
т

г> *  г  5  f  
b\ S V <ммиПР2 г

E II .  Алимбаев

ТУКИМА ТУЗИЛИШИ  
НАЗАРИЯСИ

ж
±:" -«МЮН л: f*Mli
ш и к

« А л о к а ч и »
1|::>гот»*мшПя>ДИ!#Ш

-1; -. и к -ni"



УЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИ ОЛИЙ ВА ?РТА 
МАХСУС ТАЪЛИМ ВАЗИРЛИГИ

Е.Ш. АЛИМБАЕВ

ТУКИМА ТУЗИЛИШИ 
НАЗАРИЯСИ

Олий укув юртлариаро илмий-услубий бирлашмалар 
фаолиятини мувофик^аштириш Кенгаши тамонидан 

Олий Укув юргларининг 5540500 «ТУцимачилик саноати 
ма\сулотлари технологияси» таълим йуналиши 

бакалаврлари ва 5А540502 «ТУкима ишлаб чикариш 
технологияси», 5А540507 «ТУкимачилик саноати 

ма^сулотларини бадиий лойи\алаш» мутахассисликлар 
магистрлари учун дарслик сифатида тавсия этилади.

Тошкент «Алоцачи» - 2005



АННОТАЦИЯ

Дарсликда т^к^има тузилиши, уларни тахтлаш ва ишлаб чикариш 
ма^шаларига оид назарий фикрлар баён этилган. Кигобни ёзишда 
муаммоли Укитиш тавсияларидан кенг фовдаланилган

Тукима тузилишига овд чоп эггилган илмий адзбиёглар, жумладдн 
таад-жрглар натижасида муаллиф томонидан яраплган янги т^цув 
урилишла  ̂я ЭХ,Мда тукув уришшларини лойидааяаш маеаиалари х^м 
ёритлган. дарслик тук?1мачилик ма\сулоищ ■ у? шлаб чикдриш 
технологияси таълим йунапчши буйича т^увчипик ихтсослиги 
магистрлар укур дастурига асосланиб ёзилган, унинт г<фим бобларидан 
шу йуналиш б$*йича бакалаврлар хам фойдаланишлари мумкин.

г .1Тоб ш унингдек, аспирантлар, с о \а  илмий ходимлари ва 
туки! ачилик мутахассислари учун кам мулжалланган.

В учебнике изложена теория строения, заправки и выработки 
ткани. В содержание учебника нашли отражение результат 
последних научных иссл« аований, в том числе новые ткацкие 
переплетения, созданные авгором, вопросы проектирования 
ткацких переплетений на ЭВМ.

Учебник написан в -ответствии с программой магистров 
ткацкой специальности, отдельные её главы могу! быть 
использованы при подготовке бакалавров этого же 
образовательного направления и могут быть полезны аспирантам и 
работникам текстильной промышленности

In a textbook is prea *fed a theory of structure, filling, 
manufacture of fabric. In tb  t ne of the writing a book there widely 
were used recommendations on iroblematic method of teaching. In the 
content of the textbook were refined the results of scientific researches 
of the latter, including new weaves, created by the author, issuer of weave 
designing by computers.

The textbook is created in acco, uance with the Program of Master’s 
Degree in Weaving; some chapters of it may be used for the teaching of 
Bachelor Degree students of the same educational direction and may be 
useful for the post-graduates and workers of textile industry.

Такршчнлар: НИМ институт «Тук^мачилик ма\сулотлари
технологияси» кафедраси мудири Т.ф.н. доцент, Д.Г.Алиева,
ТТЕСИ «Тузима технологияси ва дизайни» кафедраси 
доценти, т.ф.н. П. С. Сиддиков
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Китобда Фойлаланилган белгилар
RT - Урилишнинг танда буйича раппорти 
Ra - Урилишнинг аркок; буйича раппорти 
К т -  танда коплаши 
Ка - аркок коплаши 
Sp - якка к°планишнинг силжиши 
Рт - тукиманинг танда буйича зичлиги 
Ра - тукиманинг аркок буйича зичлиги 
Т-р - танда ипининг чизикий зичлиги 
ТА - аркок ипининг чизикий зичлиги

- танда ипининг тукувчиликда кискариши 
ад - аркок ипининг тукувчиликда кискариши 
Вт - тайёр тукиманинг эни 
Вх - хом тукиманинг эни 
Btj - тукиманинг thf буйича тахтлаш эни 
Вм - тукима милкининг эни 
пу - тандадаги иплар сони 
Пф - тукима фони /Урта кисми/ даги иплар 
пм - милкдаги иплар сони 
Nx - thf тартиб раками 
Z - тигдаги тишлар сони
Z<p - фон ипларининг thf тишидан утган сони 
Г - шодадаги гулалар сони 
Кщ - шодалар сони
Вщ - танда ипларининг шодадаги тахтлаш эни
щтх - танда ипларининг шодалардан утказиш раппорти
Рг - шодадаги гулалар зичлиги
пл - ламеллар сони
Вл - танда ипларининг ламел рейкасида тахтлаш эни
рл - ламеллар зичлиги
Мт - тукимадаги танда ипларининг массаси 
МА - тукимадаги аркок ипларининг массаси 
М м - тукиманинг чизикий зичлиги 
Мм 2 - тукиманинг сирт зичлиги 
С - тукиманинг богланиш коэффициенти
Нхк - тукиманинг толали материаллар билан тулдириш коэффициенти
Нт - танда буйича тулдириш коэффициенти
НА - аркок буйича тулдириш коэффициенти
Rpr - танда буйича ранг раппорти
Rpa '  аркок буйича ранг раппорти
nRP — ранг раппорти
т Лр — ламел рейкалар сони
ч -  охорлашда танда иплар чузилиши
Втм — милкнинг thf буйича эни
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КИРИШ

Тукувчилик, шубхасиз, дунёда санъат ва хунарлардан бири 
хисобланади. Ибтидоий одам «табиий» мехнат куроли 
сифатида Уз кулларидан фойдалана бошлаган илгариги 
даврларда у тирикчилигини осонлаштириш йулларини излаб, 
\ар хил нарсалар яратади. Бундай ижоднинг энг оддий 
усулларидан бири \айвон териси тасмалари, утл ар, камишлар, 
чирмовикдар, бута ва дарахт новдаларини бир-бирига уриш 
булган. К,адимги одамлар бу нарсаларни ёнма-ён куйиб, бир- 
бирига уриб чи^аверишран. Натижада муайян буюм хосил 
булган. ТУкувчиликнинг энг содда хили Уриш шу тарифа 
юзага келган. Дастлабки кийим ва пойабзаллар, патаклар, 
сават ва тУрлар илк тукувчилик буюмлари булган. Тукувчилик 
йигирувчиликдан олдин пайдо булган деб хисобланади. Одам 
баъзи усимликларнинг толаларини йигиришни урганишдан 
олдин тУкишни билган.

Тукувчилик буюмлари Миср, Хиндистон, Хитой, Амударё 
ва Сирдарё орасидаги ерларда, Жанубий Америкада олиб 
борилган цазишлар натижасида топилган. Бу буюмлар 
кддимги одамларнинг яратишга булган табиий интилиши 
туфайли тукувчилик пайдо булганлигини ва шу билан бирга у 
жахоннинг турли жойларида бир-биридан мустакил равишда 
вужудга келганлигини тасдиьутйди.

Тукувчилик оловдан фойдаланиш ва бошпаналар курила 
бошланган вак^ларда, яъни милодцан 20-30 минг йиллар 
илгари пайдо булган деб хисобланади. Турган гапки, толали 
материалларнинг хеч бири узок; муддат сак^аниши мумкин 
эмас. Энг кУхна мато тукдлганига 8500 йилга яцин булган, у 
Туркияда Чател Хюиюкеда топилган.

Дастлабки тукув дастгохларида танда тик жойлашган 
булиб, дарахт шохларидан ясалган горизонтал чивикдарга 
боглаб кУйилган. Танданинг бундай жойлаштирилиши 
тукувчи учун кулай булган. Танданинг тагига осиб куйилган 
маълум вазндаги юклар тандага тузима хосил к,илиш учун 
керак булган тарангликни таъминлаган.

Бронза даврида тукув дастгохлари шунчали 
такомиллаштирилганки, баъзи кэбилалар \озир \ам уша тукув 
дасггохларидан фойдаланмокда. Иккита устунни тик куйиб устига 
катак махкамланган ва унга аркрк, иплари боглаб куйилган. Бу
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турдаги дасгго\ларнинг такомиллашиши туфайли танда ва хом 
газлама йиггичлари (тУкув галтаги ва мато вали) ихтиро 
кдлинади. Шунинг билан бирга жун усулида тУкишдан, з^озирги 
замон катга \ажмларда хилма-хил тукимасини автоматик 
дастго\парда ишлаб чикариш учун куп минг йиллар керак булди.

1786 йилда механик тукув дасго\и яратилиб, унда тукима 
\осил килиш жараёнида катнашадиган \амма механизмлар 
механик равишда \аракатга келтирилган. Механик тукув 
дастгозутрининг кенг таркалишига 1796 йилда, моки \о  му зад а 
тухтаб колганда дастго\ни автоматик равишда тухтатувчи 
мослама ихтироси сабаб булди. 1894 йилда автомат тукув 
дастго\и яратилиб, мокидаги найча аркок тамом булганда 
КУРУК найча ип уралган найча билан автоматик равишда 
алмаштирилган.

Автоматик тукув дастгозугарининг тараккиёти XX асрнинг 
бошларида тукувчиликка танда ва аркок ипларини тайёрлаш 
технологик жараёнлари ва машиналарининг такомиллаштирлишини 
\ам талаб этади.

Мокили тукув дастгозугарининг камчиликлари (бош вал 
тезлигининг нисбатан камлиги, мокининг Улчамлари катга 
булгани учун танда иплари \осил киладиган з^омузанинг 
улчамлари з̂ ам катга булиши кераклиги ва з̂ .к.) XX асрда тУкув 
дастгозутрининг янги авлоди мокисиз ва узлуксиз тукима \осил 
Килувчи тукув дастгозугарининг яратилишига олиб келди. 
Хозирги вактда тукимачилик корхонапарида куплаб аркок 
ипини янги усулда ташловчи мокисиз, митги ташлагичлар, \аво 
ва сув томчиси воситасида аркок ташловчи пневматик ва 
гидравлик дасггозутр, куп хомузали тУкув машиналари билан 
жи\озланмокда.

Айникса, хрзирги Марказий Осиё (жумлацан, Узбекистан) 
оркали Хитойдан Европага табиий толаларнинг олиб утилиши, 
аждодларимизнинг ипакчилик ривожланишига кушган катта 
з^иссаларини кУрсатади. Ота-боболаримиз курт бокиш ва шойи 
газламалар туциш сйрларини билганликлари, дастлаб ишлаб 
чикарилган атлас Урилишли газламаларини тукиш га муваффак 
булганлар.

Узбекисгоннинг мустакдиликка эришиши ва бозор 
икгисодиётига утиши тукималар янги турларини яратиш, 
турини купайтиришни такозо этади.
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Тукув Урилишларининг чексиз имкониятларидан 
фойдаланган \олда фак,ат ички бозорда эмас балки дунё 
бозорида *ам харидоргир газламалар яратиш долзарб 
масалалардан бири булиб крлди.

Янги яратилган газламаларда кам хомашё сарф этиб, 
керакли хусусиятга эга булган ма^сулот олиш тук,имачилик 
саноатининг икгисодий самарадорлиги юкрри булишини 
таъминлайди.

Бу масалаларни муваффациятли \ал этишда туцимачилик 
мутахассисларининг тУкима тузилиши назариясини чукур 
Урганиши ва ишлаб чицаришга кенг жорий этишни талаб 
этади.

ТУкима тузилиши назарияси XIX асрнинг биринчи ярмида 
Оврупа олимлари (Олмония, Инглиз, Русия)нинг 
тукимачиликка оид адабиётларида пайдо булган.

Узбекистонда кейинги йиллари тукима тузилиши буйича 
тадк.икртлар натижасида, саржанинг иккинчи хрсиласи, ярим 
кучайтирилган атлас янги Урилишлари яратилди. Табиий 
ипакдан ишлаб чикдрилган танда ва аркркдар кис^аришининг 
математик моделлари тузилди.
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1 - БОБ. ТУКИМА ТУРРИСИДАГИ АСОСИЙ 
ТУШУНЧАЛАР

1.1. Тукима тузилишини аникловчи омиллар

Тузима (газлама) тУкув дастгохида узаро перпендикуляр 
жойлашган икки система ипларнинг маълум тартибда 
Урилишлари натижасида хосил булади. Тукима узунлиги 
буйлаб жойлашган ипларни танда, кундаланг жойлашган 
иплар эса аркок иплари деб аталади.

Тукима булак узунлиги, эни ва калинлиги билан 
таърифланади.

ТУкув дастгохидан олинадиган булакдаги тукима узунлиги 
турлича булиб улар уртача 20 метрдан 50 метргача булиши 
мумкин. Ofhp вазнли тУкималарнинг булакдаги узунлиги 
камрок,, енгиллари эса узунрок булади.

Тук,има эни сантиметрда улчаниб, у асосан тукимадан 
нима тикилишига боглик. Тайёр тукималар эни 30 смдан 180 
смгача булиб, айрим техник тукималар пилта, пилик, тасма ва 
бошкалар узгача булиши х;ам мумкин.

ТУкима калинлиги, у ишлаб чикарилган танда ва аркок 
ипларини йугонликларига ва уларнинг тузилишига боглик.

Халк хужалигининг турли тармокларида ишлатиладиган 
тукималар тузилиши турлича булиб, улар маълум талабларга жавоб 
бериши лозим.

Тукима тузилиши деб танда ва аркок ипларининг узаро маълум 
тартибда жойлашишлари ва узаро бокланишига айтилади. ,

Тукиманинг тузилиши унинг сирт куриниши (безаги) ва 
физик-механик хусусиятларини аниклайди. Тукиманинг 
тузилиши бир катор омилларга боглик:

- танда ва аркок ипининг тури, чизикий зичлиги ва 
уларнинг нисбатларига;

- тукиманинг танда ва аркок буйича зичлиги ва уларнинг 
нисбатларига;

- тУкимада ипларнинг узаро урилиш турига;
- тукиманинг тУкув дастгохида тукилиш ва технологик 

тахтлаш шарт-шароитларига.
Тукима тУкув дастгохида, танда ва арк°к ипларини бир- 

бирига таъсири натижасида шаклланади. Шу даврда иплар 
турри чизикли шаклини тулкинсимон шаклга Узгартиради.
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Бу жараёндаги ипларнинг эгилиш даражалари тУкима 
тузилишини аникдовчи омилларга борлик

Агар у ёки бу системадаги ипларнинг чизикий зичлиги 
узгарса, бунда уларнинг тукимадаги эгилиш и \ам узгаради. Танда 
ипнинг чизикий зичлиги ошиши ва аркок; ипнинг чизикий 
зичлиги камайиши билан танда ипининг эгилиши камаяди, яъни 
танда ипнинг жойлашиши тукимада туфи чизикли холатга 
якинлашади, аркок ипи булса, янада купрок эгилади. Бунинг 
натижасида тукиманинг тузилиши, бу билан бирга унинг физик- 
механик хусусияти х,ам узгаради. Бундан ташкдри ипнинг тури 
\ам тукиманинг тузилишига таъсир килади (толанинг тури, 
пишитилиш катталиги, тайёрлаш услуби). Тукимачилик 
корхоналарвда хомашё сифатида \ар хил толалардан таркиб 
топтан хом иплар, буралган иплар, кимёвий комплекслар, моно 
иплар ва бошкдлар ишлатилади.

Тукима ишлаб чикаришда куп х;олларда танда ва аркок 
ипларининг йугонлиги турлича булади. Тукув дастгохдарини 
унумдорлигини ошириш максадида аркок ипи йугонрок 
(катта тексли) булади, лекин бундан \амма вакт \ам  
фойдаланиб булмайди, чунки бу тукиманинг умумий 
тузилиши ва сирт безагига салбий таъсир кУрсатиши мумкин. 
Арк,ок ипи тандадан йугон булса, буйлама йул-йул чизиклар, 
танда аркокдан йугон булганда тукима сиртида кундаланг 
йул-йул чизиклар пайдо булади.

Тукиманинг тузилишига таъсир этувчи омиллардан яна бири 
тукима зичлиги. Тукима зичлиги деб унинг узунлик бирлигига 
тугри келган иплар сонига айтилади. Тукима зичлиги танда ва 
аркок буйлаб аникланади. Тукиманинг танда буйича зичлиги 
унинг 1 0  см энига тугри келган танда иплар сонига айтилади. 1 0  

см тукима узунлигига туьри келган аркок иплар сонига 
тукиманинг аркок буйича зичлиги дейилади. Тукиманинг 
зичлиги ипларни тукимада жойлашиш такрорланишини 
курсатиб, иплар орасидаги масофа к,анча катта булса, тукима 
шунча сийрак булади. Зич тукималарда иплар орасидаги масофа 
кичик, тукима эса калин булади.

ТУкима зичлиги, унинг механикавий хусусиятларига 
таъсири катта. Зичлик ошйши билан тукима емирилишга 
каршилик курсатиш кобилияти ва вазни ошади, лекин \аво 
утказувчанлиги камаяди.
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ТУкима пишикушги иплар сони купайишига, яъни тУкима 
узунлиги бирлигидаги толалар купайишига ботик,-

Зичлик катта булган сари, ипларнинг эгилиш сони 
купаяди, демак иплардан толалар сочилишига имкон камаяди. 
Ипларнинг узаро Урилиши купайган сари улар Узаро 
бокпаниши \ам  кучаоди.

Танда ва аркок ипларининг орасидаги масофага кУра 
тукималар куйидагиларга булинади:

Икки ип орасидаги масофа, иплар диаметридан ёки 
кундаланг кесмадан катта булса, тУкима сийрак дейилади.

Иплар оралиги кундаланг кесмадан кичик булса тУкима 
Калин дейилади. Оралик билан диаметрлар тенг булса, Уртача 
тУкима дейилади.

Танда ва аркок ипларининг йугонлиги (Тт , ТА)лари ва 
зичлик (P j, РА) ларини нисбатларига кура тукималар 
мувозанатлаштирилган ва мувозанатлаштирилмаган дейилади.

Ипларнинг йугонликлари ва зичликлари буйича 
мувозанатлаштирилган (Тт = ТА, Рт = Рд) тукималар 
“ Квадрат тузилишли тукималар” деб юритилади.

Мувозанатлаштирилмаган тукималарни куйидаги 
гуру^ларга булиш мумкин:

Ип йугонликлари тенг, зичликлари турли тукималар 
(Тт = ТА, Рт * Рд).

Зичликлари тенг, иплар йугонлиги турлича 
(Тт * ТА, Рт = Рд).

Тукима тузилишини таърифловчи зичлик (Рт Рд)лар, 
\акикий (технологик), максимал (геометрик) ва чегараланган 
зичликларга булинади.

Хакикий зичлик тукув дасггощцан олинган тукимадаги 1 0  см 
узунликка туфи келадиган иплар сони, уларнинг киймати 
тукимани тахтлаш курсаткичларида келтирилган ёки меъёрий 
хужжатларда акс топган булади.

Максимал геометрик буйича зичлик деб ипларнинг 
диаметрик оралик оркали топилган микдорига айтилади.

Рм = Т /  d 
бунда: d - ип диаметри.

Чегараланган зичлик факат ип диаметрларига эмас, улар 
орасидаги масофага \ам боглик:
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Рч -  т  /  (d+a) 
бунда: а - иплар орасидаги масофа 

Т^к;има зичлиги (\акикий чегараланган) матони зичланиш 
даражаси тугрисида тулик тасаввур бермаган, чунки 
тукиманинг толали материаллар билан зичланганлик 
даражаси факат иплар сони билан аникутшдан ташкари, 
бошка курсаткичларга \ам бокпик ва улар тугрисида алох,ида 
ran юритилади.

Тч>кув дастго\ида тУкима шаклланишида навбатма навбат 
танпя иплари аркок иплари устида жойлашуви натижасида 
яратилган таркибий тузилиш тУкув Урилиши дейилади, 
( l . i -  раем.)

Т2 Т4  К,т

ч

а 2 = |

А3 =

Ка

Ra

RT

Rf

1.1-раем 1.2-расм

ТУкув Урилиши, танда ва аркок ипларининг узаро 
Коплашлар тартибини кУрсатади. Танда ипининг аркок ипи 
устида жойлашиш танда коплаши, аркок ипини танда устида 
жойлашиш эса аркок коплаши дейилади. Танда ва аркок 
иплари коплашларини турли тартибда жойлашиши 
натижасида турли тукув урилишларини олиш мумкин.

ТУкув урилиши тукимани сирт безаги, физцк- 
механикавий хусусиятлари ва дастговда ишлаб чикариш шарт- 
шароитларини аникловчи омиллардан бири булиб, у 
шунингдек, хомашё сарфига \ам таъсир этади.
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1 .1 -расмда энг оддий Урилиш тасвири келтирилган булиб, 
унда тик йуналиш буйлаб танда иплари, кундалангига аркрк, 
иплари жойлашган. Иплар орасидаги масофа эса тукимани 
танда ва аркок буйича зичлигига бокпик-

Тукув урилишини бу усулда тасвирлаш, айникса, мураккаб 
урилишни тасвирлаш анча кийинчиликларни келтириб 
чицаради.

Тукувчилик амалиётида Урилишни шартли тасвирлаш 
усули кулланилади. КУрсатилган Урилишни шартли тасвири
1.2 - расмда келтирилган. Унда тик жойлашган катаклар 
Катори - танда ипларини, кундаланг катаклар катори аркок, 
ипларини курсатади. Шартли тасвирда буялган катаклар танда 
крплашининг, буялмаган катаклар эса аркок коплашини 
курсатади.

Тукув Урилишининг турлари жуда кУп булиб, улар бир- 
биридан куйидаги курсаткичлар билан фарк килади:

Танда буйича Урилиш раппорти — R j 
Аркок буйича Урилиш раппорти — RA 
Крплашларнинг силжиш и — S 
Танда буйича коплаш сони — К,т 
Аркок буйича коплаш сони — Кд

Танда буйича Урилиш раппорти деб, нечта танда ипидан 
сунг ипларнинг Урилиш тартиби кайтарилишига айтилади.

Аркок; буйича урилиш раппорти деб, нечта аркок ипидан 
сунг ипларнинг урилиш тартиби кайтарилишига айтилади.

Крплашларнинг силжиши деб кейинги коплаш олдинги 
Коплашга нисбатан нечта ипга силжишига айтилади.

Танда ёки аркок коплашлар сони деб, бирор танда ипини 
раппортида аркок иплари Урилишида \осил булган танда ёки 
аркок коплашлар сонига айтилади.

Танда ва аркок иплари узаро Урилишади ва бир-бирига 
таъсири натижасида турли тузилишдаги тукима \осил килади.

Узаро урилиб, танда ва аркок иплари тУкимани икки 
томонида жойлашиб, унинг юкори ва пастки томонларини 
^осил киладилар.

Иплар тукимани у ёки бу томонига чикишлари турлича 
булиши мумкин. Танда ипларидан \ар бири ва аркок 
ипларидан тУкимани бир томонига бирин-кетин чикишлари 
мумкин. Бу \олда улар навбатма-навбат узаро Урилишади (1.1,
1 .2 -расмлар).
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Демак, тукима тузилишининг бошка кУрсаткичлари тенг 
булган холи ипларнинг эгилиши х;ам бир хил булади, 
шунингдек уларнинг тукимада жойлашишлари хам бир хил 
булади.

Танда ва аркок иплари узаро бирин-кетин урилмасдан, 
бир нечта ипдан кейин урилишса, уларнинг тУкимада 
жойлашишлари бошкача булади.

Масалан, иплар тукиманинг бир томонида битта ипдан 
кейин, бошка томонида эса иккита, учта ипдан кейин 
Урилишади.

Шундай килиб ипларнинг тУкимада турлича 
жойлаштирилиши натижасида хилма хил Урилишлар турини 
яратиш мумкин.

Тукимани танда ва аркок буйича зичликлари Урилиш 
турига бевосита боглик- Масалан, иплар бирин-кетин 
Урилишса, танда буйича хам, аркок буйича хам зичликлар 
микдори кичик булади, улар бир-бирини эгиши натижасида 
Карама карши система ипларини якинлашишларига имкон 
бермайдилар.

Агар иплар тукимани бошка томонига бир нечта иплардан 
кейин Утса, карама-карши система иплари бир-бирига якин 
жойлашишади, яъни зичлик катталашади.

Демак турли Урилишларда, тукимани танда ва аркок буйича 
зичликларини Узгартириш тукима тузилиши узгаришига олиб 
келади.

Тукиманинг тузилишини аникловчи омиллардан яна бири, 
тукув дастгохвда танда ва аркок ипларининг таранглиги, 
тукимани тахтлаш ва ишлаб чикариш шарт-шароитлари. 
Тарангликнинг ошиши билан ипларнинг тукимада эгилиш 
микцори камаяди.

Ипларнинг таранглиги узгариши, шунингдек тукимани 
танда ва аркок буйича зичликлар узгаришига сабаб булади, бу 
эса Уз навбатида ипларнинг эгилиш даражасини Узгартиради.

ТУкув даспщ ида танда ипларининг таранглиги узгариши 
учун, уни тахтлаш микдори, хомузани Урта хол микдори ва 
хомузанинг баландлигини узгартириш билан эришилади.

Тукиманинг тузилишини аникловчи омилларни 
умумлаштирилган кУрсатгич танда ва аркок ипларининг 
тУкувчиликда кискэриш микдори билан хам ифодаланади.
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Тукима косил булиш жараёнида ипларнинг эгилиши 
натижасида тукимага сарф булган ип узунлиги, *осил булган 
тузима улчамидан катта булади.

Бу микдорни фоиздаги ифодаси ипларнинг 
тукувчиликдаги кискариши дейилади ва у куйидагича 
аникланиши мумкин.

Or = lj- ^ .  1 0 0 %  , 1 . ,).

Бунда:
ах -танда ипларнинг тУкув жараёнида кискариш микдори,
%.
1т -тУкимага сарф булган танда ипларининг узунлиги, см.
1тк, -х;осил булган тУкимаининг узунлиги, см.

Тукув жараёнида аркок ипларининг кискариш мивдори ( ад)

« ,  . Ц * ' ~ ю о  ( 1 2 ) .
А

бунда: 1д. -тУкимага сарф булган аркок ипи узунлиги, см.
Вх -хом тУкима эни, см.

Танда ва аркок ипларини тукувчиликда кискариш микдори 
факат тУкимани тузилишига эмас, балки унга сарф булган 
хомашё микдорига \ам таъсир этади. Ипларнинг тукувчиликда 
кискариш мивдорини анивдащца бир нечта амалий усуллар 
мавжуд.

ТУкима намунасидан чикариб олинган ип узунлиги билан 
намуна Улчамлари фаркини фоизда топиш:

— тУкима ишлаб чикаришда танда ипини охорлащда 
белгилаб, ундан х;осил булган тУкима узунликларининг 
фаркини топиш:

— тукиманинг th f  буйича энидан х;ом тукиманинг энини 
айириш ва бошка усуллар.

Янги лойщаланган тУкимада ипларнинг кискариш 
мивдорини аналитик анивдаш тУкима тузилишининг 
назариясида кУрилади.
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1.2. Тукиманинг тулик, тахтлаш дастури

Тукув дастго^ини тахтлаш ва унда берилган урилишли 
тукима ишлаб чикаришдан аввал уни тахтлаш расми тузилади.

Тахтлаш тУкимани ишлаб чикариш технологик шарт- 
шароитларини чизма тасвири булиб, ундаги элементлар 
маълум тартибда жойлашган буладилар, (1.3 - раем.).

о X X X XО X X X X
О X X

О X X
о X X X X

О X X X X
1 2 3 4 5 6

ЧФ

О■с§>

т ш
ш ш ум шж ш шш

ш ж ж
'Ш т. W

6
5
4
3
2
1

6
5
4
3
2

1
1 2 3 4 5 6 

ч 0 /0 \О ''< Э ч О ',с54

1.3 — раем. Тукиманинг тулик тахтлаш дастури 
Бунда: 1-урилиш  тасвири; 2-танда ипларини тивдан 

Утказиш тартиби; 3—танда ипларини шодадан утказиш 
тартиби; 4—шодаларни кутарилиш тартиби; 5—аркок 
ипларини я р к и м и ; 6 -танда ипларни киркими.

Тукимани тахтлаш расмидаги биринчи элемента, урилишни 
шартли тасвири бУлиб, унда тик чизиклараро масофа танда 
ипларини кУрсатиб маълум тартибда ракамлар билан 
белгиланган. Ётик чизиклараро масофа эса аркок ипларини 
кУрсатиб маълум тартибда ракамлар билан белгиланган. 
Урилиш тасвиридаги танда ипларини давомйда, шу ипларни
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тирдан ва шодалардан утказиш тартиби келтирилган. Бизнинг 
мисолда (1.3-раем) тирни н г  хаР бири тишидан иккитадан 
танда иплари утказилганлиги кУрсатилган.

Учинчи элемент — тавда ипларини шодалардан Утказиш 
тартибида ётик чизикдараро масофа шодаларини шартли тасвирлаб, 
W  бир шода уз раками билан белгиланган. Кятакларда кУрсатилган 
айяаналэр (О), крйси шодадан, цайси танда ипи Угганлигини 
биддаради. Келтирилган мисолда 1 -танда ипи, 1 - шодани гуласидан,
2 -танда ипи, 2 —шодани гуласидан ва хоказо тартибда иплар 
Утказилган.

Тукимани тахтлаш расмиизга тУргинчи элемента, ётик 
ьтизш^араро масофалар шедаларнинг даюми булиб, улар билан 
кесишган тик чизиклар аркок; ипларини ташлаш таргибини курсатади, 
Кягакпардаги белги (X), кэйси аркрк ташланганда, кугариладиган 
шодани курсащда. Мисол, биринчи аркок, ташланганда 1,3,5 шодалар, 
тУргинчи аркрк; ташланганда 1,2,5, 6  шодалар кУщжлади. Шодаларни 
кутарилиш тартибига кэраб берилган Урилишни тУкув даспхщда 
ишлаб чгафриш дастури тузилади.

Тахтлаш расмцда 5,6 элеметлар игтерни кУвдзланг ва ($йлама 
кгошлари, асосан мураккаб тУкцмаларни тахсташ раемвда кширилади.

КУп лолларда тукимани тахтлаш расмини 1,3 ва 4 
элементларини тузиш билан кифояланади. Бунда уч турли 
масала ечилиши мумкин.

1. Берилган Урилиш тасвири ва танда ипларини шодалардан упсаэиш 
Таргабипа кура, шодаларни кугардаиш таршбини аник?шш (1.4-расм).

Бундай масалани ечишда, урилиш тасвиридан 1 аркрк; 
ипини хомузага ташлащца 1 ва 2  танда ипларини кутариш 
лозим у танда иплари 1-арцрк ипи Урилганда, улар танда 
крплашишини таьминлайди), бу танда иплари 1 -ва 2 - 
шодаларга утказилган, демак уларни кУтарилиши 
белгиланади. 2 -арко^ ташланганда 2  ва 3 танда иплари, 3- 
аркокда 3 ва 4 танда ва 4-аркрк ташлащца 1 ва 4 ипларнинг 
кУтарилиши белгиланади.

2 . Берилган шодаларни кутарилиш ва тавда ипларини 
шодалардан утказиш тартиби буйича Урилиш тасвирини тузиш.
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1.4-расм 1.5-расм.

1.5-расмдан, шодалар кутарилиш тартибида (4 - элемент) 
биринчи аркок ташланганда 1 -шода, унта эса биринчи танда или 
Утказилганлига, иккинчи аркок ташланганда, иккинчи шода унта 
эса 2  ва 6  танда иплари Угказилгаюшш, учинчи аркок ташланганда 
3-шодани кугарилиши, унта 3,5 ва тУршнчи аркок ташланганда 4- 
шодани кУгарилиши, унта 4-танда ипи утказилганлиш асосвда 
Урилиш тасвири тузилади.

3. Берилган Урилиш тасвири ва шодаларнинг кутарилиш 
тартиби буйича, танда ипларини шодалардан утказиш тартибини 
аниклаш. масала ^ар бир танда ипининг Урилишини шодани 
кутарилиш тартиби билан таккослаш асосида ечилади. Масалан,
1.6-расмда биринчи танда ипини Урилиш тасвиридан караб уни 
биринчи ва туртинчи аркок иплари билан Урилишда танда 
крпланиши хосил килишни курамиз. Шодалар кУтарилиши 
тартибида 1 ва 4 аркок игшари ташлангавда кайси шода 
кутарилишини аникдаб, бизни мисолда биринчи шодага 
биринчи танда ипини Угказишни белгилаймиз. Яна бир мисол 
тарикасида, бешинчи танда ипини 3 ва 5 аркок ипи 
ташлангавда 5 шодани кутарилиш асосида 7- танда ипини 5 
шодадан утказилади. Бошка тавда ипларини шу тахлил асосида 
шодалардан Утказиш тартиби аншуганади.
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1.3. Тукув урилишларини таснифлаш
Тукувчиликда урилишнинг турлари куп. Улар бир - 
бирларидан куп аломатлари билан фарк; килади. КУп турли 
Урилишларни та^лил кдпиш ва ишлаб чицаришда улардан 
фойдаланишни осонлаштириш мак;садида улар синф, кичик 
синф, гурун, кичик гурух ва турларга булинади. Бунда, аввало 
тук?ша таркибий тамойили асос булиб, иккинчи томондан, шу 
Урилишни дастговда ишлаб чик;ариш шарт - шароитлари, 
яънй технология тамойили хисобга олинади.

Мавжуд булган тУкув урилишлари тУртта синфга булинади.
- Бош (асос) Урилишлар;
- Майда нацшли Урилишлар;
- Мураккаб тукималар Урилиши;
- Йирик накшли урилишлар.

Бош (асос) урилишлар билан ишлаб чикэрилган тукдмалар 
сидирга: булиб, уларда накдшар булмайди. Бош Урилишни ташкил 
кзилувчи кичик синфлар куйидагилар:

- Полотно Урилиши;
- Саржа (силон) урилиши
- Атлас (сатин) Урилиши.
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Майда накшли Урилишлар иккита кичик синфга 
булинади-хосила ва аралаш урилишлар.

Хар бир кичик синф Урилишлар Уз навбатида гурух ва 
кичик гурухларга булинади.

Хосила Урилиши гурухига куйидаги кичик гурух 
Урилишлари-полотно хосиласи, саржа хосилалари ва атлас 
(сатин) хосилалари киради.

Уз навбатида полотно х,осиласига танда репси, аркок, 
репси ва рогожка каби Урилишлар киради.

Хосиласи кучайтирилган мураккаб саржа, синик, (кайтма) 
саржа, хочсимон саржа, ромбасимон саржа, соявий саржа 
ташкил этади. Бу кичик гурухга, шунингдек янги яратилган 
саржанинг иккинчи хосиласи хам киради.

Атлас (сатин) хосиласига кучайтирилган атлас, нотУгри 
атласлар, соявий атлас ва ярим кучайтирилган атласлар 
киради. Иккинчи синф - майда накшли урилишларни 
иккинчи кичик синфи аралаш Урилишлар куйидагилардан 
иборат:

Геометрик накшли, креп (жилва)ли, тиркишли тукима, 
тушамаси махкамланган, диагонал, вафел ва накали 
шаклланишида рангли иплар катнашган тукималар киради. Бу 
гурух Урилишлар хам узларини кичик гурухларига эга.

Учинчи с и н ф  мураккаб туким алар ур и л и ш и н и  КУйидаги  
кичик си н ф л а р  ташкил этади:

1,5 катламли тукималар, 2 катламли тукималар, 2,5 
Катламли тУкималар, куп катламли тукималар, тукли 
тукималар, “Пике” тУкималари, Урамали “Ажур” тУкималар 
Урилиши киради. Бу кичик синф урилишлари хам Узларининг 
гурух ва кичик гурухларига эга. Жумладан 1,5 катламли 
тукималар кушимча тандали ёки кУшимча аркокли 1,5 
Катламли тукималар гурухига, улар Уз навбатида икки юзли ва 
икки томонли кичик гурухларга булинади.

Икки катламли тукималар кичик синфвда катламлари милкда 
богланган ёки полотно буйлаб богланган кичик гурухларга 
булинади.

Куп каватли ту^шалар кичик синфи 3 кщламли; 3,5; 4; 4,5; ва 
Хоказо катламли тукималар Урилишлари гурухдарини ташкил этади. 
Бу ерда кичик гурухдар кргламларни бир-бири билан боклаш, уларни 
зичликларини бир-бирига нисбати, урилиш турларига булинади.
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Тукли тукималар Урилиш кичик синфи танда Тукли ва 
аркок; тукли тукималар урилиши гурухига булинади. Уз 
навбатида бу гурух Урилишлар, масалан, тавда тукгшлар - киркма 
тукли ёки щщасимон тукли кичик гурухпарга булинади. Аркрк; 
тукли тукималар Урилиши гурухи сидирга тукли ёки йул-йул тукли 
кичик гурухдарга булинади.

“Пике” тукдемасининг кичик синфи одций “пике” ва 
мураккаб “пике” гурухи булади.

Урамали “ажур” тукималар кичик синфи сидирга Урамали 
ва накш Урамали гурухдарга булинади. Бу Урилишларни хар 
бирини кУллашда к.атнашаётган танда ипларини зичлик 
нисбатлари, уларни одций ва махсус шодалардан Утказиш 
тартибларига кдраб, бир неча турларга булинади.

Йирик накшли тукималар урилиши синфи иккита кичик 
синф оддий йирик накдши ва мураккаб йирик накдши тукималар 
Урилишига булинади. Оддий йирик накдши тукималар 
урилишига уларни ишлаб чикариш учун керак булган жаккард 
машинасининг куввати, кулланилган аркат ипларини 
таксимловчи тахтадан утказиш тартиби ва бошкрларга кУра бир 
неча гурух, кичик гуру\ ва турларга булинади.

Газламанинг сиртки безакларини хилма хил олишда 
мураккаб йирик накдши тукималар Урилишларининг 
имкониятлари жуда хам катта. Бу Урилишлар бир неча 
гурухдан мавжуд. 1,5 катламли йирик накшли тукималар, 2 
Катламли йирик накшли тукималар ва бошка Урилишли 
тУкималар шу кичик синф гурухдарини ташкил этиб, гурухлар 
эса кичик гурухлар ва турларни ташкил этади.

Бу урилишларни гурух ва кичик гурухлар ва турларини 
батафсил бевосита хар бир синф Урилишларини урганиш 
жараёнида чукур тахлил этилади.

1.4. Танда ипларини шодалардан утказиш турлари

Тукувчиликда кулланиладиган танда ипларини Утказиш 
турлари хилма хил булиб улар бир - бирларидан кай тартибда 
Утказишлиги билан фарк килади.

Танда ипларини шодалардан утказиш тартибини 
танлашда, урилишни танда буйича раппорти (RT) ва шодалар 
сони (Кш) кУрсаткичлардан ташкари, утказиш раппорти 
(Яу)ни хам хисобга'олиш зарур. Утказиш раппорти деб, танда
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ипларининг шодалардаги гулалардан маълум тартибда 
утказишнинг кайтарилишдаги иплар сонига айтилади.

Ишлаб чикаришда мавжуд Утказиш турлари жуда куп 
булиб, улар бир-биридан, утказиш кУрсаткичлар (RT, Кш, Ry) 
ни кандай богликлиги билан фарк киладилар,

Хамма турдаги утказишларни 3 гурухга булиш мумкин. 
Биринчи гурух упсазищца Rf=Kui=F^ булиб тавда ипларини 

шодалардан бу таргибда упсазишни кагор утказиш дейилади, (1 .7-расм).

RT=7
Ry=7

Кш-7

1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5  6 7

1.7-расм. Кдтор Утказиш
Бу энг содда ва куп йшлатиладиган утказиш. Бундай 

утказиш турида танда иплари каторига кетма кет Урнатилган 
шодалардан, яъни биринчи танда ипи биринчи шодага 
утказилса, иккинчи танда ипи иккинчи шодага ва хоказо. Бу 
иплар тамом булгуНча кайтарилиб боради.

Утказиш раппорти шодалар сонига борлик булиб, шодалар 
сони эса Урилиш раппортига тенг булади.

Катер утказиш хэр хил Урилишлар учун ишлатиилиши мумкин. 
Бу Утказишнинг камчилиги Урилиш раппорти катта булганда 
шодалар сони купайиб кетиши. Бундан ташк^ри танда ипларининг 
зичлиги катта булганда, гулалар зичлиги хам юкори булади. Бу 
Холат ипларнинг узилиши купайихяига олиб келади.

Иккинчи гурух утказишда RT<KUI=Ry , яъни урилиш 
раппорти шодалар сонидан кам, шодалар сони ва утказиш 
раппорти эса Узаро тенг.

Иккинчи ГУРУХ Утказишда танда иплари олдин ток 
шодалардан кейин жуфт шодалардан утказилади. Бундан 
кейин тартиб яна кайтарила боради.
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Мисол: агарда урилишни танда буйича раппорти R-f~2 ип 
булса ва шодалар сони Кш = 6  булса, танда иплари куйидаги 
тартибда утказилади. 1 - танда ипи 1 - шодага, 2 - танда ипи 
3- шодага, 3- танда ипи 5- шодага, 4- танда ипи 2- шодага, 5- 
танда ипи 4- шодага ва 6 - танда ипи 6 - шодага утказилади 
( 1 .8 - раем)

6 О О

5 О О

4 О О

3 О О

2 о О

1 О О
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2

1.8 - раем. Сочма утказиш.

Бу Утказиш ёрдамида хаР хил урилишдаги тукималар 
ишлаш мумкин булади. К,атор утказишга нисбатан бу турдаги 
Утказишни танда иплари зич булганда татбик; этилса, танда 
ипларининг узилишини камайтириш мумкин булади.

Бундай утказиш билан полотно Урилиш хосил к,илиш 
мумкин. Бу холда шодалар икки гурухга булинган холда хар 
бир гурувдаги шодалар биргаликда харакатда буладилар. Бу 
утказишнинг камчилиги шундаки, Урилиш раппорти ошган 
сари шодалар сонини кУпайтиришга олиб келади.

Полотно Урилиш учун шодалар икки гурухга булингандан сунг 
ток, иплар 1 -гурух, шодаларга, жуфгг иплар 2 -гурух, шодаларига 
угказилади. Бу тартибда Утказишни сочма Утказиш дейилади.

Учинчи гурух угказищца Rt =  Ry > Кш. Бу гурухдаги 
Угказишлар х*ар хил. Буларнинг х^ммасида хам шодаларнинг 
сонини к^сцартириш асос килиб олинган. Шодалар сони к^нча 
кам булса, уларни урнатиш ва дастгохда тукима ишлаб чикариш 
шунчалик енгиллашади. Бу гурухдаги утказишда шодалар сони 
Урилиш ва Утказиш раппортидан кам булади. Утказишни 
куйидаги турларг;а булиш мумкин.
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Кэйша оддий утказиш *• тавда иплари одцин к г̂гор шодалардан 
Утказилади ва оркдга кдйгищда эса орь^цан к,араб кщор утказилаци. 
Бундай Утказиш муганосиб накдши Урилишлар учун ишлатилади.

1 .9 -расмда к;айтма оддий Утказиш кУрсатилган. Бунда 6  та 
шодага 10 та танда ипи Утказилиши кУрсатилган. Бундай 
Утказишда, Утказиш раппорти шодалар сонини иккига 
купайтирилган сонидан иккитага кам булади.

о о
О о о О

— о о О О
о о о О

о о О о
О о

3 4 5 6 7 8 9 0

г-2-2

Ra—10 
Rv=10 

=6
vy

Кщ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2
1.9 - раем. Кдйтма утказиш
Кайтма иккиланган утказиш, олдинги курилган оддий 

кдйтма утказишга Ухшаш булиб, ундан фарк^и шундаки, 
охирги шодага кетма-кет иккита ип Утказилади.

К,айтма иккиланган утказиш раппорти шодаларнинг икки 
марта купайтирилганига тенг булади. / %  =2Кщ/, яъни 
Утказилган иплар сони шодаларга нисбатан икки марта куп 
булади. Бу Утказишда наР бир шодага иккитадан ип 
утказилганлиги учун хдмма шодалар бир хил холатда ишлайди, 
бу утказиш олдингига нисбатан кам кУлланилади, чунки кайтиш 
жойида тукимада йул-йул чизик^а носил булиб к;олади.

Бундан ташкэри фйтма иккиланган узгартириш Узгартирилган 
Нолда, бошкачарок; нам булиши мумкин. Бундай Утказиш 
Урилишнинг накдшга цараб олинади ва шодалар сони Урилиш 
раппортига нисбатан анча кам булади.(1 . 1 0 -расм)

о о
о о

о о
о о

о о
о о

о О
о О

1 . 1 0  - раем.
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Туп-туп утказиш. Бу турдаги утказиш тукимада хар турли 
Урилиш булганда кулланилади. Бу Урилишлар тукимада узунасига 
жойлашиши мумкин ёки икки катламли тукималарда юкори 
Катлам иплари бошка Урилиш буйича урилса, пастки котлам 
иплари бошкача урилади. Бу холда шодалар икки булакка булиниб 
Хар кайси булагига бир хил урилишдаги иплар утказилади.

Утказиш куйидагича булиши мумкин: тукиманинг юкори 
катлами биринчи ипи туплам шодаларининг биринчисига, 
пастки катлам ипи иккинчисига, пастки катлам ипи иккинчи 
туплам шодаларининг биринчисига Утказилади. Ипларнинг 
тартиби тукиманинг тУкилиши ва урилишига бовш к булади.

Хар бир туплам узининг Утказиш раппортига эга булади. 
Тупламнинг сони Урилиш турларининг сонига тенг булади. 
ТУпламдаги шодалар сони урилиш раппортига боглик булади.

R!T=16
R'y=l6
К1Ш=8

^ = 1 6
Rn«=16
К«щ=8

1 I 2 I 3 II 4 V 5 V 6 I 7 II 8 Ш
1 . 1 1 -расм.

1.11-расмда икки тупламлик утказиш кУрсатилган. 
Биринчи тупламда 4та Шода ва иккинчи тупламда 8 та шода 
булиб, хар бир тупламга катор утказиш усули кулланилган.

Танда ипларининг раппорти катта тУпламдаги шодалар 
сонини тупламлар сонига купайтмасига тенг.

Агарда тупламлардаги шодалар сони бир хил булса, туплам 
Утказиш раппорти бир тупламдаги шодаларни туплам сонига 
купайтмасига тенг.

Узиб — узиб (узилиб, тухтаб) утказиш.
Бу Утказишни тукима накши йул-йул ёки катак шаклида 

хар хил урилишлардан хосил булганда тадбик этилади. Узиб-
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узиб утказишни туплам утказишнинг бир тури деб \исоблаш 
мумкин. Бу куйидагича тУкилади: биринчи йул ёки катак 
иплари биринчи туплам шодаларига Утказилади.

Утказиш раппорти йулларининг сони ва улардаги ипларнинг 
сонига бокпик булади.

1 .1 2 -расмда биринчи туплам шодаларига бир неча марта 
узиб утказилгандан сунг, иккинчи туплам шодаларига *ам 
узиб Утказилганлиги курсатилган.

1-тУп

П-туп

Rj—16 
%=16 
Кщ= 8

1 2 3 1 2 3 1  2 3 1 2 3 4 1 2  3 4 1 2 3 4
1.12 - раем.

Бу расмда биринчи туплам шодаларига 3 марта узиб 
утказилгандан кейин, иккинчи туплам шодаларига \ам  уч 
марта узиб Утказилган. Кдсцартйрилган ёки нак.ш буйича 
Утказиш.

Бу Утказиш учинчи гурух; Утказилишларнинг умумий 
куринишидир. Бундай Утказишлар раппортида бир хил 
уриладиган бир неча танда иплари булганда ишлатилади. 
Накш буйича утказиш усули шодалар сонини к,иск,артиради.

Утказишнинг тартиби куйидагича булади: бир хилда 
урилувчи танда иплари бир хилда белгиланиб боради ва охири 
белгиланган танда иплари шодалар сонини кУрсатади. Шунга 
эътибор бериш керакки шодаларга мумкин кдцар баробар 
микдорда иплар утказиш керак ва утказиш тартиби нам 
мумкин к;адар Утказувчиларга кулайлик яратиш учун соддарок; 
булмош лозим.
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1 . Т^к^ма деб нимага айтилади?
2. Тукима тузилишини аникловчи омиллар ва уларнинг 

к;иск;ача таърифи?
3. Танда буйича Урилиш раппорти деб нимага айтилади?
4. Аркрк, б^йича урилиш раппорти деб нимага айтилади?
5. Танда крплаши деб нимага айтилади?
6 . Аркрк; крплаши деб нимага айтилади?
7. Урилишда коплаш силжиши деб нимага айтилади?
8 . Тукимани тахтлаш расми деб нимага айтилади, уни 

ташкил этувчи элементларини таърифланг.
9. Т^к^мани тулик тахтлаш расмини тузишнинг 3 хил 

усулини изохланг.
10. ТУкув урилишиларини 4-синфини келтиринг.
11. Бош урилишларнинг кичик синфини келтиринг.
1 2 . Майда накшли урилишларнинг кичик синфини келтиринг.
13. X, ос ила Урилишларининг гурухларини келтиринг.
14. Аралаш Урилишлари гурухларини келтиринг.
15. Мураккаб тукималар урилиш кичик синфларини келтиринг.
16. 1,5 катламли тукималар Урилиши гурухларини келтиринг.
17. 2 катламли тукималар урилиши гурухларини келтиринг.
18. 2,5 катламли тукималар Урилиши гурухларини келтиринг.

• 19. Куп кдгламли тукималар Урилиши гурухларини келтиринг.
20. Тукли тукималар Урилиши гурухларини келтиринг.
21. “Пике” тукимаси урилиш гурухларини келтиринг.
2 2 . Урамали “ажур” тукимаси урилиши гурухтшрини келтиринг.
23. Йирик накшли тУкималарнинг кичик синфи.
24. Оддий йирик накшли тукималар кайси аломатларига 

караб гурухларга булинади.
25. Мураккаб йирик накшли тУкималарнинг гурухларини 

келтиринг.
26. Танда ипларини шодалардан Утказиш 3 гурух усулдаги 

Урилишни тавда буйича раппорти, шодалар сони ва утказиш 
раппортининг бир-бирига бокликлик тенгламаларини келтиринг.

27. Кдтор Утказишнинг таърифи ва уларнинг кУлланилиши.
28. Сочма утказишнинг таърифи ва уларнинг кулланилиши.
29. Туп-туп Утказишнинг таърифи ва уларнинг кулланилиши.
30. Накш буйича утказишнинг таърифи ва уларнинг к$л- 

ланилиши.

Назорат учун савол ва масалалар
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2-б о б . б о ш  Ур и л и ш л а р

Бош урилишларда \ар бир танда ипи аркрк; ипи билан 
урилишиб, бир марта танда ип аркрк; ипини к;оплайди ёки бир 
марта аркрк, ипи билан крпланади. Раппортда битга танда 
крплаши булса, аркок доплати раппортдан бирга кам ва 
аксинча арк,ок, крплаши бирга тенг булса, танда крплаши 
раппортдан бирга кам булади. Бу синф урилишида раппортлар, 
тенг булганлиги учун Rr=Ra=R дейилса булади. Бош Урилиш 
раппорти да силжиш микдори узгармас сон булади.

Бош Урилиш синфига: полотно, саржа ва атлас (сатин) 
Урилишлари кириб, улар тУкимачилик саноатида кенг 
кулланиши билан бирга боцща синф урилишларини тузишда 
асос булади.

2.1. Полотно урилиши

Полотно Урилиши — тукувчилик Урилишлар ичида энг 
кенг таркалган. Бунда танда ва аркрк иплари навбатма — 
навбат, тукиманинг Унгига бир гал танда ипи, бир гал аркрк, 
ипи чик;ади.

Полотно Урилиш раппорти танда ва аркрк; буйича икки 
ипга тенг RT=Ra=R=2. Бу урилишда тукдлган тукиманинг 
Унги ва тескариси бир хил ва текис булади.

Полотно урилишли тукималар тукишда иккита шода 
Урнатилган кулачокли ёки бошка турдаги х;омуза хосил 
к;илувчи механизмлардан фойдаланиш мумкин. 2 . 1 .а-расмда 
полотно Урилишли тук,имани тахтлаш дастури келтирилган.

о X
О X

1 2

Ж

2.1-расм. Полотно урилишини тахтлаш дастури
а) иккита шода б) тУртта шода
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Тукимани танда буйича зичлиги 1 см.да 20 ва ундан кун 
ип булса, 4 шодадан фойдаланилади. Бундай тукима шодалар 
^аракати бир - бирига бокгсик булган кулачокли \омуза *осил 
килувчи механизм урнатилган тукув станогида ишлаб 
чикарилса, танда иплари шодалардан сочма (оралаб) Утказиш 
тартибида утказилган булиши керак. Бундай тУкимани 
тахтлаш дастури 2 .1 .6 -расмда курсатилган.

Айрим холларда танда буйича зичлиги катта булган 
тукималар ишлаб чикаришда бта шодадан *ам фойдаланиш 
мумкин. Бу колларда камма шодалар икки гуру^га булиниб, 4 
шодаликда 1,3 ва 2,4 ёки 6  шодаликда 1,3,5 ва 2,4,6 шодалар 
бирга боЕланиб иккитагина кулачокдан \аракат олиши 
мумкин. Бу \олат шодаларни узаро ишкаланиши ва танда 
ипларининг узилишини анча камайтиради.

Полотно Урилиши билан тУкилган тукима энг пишик, 
тукима зич тУкилганда дагал булади.

Полотно Урилишли тукималар сиртки кУринишига 
куйидагилар таъсир этади:

тукув жараёнида иплар таранглигинйнг узгариши, 
ипларнинг кискариш микдори ва 1 0  смдаги иплар сонининг 
узгаришига сабаб булади. Бу эса тУкима сирти нотекис 
булишига сабаб булиши мумкин, шунинг учун иплар 
таранглигини, айникса танда иплари таранглиги доимо бир 
меъёрда булиши керак;

Танда ва аркок ипларини чизищй зичликлари (йугонликлари) 
анча фарк кщса, полотно Урилишли тукима сирти узгаради. Агар 
тукимада танда аркоккз нисбатан йУгон булса, тукима сирти 2 .2 - 
расмда курсатилгандай булади. Бекасам газламалар ишлаб 
чикаришда айни ингичка танца иплари йутон аркрк ипларидан 
полотно урилиши билан ишлаб чикарилади, 2 .3 -расм.



Танда ва аркрк; ипларининг эшиш йуналишларини 
полотно Урилишли тукима сиртки куринишига таъсири катта 
булиб, унинг хисобига тУкималарда турли жилолар хосил 
килиш мумкин, 2.4, 2.5—расмлар.

SI \£жжжА УГЖЖМА Ешб
2.4 - раем. 2.5 - раем.

Агар танда ва аркок ипларининг эшиш йуналиши бир 
томонга булса, 2.5-расмда полотно Урилиши, ипларни эшиш 
йуналиши турли томонга булганга нисбатан 2.4-расмда 
кУримлирок булади.

Ёруишк нурларининг йуналиш, ипларни эшиш йуналиши бир 
томонга йуналса, нурлар иплар сиртидан кайтарилиб тукима ранги 
окрок кУринади. Танда ва аркок ипларини эшиш йуналиши 
турлича булса, ёруглик нурлар кэйтарилмасдан тукима ранги 
тукрок куринади.

Танда ва аркок ипларини эшишда бурамлар сони, эшиш 
йуналиши ва ипларни тукимада маълум тартибда 
жойлаштириш хисобига полотно Урилишли тукималарда 
донадор (креп) жилосини хосил килиш мумкин. Масалан, 
крепдешин газдамасини аркок иплари юкори бурамли ( 1 м 
даги бурамлар сони 2000 ва ундан куп) булиб, тУкишда 
иккита аркок Унг томонга эшилган ва иккита аркок бУл 
томонга эшилган иплар хомузага ташланади.

, Полотно Урилишли тукималарда рангли буйлама чизиклар 
олиш учун тандалаш жараёнида рангли танда иплари маълум 
тартибда танда ёки тУкув галтакларига Уралган булади. 
Кундаланг рангли чизиклар куп рангли механизм билан 
жихозланган дастгохда ишлаб чикарилади. Бир пайтнинг Узида 
дастгохда хам танда, хам аркок рангли иплар ишлатилиб катак 
накшлар олиш мумкин.

28



Танда буйлаб чизиклар турли йугонликдаги иплардан, ёки 
айрим тавда иплари оддий, бошкалар шаклдор эшилган булса 
улар алохвда тУкув галтакларига Уралган булиши шарт. Турли 
таркибли танда ипларининг тУкувчиликдаги кискариш 
микдори турлича булиши уларни боцща тУкув галтакларига 
Уралшиини талаб этади.

Полотно Урилиши тукэимачилик саноатининг барча 
тармок^тарида энг куп ишлатиладиган Урилиш булиб, унда 
турли толалар ва \ар  хил максадда ишлатиладиган газламалар 
-одций дагал буздан тортиб энг нафис шойи газламалар 
ишлаб чикарилади, жумладан, полотно Урилиши билан:

ип-газламалэрдан - чит, сурп, мая, шифон, маркизет, 
батист ва бошкалар;

шойи газламалардан - крепдешин, крепжоржет, крепшифон, 
крепмаракен, жужунча ва бошкалар;

Жун газламалардан - мавжуд баъзи куйлакбоп, каспомбоп ва 
бошкалар ишлаб чикарилади.

2.2. Саржа Урилиши

Саржа Урилишини тузиш учун тУкув дастго^ига учта, яъни 
полотно урилишига нисбатан битта шодага купрок Урнатган 
холда шаклланган тУкима Урилишини тахлил киламиз. Бунда 
шодаларни харакат тартиби факат куйидагича булиши 
мумкин:

1 аркок ташланганда 1 -шода кутарилиб, 2 - ва 3-шодалар 
пастда;

2 аркок ташланганда 2-шода кутарилиб, 1- ва 3-шодалар 
пастда;

3 аркок ташланганда 3-шода кутарилиб, 1- ва 2-шодалар 
пастда ёки

1 аркок ташланганда 1,2-шодалар кутарилиб, 3-шода пастда;
2  аркок ташлангавда 2 ,3-шодалар кутарилиб, 1 -шода пастда;
3 аркок ташланганда 3,1-шодалар кутарилиб, 2-шода 

пастда булади. Натижада хосил булган Урилишлар ва уларни 
тУлик тахтлаш расмлари, 2.6-расм а,б ларда келтирилган. Бу 
Урилишлардан кУриниб турибдики, танда буйича раппортдаги 
иплар сони, аркок буйича иплар сонига тенг. Rt=Ra= 3, 
якка копламлар бир- бирига нисбатан бир ипга силжияпти, 
яъни S=l.
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Раппортдаги *ар бир танда ипи, аркрк; иплари билан 
урилиб битта танда коплаши ва иккита аркок крплаши (2 .6 .а- 
расм) ёки битта аркок коплаши ва иккита танда коплаши 
к;айд этиляпти. Бу шартларни бажарган холда, саржа 
Урилишида раппортдаги иплар сони учтадан куп 4,5,6, ва *.к. 
булиши мумкин. Уларни бир-биридан фарклаш учун саржа 
Урилиши шартли каср билан белгиланиб, каср суратида 
раппортдаги танда коплаши, махражида аркок коплаши, 
иккаласини йигиндиси эса, раппортдаги иплар сонини 
аншднайди.

К г 
С RT = Ra = Кт + Ка

^  А
Масалан саржа 1/3, бунда ^ар кайси раппорт каторида 

битта танда коплами булиб, бу саржа раппорти R= 1+3 = 4 
ипга тенг. Агар саржанинг сурати махражидан катта булса, Кт 
> Ка , яъни тукиманинг унгида танда коплашлари куп булса, 
тандали саржа урилиш дейилади,С 2/1, 3/1, 4/1 ......

2.6 - раем. Саржа Урилишини тахтлаш дастури

Агар саржанинг Унгида аркок копламлари куп булса, аркок 
саржа Урилиш дейилади. С 1/2, 1/3, 1/4 ....

Саржа Урилишида танда ипларини шода гулаларидан 
утказишда катор утказиш тартибидан фойдаланилади. 
Шунинг учун тукув дастгохига урнатиладиган шодалар сони 
саржа урилиш раппортидаги танда иплар сонига тенг булади.
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Дастгоада тандали саржа Урилиши билан тУкиладиган 
тукиманинг унги пастга каратилган булади. Бу бир пайтда 
кутариладиган шодалар сонини камайтириб, хомуза хосил 
х;илиш жараёнини яхшилайди ва танда ипларининг узилйш 
э^гимолини камайтиради.

Танда ипларини тивдан утказиш тартиби, t h f h h  икки 
тиши орасидан Утадиган танда ипининг сони, одатда, саржа 
раппортидаги танда ипларининг ярмига ёки раппортдаги 
иплар сонига тенг булади, Бундай холларда тУкима сиртидаги 
диагонал йуллар равшанрок кУринади.

Саржа Урилишли тукималарнинг узига хос томони шундаки, 
тУкима сирт кУринишида диагонал чизиклар булиб, улар тУкима 
Унгида чап, пастдан юкори Унгга караб йуналган булади. Саржа 
раппортидаги иплар сонига, танда ва аркок ипларининг 
йугонликлари нисбати ТтД а ва тукимани танда ва аркок буйича 
зичликлари нисбати Рт/Ра ларга караб, диагонал йУлларнинг 
киялик бурчаги хар хил булиши мумкин. Агар танда ва аркок 
ипларнинг зичлиги ва йУгонлиги бир хил булса, саржа 
йулларининг киялик бурчаги 45°ни ташкил этади. Саржа 
Урилишли тукималар эластик, майин, лекин полотно Урилишли 
тукималарга К а р а г а н д а  пишиклиги пастрок булади, чунки саржа 
Урилишдаги катламлар тушамаси полотно Урилишдагига 
К а р а г а н д а  чузикрок- Саржа Урилишида сийракрок тукилган 
тукималар диогонал буйича чузилувчан булади.

Саржа Урилиши билан тукилган тУкима куриниши 
чиройлирок булиши учун танда ва аркок ипларини эшиш 
йуналиши хар хил томонга йуналган булиши керак. Танда 
ипини эшиш йуналиши саржани диагонал йУналишига 
тескари булса, тУкима накши куримли булади.

Тандали саржа тукималарни танда буйича зичлиги 
каттарок булса, аркокли саржада, тукиманинг аркок буйича 
зичлиги катта булади.

Саржа Урилишли тукималарнинг унг ва тескари томонлари 
турли рангли жилони ёки газламанинг юз сиртида рангли йул
- йул чизиклар олиши учун рангли иплар ишлатилади. Бундай 
тукималарни ишлаб чикаришдан аввал ранг раппортидаги 
танда ипларининг сонини уриш раппортидаги иплар сони 
билан боЕлаш зарур. Бунинг учун тУкимани тулик тахтлаш 
дастурини Урилиш тасвирида рангли иплар жойлаштирилади. 
Бу ерда ранг раппортидаги иплар сони Урилиш раппортидаги 
иплар сонига булиниши шарт. Бундан ташкари газлама
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Уртасидаги рангли йул-йуллар тукима милкларига нисбатан 
мутаносиб жойлашган булишлари керак.

Мисол, рангли иплардан, 1/4 саржа Урилишли тузима 
ишлаб чикариш талаб килинади.

Ранг раппорти, Rp=64 ок + 64 к=128 ипга тенг. Тукиманинг 
Урта кисмида танда иплар сони

nRP= 2560 /  128 =20 
Ранг раппорти юкорида келтирилган тартибда газламада 

жойлаштирилса, битта милк ёнида ок  иплар бошка милк 
ёнида эса кора иплар жойлашган булади, бу газламани 
бичишда нуксон пайдо булишига олиб келади.

ТУкимани бенуксон ишлаб чикариш учун рангли ипларни 
куйидаги тартибда жойлаштириш керак.

32- ок  рангли иплар 
64- кора рангли иплар 
32- ок рангли иплар 

Жами ранг раппортида 128 ип.
ТУкимани тулик дастурдаги урилиш тасвири, ранг 

раппортидаги ипларнинг хаммасини келтириш шарт 
булмасдан, кискартириб тасвирлаш мумкин (2.7-расм).

2.7 - раем.

ТУкимани тахтлаш дастури куримли булиши учун Урилиш 
тасвирининг иккита раппортини келтириш тавсия килинади. 
Урилиш тасвирвда рангли танда иплар коплашлари турлича 
белгиланади.

Демак, рангли иплар билан тУкиладиган тУкимани тахтлаш 
дастурини келтиришда битта ранг ипидан ишлаб чикаришда 
куйидагилар кушилиши лозим:
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- рангли иплар раппорти;
- турли рангдаги иплар танда к;опламаларини тасвирлашда, 

турли белгилардан фойдаланиш, Урилиш тасвирининг кискарти- 
рилганини келтириш лозим. >

Саржа Урилишли тукимани \ам  танда, хам аркок иплари 
рангли булса, урилиш раппорти тукима юзида кайси ранг 
купрок булишига караб танланади.

Масалан, 1/2 саржада бир рангни иккинчи рангга нисбати 
1 : 2 бир томонида ёки 2 : 1 тескари томонида, яъни 33 % ва 
67 % ёки аксарият 1/3 саржада бир рангни иккинчи рангга 
нисбати 1:3 бир томонда ва 3:1 тескари томонда, яъни 25 % ва 
75% ёки аксарият 1/4 саржада бир рангни иккинчи рангга 
нисбати 1:4 бир томонда ва 4:1 тескари томонда, яъни 20 % ва 
80% ёки аксарият булади.

Саржа урилиши билан, ип газламалардан кашемир, тик 
саржа, диагонал, ипак газламалардан кашемир, саржа, жун 
газламалардан турли костюмбоп ва куйлакбоп матолар ишлаб 
чикарилади.

2.3. Атлас Урилиши
Атлас Урилиши куйидагилар билан тавсифланади.
1) Танда ва аркок ипларининг бир-бири билан бокгсаниши 

бир-бирига тегиб турувчи якка танда ёки якка аркок иплари 
копламалари ёрдамида содир булади.

2) Крпламалар бир-биридан 2 тадан кам булмаган иплар 
сонига сурилган булади. 2.8-расмда 7/3 сатин Урилиш расми 
тасвирланган. Раппорт кисмвда кора квадратлар оркали танда 
Коплашлари кУрсатилган.

Атлас Урилишида якка танда ёки аркок коплашлаРи 
раппорт буйлаб тенг таксимланган, шунинг учун атлас 
Урилишли тукиманинг Унги ва тескариси турлича булади.

Агар тукиманинг Унг томонига узун аркок к°пламаси 
чиккан булса, бундай урилиш аркоЦли атлас ёки сатин 
дейилади.

Агар тукиманинг унг томонига узун танда копламаси 
чиккан булса, бундай Урилиш тандалй атлас дейилади.

Атлас урилиш раппортйда танда ва аркок ипларининг 
сони доим бир хил булаци. Раппорт микдори (катталиги) 
турлича булиши мумкин.

Энг кичик раппорт 5та танда ва 5 та аркок ипларига тенг. 
Атлас урилиш каср билан белгиланиб, суратида раппортдаги
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*ар бир система иплари сони, махражида эса коплашларнинг 
силжиш микдори курсатилади.

А =  R /  S 2 < S < R-1
R-раппорт S- силжиш

Хусусан, 2.8-расмда кУрсатилган Урилишни аркокли атлас 
ёки сатин 7/3 деб ёзиш мумкин яъни урилиш раппорти 7 та, 
танда ва 7 та арк,ок ипига эгадир. Шунингдек, кушни танда 
Копламаси бир-биридан учта танда ипига силжигандир.

Атлас Урилишини тахтлаш куйидаги тартибда амалга 
оширилади:

1) Катак K,0F03ra Урилиш раппортига мос равишда 
катаклар чизилади. Танда ва аркрк; иплари ракамланади. 
Масалан, сатин 7/3 урилишни кУрсатиш учун 7 та танда ва 7 
та аркрк; ипини чизиш керак булади.

2) Биринчи танда коплаши биринчи аркрк, ипининг 
биринчи танда ипи билан кесишиш жойида белгиланади: 2 - 
крплаш эса 2 -аркрк; ипи буйлаб биринчи крплашга нисбатан 
Унгга Зта танда ипига силжиш жойида белгиланади:
3-к;оплаш аркок; ипи буйлаб 2-крплашга нисбатан Унгга Зта 
танда ипига силжиш жойида белгиланади.

Атлас урилиши раппортидаги иплар сонини ва силжиш 
микдорини танлаш айрим коидаларга буйсуниши керак. 
Фак;ат ундагина раппорт майдонидаги якка коплашларнинг 
бир маромда жойлашишига эришилади. Тугри тузилган атлас 
Урилишида силжиш микдори 1дан катта булиши керак. 
Раппортдаги иплар сони силжиш микдорини тавсифловчи 
сонга булинмаслиги, шунингдек, бу икки сон умумий 
булинувчига эга булмаслиги керак.

Раппортда 5 та ип булса, силжиш 2 ва 3 булиши мумкин, 
чунки бу икки сон атлас урилишини тузиш коидаларига 
жавоб беради.

Атлас Урилишининг раппортида 7 та ип булса, силжиш
2,3,4, ва 5,8 та ип булса силжиш 3 ва 5га тенг булиши 
мумкин.

Агар раппортда 4 ва 6  та ип булса силжиш микдорини 
танлаб булмайди. Шунинг учун бундай раппортли Урилиш 
билан тугри атлас олиб булмайди. Тандали атлас урилишини 
тузишда силжиш тик холатда, яъни аркок иплари буйлаб 
саналади. 2.9-расмда сатин 7/2 ва атлас 7/2 урилишлари 
тасвирланган. Атлас урилишидаги силжиш микдорини

34



танлашда крпламаларнинг бир-бирига турри нисбатда 
жойлашишига ахамият бериш керак.

Бу талабни текшириш мацсадида якин 4 та богланиш 
тугри чизикдар билан бирлаштирилади. Агар хосил булган 
туртбурчак квадратга якинлашса, у х°лда борланишларнинг 
такримланиши тукри ва яхши хисобланади.

2.10-расмда сатин 8/3, 2.9-расмда сатин 9/2 урилишлари 
кУрсатилган. Бу икки Урилиш ичида сатин 8/3 да коплашлар 
мос жойлашган ва ромбсимон туртбурчак шакли жихатидан 
квадратга якинрокдир. Крпланишларни жойлашишини 
бахолашда танда ва аркок, буйича хакикий зичликни хисобга 
олиш керак.

Хусусан, бахолашни келтирилган усулини танда ва аркок; 
буйича зичлик бир хил булса кУллаш мумкин.

Атлас Урилишли тукималар танда буйича зичликнинг 
юкорилиги билан полотно Урилишли тУкималардан фарк 
Килади.

Танда ва аркок иплари кам боетанади ва иплар орасидаги 
масофа кичик булади, натижада атлас учун танда ипларини 
тигдан Утказишда хар бир тишдан 3 тадан ип Утказилади.

ДАСТ 9599-61 буйича атлас урилишларнинг номланиши 
шодаларнинг энг кам сони буйича фаркланади.

ТУкувчилик сохасида айрим холларда тУкима ишлаб 
чикариш учун нотурри атлас Урилиши кУлланилади. Бу 
Урилишлар оддий атласга Караганда бирмунча бошка усулда 
тузилади. Бундай Урилишларга 4 шодали ва олтй шодали 
атлас киради. Куриниб турибдики, олти шодали атлас 
гурухи га якинрокдир, чунки унда турт шодали атласга ухшаб 
аралаш, якка коплашлар йУкдир.

Одатда, атлас урилишли тукималар танда ва аркок буйича 
турли зичликка ва турли тУлдиришга эгадир.

Тукиманинг юза кисмига, яъни Унг томонини 
коплайдиган иплар системаси юкори зичликка ва юкори 
тУлдиришга эга булади.

Атлас Урилишли тУкималар куп холларда кичик 
йУгонликдаги иплардан тУкилади.

Пахта ипидан тУкилган атлас пардозлаш вакгида купинча 
мерсеризацияланадй, яъни ишкор аралашмаси билан ишлов 
берилади, шунинг учун тукиманинг юзаси ялтирок кУринишга 
эга булади.
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Атлас Урилишли тукималарнинг кУп кисми аркокли атлас 
Урилиши билан тукилади. Одатда аркокли атлас урилишида 
аркок ипи тандага Караганда йугонлиги кичикрок ва 
эшилиши камрок; булади, шунинг учун сатин тукимасининг 
юзаси силлик, ипаксимон тукиманинг узи эса юмшок, булади. 
Танда ипининг эса эшилганлик даражаси юкори булади, 
шунинг учун улар юзаси силлик, ва ялтирок; булса хам тукима 
сатинга Караганда кап'икрок, булади.

Купчилик атлас Урилишларининг раппорти 5га тенг, 
кичик йугонликдаги иплардан танда ва аркок буйича юкори 
зичликка эга булган ипак матолар ишлаб чикаришда урилиш 
раппортини 8  га кадар кУпайтириш керак булади.

Атлас урилишли тУкима милки куп холларда полотно 
Урилиш билан тукилади, шунинг учун хам иккита кушимча 
шода тахтланади. Айрим холларда тУкима милки ва уртаси

2.8-расм. Сатин 7/3 Урилишини тахтлаш дастури

Кейинги холда алохида журавлик оркали кутариладиган ва 
тушадиган иплар кулланилади. Айрим холда бу иплар махсус 
тарзда тукима фуни шодаси гулаларига Утказилади. Атлас 
Урилишли тукималар купинча шода кутарувчи кареткали 
тУкув дастгохларида тУкилади, жун саноатида эса СТБ
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дастго^ларида хам тукиш мумкин. Бу тукималарни тукишда 
одатда, эксцентрик хамда \.к. механизмлари кулланилади. 
Атлас Урилишли тукима тУкишда фон учун зарур булган 
шодалар сони одатда, танда буйича раппортга тенгдир, ип 
Утказиш эса каторли булади. Лекин танда буйича зичлик 
юкори булган холларда шодалар сонини 2  марта оширишга 
тугри келади ва бу х°лда ип Утказишнинг сочма усули 
К У лланилади.

Сатин Урилишли тукима тукишда хар бир аркок 
ташланган вакгда факат 1та шода кУтарилади. Тукима 
тУкишнинг бундай усули муайян камчиликларга эгадир. Танда 
иплари хам х а м м а  вакт х ар ак ат д а  булади, купрок ишкаланади 
ва узилади; бундан ташкари каретка ишлаши кийинлашади. 
Шунинг учун тандали атлас асосан дастгохда юзасй йастга 
К арати б тукилади. Бунда тУкувчи тУкиманинг Унг томонини 
курмайди ва ундан алохида нуксонларга йул кУймаслик т а л а б  
этил ади.

Атлас урилишли тукималарни тахтлаш вакгида купинча 
t h f  тишларидан Зтадан танда иплари утказилади, факатгина 
тандали атлас тУкишда, айникса, камрок йуюнликка эга 
булган танда ишлатилганда t h f  тишларидан кУп сонли танда 
Утказилади. Атлас Урилишли тукималарнинг танда ва аркок 
иплари саржа урилишли тУкималарга нисбатан камрок 
богланишга эгадир, шунингдек, якка коплашлар узаро бир- 
бири билан бириккан. Шунинг учун аркок ипини тУкима 
четига жипслаштиришда кучланиш камрок булади.

Атлас тукишда танда ипларига катта таранглик бериш 
турлича тортилган очилган хомуза катта туррунлик холати 
талаб этилмайди. Атлас Урилишли тУкималар тукишда пастки 
каретка пружиналарининг ишини еншллаштириш максадида 
барча дастгохларда скало грудницадан пастрок урнатилади.

Бу холатда хомуза пастки кисмидаги танда иплари камрок 
тарангликка эга булади. Урта хол микдори минимал равишда 
Урнатилади.

Атлас (сатин) Урилишли тУкима сифати яхши булиши 
учун куйидагиларга эътибор бериш лозим,

1. Атлас Урилишининг раппорти катта булган сари, бу 
Урилиш билан тукилган тУкиманинг юмшоклиги, силликлиги 
ва ялтироклиги ошади. Лекин пищикпиги камаяди.
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28а-расм. Сатин 7/2
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2 . Силжитиш сони раппоршинг ярмига як^н булса, якка 
крплашлар бир чеккада жойлашиб тукзима сирщца йуя-йул жилва 
Хосил к?*лади: Тук,има сирти йул-йул булмаслиги учун якка 
крпланишларнинг жойлашишига эътибор бериш керак. Агар 
ёнмаён жойлашган якка крплашларни бирикщрувчи тугри чизикдар 
квадрат шаклини хосил кдлса ёки унта я^ин бУлса, атлас урилиши 
билан тукима сиртида йул-йул чизикдар таассуроти булмайди.

О X X X X X X
о X X X X X X

о X X X X X X
о X X X X X X

О X X X X X
о X X X X X X

о X X X X X X
1 2 3 4 5 6 7

Атлас 7/2

1 2 3 4 5 6 7
2.9 - раем. Атлас (сатин) Урилишларини тахтлаш дастури.
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1

1 2 3 4 5 6  7 8

2.10-расм. Саган 8/3 Урилиши.
1 2  3 4 5 6 7 8 9  

2.11-расм. Саган 9/2 урилиши.

3. Танда ва аркок; ипларининг пишитиш йуналиши ва 
даражаси атлас Урилишли тукиманинг ташки куринишига 
таъсири катта. Юмшок ва ялтирок атлас урилишли тУкима 
олиш учун бурамлар сони камрок иплар ишлатилади.

Иплар канча ингичка булса, атлас Урилишли тукима 
шунча ялтирок булади.

4. Атлас (сатин) урилиши билан тукима ишлаб чикаришда 
шодаларнинг Урта х;ол чизикуш улчами полотно урилишига 
нисбатан камрок, танда ипларни таранглиги эса атлас учун 
камрок, сатин учун купрок Урнатилиши тавсия этилади.

2.4.Тукимани тахтлаш эдсобн

1. ТУкув дастгохуининг ишчи энини аникяаш
Хом тукима энини танлашда давлат стандарти талабини, 

дастгох иш энидан тула фойдаланишни назарда тутиш шарт.
ТУкув дастгохининг ишчи эни куйидаги тартибда 

аникланади:
1.1 Хом тУкиманинг пардозлаш жараёнидаги эни буйича 

киришиши хисобланади:

и А =
к - К

fix'
•100

бунда Bx* - хом тукиманинг эни, см
Вт1 - тайёр тУкиманинг эни, см

1.2 Давлат стандарти /Даст/ буйича тайёр тукиманинг эни 
танлаб олинади. (Вт)

39



1.3 Пардозлащдан кейинги стандарт тайёр тукимани энига 
мувофщ  келувчи хом тукиманинг эни хисобланади:

Вх=Вт(1+——) см 
100

1.4 Thf буйича танда ипларини тахтлаш энини аниклаш:

В тт=В х(1+-^~) см
1 0 0

бунда: аА-аркок ипининг тукувчилик жараёнвдаги кискариши 
Втт-тУкиманинг t h f  буйича тахтлаш эни тукув дастгохини 

иш энидан кичик ёки унга тенг булиши керак, яъни
Втг ®и

2. Танда ипларининг сонини аниклаш
2.1 Тукима Уртаси ва милкининг энини хисоблаш 

Уртасининг эни ВФ=ВХ - Вм
милкнинг эни Вм= пм /  Рм 

бунда, пм - милкдаги иплар сони, мокили дастгоутар учун 
кулланма ёки фабрика маълумотларидан олинади.

Мокили дастпмутр учун агар Тм=Тф булса, у холда 
рм_  2»Рф,

агар, Тм > Тф булса, у холда Рм=  Рф булади.
СТБ ёки АТПР туридаги дастгохларда тукиладиган 

тукималар »
Рм= Рф ёки Рм< Рф булиши мумкин /кайтма милк учун/ 

СТБ дастгохида милкнинг кенглиги 30 мм кабул 
Килинади.

2.2 Танда ипларининг сонини аниклаш:
Уртадаги ипларнинг сони Пф—Рф»Вф 
милкдаги иплар сони пм=Рм*Вм 
умумий иплар сони пт=Пф-пм

3. Тир хисоби
3.1 Thf ракамини аниклаш:

бунда г ф - тишинг битга тишига териладиган уртадаги 
иплар сони. Одатда, ип-газлама тукувчилигида кУлланиладиган
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тиЕларнинг ракамни беш сонига каррали булинадиган сон билан 
ифодаланади. 80, 95, 105, 125 ва хоказо

3.2 Тивдаги тишлар сонини аникдаш:
Пф пм

X = -----+ ------+ Хк (тиш)
2ф ZM

бунда, Хк - кушимча thf тишлари, мокили дастгохларда 
4+12 булиши мумкин, мокисиз дастгохларда кабул 
килинмайди.

4. Шода хисоби.
Шодалар сони тукимадаги ипларнинг урилиш турига, 

танда ипларининг зичлигига, шодага ип териш усулига кура 
танланади.

4.1 Шодадаги Урта иплари учун гулалар сонини аниклаш:
Пф

Гф = -------  (гула)
Пф щ

бунда, пф.ш - Урта иплари териладиган шода сони
4.2 Шодадаги милк иплари учун гулалар сонини аниклаш:

пм
Гф = -----------(гула)

ПМ.Ш •  К

бунда К- битта гулада Утказиладиган ипларнинг сони
4.3 Асбоблардаги умумий гулалар сонини аниклаш:

Г— Гф • Пф+ Гм • Пм + Гц (гула)
бунда Гк - кушимча гулалар сони, \ар  бир шода учун 2-4 

та гула кабул килинади.
4.4 Шода энини аниклаш

Вш= В-п + ( 1  + 2)см (см)
бунда В „ - t h f  буйича танда ипларини тахтлаш эни, см
4.5 Шодадаги гулалар зичлигини аниклаш:

Гф
Р = ------- <= [ Рг ]

Вш
бунда [ Рг ]- рухсат этилган гула зичлиги.
Рухсат этилган зичлик маълумотлардан ипнинг йугонлигига 

кура танланади.
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5. СТБ дастгозугари учун шода хисоби.
СТБ даспщининг шода щсоби бошкр турдаги дастгаугарнинг 

шода хисобвдан тубдан фарк килади, чунки бу турдаги даспщнинг 
шода ромлари кртгик, бикр сгерженлардан тайёрланган булиб, 
стерженлар горизонтал бир-бири билан бирлашган ва шоданинг 
иш энини бир неча кисмга ажрагиб туради. Шода кисмларининг 
сони тукув дастгохининг энига бошик-

СТБ дастсщларида 2 ёки 3 урам *осил булганлиги учун 
милк хосил килувчи асбоб урнатилади. Натижада шода оралик 
кисшгарининг иш эни милкнинг эни катталигида камаяди.

Бир шода учун гулалар сони кисмлар буйича \исобланади:
5.1 Биринчи кисмдаги гула сонини аникдаш.

( I r 2.5) • n m • г ф 
lir = — .............— — —  (гула)

1 0  • Пбф
бунда, li - биринчи кисмнинг эни, см
5.2 Урта /  иккинчи /  цисмдаги гулалар сонини аникдаш.

1 2 * ^ м * 2 ф
12г = ......................... (гула)

1 0  • Пбф
Бунда, I2  - Урта кием эни, см
Оралик кисмлардаги гулалар сони даспщнинг тузилишидаги 

конструктив фарк?! асосан куйидагича аник^анади:
5.3 Иккита оралик, цисмда милк *осил килувчи асбоб 

жойлашган \олатдаги гула сонини аниклаш.

( 1о_0,5 • Втм ) • NM •
П 3г = -------------------------------  (гула)

1 0  • Пбф

Бунда, 10  - оралик; кием эни, см. Унинг микдори иккинчи 
К и ем  энига тенг булади.

В™ - милкнинг t h f  буйича эни /26-30 м м/
5.4 Битта оралик кием каршисида милк хосил килувчи 

асбоб жойлашгандаги гула сонини аниклаш

( 1о - Втм ) • NM • Zfy 
Пзг = ............. .......................  (гула)

1 0  • Пбф 4

42



5.5 Охирги кисмдаги гулалар сонини аншутшда бир 
вацтнинг узида ишлаб чикариладиган матолар сонини \исобга 
олиш лозим:

Пф • пт ум
П 4  = -------------- -  [(nir + г3  • п2г ) + гг1 • п3г ] (гула)

1 0  • Пбф

бунда, гз - шодадаги оралик; цисмлар сони
гг1 - шодадаги урта кисмлар сони

Мил к иплари учун гулалар ало\ида шодага ёки тахтлаш 
хисобига ва дастурйга асосан урта иплари терилган биринчи, 
оралик дамда охирги кисмга кушиб жойлаштирилади.

Агар милк иплари фон шодасидаги гулага терилган булса, 
у х,олда тукиманинг бир тупи учун битта томондаги милк 
иплари сони кУйидагича аникланади:

ПМ •  п т  у м

П 5  =  — — — — -
°фш •

бунда, т м - тахтдаги милклар сони
5.6 ХаР бир шодадаги гулаларнинг умумий сонини 

аниклаш:
П = П] 1 + гз • П2 Г + г*2 • Пг 3  + пг 4  + шм • П5  + пк

бунда, Пк - кушимча гулалар сони
КУшимча гулалар сони *ар бир шода учун 2-4 гула 

хисобида кабул килинади.
5.7 Шодадаги гулаларнинг зичлиги Урта кием гулаларига 

тадбикан аникланади, яъни
п2г

Р = --------< [ Р г ]

h
6 . Ламель асбоби хисоби.

Ламеллар сони танда ипларининг умумий сонига тенг 
булади.

6.1 Ламеллар зичлигини аниклаш 
flj

Рг= — : ..................  ламел/см
млр (Вш + 1 )

бунда, млр - ламел рейкалари сони
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6.2 Ламел асбобининг дисоби натижасида куйидаги шарт 
бажарилиши керак, яъни,

Рл s  [ Рл ]
бунда [ Рл ] - рухсат этилган ламел зичлиги. Унинг микдори 

маълумотномалардан ипнинг йугонлигига кура танланади.
Гула ва ламелларнинг рухсат этиладиган зичликлари 

\акддаги маълумотлар 2 .1 -жадвалда берилган.
2.1-жадвал

Гула ва ламелларнинг рухсат этиладиган зичликлари

Танда ипларининг чизиций 
зичлиги, текс /номер/

Рг = гула /  
см

Рл— ламел 
/см

1 0  / 1 0 0  /  гача 12 - 14 14 - 15
11 - 25 /90 - 65 / 1 0  - 1 2 12 - 14
26 - 50 /  40 - 20 / 8  - 1 0 1 0  - 1 2

50 /  20 /  дан юкрри 4 - 6 5 гача

7. Хом тук^имадаги ипларнинг огирлик дисоби.
7.1 100 метр узунликдаги хом тУк.има уртадаги ипларининг 

орирлиги куйидагича аникланади:

пф .  Тф ( 1- 4/100 )
М ф = ............................- .................. 100 (кг)

1 0 6  ( 1 - аг/ 1 0 0  )

бунда Тф - уртадаги танда ипининг чизиций зичлиги, текс;
Ч - танда ипларининг охррлашдаги чузилиши;— %
Танда ипларини охррлаш жараёнидаги чузилишининг фоизи 

ипнинг толавий таркибига кэраб танланади. Ип-газлама еаноатида 
бу микдор =0.7+1.3 %га тенг К?шиб белгиланади.

А, - танда ипларининг тукувчилик жараёнидаги к^скрриши, %
7.2 1 0 0  метр ту^имадаги милк ипларининг огирлиги 

куйидагича аникланади: *

пм • Тм ( 1- 4/100 )
Мм=  - .........- — ........... - .............• 100 (кг)

1 0 * ( 1 - аг/ 1 0 0  )

7.3 100 метр тукршадага аркрк. ипларининг огарлигини аникл'аш
# -

44



Ра • 10 • La • Та
Ма = ................................... ..  100 (кг)

1 0 6

бунда Ра - тукиманинг аркок буйича зичлиги — ип/см;
Та - аркок ипининг чизикий зичлиги — текс;
La - хомузага ташланадиган аркок ипининг узунлиги, м;
La - мивдори мокили дастгохларда куйидагича аникланади: 

La =В1Т СТБ, АТПР дастго\лари учун: La=  2ВМ
Агар танда иплари ох;орланадиган булса, у холда тукиманинг 

огирлигини аниклашда колдощ охорланиш микдорини хисобга 
олиш керак. Тукувчилик жараёнида танда ипларидаги хакжий 
охорланишнинг 2/3 кисми колади, яъни 

П=2/3 * Пх
7.4 Крлдик охорланиш микдорини хисобга олгандаги 

танда ипларининг огирлигини аниклаш.
Мт=(М ф+М м)*(1+П) /  100 (кг)

7.5 Хом тукиманинг 1 метр узунлиги огирлигини аниклаш

Мф+Мм+Ма Мт + Ма
М 1 = ......... ................=  —......... ........  кг/м 2

100 100
7.6 Хом тукимани 1 квадрат метр узунлиги огирлигини 

аниклаш
Мт + Ма 

Ма = - ......................  1000 г/м 2

Вх .  100

Назорат учун савол ва масалалар

1. Шодаларнинг харакати бир-бирига боглик булган \омуза 
^осил килувчи механизм Урнатилган дастгоада ишлаб чикариш 
учун 2,4,6 , 8  шодали полотно Урилишини тахтлаш расмлари 
тузилсин.

2. Шодаларнинг харакати бир-бирига боглик, булмаган 
Хомуза \осил килувчи Механизм Урнатилган дастгозда ишлаб 
чикариш учун 2,4,6 , 8  шодали полотно Урилишини тахтлаш 
расмлари тузилсин.

3. 4,5,6 та шодалар Урнатилган дастгохларда аркок; саржаси 
ишлаб чикариш учун тахтлаш расмлари тузилсин.
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4. 6,7,8 та шодалар Урнатилган дастго^ларда аркок саржаси 
ишлаб чикариш учун тахтлаш расмлари тузилсин.

5. Тт = Та, Рт=200 ип /  10см, Ра=300 ип/10 см 
курсаткичли тукиманинг С 1/4, S=1 урилиш тасвирини тузиб, 
диогонал чизикнинг горизонтали нисбат хосил килган 
бурчаги аниклансин

6 . Тт =50 текс, Та=25 текс, Рт = Ра курсаткичли тукимани 
С 3/1, S=1 урилиш тасвирини тузиб, диагонал чизикнинг 
горизонтали нисбат *осил килган бурчак аниклансин.

7. Тт =25 текс, Та=29 текс, Рт=200 ип /  10см, Ра=300 
ип/10 см курсаткичли тУкима С 1/5, S=1 Урилишининг 
тасвирини тузиб, диагонал чизик горизонтали нисбат \осил 
Килган бурчак аниклансин.

8 . 5 шодали ва 8  “тепки” атлас Урилишини тахтлаш 
расмлари тузилсин.

9. 5,7,8 шодали сатин турлари келтирилсин ва уларни 
тахтлаш расмлари тузилсин.

1 0 . 6 , 8  шодали одций атлас (сатин) Урилишининг 
бузилмаслиги Урилиш тасвирида исботлансин.

11. 4 шодали полотно, 5 шодали атлас ва 7 шодали сатин 
Урилишларни СТБ тУкув дастгощца ишлаб чикариш учун 
кулачоклар профили аниклансин ва уларнинг бир-биридан 
фарки чизмаларда та\лил этилсин.

12. 4 та шода (Ш) Урнатилган цаспщларда I-аркок (А) 
ташланганда, 1,2,3-Ш юкррица, 4-Ш пасгца, 2-А ташланганда
2.3.4-Ш юкорида I-пастда, 3-А ташланганда 1,3,4-Ш юкорида, 2 
пастда 4-А ташлангавда 1,2,4 -Ш юкорида, 3 пастда 5-А 
ташланганда 1,2,3 -Ш юкорида, 4-Ш пастда, 6 -А ташланганда
2.3.4-Ш юкорида I-пастда, 7-А ташланганда 1,3,4-Ш юкорида, 2- 
Ш пастда, 8 -А ташлангавда 1,2,4 -Ш юкорвда, 3-Ш пастца ва \  
Танда иплари шодалардан катор усулда утказилган. Шу тартибда 
тукилган 8 -аркок ва 12 танда иплари учун Урилиш тасвири тузилиб 
Rr,Ra ва S аниклансин. 1- раппорт учун тулик тахтлаш дастури 
тузилсин.

13. 5 та шода(Ш) Урнатилган даспхщарда I-аркок ( А ) 
ташланганда, 1-Ш юкорида, 2,3,4,5-Ш пастда, 2-А ташланганда 
2-Ш юкорида i,3,4,5 Ш-пастда, 3-А ташланганда 3 -Ш юкорида
1,2,4,5 пастда 4-А ташланганда 4 -Ш юкорида, 1,2,3,5 пастда 5-А 
ташланганда 5 -Ш юкорода 1,2,3,4-Ш пастда ва Танда иплари 
шодалардан катор усулда утказилган. Шу тартибда тукилган 10-
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аркрк. ва 15 танда иплари учун урилиш тасвири тузилиб Rr,Ra ва
S аниклансин. 1- раппорт учун тулик тахтлаш дастури тузилсин.

14. 5 та шода(Ш) Урнатилган дастго\ларда I-аркрк (А) 
ташланганда, 2,3,4,5 - III юкорида, 1-Ш пастда, 2-А 
ташланганда 1,2,4,5-Ш юкорида 3-UI пастда, 3-А ташланганда
1,2,3,4 -Ш  юкорида 5-Ш пастда 4-А ташланганда 1,3,4,5 -Ш  
юкорида, 2 -III пастда 5-А ташланганда 1,2,3,5 -Ш  юкорида
4-Ш  пастда ва Танда иплари шодалардан катор усулда 
утказилган. Шу тартибда тУкилган 10-аркок ва 15 танда 
иплари учун Урилиш тасвири тузилиб Rr,Ra ва S аниедансин. 
1 - раппорт учун тулик тахтлаш дастури тузилсин.

15. 7 та шода(Ш) Урнатилган дастпмутрда I-аркок (А) 
ташланганда, 1-Ш юкорида, колганлари пастда,.-, 2-А 
ташланганда 4-Ш  юкорида колганлари пастда, 3-А 
ташланганда 7-Ш юкорида колганлари пастда, 4-А 
ташланганда 3-Ш юкорида, колганлари пастда 5-А 
ташланганда 6 -Ш юкорида колганлари пастда, 6 -А 
ташланганда 5-Ш  юкорида колганлари пастда. Танда иплари 
шодалардан катор усулда Утказилган. Шу тартибда тУкилган 
14- аркок ва танда иплари учун Урилиш тасвири тузилиб 
Я тД а ва S аниклансин. 1-раппорт учун тулик тахтлаш 
дастури тузилсин.
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3-БОБ. МАЙДА НАКДНЛИ УРИЛИШЛАР

Майда накшли урилишлар синфи икки кичик синфга 
булинади:

1) Бош Урилишларни узлаштириш ва мураккаблаштириш 
йУли билан хосила олинган Урилишлар.

2) Оддий урилишларни тузиш конуниятини Узгартириш 
ёки икки ва ундан куп оддий, хосила урилишларни 
аралаштириш йули билан хосил килинган аралаш Урилишлар.

Майда накшли Урилишларда танда буйича раппорт ва 
аркок буйича раппорт хам тенг, хам хар хил булиши мумкин. 
Майда накшли Урилишли тукималар кулачокли хомуза хосил 
килувчи механизм ёки шода кутариш кареткалари билан 
жихозланган тукув дастгохларида тУкйлади.

3.1. Х,осила урилишлар
Х,осила урилишларида, кайси оддий Урилиш асосида 

олинганлигига караб шу оддий Урилишни асосий аломатлари 
сакланиб колинади. Бу Урилишлар полотно, саржа, сатин 
/атлас/ хосилаларига ажратилади.

3.1.1. Полотно хосила урилишлари

Полотно хосила Урилишлари - репс, рогожкалар, полотно 
Урилишидаги якка коплашларни узайтириш натижасида 
олинади. Танда буйича узайтирилса, танда репси, аркок 
репсида эса аркок йуналиши буйича якка коплашлар икки ва 
ундан купга узайтирилади. Рогожка урилишида коплашлар 
хам танда, хам аркок буйича узайтирилади. Репс Урилишлар 
каср билан белгиланйб сурат танда коплаш, махраж эса аркок 
коплаш сонларини билдириб, касрга кайси ип буйича 
Коплашлар узайтирилганига караб, кУшимча "танда репей” 
ёки "аркрк репси" сузлари кУшилади.

Танда репсида танда буйича раппорт 2 га тенг булиб, 
аркок буйича раппорт каернинг судрт билан махраж 
йигандисига тенг. Мисол 3/3 танда репсида танда буйича 
раппорт 2  та ипга тенг, аркок буйича раппорт 6  та ипга тенг.

Тавда репс Урилишли тукима тукищда танда иплари шодалардан 
Кагор Утказиш тартибида Угказилади. Газмолнинг танда буйича 
зичлиги катта булса, оралаб утказиш хдм кУлланилали.

Thf тишларидан танда репси тУкишда 2,3,4 тадан танда ип 
Утказилади. 4
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Утказилади.
3.1-расмда 2/2 танда репс Урилишли тукиманинг тахтлаш 

дастури кУрсатилган.
Танда репсида крплашлар танда буйича узайтирилганлиги 

учун, тУкдма юзида кундаланг йУналган бУртма чизиклар 
булади. Бу бУртма якколрок булиши учун тУкима танда ипи 
аркокка нисбатан йуронрок; булиши керак.

Аркок; репсида танда буйича раппорт каср махражи билан сурат 
йншндисига тенг булиб, аркок буйича 2 ипга тенг. Мисол, 2/2 
аркок репсида танда буйича раппорт 4 ва аркрк буйича 2 ипга тенг. 
Аркрк репсли тУкима тУкишда танца иплари шодалардан кртор 
утказиш усули билан Утказилади. Тщдан эса хар бир тишга бУртма 
чизик ХРеил килувчи иплар Утказилади, 3.2-расм. 2/2 аркрк репси 
Урилиши билан тУкиладиган тУкима тахтлаш дастури келтирилган.

Аркок репсида коплашлар аркрк буйича узайтирилганлиги 
учун тукима юзида буйлама ЙУналган буртма чизиклар булади. Бу 
чизиклар йугонлиги репс Урилиши раппортидаги ипларнинг 
сонига 6 оелик- Буртма чизиклар якколрок булиши учун тукима 
танда иплари йугонлиги аркок ипларига нисбатан катгарок 
булиши керак.

Рагожка урилиши, полотно Урилишидага якка крплашларини 
хам танда, хам аркок буйлаб узайтириш натижасида хосил 
килингалиги учун бу тукималар юзида катак накщлар /шахмат 
тахтасини эслатувчи/ пайдо булади. Рагожка хам каср билан 
белгиланади, каср сурат билан махраж йишндиси урилиш 
раппортидаги иплар сонига тенг. Яъни рагожакада танда ва аркок 
буйича раппортлар тенг. Мисол, 3/3 рагожкада танда ва аркок 
буйича раппорт 6  ипга тенг.

1 2 3 4

о о X X
о о X X

1 2 3 4

X X
X X
1 2 3 4

1 2  3 4

3.1-расм. 2 / 2  Танда репси 3.2-расм. 2 / 2  Аркок репси
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Рогожка урилиши, репс урилишига ухшаш полотно Урилиши 
асосида тузилганлиги учун, шу Урилиш аломатлари сацяаниб, 
тукима танда буйича зичлигига кдраб 4 ва 6  шодаларда 
тукилиши мумкин. 3.3-расмда 3/3 рогожка Урилиши билан 
тукиладиган тукима тахтлаш дастури келтирилган.

Юкорида келтирилган рогожка Урилишини оддий рогожка 
деб *ам юритилади. Уларни ишлаб чикаришда танда 
ипларини шодалардан Утказишда асосан кагор утказиш усули 
кулланилади.

Айрим тукималар ишлаб чикаришда полотно, танда репси, 
аркрк; репси ва рогожкаларни кушиш асосида мураккаб 
рогожка (3.4-расм) ^ам ишлатилади.

Бу Урилишли тукимани ишлаб чикаришда танда ипларини 
шодалардан накш буйича утказиш усули кУлланилади. Айрим 
\олларда газламада репссимон накш танда ва аркок ипларини 
йугонлигини фарки ^исобига х,ам олинади. Масалан, бекасам 
тукишда тандада ингичка ипак ишлатилиб, аркок эса 
пишитилган, йугон пахта толасидан йигирилган ип 
ишлатилади. Натижада бекасам юзида кундаланг йуналган 
буртма йул-йул чизиклар ^осил булади.

6 о X X X
5 о X X X
4 о X X X
3 о X X X
2 о X X X
1 о X X X

1 2 3 4 5 6

1 2 3 4 5 6

3.3-расм. 3/3 Рогожка
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4 о О X X X X
3 о о X X X X X X
2 о о X X
1 о о X X X

1 2 3 4 5 6 7 8

3.4-расм. Мураккаб 
(безакли) рогожка

1 2 3 4 5 6  7 8

Полотно хосила урилишларининг узига хослиги, уларни 
иккита шодада ишлаб чикариш мумкин. Тукимани танда 
буйича зичлиги катта булган холларда шодалар сони икки, уч 
маротаба купайтирилади.

' Танда репси ва рогожка урилишлари билан тукима ишлаб 
чикаришда, мокили дастгох бош валини 2  марта (2 / 2  танда 
репси ва 2/2 рогожка), 3 марта (танда репси 3/3, рогожка 3/3) 
айланишида хомуза узгармайди (кайтарилади). Тукиманинг 
милкини шакллантириш учун бу холларда, милк иплари 
алощ да шодаларга утказилган ёки унг милкни танда иплари 
билан сул милкни ипларини шодалардан утказишда бир- 
бирига нисбатан силжитиш лозим.

3.1.2. Саржа косила урилишлари

Якка коплашларни узайтириш, бир раппортда иккита 
ё ундан купрок оддий саржа ёки кучайтирилган саржаларни 
ёнма ён кУйиш ёки силжиш белгисини узгартириш натижасида 
олинган урилишларни, саржа косила урилишлари дейилади. 
Уларга кучайтирилган, мураккаб, синик (тескари), ромбсимон 
ва бошкалар киради.

Кучайтирилган саржа/оддий саржани якка коплашларини 
узайтириш натижасида олиниб, унда энлирок, якколрок 
йуллар хосил булади. Оддий саржа каби кучайтирилган саржа 
Хам каср билан белгиланиб сурати танда ва махражи аркок
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крплашларини билдириб, улар йигандиси раппортдаги иплар 
сонини аникдайди. Масалан, кучайтирилган саржаларда 
куйидаги раппортлар булиши мумкин 2/2, 2/3, 3/4, 2/4, 3/3 ва 
х,.к. Газлама унгидаги кайси система ипи куплигига к,араб, 
кучайтирилган саржалар тандали (4/2), аркокли (2/5) ёки тенг 
томонли (3/3) булиши мумкин. 3.5-расм 2/3 арко*уш 
кучайтирилган саржа Урилишли тукиманинг тахтлаш дастури 
келтирилган.

Агар саржа косила Урилишининг раппорти одций саржани, 
ёки кучайтирилган саржанинг бир нечта раппортидан тузилган 
булса, бундай саржа мураккаб саржа деб аталади.

Мураккаб саржа Урилиши тасвири диагонал чизикларнинг 
*ар хил чизикларидан иборатдир.

Мураккаб саржа Урилиши тукиманинг Унг томонвда кдндай 
цоплашлар куп бУлишига кУра, у тандали ёки аркркяи булади.

Мураккаб саржа >рм каср билан белгиланиб, суратдаги сонлар 
йигандиси танда крплашларини, махраждаги сонлар йигандиси

3 1
арцок крплашларни белгилайди. 3.6-расм а) да-^-j мураккаб

3 1
саржанинг тахтлаш дастури, б) да —  мураккаб саржани Урилиш

тасвири курсатилган.
Мураккаб саржа урилишида RT = RA булиб улар касрдаги

сонларнинг йигиндисига тенг. y-j- мураккаб саржани 

R = 3 + l+ l+ l = 6  ипга тенг.

Ж1 2 3 . 4  5

о X X
о X X

о X X
О X X

О X X
1 2 3 4 5

3.5-̂ >асм.
2/3 кучайтирилган 
саржани тахтлаш дастури
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Биринчи аркрк, ипи танда иплари билан урилиб 3 танда 
Коплаши 1 аркрк,, 1 танда, 1 арцок; коплашлардан тузилган.

Иккинчи аркрк, ипвда >̂ ам коплашлар шу таргибда 
жойлашади, лекин унг томонига 1 танда ипига силжиган ва )̂ .к.

Кучайтирилган ва мураккаб саржа Урилишли тУкима 
тУкишда танда иплари шодалардан катор утказиш усулида 
Утказилади. Тивдан утадиган иплар сони турлича бУлиши 
мумкин.

7 о X X X X X
6 о X X X X X
5 о X X X X X
4 о X X X X X
3 о X X X X X
2 о X X X X X
1 о X X X X X

1 2 3 4 5 6 7

8

4
. 3

1- 2

1

3.6-расм а) 3 1 /  2 1 мураккаб саржа Урилишини тахтлаш дастури
б) 3 1 /  1 3 мураккаб саржа Урилишининг тасвири 

Мураккаб саржа Урилишли тукималарни ишлаб чикаришда 
танда ва аркок иплари рангли булиб, урилиш раппорти ранг 
раппорти билан уйгунлаштирилса, тУкима юзида турли бадиий 
безаклар косид булиши мумкин.

Синик (тескари) саржа. Саржанинг бу ^осила урилиищца 
диагонал уз йуналишини узгартиради, нагижада ^ар хил шаклдаги 
аррасимон тишлар кУринишидаги накдшар хрсил булади- Х,осила 
урилиш  сифатида, синик саржа оддий, кучайтирилган ёки 
мураккаб саржа асосида тузилиб, асос урилишига караб тандали, 
аркркди ёки икки юзли булиши мумкин.
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Синик саржа раппортидаги иплар сони куйидагича 
аникланади. R = RA * 2 - 2

бунда Ra  - асос Урилиш раппорти
Асос раппорт икки марта купайтирилганидан икки ипни 

олиб ташлашдан мацсад синик саржанинг раппортидаги 
биринчи \амда охирги иплар иккита раппорт учун умумий 
булганлигидир.

Синик; саржадаги аррасимон тишлар мато эни буйича 
кундаланг (ётиц) жойлашган булса, яъни саржа диогоналига 
йуналиши арк,ок, буйича жойлашса раппортдаги иплар сони 
Куйидагича аникланади.

RT = RA *2 - 2 ; Ra = Ra
3.7-расмда 1/4 саржа асосида синик саржа тишлари 

кундаланг жойлашган Урилишини тахтлаш дастури 
келтирилган

Бунда R t = (1+4)*2-2 = 8  ип RA =  1+4 = 5 ип
Бу Урилишни ишлаб чикариш учун 5 шодага танда иплари 

Кайтма усулда шодалардан утказилади, яъни шодалар сони 
асос Урилиш раппортидаги иплар сонига тенг.

Синик саржа Урилишидаги аррасимони тишлари мато 
узунасига (тик) жойлашган булса, яъни саржа диогоналини 
йуналиши танда ипи буйича Узгарса, раппортдаги иплар сони 
К уйидагича аникланади.

Ra =  Ra *2 - 2 ; RT=  RA
3.8-расмда кучайтирилган саржа 2/3 асосида аррасимон 

тишлар тик жойлашган синик саржа урилишини тахтлаш 
дастури келтирилган.

Бунда RT =2+3=5 ип, RA =(2+3)*2-2= 8  ип (Расмда 
Урилиш тасвирини 2та раппорти келтирилган).

Бу Урилишни дастгозда ишлаб чикариш учун танда иплари 
шодалардан катор утказиш усулида Утказилади.

Тацца ва аркок буйлаб синик ёки ромбсимон саржа. Саржа 
хосиласини бу турида бир пайтни Узида саржа диагонал 
чизикдарини хдм танда, зри аркрк буйлаб узгартириш натижасида 
Хосил килинади- Бу Урилиш билан ишлаб чикэрилган мато юзида 
саржа диагонал чйзикларининг кесишишлари натижасида 
ромбсимон нацшлар яратилади. Ромбсимон саржа одций, 
кучайтирилган ва мураккаб саржалар асосида тузилади, демак у 
тандалй, аркок>ш ёки икки юзли .булиши мумкин.
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3.7-расм. 1/4 саржа тишлари аркок буйлаб жойлашган синик 
саржа урилишини тахтлаш дастури.

Ромбсимон саржа урилишига бир пайтни узида хам тавда, 
\ам  арк,ок; буйлаб синик саржа урилишларини тузиш кридаси 
асос булганлиги учун, танда ва аркок; буйича Урилиш 
раппортлари тенг, яъни R j -  Ra = RA * 2  - 2

3.9-расмда оддий 1/4 саржа асосида тузилган ромбсимон 
саржа Урилишини тахтлаш дастури келтирилган. Бу Урилишда 
RT=RA=(l+4)*2-2=8 и п

Танда иплари шодалардан кайтма усулида Утказилган. 
Шодалар сони асос Урилиш раппортидаги иплар сонига тенг. 

Ромбсимон саржа куйидаги тартибда тузилади:
Асос урилиш буйича раппортдаги иплар сони аник/тнади 
RT = Ra =  Ra *2 - 2 ;
Урилишига мулжалланган катакларда асос Урилиш 

тасвирланади;
Асос Урилиш диагонал чизиго уч йуналишда давом 

эттирилади; - ромбсимон саржа раппортида.диагонал буйича 
туфи, Унг пастга ва чап юкорига йуналган чизиклар 
туширилади.
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5 о о X X X
4 о о X X X X
3 о о X X X X
2 о о X X X
1 о о X

1 2 3 4 5 6 7 8

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

3.8-расм. 2/3 саржа асосида диагонал йуналиши танда 
буйлаб узгаргирилган синик; саржа Урилишини 
тахтлаш дастури.

Ромбсимон саржа Урилиши кучайтирилган еки мураккаб 
саржа асосида тузил са, кушишда цуйидаги тадбир 
бажарилиши лозим.

Ромб ^исмлари тенг таксимланиши учун, асос Урилишини 
охирги аркок ипини танда билан Урилиш тартибини 
ромбсимон Урилишини охирги аркок урилишида урнатиш 
зарур (3.9-расм): 3/3 кучайтирилган саржа асосида ромбсимон 
саржани тахтлаш дастури).
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5 о о X
4 о о о о X X
3 о о о 0 X X
2 о о о о X X
1 о о X

1 2 3 4 5 6 7 8

1 2 3 4 5 6 7 8 1  2 3 4 5 6 7 8

3.9-расм. 1/4 одций саржа асосида тузилган ромбсимон саржа 
Урилишини тахтлаш дастури.

Якка танда к;оплашни ромб марказида жойлаштирилиши 
бир тизимда узун аркрк тушамасини ма\камлаш, яъни тукима 
пишицлигини оширса, иккинчи томондан накшга кушимча 
безак беради.

Зигзак шаклидаги саржа

Саржа хрсиласининг бу тури синик саржага ухшаш, тишлари 
буйлама ёки кундаланг жойлашиб, факат тишлари чуккисининг 
жойлашиши узгарган булади. Синик саржада тишлар чуккиси бир 
турри чизикда жойлашган булади. (3.10-расм,а). Зигзак шаклидаги 
саржада тишлар чуккиси кейингиси, олдингига нисбатан юкори
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нисбатан юкрри жойлашган булади. Тишлар силжиши S бир ва 
ундан катта булиб, у одатда берилади. Берилмаган булса бир крбул 
кдлинади.

Зигзак шаклдаги саржа раппортида бир нечта тишлар 
жойлашади. Битта тишдаги иплар сони

R thui —(2  Racoc 2 ) Sx

бунда Racoc — Асос саржанинг раппорти 
ST — Силжиш (тишлар) микдори

Зигзак шаклдаги саржада тишлар сони куйидагича топилади.

П тищ Racoc /

Тишлар сони бутун сон булиши шарт. Агар асос урилиш 
раппортидаги иплар сони силжиш микдорига булинганда, бутун 
сон чикдоаса, унда тишлар сони асос раппортига тенг кдпиб 
олинади, ЯЪНИ Птщц =  Racoc

Зигзак шаклидаги саржа раппортидаги иплар сони, 
тишлар буйлама (танда буйлаб) ёки кундаланг (аркрк, буйлаб) 
жойлашишига 6оелик;.

Тишлар танда буйлаб жойлашса,

зиг Г1ТИШ • R thih R -^зиг — ^асос

Тишлар кундаланг жойлашса

КАзиг =  Racoc RT ~  Пхиш • Rxwrn
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Тишлар силжиши S=2, саржа 1/5 асосида зигзак шаклли 
саржанинг Урилишини тузиш мисолида, бу саржа хрсиласини 
тузиш тартибини келтирамиз. Зигзак тишлари кундаланг 
жойлашган.

Тишдаги иплар сони
R th u i = (2  Racoc -  2) -  S =  (2 *6 -2 )-2  =  8 

Раппортдаги тишлар сони
ПТиш — Racoc / S =  6/2 — 3 

Тишлари кундаланг жойлашган зигзаг шаклдаги саржа 
раппорти

R T =  Птиш * Ятиш =  8*3 =  24 ип 
R A3Hr ~  Racoc =  6 ИП 

3.11 -расмда кундаланг зигзаг шаклида саржа Урилишининг 
юкоридаги ^исоблар асосида тузилган тахтлаш дастури 
келтирилган.

Тишлари буйлама (танда буйича) жойлашган зиг заг 
шаклида саржани ишлаб чикаришда танда иплари 
шодаларидан катор Утказиш усулида утказилади. Тишлари 
матода кундаланг жойлашган \олда танда иплари шодалардан 
накш буйича утказиш, шодалар сони эса асос урилишининг 
раппортдаги иТшар сонига тенг.

Диагонал Урилиш. (Тик саржа). Саржа урилиши асосида 
тузилиб, ёки косила раржаларда танда ипларини камайтириш 
^исобига тушлади. Диагонал йуналиши \ам турлича булади.
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О 0 о о с
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1

1 - 1 ■4У 1 1 1
—  1

1 ......

-  -
1 | " | 1 1.4

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

3.11-расм. 1/5 саржа асосида тузилган кундаланг зигзаг 
шаклидаги саржани тахтлаш дастури.

«
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Рг>Ра
ёки
т<Та
а>45°

Рг<Ра

Pr=Ri ёки

Тт>Та 
Тт=Та «<45°
а=45°4ш

12 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7

3.12-расм. Танда ва аркок иплар зичликлари, танда ва 
аркрк иплар текслари нисбатини диагонал 
чизиклар o f h iu  бурчагига таъсири.

Силжиш кийматини икки ва ундан купга ошириш 
диагонал чизикларни кавартириб, уни бурттиради, натижада 
жило равшанлашади. Диагонал Урилиши мураккаб саржа ёки 
Иккита саржа асосида' бир нечта усулда тузилиши мумкин.

Биринчи усул. Бирорга раппорти жуфт сонга тенг мураккаб 
саржа олиниб, унинг раппортидаги ток ёки жуфт сои иплар олиб 
ташланади. Натижада крлган иплардан диаюнал урилиши 
тузилади. Танда иплари олиб ташланган щ лда, диогонал Урилиш 
раппорщца аркок иплар сони асос Урилиш раппортига, танда 
буйича эса асос раппортининг ярмига тенг булади.

3.13-расмда мурраккаб саржа 1__1_ асосида танда
1 1

ипларини камайтириш усулида тузилган диогонал урилиш 
тасвири келтирилган.

&г =  Racoc /2 = 2+1+4+1 /2 =4 Ra=  Racoc = 8 
Мураккаб саржани ток танда ипларининг Урилишини асос 

Урилиш тасвиридан олиниб, диагонал Урилиши тузилган

1
1 2 3 4 5 6 7 8

3.13-раем, а) асос урилиш тасвири б) диагонал урилиш тасвири
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Иккинчи усул. Бу усудда *ам диогонал Урилишини тузишда 
асос Урилиш крлиб, рагшортида иплар сони жуфт булган мураккаб 
саржа урилиши олинади. Диагонал Урилиш асос урилишдаги 
ипларни, масалан аркрк, ипларнинг урнини алмаштириш йули 
билан тузилади. Бунинг учун асос Урилиш тенг иккита булиниб, 
*ЭР бир кисмдан биттадан ип олиниб, кетма-кет жойлаштирилади.

3.14̂ мсаада мураккаб саржа аоосада, аркрк, иплари Уринини

алмашшриш угулвда тузилган даагонал урилиш тасшри келтирилган. А те  
Урилиш арфкипдари 1 -2-3̂ 1-5-6-7-8-9-10 Урилишлари 1-6-2-7-3-84-9-5-10

3.14-расм. а) асос Урилиш б) диагонал Урилиш

'диог ^асосга алмашшрилибдаагонал Урилиш тузилган. Бунда Ид
Учинчи усул. Диогонал Урилишини бу усулда тузишда, 

иккита саржа урилиши олиниб, биринчисини танда ёки аркрк; 
иплари орасида иккинчи саржани танда ёки арк;ок; ипларини 
навбатма навбат жойлаштириш натижасида косила 
Урилишлар олинади. *

Диагонал Урилиш тузишда иплар танда буйича аралаш 
жойлаштирилса. диагонал чизик ётик яъни а < 45°

3.14-расм а), аркок; буйича жойлаштирилганда эса, 
диагонал чизик тик, яъни а >45° (3.14-расм, б) булади.

Диагонал Урилишни бу усулда тузишда куйндаги шарт 
бажарилиши лозим.
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Асос иккита саржанинг раппортдаги иплар сони тенг ёки 
бир-бирига булинадиган сонлар булиши керак.

Диагонал Урилишли тУкима ишлаб чикаришда, танда 
ипларини шодалардан Утказишда катор Утказиш усули 
кУлланилади.

4 1
3.15-расмда: а) Мураккаб саржа ва кучайтирилган

саржа 2/2 асосида; б) танда буйича ва в) аркок буйича 
тузилган диагонал Урилишлари келтирилган.

Эгри чизикли саржа

Саржани диагонал чизига эгри чизик буйлаб йуналиши 
учун, крплаш силжишини аввал аста-секин кУпайтириб, 
сунгра аста-секин камайтириш керак. Бунда силжиш 
Кийматини Узгарувчан сон булиши натижасида эришилади. 
Силжиш киймати купайса, диагонал чизитнинг киялик 
бурчаги ошади, силжиш киймати камайганда эса, киялик 
бурчаги камаяди. Силжиш кийматининг Узгариш тартиби 
ихтиёрий булади.

Танда буйлаб Силжиш кийматининг узгариши билан 
тузилган эгри чизикли саржа Урилишини танда буйича 
раппорти анча катта булиб, аркок буйича раппорти эса асос 
раппортидаги аркок иплари сонига тенг. Танда буйлаб эгри 
чизикли саржани у тузилган асос саржани ишлаб чикаришда 
танда ипларини шодалардан накш буйича утказиш усулида 
Утказилади.

Аркок буйича силжишлар киймати узгарувчан эгри 
чизикли саржа *ам танда буйлаб эгри чизикли саржани тузиш 
асосида олинади бунда, факат =  Ra3000 булади.

Ra90 ~  иплар сони силжиш кийматларининг йигандиси 
асос саржа раппортига булинадиган энг кичик сонга тенг 
булади. Бу саржа хрсиласини ишлаб чикаришда танда иплари 
шодалардан катор усулида утказилади.

Эгри чизикли саржа накшининг узлуксиз. булишини 
таъминлаш учун асос саржани белгиловчи шартли касрда 
сонлардан бири, силжиш кийматининг энг катта сонидан 
катта булиши керак.
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3.16-расм С
4 1

2 2
мураккаб саржа асосида эгри чизик^и

саржани тахтлаш дастури келтирилган. Силжиш ST=  0,0,0,
1,1,1, 2,2,2, 3,3,3, 2,2,2, 1,1,1 тартибда узгаради. SST =27
RTacoc = 9

27-9 га булинади. RX3C =18  RA3C =  Racoc =  9

ill IV v  VI Vll VIII 4 
ll ill IV

a) С  4 1 / 1 2

б) I

1 " * V v У в Vffl
II III

3.15-расм. a) С 2/2 ва С 4 1 / 1 2 асос саржа Урилишлари
б) Танда буйлаб диагонал саржа
в) Арк,ок; буйлаб диагонал саржа .
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Соявий саржа

Саржа Урилиши лрсиласининг яна бир турига, оддий ёки 
косила саржа асосида тузиладиган соявий саржа киради.

Соявий саржанинг асосий мо^ияти тук;има юзида хосил 
буладиган ёруишкдан сояга ёки ёругликдан сояга ва яна 
ёрушикка айланувчи жило. Бундай нурли жило соявий саржа 
Урилиши раппортидаги танда иплари ёки аркрк; иплари сони 
катта булгандагина кУримли булади.

Соязий саржадаги нурли жилолар икки йул билан \осил 
Килиниши мумкин.

о о
1 2 3 4 5 6 7 8 9

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18

3.16-расм.
4 1

2 2
мураккаб саржа асосида эгри чизикли

саржани тахтлаш дастури.
Оддий арк;ок,ли саржани асос цилиб аста- секин тандали 

саржага Утиб, масалан С 1/4 дан 2/3, 3/2, 4/1 га, яъни 
ёругликдан сояга утилади ва улар ёнма- ён танда буйлаб ёки 
ардок, буйлаб жойлашадилар.
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^соя =  =  Ra  * пб
бунда — пб соявий саржадаги боскичлар сони
пб ~  Ra  - 1

Боскичлари аркок буйлаб жойлашган соявий саржада R 
R^coh Ra * R^coh ~  Ra Ra - 1

Танда буйлаб жойлашган соявий саржа урилиш билан 
тукима туки ища шодалар сони асос Урилиш раппортига тенг 
булиб танда иплари шодалардан катор Утказиш ; усулида 
Утказилади.

Аркок буйлаб жойлашган соявий саржа Урилиши билан 
тУкима тУкишда шодалар сони соявий саржани танда буйича 
раппортидаги иплар сонига тенг булади ва катор утказиш 
усули кУлланилади. Бу *олда дастгоадаги шодалар сони жуда 
катта булиб кетиши мумкин. Ш у сабабли бундай соявий 
саржалар йирик накшли Урилишнинг айрим кисмини ташкил 
этиш учун купрок кУлланилади.

3.17-расмда 1/5 оддий саржа асосида ёруюшкдан сояга 
Утиш, аркок буйлаб жойлашган срявий саржа Урилишининг 
тасвири курсатилган.

Унда: Racoĉ  1 +4 =  5 ип. Боскичлар сони пб= Яд-1-5
Соявий саржа урилишининг раппортидаги иплар сони 

R^coh Ra 6*5 =30 ИП R Aco a=  Racoc ~  6

Боскичлари танда буйлаб ж ойлаш ган соявий саржада

6 
5 
4 
3 
2 
1

1 2 3 4 5 6 7 8 9  11 1 1 1  1 1 1  1 1 2 2 2  2 2 2 2 2 2 2 3  
01 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2  3 4 5  6 7 8 9 0

%

3.17-раем. 1/5 саржа асосида аркок буйлаб соявий саржа 
Урилишининг тасвири

Ёруюшкдан сояга ва Яна ёругликка Утиш соявий саржани 
тузиш усули юкрридаги Уршшшга Ухшаш булиб, факат 
раппортидаги иплар сони ^исобида фарк килади.

Бу Урилишнинг дастури 3.18-расмда келтирилган
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3.18-расм.
1/5 саржа асосида 
танда буйлаб сояв- 
ий саржа Урилиши­
нинг тасвири.

Мураккаб саржа асосида соявий саржа Урилишини тузиш 
Кридалари, одций саржа, урилишининг коидаларига Ухшаш 
булиб, факат соявий.жило хосил килиш учун саржа диагонал 
Чизиклар энининг турлича булишини таъминлаш зарур. 
Бунинг учун мураккаб саржани белгиловчи шартли касрнинг 
сурати ёки махражини аста-секин купайтириб борилади.

Масалан: С
1 1 1 1 1

ёки С
1 2 3 4 5

12 3 4 5 1 1 1 1 1
тузиладиган соявий саржа раппорти RTC0

ва хоказо. Бу усулда

=  r a  — RI 1 ' С.пЯ » 'ЯГ.ПГ.
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И  12 13 14 15 16 17 18 19 20

3.18-расм. Мураккаб саржа асосида тузилган соявий саржа 
тасвири.

1 1 1 1 13.18-расмда   мураккаб саржа асосида соявий
1 2 3 4 5

саржа урилиши тасвири келтирилган.
Бу Урилишлар RTcm — RAcoe =  1+1+1+2+1+3+1+4+1+5=20 
Соявий саржанинг бу усули билан тузилган тукима 

тукишда танда ва аркок иплари турли рйнгда булса, соявий 
жило куримли булади.

Урилишни дастговда тахтлашда танда иплари шодаларидан 
Катор утказиш усули асосида утказилади.

Саржа урилишининг иккинчи хосиласи

Бу урилиш кучайтирилган ёки мураккаб саржа асосида 
олинади. Бунинг учун асос саржанинг танда ипларини 
шодалардан катор усулида утказиб, тулик тахтлаш дастури
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тузилади. Танланган саржа раппорти иккинчи косила саржа 
раппортига тенг кдлиб олинади ва унинг учун керакли 
катаклар тайёрланади. Янги Урилишни тузиш учун, танда 
ипларини шодалардан сочма усулида Утказиб, асос Урилиш 
тахтлаш дастуридан, шодалар кутарилиш тартиби янги 
урилиш тахтлаш дастурига кучирилади. Янги, яъни саржанинг 
иккинчи хосиласини тахтлаш дастуридаги иккита маълум 
танда ипларини шодалардан утказиш ва шодадарни 
кутарилиш тартиби элементидан, учинчи элементи, Урилиш 
тасвири аникутанади.

Саржанинг иккинчи ^осиласини тузйшда, асос Урилиш 
раппортидаги иплар сони жуфт сон булиши шарт. 42-расмда 
кучайтирилган саржанинг иккинчи косила Урилишини 
тахтлаш дастури келтирилган.

4 о X X 4 о X X
3 о X X 3 о X X
2 о X X 2 о X X
1 о X X 1 о X X

1 - 2 3 4 1 2 3 4

1 2  3 4

б)

3.19-расм. С 2/2 асосида саржанинг иккинчи хосиласини тузиш

а) асос Урилишини тахтлаш дастури
б) иккинчи \осила саржа Урилишини тахтлаш дастури

3.20-расадда мураккаб саржанинг иккинчи косила Урилишини 
тузиш ва тахтлаш дастури келтирилган.
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8
7
6
5
4
3
2
1

о X X X X
о X X X X

о X X X X
о X X X X

о X X X X
о X X X X

о X X X X
о X X X X

1 2 3 4 5 6 7 8

а)

1 2 3 4 5 6 7 8

8 о X X X X
7 о X X X X
6 о X X X X
5 о X X X X
4 о X X X X
3 о X X X X
2 о X X X X
1 о X X X X

1 2 3 4 5 6 7 8

б)

1 2 3 4 5 6 7
3.20-расм. Мураккаб 3/3 1/1 асосида саржани иккинчи 

хрсиласини тузиш '' ‘
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а) асос Урилишини тахтлаш дастури.
б) иккинчи носила саржа Урилишини тахтлаш дастури.

3.1.3. Атлас (сатин) досилалари
Атлас (сатин) хосилалари, полотно ва саржа \осилаларига 

Ухшаш якка танда (сатинда) ёки якка аркок (атласда) 
коплашлари ёнига кУшимча коплаш жойлаштириб 
кучайтириш, бош урилишдаги атлас тУкиш шартидан бир 
S=CONST булмаслиги, аста-секин атласдан сатинга УтиШ 
натижасида олинади.

Атлас (сатин) хосилаларига кучайтирилган, нотуфи, 
соявий ва ярим кучайтирилган атлас сатинлар киради.

Кучайтирилган атлас (сатин) Урилишида асос атлас 
(сатин)даги якка коплашлар ёнига кУшимча якка крплашлар 
жойлаштирилади. Кучайтириш танда буйича (3.21- а) раем 
ёки аркок буйлаб (3.21- б) раем ёхуД диагонал буйича (3.21- в) 
раем булиши мумкин.

1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7

3.21-расм. Етти шодали атлас (сатин) хреилалари
а) 7/3 сатин аркок буйлаб кучайтирилган.
б) 7/3 атлас танда буйлаб кучайтирилган.
в) 7/3 сатин диагонал буйлаб кучайтирилган. 

Кучайтиришдан максад, асосан танда ипларини аркрк
иплари билан боиинишини кучайтириш натижасида тукиманинг 
пишиклигини ошириШдир.

Кучайтириш йуналишини танлашда хомашё сарфини 
Хисобга олиш зарур. Танда буйлаб кучайтириш (3.21-расм б), 
аркок ипини тУкувчиликда кискариш микдорининг купайиши 
натижасида аркок ипининг сарфини оширади.
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Аркрк; буйлаб кучайтириш (3.21-расм,а) танда ипларининг 
тукувчиликда кискариш микдори купайиши натижасида бу 
система ипларининг сарфини оширади.

Атлас (сатин) косиласида кучайтириш диагонал буйлаб 
йуналтирилса, асос Урилиш билан тузилган тукимага 
нисбатан кучайтирилган атлас (сатин) билан тУкилган 
тукимада танда ва аркрк, ипларининг сарфи бирмунча ошади.

Кучайтирилган атлас (сатин) Урилишлари билан тузима 
ишлаб чикаришда танда иплари шодалардан катор усулида 
утказилади. Шодалар сони асос Урилиш раппортидаги иплар 
сонига тенг булади.

Раппорти катта булмаган атлас (сатин) урилишини 
кучайтириш натижасида, коплашлар диагонал йулли чизик 
коси» килиши мумкин. Натижада накш саржага ухшаб крлиши, 
бу максадга мувофик ёки зид булиши мумкин. Шунинг учун 
кучайтирилган атласни тузишда кУшимча коплашлар бир-бири 
билан тегишиб турмаслигига эришиш керак.

Нотугри атлас (сатин) урилишлари
Нотугри атлас (сатин) Урилишларини тузишдаги узига 

хослиги силжиш кийматини Узгарувчан сон булишидир. Бу 
косила Урилиш турига 4 ва 6 шодали атлас сатинлари киради. 
Асосий атлас тузиш шартлари R>5, 4 шодаликда бажарилмас,
6 шодаликда раппортдаги иплар сони, силжиш кийматига 
булинмаслиги еки уларни умумий булувчи булмаслиги 
шартлари бажарилмайди.

4-шодали нотугри сатин, (3.22-расм) тузишда силжишлар 
Кийматини 1,2,3 деб кабул килинади.

6-шодали нотугри сатин," (3.23-расм) тузишда силжишлар 
Киймати 1 < S < R - 1, яъни 1 билан 5 орасидаги сонлар
2,3,4,4,3, кабул килинади.

Оддий атлас (сатин) Урилишлар олиш мумкин булган 
урилишлар асосида хам нотуфи (сатин) атлас тузиш мумкин. 
Бундай Урилиш тузиш учун оддий атлас (сатин) Урилишининг 
силжиш киймати бир нечта сонларга ажратилади.
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1 ш
1 2  3 4

3.22-расм. 4-шодали
нотугри сатин

1 2 3 4 5 6 
3.23-расм. 6-шодали 

нотурри сатин

Соявий атлас (сатин) урилиши
Атласни бу хосила урилиши, соявий саржага Ухшаш, аста- 

секин танда урилишли атласдан, аркрк урилишли сатинга 
Утиши натижасида хосил булади. Бу урилишни тузиш 
шартлари хам соявий саржани тузиш шартларига Ухшаш. 
Соявий атлас соядан — ёругликка, яъни атласдан сатинга ёки 
ёругликдан сояга сатиндан атласга Утиши мумкин.

Соявий атлас погоналари танда буйлаб жойлаштирилса, бу 
Урилишни танда буйича раппорти асос Урилиш раппортига 
RTca =  R-f1000, аркрк, буйича раппорти эса асос Урилиш 
раппортининг погоналар сони купайтмасига тенг

Ra CA =  Racoc * ппор Ппог =* Racoc .  !
Соявий атласнинг погоналари аркрк; буйлаб жойлаштирилгацца 

хосила Урилишни тацаэ буйича раппортиасос урилиш раппортининг 
погоналар сони купайтмасига, яъни

Rt c a  «  R^acoc * Ппог Ппор =  Racoc .  {
Хосила Урилишни аркр*; буйича раппорти эса асос 

Урилиши раппортига тенг RAca =  RAacoc
Соявий атлас (сатин), оддий атлас ёки сатин асосида тузилади.

3.24-расмда 5/2 атлас асосида погоналари аркрк буйлаб 
жойлашган, соявий атлас Урилишини тасвири келтирилган. 

r t ca =  5*4 =  20 ип Raca =  5 ип
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3.24-расм. 5/2 атлас асосида соявий атлас Урилиши тасвири

Погоналари танда буйлаб жойлаштирилган соявий атлас 
билан тУкима ишлаб чикаришда танда иплари шодалардан 
к;атор усулида утказилади.

Погоналари аркок буйлаб жойлаштирилган соявий атласда 
тандя буйича раппортдаги иплар сони катга булиши, бу эса 
керакли шодалар сони кУпайгириш сабабли шодали 
тукувчиликда деярли кулланилмайди. Бу урилиш аксарият 
йирик накшли тУкималарнинг айрим элементи сифатида 
ишлатилади.

Ярим кучайтирилган атлас

Оддий атлас Урилишининг узига хос асосий хусусияти тУк^ма 
юзини асосан танда коплашларини ташкил этган булиб, бу 
хусусиятвдан айникса, абрли газламалар ишлаб чикаришда кенг 
фойдаланилади. Абрли газламалар ишлаб чикаришда накш танда 
ипларида шаклланади. Бу газламаларни ишлаб чикаришда атлас 
Урилишини раппорти канча катга булса, ма^сулот юзидаги накш 
шунча куримли булади. Лекин атлас Урилиши раппорт кднча катга 
булса, раппорт микёсидаги тащи ипи билан аркок ипини 
ботланиши шунча кам булади. Абрли газламаларда ишлатиладиган 
ипак ипларини силлик?шги эса уларни бир-бирларига нисбатан 
сирпаниб кетиш эздимолини кучайтиради.

Атлас Урилишли тукима юз сиртини танда иплари билан 
коплаш даражасини аникдаш максадида таркибий 
кУрсаткичдан амалиётда фойдаланилади.

Птарк
Рт -dT - К т

Ра ' ^ а К ,

Бунда Рт, Ра - танда ва аркок буйича тУкима зичлиги 
dT, da - танда ва аркок ипларининг диаметри 
К,т, Кд - рапортдаги танда ва аркок коплашлар сони
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Атлас Урилишли тукималар ишлаб чикаришда таркибий 
курсаткичнинг катта булишини таъминлаш макрадида ярим 
кучайтирилган атлас Урилишидан фойдаланиш тавсия этилади. Бу 
Урилиш оддий катга раппортли R > 8 атлас Урилиши асосида 
ту зил ади. Кушимча аркрк коплашлар учун танда тушамаси 
уртасига кушимча танда коплаш жойлаштирилади. Раппортдаги 
танда иплари бир хил сарф булиши макрадида, аркок буйича 
раппорт асос Урилиш рагатортвдан икки баробар катта булади, 
яъни RTaM =  R - f^

r aHM = 2  Racoc з.25-расмда 10/3 атлас асосида ярим 
кучайтирилган атлас Урилишининг тасвири келтирилган. 
Танда иплари шодалардан катор усулида утказилади. Бу 
Урилиш билан ишлаб чикарилган хонатлас газламасининг 
таркибий кУрсаткичини 8 шодали хонатлас (8 тепки) билан 
таккосланса, ишлатилган танда ва аркок ипларининг 
дйаметрлари ва танда, аркок буйича зичликлари бир хил 
булган *олда тукима юзини танда иплари купрок цопдайди,

20 
19 
18 
17 
16 
15 
14
13 
12 
И 
10
9 
8
7
6
5
4
3
2 
1

1 2  3 4 5 6 7 8 9 1 0

3.25-расм. 10/3 атлас асосида ярим кучайтирилган атлас
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Назорат учун савол ва масалалар
1. Майда накдши урилишлар таснифи
2. 3/3 анда в арк,ок; репсларни тахтлаш расмлари
4. Кучайтирилган ва мураккаб саржаларни тузиш шартлари 

ва мисол тарицасида тулик; тахтлаш расмларини Келтиринг.
5. Синик (тескари) саржаларни тузиш шартлари мисол 

келтиринг
6 . 3/3 саржа асосида танда ва арк;ок буйлаб узгартирилган 

синик, саржа Урилишини тахтлаш дастури
7. Ромбсимон саржа урилишига мисол келтиринг
8. 1/3 саржа асосида тузилган тик зигзаг шаклидаги саржани 

тахтлаш дастури тузилсин.
9. Диагонал Урилишларни тузиш усуллари
10. 2/1 3/1 мураккаб саржа асосида танда ипларини 

камайтириш усулида диагонал урилиш тахтлаш дастури 
тузилсин.

12. Саржани иккинчи хрсиласи тузиш усули, 2/1 1/2 
мураккаб саржани иккинчи хосиласи тузилсин.

13. Атлас (сатин) хосилаларини тузиш шартлари кучайтириш 
йУналишини хомашё сарфига к.андай таъсир этади.

14. 8 шодали сатин асосиДа, соявий атлас урилишини 
тузинг. .

15. Ярим кучайтирилган атлас Урилишини куллашдан макрад. 
Танда ва аркрк, буйича раппортлари крндай аникданади.
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3.2. Аралаш урилишлар

Майда накшли Урилишни бу кичик синфи, бош ёки 
\осила урилишлар . асосида. тузил ади. Аралаш Урилиш 
раппортида иккита ё ундан куп бош ва носила урилишлар 
ёнма-ён жойлашган ёки бир Урилиш иккинчи Урилиш ичига 
жойлаштирилган булиши мумкин. Аралаш Урилиш бир 
Урилишни иккинчи Урилиш крнуниятига кура, танда ва аркрк; 
\осилаларини жойлаштириш натижасида хам ^осил булади. 
Бу кичик синф Урилиши сирт кУриниши (безаги) ва тузилиш 
усулига караб куйидаги гурухларга булинади:

• Геометрик накшли Урилишлар
• Креп ёки шаклдор Урилишлар
• Вафель Урилишлар
• Тиркишли Урилишлар
• Тушамаси махкамланган урилишлар
• Рангли иплар билан Урилишни аралаштириш 

натижасида накш яратувчи Урилишлар.

3.2.1. Геометрик нацшли урилишлар

Тузима урилишида ёнма ён бир-биридан фарк килувчи 
(танда саржа ва аркрк; саржа, сатин ва атлас) Урилишларни 
жойлаштириш натижасида хар хил Урилишлардан хосил 
булган буйлама ёки кундалангига йул-йул ва катаксимон 
накшлар яратиш мумкин.

Газламада буйлама йул- йул накш, тукиманинг эни буйича 
иккита ёки бир, нечта бир-бирларидан фарк киладиган 
урилишларни ёнма-ён жойлаштириш натижасида хосил 
килинади.

Буйлама йул-йул накшли Урилишнинг танда буйича 
урилий1 раппорти, йул- йул накш эни, уни ишлаб чикаришда 
кабул килинган асос Урилишни танда буйича раппорти ва 
тукимани танда буйича зичлигига ботик-

Rt 2!  =  nix +  п2т +  пзт + ..... +  пот
п1Т =  рт * г \ : п2т  =  Рт * а2 : пзт =  P j * а3 : ппт ■- Рт * ап

бунда nix n2j  пзт - ХДР бир йулдаги танда ипларининг сони 
Рт - тукиманинг танда буйича зичлиги, ип /1 см 
aj, а2, аз - йулларнинг эни, см
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Арк;ок; буйича раппортидаги иплар сони асос урилишлар 
раппортларига булинадиган булади.

3.26-расмда 5/1 саржа ва 6- шодали нотугри сатин асосида 
буйлама йул-йул накшли урилишни тахтлаш дастури 
келтирилган. Йуллар эни ai=3 см, а2=5 см тукиманинг танда 
буйича зичлиги Рт =  240 ип/10см

Биринчи йУддаги иплар сони 
R 1T2T =  Hit +  п2т niT= а{ * Рт =3 *24 =  72 ип 
п2Т =  а2 * Рт =5 *24 =  120 ип R Т2Т =  72+120 =  192 ип 
Аркок; буйича урилиш раппорти Ra2T -  6 
Буйлама йул-йул накшли Урилишни тахтлаш дастурини 

тузишда танда буйича раппортида дар бир асос урилишни 
битта ёки иккита раппортини кУрсатиб уларни к^йтарилиш 
сонини тахтлаш дастурида келтирилади. Келтирилган мисолда 
биринчи йудца асос Урилиш раппорти

K i=  niT/Riacoc =  72/6 =  12 марта Кд= n2T/R2acoc =  120/6 =  20 
марта (иккитадан асос раппорт келтирилса 6 ва 10 марта,) 
кайтарилади. Бу Урилишли тукимани ишлаб чикдришда танда 
иплари шодалардан туп- туп усулида Утказилади.

Газламада буйлама йул-йул нащп хосил килишда, 
танланган асос Урилишлар танда ипларининг к;иск;ариш 
Кийматлари бир хил булиши зарур. Акс \олда танда иплари 
турлича сарф булиши натижасида, уларнинг тарангликлари 
Хам хар хил булади. Бу эса тукув дастгохнда танда ипларининг 
узилишига ( таранглиги ошиб кетган иплар) ёки дастгохнинг 
“сохта” тухташига сабаб булиши мумкин. ТУкув дастгохида 
танда иплари тарангликларининг турлича булиши, шунингдек 
махсулот сифатига салбий таъсир этади.
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3.2б-расм. 5/1 саржа ва 6- шодали сатин асосида буйлама 
йул-йУл накш Урилишини тахтлаш дастури.

Газламада йул-йул накшлар якдфл (аник, равшан) булиши 
учун турли хил Урилишлар чегарасида жойлашган ипларни 
Урилиши царама карши, яъни танда коплашни каршисида 
аркок к°плашй ва аксинча аркок коплаши Каршисида танда 
Коплаши жойлашган булиши керак (3.27-расм). Агар кабул 
Килинган асос Урилишлар чегарасида танда ва аркок 
Коплашлар бундай жойлашишларининг иложи булмаса, йул- 
йул накш хосил килувчи Урилишлар орасига кУшимча танда 
иплари киритилади. У  хрлда раппортдаги танда ипларининг 
сони, кушимча ип хисобига ошади.
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3.27-расм. Чегара ипларининг Урилиши

Газламада кундалангига йул-йул накш булиши учун,
# иккита ёки бир нечта бир-бирларидан фарк кдладиган 
Урилишларни ёнма-ён танда буйлаб жойлаштирилади.

Бу тукимани танда буйича урилиш раппорти асос Урилишлар 
раппортидаги иплар сонига булинадйган энг кичик сонга тенг 
булади. Кундалангига йул-йул накди Урилишининг аркок, буйича 
раппортидаги иплар сони, *ар бир йуллардаги аркок 
ипларининг йигандисига тенг булади. Йуллардаги иплар сони 
эса, йул эни, тукимани аркок буйича зичлиги ва асос 
Урилишининг раппортидаги аркок иплар сонига бомик. 
Кундалангига йул-йул накшли тУкима ишлаб чикаришда танда 
иплари шодалардан катор усулвда утказилади. Урнатиладиган 
шодалар сони аралаш урилишнинг танда буйича раппортидаги 
иплари сонига тенг.

3.28-расмда турт шодали аркок ва танда саржалар асосида 
икки йулли кундалангига йул-йул накшли Урилишни тахтлаш 
дастури келтирилган. Танда буйича иккита рдрпорти чизилган 
тукиманинг аркок буйича зичлиги Ра=290 ип/дм, биринчи 
йул эни а(=3 см, иккинчи йул эни а2=  2,5 см.

Аралаш урилишни танда буйича раппорти R j2A=  R'r3000̂  4 ип 
Аркрк буйича урилиш раппорти Ra2a =  1ЧА +  п2д 
П1А, П2А - ХаР бир йулдаги аркок иплар сони 
niA =  Ра * ai =  23,0 * 3 =  69 ип, кабул киламиз. Асос 

раппортига булинадиган сон щд =  72 ип, яъни бита
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7 марта

3.28-расм. 4 шодали танда ва | 
‘ аркрк саржалар асосида 

9 марта кундалангига йул-йул
накшли Урилиш тасвири

12 3 4 12 3 4

Газламада кундалангига йул-йул накшли Урилишни ишлаб 
чикаришда, шода кутарувчи кареткадан фойдаланилади. Бу 
Урилишда аркок буйича раппортидаги иплар сони катта 
булиши, кареткани накш хрсил килувчи механизмига 
Урнатиладиган картон (дастур)даги картонлар сони катта 
булишига сабаб булади. Бу механизмга кушимча мослама 
Урнатишни такозо этади.

Тукимада турли урилишлардан катак (шашка)симон 
накш ишлаб чикариш

Тукимада бир вактнинг Узида х;ам буйлама, ^ам 
кундалангига йул-йул накшларни турли Урилишлардан 
яратиш катаксимон накш х°еил  килади. Бу турдаги Урилиш 
билан кУримли ва чиройлй дастурхон, кулсочик, рУмол ва 
баъзи бир куйлакбоп газламалар ишлаб чикарилади.

Квадрат шаклдаги катак накш олиш учун тукиманинг танда 
ва аркок буйича зичликлари (Ра=Рг), танда ва аркрк 
ипларининг чизикли зичликлари ( Тт=Та) тенг булиши лозим.
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3.29-расмда 3/1 ва 1/3 саржалар асосида квадрат катакли 
накщ Урилишни тахтлаш дастури келтирилган. Квадратлардаш 
танда иплари сони 8 та ва аркрк; иплари сони \ам 8 га тенг. 
Демак, хар бир катакда 2 та раппортдан 3/1 ва 1/3 саржалар 
жойлаштирилган. Катаклар чегарасидаги иплар (8 ва 9 иплар) 
да танда коплаш каршисида аркрк; ва аксинча аркрк; крплаш 
Каршисвда тавда крплашларнинг жойлашиши китак нак^цларини 
як;крл ва к^римли булишини таъминлаяпти.

с X X X X X
с X X X X X

с X X X X X
0 X X X X X

с с X X X X X
0 с X X X X X X

с 0 X к X X X X X
О с X X X X X X X

1-2 3 45  6 7 8 1 2 3 4

1 2 3 4 5 67 8 1 2 3 4 5 6 7  8

82



Танда иплари шодаларидан тУп-тУп усулида Утказилиб, 1- 
туп (1-4 шодалар) дан биринчи катак танда иплари, 2-тУп (5-8 
шодалар) дан иккинчи катак танда иплари утказилади. Хар 
тУпдаги шодалар сони асос урилишга зарур булган шодалар 
сонига тенг.

Саржа Урилиши асосида квадрат катак накшли Урилиш 
тузганда катакяар коплашлар сони билан фарк кдлишдан 
ташкари битта катакда силжиш мусбат мивдорга эга булса, 
иккинчисида манфий булиши зарур. Бу саржа асосида 
олинган катак накшлар чегарасини якколрок тасвир этади. 
Атлас ва сатин асосида квадрат катак накшли Урилиш 
тузишда юкоридаги квадратлар чегарасининг якколрок булиш 
шартини бажариш учун махсус хисоблар бажарилади.

Агар танда буйлаб силжиш S t ток сонга тенг булса, аркок 
ипининг раками nA — (S t  +  1) / 2 R

Агар танда буйлаб силжиш жуфт сонга тенг булса, 
nA “  (St  +  1 +Racoc ) / 2

8/3 сатин асосида квадрат катакли накш Урилиш 
тасвирини тузиш учун аввал биринчи танда ипи (сатинда), 
кайси аркок ип билан Урилишда танда коплашини берадиган 
ипни тартиб ракамини аниклаймиз. Силжиш St  =3 булса,

Пд =  (3+1)/2= 2 ип
Атлас ва сатин асосида квадрат катак накшни тузиш учун, 

асос сатин урилишдаги биринчи танда ипини аркок иплари 
билан Урилишда танда коплаш хрсил килувчи аркок ипи 
таркибининг ракамини анИкланиши лозим. Бу сатин 
Урилишдаги танда буйлаб силжиш микдорига боглик-

3.30-расмда 8/3 сатин ва унинг негатив (тескари) тасвири 
асосида квадрат катак накш тасвири келтирилган. Бу 
Урилишни тузиш учун 16 X  16 катакларни тайёрлаб, биринчи 
8 X 8 катакларда сатин Урилиши биринчи танда коплашлари 
кесишган пайтда белгиланади. Сунгра 8/3 оддий сатин 
Урилиши тузилиб, уни ёнига тескариси (Атлас 8/3) 
жойлаштирилади.
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3.30-расм. 8/3 сатин ва атлас асосида квадрат катак нак,ш 
Урилишининг тасвири.

Йул-йул ва катак накшли урилишлар турли газламалар ва 
тУкув ма^сулотларини ишлаб чикаришда кенг кулланилади. 
Майда йул-йул ёки катак накшлар эркаклар ва аёллар 
куйлакларига мулжалланган гуллар ишлаб чикаришда 
Кулланилса, йирик катаклар кУлсочик ёки дастурхонлар 
ишлаб чикаришда кулланилади.

Катта раппортли йул - йул ёки катак накшли 
Урилишларни тахтлаш дастурини тузишдан аввал, накшни 
модел тасвири келтирилади, 3.31-раем. Моделда хар бир катак 
аралаш Урилиш тузишда олинган асос Урилиш раппорти 
келтирилади. Агар катак накш саржа асосида тузилса, моделда 
буялган катаклар танда саржасини, буялмаган катаклар эса 
аркок саржани тасвирлайди. Агар катак накшли урилиш атлас 
(сатин) асосида тузилса, моделдаги буялган катаклар атлас, 
буялмаган катаклар сатин Урилишини тасвирлайди.
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3.31-расм. Турт шодали нотукри атлас ва сатин асосида 
йул-й^л ва катак нак;ш урилиши модели.

Модел накуши а,б,в,г, буйлама йул-йул е,ж,з,и лар эса 
кундалангига йул-йул нацшларда тузилган булиб, айрим 
йуллар таркибида катак нацшлар хам мавжуд.

3.30 ва 3.31-расмларда келтирилган модел, дастгохга тахтлаш 
учун зарур булган тахтлаш дастури келтирилган.

3.31-расмдан куриниб турибдики, умумий Урилиш раппортида
а,б,в,г буйлама йул-йул накдшар мавжуд. Уларнинг кесишиши 
натижасида эса, квадрат ва туртбурчак катаклар хосил булган.

Катаклар улчамлари, уларда жойлаштирилган асос 
раппортлар сонига боглик;. Келтирилган мисолда а-е, 
квадратида турт шодали атлас Урилишидан буйлама ва 
кундалангига учтадан раппорт жойлаштирилган, б-е 
туртбурчакда буйлама учта, кундалангига битта раппорт 
жойлаштирилган.

85



86



3.32-расм. Берилган модел асосида Урилиш тахтлаш дастури. 
Бу турдаги аралаш Урилиш умумий раппорти, 

танда буйича R-jaP= R u 3000 * nR1 +  * nR2 +  R3-]-acoc * nR3
+...+RnTa<™ * nRn

аркок, буйича RAap=  R1Aacoc * nR1 + R2Aacoc * nR2 +  R3Aacoc * 
nR3 +...+RnAacoc * nRn

Келтирилган мисолда RTaP=4*3+4* 1+4*3+4*5=46 ип 
RAaP=4*3+4* 1+4*3+4*5=46 ип
Тавда иплари шодалардан туп-туп усулида угказилиб, 1-тупни 

(1-4 шодалар), 2-тУпни (5-8 шодалар) ташкил этган. Бу усулда 
танда ипларини шодалардан Утказиш, тавда буйича Урилиш 
раппортини катга булишига карамай, 8 дона шодаларда ишлаб 
чикаришга имкон берган. Шодаларни кутарилиш тартиби 
(3.31-расмда келтирилмаган), у 4 шодали атлас ва сатин 
Конуниятига мос.
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Креп - сузи французча «донадор» демакдир. Креп тукима 
юзасида донадорлик хусусиятини беради.

Шойи газламалар ишлаб чикаришда, креп жилосини 
махсус технологияда тайёрланган танда ва аркок ипларини 
ишлатиш натижасида шакллантирилади. Бу ипларга 3-4 хом 
ипак ипларини кУшиб пишитиш жараёнида катта ( бир метрга 
3000 ва ундан куп) икки хил йуналишда S ва Z  бурамлар 
берилади. Бундай ипларни креп иплари дейилади, уларни 
тукимада танда ёки аркок ёки хам танда, хам аркок сифатида 
ишлатшшб, маълум тартибда жойлаштириш натижасида ва 
пардощаш жараёнида елимсизлантириш креп жилосини 
шакллантиради. Бу технология билан ишлаб чикариладиган 
шойи газламаларга машхур крепдешин, крепжоржет, 
крепшифон, крепсатин ва бошкалар киради,

Тукувчилик саноатининг бошка сохалари (ип газламалар, 
жун газламалар ва бошкалар)да креп жилосига эришиш учун 
тукима юзасида радир-будирли куриниш хосил килувчи креп 
урилишларидан фойдаланиш оркали эришилади.

Креп Урилишларини тузишдаги асосий тамойил, урилиш 
раппортида бош, хосила ва аралаш урилишлардагп 
Конуниятни узгартириш натижасида яратилиб, уларда якка 
ёки гурух, танда иплари билан аркок иплари тартибсиз, 
маълум конуниятсиз коплашлар хосил килади. Креп Урилиши 
билан тукилган газламалар ташки куринишидан, катта 
эшилиш билан олинган ипак иплардан тукилган газламаларга 
Ухшаш булади.

Креп Урилишларини тузишда куйидагиларга эътибор 
бериш лозим:

Креп урилишли тукимада йул-йул чизиклар булмаслиги 
керак. Урилиш- рапорти канча катта булса шунча йул-йул 
чизиклар булиши эхтимоли кам булади;

Креп Урилишли тукималарда epyF (ёрурликни 
кайтарувчи) ёки корамтир (ёругликни ютувчи) кисмларини 
Хосил килувчи бир хил танда ёки аркок коплашлар катта 
гурухи йирилган кисми булмаслиги керак.

Креп Урилишлар турли хил усулларда олиниши мумкин: танда 
ёки аркок коплашларни кушиш билан, икки ёки уч хил 
урилишнинг аралаштириш оркали, бир Урилиш танда ёки аркок 
ипларини орасига иккинчи хил Урилиш ипларини кушиш, бир

3.2.1. Креп жилвали урилишлар
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Урилишни танда ёки аркрк; ипларининг жойлашиш тартибини 
узгартириш, негатив ва айлантириш усуллари.

Танда, аркрк крплашларни кУшиш ёки олиш усулида, креп 
урилиш бош ёки улар лрсиласи асосида тузилади. Бунда битта асос 
урилиши раппортини тузиб, унга ихтиёрий ёки иккинчи асос 
Урилиш крнунияти билан танца крплашлари кушилади. Бу 
Урилишда раппортдаги иплар сони танща ва аркрк; буйича тенг, 
асос Урилиш бир нечта раппорти^ тащкил этади. Агар иккита 
урилиш асосида тузилса, раппортдаги иплар сони асос 
раппортидаги иплар сони бир-бирига булинадиган ёки умумий 
булувчига эга булиши керак.

3.33-расмда Ун ипли полотно урилиши танда крплашлари 
билан 5/2 сатин крплашларини кУшиш усулида тузилган креп 
Урилишининг тасвири келтирилган.

Бу Урилишни ишлаб чищзшвда, тавдалар шодаларгщн к^тор усулида 
утказилади. Даспщга Урнатилган шодалар сони 10 га тенг булади.

Танда иплари шодалардан накш буйича угказилса, шодалар сони 
6га хрм бУлихии мумкин, лекин бу хрдда битта шодадаги гулалар 
сони крлган шодалардагига Караганда беш марта куп булади.
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3 33-расм. Полотно ва 5/2 сатин асосида креп Урилиш олиш
а) 10 ипли полотно .
б ) 5/2 сатин
в) креп Урилиши

Икки ёки ундан куп Урилишларни кушиш усулида, креп 
Урилиши битта асос Урилиш юзасида иккинчи урилишни 
биринчига бокламаган хщда кушиш натижасида \осил 
булади. Олинган креп Урилишининг раппорти асос 
Урилишлар раппортларининг энг кичик умумий булинмасига 
тенг. Шунинг учун асос урилишларни шундай танлаш 
керакки, битта урилиш раппорти иккинчи Урилиш раппортига 
булиниши ёки умумий булинувчига эга булиши лозим.

3.34-расм 10/3 сатин Урилишига, 2/1 1/1 мураккаб саржани 
кушиш усулида хрсил булган креп Урилиши келтирилган.



1 2 3 4 5 6 7 8 9  10
в

3.34-расм. Урилишларни кушиш усулида креп урилишини сшиш.
а) асос 10/3 сатин урилиши
б) асос 2/1 1/1 мураккаб саржа урилиши
в) креп урилишини тасвири

Урилишларни кушиш усулида креп тузима ишлаб 
чик,аришда танда ипларини шодалардан катор усулида 
утказилади.

Бир урилиш иплари ораларига иккинчи Урилиш ипларини 
жойлаштириш усулида креп Урилишини хосил кдлищда, асос 
биринчи урилишни танда ёки аркрк; ипларининг ораларига 
иккинчи урилишни танда ёки аркок иплари жойлаштирилади. 
Ипларни навбатма навбат алмашиниши битга биринчи урилишдан 
битга иккинчидан 1:1, иккита биринчвдан битга иккинчидан 2:1 
ёки битга биринчидан иккита иккинчи урилишдан 1:2 ва адказо 
булиши мумкин. Бу креп урилиши раппортидаги иплар сони, асос 
урилишларининг энг кичик умумий булинувчисининг 
навбатлашиш сони п купайтмасит тенг. Навбатлашиш 1:1 да п 
креп 2 чи 1:2, 2:1 да п креп 3 га тенг.

3.36-расмда полотно ва 1 3 / 2 2 мураккаб саржалар 
асосида танда иплари 1:1 тартибда жойлаштирилган креп 
Урилишини тахтлаш дастури келтирилган.

Асос урилишларининг энг кичик умумий булинувчиси 8, 
навбатлашиш 1:1 да n=2 RT= 8*2 =  16 ип RA=  8 ип

Танда ипларини шодалардан Утказиш шарти туп-туп 
булиб, биринчи тупца полотно урилишига 2та шода ва 
мураккаб саржа учун эса 8та шода урнатилади.
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3.35-Расм

1 2 3 4 5 6

3.35-расмда юкрридаги полотно асос урилишини аркрк, иплари 
орасига мураккаб саржа урилишини аркрк, ипларини жойлаштириш 
усули билан олинган креп Урилишининг тасвири келтирилган. 
Бунда танда буйича креп Урилишининг раппорти RjKpen 8 ипга, 
аркрк, буйича эса RA=  8*2 =  16 ипга тенг

1 II 2 III 3 IV 4 V 5 VI 6 VII 7 VIII

3.36-расм. Бир Урилишни танда иплари орасига иккинчи 
Урилишни танда ипларини жойлаштириш 
усулида креп урилишини олиш

а) асос полотно урилиши
б) асос 1 3 / 2 2  мураккаб саржа Урилиши
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в) К реп  Урилиш ини тасвири.

3.37-расм. Полотно аркок, 
ипларини мураккаб саржа 
иплар орасига жойлаштириш

Бу Урилиш билан тузима ишлаб чицаришда танда иплари 
шодалардан катор усулида утказилади.

Шодалар сони келтирилган мисолда 8 га тенг.
3.37-расмда полотно ва мураккаб саржа асосида, арцоц 

ипларини жойлаштириш усулида тузилган креп Урилиши 
тасвири келтирилган.

Асос Урилиш ипларини жойлаштириш тартибини узгартириш 
усули билан креп Урилишни тузищца, якка, жуфт ёки гуру* 
ипларини жойлашишларини Узгартириш мумкин. Бу усулда 
креп Урилишини \осил килишда танда иплари ёки аркок, 
ипларининг жойлашиш тартиби Узгартирилади.

Креп Урилишини бу турида ишлаб чикарилган тУкима 
куримлирок, булиши учун асос Урилишининг раппорти катта 
мураккаб саржани олиш тавсия этилади.

Айлантириш усулида креп Урилишини олишда, бирор 
ихтиёрий асос УрилишНи квадрат ичида 90°га буриб, бир 
холатдан иккинчи ундан, яъни 90°га буриб учинчи ва ни\оят 
яна 90°га буриб тУртинчи х,олатга кучирилади. Одатда асос 
Урилишга раппорти катта булмаган (3-4 та ип) Урилиш ёки 
бирор Урилишни айрим кисми олинади. Умумий раппорт, 
асос раппортини иккига кУпайтмасига тенг.
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RTap =  Raap =  2 Racoc
3.38-расмда айлантириш усулида креп Урилишни тузиш 

кУрсатилган.

а

б

4
3
2

__________  1
1 2  3 4

Асос Урилишни айлантириш билан бир пайтда танда 
крплашлари аркок крплаш билан, аркок крплашлари эса танда 
Крплашлари билан алмаштирилса, креп урилишининг яна бир 
тури косил булади. Бу усул негатив усули хам дейилади.

I И III IV 4 3 2 1
IV
Ш
II в
1
4
3
2 
1

1 2 3 4 4 3 2 1

3.38-расм. Айлантириш усулида креп Урилишини тузиш
а) накш андозаси
б) асос урилиш тасвири
в) креп Урилиши тасвири

3.2.3. Тушамаси махкамланган Урилиш

Аралаш Урилишни бу турини Узига хослига тУкима юзида 
буйлама, кундалангига айрим холларда диагонал йуналищдаги 
каварик (буртиб турган) чий йулларининг мавжудлиги. Одатда
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бир йулда эса иккитадан турлича Прилган иккита ип булади. 
Бу иплардан бири раппорти кичик булган Урилиш (полотно, 
саржа 1/3, 3/1) билан урилса, иккинчиси тушамаси катта 
булган (репс 3/3, 4/4, 5/5 ва хок.) Урилиш билан Урилади. 
КУшни чий йулларидаги ипларнинг Урилиши алмашиб, 
полотно урилишини тушамаси узун Урилиши, у эса полотно 
Урилиши билан тукиладилар.

3.39-расмда буйлама йуналган чий йулли Урилишни 
тахтлаш дастури ва арк;ок; буйлаб кесими келтирилган. 
Урилишни танда буйича раппорт 12та ипга тенг бУлиб 
(иккита чий йулга булинган), аркок буйича раппорти эса 
туртта ипга тенг.

Биринчи чий йУлни, биринчи аркок ипи ташлаганда 1-6 
танда иплари полотно Урилиши, кейинги 7-12 танда иплари 
эса 6/6 аркок репс Урилиши билан тУкилиб иккинчи чий 
йулнинг хосил килади. Иккинчи аркок ташланганда иккала 
чий йУлни Урилиши Узаро алмашиб биринчи олтита танда 
иплари, танда тУшамасини, кейинги олтита танда ипи эса 
полотно таркибида урилади. Учинчи аркок ипи биринчига 
Ухшаш олдин полотно, кейин репс Урилиш элементи билан 
тУкилади. ТУртинчи аркок ипи иккинчи аркрк ипининг 
Урилишини кайтаради.

I 4 0 о о X X X
т̂ п 3 о 0 о X X X
II 2 о о о X X X
Tjfrl 1 о о о X X X

2 3 4

1 2 3 4 5 6 7 8 9 Ю И 12

3.39-расм. Буйлама чий йУлли Урилиш



Чий йуллари буйлама ЙУналган тушамаси муста^камланган 
урилишни тавда иплари шодалардан туп-туп усулида 
утказилади.

Тушамаси танда репс элемента билан полотно Урилиши 
асосида тузилса, чий йуллари кундалангига ЙУналган накшли 
тук^има хрсил булади,

Бундай тукима Урилишини тахтлаш дастури (3.40-расм) 
дан кУриниб турибдики унинг танда буйича раппори RapT=4 
ип, аркок буйича раппорти эса 12 ипга тенг.урилишда 
биринчи танда ипи 1-7 аркок ипларининг усгида жойлашиб 
(танда коплашлар тушамаси) колган 5 аркок иплари билан 
полотно урилишида ту килган. Иккинчи танда ипи аксарият - 
1-6 аркок иплари билан полотно Урилиши, к°лган аркок 
ипларини эса усгида жойлашган, учинчи танда ипи 
биринчига, тУртинчи танда ипи биринчига ухшаш урилган.

4 о о X X X X X X X X X
3 О о X X X X X X X X X
2 о о X X X X X X X X X
1 о о X X X X X X X X X

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

3.40-расм. Тушамаси 
тавда репс ва полотно 
асосада тузилган тукима.

Танда ипларини шодалардан Утказиш катор усулида, 
шодалар сони 4 та.

Чий йуллараро чегара якколрок, кУримли булиши учун, 
иккита чий йул орасига кушимча полотно Урилиш иккита 
кушимча танда иплари жойлаштйрилади. Бу тУщама ва уни
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мустахкамловчи Урилишни хосил килиб, аркок, ташлаш 
таркибини \ам узгартиради. Олдинги 1.1 аркок ташлаш 
урнига 2.2 тартибда ташланади. Чий йуллари буртганлигини 
кучайтириш максад ид а орал и к, иккита ип битта ти рн и н г  
тишидан утказилади.

3.41-расмда кушимча полотно урилишли иплари булган 
тушамаси муста\камланган урилишни тахтлаш дастури 
келтирилган.

Танда иплари шодаларидан туп - туп усулида Утказилиб, 
1-тупга полотно урилишли цушимча танда иплари, 2-тУпга 
биринчи чий йулини шакллантирувчи танда иплари ва 3- 
тупга иккинчи чий йулини шакллантирувчи иплар утказилган. 
Танда буйича аралаш Урилиш раппорти аркок буйича 4 ипга 
тенг. Шодалар сони 6

6 о О о X X
5 . о о о X X X
4 о о о X X X
3 о о о X X
2 о о X X X
1 о 0 X

1 2  3 4

1 2 1 2 3 4 5 6 1 2 7 8 9 10 11 12

3.41-раем. Кушимча полотно урилишли иплари булган 
тушамаси мустахкамланган Урилиш тахтлаш 
дастури.

3.2.4. Вафел (буртма) урилиш

Аралаш кичик синф Урилишидаги бу гурух Урилишлар 
ромбсимон урилишлар асосида тузилади. Вафель сиртини 
эслатувчи бу урилишнинг узига хослик аломати тукима 
сиртидаги томонлари буртиб турган ва уртаси чукурлашган 
уяларнинг мавжудлиги. Вафель уяларининг улчамлари ва
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сонига боЕпик;. Уяларнинг чегараларида, маълум тартибда 
жойлашган узун тУшамали танда ва аркрк; крплашлари вафель 
уяларини хрсил кдлади. Чукурлашган урта полотно урилиши 
элементининг ипларини тортиши натижасида щаклланади.

Вафель Урилишини тузишда иккита ромбсимон саржадан 
бири танда крплашлари билан тУдцирилиб, иккинчисида эса 
купрок аркрк; цоплашлари крлдирилади. Бу .узун тушамаларни 
тортиш даражасини кучайтиради.

Бу аралаш урилишни танда ва аркок; буйича; раппортлардаги 
иплар сони, ромбсимон саржага Ухшаш аникданади.

К-гВаФ =  РдВаф =  2 Rac - 2 
Танда иплари шодалардан кдйтма усулида утказилади
3.42-расмда 1/5 саржа асосида тузилган вафель 

Урилишининг тахтлаш дастури келтирилган.
R TBa<l> =  ИАваф =  2 *6 -2  =  10 ип

Шодалар сони Кщ =  Rac =  1+5 = 6  шода

6 о X X X X X X X
5 о о X X X X X X X
4 о о X X X X X
3 о О X X X
2 о о X X
1 о X X

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 2  3 4 5 6 7 8 9 10

3.42-расм. 1/5 саржа асосида вафель урилишини тулик; 
тахтлаш дастури.
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Вафель Урилишини мураккаб саржа урилиши асосида ^ам 
тузищ мумкин, унда кесишган диагонал йуллар уялар 
Улчамини катталаштиради, газламани ташки куриниши 
чиройлирок; булади.

Вафель Урилишли тУкима юзида чукурнинг нук^асида, 
чукур томонларининг кесишган нук^асида, чукур томонларини эса 
биринчи танда ва биринчи аркрк; иплари ташкил этади. 
Шундай к,илиб чукурлик ардарилган пирамидага Ухшаш 
булиб, унинг тУртта к^ирраси кесишган саржа диагоналлари 
чУккисини - бешйнчи танда билан бешинчи аркрк; 
ипларининг кесишган жойи, асосини эса раппортдаги 
биринчи танда ва биринчи аркрк иплари ташкил этади. Битта 
Урилиш раппорти битта уяни хрсил килади. Раппортдаги 
иплар сони канча куп булса, ишлатиладиган танда ва аркок 
иплар канча йугон (текис катта) булса, тУкимани танда ва 
аркрк буйича зичлиги катта булса, шунча вафель Урилишдаги 
катаклар буртиб чиккан, аник ва равшан булади.

Вафель Урилиши сочикбоп газламалар ишлаб чикаришда 
кенг кУлланилади. Унинг буш роваксимон булиши намликни 
шимиш имконини оширади. Бундай сочикбоп газламаларни 
ишлаб чикаришда хам бурамли йигирилган ип ишлатилиши 
\ам, намликни шймиш имкониини яхшилайди. Бундан 
ташкари вафель урилишини бошка урилишлар билан 
аралаштириб дастурхонлар, чойшаблар, спорт кийимларига 
мулжалланган газламалар ишлаб чикаришда *ам кулланилади.

3.2.5. Тиркишли урилишлар

Тиркишли урилиш билан ишлаб чикарилган тУкима 
сиртига маълум тартибда жойлашган тиркишлар мавжуд. Бу 
Урилиш турида Урамали (ажур) урилишига таклид килинади. 
Бундай тУкималардаги тиркиш кузчаларини гурух танда ва 
аркок ипларини, карама карШи система ипларини тортиб 
тарам шакллантириши натижасида хрсил булади. Яъни танда 
тарамини аркок ипи, аркок тарамини танда ипи тортиши 
натижасида тарамлар (иплар бога) орасида тиркишлар пайдо 
булади. Тиркишли Урилиш полотно репс, рогожка 
Урилишларининг элементларидан тузилади.

3.43-расмда танда ва аркок буйича Урилиш раппорти 8га 
тенг тиркишли Урилишни тахтлаш дастури келтирилган
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4 о о X X X X
3 о О X X X X
2 о о X X X X
1 о о X X X X

1 2 3 4 5 6 7 8

3.43-расм.
Тиркишли Ури­
лишни тахтлаш 
дастури

Танда иплари шодалардан накш буйича Утказилади.
Раппортдаги 8 ип тУртда иплардан тузилган иккита гурухга 

булинган. Кушни 4-танда ипнинг Урилиши 5-тавда ипларининг 
Урилиши билан карама карши, яъни туртинчи ипда аркрк, 
билан Урилиш танда коплаши булса, шу аркрк; ипи бешинчи 
танда ипи билан аркрк, билан коплаши ёки акси булади. Ш у 
тарзда танда иплар гурухи ажралиб буйлама жойлашган 
тиркишни хосил килади. Худци шунга ухшаш тУртинчи аркок 
ипининг Урилиши бешинчи аркок ипининг Урилишига 
карама-карши булиб, кУндалангига тиркишлар хосил килади.

Тиркишлар жилосини кучайтириш максадида хар бир 
гурух танда иплари титнинг битта тишлари орасидан Утказилади. 
Келтирилган мисолда туртадан танда ипи тиг тишидан 
Утказилади.

Полотно Урилиши билан репс Урилиши элементни маълум 
тартибда жойлаштириб, тУкима сиртидаги тиркишларни эгри 
чизик буйлаб жойлаштирйш хам мумкин.

Тиркишли Урилишлар бошка урилишлар билан биргаликда 
турли безак, зеб-зийнат учун ишлатилади тукималар ишлаб 
чикаришда кенг кУлланилади.

А
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3.2.6. Рангли иплар билан урилишни аралаштириш 
натижасида чипор накшлар тузиш

Баъзи бир тукималарни ишлаб чикаришда танда ва аркрк 
иплари рангли булиб, уларни маълум тартибда жойлаштириб 
ва маълум урилиш билан тукиш натижасида рангли накшлар 
олинади. Бу х°лларда тукима юзида хосил буладиган рангли 
накш Урилиш раппортидан ташкари ранг таркибига бсжлик,- 

Тукимани тавда буйича ранг раппорти деб, рангли ипларнинг 
жойлашиш тартиби кайтарилиш сонига айтилади. Айрим 
холларда танда ранг раппортини, тандалаш манери деб 
юритилади, Чунки рангли танда ипларини раппорти буйича 
тукув ралтагига жойлаштириш тандалаш жараёнида бошланади.

Тукимани аркок буйича ранг раппорти деб рангли аркок 
ипларининг тукимада жойлашиш тартиби кайтарилишига 
айтилади. ТУкув дастгохида рангли ипларни ташлаш учун куп 
мокили (мокили дастгщларда) ёки куп рангли (мокисиз 
дастгохдарда) механизм булиши шарт.

Рангли накш раппорт ранг ва Урилиш раппортларини энг 
кичик каррали сонига тенг булади, яъни рангли накш 
раппортидаги иплар сони ранг раппортидаги ва Урилиш 
раппортидаги иплар сонига булинадиган сон булиши шарт.

Рангли накди полотно, саржа ва уларнинг хосиласи асосида 
тузилиб, рангли ипларни жойлаштиришга караб турли накш 
яратишга имкон мавжуд.

Масалан, полотно Урилиши асосида рангли ипларнинг 
раппортида танда буйича R jpaHr =1а+1б=2 ипга,

RApaHI =1б+1а=2 ипга тенг булса, 3.44-расм а тУкима 
юзида буйлама йуналган рангли йул-йул, R j = 1а + 1б= 2  ип 

Ra =1а+1б=2 ип, яъни аркок раппортида рангларни жойи 
алмашса, кундалангига йул-йул рангли чизицдар булади. 3.44- 
расм б) Танда бУйича раппорт,

RT=la+16+ la+16+ la+16+ la+26+ la+16+ la  -  12 ип, 
RA=la+16+ la+16+ la+16+ la+26+ la+16+ la  =  12 ип булиб, 

полотно урилишида тУкима газламани юзида хам буйлама 
йуналган хам кундалангига йуналган рангли йУл-йул накшлар 
Хосил (3.44-расм); в) булади.

Газлама юзида рангли накщларнинг саржа Урилиши асосида 
олиб, тУкима турли йуналищда жойлашган майда накшлар 
хосил килиш мумкин. Масалан саржа 2/2 асосида
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RTPaHr =1а+1б=2 RAPaHr =  ia + 16=2 ипга тенг булганда 
газлама юзида рангли зиг-загсимон накш ^осил булади. Раем г 

Рангли накш Урилиш тасвирини тузиб, унда танда коплаш 
кагакларига махсус белги куйилади. Сунгра умумий раппортнинг 
паст кисмига, рангли танда ипларининг раппорти (жойлашиш 
тартиби)ни, унг томонда эса рангли аркок ипларининг раппорти 
чизилади. Натижада умумий раппортда ранглар сонини иккита 
купайтирилган сонда шартли белгилар тушади. Юкорида 
келтирилган мисолларда икки хил ранг булганлиги учун белги: 
турт хил.

Куйида келтирилган накш Урилишларини нафакат турли 
рангли иплардан, балки чизик^й зичликлари турли ёки ипларни 
пишитилишдаги бурамлар сони турли булган ипларни ишлатиб 
Хам олиш мумкин.

I
- а, рангли танда коплаш
- а, рангли аркок коплаш
- б, рангли танда коплаш
- б, рангли аркок коплаш



В)

Haign улчамлари катта булган ^сшларда й^лларда ёки 
катаклардаги ипларнинг сонини геометрик накди урилишидаги 
^исоблаш усулларидан фойдаланиш мумкин.
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Г)

3.44-расм. Рангли накшлар тасвири
A ) Асос Урилиш полотно ранглар, танда а,б, аркрк; б,а 
Б) Асос Урилиш полотно ранглар танда а,б, аркок; а,б
B) Асос Урилиш полотно ранглар танда 8та ип а,б 9 - ипдан б,а 
Г) Асос Урилиш саржа 2/2 ранглар танда а,б, аркок а,б

Назорат учун савол ва масалалар
1. Аралаш Урилишларни тузиш тамойиллари
2. Аралаш Урилишларни таснифланг.
3. Геометрик накш Урилишлари, уларни тузишда асос 

Урилишини танлаш.
4. Сатин 5/3 ва беш шодали танда саржа асосида буйлама 

йул-йул Урилишини тахтлаш дастури тузилсин. ТУкимани 
тавда буйича зичлиги 240 ип/10 см, йуллар эни саржадан 
тузилган В|=3 см, сатин - В2 =2,5 см.

5. Тукимани аркок буйича зичлиги 250 ип/ 10см, 
кундаланг накшлар эни 2,5 смдан 2 .йУдли тукима учун асос 
Урилишлар танлаб тахтлаш дасгурини тузинг.

6 . Квадрат катаклар Улчамлари а х в ■= 3 х 3 (см). Накш 
учун асос Урилишлар танлаб, тулик тахтлаш дастури тузилсин.

7. Берилган модел асосида Урилишни тахтлаш дастурини 
тузиш усулини мисол келтириб изо\ланг.
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8. Креп жилоли тукималарни тУкувчиликнинг турли 
со^аларида ишлаб чикариш усуллари.

9. 4 щодали саржа ва полотно уришилларини кушиб 
олинган креп Урилишини тахтлаш дастури тузилсин.

10. 4 шодали нотугри сатин ва 3/2 2/1 мураккаб саржалар 
асосида аркрк; иплари 1/2 тартибда жойлаштирилган креп 
Урилишини тахтлаш дастури тузилсин.

11. 6 шодали мураккаб саржа асосида айлантириш усулида 
креп Урилишини тахтлаш дастури тузилсин.

12. Тушамаси махкамланган Урилишларни тузиш 
тамойиллари. Тахтлаш дастури билан мисол келтиринг.

13. Вафель Урилиши, уни тузишда асос Урилишини 
танлаш ва тахтлаш расмини тузиш. Мисол келтиринг.

14. Тирк;ишли Урилишни тузиш шартлари танда ва аркрк; 
буйича раппортдаги иплар сони Юга. тенг тирцишли 
Урилишни тахтлаш дастури тузилсин.

15. Асосий Урилиш саржа 2/1 1/2, танда а,б,в аркрк; а,б,в 
булган холда, ранглар хисобга олиниб Урилиш тасвири 
тузилсин.
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4-БОБ. МУРАККАБ ТУКИМАЛАР УРИЛИШИ

Мавжуд илмий-укув адабиётларида учинчи синф урилишлари - 
мураккаб урилишлар деб юритилган. Бу мантикка тугри 
келмайди. Бирор хрдиса ёки нарса мураккаб дейилганда, 
уларни таърифловчи курсаткич кийматининг катталиги билан 
богланади. Урилишларни таърифловчи асосий курсаткич 
раппортдаги иплар сони. Учинчи синф урилишида, масалан 
1/2 саржа асосидаги бир ярим катламли губима урилиши 
танда буйича раппорт учга, аркок буйича эса 6га тенг. 
Вахоланки саккиз шодали атласда раппортдаги иплар сони 
саккизга тенг. Шунинг учун тукималарни икки гуру^га булиб, 
биринчи гурух одций тукималар бош ва майда накшли 
Урилишлари билан бир система танда ва бир система аркок 
ипларини цатнашишларида шаклланади.

Икинчи гурух — мураккаб тукималарни шаклланишларида, 
камида иккита танда битта аркрк, ёки битта танда иккита 
аркок ёки танда хам, аркрк, х,ам иккита ёки ундан кУп 
система иплари цатнашади. Бундай тукималарни ишлаб 
чикаришда тукув дастгохзвда бир пайтнинг узида иккита ва 
ундан ортик тукув ралтаклари ёки сифати турли булган аркок 
ипларини ташловчи механизм, тукима сиртида туклар ^осил 
Килувчи механизмлар ва бошкалар Урнатилиши мумкин.

Мураккаб тукималар урилишлари бош ёки майда накшли 
Урилишлар асосида тузилади.

Мураккаб тукималар Урилиш синфи тузилиши ва дастгозда 
шаклланиш усулларига кэраб куйидаги кичик синфларга булинади:

— бир ярим катламли тукималар Урилиши;
— икки катламли тукималар Урилиши;
— куп катламли тукималар урилиши;
— “ Пике” тукималар Урилиши;
— тукли тукималар Урилиши;
— Урамали ажур тУкималар Урилиши.
Мураккаб тукималар урилишини урганищда, аввало бу Урилиш 

билан тукиладиган тукимада нечта танда иплар системаси ва нечта 
аркок системаси ишлатилиши, бу ипларнинг урилишларида 
кандай Урилиш асос килиб олинган, бундай тукимани кандай тукув 
дастгохзида ишлаб чикариш мумкинлиги ёки бундай мураккаб 
тукималар урияишларининг олиш учун дастго\ кандай кушимча 
механизм ёки мослама билан жщрзланган булиши кераклиги ва 
бошкдларни билиши керак.
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4.1. Бир ярим кагламли туцималар урилиши

Бир ярим катламли тУкималарни ишлаб чикаришда бир 
система танда иплари ва 2 система аркрк иплари ёки 2 система 
танда иплари ва бир система аркок иплари катнашади. Бу 
тукималарни ишлаб чикарищцан максад 2 юзли тукималар олиш 
ёки тукиманинг кэлинлигони катгалаштириш, керакли физик - 
механик хусусиятларга эришишдан иборагдир.

Бир ярим катламли тукималар 2 юзли ва 2 томонли 
булади. Бир ярим катламли тукималарни ишлаб чикаришда 2 
система танда ва 1 система аркок иплари катнашса, булар 
кушимча тандали тукималар дейилади.

Агар 2 система аркок 1 система танда иплари катнашса, бу 
тукималар кушимча аркокли тукималар дейилади.

Кушимча тандали ва кушимча аркокли тукималарни ишлаб 
чикаришдан максад, биринчидан ипларнинг чизикий зичлигини 
оширмасдан тукима огирлишни ва калинлигини ошириш, бунда 
кушимча ипларнинг чизикди зичлиги асос ипларнинг чизикли 
зичлигидан юкрри булиши ахамиятлидир. Иккинчидан, тукимани 
юза ва орка томонида танда жил оси ва аркок жилосига эга булган 
тукима олиш мумкин. 2 система танда ва 1 система аркрк иплари 
катнашган тУкималарда, танда жил оси юза томонида, орка 
томонида аркок жилоси ёки аксинча булади. Бундан ташкари 
тукимани юза ва тескари томони хар хил урилишларда тукдпган 
булиши мумкин, масалан, юза томони саржа, тескари томони 
атлас, бундай тукимани икки томонли, Урилишлари бир хил 
булганда икки юзли тукима дейилади.

Нихрят бир ярим катламли тУкималарнинг тузилиши иссик 
сакловчи (масалан, драпларда) ва фильтрлаш кобидияти (техник 
фильтрловчи т^кималарда)ни оширишни таъминлайди.

Кушимча тандали тукималар урилишида икки система 
танда ва бир система аркок иплари катнашади. Хар бир 
танда иплар системаси аркок билан, бирор бош ёки майда 
накшли Урилиш билан тУкилиши мумкин. Танда буйича 
умумий раппортдаги иплар сони иккита Урилиш раппортлар 
йигиндисига тенг,

R t ~  R?1 +  ^т2
Аркок буйича бу тУкиманинг Урилиш раппорти иккита 

асос Урилиш раппортларининг энг кичик карра сонига тенг.
Кушимча тандали бир ярим катламли тукималар Урилишини 

тузишда, куйидагиларга эътибор бериш лозим:
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Юкрри котлам танда иплари зичлигини пастки котлам 
танда иплари зичлигига нисбати P j i  : P j2 =1:1; 1:2; 2:2; 2:4; 
булиши мумкин;

Тукиманинг иккала томонида \ам танда крплашлар купрок, 
булади, яъни асос Урилишлар танда урилиши булиши керак.

Туцимани иккала томонидаги узун танда тУшамаларининг 
ёнма-ён жойлашиши, кррама-кэрши томонда жойлашган калта 
тУшамаларнинг тулик к,атламини таъминлайди.

КУшимча тандалй бир ярим катламли тукималарни ишлаб 
чикаришда, агар юцори ва пастки катлам танда ипларининг 
зичликлари бир хил булса, танда иплари шодалардан, катор 
усулида утказилади. Агар зичликлар турлича булса (1:2; 2:4), 
танда иплари шодалардан тУп-тУп усулида Утказилади.

Бир ярим катламли тукималар тахтлаш куйидаги тартибда 
тузилади:

ю^ори катлам асос Урилиш тасвири тузилиб, унда танда ва 
аркок иплари араб ракамлари билан белгиланади;

Катламлардаги тушамаларни жойлаштириш шаргини бажариш 
максадида икки система танда ипларининг киркимларида, 
уларни аркок билан Урилиш тартиб тузилади:

пастки катлам Урилишининг сирт тасвири тузилиб, куйилган 
максад, тУкима икки юзли ёки икки томонли булганлиги 
текширилади;

Тузилган асос Урилишлар танда иплари ёнма-ён жойлаштирилган 
хрлда, умумий раппорт тузилади.

Умумий раппортда юкори цатлам танда крплаши ва 
пастки цатлам танда крплашларини турлича белгилаш (буяш) 
тавсия этилади.

W fy Юкори котлам танда крплаши 

^  Пастки катлам танда крплаши

4.1-расмда саржа 3/1 асосида икки юзли кушимча 
тандалй, бир ярим катламли тУкимани тахтлаш ва уни тузиш 
тартиби келтирилган. К^ийматлар асос Урилишларининг 
раппортлари R ji =4, Rt2~4 R t= R ti+ R t2 =  8 ип  шодалар 
СОНИ Кщ =8  Pxi : Рт2 =  1:1

Мураккаб тУкималар тахтлашда, албатта, танда ва аркок 
буйлаб кирким келтирилади.
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Агар юкрри кэтлам танда иплари зичлигининг пастки кртлам 
танда иплари зичлигига нисбати PTJ : P j2 =  1:1 булса, th f тишидан 
иккитадан, битта юкрри котлам ва битта пастки щглам танда иплари 
утказилади. Агар зичликлар нисбати 2:1 булса, тир тишидан учтадан 
танца иплари куйидаги таргибда битта ип юкрри к^тламдан, бита 
пастки кщлам ва яна битта ип юкрри кртламдан угказилавд.

Юкрри котлам танда иплари, пастки катлам ипларидан 
милиций зичликлари турлича булса, айницса т^кувчиликда 
танда ипларининг циск^ариш микдори турлича булса, улар 
ало\ида туку в галтакларида уралган булади.

4.2-расмда 2/2 рогожка ва 4 шодали нотуфи кртлам асосида икки 
томонли кушимча тандали бир ярим котлам тукимани тахтлаш ва уни 
тузиш тартиби келтирилган. Юкрри кртлам танда иплари 
зичлигининг пастки кртлам зичлигига нисбати Р п : Рп=2:1

8
у / т ш / Щ Ж 7

1 6
Ш /у У/уМ В Ш 5

1 2  3 4 4
И 3

О  о  О / О 2

' О  О б)

о X
о X

о X
О X X

о X X X
0 X X X

о X X X
О X X

т
I П Ш IV

1 2  3 4

П Ш IV

д)

О  О / О  
Ч Э  О

4.1-расм. 3/1 саржа асосида икки юзли кушимча тандали 
тукимани тахтлаш дастури

а) юкрри к;атлам танда ипларининг Урилиши
б) биринчи аркок, ипини юкрри ва паст к;атлам танда 

иплари билан Урилиш тартиби
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в) паст катлам урилишининг ички тасвири
г) паст катлам Урилишининг сирт тасвири
д) умумий раппорт ва тахтлаш 
Умумий урилиш танда буйича раппорти

R j= 2Rxi+Rx2= 2*4+4=12 ип 
Аркок буйича R ^ R a c = 4 ( чизмада иккита раппорт)

1 2  3 4

I II III IV

4.2-расм. Икки томонли кушимча тандалй тукима урилишини 
тузиш тартиби ва тахтлаш

а) юкори катлам танда ипларининг Урилиши
б) юкори ва паст катламлар биринчи танда ипларининг 

аркокдар билан Урилиши
в) пастки катлам танда ипларининг ички Урилиш тасвири
г) пастки катлам танда ипларининг сирт Урилиш тасвири
д) бир ярим катламли тУкиманинг тахтлаш.
Кушимча аркок бир ярим катламли тукималар таркибида 2 

система аркок ва бир система тавда иплари булиб, улар >$м кУшимча 
тандалй тукималарга ухшаш икки юзли ёки томонли булади. 
Кушимча аркокли урилишлар 1/3, 1/4 ва шу каби саржалар, сатинлар 
асосида тузилади.

Кушимча аркокли бир ярим катламли тукималар Урилиши 
ва уни Тахтлашни тузиш, кУшимча тандалй Урилишга ухшаш 
булиб, шунинг билан узига хослик аломатлари ^ам мавжуд.
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Тавда буйича урилиш раппорти асос урилишлар раппортларининг 
энг кичик карра сонига тенг. Аркрк, буйича урилиш раппорти, асос 
урилишлар раппортларининг энг кичик карра сонининг иплар 
системалари нисбаги йишндиси купайгмасига тенг.

4.3-расмда 1/3 саржа ва турт шодали нотугри сатин 
асосида икки томонли кушимча аркокли бир ярум катламли 
тукима урилишини тузиш тартиби ва тахтлаш келтирилган.

Танда буйича раппорт R j =  4 ип.
Аркок буйича раппорт RA= R aac*n=4*2=8 Hn.
Юкори катлам аркок ипларининг зичлигини паст катлам 

аркок иплари зичлиги нисбати Ра1:Ра2==1;1. шунинг учун 
п=1+1=2га тенг. Тахтлашдаги шодалар сони 4га тенг.

IV
ш
II
I

1 2  3 4

1 2  3 4

IV
4

III
3

II
2
I
1

4 О X X X X
а 3 О X X X X

2 0 X X X X
1 О X X X X

1 I 2 II 3 III 4 IV

1 2  3 4 1 2  3 4

4.3-расм. 1/3 саржа ва турт шодали сатин асосида икки 
томонли кушимча аркокди бир ярим катламли тукима 

урилишини тахтлаш.
а) юкори катлам сирт Урилиш тасвири
б) пастки катлам сирт Урилиш тасвири
в) пастки катлам ички урилиш тасвири
г) урилиш тахтлаш
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д) танда буйлаб к,ирк^м
е) аркрк; буйлаб цирк^им

4.2. Икки катламли тукималар урилиши

Икки катламли тУкиманинг шаклланишида икки система 
танда ва икки система аркок иплар катнашиб, тукув жараёнида 
иккита мустакил мато хосил кдлинади. Бу иккита мустакил мато 
(катлам) бир-биридан ажралган ёки маълум таргибда урилиш 
хисобига шаклланишида, яъни юкори катлам аркок ипи 
ташлаганда, пастки туширилган булиб, улардан ташкари юкори 
Катлам танда ипларининг бир кисми хам паст \олатда булади. 
Паст котлам аркок ипи ташланганда эса юкори катлам танда 
ипларини барчаси кутарилган булиб, улар билан бирга паст 
катлам танда ипларининг Урилищда катнашаётганлари хам 
кутарилган холатда булади. Бу тартибда хомуза хосил килиш 
натижасида иккита мустакил мато шаклланади, улар турли 
усулда бир-бири билан бокланиши мумкин, шунга кура икки 
катламли тукималар куйидаги гурухдарга булинадилар:

Катламлари милкда богланган икки катламли тукималар;
катламлар ипларини мато буйлаб Урилиш хисобига 

богланган икки катламли тукималар;
Катламлар ипларини маьлум накш буйлаб жойлашишларини 

алмаштириш хисобига катламлари бокланган икки кдгламли 
тукималар;

Икки катламли тукималарни тахтлашни тузишда иккала 
Катлам иплари бир текисликда жойлаштирилиб, улар турли 
ракамлар (араб —  юкори катлам иплари ва рим ракамлари — 
пастки катлам иплари) билан белгиланадилар.

Урилиш тасвирида куйидаги шартли белгилардан фойдаланиш 
тавсия этилади:

В  - юкори катлам танда коплаши
Щ - пастки катлам танда коплаши
□  - аркок копланиши
Ы - пастки катлам аркок ипи ташланганда юкори катлам 

танда ипларининг кутарилиши
Ш - юкори катлам танда ипларининг пастки катлам аркрк 

иплари билан Урилиши .
□  - пастки катлам танда ипларини юкори катлам аркок 

иплари билан Урилиши
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4.2.1. Катламлари милкда богланган икки к,атламлн 
тук,ималар урилиши

Кдгламлари милкда боииншн тук^маларга крпсймон, икки ва 
крп энли тукималар урилишлари киради. Бундай тукималар 
урилишлари - полотно, 2/2 аркок репси уч, турт шодали саржалар 
ва 2/2 рогожка урилишлар асосида тузиладилар. Бу урилишли 
тукималарда юкори котлам танда ва аркок ипларининг, пасгки 
катлам танда ипларига нисбати одатда 1 : 1 булаци.

Крпсймон тукималар куйидагича ишлаб чикарилади. 
Юкори катлам шаклланиши учун аркок ташланганда, юкори 

Катлам танда ипларининг бир кисми (полотно Урилиши асосида 
буни танда ипларининг яр ми) кугарилиб, пастки катлам танда 
ипларининг барчаси пастки *олда булади;

Пастки катлам шаклланиши учун аркок ташлаганда эса, 
юкори катлам танда ипларининг барчаси кутарилган, пастки 
Катламдан эса урилишда катнашаётган бир кисми кутарилади;

Ароклар ташлаш тартиби: битта юкори катлам, битта 
пастки катлам аркок или ташланади.

Полотно асосида к°псимон тукима ишлаб чикаришда, 
Катламларни бокловчи милкдаги ипларнинг Урилиш тартибига 
а^амият бериш зарур, К,атламлардаги танда ипларининг сони 
тенг ва ток сон булиши зарур, акс *олда Урилиш бузилади.

Крпсймон тукимадаги танда ипларининг сони куйидаги 
формула билан аникланади:

n T -R acoc*nK+ ( R ac-S A)  
бунда: RaCoc ~ асос Урилиш раппорти

пк -копламлар сони (копсимон тукимада 2га тенг) 
SA - асос урилишни аркок буйлаб силжиши 

Полотно Урилиши асосида копсимон тУкймада
RT+2*2+ (2 -l)=5  ип; RA= R ac0c* пк =2*2=4 

Крпсимон тУкимани тахглашни тузишда юкори ва паст 
Катлам Урилиш тасвирлари келтирюшб сунг, умумий раппорти 
буйича тахтлаш тузилади.
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танца иплари 
тишларвдан эса

4.4-расм. Полотно Урилиши асосида крпсимон тукимани
тахтлаш

а) юкори катлам урилиши
б) пастки катлам Урилиши
в) умумий раппорт
г) аркок буйлаб кирким
Крпсимон тукзима ишлаб чикррилгавда 

шодалардан туп^гуп усулида утказилади. Тир 
иккитадан, битга юкори кэглам, бигга пастки кэтламдан Утказилади.

Кдтламлари милкда борланган тУкималарда аркок ипининг 
бир катламдан икхинчи катламга утиш жойида (милкда), 
тУкима зичлигини бир хил саклаш максадида, милкда танда 
буйлаб махсус чилвир ип Утказилади. Бундан ташкари бу 
чилвир ип юкори катламда пастки катламга утиш жойини 
таъминлайди. Бу чилвир иплар иккита булиб, махсус шодага 
Утказилиб, бу шода пастки катлам шаклланишида паст 
хрлатда булади. Демак, бу иплар тУкиманинг асосий иплари 
билан Урилишмайди ва тУкима дастговдан олингандан кейин, 
чилвир иплар тУкимадан суруриб олинади.
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4.2.2. Икки ва куп энли тукималар урилиши

Тукув дастгохида танда ва аркрк, ипларининг урилиши 
х;исобига, дастгох энига нисбатан 2-3 марта катта энли тукима 
ишлаб чикариш мумкин. Бундай тУкиманинг шаклланишида, 
Катламлар дастгохда битта милкда богланиб, мато дастговдан 
олиниб, ёйиб юборилса, тукима эни 2-3 марта кенг булади.

Икки энли тукима ишлаб чикаришда аркркдарни 
хомузага ташлаш тартиби куйидагича булиши мумкин: битта 
аркок, ипи юкрри катламга, иккита пастки ва яна битта аркок 
ю^ори катламга ёки иккита юкори ва иккита пастки 
катламга.

Икки энли тУкималар Урилиш раппортидаги иплар сони, 
асос Урилиши раппортидаги иплар сонидан икки марта катта 
булади. Rx =  R t ^  * 2 ; Ra =  Raac * 2

Тузима ишлаб чикаришда катламлар бир томонда милкда 
боЕланганлиги учун тандадаги иплар сони, асос урилишини 
танда буйича раппорт иплар сонига каррали булиши шарт.

Икки ва куп энли тукималар Урилишига асос урилиш 
полотно, кичик раппортли - саржа ва уларнинг хосилалари 
булиши мумкин. Тукимани танда буйича зичлиги ва катламлар 
сонига кура танда иплари битта ёки иккита тукув галтакларига 
Уралган булиши мумкин.

Икки энли тУкимани тахтлашни тузиш тартиби крпсимон 
тУкима тахтлашни тузишга ухшаш. Танда ипларини шодалардан 
Утказиш тУп-тУп, thf тишлари орасидан эса битта юкори катлам 
танда ипи ва битта пастки катлам ипи утказилади.

4.5-расмда полотно асосида икки энли тУкима Урилишини 
тахтлаш ва тУкима кундаланг киркими келтирилган.

Куп энли тукималарни тахтлашни тузишда куйидагиларга 
эътибор бериш керак: катламлар танда ва аркок иплари 
Урилиш тасвирида ёнма-ён жойлаштирилади, турли ракам ва 
харфлар билан белгиланади; ток катламлар танда ва аркок 
иплари Урилишининг сирт кУриниши, жуфт катламларда эса 
асос Урилишининг ички томони тасвирланади; юкори катлам 
аркок ипи хомузага ташланганда, юкори катлам танда ипларини 
бир кисми юкорига кУтарилади; пастки катлам аркок ипи 
ташланганда, шаклланаётган устидаги барча катлам танда 
иплари кугарилишини ва шаклланаётган к^тламнинг Урилишига 
мувофик танда ипларининг бир кисми кУтарилади.
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4.5-расм. Икки энли тукимани тахтлаш

4.2.3. Катламлар ипларини мато буйлаб урилишлари х,исобига 
богланган икки катламли тукималар

Икки катламли тукималарнинг цатламлари узаро мустах^сам 
борланишини кэтламлардаги иплар здкюбига борлаш билан 
эришилади. Бундай тукималарни ишлаб чицаришда икки 
система танда ва икки система аркок; иплари цатнашади.

Юцори ва паст катлам ипларининг нисбати 1:1, 2:1, 1:2 ва 
айрим х;олларда 3:1 ёки 1:3 булади. Кдгламлардаги танда ва аркок 
ипларининг нисбатлари турлича ^ам булиши мумкин, масалан 
тавда иплар нисбати 2:1,. аркрк иплари нисбати эса 1:1 ёки 
тескариси. Кдтламлари полотно буйлаб бошанган икки катламли 
тукималар икки юзли ёки икки томонли булишлари мумкин. 

Кдтламлари Узаро куйвдагича борланишлари мумкин. (4.6-расм): 
“юкоридан пастга” - юкори катлам танда иплари, пастки 

Катлам аркок иплари билан Урилиши, 4.6-расм, а;
“пастдан юкорига” - пастки катлам танда иплари, юкори 

Катлам аркок иплари билан Урилиши, 4.6-расм, б;
“аралаш” усулида юкори катлам танда иплари, пастки катлам 

аркок иплари билан, пастки катлам танда иплари эса, юкори 
катлам аркрк иплари билан Урилишади, 4.6-расм, в; айрим 
лолларда уга пишик ёки икки катламли тукима, масалан икки
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катламли кирзани ишлаб чикартцда, кучайтирилган аралаш усули 
4.6-расм, г кулланилади.

Кдтламларни боглаш усулини танлашда, богловчи ип 
крплаши тукима сиртида куринмаслиги, мумкин айникса бу 
ип тукима сиртини ташкил этувчи ипдан бошка булса. 
Бунинг учун боЕЛОвчи якка цоплаши, тукима юзидаги узун 
тушама тагига жойлаштирилиши тавсия этилади.

Икки к;атламли тукима Урилишига асос урилиш, бош 
урилишлар ёки уларнинг ^осилалари мисол булади.

1д ю ч \о  о  o y t> o < 5\p  |
О СКО О ОИО О 0\Q I

>Q О 0^0 О 0\Q О CKO t
. с к о ^ о /Ъ  о  c 5 \c n q ^ q / Ъ  I

О 0 ^0 0 0 ^0  О СиО I f 
0Ч>6/0  О OvOnÔ O. О 11

0/0\0\0 <Ш> CVbyOyCPNO | |Ч 
О  О  Q  <s5\gz> I  I )

4.6-расм. Кдтламларни боглаш усуллари

Икки катламли тукималар Урилиш раппорти, асос Урилиш 
раппортлари энг кичик карра сонини катламлар ипларининг 
нисбатининг йишндиси купайтмасига тенг. Раппортдаги иплар 
сонини аникдашда, шунингдек богловчи иплар урилиш 
раппортини \ам хисобга олиш зарур.

Кдгламлари катлам иплари эдлсобига бошанган икки катламли 
тукималар ишлаб чикаришда танда иплари шодалардан узлуксиз 
тУп-туп усулида Утказилади. Шодалар сони асос урилишни танда 
буйича раппортидаги иплар йигиндисига тенг булади. Тот тишидан 
угадиган иплар сони капгламлар ипларининг нисбат сонига тенг ёки 
улар карра сонига тенг олинади.

Кдгламлари полотно буйлаб богланган аралаш усулда икки 
Катламли тУкимани тахтлаш куйидаги тартибда тузилади:

юкори катлам урилиши сирт тасвири (4.7-расм, а) тузилади
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пастки катлам Урилиши сирт тасвири (4.7-расм, б) тузилади 
пастки котлам Урилиши ички тасвири (4.7-расм, в) тузил ади 
кртламларни боглаш таршб урилиши 4.7-расм г) тасвири тузитщди.

4 ш УЛ IV X X IV X X IV V
3 ш III X X III X X III V
2 шт II X X II X X II V
1 жт 1 X X 1 X X 1 V

1 2 3 4 1 II III IV 1 II III IV 1 2 3 4

4.7-расм. Кдтламлари саржа 2/2 асосида урилган икки 
Катламли тукимани тахтлашини тузиш боскичлари

4.8-расмда келтирилган тасвирлар асосида тукимани тулик;

о
а

X X
о X X X X

о X X X
о X X

О X X X
о X X X X

о X X X X
о X X X

X о V о Xш Щ
О V о X о X

8 % ■ ''Ш
V о X о X 0ж т . <3hо X о X о Vш ш
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3
2
1

IV
4
III
3
II
2

III 4  IV

4.8-расм. Икки катламли, катламлари юкрридан пастга 
усулида борланган тукимани тулик тахтлаш

а) тахтлаш;
б) тукиманинг кундаланг киркими;
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в) т ^ и м а н и н г  буйлама к,ирк^ми.

3 4 5 S 1 II III М V VI 1 II III IV \ \л

VI V 6 А
V V 5 А
IV V 4 л
Щ V 3 л
и V 2 л
1 V 1 л

1 2 3 4 5 6 1 II III IV V VI

12 о X X X
11 о X X X X
10 о X X X X
9 о X X X X
8 о X X X
7 о X X X
6 о X X X X X X X X
5 о X X X X X X X X
4 о X X X X X X X X X
3 о X X X X X X X X
2 О X X X X X X X X
1 0 X X X X X X X X

1 I 2 II 3 III 4 IV 5 V 6 VI
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4.9-расм К,атламлари аралаш усулда богланган икки катламли
тУкима урилиши

а) юкори катламлар сирт Урилиш тасвири;
б) пастки катлам сирт Урилиш тасвири;
в) пастки к;атлам ич томон;
г) юк;ори катлам танда ипларини, пастки катлам аркок 

иплари билан урилиши;
д) пастки катлам танда ипларининг юкори катлам аркок 

иплари билан Урилиши;
е) тукимани тахтлаш;
ж) тукиманинг танда буйлаб киркими;
з) тукиманинг кундаланг киркими.
Икки катламли тукималаркинг бикрлигини ошириш, 

Катламлараро богланишни мустахдамлаш максадида, катламлар 
аралаш усулда богланади. Яъни, юкори катлам танда иплари 
пастки катлам аркок иплари, пастки катлам танда иплари 
юкори катлам аркок иплари билан Урилишади.
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4.9-расмда саржа 3/3 асосида цатламлари аралаш усулда 
борланган икки катламли тукимани тУлик тахтлаш 
келтирилган. Катламлар танда ва аркок иплари нисбати 1:1.

Икки катламли тукималарнинг катламларини борловчи 
танда ва аркок иплари мато сиртида равон жойлашиши, 
тукима шаклланиш шароитини яхши булишини таъминлайди. 
Танда ва аркок ипларини тУкувчиликда кискариш микдорлари 
Катламлар иплари буйича тенг булади. Бу тУкималарда 
Катламлар бир хил ёки турли Урилиш асосида, кУйилган 
шартга кура бир хил ёки рангли булишлари мумкин.

4.3. Икки ярим катламли тукималар урилиши

Бир ярим катламли тукималар таркибида икки система 
танда ва бир система аркок, ёки икки система аркок бир 
система танда, икки катламлида икки система аркок ва икки 
система танда иплари булса, икки ярим катламли тукималар 
шаклланишида икки система аркок У4 система танда ёки 
икки система танда уч система аркок иплари катнашади. 
Уларда икки катлам кушимча танда ёки кУшимча аркок 
ёрдамида богланади.

Кушимча - сикувчи танда билан юкори ва паст 
Катламларни бир-бири билан боглашга уртадаги борловчи 
танда ипларини юкори ва паст катлам аркок иплари билан 
Урилиши натижасида эришилади. Бу Уралишли тукималар, 
асосан юкори катлам иплар сифати паст катлам ипларига 
нисбатан фарк кил ганда, айникса, бир-бирларидан ранглари 
узгача булганда ишлаб чикарилади.

Юкори ва пасг котлам сиргларида купрок тавда коплашлари 
бупгацаа, урга бокловчи тавда ипларини ишлатиб куримли газлама 
сшнади. Сикувчи тавда ёки аркщ билан ишлаб чикдашан lyigiMa 
Калинлиги икки кршамли тукималарни уз иплари хисобига 
богланганларига нисбатан кшта булади. Айникса, бу ипларни маьлум 
таргибда катламлар иплари билан Урилиши ва урилмасдан кщламлар 
орасига жойлаштириш хисобига тукима крлинлигини ошириш мумкин.

Икки ярим катламли тукима урилишини тахтлашни тузишдан 
аввал юкори катлам сирт, пастки кртлам сирт ва ички, сикувчи 
Кушимча иплар юкори ва паст катлам иплари билан Урилиш 
тасвири тузил ади.
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4.10-расмда саржа 1/4 асосида кушимча аркщпи икки ярим 
катламли т^иманинг урилиш тасвири ва тузиш боскичлари 
келтирилган.

Кушимча танда иплари катламлар иплари билан танда 
репси Урилиши билан тУкилади. Юкори ва паст катламлар 
танда ва аркок ипларининг нисбати 1:1, уларнинг кушимча 
танда иплари билан нисбати 2:2:1

Танда иплари шодалардан туп-туп, яъни биринчи туп 
шодаларга юкори катлам танда иплари, иккинчи тугща пастки 
Катлам ва учинчи тупдан кушимча танда иплари утказилади.

Кушимча танда иплари катламлар танда ипларига нисбаган 
купрок эгилиши натижасида бу ипларни тукувчиликдаги 
кискариш микдори катта булади. Шунинг учун кушимча 
танда иплари алощца тУкув галтакларига У рал ад и. Демак, 
дастгозда бир пайтнинг узида иккита тукув галтаклари 
урнатилган булади.

Мато калинлиги ва сйрт зичлигини икки ярим катламли 
тукима катламларини кушимча аркок ёрдамида богловчи 
билан х,ам ошириш мумкин.

Бундай тукималар ишлаб -чикэришда щодалар сони нисбатан 
кам, иккинчи тукув галгагани Урнагиш зарурияти булмайди-

Кушимча аркокли икки ярим катламли тукималарни 
тахтлашни тузиш тартиби, кушимча тандалигига Ухшаш 
булиб, факат кУшимча аркок ипларини катламлар танда 
иплари билан Урилиш тартибини олдиндан тузиб олиш керак.

Катламлар ва кушимча аркок ипларининг нисбатлари 
1:1:1, 2:2:1 ва *оказо булиши мумкин. Бундай тукималар 
ишлаб чикаришда битта кушимча аркрк ипи катламларни 
боклаб, иккинчисини эса катламлар орасида Урилмасдан 
Колдириш натижасида мате калинлигини оширищ билан унда 
махсус жило яратиш мумкин.

V X V X X X XГ IV X IV X X X X
ш III X III X X X X

ш II х II X X X X
I X I X X X X

1 2 3 4 5 I п П1 IV V I IIIII IV V
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4.10-расм. Кушимча тандалй икки ярим катламли тукимани
тахтлаш
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4.11-раем. Саржа 4/1 асосида кушимча тандалй якки

ярим катламли тукима урилишининг тасвири 
ва тузиш боскичлари.
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Тахтлашда | | |  - белги билан, кушимча танда иплари билан
юкори ва пастки катлам аркрц ипларининг урилиши курсатилган.

4.11-расмда саржа 1/4 асосида кУшимча аркокли икки 
ярим катламли тукимани тахтлаш ва уни тузиш боскичлари 
келтирилган, катламлар ва кушимча аркок ипларининг нисбати 
1:1:1. Раппортдаги иккита кУшимчааркрк иплари катламларини 
боклаб иккинчи иккитаси катламлар орасида жойлашиб мато 
Калинлигини оширишга хизмат килади.

Кушимча танда иплари сифатида, одатда, пахта толасидан 
йигирилган ва пишитилган йпЛар ишлатилади.

Бу тукималарни ишлаб чикаришда шодалар сонининг 
купайиши, дастго\га бир пайтда иккита тУкув ралтакларини 
урнатиш тукув жараёнини анча мураккаблаштиради.

4.4. Куп катламли тукималар урилиши

Куп катламли тукималар уч ёки ундан куп (6 тагача) 
катламлардан иборат. булади. Бундай тукималар оддий, бир 
катламли тукималардан анча пишик, орир ва калин буладилар.

КУп катламли тукималар техник тукима сифатида ва 
махсус тукув буюмларида кенг кулланилади. Масалан: 
харакат узатувчи тасмалар, транспортер пилталар, кирза, 
техник мовут ва бошкалар.

КУп катламли тукималарни ишлаб чикаришда хом ашё 
сифатида асосан катта чизикли зичликдаги, турли толалардан 
йигириб пишитилган иплар, купрок пахта толасидан 
йигирилган иплар ишлатилади. Бу тУкималарнинг урилиши 
асосан полотно урилиши асосида тузилади. Катламларни 
борлашда катламлар иплари ёки кушимча танда ипларидан 
фойдаланилади. КУшимча танда иплари билан катламлар 
борлашда, катламлар танда иплари билан кУшимча танда 
ипларининг кискариш мивдори турлича булади. Бу, катлам 
танда иплари билан кушимча танда ипларини алох,ида тукув 
ралтакларга Ураб, дастпщ-а иккита ёки ундан куп тУкув 
галтакларини Урнатишни такозо этади.

Катламлари катламлар иплари ёрдамида богланган куп 
Катламли тукималар урилишини танда буйича раппортидаги 
иплар сони катламлар сонининг иккига купайтмасига тенг.

RT ~ 2 гц
бунда пк - катламлар сони
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К,атламлари кушимча танда ипи ёрдамида богланган куп 
катламли тУкима Урилишйни танда буйича раппорти куйидаги 
формула буйича аникланади.

RT = 2 П,,; + пс
бунда пс - раппортдаги сикувчи (кушимча) иплар 

сони, одатда пс = 2 ип
Куп к,атламли тукималар Урилишини аркрк; буйича 

раппортидаги иплар сони куйидагича топилади.
Ra = Rak. *
бунда Rak, - W  бир цатламнинг аркок буйича 

раппортидаги иплар сони.
Агар куп катламли тукиманинг катламлардаги аркок 

буйича раппорти турлича булса, умумий раппорт, \ар бир 
Катламдаги иплар сонининг йигиндисига тенг:

R a  =  R a I +  R a 2 +■•••+ R an
4.12-расмда уч катламли тУкимани танда буйлаб киркими 

асосида тузилган тахтлаш келтирилган.
Урилишнинг танда буйича раппортидаги иплар сони 
Rx = 2 пк = 2*3 = 6 ип

Аркок буйича раппортидаги иплар сони 
Ra = 2 пак. = 4*3 = 12 ип

К,атламлар буйича аркок ипи ташланганда, шу аркокнинг 
тепасидаги барча иплар Утказилган шодалар кутарилади. Куп 
Катламли тукималарни ишлаб чикаришда дастгох,нинг 
силкинишини камайтириш максадида аркок ипларининг 
тартиби куйидагича булиши лозим, иккинчи сунгра учинчи ва 
хоказо: сунгра охирги катламдан биринчига кайтади.

4.12-расмдаги уч катламли тукиманинг танда буйича 
киркмадан биринчи танда ипи факат юкори катлам аркок 
иплари билан Урилса, иккинчи танда ипи юкори катлам 
биринчи ва олтинчи аркрк иплари урта катламдаги 11 аркок 
ипи билан Урилади. Урта' катламнинг 3 танда ипи Урта 
Катламдаги 2 ва 5 аркок; иплари ва юкори катлам 12 аркок 
ипи билан Урилади, тУртинчи танда ипи эса иккита ( 2,5 ) 
урта катлам аркок иплари ва пастки катлам 10 аркок ипи 
билан Урилади. Пастки катлам 5 ва 6 танда иплар *ам юкори 
катламга ухшаш 5 ип Урта катлам 11 аркок ипи билан 
богланмокда, олтинчи танда ипи эса факат пастки катламни 
шакллантирмовда. Раппортдаги ипларнинг турлича Урилиши 
уч катламли тукимани дастговда шаклланишини мураккаб- 
лаштиради. Бу камчиликни куп катламли тУкимани х;ар бир
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Катлам танда иплари барча катлам аркок иплари билан 
Урилиши ^исобига бартараф этиш мумкин.

о X X
о X X X

о X X X X
о X X X X X X X X

о X X X X X X X X
О X X X X X X X X X X

1 2  3 4  5 6  7  8 9  10 11 12

1 2 3 4 5 6

4.12-расм. Кдтламлари кушни катлам танда иплари билан 
ботанган уч катламли тукимани тахтлаш дастури.

4.13-расмда катламлари барча катлам иплари билан 
бокланган уч катламли тукимани тахтлаш келтирилган. Бу
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урилишда танда раппорти Rx = 2 пк =2*3 = 6 ип, аркок 
буйича раппорти эса RA =3 Rak = 3 * 6 = 1 8

Куп катламли тукималар нимага ишлатилишига кура, пахта, 
жун; синтетик ва бошка толалардан олинган иплардан ишлаб 
чикэрилиши мумкин. Бу холларда асосий катламларни ташкил 
этувчи иплар кимматбако (масалан, жун толасидан йигирилган ип) 
ишлатилса, катламларни ботловчи сщувчи иплар учун арзонрок 
(пахта толасидан йигирилган) ип л ар ишлатилади. 4.14-расмда 
Катламлари кушимча танда ипи билан богланган, 4 катламли 
тУкилган узатма тасмани таща буйлаб к^ркими ва урилиши 
тасвири келтирилган. Танда буйича раппорт

R t = 2 + пс = 2 • 4 + 2=10 ип. Аркрк буйича раппорт 
Ra = 2 п* = 2 -4  = 8 ип. Танда иплари шодалардан кэтор 

усулвда Угказилиб, катламлар танда учун 8 шода ва сикувчи танда 
иплари учун 2 шода урнатилади. Танда иплари шодалардан кагор 
усулда Утказилади.

6 о X X X X X X X X X
5 О X X X X X X X X X
4 о X X X X X X X X X
3 о X X X X X X X X X
2 О X X X X X X X X X
1 о X X X X X X X X X

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 1314 1516 17 18
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4.13-расм. Хар бир катлам иплари барча катлам иплари билан 
прилган уч катламли тукимани тахтлаш

С7 О X X X X
С, О X X X X
8 О X
7 о X
6 о X X X
5 о X X X
4 О X X X X X
3 о X X X X X
2 О X X X X X X X
1 О X X X X X X X

1 2 3 4 5 6 7 8
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4.14-расм. Кушимча (сикувчи) тандали турт катламли тузима
а) танда буйлаб кирким
б) урилиш тасвири

Бу тУкрмани ишлаб чшфршцлз кщламлар танда иплари битта 
тукув рашагига, сикувчи танда иплари эса бошкэ тукув гашагага 
уралади, яьни тукув дастщ да иккита тукув галтаги Урнатилган булади.

4.5. Тукли тукималар урилиши

Тукли тукималарда мато сирщца турли баландликдаги кесилган 
ёки халкдсимон туклар булиб, улар маълум тартибда жойлашиши 
мумкин. Кдйси иплар щсобига туклар *осил кдяинишига крраб, 
тукли тукималар танда ва аркрк тукли булиши мумкин.

Танда тукли тукималар икки ёки уч система танда - замин 
танда, тук ва тушама танда ва бир система аркок ипларидан 
ишлаб чикарилади.

Аркок тукли тукималар бир система танда иплари ва икки 
система аркок - замин аркок ва тук аркок ипларидан ишлаб 
чикарилади.

Танда тукли тукималарда туклар бевосита тукув дасггох^га 
Урнатилган махсус механизм ва курилмалар ёрдамида яратилади.

Аркок тукли тукималар тукув дастгщида керакли Урилиш 
билан ишлаб чикарилади, туклар эса газламани пардозлаш 
корхонасида махсус тук кесувчи машиналарда яратилади.

4.5.1. Танда тукли тукималар Урилиши
Танда тукли тукималар бир полотноли ёки икки 

полотноли булиши мумкин.
Бир полотноли тукли тукима олишда, оддий тукув 

дастгщида уч система танда иплари катнашиб, Урилиш
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дастурига кура х;омузани юкори кисмини тук танда ташкил 
Килганда, комузага аркок билан бирга махсус металл хивичлар 
ташланади. Металл хивичларнинг бир учи юмалок ёки учига 
Уткир пичок тиш Урнатилган булади. Пичокли хивичлар мато 
сиртида, кесилган туклар, пичоксиз хивичлар эса халкасимон 
туклар косил килади. Бу тУкималарда тук баландлиги хивичнинг 
йугонлигига боклик Хивичларни матодан комузага 10-15 хивич 
ташлангандан сунг сугуриб олинади. Хар бир олинган хивич 
навбатда косил булган комузага ташланади. Бир комузали хивич 
ёрдамида танда тукли тУкима ишлаб чикариш козирги пайтда 
кам ишлатилади. Улар асосан гилам ва йирик накшли духобалар 
ишлаб чикаришда учрайди.

Икки катламли танда тукли тукимани 1 комузали ёки 2 
комузали ишлаб чикариш мумкин. Бир х;омузали танда тукли 
иккита полотно мато ишлаб чикаришда, замин танда 
ипларидан икки катламли тУкима шакллантирилиб, катламлар 
тук танда ёрдамида богланади. Сунгра махсус мосламага 
Урнатилган пичок ёрдамида катламлар кесилиб натижада мато 
сиртида туклар косил килинади. Бу усулда дастгоада танда 
тукли тУкима ишлаб чикариш унумдорлиги анча паст.

Замонавий тУкув дастгокларида икки комузали танда 
тукли тУкима бир пайтнинг узида иккита полотно 
шакллантирилади, яъни бир комузали усулга нисбатан тУкув 
дастгокининг унумдорлиги икки баробар ошади.

Бу усулда танда тукли тУкима ишлаб чикаришда иккита 
^омуза косил килиш учун юкори полотно танда иплари 
Утказилган гулалар билан пастки полотно гулалари бир- 
бирларида фарк килади. Бу эса шодаларнинг каракатини 
ташкил этишни Узига хослигини эьтиборга олиш зарур. 
Хомуза косил килинишида аввал камма шодалардаги замин ва 
танда иплари бир текисликда жойлашган булади. Юкори 
Комузани косил килиш учун, юкори полотнонинг замин танда 
иплари бир кисми кутарилгавда иккинчи кисми эса Урта 
Колатда колади. Пастки полотно замин танда ипларининг 
бир кисми эса Урта поддан пастга туширилади. Иккинчи 
Кисми эса Урта колатда колади. Натижада бир пайтнинг Узида, 
дастгозда иккита хрмуза шаклланиб, уларга бир пайтда 
иккита аркок ташланади. Тук танда иплари эса юкори 
полотно аркок ипи билан Урилиши учун тепага кутариладй, 
пастки полотно аркок ипи билан Урилиши учун, эса пастга 
тушади ва бу иплар полотнони бир-бири билан боклайди.
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Х,осил булган иккита полотнони сунгра махсус пичок Уртадан 
кесиб тукли тузима \осил кдлади. Хосил булган матолар 
алоэуэда-алохида иккита мато валига Уралади.

Тук танданинг Урилиш тартиби замин танданинг урилиши 
тукларнинг муста^камлик даражаси ва зичлигига боглик,. ХаР 
бир полотнода тук танда битта, иккита, учта ва ундан куп 
аркок ипи билан муста^камланади.

Замин танда иплари полотно, 2/2 танда репси, 2/2 аркрк; 
репси, 2/1 ярим танда репей- асосида Урилиши мумкин. Замин 
танда ипларининг тук танда ипларига нисбат 1 : 1 :1  ёки 1 : 1 : 2  

Икки ^омузали танда тукли тукимани тахтлашни тузиш 
учун замин танда ипларининг нисбати ва тук танда ипини 
махкамланиш турини танлаш керак. Сунгра тукиманинг 
буйлама киркимига асосланиб, тахтлаш тузил ади.

4.15-расмда икки полотноли танда тукли тукимани икки 
\о  му зал и усулда тУкиш тахтлаш келтирилган. Унда куйидаги 
шартли белгилар кабул килинган:
Ш  - юкори полотно замин танда ипининг кутарилиши

И  - пастки полотно замин танда ипининг юкррида булиши

1.0 1 - тук танда ипларининг юкррига кутарилиши

|V  1 - тук танда ипларининг Урта, полотнолар орасидаги хрлати 
Танда иплари шодалардан туп-туп усулида утказилиб, 

юкори полотно замин танда иплари битта тупга, паст замин 
танда иккинчи тУп ва тук танда иплар учинчи тупга 
утказилади, яъни келтирилган мисолда иккитадан уч туп, 
жами шодалар сони 6 та.

Танда тукли тукималарни яна бир турига *алка (жилдр) 
тукли тукималар киради. Бу тукималарнинг узига хослиги 
сиртидаги халкасимон тукларнинг мавжудлиги. Бундай сирт 
хивичли усулда тандани тукли тУкима олишда хам яратиш 
мумкин. Лекин та\пил килинаётган усул дастгозда Урнатилган 
махсус аркок жипелаштирувчи (батан) механизмнинг ишлаши 
билан боглик- Бу усулда, бир пайтнинг узида тУкиманинг иккала 
томонида х,ам халка туклар хреил килиниши мумкин. Халка 
тукли тукималар юмшок-пук булганликлари учун гигиеник 
хусусияти анча яхши, айникса узига намликни яхши тортади.

132



Шу сабабли бундай тукималар сочикдар, халатлар ва шунга 
ухшаш буюмларда ишлатилади.

3 6 о X X X X
5 о X X

3 4 о X X X X
3 О X X

т 2 о X X X
1 О X X X X

А

1 I Т, 2 II Т2

Т2

4.15-расм. Икки хомузали танда тукли тукимани тахтлаш
дастури.

А) Урилиш тасвири шодалардан танда ипларини утказиш 
ва шодаларнинг \аракат тартиби

Б) тукиманинг буйлама кдиркими
Халка тукли тУцималар ишлаб чицаришда икки система 

(замин ва халка) иплари ва бир система аркок иплари 
ишлатилади. Замин ва халца тандалари зичликларининг 
Нисбати 1:1, 1:2, 2:1 булиши мумкин. Бу газламалар куп 
Холларда пахта толаларидан йигирилган иплардан ишлаб 
чик;арилиб, тук танда учун камрок;, замин танда учун эса 
купрок; бурамлар берилган булади.

Замин танда иплари аркрц билан урилиб тукима заминини 
шакллантирса, тук танда ипларидан хосил булган халк,алар 
тузима заминига махкамланади. Замин ва тук танда ипларини
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аркрк, иплари билан урилишларига асос кдииб 2/2 танда 
репси, 2/1, 3/1 танда ярим репслари ишлатилади.

Халк,а тукли тукиманинг шаклланиши учун туцув дастгощца 
куйидаги технологик шароитлар яратилиши зарур:

Замин танда ипларининг таранглиги тук танда ипларининг 
таранглигидан анча катта булиши керак;

Аркрк, буйича раппортдаги аркрк, иплари ташлангунча 
улар тукима киргогига жипсланмаслиги, яъни дастгох бош 
валининг х,ар бир марта айланишида арцок, жипслашмайди, 
натижада аркрк; билан тукима khpfofh орасида а=2 h масофа 
\осил булади, h-тук баландлиги;

Батанга урнатилган t h f  таъсирида аркок раппортидаги 
иплар ва тук танда иплар ^аракатланаётган вактида замин 
танда иплар, уларга йуналтирувчи вазифасини бажаради. 
Бунинг учун замин танда ипларининг таранглиги ошиб, тук 
танда эса тукув галтагидан узатилади. Бу жараёнларни бажариш 
учун ^алка тукли тУкима ишлаб чикарувчи дастгохлар махсус 
батан механизм ва тук танда узатувчи механизмлар билан 
жихозланган булиши шарт.

4.16-расм, а) да икки томонли ярим танда репс асосида 
халка тукли тукимани Урилиш тасвири ва буйлама киркими 
келтирилган. Танда буйича раппорт RT -  R3 + R t = 2+2 = 4 
ип аркрк буйича Ra = Rac = 3. Танда иплари шодалардан туп
- туп усулида утказилади, 2 шода замин ва 2 шода тук 
тандалар учун.

Юкоридаги Урилишлар асосида икки томонли халкр тукли 
тукима Урнига бир томонли хэлкэ тукли тукима ишлаб чикариш 
мумкин. Бунинг учун халка танда ипларининг Урилиши бир хил 
булиши керак, яъни агар халка туклари тукиманинг юкори сиртида 
булиши учун хамма тук тавда иплари, 4.16-расм, а даги жуфт сон 
Хал ка танда иплари, 4.16-расм, б халкдлар тукимани пастки 
сиртида булиши учун эса 4.16-расм, а даги трк тук танда ипларига 
Ухшаш 4.16 в -раем.
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4.16-расм. Халка тукли тукималарни Урилиш тасвири ва 
буйлама кирки ми
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а) икки томонли халка тукли
б) халка туклари тукиманинг юкори сиртида жойлашган

Тукималар сиртида халка тукли ва текис кисмлар олиш
Хисобига матода турли накшлар яратиш мумкин.

Халка танда иплари буялган булса, матога турли накшли 
бадиий безак бериш хам мумкин.

4.5.2. Аркок; тукли тукималар урилиши
Аркрк тукли тукималарда 2 система замин ва тук аркок иплари ва 

бир система тащи иплари кзтнашиб, улар оддий тукималар тукув 
дасггохларида ишлаб чшфрилади. Замин ва тук аркок иплари ролини 
бир хил аркок бажариб, у тукима заминининг полотно ёки кичик 
раппортли саржа (3/1) Урилиши билан шакллантиради. Тук хосил 
Килиш учун эса аркок нисбатан каятарок тушамали, сатин Урилиши 
К о н у н и яги  билан тукилади, Натижада аркок тукли тукималарнинг 
аркок буйича зичлиги анча катта (10 см 1000 гача аркок ипи) булади. 
Тукимада зич ва майин тук хосил килиш учун аркок ипи бурамлар 
сони кам, тоза ва текис булиши керак. ТУкимацага тук баландлиги ва 
уларнинг зичлиги аркок иплар тушамасининг узунлиги ва тукиманинг 
танпд ва аркок буйича зичликларига боглик Тукиманинг танда 
буйича зичлиги к^нча катта булса, тук шунча калта булади.

Аркок тукли машларда туклар икки хил жойлашган булиши 
мумкин: биринчисвда, туклар мато сиргвда текис жойлашган, 
иккинчи ходда эса, туклар буйлама жойлашган булишлари мумкин. 
Шунга кура тукималар свдирга бархат ёки чий бархат дейилади. Чий 
бархатларнинг йуллари ингичка ва йуюн булишлари мумкин. Тук 
аркрк билан замин аркокдар нисбати 3:1 дан 6:1 гача булиши мумкин.

Аркок тукли тукималар Урилишини таща буйича раппорти замин 
аркок Урилиши раппорти билан тук аркок урилиш раппортларини энг 
кичик карра сонига тенг. Аркок буйича раппорт эса, тук аркок билан 
замин аркок нисбатлар сонини йигиндисини, замин аркок 
Урилишини аркок буйича раппортини купайтмасига тенг:

RA={mM-\-rn -̂RM
бунда, тдт, т д /  тук аркок иплари билан замин аркок 

ипларининг нисбатларидаги сонлар.
Raz - замин аркок Урилишининг раппорти.
Аркок тукли тУкимадаги туклар зичлиги, яъни 1 см даги 

туклар сони куйидагича аникланади:
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бунда, Кт - битта раппортдаги туклар сони.
4.17-расмда тук аркок; 5 ипли сатин, замин арк;ок; полотно 

урилишлари асосида сидирга бархат тукртмасининг асос 
урилишлари, тахтлаш ва кундаланг к;ирк;ими келтирилган.

Танда буйича раппорт 2 (полотно) ва 5 (сатин 5/3) сонлари 
энг кичик карра сон Rx=10 йп.

Аркрк; буйича тук танда билан замин танда нисбати 3:1 
к,абул кдлинса, RA=(3+1) 2=8 ип

III
И
I

5 О 0 X X X
% а 4 О О X

3 о о X X X
2 о ‘ О X
1 о о X X X X

8 б 1 2 3 4 5 6 7 8
Ш X X

1 2 3 4 5 II X X
I X X в
2 0 V , У /,

III X X
II X X
I X X
1 Ул й*

1 2 3 4 5 6 1 8 9 10
@^\©/©\@1!©Щ/б\@/© г

4.17-расм. Сидирга бархатки тахтлашни тузиш боск^члари:

а) замин аркрцни танда иплари билан Урилиши;
б) тук арк;ок;ни танда иплари билан Урилиши;
в) тукимани тахтлаш;
г) тукиманинг кундаланг кирками;

4.17-расмдан кУриниб турибдики, Урилиш тасвирида танда 
буйича раппоргда замин аркуифи танда билан асос урилишидан 
бешта раппорт жойлашган. Тук арцок?ш танда билан Урилишидан 
эса иккита раппорт жойлаштирилган.

Аркрк буйича умумий Урилиш тасвирида асос Урилишлардан 2 
та аркрк, ипи полотнодан ва 3 тадан 2 марта сатин Урилиши аркрк, 
иплари жойлаштирилади.
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Аркрк тукли тукималар (чий бархат) да буйлама йуналган йул-йул 
накдхлар олиш учун замин аркркри танда билан сидирга бархатга 
ухшаш полотно ёки кичик раппоргли саржа урилиши билан 
тукилади. Тук аркок эса якка аркок коплаши ва йул-йул накщнинг 
энига кура узун аркок крплашлардан т^шама \осил килинади.

4.18-расмда замин аркок танда билан 2/1 саржа Урилиши 
билан тукиладиган, тук аркок 5 тушамали чий-бархатни 
тахтлаш ва уни тузиш боскичлари келтирилган. Тук ва замин 
аркок ипларининг нисбати 2:1. Танда буйича раппорт 6 ип. 
Аркок буйича Ra=(2+1) 3=9 ипга тенг.

т к ж ю ш /л
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4.18-расм. Чий бархат тУкимани тахтлаш дастурини тузиш 
боскичлари:

а) замин аркок ипларининг танда билан Урилиши;
б) тук аркок ипларининг танда билан Урилиши;
в) тУлик тахтлаш дастури;
г) тукиманинг кундаланг киркими.

4.7. Урамали (ажур) урилшплари
Урамали урилишлар билан ишлаб чикарилган газламаларнинг 

сирти нафис тУР матоларга ухшаш булади. Бу Урилишли тукимани 
шакллантиришнинг Узига хослик томони шувдаки, бир система
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танда иплари дасищни ишлаш даврида иккинчи система гох унг 
томовда булса, го* чап томонга Угиб туради. Аркок иплари эса 
танда ипи Утган томонда махкамлайди. Бир танда иплари болида 
тавда ипига нисбатан жой. алмаштиришини турли крнуниятларда 
бажариб, тузима сиртида безак накшлар яратилади. Бу 
тукималарни ишлаб чикэршцда икки система Урама ва замин 
(туртун) танда иплари ва бир система аркрк, иплари катнашади. 
Одатда замин танда иплари ингичкарок (текси кичик) иплар 
б^либ, тукима хосил булиш жараёнида таранглиги катта булади. 
Урама тавда эса йугонрок иплар булиб таранглиги камрок, булади, 
бу иплардан хомуза хосил кдпиш жараёнида махсус мослама 
ёрдамида таранглик камайтирилади.

4.19-расмда энг оддий Урамали Урилиш чизмалари 
келтирилган. 4.19- а раем да тукимани дастгоадаги холати,
4.19- б раем да эса дастгохдан олингандаги кУринишлари 
тасвирланган. Чизмалардан урама (У) танда иплари хамма 
вакг аркок ипларининг устида ва замин (3) танда ипларининг 
гох унг, гох чап томонига Утиб жойлашган. 85- а раем дан, 
шунингдек, Урама танда иплари зигзагсимон тарзда, замин 
танда иплари эса тугри чизик буйлаб жойлашган. Тукима 
дастгохдан олингандан кейин замин танда иплари, урама 
ипларининг таъсирида эгилиб улар шаклларини олади. Урама 
танда ипларининг замин танда иплари билан Уралиши, аркок 
ипларининг бир-бирлари билан зич жойлашишига имкон 
бермайди ва аркрк ипларининг танда буйлаб сурилиши 
эхтимолини камайтиради. Натижада аркок; иплари орасида 
тиркишлар пайдо булиб, улар эгри чизик буйлаб танда иплари 
ораеидаги тиркишлар билан биргаликда Узига хос накшлар 
Хосил кил ади. Демак, бу урилишли тукималарда накшлар 
танда иплари хисобига шаклланиб, аркок иплари асосан 
тукима хосил булишида катнашади.
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4.19- раем. Урамали Урилиш билан тукдлган тук,има. 
У - Урама танда иплари 
3 - замин танда иплари 
А - арк;ок; иплари
а) ипларнинг тУк,има дастго\идаги полати
б) ипларнинг дастгохдан олингандаги холати

4.20-расм. Урамали Урилиш ишлаб чикариш учун \омуза 
хосил кдпиш.

1-замин танда ипи; 2-замин тацда ипининг гуласи; З-Урама 
танда ипи; 4-урама шода гуласи; 5-к.анот шода гуласи. 6-ярим 
к,анот гуласи; 7-мураккаб шода гуласи.

Урама танда ипларининг, замин танда ипларига нисбатан 
икки томонига Утишини махсус шодалар х,исобига хрмуза 
Хосил кдпиш жараёнида бажарилади. *
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4.20-расмда урамали Урилиш *осил кдлишда кртнашадиган 
шодалар ва улар гулаларвдан урама ва замин танда ипларининг 
утказилиши курсатилган. Бу урилишли тукималар ишлаб 
чщаршцца хдммаси булиб, учта шода катнашиб улардан бирига 
замин танда иплари, иккитасйга эса Урама ип угказилади. 4.20-а 
расмда замин танда ипи 1 Уз шодаси гула 2 кузчасидан утказилган 
булиб, у тукув жараёнида кузралмас щм булиши мумкин. Шунинг 
учун замин иплар хрмузанинг пастки кисмини ташкил этади. Хар 
бир Урама танда ипи 3, Урама шода гуласи 4 кУзчаси ва мураккаб 
шода гуласи 7 кУзчаларидан утказилади. Урама шода урама танда 
ипларини, замин танда ипларини бир томонида кУтариб, мураккаб 
шода иккинчи томонвда кУгарилади. Мураккаб шода икки 
кисмдан -  канат ва ярим канотдан тузилган. Кднот шода гуласи 5 
кузчасидан, тарангланган щлда ярим канот гуласи 6 дан 
Угказилади, юкорида кдйд этилганидай, уни кузчаси 7 дан Урама 
тавда ипи утказилган ярим канот гуласи 6 уз шодасини пастки 
тахгачасига кийгизилган. 4.20-а расмда Урама шода гуласи 4 ва 
ярим канот гуласи 6 лардан утказилган урама танда ипларининг 
кутарилган подати, крнаг гуласи 5 ни эса пастки \одати 
келтирилган. Урама шодасини гуласи замин танда ипларини бир 
томонвда жойлашган булса, цанот гуласи бошка томонда 
жойлашган.

Урама ипи замин танда. ипининг бошка томонига утган 
холати 4.20-6 расмда курсатилган. Иккинчи ^омузанинг ^осил 
булишида, Урама ипларининг шодаси пастга тушади, канот ва 
ярим канот эса кутарилади. Бу хомуза \осил булишида урама 
танда ипларининг таранглиги ошиб кетмаслиги учун, махсус 
мослама урнатилиб, унинг ишлашини х,омуза х,осил кдлувчи 
механизмни ишлаши билан боютнади. Бу тукимани тулик 
тахтлашда уз аксини топиши лозим.

Урама танда ипи замин танда ипининг го*о бир томонида 
(Унг), го^о бошка томонида (чап) жойлашиши учун, бу иккала 
ип тигаинг битта тишидан утиши шарт.

Урамали Урилиш билан турли тукималар ишлаб чшфршцаэ урама 
ва замин танда иплари аркрк иплари билан турлича Урилишлари 
мумкин. Урилишларнинг хилма-хишшги шунингдек, Урама танда 
иплари билан замин танда ипларининг зичликлар нисбати турлича 
булиши щсобига )<эм эришилади. Купрок замин танца ипларининг 
зичлиги, Урама танца ипларига нисбатан купрок булади.

4.21-расмда келтирилган мисолда урама танда ипи замин 
тандага нисбатан икки хрлатда булиши мумкин. Бундай Урамали

141



Урилишлар одций Урилиш дейилади. Мураккаб Урамали 
урилишда, Урама танда ипларининг замин танда ипларига 
нисбаган жойлашиш тури иккитадан куп булади.

Урама Урилишли тук,ималарда нацшнинг хилма-хиллиги, 
танда ипларининг шодалардан утказиш цонунияти хисобига 
х;ам кУпайтириш мумкин.

4.21-расмда одций Урама Урилишли, 4.22-расмда эса мураккаб 
Урама урилишли тук^шаларни тахглашлар келтирилган. Шодалар 
кдгорица (М) билан танца ипларининг таранглигини росгловчи 
кушимча мосламали ишлаш дастури кУрсатилган. Яъни, кэйси аркок, 
ташланпан пайтда ипларнинг тарангаи-гини камайтириш лозим.

Урамали Урилишни тахтлашда тасвирлашни Хам узига 
хослик аломати мавжуд. Х,ар бир Урама ипи иккита вертикал 
чизикдараро масофа билан белгиланади. Яъни битта замин 
(тургун) ипни икки томонида. Шуни \исобга олган хРДДа 86 
расмда келтирилган мисолда, ярим канот 4 \амма вак̂ т 
юкорида булиб замин ип кузгалмас холатда туради.
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1. Юкори танда иплари билан 5 шодали атлас, пастки танда 
иплари аркрк билан саржа 4/1 Урилишлар билан тукиладиган 
тукима урилиши RT, RA топилсин.

2. Ю^ори аркрк; иплари танда билан саржа 1/3, пастки 
аркрк ипи танда билан 4 шодали сатин билан тУкиладиган 
тУкима Урилиши Rj, RA топилсин.

3. Аркок буйича раппорти RA=4,6,7 ипга тенг булган 
кушимча тандали 1,5 катламли тукималарни тулик тахтлаш 
тузилсин.

4. Дастговда Урнатилган - шодалар сони 4, 5, 6 булганда, 
Кушимча аркокли 1,5 катлам тУкимани тулик тахтлаш тузилсин.

5. Саржа 1/2 ва 2/2 танда репси асосида крпсимон 
тУкимани тулик тахтлаш тузилсин.

6. Крпсимон, икки ва уч энли тукималар учун тандадаги 
иплар сони топилсин. Агар Втг=100 см, NraF=80 ва t h f  
тишидан х;ар бир катламдан иккитадан ип Утказилган булса.

7. Аркок буйича раппортидаги иплар сони 8 ва 10 булган 
икки катламли тукималарни тахтлаш тузилсин. Барча мавжуд 
катламларни боглаш усуллари учун.

8. Дастгохда 8,12 шоДа Урнатилган доллар учун барча 
мавжуд катламларни боглаш усулларига икки катламли 
тУкималарни тахтлаш тузилсин.

9. Шодалар сони 6,10 булган дастгозда ишлаб чикариш 
учун кушимча тандали 2,5 катламли тУкималарни тахтлаш 
тузилсин.

10. Битта аркок кщламларини борловчи иккинчи урилишда 
Катнашмаган икки ярим катламли тукимани тулик тахтлаш 
тузилсин. Асос Урилиш тУрт шодали нотуфи сатин.

11. Пике тУкимасини тахтлаш ва ишлаб чикаришдаги 
узига хосликлари, унинг шаклланишида катнашадиган иплар.

12. 10 та шодали дастговда ишлаб чикариш учун “Пике” 
тукимани тахтлаш тузилсин.

13. Барча катлам танда иплари, барча катлам аркок иплари 
билан Урилса, турт катламли тукимани тулик тахтлаш 
тузилсин.

14. Тукли тукималарнинг таснифи ва уларни ишлаб 
чикариш усуллари. -

15. Аркок буйича раппортидаги иплар сони 6,10 та ипга 
тенг булган аркок тукли тукималарни тахтлаш тузилсин.

Назорат учуй савол ва масалалар
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16. Танда буйича раппортидаги иплар сони 7,9 та ипга 
тенг булган аркрк; тукли тукималарни тахтлаш тузилсин.

17. Аркок; буйича раппортидаги иплар сони 4,8 та ипга 
тенг булган, икки хомузали усулда ишлаб чикариладиган 
танда тукли тукималарни тахтлаш тузилсин.

18. Халка тукли тУкима ишлаб чикаришда тУкув 
дастгохида кандай кушимча механизмлари булиши шарт.

19. Икки томонли халка тукли тукимани тахтлаш 
тузилсин. Агар тУкима киргогига бир пайтда 3, 4, 5 аркок 
иплари жипсланса.

20. Урамали (ажур) урилишли тукималар ишлаб чикаришда 
катнашадиган иплар ва уларни тарангликларини урилишга 
таъсири.

21. Аркок буйиа раппортидаги иплар сони 8.10 га тенг 
булган Урамали тукимани тахтлаш тузилсин .

22. Ажур накши 8 та «Тургин» ва иккита Урама танда 
ипларилан шаклланган урамали Урилиш билан ишлаб 
чикарилган тукимани тахтлаш тузилсин. Аркок буйича 
раппортидаги иплар сони 4,6,8 га тенг булса.



5-БОБ. ЙИРИК НАКШЛИ ТУ ЦИ МАЛ АР УРИЛИШИ

Шодали тукувчиликда факат гуллари, накдшари катта булмаган 
тукималар тукдпади. Бунга сабаб, хозирги кулланиладиган тукув 
дасгтщларица шода кутариш механизмлари асосан 24 та шодага 
мослаштирилган, щунинг учун тукиманинг танда буйича раппорти 
катта булмайди.

Йирик накшли тукималар олиш учун махсус хрмуза х,осил 
килувчи механизм жаккард машинадан фойдаланилади. 
Бундай машиналар ёрдамида, раппортида бир неча мйнг 
танда иплари булган тукималар тУкиш мумкин. Машина 
хомуза хосил килишда факатгина гурух танда ипларини 
кутаришдан ташкари, якка холидаги танда ипини хам катара 
олади, бу эса мураккаб накшли тукималарни тУкиш 
имконини беради (пейзаж, портрет). Жаккард тукималар 
истеъмолчилик вазифаларига, хом-ашё таркибига хамда 
тулишига караб турларга булинади.

Тузилиши жихатидан жаккард тукималар 2 га булинади: 
оддий ва мураккаб. Оддий тузилищцаги тУкималарда бир 
система танда ва бир система арк;ок; иплари цатнашрди. 
Бундай холларда танда ва аркок иплари тахминан битта 
катламда жойлашади. Мураккаб тузилишдаги тукималарда 
эса, бир нечта танда ва арк;ок; иплари системалари цатнашиб, 
тукимада бир неча к,атламларда жойлашади.

Ишлаб чикаришда кенг таркалган жаккард машиналарининг 
Куввати ёки накд/даги турлича Уриладиган иплар сони (накш 
раппорти) га караб йирик накшли тукималар нисбатан кичик, 
урта ва катта улчамли булйшлари мумкин.

Нисбатан улчами кичик йирик накшли Т ам ан и  танда буйича 
раппортидаги иплар сони 200гача, Урга улчамлигининг 200дан 
800гагача, катта улчамдагисини эса раппортдаги тавда иплари сони 
800дан куп булади. Лекин гокорида кеотирилган раппортли йирик 
накш майдони, майда накдши урилиш раппорти майдонидан 
кичик хам булиши мумкин. Раппорт майдон улчами тукимани 
тавда ва аркок буйича зичлиги ва уни ишлаб чикаришда 
ишлатилган ипларнинг йугонлигига боттк-

5.1. Жаккард машиналари

Йирик накшли тукималарни тукишда жаккард машиналари 
ишлатилади. Жаккард машиналари хдм шода кутариш
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кареткаларига Ухшаб, бир кугарилмали ва икки кугарилмали 
булиши мумкин. Икки кугарилмали жаккард машиналари тезкор 
тукув дасггщларига Урнаггилади. Купинча, бир кугарилмали 
жаккард машинаяарада очик; ёки ёпиц, икки кугарилмали 
машиналарда очиц ва ярим очик> хомуза \осил к^ишнади.

Машинанинг кутариш механизми асосан пичок ва 
илгаклардан иборат булиб, илгаклар сони жаккард 
машинасининг кувватини белгилайди. Илгаклари цанча кУп 
бУлса, шунча катта раппортли Урилишдаги тукималар хосил 
цилиш мумкин.Жаккард машиналари асосан 400, 600, 800, 
1320 ва ундан куп илгакли булиши мумкин. Жуда катта 
раппортли ёки катта энли тукималар тук^ш учун бир вак^гда 
дастгохга бир неча жаккард машинасини урнатиш х.ам 
мумкин.

Жаккард машинасидаги игналар оралигага кдраб, бу 
машиналар йирик, Урта ва майда таксимланган булиши 
мумкин.

Жаккард машиналари Урнатилган призмалар сонига караб, 
бир ёки икки валли бУлади. Бир валли жаккард 
машиналарида хамма карталар битта призмага кетма кет 
тикиб Урнатилса, икки валли машиналарда тоц ва жуфт 
тартибли карталар алохида тикилиб, *ар бир призмага ток ва 
жуфт тартибли карталар урнатилади. Бундай *одца призмалар 
галмагал ишлайдй. 5.1-расмда жаккард машинасининг 
умумий схемаси кУрсатилган.

Г г
5.1-раем. Жаккард машинасининг умумий тузилиши.
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1-картон (цасгур); 2-призма; 3-иша таксимловчи тахта; 
4-пичак?юр; 5-игналар; 6-таянч тахта; 7-пружиналар; 8-илгаклар; 
9-илгак таянчлари; 10-аркат иплари; 11-такримловчи тахта; 12-гула; 
13-гула 1фчаси; 14-юкчалар.

Машина илгаклари 8 ром тахтасининг тешиклари устига 
тик Урнатилган. Бир цаторда ёнмаён турган илгаклардан 
иккитасининг пастки кисми \ар хил булади. Ром тахтасида 
тешиклар шахмат тартибида жойлашган. Тешикларнинг 
бундай жойлашиши ром тахтаси ва машина улчамларини 
ихчамлаштиради. Илгакларнинг узайтирилган учлари 9 
Кузгалмас панжаранинг чизикчасига таянган, юкори учи 
Кайрилган.

Игналар 3 гориэонтал жойлашган. Хар бир игнанинг тирсаги 
булиб, у билан илгак 8 ни тугиб туради. Илгаклар билан игналар 
сони тенг. ИлгакларпУлат симцан кдпинганлиги ва пасши кдсми 
кайрилганлиги учун эгилувчан булади.

Илгак 8 нинг узайтирилган учи 9 кУзгалмас панжарага 
таянганлиги учун эгилган юкори учлари пичок 4 томонга 
Кисилиб туради. Пичоклар пичок ромига маэусамланган. 
Игналар тирсаги 3 билан призма 2 томонга кисилиб туради. 
Призма игна тахтаси каршисида жойлашган. Призма 
кирраларида бир хил ораликца тешиклар булиб, уларнинг 
сони игналар сонига тенг.

Призма киррасидаги тешиклар сони мащинанинг узунаси 
буйлаб жойлашган илгаклар сонига тенг.

Игналарнинг олд учлари кУзгалмас ва кУзгалувчан игна 
тахтаси тешикларидан Утади. Булар ёгоч тахгадан килинган 
булиб, устига металл копланади.

Игналарнинг орка учлари тугун холида булиб, улар 
сикувчи тахтага Урнатилган.

Илгаклар пичокдан нари булса, игналар Tyiywm учи билан 
сикувчи тахтага таяниб туради. Кузгалувчи игна тахтаси чикиб 
кетмаслиги учун щ> бир ]фтор игналарни тугунчалари орасидан 
шпилка Утказилган. Бу шпилкалар игналар щжкатини чеклайди ва 
уларнинг айланиб кетишига йул кУймайди. К^згалувчи игна 
тахтаси сикувчи тахталар ва торщи оркали бир-бирйга богланган. 
Машина ишлаётганда улар илгариланма-кайтма щшатланади. 
Агар призма карта билан кузгалувчи ихна тахгасига келиб уни 
сикса, у вакгда чапга силжийди ва призма орбита кайтгаада 
торткига уланган пружина хисобига оркага кайтади. Призма игна
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тахгасвдан узокдашганда, ишанинг олд учи тахта тешикларига 
киради, шунинг учун призма айланганда карталарнинг игаа 
учларига тегиши бартараф этилади. Призманинг олд ^олатида 
кузралувчи игна тахгаси чапга силжийди, карга томонга тахгачадан 
чшфб цолади. Сикувчи тахта игна ва илгакларнинг гуфи 
харакатланишини таъминлаш билан бирга игналар лризмадан 
бузилишининг олдини хам сшади.

Илгакнинг пастки томонига ром шнури богланган ва у 
ром тахтаси тешигидан Утказилган ром шнурининг пастки 
учига аркат иплари 10 богланган. Улар так;симлаш тахтаси 11 
тешикларидан Утказилади.

Тацсимлаш тахтасидан паетрокда аркат ипларига гулалар 
12 богланган булиб, уларда танда иплари утказиш учун 
кузчалар бор. Гулаларнинг пастки учларига юкчалар 14 
осилган. Пичок роми пастга \аракатланганда юкчалар гулалар 
ва уларга Утказилган танда ипларини пастга тортади. Бу 
тушиш ром тахтасини илгакларнинг пастки цисмига 
так;алгунча давом этади. Юкчаларнинг огирлиги тук,илаётган 
тукдма ва танда ипларининг таранглигига ботик; булиб, 
огирлиги 6 граммдан 40 граммгача келади. Так;симлаш тахтаси 
гулаларнинг t h f  тиши каршисида ва t h f  эни буйича бир текис 
жойлашиши учун кулланилади. Так;симлаш тахтасидаги 
тешиклар сони тУкув дастгохида Урнатилган танда иплари, 
аркат иплар сонига тенг ёки куп булиши керак.

Ром шнурлари пахта ёки зигар толасидан тайёрланган алиф 
шимдирилиб лакланган, пишигилган игиардан ёки капрондан 
тайёрланиши мумкин. Алиф шимдириш ва лаклаш аркат 
шнурларининг пишюршгини оширади ва чузилиб кетмаслиги, 
буралмаслигини таъминлайди. Аркат шнурларнинг узунлиги 
жаккард машинасини урнатиш баландлигига боглик;. Хрмузанинг 
эни буйича бир текис баландликда булишини таъминлаш учун 
жаккард машиналари иш эни 120 см гача булшнда дастгохпардан 
1,4 м баландца, эни 120-125 см дан катта булганда дастгохдардан 2 
м баландца Урнатиш тавсия этилади. Танда ипларини утказиш учун 
гулаларда хромланган ва силликушнган пулат кузчалар ишлатилади.

Жаккард машинаси куйидагича ишлайди: призма айлангандан 
сунг игна тахтаси крршисига янги карта тугри келади. Призма янги 
карта билан игна тахгаси томон келганда карта игна тахтасини 
силжитади.Агар игна царшисида каргада тешик булса игна карта 
тешигидан утиб, призма киррасидаги тешикка киради. Игна ва 
илгак уз жойида крлиб, ил гак пичок; йулига 'ф ри келади. Агар
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игна каршисвда картада тешик булмаса, карта юзаси игнага таъсир 
этиб, уни ичкарига суради. Игна уз тирсаги билан илгакка таъсир 
этиб, уни тик ^олатидан кия холатга утказади ва илгак пичок 
х,аракат йулидан четга чикади. Пичокдар юцррига харакатланганда 
Уз йулида турган илгакларни кутаради. Илгак билан рама ва аркат 
шнури х;амда унта уланган гула хрмда юкчалар шунингдек, гула 
кузидан утказилган танца ипи )̂ ам юкррига кугарилади. Бу эса 
Хомузанинг юкрри к^смини хосил кнлади. Пичок; йулидан чикиб 
крлшн илгаклар рама тахгаси билан бирга пастга тушади, чунки 
пичок, рама юкррига кутарилиши билан рама тахгаси хам пастга 
тушади. Пастга тушган гулалар кузидан утказилган танда иплари 
х,ам пасгга тушганда хомузанинг пастки к^сми хосил булади. 
Тукимада гул хосил килиш учун маълум таргибда илгаклар (улар 
билан бирга танда иплари хам) юцорига чикиши ва пасгга тушиш 
тартибини призмадаги карталар бошк^ради.

5.2. Йирик накшли тукималарни тахтлашдаги 
узига хосликлар

Шодали тукувчиликда тукимани ишлаб чикаришдан 
аввал, уни тулик тахтлаш тузилса, жаккард (йирик накшли) 
тукимани тахтлаш учун махсус хужжат - патрон тузилиб ва 
унинг асосий дастурномаси -  картон тайёрланади.

Йирик накшли урилишларнинг раппорт улчовлари катта 
булганлиги учун, канво расми махсус майда ва йирик 
катакчалардан тузилган когозга чизилади. Одатда, танда 
копланиши буялган булиб, бу ипнинг кутарилишини 
курсатиб, аркок к°планишлари эса, буялмай танда ипини 
пастга тушишини билдиради.

Канво когозида Урилиш накшини таевирлаш, канво расми 
ёки патрон дейилади.

Патрон накш нусхасидан тайёрланади. Накш нусхаси деб, 
тукувчиликка мулжаланган тУкимадаги накш расмини 
Когоздаги таъсвирига айтилади. Бошкача килиб айтганда; 
патрон-накш раппортини катталаштирилган таъсвиридир. 
Раппортни катталаштиришдан максад, танда ва аркок 
ипларининг Узаро урилиш тартибини якколрок куриб, шу 
асосда картон карталарига тешикчалар чекилади.

Патронни тулик тахглашдан фарки, уцда факат урилишнинг 
тасвири туширилган булаци, у куйидаги таргибда тайёрланади:

1. Накш чегаралари "сув" кргоз ёки юпка к°Р°зга утказилади.
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2. Накш улчамларини /узунлиги ва энини/ аншухаб, танда 
ва аркок буйича раппортдаги иплар сони хисобланади.

3. Танда буйича раппортидаги иплар сони буйича жаккард 
машинасининг куввати /илгаклар сони/ танланади.

4. Махсус катак k;ofo3 / конво/  ^исобланади.
5. Танланган катак котоздаги майда ва йирик катаклар 

нащи туширилган суй когозга чизилади.
6. Нащи катак канво когозга Угказилади.
7. Танда крпланишларига туфи келадиган майда катаклар 

буялади.
8. Накш нусхаси куп \олларда "сув" корозга утказалади. 

Бунинг учун берилган /яратилган/ накш устига юпка kofo3 
КУйилиб, учи ингичка булган калам ёки туш билан накш 
чегаралари котОзга утказилади.

Сунгра накш улчамларини аникдаб раппортдаги иплар 
сони хисобланади

RTH = в • Рт ; Rah = I- Ра

бунда, в - накш эни, I- накш узунлиги
Рт, Ра '  танда ва аркок буйича тУкима зичлиги.

Танда буйича /  Rth /  раппортдаги иплар сонига караб 
жаккард машинаси танланиб, машинанинг киска катордаги 
илгаклар сони аникланади,

Куйидаги жадвалда баъзи жаккард машиналарининг илгак 
сонлари келтирилган.

Илгаклар сони
Жами 200 300 400 600 800
К,иска каторда 4 6 8 12 16

Махсус катак кргоз йугон чизикдар билан чизилган катга ва 
ингичка чизикдар билан чизилган майда Кагаклардан тузилган 
булиб, йирик катаклар хамма вакг квадрат шакщоа булади. Хар 
бир йирик катак ичида майда катаклар сони хрр хил булиб, улар 
накш раппорти ва танланган жаккард машинасидаги илгаклар 
сонига боклик.

Махсус катак кргоз каср билан белгиланиб, уни сурати йирик 
катакдаги танда буйича майда катаклар сони, махражи эса аркрк 
буйича йирик катакдаги майда катаклар сонини курсатади.

8 ^  12 16 в х  
8 10 10 8
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Танда буйича майда катаклар сони /сурати/ жаккард 
машинасининг к;иск,а катордаги илгаклари сонига тенг.

Унда аркок, буйича майда катаклар сони /махраж/ 
куйидагича топилади:

Пт Р-г 1 Nji * Pi
—  = — ; пл = — —-
Па Ра А Рт

бунда:
Пт1 - танда буйича майда катаклар сони 
пд1 - аркок; буйича майда катаклар сони

Махсус катак когоздаги йирик катаклар танда буйича
Кт = Rth /

Аркок; буйича йирик катаклар сони эса
Кд = Rah /  п1а 

Мисол 7= 30 см Рт = 24
в = 20 см РА = 20
Rh.h = 1 ■ Рт = 20 • 24 = 720
Ra h = в ■ Рт = 20 • 20 = 400

Ж -  8, яъни 800 илгакли машина танланади, унда кис^а 
к,атордаги илгаклар сони 12 га тенг демак.

Аркок буйича майда катаклар сони

м . 10
Т Рт 24 

Демак 12/10 конво kofo3h танланади.
Унда бу накшни ишлаб чикариш учун конво 

когозимиздаги йирик катаклар сони:

= ™  = 60 40
г 12 " 10

Шундай килиб, берилган накшни ишлаб чикариш учун 
12/10 майда катакли k°f°3 керак булиб, бу накш раппорти 
эни буйича /танда/ 60 Та ва узунлиги /аркок/ буйича 40 та 
йирик катакли когоз керак булар экан.

Катак когози ^исоблангандан кейин, йирик катаклар сони 
аникданиб бу катаклар сув когозига туширилади, яъни юпка 
когоздаги катаклар сони йирик катаклар сонига тенг булади.
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Бизда мисол учун "сув” когозда танда буйича 60 ва аркок, 
буйича 40 та квадрат катаклар чизилар экан, бир катта 
катакда эса 12 та танда ва 10 аркок; иплари булади.

"Сув" когозда чизилган катаклар Улчамлари конво когозда 
катаклардан катта ёки кичик булиши мумкин.

"Сув" когозга катаклар туширилгандан кейин, улар конво 
Коюзидаги тартибда ракамланиб чикилади ва накш катак 
Когозга Угказилади.

5.3. Карта чекиш /тешикчаларни уйиш/

Патрон тузилгандан, яъни канво кргозига накш Урилиши 
туширилгандан кейин-, дастгохда шу накдии тУкимага тушириш 
учун карпгондаги карталарга дастур тушириш лозим. Бунда 
куйидаги умумий кридага риоя килиш тавсия этилади. Канво 
когозвда буялган катаклар майда катаклар , яъни танда коплаши 
буйича картада тешикчалар чекилиши, буялмаган катаклар, яъни 
аркок коплаши учун тешикчалар чекилмасяиги.

Накш туширилган катак /канво/ короздагига асосланиб, 
картон тайёрланади.

Картондаги карталар сони, накшни аркок буйича 
раппортдаги иплар сонига тенг.

Картадаги киска каторда жойлашган тешик Уринлар сони 
битта катта катакча танда буйича майда катаклар сонига узун 
Катордаги тешик Уринлари эса танда буйича катта катаклар 
сонига тенг. Шунинг учун картадаги тешикчалар урни 
КУЙидагича белгиланади, (5.2-расм).

5.2-расм. Карта ва унда тешикларни жойлаштириш тартиби
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Карталарни чекиш умуман т^рт йуналишда бажарилиши
мумкин
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5.3-расм. Карта чекиш йуналишлари

Кдйси тартибни танлаш танда ипларини гулалардан угказишда 
танланган усулга ботик,. Тавда иплари такримловчи тахгани оркэ 
томондаги охирга чап аркат йпидан ёки олд томондаги биринчи 
аркат ипига уланган гуллардан бошлашига бошик^ 5.3-расм

5.4-расм. Танда ипларини гулалардан Утказиш тартиби
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Биринчи танда ипини ва биринчи илгакни аникдашда 
юкоридаги цоида хисобга олинмаса, тукимадаги накун кисми 
хакикий кол ига нисбатан буралиб крлиши мумкин.

Демак, жаккард машинасининг биринчи илгаги биринчи 
танда ипини унга боЕлаш билан аникданади, бу шодали 
тукувчиликда биринчи шодадан биринчи танда ипи 
Утказилганлиги билан аникланишига ухшайди.

И III IV

о
О оо

г л О о
к. J Л i О о оо

О о оо о
I II III IV V

5.5-расм. Берилган накш намунаси буйича карта чекиш. 
а) Урилиш намунаси; б) чекилган (уйилган) карта кисми 
Картондаги карталар сони накшни аркок буйича 

раппортидаги иплар сонига тенг, картани киска каторида 
жойлашган катаклар /  тешикчалар /  конво корозини танда 
буйича майда катаклар сонига, картонни эни буйича 
жойлашган катаклар /  тешикчалар /  эса патрондаги танда 
буйича катта катаклар сонига тенг. (5.4-расм).

5.4. Аркат ипларини таксимловчи тахтадан утказиш

Таксимловчи тахтанинг вазифаси аркат ипларини, яъни 
танда ипларини тукиманинг thf буйича эни чегарасида туфи  
таксимлаш. Жаккард машинали тукув дастго^ини тахтлащца, 
аркат ипларини таксимловчи тахтадан Утказиш, шодалардан 
танда ипларини утказишга ухшайди. . * '.
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Аркат ипларини такримловчи тахгадан утказиш тартиби 
накдшинг тури, уни тук?ша эни буйича к^йтарилиши ва тукушани 
тавда буйига зичлигига бошга^ Накдг раппоргани тук^ша эни буйича 
крйгаршшш сонига крраб такримловчи тахга икки, уч, турт ва х.з. 
кртсмларга булинади. Хар бир кдомдаги тешикчалар сони, накгини 
тавда буйича раппортидаги иплар сонига тенг булади. Такримловчи 
тахтанинг k?ick£ >дагордаги /ганда ипларига шраллел/ жойлашган 
тешикчалар сони одагда жаккард машинанинг призмасидаги кдокр 
цаторда жойлашган тешикчалари сонига тенг булади. Бу крвдага риоя 
щ т ш  аркат ипларини чигаллашиб кетмаслигкни таъминлайди. 
Лекин тахгадага тешикчалар зичлиги меъёрлаштирилган зичливдан 
ошиб кетса, бу кридага, яъни такримловчи тахтздаги Й^скэ кщор 
тешикчалар сони призмани крсщ к^тор тешикчалар сонига тенг 
булиш шаргага риоя к?дашмаслига мумкин.

Бу щгшарда тахгадаги тешикчалар зичлигини киска кэтордаги 
тешикчалар сонини купайтириш билан камайгирилади. Такрим- 
ловчи тахгани kjick̂  кэтордаги тешикчалар сони, призмани кискэ 
к,атордаги тешикчалар сонидан катта ёки кичик булиши мумкин. 
Бунда жаккард машина илгаклар крторини, такримловчи тахтадаги 
тешикчалар кдтори билан мослаштириш зарур. Бу аркат ипларини 
тахтлаш ва дастмдш бошкдришни осонлаштиради.

Такримловчи тахгацаш Тешикчаларнинг умумий сони, берилган 
накдши ишлаб чикариш учун зарур болтан жаккард машинасининг 
илгаклар сонига каррали, яьни крлдикриз булиниши керак.

Урта йугонликдаги иплардан тУкима ишлаб чикаришда, 
такримловчи тахтани горизонтал буйлаб жойлашган 
тешикчаларни 1 см да жойлашган сони 6, йугон иплардан 
тукима ишлаб чикаришда эса 2-4 гача булади.

Так;симловчи тахтанинг х,ар бир ^исмида катордаги энг 
узок; жойлашган тешикка биринчи, унг кртордаги энг як,ин 
жойлашгани эса охирги тешикка хисобланади.

Та^симловчи тахтадан утказилган аркат ипларини жаккард 
мащинасининг илгаклар и бйлан боглашда биринчи йлгакни 
тугри топиш зарур. Бу призмани жаккард машинаси ва танда 
ипларига нисбатан жойлашишига ботик;.
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Амалиётда призма жаккард машинаси танда ипларининг 
йуналишига нисбатан 4 вариантда жойлаши мумкин (5.6-расм).

5.6-расм. Призманинг танда иплари ва жаккард машинасига 
нисбатан жойлащиши.

а. Призма танда ипларининг йуналишига параллел ва 
жаккард машинасининг чап томонида жойлащган.

б. Призма танда ипларига параллел, жаккард машинасининг 
унг томонида жойлашган.

в. Призма танда ипларига нисбатан кундаланг, жаккард 
машинасининг олд томонида жойлашган.

г. Призма танда ипларига нисбатан кундаланг, жаккард 
машинасининг орк,а томонида жойлашган.

Йирик накрыли тукималар тУкишда аркат богичларини 
та^симловчи тахта тешикларидан утказиш тартибини танлаш 
катта а\амиятга эга. Бу жараён шодали тукувчиликдаги танда 
ипларини гулалардан утказиш тартибига ухшаб, тукимадаги 
йирик накш раппортларига, бу накшни тукима эни буйича 
неча марта такрорланишига ва тукиманинг танда буйича 
зичлигига богликдир. *

156



Одатда, таксимловчи тахта айрим к,исмларга булиниб, у 
Кисмларнинг сони тукима эни буйича йирик нэ&ш раппортининг 
сонига тенг булиб, хдр к^смдаги тешикчалар сони эса нак?л 
раппортидаги танда иплари сонига тенг.

Мисол. Агар тукиманинг эни буйича бешта накдх раппорти 
жойлашган булса, таксимловчи тахта беш кдомга булинади ва 
жаккард машинасининг \ар бир илгагига бештадан аркат богачи 
осилади.

Таксимловчи тахтадан аркат богичларини утказиш 
тартибининг куйидаги турлари кенг тарк;алган.

К,атор Утказиш бунда биринчи илмок; билан богланган 
аркат богичи таксимловчи тахтанинг биринчи тешигидан, 
иккинчиси иккинчидан, учинчиси учинчидан ва ^оказа 
Угказилади.

Накднларни тузима эни буйича жойлашган сонига караб, 
к,атор утказиш бир кремли ёки кУп кремли булиши мумкин.

5.7-расм. Аркат ипларини такримловчи тахтадан кртор утказиш 
а) бир кремли; б) куп кремли 

К,айша утказиш симметрик на^шлар тУщшда ишлатилиб, у 
\ам бир кремли ёки куп кремли булади. Кдйтма утказишда 
жаккард машинасидаги илмокдар сони нак^д раппортидаги танда 
иплар сонининг ярмига тенг, чунки накщ раппортида бир хил 
урилаётган иплар булади. Симметрик накдшарда бир хил 
урилаётган иплар битта илмок; билан бошцарилади. (5.7- раем, б)
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5.8-расм. Аркат ипларини такримловчи тахтадан кдйтма утказиш 
а) бир кремли; б) к^п кремли.

Аралаш Утказиш якка ма^сулотлар /чойшаб, дастурхон, 
сочик, ва боцодалар/ ишлаб чикррилади. Бунда матонинг 
Уртасини тукдшда, масалан к^тор утказиш ишлатилса, *ошияси 
учун кайтма Утказиш ишлатилади. 5.8-расм.

1 6

5.9-расм. Аркат ипларини 5.10-раем. Аркат ипларини 
такримловчи тахтадан ара- такримловчи тахтадан туп- 
лаш утказиш. ' туп Утказиш.

Tyn-iyn Утказиш мураккаб йирик накдщи тУкималар, яъни 
т^има шакяланишида иккита ва ундин сисгемали танда иплари 
катнашганда кулланилади. Танда иплар сисгемасининг сонига 
караб 2-тУшш, 3-тупли, 4-тугши, 5-тУпли булиши мумкин. Туцима 
эни буйлаб жойлашган нацшлар сонига крраб эса бу утказиш усули 
э$ам бир кисмли ёки кУп кремли булади.

5.10-расмда, икки тутхли, уч кремли Утказиш усули 
келтирилган.



“Шодали” мураккаб тукималарда танда ва аркок иплар 
сисгемалари, асосан тукима кэлинлиги ва вазнини катгалаштириш 
макрадида купайтирилади- Йирик нак?шш мураккаб тукималарда, 
тукима шаклланишида кагнашадиган танда ва аркок иплар 
сисгемаларини купайгириш натижасида накш безагининг хилма- 
хиллигига эришилади. Айнщса, турли система иплари хар хил 
рангли булганда накшни бадиий безаги имкони ошади.

Йирик накщли мураккаб тукималарни тахтлаб ишлаб чикариш 
учун, пазрон тайёрлаш, конво корозини хисобида ва картон 
чекшцда Узига хос аломатларни хисобга олиш зарур. Конво 
кргозидаги накшни з$амма ранглар билан ишлаб чщариладиган 
кисмлари якка кргшашлар билан кУрсатилмасдан яхлит буялади. 
Битта ранг билан яратиладиган накд1 кисмлар буялмайди.

Патрондаги яхлит буялган ранглар сони билан буялган 
накш элементи сонлар йигандиси тузима ишлаб чикаришда 
Катнашаётган ранглар сонига тенг булади.

Конво когозининг чап томонида ажратилган катта катакларда 
катламларни шакллантирувчи асос урилишлар келтирилади.

Бу тУкималар накшни танда ва арк;ок; буйича раппортида 
иплар сони на^шини \осил килиш учун кабул цилинган асос 
Урилиш раппортига булиниши шарт.

Аркат ипларини таксимловчи тахтадан утказишда куп 
Кисмли туп-туп утказиш кабул килинади, шунга кура 
жаккард машинасининг илгаклари хам тупларга булинади.

5.5.1. Бир ярим катламли йирик n u p n  ifp m u ap

Йирик накрми б*ф ярим кргламли тУкималарнинг таркибида 2 
система танда, бир система аркрк> ^цш ш а тандалзда, икки система 
аркрк ва бир система танда, кУшимча аркокщда иплщзи катнашади. 
Одагда, бу тУкималарнинг шакшинишвда кртнаша-диган иплар турли 
рангли, йувонливда б$либ, улар даобша мато юзида ранг-бфанг 
накдшар ярагапзди. Айрим хрлларда уч система танда бир система 
аркрк ёки уч система аркок бир система танд а хисобига магонинг 
бадиий безапши мураккабяаштриш фм мумкин.

КУшимча тандали икки юзди тУкималар икки томонвда хам 
бир хил йирик накш *осил килинади. Накш хосил килиш учун 
икки томонга хам тандали Урилишлар. танланапи, чунки иккала 
томон нацшлари танда коплашлари хисобига яратилади.

5.5. Йирик ш ирш  мураккаб тукималар
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Бу тУкималарга тайёрланган конво когозининг \ар бир 
кичик катаги иккита танда ипини битта аркок; кесишган 
жойини курсатади. Демак, конво цогозининг хисобида танда 
буйича зичлик икки маротаба кам кабул цилиниши керак.

Накшнинг танда ва аркрк; буйича раппортидаги иплар 
сони танланган асос Урилишнинг раппортига булинадиган 
булиши шарт.

Икки юзли кушимча тандали тукимани ишлаб чикариш учун 
жаккард машинасини тахтлаш гуру\лар тупи буйича ёки 
илгакларнинг буйлама каторлари буйича бажарилиши мумкин.

Тахтлаш гурухлар тупи буйича кабул килинса, карта 
чекиш учун куйидаги тавсиянома тузилиши лозим.

ТУплар, илгаклар Картада нимани Кайси
ва ранг тартиби чекиш Урилиш билан
1- туп, 1-ранг буялган А
1- 200 илгаклар буялмаган Б
2- туп, 2 ранг буялган Б
201-400 илгаклар буялмаган А

Шундай килиб, бу хрлда хар бир карта машина каби икки 
кисмга булинган. Картани биринчи кисми 1 туп илгакларни 
бошкарса, йккинчиси 2 туп илгакларни бошкаради.

Жаккард машинасининг илгаклари буйлама катор буйича 
тахтланса, карта чекиш илгакларни таксимланишига караб 
бажарилади.

Яъни карта чекишда илгаклар икки хил рангдаги танда 
иплари учун иккига булинади. Биринчи рангли ипларни ток 
илгаклар бошкарса, демак картада хам ток тешикчалар 
патрондаги биринчи ранг танда ипини коплашига чекилади. 
Иккинчи ранг танда ипларини жуфт илгаклар бошкариб, 
шунга кура картадаги жуфт тешикчалар иккинчи рангли танда 
идини коплашига чекилади.

Икки томонли кушимча тандали бир ярим катламли 
йирик накшли тукимани йирик накши икки томонда икки 
хил булади* Бу тУкималарни ишлаб чикаришда танда ва аркок 
ипларининг ранги, йугонлиги ва зичлиги бир хил ёки турлича 
булиши мумкин.

Кушимча . аркокли бйр ярим катламли йирик накшли 
тукималар ишлаб чикаришда икки система аркок ва бир 
система танда иплар катнашади. Кушимча аркокли икки юзли
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тукималарда юзи арк;ок ип ^исобига шаклланади. Шунинг 
учун тукимани иккала томонидан \ам аркокпар ранги, 
йугонлиги, зичликлиги ва Урилиши албатта бир хил булиши 
керак. Бу тукималарни ишлаб чикаришда яна бир шарт, 
йирик накдд яратиш учун. кабул к^линган асос урилиш, аркок; 
Урилишли тукима, шунинГдек, т^кув дастгощца 2 рангли 
механизм булиши шарт.

Патрон тузищца олдиндан тавда коплашларининг шартли 
белгиларини кабул килиш керак.

ьм 1 ш т т
5.11-раем. Кушимча тандалй икки томонли йирик накшли 

тукима патронининг фрагменти
0  - ок ранг танда Q  - аркок 
Щ - кора ранг танда ва ^.к.

Конво когозини х;исоблашда иккита аркокни биттага деб 
кабул килинади, яъни конво когозининг битта кичик катаги 
иккита аркок ипини, битта танда ипи билан кесишган деб 
\исобланади. Шунинг учун конво когозини ^исоблашда, 
аркок буйича зичлик икки марта камайтириб олинади. Катта 
катаклар \исоби, одций тукималар сингарй ?^исобланади.

Картонни jpp бир горизонтал чизикиараро кэтордан тукима 
*осил килиицца кртнашаётган аркок иплар сисгемасининг сонига 
Караб, яъни, иккита карта чекилади иккала картага х^м бипта 
ракам берилиб, унда крйси ранг тааллукдига белгиланади.

Масалан, биринчи ок ранг картаси, биринчи кора ранг 
картаси, иккинчи ок ранг картаси, иккинчи кора ранг 
картаси ва х р к а з о .
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Шунга кура карта чекиш учун куйидаги жадвал тузилади.

. № Нимани чекиш К,айси Урилиш

I о буялган А
I К буялмаган В
2 о буялган В
2 К буялмаган А
3 о буялган А
3 К буялмаган А

Кушимча аркркли икки томонли йирик накдши тукима 
таркибида х,ам 2 система аркок; ва бир система танда иплари 
Катнашади. Юкори ва пастки катлам аркок ипларининг тури, 
йугонлиги, бир хил ёки хар хил булиши мумкин. Ранглар эса 
одатда икки хил булади. ТУкима юкори катлам ва пастки 
катламлардаги аркок буйича зичликлари нисбати турлича, 
яъни PAi:Pa2= 1:1, РаГ-Ра2= Pai;Pa2= 1'-3, РаГ-Ра2= ^4  ёки 
4:1 булиши мумкин.

Тукиманинг икки томонидаги юзида накш асосан аркок 
иплари хисобига шаклланади. Лекин, танда иплари \ам 
накщнинг шаклланишида катнашиши мумкин.

Бу танда коплаш тушамаси тУкима юзига чикарилиб, 
накшнинг айрим кисмларини яратади. Демак, икки юзли ва 
икки томонли, кушимча аркокди йирик накшли тукималарда 
танда ипларининг роли бир хил экан.

5.5.2. Икки катламли йирик накшли тукималарнинг тузилиши

Бу тУкималарни ишлаб чикаришда икки ёки уч система 
танда иплари ва 2 ёки 3 система аркок иплари катнашади.

Тукима безаги хаР хил рангли иплар, йУгонлиги, пишитиш 
сони адр хил бУлган иплардан фойдаланиш натижасида хрсил 
булади.

Икки катламли жаккард тукималарни хосил «;илувчи икки 
система танда ипининг бири замин ва иккинчиси сикувчи 
булиб, уларни вазифаларини алмаштириш ва юкори катлам 
пастга Утиб, пастки катлам танда иплари эса юкорига чикиши 
натижасида хам тукима безаги кенгайтиришга эришилади.
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Йирик нащшш 2 катламли тукималарда катламларни 
боглашда катламлар иплари полотно булиб, “копсимон” 
усули билан ва катламлар алмаштириш усулларини учратиш 
мумкин.

Бу тукималарни тукув дастгох.ига тахтлашда туп - туп ва 
катор утказишлардан фойдаланиш мумкин. Куп лолларда 
катор утказиш куллашлари бу тукув дастговдда кайта 
тахтлашдан тукима турини узгаришига имкон беради.

Икки катламли йирик накшли тукималар хилма-хил 
буюмлар ишлаб чикаришда ишлатилади.

Бу тукима турининг , энг куп таркалганларидан бири 
куйлаклар /аёллар/ ва кастюмлар учун мулжалланган газмол 
булиб, уни ишлаб чикаришда 2-система танда ва 2 ёки 3 
система аркрк иплари катнашади.

Бу тУкималар тандаси кУп лолларда кимёвий толалардан 
булиб 5 текс ва х 2 капрон иплари,/100, 400, 600 бур/М/16,6 
текс вискоза ипи юкори катламли триацетат ва мураккаб 
таркибли ипларда булади.

Икки катламли йирик накшли тукималарни лойих,алашда 
асосан сирт куринишга катта эътибор берилиб, унда хилма- 
хил рижимсимон, кавариб чиккдн сирт рангли безаклар хрсил 
Килинади.

Рангли накшлар бир рангли ёки аралаш рангли булиши 
мумкин.

Масалан, тУкима танда ва аркркдари ок билан кора рангли 
булса, тУкимада камида учта ранг олиш мумкин тоза ок, 
тоза кора ва аралащ (с1/ 5, 5/1, 3/3).

Тантаналарда кийиладиган буюмларига мулжалланган 2 
катлам жаккард тукималар ишлаб чикаришда ялтирок 
симлардан (люрикс метал)дан кенг фойдаланилади.

Йирик накшли куйлак ва кастюмбоб газламаларда зичликлар 
нисбати куйидагича бУлиши мумкин.

P ti:P t2= 1:1,
РА1:РА2-2:2, 4:2, 1:1 
Ра1:Ра2:Раз~2;2:2.

Икки катламли жаккард тукималарни ишлаб чикаришда 
ĵ ap бир катлам учун турли киришадиган танда ва аркок 
иплари ишлатилиб, буртма ва тарам-тарам жимжимадор 
(гофрили) накшлар яратйш мумкин. Масалан, юкори катлам 
ипларини киришиш даражаси пастки катлам ипларига 
нисбатан катта булса пардозлаш жараёнида пастки катлам
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ипларининг тортиши натижасида тукима сиртида кавариб 
чиккан накш \осил булади. Бу накшларни яна куримлирок 
булиши учун, катламларни боглаш учун катламлар ипини 
алмаштириш усули, яъни юкори катлам иплари пастки 
катламга, пастки катлам иплари юкори катламга утказилади.

Турли киришадиган танда ипларини ишлатишда улар 
ало^ида тукув галтакларига уралган булиши л озим: Демак, 
тУкув дастгокида бир пайтда иккита тукув ралтаги урнатилади.

Икки катламли жаккард тУкилишларни тахтлашда аркат 
ипларини такримловчи тахтадан к^п кремли катор ёки аралаш 
усулда утказилади.

Йирик накшли мураккаб тукималарнинг катламларини 
купайтиришца, асосан иплар рангини кУпайтириб, турли 
рангли накшлар яратилади.

5.5.3. Йирик шщщли пике тукимаси ишлаб чикариш

Бу тукималарнинг тузилиши шодали “пике”га ухшаш 
булиб, унинг таркибида 2 система танда иплари, юз танда ва 
замин ёки накш х;осил килувчи ва 3 система аркок, юз, астар 
ва борловчи (мазусамловчи) катнашади. Бу иплар сони 
(зичлиги)ни бйр-бирига нисбати кУп хрлларда Ртю:Ртз~2:1
РАю:РАа;РАб~2:1:1

Одатда, бу тУкималар бир рангли иплардан ёки замин 
танда буялган булиб, колганлари бир рангли булади. .

Юз танда ва аркок иплари полотно урилиши билан 
тукилиб, тукиманинг юкори катламини \осил килади.

ТУкима сиртида узига хос накш турли усуллар билан 
олиниши мумкин.

Куп хрлларда бу максадга таранглиги юз танда ипларининг 
таранглигига нисбатан анча куп булган замин тандани тУкима 
юзига чикариш билан эришилади. Катта таранглик эутеобига 
замин танда иплари аркок ипларини крплаб, уларни тукима 
ичига тортади ва тУкима сиртида кавариб чиккан арикчалар 
билан богланади.

Махдамловчи (борловчи) аркок замин таада билан полотно 
Урилиши ёрдамида тукиманинг пастки катламини *осил килади.

Астар аркок юкори ва паст катламлар орасига ташланиб 
пике тУкимасига хос булган накшни кучайтириш учун 
ишлатилади. Астар аркок иплари сурилиб кетмаслиги учун 
вакг-вакги билан тукима тескарисига чикарилиб турил ади.
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Астар арк;ок; сифатида чизикий зичлиги (Т) катта иплардан 
фойдаланилади.

Юз ва замин танда ипларининг таранглиги хэр хил булганлиги 
учун улар алощца-алохдда тукув галтакларга Уралган булади.

Юз танда билан аркок ипларининг Урилиши бир хил 
булганлиги учун бу танда иплари одатда 4-шодага утказилган 
булиб, жаккард машинаси хисобида эътиборга олинмайди. 
Шодалар жаккард машинасининг олд томонида Урнатилади ва 
уларнинг харакатини жаккард машинасининг 4 та илгаги 
бошк,аради.

Жаккард машинасининг "накш раппортидаги замин танда 
иплари сонига караб танланади. Аркат ипларни так^симловчи 
тахтадан катор усули билан Утказилади, чойщаб (накшли) 
ишлаб чикаришда эса аралаш усуддан фойдаланилади.

Куп катламли жаккард тукималарни тахтлаш \исобида, 
Кабул килинадиган зичлик аникданиши керак. Мураккаб 
“пике”да

РР  — А — Р  
Р'ГХ~Рт-з; А Х  A M

А тА
бунда, Шд- тУкима заминдаги аркок; иплар сони.
Полотно раппорти нинг тукима накши улчамларига 

купайтириш йУли билан аникланади.

5.5.4. Тукли жаккард тукималар

Йирик накшли (жаккард) тукималарда туклар мато 
сиртида бутун сащ ш  коплаган ёки айрим кисмда жойлашган 
булиши мумкин.

Тук хрсил килиш усулига к^раб, тукли жаккард тУкималари 
куйидаги гурузухарга булинади.

1. Хивичли ёки бир полотноли.
2. Икки полотноли.
3. Найчали (аксминистрли).

Тукли жаккард тУкималарига декоратив мебел тУкималар 
ва гилам мах,сулотлари киради.

Декоратив медел-тукималарни (духоба) улар, сиртида тук 
булганлиги учун эгилувчан \ажмли ва куримли булади.

Бу тукималар бир полотноли усулда тукилиб, уларнинг 
сирти халкасимон ёки кесилган туклар билан цопланган
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булади. Т^к^шада халкасимон туклар олйш учун хрмузага 
маълум тартибда хивичлар ташланади. Тукли сирт \осил 
Килиш учун хомузага учиДа пичок; бор хивич ташланиб, улар 
сугуриб олинган пайтда тук хосил килинади.

Агар тУкима сиртида хам халкасимон, хам кесилган туклар 
Хосил килиш мулжалланган булса, маълум тартибда хамузага 
пичок^и ва пичоцсиз хивичлар ташланади.

Бу тукималар тартибида 3 система танда иплари (тук 
замин ва сикувчи) ва бир система аркок ипи катнашади.

Замин ва сикувчи танда ва арк,ок, сифатида пишитилган 
пахта ипи тук танда сифатида эса жун, ярим жун ёки кимёвий 
толалардан пишитиб ишлатилади.

Замин ва сикувчи танда иплари аркок билан полотно 
Урилиши билан тукилади. Замин танда иплари катта 
тарангликда булиб, аркок ипларига нисбатан деярли тугри чизик 
холатда жойлашади. Таранглиги кам булган сикувчи (боюювчи) 
танда иплари тукиш жараёнида кискариши анча кам.

Буни хисобга олган \олда замин ва сикувчи танда иплари 
алохида-алохида тУкув галтакларига Уралади,

Тук танда иплари тУкув дастгохига бобиналарда келтирилиб, 
махсус ромга урнашлада, Уларни тукувчилнкдаги к^ищариш 
миедори хар бир ипни тук сирт (накш) хосил кдлишда 
катнашиш даражасига боклик булади. Шунинг учун хам улар 
битта галтакка Уралмайди. Тук танда ипларини уртача 
кискариши эса 70-90%гача булиши мумкин.

Замин ва сикувчи иплар шодалардаги гулалардан 
Утказилиб, уларнинг харакатини кулачоклар бошкаради, тук 
танда ипларини эса жаккард машинаси бошкаради.

Тук танда иплари ранг ёки хом ашё тури билан фарк 
киладиган бир нечта гурухларга булиниши мумкин. Бу 
гурухлар сонига караб тукли жаккард тУкималари бир гурухди 
икки гурухли, уч, турт, бещ ва хоказо булиши мумкин. Х,ар 
бир гурух тУкима сиртида халкасимон ва кесилган тук хосил 
Килиши мумкин.

Тукимани асосий фонини хисобга олган холДа, унинг 
сиртида I гурухлида, 3 безак-ранг, кесилган тук ва 
халцасимон, 2 гурухида 5 безак, масалан, ок, кизил кесилган 
тук, кизил кесилмаган тук, яшил кесилган ва кесилмаган тук, 
3 гурухида 7 безак, 4 гурухида 9 ва хоказо.

Бундай тукималарни ишлаб чщаришда тукув дастгохига асосан 
аралаш усулда жаккард машиналари тахсташиб* дасггохда 2 та 880
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та илгаюти жаккард машинаси Урнатилади. Тахглашда 4 гуру^ли 
тукимага мулжалланиб ^атор утказшцдан фойдаланилади. Бу ярдца 
илгаклар куйидаги тартибда такримланади.

1. гурух танда иплари учун 1, 5, 9, 13 ........ ................ 1757
2. гурух танда иплари учун 2, 6 , 10, 1 4 ...................... 1758
3. гурух танда иплари учун 3, 7, 11, 1 5 ...................... 1759
4. гурух танда иплари учун 4, 8, 12, 1 6 ...................... 1760

Агар бир гурузуш духоба . ишлаб чшдариш жаккард
машинасининг илгакларвдан факдг 440 таси ишлайди, яъни 1/4 
к^сми. Икки гуру^пи духоба ишлаб чикдришда 880 илгаклар, яъни 
ярми, уч гурухгшда эса 1320 та илгаклар, яъни;3/4 кзисми ишлайди.

Аркат ипларини так;симловчи тахтадан икки кисмли к,атор 
усулида Утказилади. Тигнинг бир тишидан учта ип, I та тук, I 
замин ва I та сикувчи танда иплари утказилади.

Конво кргозини хисоблашда фойдаланиладиган х;исоб 
зичлиги /тук танда учун/ куйидагича аник^ланади.

РР  — ТТ ттх ~
птгг

бунда, Рхг - тук танда ипларини туцимадаги зичлиги 
птгр - тук тандадаги rypyjyiap сони.

Конво кртозида ярр бир безак уз шартли белгиси билан 
курсатилиши лозим. Масалан, 2 гуру\ли нак;шни 8/8 конво 
кргозидан бир лав^а куйидагича кУрсатилади.

X X
X
X
X

А
88

ш КЙ£ А ш
- I гуру* кесил ган тук 

dd - I гурух, кесилмаган тук
ш ш - II гуру\ кесилган тук

- II гуру\ кесилмаган тук
О - тук;има фони

5.12-расм. 8/8 конво крюзида икки гуруэуш накдши курсатилиши
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Шодали тукувчиликда ишлаб чикариладиган тукималар 
техник хисобида аниьуганадиган тахтлаш кУрсаткичлар, асосан 
йирик накшли тукиманинг техник хисобида \ам аникланади. 
Факат шодалар \исоби булмасдан, унинг Урнига аркат иплари 
ва такримловчи тахта хисоби бажарилади. Айрим лолларда 
тукима таркибида икки система танда иплари к;атнашиб, улар 
алощда-алоадда тукув галтакларига уралган булиб, икки 
турдаги хомуза хосил цилувчи механизмлар кулланиши 
мумкин. Бундай тукималарни техник хисобида хам шодалар 
Хисоби, хам аркат' иплари ва таксимловчи тахга хисоби 
бажарилади.

Аркат ипларнинг хисобвда, аркат ипларининг умумий сони 
/пд/ ва битта ром ипига /аркат ипини илгак билан богловчи, яъни 
битта илгакча/2абоЕпанадиган аркат ипларининг сони топилади.

Аркат ипларини умумий сони, битта гуладан утадиган 
танда ипининг сонига боглик,- Куп холларда гуладан биттадан 
танда ипи Утади, унда пт=па.

Битта ром ипи /илгакча/га богланадиган аркат ипларининг
п т

сони а  = - j j -

бунда U - жаккард машинасидаги илгаклар сони /машина 
п.

куввати/, ёки а  = —j f  
Ry

пН
- накшнинг танда буйича раппортидаги иплар сони

а - киймат бутун сон чикмаслиги мумкин, у холда битта 
ром ипига бокланадиган аркат иплар сони икки хил кабул 
килиниб, уларни равон таксимлаш зарур. Бу холни куйидаги 
мисолда кУришимиз мумкин.

Берилган тандадаги иплар сони пт=2734 ип, накшни танда 
р Я

буйича раппортида =360, жаккард машинасининг
ишлаётган илгаклар сони U= 360, гулада биттадан ип утган.

Битта ром ипига бошанган аркат иплар сонини аникланг.

а = Hi- = 4 = 7 б яъни 7< а <8 
U 360

5.6. Йврик накшли тукималар техник дособи
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Ром ипига богаанадиган аркат ипларни тенг так;симлаш 
учун иккита, арифметик ва алгебраик усуллар мавжуд.

Арифметик усул фараз килайлик, эфмма ром ипларни 7 дан 
аркат иплари билан богланган, 7x360=2520 аркат ипи богланган 
булар эди. Х а̂мма аркат иплари эса 2734, демак, 2734-2520=214 
ром ипи етмаяпти. Шунинг учун 214 ром ипга 8 тадан аркат 
ипи, крлган 360-214=146 ром ипига 7 дан аркат ипларини 
боклаш керак, демак, 8 х 214 + 7 х 146 = 2734 аркат иплари.

Алгебраик усулларда тенглама тузилади.
U x + U y  =360 7U x+ 8U y=2734.

Таксимловчи тахтанинг эни булиб, I см да жойлашган 
тешикчалар сони Пт куйидагича аникланади,

пт= ПТ П А пт
П ТЕШ ' А

бунда пт - тандадаги иплар сони;
птеш - таксимловчи тахтанинг киска катордаги 

тешикчалари сони;
ВА - таксимловчи тахтанинг эни;
[пт] - мумкин булган I см даги тешикчалар сони.

[пт] киймат танда ипларининг йугонлигига б о ти к  булиб, 
меъёрлаширилган киймати маълумотномаларда келтирилган. 
Агар пт>[пт] булса, таксимловчи тахтани киска катордаги 
тешикчалар сони птеш ни кУпайтириш лозим.

Таксимловчи тахтанинг х;исобида, уни тахтлаш эни ва эни 
буйлаб I см даги тешикчалар сони аникланади.

Таксимловчи тахтанинг эни, тукима thf буйига тахтлаш 
энидан каттарок булади. Бу четдаги танда иплари билан гула 
орасида ишкаланиш кучини камайтиради, уларни иложи 
борича чет гулалардан утишда эгилмаслигини таъминлайди. 
Таксимловчи тахтани эни ВА=Втт+/1 ^2 см/ кабул килинади.

Назорат учун савол ва масалалар

1. Йирик накшли тукималар урилишларининг узига 
хосликлари нимада?

2. Йирик накшли тукималарнинг таснифи.
3. Жаккард машинасининг бошка \омуза хрсил килувчи
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механизмлардан асосий фарк^.
4. Йирик накд! танда ва арцрк б^йича цандай аник^анади?
5. Йирик наьупни дастговда ишлаб чик;аришдан аввал 

тайёрланадиган дастур ва тайёрлаш тартиби.
6 . Конво кргози нима ва унинг турлари.
7. Конво кргозининг майда ва йирик кабачлари сони цандай 

аникданади?
8. Жаккард машинасининг куввати нимага асосланиб 

танланади?
9. Жаккард машинасига Урнатиладиган карталар сони 

нимага боглик,?
10. Призманинг Жаккард машинасига нисбатан 

жойлашишига к;араб биринчи ил гак топил син.
П.'ТУздша эни буйича 6 та йирик накди жойлашган 

т^кима учун, аркат ипларини тацсимловчи тахтадан куп 
кремли к;атор угказиш ип тасвири тузилсин.

12. Икки кремли к^айтма утказиш кдйси холатларда 
ишлатилади, мисол келтиринг.

13. Йирик накшли т^киманинг урта к,исми учун 768 
Хошияси учун 320 илгаклар ишлатилса, аркат ипларини 
тацеимловчи тахтадан урта кием учун уч кисмли к;атор 
утказиш ^ошияси учун бир кремли к;атор ^тказишни куллаб, 
чизмаси чизилсин.

14. Бир ярим к,атламли кушимча арко*уш тук,имани арк;ок; 
буйича зичликнинг х^собий микдори кдндай топилади?

15. Кушимча тандали йкки юзли жаккард тук,имасини 
ишлаб чикаришда, танда иплари икки хил рангли булса, 
илгаюгар ^андай такримланади?

16. Икки к,атламли йирик накдгли т^ималарда танда ва 
аркрц ипларининг зичликлар нисбати келтирилсин.

17. Икки катламли жаккард тукималарда буртма ва тарам- 
тарам жимжимадор накш к;андай *осил кдлинади?

18. “Пике” жаккард. тук,имасида крбул кдлинадиган 
зичлик к,андай аникданади?

19. Жаккард тукли тукималарда тук *осия кдлиш усуллари.
20. Тукли жаккард тук,има.арда к;атнашадиган иплар 

системалари.
21. Йирик нак;шли т^к,ималарнинг узига хос аломатлари 

нималардан иборат?
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6-БОБ. Т^ИМ АЛАРНИ ЛОЙИХДЛАШ НАЗАРИЙ 
АСОСЛАРИ

Дарсликнинг бу боби тук,имани лойщалашдан мацсад, 
лойщаланган янги тук^мани тахтлаш курсаткичларига таъсир 
этувчи омиллар та\гшлига тааллукди масалаларга батшланган.

Т^к,иманинг техник х,исобини бажариш учун, аввало, 
ишлатиладиган хом ашёнинг таркиби, ипларнинг чизшуш 
зичлиги, 10 смдаги танда ва аркрк; ипларининг сони ва боища 
курсаткичлар маълум б^лиши керак. Шулар билан бирга янги 
яратилган газламанинг физик-механик хусусиятлари (пишик;- 
лиги, кайишкрк^иги ва б) ^исобига олиниши зарур.

Тук,има тузилишига таъсир этувчи омиллар та)^лилида 
проф. Н. Г. Новиков назарияси асосида туцималарда танда ва 
аркрк, ипларининг жойлашишлари, тук;ималарнинг асосий 
геометрик хусусиятлари, уларнинг шартли 9 фаза 
тартибларига алох.ида эътибор берилган.

Тукиманинг геометрик, технологик зичликлари тушунчаси 
ва уларни аник^аш формулалари асосида, т^кимани толали 
материаллар билан тулдирилганлик коэффициентини 
аникдаш усуллари келтирилган.

Тукувчиликда танда ва аркрк, ипларининг кискдриш 
Киймати, ма\сулот ишлаб чик;ариш учун хом ашё сарфига 
таъсиридан таш^ари, тукимани тукув дастго^ида шаклланиш 
шароитларини таърифловчи комплекс к^рсаткич хисобланади. 
Дарсликда танда ва аркрк; ипларининг ^ис^ариш микдорини 
аникдашга оид тук^гмачилик олимлари таклиф этган усуллар 
келтирилган.

Олтинчи боб берилган хусусиятлари буйича тук^мани 
лойидалаш билан тугалланган. Бу масаланинг баёнида ухшаш 
тук?шалар тушунчаси, ухшашлик шартлари, Ухшаш т^к^маларнинг 
огирликлари нисбати асосида тук^мада ишлатиладиган танда ва 
аркрк; ипларининг чизикий зичликлари (текс)ни аникдаш ва 
тук,иманинг сирт зичлиги ни топиш формулалари келтирилган.

6.1. Ту^иманинг тузилишига таъсир этувчи омиллар

Маълумки тук,има шаклланишида танда ва аркрк; иплари 
тугри чизикди х1олатдан эгри чизик, хрлатига утади, яъни 
тук,имада тулкинсимон шаклга эга б^лади. ( 100-расм). 
Ипларни бу хрлатини таърифловчи асосий курсаткичлар
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тулк;ин баландлиги (h) ва т^лкин узунлиги (I) булиб, уларни 
Киймати куп омилларга боглик,.

Танда ва аркрц ипларининг тук;имада жойлашишини 
тадк.икот асосида рус олими Н. Г. Новиков, бир кдгламли 
туцималарни асосий геометрик хусусиятини аник^аб, 
куйидаги тенгламани тузади.

hT + hA = dT + dA 
бунда - hx ,hA - танда ва аркрк, ипларининг т^лк^н 

баландлиги.
d j ,dA - ипларни диаметри 

Бу назарияга кура, тукдемада танда ва аркрк, ипларининг 
жойлашишларини икки чегара орасида булиши, биринчи 
*олатда тук,имада танда иплари т^фи чизик; булиб, уни тугщин 
баландлиги Ьт=0  булиб, аркрк, иплари эса танда иплари 
атрофида эгилиб, hA=max булади. Иккинчи чегшарада эса 
hT=max, hA=0  булиб, бунда танда ипи аркрк, ипи атрофида 
максимал эгилади. Икки чегара орасида hx=hA булиб, иплар 
бир хил эгиладилар, цолган доллар чексиз булиши мумкин.

Профессор Н.Г. Новиков танда ва арк;ок; ипларининг 
тулк,ин баландлиги к,ийматига кура турли тузилишли 
тук,ималарни шартли тукдизта фаза тартибларига булиб, 
уларда тулк^ин баландлигининг кийматлари ва улар 
нисбатларини куйидаги жадвалда келтирган. ____________

Фаза
тартиби

г орк,али ифодаланган 
тул^ин баландлиги 

киймати

Нисбат 
коэффиц­

иент 
hT/  hA

г-орк,али
ифодаланган

т^кима
калинлигитанда hT аркок hA

I 0 4 0:8=0 6
II 0.5 3.5 1:7=0.143 5.5
III 1 3 1:3=0.333 5
IV 1.5 2.5 3:5=0.6 4.5
V 2 2 1 4
VI 2.5 1.5 5:3=1.666 4.5
VII 3 1 3:1=3 5
VII 3.5 0.5 7:1=7 5.5
IX 4 0 8:0=оо 6

Профессор Н. Г. Новиков бу к;ийматларни танда ва арк;ок; 
ипларининг к^рк;ими айлана диаметри тенг ва полотно 
урилишли ту^ималар учун топган. Лекин тузима 
шаклланишида иплар нафацат эгилиш, боцща деформациялар
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таъсирида чузилиши ва эгилишлари мумкин. Буларни хам 
туцима лойих,алашда \исобга олиш зарур.

Тузима тузилиши фаза тартиби тУлк;ин баландлигининг 
к,иймати билан ифодаланади.

Тук^ма тузилиши фазасининг 1 тартиби танда иплари бир 
аркрк; иплари эса иккита текисликда жойлашган булади; DC-фаза 
тартибида эса, аркрк, иплари бир текисликда, танда иплари эса 
икки текисликда жойлашади. Крлган х;амма фаза тартибларида (II- 
VIII) танда ва аркрк; иплари иккита текисликда жойлашади.

Диаметрлари тенг полотно Урилишли тУкима тузилиши 
фаза тартиблари 6 .1-расмда келтирилган.

I ва IX таргибли тукршаларни ишлаб чикэриш анча к^йин 
утади. Амалиётда тузилиш фазаси 1-тартибга як^н ту^ималар аркрк; 
буйича зичланган тук^ма дейилади. Одатда бу тук^шаларда аркрк, 
буйича зичлик, танда буйича зичликка Караганда 1,5-г2 маротаба 
куп булади. Шунга кура танда ипларининг тУкувчиликда 
к^с^ариши аркрк; к^скрришига нисбатан катга булади.

Тук;има тузилиши фазаси IX тартибга якдн булган матолар 
танда буйича зичланган булади. Танда ва аркрк; ипларининг 
чизик;ий зичлиги бир хил булса, ту^иманинг танда буйича 
зичлиги, аркрк; буйича зичлигига Караганда 1,5 ч- 2 маротаба 
катта булади. ТУкувчиликдаги танда ипларининг к;иск;ариши, 
аркрк, ипининг *уиск;аришидан анча катта булади.
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6.1-расм. Тузима тузилиш фаза тартиблари
Тук,имада ипларнинг тулк;инсимон жойлашишини, 

таърифловчи яни бир курсаткич—ярим тул^ин узунлиги, яъни 
тук^мани танда ва аркрк; буйича геометрик зичликлари бор.

ТУкиманинг танда буйича геометрик зичлиги деб маълум 
тузилиш фаза тартйбидаги, танда буйича энг куп зичланган, 
танда ипи билан аркрк; ипларининг кесищган, икки танда 
ипининг орасидаги горизонтал буйича масофага айтилади.

Аркок буйича тукиманинг геометрик зичлиги, маълум 
тузилиш фаза тартибидаги аркрк; буйича энг куп зичланган, 
аркрк; ипи билан танда ипларнинг кесишган, икки аркрк; ипи 
орасидаги горизонтал буйича масофага айтилади.

Ипларнинг диаметрларини айлана деб хисоблаб, 
геометрик моделдан тукиманинг танда 1т ва арцок; 1д буйича 
геометрик зичликларини куйидаги формуладан аник^аш 
мумкин.

lT =d x^ A - K 2hT lA =dx^ A - K 2hA
бунда dx - ипларнинг \исобий диаметри кундаланг 

киркими айлана булган иплар
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Khx, KhA - тузилиш фаза тартибига к;араб танда ва арцок; 
ипларининг эгилиш тулкин баландлигини ифодаловчи 
коэффициентлар. Бу коэффициентларнинг ьдийматларини 
Куйидаги жадвалдан аникдаш мумкин.

Тузилиш фаза тартиблари
I II III IV V VI VII VIII IX

Кьт 0.00 0.25 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00

Ч ь 2.00 1.75 1.50 1.25 1.00 0.75 0.50 0.25 0.00

Агар тук;имадаги танда ва аркрк ипларининг кундаланг 
к,ирк;им шакли эллипссимон булса, тук;иманинг геометрик 
зичликлари куйидаги формулаларДан аник^анади; 

танда буйича геометрик зичлик
d ,ур

-y / T̂ A - K 2hT
l r ~ W + ' r T ^ ~ ~  " т

аркрк, буйича геометрик зичлик
dv

К „ + 1

бунда: dyy - тукувчиликка келтирилган урамадаги 
ипларнинг уртача диаметри

ц>т, - танда ва аркрк; ипларининг тукимада 
деформация булишини \исобга оладиган коэффициент 

Kj - диаметрлар нисбати коэфициенти.

6.2. Тукимани танда ва аркод буйича технологик ва максимал 
зичликлари

Тук;иманинг танда ва аркрк; буйича технологик зичлиги, 
маълум узунликдаги танда ва аркрк; ипларининг сонини 
ифодалайди.

Амалиётда ту*уима зичлигини аникдащца 10 см ёки 1 дм 
узунлик бирлиги, айрим холларда, масалан, шойи тук,ималарда 
зичлигини ифодалашда 1 см узунлик бирлиги кабул к;илинган. 
Тукима тузилиши назариясида, маълум тукима тузилиш фаза 
тартибида технологик зичликлар куйидагиларга ажратилади - 
х;ак,ик̂ ш, максимал ва чегараланган зичликлар.
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Т^к^манинг x̂ KjiKjra зичлиги, бу мавжуц т̂ кцмадэги 10 см га 
туфи келган танда ва аркрк, ипларининг сони. Бу зичлик 
ту^имачилик саноатидага меьёрий ̂ ужжатларда курсатилган булади.

Тукима тузилиши ва лойщалаш назариясида тук,имани 
танда ва аркрк, буйича максимал зичлик к,ийматини ах,амияти 
катта. Бу хрлда маълум узунлик бирлигвда тук^мада иплар 
орасида масофа б^лмай, иплар ёнма ён жойлашган булади.

Битта раппорти учун, ихтиёрий ^рилишли тук,иманинг 
геометрик моделлари буйича иплар кундаланг к^рк,ими 
эллипссимон учун максимал зичликларини аникугаймиз.

Биринчи \ол учун, танда буйича ипнинг узунлигини 
аник,лаймиз.

Lr t  = 1т 1А + dT (RT-tA) 
бунда: R t - тук,имани танда буйича ^рилиш раппорти 

tA - раппорт чегарасида танда ипларининг 
аркрк, иплари билан кесишиш сони.

100 мм узунликдаги тук;има кесимлар ва жойлашадиган

раппортлар сонини х,исобга олганда 122 = ------- 122-------
L r t  I't ^ a  +  ( R t  ~  * а  ) ^ г  

Хар бир раппортда R j иплар жойлашганлиги учун танда 
буйича максимал зичлик

р ШКт
Тп™ ~  lTtA + dT(RT - t A)

Худди шунга ухшаш тук,иманинг аркрк, буйича максимал 
зичлиги

р
Amax lAtT + dA(RA- t T)

бунда: RT Ra - урилишни танда ва аркрк, буйича раппорти 
t j - раппорт чегарасида танда ипларининг аркрк, 

иплари билан кесишиш сони
tA - раппорт чегарасида аркрк, ипларининг танда 

иплари билан кесишиш сони.
ТУк,иманинг геометрик зичликларини ( l j , /д) ва тук,има 

тузилиши фаза тартибини х,исобга олган хрлда топиш керак.
Юкрридаги формулаларда максимал зичликни полотно 

урилишли, яъни RT = Ra =2 , tT =tA =2 учун топсак,
Р 100-2 = 100
' rmax ~ lT2 + dT( 2 - 2) ~ 1Т

*
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100 2 100 

A™ ~  lA2 + dA( 2 - 2 ) ~  lA 
Формулалардан куриниб турибдики, полотно урилишли 

тук,ималарда максимал зичлик фак;ат геометрик зичликларга 
боклик экан.

Тукимадаги иплар деформация булиб, уларнинг кундаланг 
цирки млари эллипс шаклига эга булган х,ол учун, максимал 
зичликлар куйидагича топилади.

Танда буйича раппорт узунлиги
L r t  =  iT  tA  +  d x2  ( R t  -  tA>

Аркок; буйича раппорт узунлиги
Lra = 1А *Т + (Ra - 1т) 

бунда: dT2 - танда ипининг эллипссини горизонтал буйича 
диаметри

Фа '  аркрк ипининг горизонтал буйича диаметри 
Танда буйича максимал зичлик

р  l00Rr
Гтах lTtA + d T2(Rr - t A)

Аркрк буйича максимал зичлик

р  100^
ЛтаХ • l j T + d A2{RA - t T)

бунда: dx2 - туцимадаги танда ипининг горизонтал буйлаб 
эллипс диаметри

dA2 - тукимадаги арцок; ипининг горизонтал буйлаб 
эллипс диаметри

Одатда тукув дастгаддеда тукиманинг *акикий зичлиги 
максимал зичликдан кам булади. У максимал зичлик буйича 
тукйманинг толали материаллар билан тулдирилганлиги 
коэффициентини х,исобга олган хрлда аник̂ танади.

6.3. Туцимани толали материаллар билан тулдирилганлик 
коэффициенти

Тукиманинг танда ва аркок, буйича толали материаллар 
билан тУдцирилганлигини таърифлаш мацсадида, умуман, 
тукиманинг толали материаллар билан тулдирилганлик 
коэффициенти кулланилади.

Ктк = Кнт Кна
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бунда: Кнт - тукиманингтанда буйича толали материаллар 
билан тулдирилганлик коэффициенти

Кнх = Ртх / Ртмах 
Кна - тУкимани аркок буйича толали материаллар билан 

тулдирилганлик коэффициенти
Кна = Рдх / Рдмах 

Бу коэффициентларни аншутшда тукимада танда ва 
аркрк; кундаланг кирким шаклларининг Узгариши Урилиш ва 
тУкима тузилиши фаза тартибларининг узгариши хисобига 
олинган. Шунинг учун улар туцима зичлигини туликрок* 
ифодалайди.

Туциманинг толали материаллар билан тУдцирилганлиги 
коэффициенти, тукув дасггощца тукиш жараёнининг шарт - 
шароитларини *рм таърифлайди. Бу коэффициент кдймати бирга 
якинлашган сари дастговда тУкиманинг шаклланишида зурикиш 
катталашади. ТУкиманинг бир элементини шакллантириш учун 
зарур булган куч катталашади, танда ипларининг таранглиги 
кУпайиб, уларнинг узилиш э^гимоли ошади.

Дастговда тузилиш фазаси I-IX тартибдаги тузима ишлаб 
чикариш учун, тУкимани аркок буйича зичлиги максимал 
кийматга як;ин, яъни тукиманинг толали материаллар билан 
тУлганлик коэффициенти киймати бирга якин булиши лозим. 
Тукиманинг танда буйича зичлиги максимал к,ийматдан 
кичик, яъни Кщ<1 булиши керак.

Танда ва аркрк, ипларининг тукимада жойлашиши IV-IX 
тузилиш фаза тартиби буйича булиши мумкин, тУкимани 
танда буйича зичлиги киймати максималга якин, аркок 
буйича зичлиги эса танланган фаза тартиби учун максималдан 
кичик булиши керак. Демак, КНт коэффициенти киймати 
бирга якин, Кна коэффициенти киймати эса бирдан кичик 
булиши шарт.

Тузилиш фаза тартиби V булган тукимада танда ва аркрк 
буйича п тулдирилганлик коэффициентларининг кийматлари 
бирдан кичик булиши керак, чунки тукимани танда ва аркок 
буйича хаки кий зичликлар кийматлари максимал зичлик 
Кийматларидан кичик булади. Тузилиш фаза тартиби V булган 
тукималарни танда ва аркок буйича тулдирилганлик 
коэффициентлари кийматлари бирга якин булганда уларни 
тукув дастгокида, айникса замонавий дастгщдарда йшлаб 
чикариш анча мураккаб шароитларда утади.
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Тук,има тузилиши назариясида а^амиятли яна бир тузима 
зичлиги тушунчаси - чегараланган имконли зйчликлар Ртчег 
ва Рдчег тушунчалари мавжуд.

Ртчег = ЮО / Рдчег ~ Ю0 /
демак чегараланган имконли зичлик деб, геометрик 

зичлик l j=dj,  fA=dа туцималарга айтилар экан.
Тузима тузилиш фаза тартиблари чизмасининг (6.1-расм) 

таэушлидан VIII фаза тартибида полотно Урилишли тУ^имани 
танда буйича зичлиги, чегараланган имконли зичлик 
к,ийматига як;ин булар экан, ар^ок буйича чегараланган 
зичлик циймати II * фаза тартибида эришилар экан. Агар 
тук,имадаги иплар кундаланг кэдэк,имлар эллипс шаклида 
булса, чегараланган зичлик к,ийматлари формулалари 
куйидагилардан топилади.

Ртчег 100 / сЗучег РАчег 100 / dA4gr

6.4. Тукувчиликда танда ва арк̂ ок, ипларини рсцариши

Ипларни тукувчиликда кзиск;ариши, тУ^имани тукув 
дастгощда шаклланиш шарт-шароитларини ифодаловчи 
асосий курсаткичлардан бири ^исобланади. У тук;има 
тузилишини таърифловчи курсаткичлар ^ийматларига хдм 
катта таъсир кдгсади. Ишлаб чик,аришда танда ва аркрк; 
ипларининг к,искариши микдорига кУра *ам хом ашё сарфи 
аник,ланади.

Агар Ьхк, узунликда тузима олиш учун LT узунликда танда 
ипи сарф булади ва В энли тУкима \осил цилиш учун LA 
узунликда аркок, ипи сарф булади. Фоизда топилган уларнинг 
фарк,и тУкувчиликда танда ва аркок; ипларининг к;иск,ариши 
дейилади, яъни

ат = - т - тк • 100% ат = — -• 100%
LT La

Танда ва аркок ипларини кисцариш микдори куп 
омилларга боишк;; хомашё тури, танда ва аркок ипларини 
чизикий зичликлари (Ту, Тд), тУкимани танда ва аркок 
буйича зичликлари (Р-р, Ра ), тукимадаги ипларнинг кундаланг 
кесим шакли, тУкимани дастговда ишлаб чикаришдаги шарт - 
шароитлари ва айницса, танда ва аркрк, ипларнинг таранглиги 
ва бошкалар.
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Турли тукув дастпмугарида ишлаб чицарилган бир 
таркибдаги тукималарнинг танда ва аркрк, иплари к,иск;ариши 
микдори х,ар хил булиши мумкин. Шунинг билан бирга 
ипларни тукувчиликдаги к,иск;ариши тукима тузилишини \ар 
томонлама таърифловчи курсаткич булиб, у узини 
нотекислиги ва улчашдаги хатолари билан статистик 
микдордир.

Тукувчиликда ипларнинг кискариш микдорини назарий, 
иплар узаро жойлашишини тасвирловчи геометрик модел 6 .2- 
расмдан аникдаймиз.

6.2-расм. Ипларнинг кис^аришини аникдаш учун 
геометрик модел.

Бунда куйидагиларни к;абул к;иламиз. Ипларни кундаланг 
Кирцим шакли айлана ва уларнинг сат\й туциманинг бутун 
узунлиги (эни) буйича узгармайди.

Бир система ипларнинг марказлараро масофалари 
уларнинг боища система иплари билан кесишган к;исмларда 
ва к;опланишларйда шу система ипларни тулдир ил ганл и к 
коэффициентига пропорционал.

Танда ипларининг кзисцариши (ат) (6.2-расмга к;аранг).

ат = .L acdf -100%
L bcde

бунда: Ьвсде —ВС+СД+ДЕ Ьдсди —АС+СД+ДР
ВС + CD + DE -  АС -  CD -  DF

----------1 ии%Clj' —
BC + CD + DE

бувда: ВС ва ДЕ - танда ипларининг аркрк; билан кесишган
KJICMH

ВС = CD = ^ (а с )2 + (АВ)2 = д//; + h2T = ^i;tx + h
/д-аркрк, ипларнинг танда ипи билан кесишган жойдаги 

аркркдар маркази орасидаги \ак^к;йй масофа, яъни 
т^киманинг тузилиш фаза тартиби ва тукиманинг аркрк; 
буйича х,ак,ик;ий геометрик зичлигини ^исобга олиб
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I  А Х  ~ ки I a -  -\j(dr + d A) 2 - h

I  A X  ~ ( d T + d A ) 2 -  A
К hA

Танда ипининг тугри чизик; буйлаб жойлашган к,исми 
узунлиги аркркдар орасидаги масофалар йигиндисига тенг.

СД =/А2 ( ^ а  - ^Турт) ~  (R a  - tjypr) dA / К н а
бунда: 1А2-танда крплашларини узун тушама цисмида 

жойлашган аркрк, иплари орасидаги масофа.
Юкрридаги тенгламаларни бирга ишлаб, танда 

ипларининг тукувчиликда к,иск,аришини назарий аник,лаш 
формуласини топамиз,

а jj^AX + К  ~̂ АХ )а. ‘ЛГР\

К НА

•100

Худди шунга ухшаш, тук,имани геометрик модели (103- 
расм)дан, аркрк; ипларининг к;иск;ариш микдори топилади.

, {^jlTX + hA — I тх )
аА =

‘ А ГР \

t 'lY P  (а/^ГЛ- { R T  ^ у р  ) )

•100

кнт
Ипларни к,иск,ариш микдорини назарий аниьуташда, улар 

тукимада х;ак,ик,ий жойлашишларини, деформация натижасида 
кундаланг к;ирк;им шакллари ва улчамларини узгаришини 
>^собга олиш жуда к;ийин. Шу сабабли к,атор олимлар бу 
муаммога уз тадк,ик,отларини багишлаганлар.

В.И. Смирнов полотно урилишли тук,ималарда танда ва 
аркрк, ипларини к,иск,аришини назарий аник^аш учун 
формулалар яратган.

f  I— - — Л /

ат 100

Бу ерда тук^ма ипларни эгилиш тулк^н баландаикларининг 
куйидаги формулалардан топилган.
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. dT + d A  ̂ lA +1T {dT + da)2 -  {lл -  1тУ

2 2 (dT + d J  у  

dr + d A 1Д+1Т -Jljdj + dA У  -  (l. - 1 , У

2 2 ' (ат + а лу + ( 1л - 1ту
В.И.Смирновнинг кис^ариш микдорини аникдовчи 

формулаларини куллаш дам чегараланган, у фак;ат полотно 
урилишли ту^ималар учун олинган. Унда шунингдек, ипларни 
т^кзшада кундаланг к;ир*дим шакли ва улчамларини 
узгаришлари *ам \исобга олинмаган.

Н.С. Еремина пахта толасида йигирилган ип газламаларда 
танда ва аркрк; ипларини к^скэришини уларни йишндиси ва 
нисбатларидан топишни тавсия этади, яъни

ат + аА (14\fC$JPT/PA)/\[l000 /Турт ;
рТ L ,  т

-3 -  = (0,74 С 5 ~-)%j\000 ITypm ; 
а А А V Т

бунда: Турт=(Тт+Тд)/2 ипларни уртача чизик;ий зичлиги 
С - тук;имада ипларни богланиш коэффициенти 
С = Рт РА / 1000 F 
F - урилиш коэффициенти 
F = 2 R j Ra / (tj +tA )

Юкрридаги формуладан тук^мадаги ипларнинг богланиш 
коэффициенти ва зичликлар нисбат коэффициентларининг 
катталашишлари билан кискариш йигиндиси, шунингдек, 
ипларнинг уртача чизи*дий зичлигига хдм бошик,. Бу эмпирик 
формула ип газламаларда утказилган тажрибалар асосида 
олинганлиги учун у фак;ат шу тартибдаги газламаларни ишлаб 
чик,аришда кУлланилиши тавсия этилади.

В.А. Воробьев жун тукималарда утказган тадк,ик;отлар 
натижасида тукувчиликда ипларнинг к,иск,аришини, тук^манинг 
тулдирилганлик коэффициент ор^али аникдашни тавсия этади, 
бунинг учун аввало уртача микдор, яъни

аурт —
атН т + аАН  А 

НТ+ Н А
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Муаллиф тукималарни лойщалашда танда ипларининг 
тУкувчиликда кискаришини ифодаловчи куйидаги формулани 
келтириб,

_  аург № т  Н л )  ~  а л Н А
УРТ ~ гтi i  у

бундаги аа-аркрк ипини кискаришини дастгохда тукимани 
тир буйича тахтлаш эни ва дастговдан олинган тукимани эни 
фаркидан фоизда аникдаш тавсия этилади.

А.У. Паповский, Э.Ш. Алимбоевлар шойи газламаларда 
утказган тадкикотлари натижасида танда ипларини 
кискаришини аникдаш . учун куйидаги формула тавсия 
этилади.

а  __ Ф т ^ а ^ а

m RA+<pTPAdA
бунда: фх - танда ипи аркок ипининг коплашдаги эгилиш 

чизигини таърифловчи коэффициент.
Муаллифлар шойи тУкималарнинг тузилишини аникловчи 

омиллар буйича ryp>oyiapra ажратиб, \ар бир гурух, учун Фт 
КИЙматларни топишган.

6.5. Берилган хусусиятлари буйича тук,имани лойих,алаш

Юкорида аникланган тУкимани тузилишини аникдовчи 
кУрсаткичлар асосида тукималар лойи^аланади. 
Лойи^алашдан асосий максад, берилган хусусиятлар - тукима 
сирт зичлиги, уни тахтлаш ва ишлаб чикариш учун зарур 
техник курсаткичларни аниклаш. Тукувчилик амалиётида 
юкорида куйилган мацсадга турли масалаларни ечиш билан 
эришиш мумкин:

-корхонадаги мавжуд хомашё (маълум Ту Тд)лардан 
Ухшаш тукималар ишлаб чикариш;

-янги яратилган урилишли тукиманинг тузилишини 
аникловчи курсаткичларни лойи^алаш;

-мавжуд тукималарда бопща максадда ишлатиладиган, 
айрим хусусиятлари чегараланган тукима курсаткичларининг 
лойщалаш ва бошка масалалари ечилиши мумкин.

Ухшаш тУкима деб -  танда ва аркок; иплар йуронлиги, 
танда ва аркок иплар буйича зичликлари пропорционал,
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урилишлари бир хил ва тулдирилиш даражалари (Е) тенг 
булган тук^маларга айтилади, яъни

Т 2 Т 2 Р  2 Р  2
__ А Г Т _  А р 2  _  p i  р 2  _  p i

СГ —
Тт Та

р 1 р  1 
Г Т  Г  А

бунда W - мавжуд, <2) - ухшаш тузима белгилари 
Ет =dT Рт ; Ед =dA Рд 

Юкрридаги ухшашлик геометриядаги учбурчаклар 
ухшашлиги - томонлари пропорционал ва бурчаклари тенг 
булса, учбурчаклар ухшаш демакдир.

Агар Е 2 =  б^лса P 2d 2r = P}d'r яъни

Рт2 _  dT2

dr
демак Рт

Рт-'

Худди шунга ухшаш аркрк, буйича
Т

1 А

Р  '•* А

Ухшаш тук.ималар огирликларининг нисбатлари хдм, 
маълум бир крнуниятга буйсунади.

Ипларнинг чизикдей зичликларини топиш формуласига кура

Т  = у  дан g1 =1г Т 1 g2 =12 Т2 ёки

,1 \
Ю Р 'Г ' 1 + а

V 100
1000

{
10 Р 2Т 2

М 2 -

1 +
V 100

гр/м2

гр/м2
м 1000 

Ипларнинг тукувчиликда кдокаришларига таъсир этувчи 
омиллар бир хил булганлиги учун, яъни урилиш узгармаганлиги, 
Т2 / Т1, Р2 / Р1 бир хил булганлигига асосланиб, а1 = а2 деб к,абул
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кдлиб 14-
fir

м: = К > = р г

100  ̂

т2

1 + а1 Л

1 С Ю .  

Р ]Т ] булади.

бундан
М j
М

р2гр2

р хт\
м1

■демак

м1
Айрим хрлларда лойщаланадиган туциманинг сирт 

зичлиги берилган булади, унда лойи\алашда тукимани ишлаб 
чицариш учун зарур курсаткичлар куйидаги тартибда 
аник«ланади.

Сирт зичлиги маълум тукиманинг нимага ишлатилишига 
к;араб, уни тузилиш фаза тартиби танланади, унга асосланиб 
эса KhT KhA лар топилади.

К,абул цилинган тузилиш фаза тартибли тукимани керакли 
даражада толали материаллар билан тУддирилишини 
таъминлаш учун танда ва аркок; иплар буйича тулдирилганлик 
коэффициентлари танланади. (К^т KhA лар 0,8-5-0,95 атрофида)

Туцимада танда ва аркок, иплар деформация таъсирида 
кундаланг циркимлари узгариб эллипс шаклини олади. 
Одатда, арцок, иплари танда ипига нисбатан купрок, деформация 
буладилар, шуларни ^исобга олиб dx2, djB , Фа. Фв лар 
аникданадилар.

Хисобий диаметрлар аникданади
dx = (dTyp + dAB )'/ 2 бунда

dx — AB бунда dYPT = s[d T2dTB

Танда ипларининг эгилишдаги тулцин баландлиги
hT = dx Kht

Аркрк, ипларининг эгилишдаги тулцин баландлиги 
hA =1851 dx Км  

Янги лойщаланаётган тукима ишлаб чикариш учун танланган 
ёки яратилган урилишига асосланиб, геометрик модел тузилиб, 
ундан, тукимани максимал зичликлари -  Р^их, Рд^  лар 
топилади.

Ртмах = ЮО / 1т Рдмах = Ю0 / 1А
бундаги lj, 1д - янги тукиманинг геометрик зичлиги, 

геометрик модел чизмасидан аникданади.
Тукимани танда ва арцок, буйича хд^иций зичликлари 

Ртмах — Ртмах ' KhT j Рдмах — Рдмах ' KhA
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Геометрик модел ва топилган курсаткичларга асосланиб 
танда (ат) ва (ад) ипларининг кискариши аницланиб, сунгра 
тукиманинг сирт зичлиги топилади,

Топилган к,иймат берилган тукиманинг сирт зичлигига 
тенг чикиши лозим. 5 %гача фаркка рухсат этилади.

Мисол: Пахта толаларидан йигирилган ипдан тукдлган сирти 
силлик, 1м2 массаси 105г±2г газламани лойи^алаш.

1. Лойщаланаётган газлама таянч сирти аркок ипларни 
узун тУшамаларидан иборат.

2. Газлама енгил ва юпка булиши учун кайта тараш 
тизимида ишлаб чикарилган ингичка иплардан тукилади.

3. Тайёр тукиманинг энини 100см деб кабул киламиз.
4. Тукима урилиши сатин 5/2.
5. Тукиманинг таянч сиртини аркок иплари ташкил этиши 

учун ва калинлиги ошмаслиги фаза тартиби 111-1V, кабул 
килинади.

6. Лойи^алашда куйидаги коэффициентларни оламиз:
6.1. Ипларнинг эгилишдаги тулкин баландаиги коэффициенти

6.2. Ипларни диаметрларини нисбат коэффициенти 
Kd=l,l (аркоктандадан ингичкарок).

6.3. Хом тукиманинг толали материаллар билан 
тулдирилганлиги коэффициентлари, танда буйича КНт=̂ 0,7 
аркок буйича Кна=0.85 , умумий Кнтв~0>7 0,85=0,595.

7. Пардозлаш кУрсатгичлари:
Эни буйича киришиши UA=-7%
Буйи буйича узайиши Ux=+1,5% ^исобига мато 

массасининг ошиши qM=+l%
8. Иплар диаметрининг узгариш коэффициентини
9. Танда ипларининг кискариши

юоо

ю РтТ.Ы100
1000

KhT-0,7 KhA~l,3 

O=4jir+l=4‘0,7+l=3,8
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100 tr [44- К  I  + к I  К I л/4 -  к

h  4 4 ~ К 1 + К 1 К н л + ( R a ~ V) 2/7.
К  dT]T + tj.

100 •2 [д/4 -  1,32 + 0 ,7 2 0 ,851" -  V 4  -  1,3:

2 д/4 ~ 1 ,3 2 + 0 ,7 2 -0,85 2 + (5 + 2 ) ----- --------------
. 1,1 0 ,9 +  0,9

3 ,6 %

100 t T [ ^ - K l + K l K l r -  J 4  -  K l r

100
a r =

• 2 |д/4 -  0 ,7 2 + 1,32 0 ,7 2 -  -^4 -  0,7 :

2л/4 -  0,72 + 1,32 -0.72 + ( 5  -  2) 2 ' 1,1 - 0 ,9
1,10,9 + 0,9

10. Танда ва аркрк; буйича хакик;ий зичлик
Р m R T ( K d + i ) K m _____________________

d y p -г \ а ( К  т +  V  Л ) " \ / ^  ^  hT +   ̂А У ^ -К  а Т] т J

100 RT( K d + \)Кн

= 5,75 %

Рт =
^ урт \л ( K dtjr + tja) ^ ~  K l  + ( R t ~ t A) 2 K dT}T]

* УРТ

100 5 (1,1 + 1) 0,7 56,4
УРТ2(1,1 -0,9 + 0,9)V4-0,72.+ (5 - 2)2 • 1,1 • 0,9 

Р  m R A( K d + \)KHA

dyPT [/r ( К  jtJ A + К Л A + ( R A т̂ У^^-лЛа

_ _______100 5 (1,1 + 1) 0,85______  80,7
dypT [2(1,1 -0,9 + 0,9) д/4 -1,3 2~ + (5 - 2)2 • 1,Ь0 ]̂ dypT 

11. Хом ту̂ иманинг сирт зичлигини аникдаймиз.

М х = М п
1±

и т
100

1±
100

1± 8 m 
100

105

1 + 1*.
100

1-  —  
V ю о

1 +
100

98,13 г

187



12.Ипларни уртача диаметри оркали йугонликларини 
аникугаймиз.

Т = ЮОв _ 4dyPT -1,1 -1000 _ 5 2

т ( K d + l ) 2 C  2 (1,1 +  1 )2 1,25 2 ’ урт

4 dLr -  1000 4000 d 2т = ' “  ит-----‘ 7 " ..-  = --- '2_ш1—  _ 581 4 d !
А ( К  d + I ) 2 С 1 ■ 4,41 1,56 WT

13. Ипларнинг Уртача диаметри оркали хом тукиманинг 
сирт зичлигини ифодалаймиз.

14. Ипларнинг уртача диаметрини ^исоблашимизнинг 11 
бандидаги кийматдан аниклаймиз.

98,13=905 dypx dypx =0,1083
15. Танда ва аркок ипларининг чизикий зичлиги

Тт =703,5 d2yPT = 703,5 * 0Д0832 = 8,25 текс 
ТА =703,5 d2ypr = 581,4 * 0Д0832 = 6,82 текс

Йигирув корхоналари кайта ишлаш тизимида ишлаб 
чикариладиган ипларнинг йугонлигини хисобга олиб, Тт=8,33 
текс ТА=7,14 текс кабул кдламиз.

16. Ипларнинг ^акикий диаметри

, 1.25V03 Л1/М , 1,25Д14 Л1Л,
и --------------- = 0,144; dA = - — — —  = 0,106

31,62 31,62
d?pr= 0, l l  мм
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1. Тук,имада танда ва аркрк; ипларининг тулк;ин 
баландлиги ва тулк;ин узунлиги, деб нимага айтилади?

2. Тувдма тузилиши фаза тартиби деб нимага айтилади, 
умуман нечта тузилиш фаза тартиби булиши мумкин.

3. I, V ва IX тук,има тузилиши фазаларини таърифланг.
4. Туциманинг геометрик максимал ва технологик 

зичликлари деб нимага айтилади.
5. Полотно, саржа 1/3 ва атлас 5/2 урилиши тукдмаларнинг 

геометрик моделларини чизинг.
6. Чизилган геометрик моделлар учун тук,иманинг танда ва 

аркрк, буйича геометрик ва максимал зичликларини аник^анг.
7. Тук^манинг танда ва арк,ок; иплари билан тулдирилганлик 

коэффициентлари нима ва к;андай аникданади.
8. Тук,иманинг толали материаллар билан тулдирилганлик 

коэффициенти циймати тукув дастгох.и ишлашига цандай 
таъсир этади.

9. Тукувчиликда танда ва аркрк; иплари киск,ариши ва 
уларни аникдаш усуллари цандай?

10. Полотно урилишли тукимани геометрик моделидан 
танда ва аркрк, ипларининг киск^риш кзийматини аницловчи 
формулаларни чик;аринг.

Назорат учун савол ва масалалар
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7-БОБ. ТУКИМА ТУЗИЛИШ И НАЗАРИЯСИНИНГ 
БАЪЗИ ЯНГИ МАСАЛАЛАРИ

XX асрнинг сунгги 25-30 йилларида дунё туцимачилик 
саноатига куплаб янги дастгох ва технологиялар жорий 
этилмокда. Бу дастгохларда технологик жарёнларни 
такомиллаштириш билан бирга, илм-техника ютукутари кенг 
кулланилиб, жараён автоматик боцщарилмокда. Саноатнинг 
барча сохаларида ЭХМдан фойдаланиш одат тусини олди.

Илгор тукувчилик технологиясида ишлатиладиган машина 
ва ускуналарнинг барчалари шахсий компьютерлар билан 
жи\озланган.

Бу ишлаб чик;ариш унумдорлигини ошириш билан бирга 
махсулотлар турини купайтириш имконини кенгайтирмокда. 
Янги махсулотларни яратишга сарф буладиган харажатни 
камайтириб, ишлаб чикариш самарадорлиги ошмокда. 
Газламаларнинг янги турларини яратиш уларнинг 
урилишлари хилма хиллигини оширишни талаб этади. Бу 
масалани хал кдиишда бирмунча истицболли йуналишлар - 
тукув урилишларини код билан белгилаш, уларни 
лойихалашда математик аппаратни куллаш хисобланмокда. 
Шунинг билан бирга ишлаб чицаришда кенг таркалган 
кулачокли ^омуза х°сил кдлувчи механизмларнинг 
имкониятларидан фодаланиш ма^садга мувофикдир.

7.1. Туцув урилишларини код (шартли рацам)лар билан
ифодалаш

Тукув урилишларининг синф, кичик синф, гурух, гурухча ва 
турлари куплиги ва хилма хиллиги, улар тУгрисидаги 
маълумотларни йишш, сакдаш ва айник;са замонавий электрон 
хисоблаш машиналарида ишлашни бирмунча кийинлаштиради.

Бу муаммони хал к,илиш мацсадида урилишларни шартли 
рак;ам (код)лар билан белгилаш, уларни урганиш ва ишлаб 
чикаришга кенг цуллашга имкон беради.

Урилишларнинг шартли ракамлар билан белгилаш бешта 
сонлар тизимида олиб борилиб, улардан биринчи рак;ам 
урилишнинг синфини, иккинчиси - кичик синфини, 
учинчиси гурухини, туртинчиси гурухчасини ифодалйди.

Демак, бош урилиш синфининг шартли рацамларда 
ифодаланиши 10000, полотно урилишиники эса - 11000, 
саржа (силон) урилиш — 12000, атлас (сатин) урилиш — 13000
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кабилар билан белгиланади. Майда накшли урилиш коди 
20000 булиб, ундаги хрсила урилишни 21000, аралаш 
урилишни эса 22000 тартибида белгиланади.

Урилишларни ра^амлр билан белгилаш уларни урганишда, 
турларни та\лил этищца анча кулайлик яратади. Масалан: 
21221 ра^ам билан ифодаланган Урилишни аниклашда, 
биринчи рак;ам Урилиш синфини - майда накшли Урилиш; 
иккинчи ракам бу синф Урилишдаги кичик синф ^осила ва 
аралаш Урилишларидан бири - косила урилиши, учинчи 
ракам косила Урилишининг иккинчи гурух саржа (силон) 
\осиласи эканлигини, тУртинчи ракам эса “2” булганлиги 
мураккаб саржа (силон) гуру^часи ва ни\оят охирги ракам “ 1 ” 
бу Урилишдаги тУкима сиртида танда коплашлари куплиги 
(аркок коплашидан), яъни танда саржаси эканлигини 
кУрсатади.

Куй ид а ишлаб чикаришда куп таркалган урилишлар 
турлари ва уларни ифодаловчи шартли ракамлар келтирилган:

10000 - бош Урилишлар
11000-полотно, 11100-2 шодали полотно, 11200-4шодали 

полотно
12000-саржа, 12100- 3 шодали саржа, 12110- 2/1 саржа, 

12120 1/2 саржа
13000-атлас (сатин), 13100-атлас, 13200- сатин, 13110-5/2 

атлас, 13220-5/2 сатин
20000 - майда накшли Урилишлар.
21000-\осила Урилишлар
21100-полотно хосиласи, 21110-танда репси, 21120-аркок 

репси, 21130-рогожка.
21200-саржа ^осиласи, 21210- кучайтирилган саржа, 21220- 

мураккаб саржа. 21211-кучайтирилган 3/1 саржа, 21212- 
кучайтирилган 1/3 саржа, 21230-синик саржа, 21250-зигзак 
шаклидаги саржа.

22000-аралаш урилишлар
22100-геометрик накшли урилишлар, 22110- буйлама йул- 

йул накш 22120-кундаланг йул-йул накш, 22130-катак накшли 
Урилиш, 22200-креп Урилишлари, 22210-коплашларни кУшиш 
усули, 22220-Урилишларни КУшиш усули, 22230-ипларни 
Кушиш усули, 22240-ипларни жойлашиш тартибини узгартириш, 
22250-айлантириш, 22300-тушамаси мустахкамланган урилиш, 
22400-вафел Урилиш. .
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30000 - мураккаб тукималар урилиши.
31000 - Бир ярим катламли тукималар, 31100-кушимча 

тандали 1,5 катламли тукималар.
31200-кушимча аркокли, 1,5 катламли; 3110-кушимча 

тандали, икки юзли, 1,5 катлам тукималар; 31120-кушимча 
тандали, икки томонли; 1,5 катлам тукималар.

32000-икки к^тламли тУкималар урилиши; 32100- 
Катламлари милкда богланган икки катламли тукима; 32200- 
катламлар ипларини мато буйлаб урилиш \исобига борланган 
икки катламли тукималар; 32210-катламлари юкоридан пастга 
богланган; 32220-катламлар пастдан юкорига богланган; 32230- 
катламлар аралаш усулида богланган; 33000-икки ярим катламли 
катламли тукималар; 33100-кушимча тандали; икки ярим 
катламли тукима; 33200-кУшимча аркокди, 2,5 катламли тУкима.

34000-куп к̂ атламли тукималар; 34100-уч катламли; 34200- 
турт катламли; 34110-катламлари юкоридан пастга богланган; 
34120-катламлари пастдан юкорига; 34130-катламлари аралаш 
усулда богланган.

35000-тукли тукималар урилиши; 35100-танда тукли; 3520- 
аркок тукли; 35100-кесилган танда тукли тукима; 35200-\алка 
тукли тукима.

36000-урамали (ажур) тукималар; 36100-содда Урамли Урилиш.
36200- мураккаб Урамали Урилиш.
4 0 0 0 0 -Й и р и к  накшли тукималар урилиши.
41000-оддий йирик накшли тукималар; 42000-мураккаб 

йирик накшли тукималар Урилиши,

7.2. Тукув урилишларини лойщалашни автоматлаштириш

Янги йуналиш гояси тукималар урилишларини 
формалаиггириш ва баъзи усулларни алгебраик матрицалар 
ёрдамида лойи^алашга каратилган. Бошкача кдлиб айтганда, 
тукимачилик Урилишларини \осил кдлиб, дессинатор харакатини 
профаммали реализациялашган жараён билан алмаштириш 
мумкин. Бу жараёнларни ЭХ,Мда амалга ошириб, тукима 
урилишларини лойих^лашда иш кучи сарфини камайтириш 
мумкин. Буццан ташкари, Э^Мда бу Урилишларнинг хоссалари 
^ам текширилади. Натижалар ракам ёзувчи мосламага 
киритилади ва бундан кейин уларни дессинатор бахрлайди. Бу 
дессинатор ЭХМда купгина вариант ичида маъкулрок булган 
Урилиш ракамларини танлащда асосий рол уйнайди.
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Тукима урилишларини жойлашда ЭХМда бажариладиган 
жараёнларни асослаш учун урилишлар синфланишига 
алощда эътибор бериш \амда аралаш Урилишларни \осил 
к,илиш усулларига эътибор бериш лозим.

Айрим Урилишларни лойщалашда ранг-барангликка 
эришиш учун бир канча усуллардан фойдаланиш лозим, 
масалан, айлантириш ва ихтиёрий танда ёки аркок 
Коплашлар кушит урилишларни алмаштириш ва кетмакет 
КУйиш.

Аралаш ва \осила Урилишларни программами ишлаб 
чикаршцца, уларни лойщалашни автоматлаштириш мумкин. 
Бунинг учун матрицалар усулидан фойдаланиш кулайрок,. Бир хил 
рангли битга танда ва битга аркркли Урилишларни караганимизда, 
раппортда факртгина икки хил крплаш - танда ва аркрк, учрайди. 
Бунда Урилиш раппортларига мое щвда аркрк, крплаш сифатида 
"О" разами ва танда цоплаш сифатида ”1" рак^мини кабул килиш 
мумкин. Шундай килиб, урилиш расмини канволи куринишларда 
буялган катакларни ”1" раками билан, буялмаганларни ”0" билан 
алмаштириш керак, бунинг натижасида, кщорлари аркок 
ипларини бидцирувчи усгунчалардан танда ипларини биддирувчи 
матрица хрсил булади. Тукима Урилишларни *осил килишнинг 
бундай усули тукима Урилишларини лойи^алашда чизикли алгебра 
аппаратини куллашга имкон беради.

Юкорида кдйд этилган усулларни ЭХ.М да амалга ошириш 
учун матрицалар усгидан куйидаги ишларни олиб бориш талаб 
Килинди:

Узгармас силжиш /танда ёки аркок буйича - берилган 
устун ёки каторда узгармас силжиш ва дастлабки матрицалар 
Rt х Ra  Улчамлари ёрдамида яратиладиган янги матрицалар 
жараёни. Берилган устун, аркок буйича силжиш *осил 
Килинаётганда эса катор, булаётган матрица устунчаси ёки 
катори дейилади. Бу жараёнларни бажаришда берилган катор 
элементлари белгиланган катор буйича чапга силжийди. 
Бунинг учун разряд тури - ичида /+ 1/ разряд каторининг 
буш жойига силжийди. Агар катор силжишгача:

R R-1 ...... 2 1

куринишда булса, чапга Sra силжигандан кейин куйидаги 
куриниш \осил булади:

193



R-l
Масалан: силжиш катталиги иккига тенг булган дастлабки 

цатор 00001 берилган, изланаётган матрица улчами 5 x 5 .  
Узгармас силжиш жараёнини амалга ошириб, куйидаги 
к,аторларни оламиз. Бу беш шодали сатин расмини беради.

0 0 1 0  0 
0 0 0 0 1 
0 1 0  0 0
0 0 0  1 0 

. 1 0 0 0 0
"Узгармас силжиш" жараёнини бош ва косила урилишлар 

олиш учун jQaM ишлатса булади.
Узгарувчан силжиш - берилган кртордан танланган Si, 

S2,--Sn силжишлар орцали Rx х Ra улчамда матрица \осил 
булади. Силжиш катталиги буйича ^ам, белгиси буйича *ам 
Узгарувчан булиши мумкин. Мисол учун, дастлабки к;атор 
/0001/ берилган, силжишлар 1,2,3. Изланаётган матрица 
Улчами 4x4. "Узгарувчан силжиш" жараёнини куллаш 
натижасида, турт шодали нотУгри сатин матрицаси х°сил 
булади.

0 0 1 0
0 0 0  1
0 1 0 0  
1 0 0 0

Бу жараён хрсила Урилишлар: силлик; саржа, зигзагсимон, 
илонизи саржа ва бошк,алар олиш учун хизмат кдлиш мумкин.

Кенгайиш - дастлабки матрицага фацат ноллардан ташкил 
топган к;атор ёки устун киритиш жараёни. Масалан: дастлабки 
матрица /01/ /10/ берилган, кенгайтиришдан сунг куйидагини 
хосил кдламиз:

0 0 0 1
0 1 0 0
0 0 ёки

1 0
1 0 0 0

Аркок буйича кенгайтиришдан сунг
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0 0  1 0 0 0 0 1
1 0  0 0 0 1 0 0 матрицаларни оламиз

Танда буйича х;ам, аркок буйича хам кенгайтирсак

0 0 1 0 0 0 0  1
1 0  0 0 0 0 0 0
0 0 0 0 ёки

0 1 0  0
1 0 0 0 0 0 0  0

матрицаларни оламиз.
"Кенгайтириш" жараёни - ёрдамчи, у дастлабки 

матрицани кейинги узгаришлари учун тайёрланади, масалан, 
репс, рогожка ёки креп Урилишлар олиш мумкин.

Кучайтириш 1- дастлабки матрицага битта ракамини *ар 
бир бирликдан кейин кУйиш оркали олинади /танда буйича 
кучайтириш ёки аркок буйича/. Бунда матрица Улчами 
Узгармайди. Мисол учун.

0 0  1 0 0  
0 0 0  0 1 
0 1 0  0 0 
0 0 0  1 0 
1 0 0 0 0

матрицаси берилган булсин

Танда буйича кучайтирилгандан сунг,

0 0 1 0 1  
0 1 0 0 1  
0 1 0  1 0  
1 0  0 1 0  
1 0  1 0  0

матрицаси хрсил булади

Арцрк буйича кучайтирилгандан сунг

0 0 1 1 0  
1 0 0 0  1 
0 1 1 0 0  
0 0 0  1 1 
1 1 0 0 0

матрицаси \осил булади
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Бу жараён репс, рагожка, кучайтирилган сатин, саржалар, 
соявий Урилишлар олиш учун кулланилади.

ЬОУшиш - бу жараён иккита матрица мантик;ан кушилганда 
амалга оширилади, масалан, /А/ ва /В/ матрицалари берилган 
булиб, Rj х Ra бир хил улчамда. Тегишли матрицаларни 
логик йигиндиси натижасида куйидагини оламиз:

/а/ V /в/ = /с/
Кушиш Булл алгебрасига о ид аммалга ошади: О V 0 = О,

О V 1 = 1, 1 V0 = 1, 1 V 1 = 1.
Мисол учун

0 0  1 0 0 0 0  1 0 0 0 0  1 0 0
0 0 0  0 1 0 0 0 0  1 0 0  0 0 1
0 1 0 0 0 V 0 1 0  0 0 0 1 0  0 0
0 0 0 1 0 0 0 0  1 0 0 0  0 1 0
1 0 0 0 0 * 1 0 0  0 0 1 0 0 0 0

Бу жараён креп олиш учун кулланилади. 
Негативлик-дастлабки матрица элементларйга царама карши 

матрица \осил кдлиш жараёни, яъни берилган матрицага карама 
Карши элементларт алмаштирилади 1-0 га, 0-1 га 

Масалан:

0 0 1 0  0 1 1 0  11
0 0 0 0  1 1 1 1 1 0
0 1 0  0 0 > 10  1 1 1
0 0 0  1 0 1 1 1 0  1
1 0 0  0 0 0 1 1 1 1

берилган матрица негатив матрица
Бу операция кайтма силжиган саржа, креп урилишларни 

хрсил кдлишда ишлатилиши мумкин.
90° га буриш - бунда Rx х RA улчамдаги матрица соат 

миллари йуналиши буйича ёки унга тескари йуналишда 90° 
да бурили ш натижасида олинади.

1 0 0
Мисол учун: 110

1 11

Соат миллари буйича бурилгандан кейин
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I l l  
1 1 0
1 00

Бу Урилиш х£м креп урилиш олишда ишлатилади.
Ойнавий акс тасвири - бу жараён икки хил цисмга эга 

булиши мумкин. ЁОА - бунда дастлабки матрица ётик; ук, 
атрофида ойнавий акс тасвирига эга булади ва ТОА - 
/вертикал/ тик ук; атрофида ойнавий акс тасвирига эга 
булади.

Мисол учун: сатиннинг дастлабки матрицасини олайлик:

0 0 0  1 0 
0 0 0  0 1 
0 1 0 0 0  
0 0  0 1 0
1 0 0 0 0

ТОА натижасида куйидагини \осил к̂ иламиз:

0 0 1 0 0
1 00  00  
0 0 0  1 0 
0 1 0  0 0 
0 0 0  0 1

ЁОА натижасида эса:

1 0 0 0  0 
0 0  0 1 0 
0 1 0  0 0 
0 0 0 0  1 
0 0  1 0 0

Бу жараён хам креп Урилишлар олишда кулланилади.
Урин алмаштириш - бу жараён дастлабки матрицанинг 

устунчалари ёки к;аторлари Урнини алмаштириш натижасида 
хрсил булади. Бир хилдаги ноллар ва бирларга эга булган бош 
ва косила урилишларида \амда уларнинг устунларидаги ёки 
Каторлардаги доимий ^олатида, бу "Узгарувчан силжиш” 
жараёнини беради.
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0 10  1 
1 0  1 0  
0 1 1 0  
10  0 1

Матрицаси берилган булсин. Биринчи ва учинчи 
Каторлар Урилишларини алмаштиришимизда 
куйидаги матрица \осил булади.

0 1 1 0  
1 0  1 0  
0 10  1 
100  1

Бу жараён хдм креп Урилишларни олиш учун 
КУлланилаДи.

Компановка - операциясида бир нечта матрицалардан 
битта янги Улчамлари катта матрица тузилади. 
Компановканинг икки варианта мавжуд: 1) Компановка // А2 
Aj //, бир хил Улчамли RT х RA иккита матрица // Ai // ва // 
А2 Илар 2Rx х Ra битта матрица ташкил этади.

Мисол

0 0 0  1 0 1 1 1
=8 0 0  1 0 а 2 = 1 0  11

1 0 0 0 1 1 0  1
1 1 1 0

матрицалари берилган
// А2 Ai //, компановка операциясини бажарсак, 

кундалангига йул - йул нак;шли Урилиш матрицасини оламиз.

0 1 1 1
1 0  11
1 1 0  1 
1 1 1 0  
0 0 0  1 
0 0 1 0
0 1 0 0  
1 0 0  0

"Компановка //А| Аг//” жараёни амалга оширилгач, 
Улчамлари RT х Ra ^осид булиб, ундан кундалангига йул-йул 
Урилиш ^осил кдламиз:
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0 0 0 1 0 1 1 1  
0 0 1 0 1 0  11 
0 1 0  0 1 1 0  1 
0 1 0 0 1 1 0 1  
1 0 0 0 1 1 1 0

"Компановка //Ai Аг//” жараёнинг амалга оширишимизда 
эса буйламасига йул-йул урилиш х,осил булади.

Бу жараёнлар йул-йул урилишлар, катаксимон Урилишлар ва 
креп урилишларни амалга ошириш учун макрадга мувофик-

Кдйд этилган операцияларни амалга ошириб, турли-туман 
Урилишлар \осил к,илиш мумкин. Бунинг учун эслатиб 
утилган жараёнлар тукима Урилишларини лойщалаш ва 
та^лил килишни ЭХ.М да амалга оширишдан аввал, ЭХМ 
нинг такомиллашган структура схемасига киритилиши керак. 
Универсал программа тУкима Урилишларини лойщалаш 
жараёнида юзага келадиган муаммоларни х,ал этишда ягона 
система х,амда айрим масалаларнинг ечими сакданган булиши 
лозим. Схема лойи\алашнинг уч даражасини Уз ичига олади:

I даража - бош Урилишларни лойщалаш, бунда 
киритишга информация бир элемента 1 раками билан, 
Колганлари 0 билан /ёки аксинча/ белгиланган устун 
шаклида узатилади. Бундан ташцари изланаётган матрица 
катталиги ва силжиш берилади.

II даража - бош Урилишлардан \осила Урилишлар 
лойщалаш. Киритйш информацияси сифатида ёки 1- 
даражада олинган бош Урилиш. матрицалари ёки боищача 
усулда олинган бош Урилиш матрицалари хизмат кдлади. 
Киритиш информацияси сифатида изланаётган матрицанинг 
биринчи устун цулланилиши мумкин, силжиш катталиги 
узгармас ёки Узгарувчан. Иккинчи боскичдан сунг доимий 
бирлик ва ноллардан иборат устунлардан олинган тугри 
бурчакли матрицаси хосил булади.

III босцич аралаш Урилишларни лойиХалаш. Киритиш 
информацияси сифатида исталган бош, х,осила ва аралаш 
Урилишлар кулланилиши мумкин. Натижада ихтиёрий 
микдордаги "1" лар ва "0" ларга эга булган аралаш 
урилишларнинг тугри бурчакли матрицалари хрсил булади.

Барча программалар блок схемаси куйидагиларни уз ичига 
олиши керак: алохдаа блоклардан шакллантирилган ишчи 
программа учун мулжалланган бош дастурини ва сисгемаларини
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бошкдрув ишларини; дасгурости кугубхонасини; олинган 
урилишларни автоматик та^лил ^илиш учун мулжалланган 
"Изланиш" дастурини. Программа блок схемаси.

3 ЧИК.ИШ

200



7.3. Кулачокли зомуза х,осил к,илишда накдц 
турларнни купайтириш йуллари

Кейинги 30-40 йилда тукувчилик амалиётида 
ишлатилаётган тукув дастго^ари аксарияти кулачокли \омуза 
х,осил к;илувчи механизмлар (XX,КМ) билан жихозланган.

Куп таркалган Швейцариянинг «Зульцер» фирмаси асосида 
Россияда яратилган СТБ дастпмутрида шодалар сони 10-14 тагача 
булишига к̂ рамасдан, уларда ишлаб чикдриладиган тукималар 
урилиши чегараланган. Асосан бош урилишлар ва баъзи бир майда 
накдгли тукималар ишлаб чикдрилмокда. Ва^оланки кулачоклар 
ёрдамида куплаб хилма хил накд! ишлаб чикариш имконияти 
мавжуд. Бунга куйидагича эришиш мумкин.

1. Кулачоклар кадамини Узгартириш
2. Раппорт ичида кулачокларни \ар хил жойлаштириш 

йули билан
3. Турли профил (шакл)даги кулачоклар ёрдамида
4. Кулачокларни турли сонда Урнатиш
5. Танда ипларини шодага турли утказиш ёрдамида.
Бу усуллар асосида кулачокли ХХКМ имкониятини 

кенгайтириш учун Урилиш элементларини та^лилидан 
фойдаланиш мумкин.

Умуман тукув дастгохдда ишлаб чикариш мумкин булган 
Урилишларнинг назарий сони чексиз катта. Одатда бу 
урилишлар юкорида к,айд этилганидек синф, кичик синф, гуру\, 
кичик гуру\ ва турларга булиниб, улар бир-бирларидан 
мураккабликлари, раппортдаги иплар сони ва бошк;а 
курсаткичлари билан фаркланади.

Тук,има Урилиши нак,шини куйидагиларга асосланиб 
тузиш мумкин: кУрилган накш таассуроти; унинг накший 
ифодасига кУра; маълум Урилишли тУкимани ишлаб 
чикаришга мулжалланган дастгох, имкониятлари; ишлаб 
чикаришга мулжалланган мато нимага ишлатилишига.

Юкорида кайд этилган омиллардан бирортасини ало\ида 
олиб тузилган урилиш ижобий натижа бермайди. Факатгина 
накшни куримли булиши, безаги уни тукув дастго^ида ишлаб 
чикариш мумкинлигини ифодалайди. -  расмдаги накш х;ам 
тукиманинг сирт безагини аникламаслиги мумкин.

ТУкима турини белгиловчи артикулли тУкимани тахтлаш 
курсаткичлари -  танда ва аркок ипларини чизикий зичлиги,
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тукимани танда ва ар^оц буйича зичлиги ва шунга 
ухшашларни курсатиб, тукув урилишини танлашда хал 
Килувчи омиллардан бири хисобланади. Лекин юкрридаги 
иккита омилларга асосланиб тузилган урилишини мавжуд 
тукув дастгохида ишлаб чицариб булмаслиги юкрридаги 
омилларнинг к,ийматини йукртиши мумкин. Демак, тукув 
дастгохида урнатилган ХХКМ имкониятларини урганиш ва 
ундан фойдалана олиш Урилиш турини яратишда хал килувчи 
омил хисобланади.

Тугри танланган тукима урилиши дастгохнинг техник 
имкониятларини хисобга олиб, нимага ишлатилишига боглик; 
хоссаларни таъминловчи урилиши хисобланади.

Тукишда урилишнинг мавжудлиги камида туртга ипларнинг 
(иккита танда иплари билан иккита аркрк; ипларини) кесишишлари 
билан аникланади, туртга ипдан кам ипларнинг кесишишидан 
урилиш шаклланмайди. Туртга ипларнинг кесишиш натижасида 
Хосил булиши мумкин булган Урилиш элементлари 7.1-расмда 
келтирилган. (1-16-шакл).

7.1-расмда келтирилган элементлар бир-бирларидан танда 
ва арк;ок; крплашлар (буялган ва буялмаган катаклар) сони ва 
жойлашиш тартиблари билан фарцланади.

Шундай килиб, умуман урилишни ташкил этувчи 16 та 
нак;ш шакллари (7.1- раем) булиши мумкин.

Урилиш накдги шу шакллардан бири ёки бир нечтасини 
тексликка маълум геометрик крнуниятига кура жойлаштириш 
натижасида тузилади. Масалан 7 ёки 8 шаклдан биттаси 
полотно Урилишини, 9 ва Юни устма уст жойлаштириш 
натижасида танда репсини, 11 билан Пни ёнма-ён 
жойлаштириб аркрк; репсини ишлаб чик;ариш мумкин. Лекин 
тукима нафак;ат бир текисликда жойлашган танда ва аркрк; 
ипларидан ташкил топади, балки айрим холларда, масалан 
мураккаб тукималарда юкрри к;атлам танда ипи пастки цатлам 
аркрк, иплари билан Урилиши мумкин. Демак, ТТДцаги 
Урилиш элементи -  битта танда ипини тасвирловчи 
катакларда танда ва аркрк; крплашлари билан бирга, хар бир 
аркрк; ташлашда бу танда ипи утказилган шодани юкрри ёки 
паст холатда булишини аникдойди.

Аркрк; ипи Урилишда пассив ролини бажаради, чунки у 
Хосил булган хомузага к;андай Урилиш булишидан кдтьий назар 
жойл аштирилади. Демак, дастгохда Урилиш шодаларни 
кутарилиши ва пастга тушиши тартибига цараб, яъни хар бир
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шодага утказилган танда ипларининг ^олатига цараб 
шаклланади. Шунинг учун \ар бир урилиш раппорти уни 
ташкил этувчи элементларга булинади. Яъни урилишнинг *ар 
бир элемента битта танда ипидан ташкил топиб ундаги 
катаклар сони Урилишнинг аркрк; буйича раппортига тенг 
булади. Масалан: полотно урилиши 2та элементдан, 1/3, 2/2, 3/1 
саржа урилишлар раппорти 4та элементдан, 5/3 сатин 5та 
элементдан ташкил топган, 7.2 а, б, с — раем.

■И
1

........j

13

I
14

1 EEL
15

в
16

7.1 - раем. Урилиш элементлари
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а) Полотно б) Саржа 1/3

Саржа 2/2 Саржа 3/1

с) Сатин 5/3

д) Мураккаб саржа 1/2 2/2

е) 2 кдтламли юкоридан пастга усулвда богланган тукима урилиши

1 1 2  II 3 111 4 IV

7.2 — раем. Урилишлар элементлари 
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Майда накдши урилишлардан, масалан 1/2 2/2 мураккаб 
саржа урилиши 8та элементдан ташкил топади, 7.3-расм (а- 
полотно, б- саржа, д- сатин, в- муракаб саржа, е- мураккаб тук).

Кулачок
тури

Урилиш элементлари ва уларни 
белгилари

1/3 а 1 Ч аз а 4

2/2

Bl В2 Вз В4

1/1+ 1/1

Cl с2 Р

7.3-расм. 4 айлани-шли кулачоклар тури ва уларни ишлаб 
чицарадиган Урилиш элементлари.

Мураккаб тукималар урилиши \ам элементлардан ташкил 
топган булиб, унда х,ар бир танда ипи к,айси ^атламга ар^ок; 
ташлашдан к;атьий назар шу ип утказилган шоданинг 
^олатини юкорида ёки пастда б^лишини аншдгайди.

Урилишлар элементлардан ташкил топганлигининг 
тахлилидан бу урилишни ишлаб чикдриш усулини аникдаш 
мумкин.
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7.4. Хомуза хосил килувчи кулачоклар шакли 
билан урилиш элементининг борлицлиги

Дастгоада керакли Урилиш элементининг шаклланишини 
унда Урнатилган хомуза хосил к,илувчи механизм (ХХКМ) 
таъминлайди.

Бу механизмлар урнатилган дасггохда ишлаб чикариладиган 
урилиш (нак,ш)ларнинг асосий к;исми кулачокка боглик,. 
Хомуза хосил килувчи кулачоклар асосан айланишли сони ва 
шакллари билан фаркланади.

Кулачокли ХХКМ Урнатилган Зульцер, СТБ дастгохларига 
оид адабиётларда айланиш сони буйича 2,4,5,6 ,7 ва 8 
айланишли кулачокларнинг мавжудлиги кайд этилган. 
Уларнинг хар бири шакли буйича бир нечта хилларга 
булинади. Айланишлар сони Урилишни аркок буйича 
раппортини, хар бир кулачок эса битта шода харакатини 
бошк,ариб, урилишнинг битта элементини ташкил этади.

Энг оддий 2 айланишли кулачокларда, тукувчилик 
амалиётида кенг таркалган полотно урилишидан ташцари 
раппортдаги аркрк иплар сони 2га тенг ва танда буйича бир 
неча турдаги репсларни ишлаб чикариш мумкин. Масалан 
икки жуфт икки айланишли, кулачокларни олиб, бир 
жуфтини бир хил урнатиб, .иккинчи жуфтини эса, биринчи 
жуфтга нисбатан 180° буриб урнатиш хисобига 2/2 аркок 
репси (R'r=4, Ra=2), шу кулачоклардан 6 тасини урнатиб 3/3 
аркок репси ва х-К- ишлаб чикарса булади. Шу кулачоклардан 
учта шодада 2/1, туртта шодада 3/1, бешта шодада 4/1, ярим 
аркок репсларини ишлаб чикариш мумкин.

Уч айланишли кулачоклардан фойдаланиб 1/2 ва 2/1 
оддий саржадан тащкари, нисбатан аркок буйича кичик 
раппортли синик саржа ва баъзи бир аралаш урилишлар 
ишлаб чикариш имконияти мавжуд. Маълумки хар бир 
кулачок тУкимани танда буйлаб раппортидаги битта 
элементини ташкил этади. Элементлар сони танда буйича 
урилиш раппортига тенг булиб, хилма хиллиги кулачок шакли 
(профили)га боглик- Демак кулачокли ХХКМларда ишлаб 
чикариладиган урилишларни танда буйича раппорти танда 
ипларни шодалардан утказиш тартиби катор булганда RT-10, 
утказиш тартибини узгартириш хисобига раппорт ундан хам 
катта булиши мумкин. Аркок буйича раппорт эса 
кулачокларни айланиш сонига, демак RaMax= 8 булади.
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Кулачок валини ^аракат тезлигини икки марта камайтириб 
Ramax ни 16 тагача ошириш мумкин. Illy шартларни 
бажарган \олда ^ам куплаб хилма - хил урилиш ишлаб 
чик;ариш имконияти мавжуд.

7.3 — расмда 4 айланишли кулачоклар тури ва уларни 
ишлаб чик,арадиган Урилиш элементлари келтирилган. 
Кулачокларни турли жойлаштириш натижасида жами 10 хил 
Урилиш элементларини \осил к,илиш мумкин.

Жадвалдаги элементлар белгиси ^арф билан (а, Ь, с) 
кулачоклар шакли, \арф ёнидаги ра^ам эса кулачокларни 
дастгох; бош валига нисбатан жойлашишини кУрсатади.

4-айланишли кулачокларни \аракати натижасида битта 
шода дастгох бош валини турт маротаба айланишида уз 
^олатини 4 маротаба, 4-хил тартибда Узгартиради.

6 айланишли кулачокларнинг (7.4-расм) \аракати 
натижасида бита шода' дастго\ бош валини 6 маротаба 
айланишида Уз \оЛатинни 6 маротаба, 6 хил тартибда 
Узгартиради. Кулачокларни турли жойлаштириш натижасида
7.4-расмдан кУриниб турибдики, жами 37 хил урилиш 
элементларини хрсил килиш мумкин.

Турли кулачокларни ишлаб чик;ариши мумкин булган 
урилишлар назарий сонини антугаш учун, математиканинг 
кушиш усули назариясвдан фойдаланамиз.

Мисол тарик,асида 4 ва 6 айланишли кулачоклар 
имкониятини аникдаймиз (7 .3, 7.4-расмлар).

4 айланишли кулачокларда элементларни энг одций 
кушиш, уларни жойларини алмаштириш *исобига 10 хил, 6 
айланишли кулачокларда эса 37 хил Урилиш элементларини 
*осил килиш мумкин. 10 ва 37 элементларнинг урнини 
алмаштириш сонлари 10! ва 37!, яъни Ун ва уттиз етти п 
элементларни m элементлар буйича жойлаштириш мумкин 
булган сони (m/n)m!. Бу сонларни аникдаш формуласи эса 
куйидагича

(тЛ , п\ . 1-2-3 - п
—  т\= — — г  ------------ :------ = (и -  т + lX «  -  т + 2).... и

Ушбу \олатда m урилишда катнашадиган Урилиш 
элементларининг сони, яъни танда буйича раппортдаги иплар



сони m - n - кулачоклардан ^осил килинадиган элементлар 
сонининг йигандиси,

4 ва 6-айланишли кулачокларда ишлаб чик,арилган 
Урилишларни танда буйича раппортини аркрк, буйича раппортга 
тенг деб опсак, 4 айланишли кулачокларда ш=4, п=10 булиб, 6- 
айланишли кулачокларда эса т =  6 , п= 37 га тенг булади.

Кулачок
тури

Урилиш элементлари ва уларнинг белгилари

1/5

2/4

3/3

1/1 +1/1 
+ 1/1

1/2+2/1

I
В,

Е, _§4

As

С, -&L

Е6

1
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7.4- раем, б айланишли кулачоклар тури ва уларни шцлаб 
чицарадиган урилиш элементлари

Бу цийматларни (4.1) формулага цуйсак 

(  f h  = (; 1 ^ ) 4 !“  =  4 + JXlO -  4 + 4) = 7 -10  -  70

( ^ ) m !=  ( ^ ) 6 !=  ( i m j f  = <37 -  6 + ! X 37 -  6 + 6 ) =  30 . 37 = 1110

Демак турт айланишли кулачоклар ёрдамида Rt= Ra тенг 
бУлган холда урилишлар элементларини назарий 70, 6- 
айланишлиларда 1110 хилда жойлашган булиши мумкин. 
Кулачокларнинг айланиш сони (7,8 айланишли) купайган 
сари бу к^ймат янада катта булади. Булардан таищари 
кулачокларни турли сонда урнатиш, уларни валга терищда 
бир-бирига нисбатан силжитиш ва танда ипларини 
шодалардан турли Узгартириш хисобига урилиш турларининг 
хилма хиллигини ошириш мумкин.

Шундай кдгсиб урилиш элементларини кулачок шакли 
билан борлицдигининг тамили асосида кулачокли хомуза 
Хосил кзилувчи механизшарнинг ассортиментлик 
имкониятларини кенгайтириш йулларини мавжудлиги 
аникданди.
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7.5. Кулачокли ХХДМ ва электрон шода кутарувчи 
кореткалар учун урилишни тахтлаш дастури

Урилиш элементларини кулачок шакли билан боЕлшушгини 
та^лили асосида кулачокли ХХКМ ва электрон шода кутарувчи 
кореткалар учун Урилиш тахтлаш дастури ишлаб чшдщда.

Анъанавий Урилишни тулик тахтлаш дастурида к,айси 
ар^ок ташланганда . кайси шода кутарилиши анюутнади. 
Кулачокли Х.ХКМ учун \ар бир шода Узининг кулачоги 
булиб, унинг шакли ва жойланиши Урилиш элементини аркок 
жойлашиши Урилиш элементини арцок буйича раппорти 
чегарасида (кулачок айланиш сони) ^аракат килиш тартибини 
аникдайди. Масалан 7.5 а- расмда келтирилган 1/3 саржа ва 
4/4 танда репсини танда ипларини кУшиш усулида олинган 
креп Урилиши тасвирини тазугил этамиз. Бу креп Урилишини 
ишлаб чикиш учун 8 айланишли кулачоклардан 1,3,5,7 
элементлар учун 1/3 1/3 шакли, жуфт элементлари учун эса 
4/4 шаклли кулачоклар талаб эти л ад и. 7.5 б- расмдаги 
мисолда курилган Урилишни тахтлаш дастури келтирилган, 
унда х белгиси билан шоданинг пастга тушиши курсатилган. 
Келтирилган дастур айникса Янги яратилган 
калинлаштирувчи аркокли икки ва икки ярим катламли 
тУкималарни кулачокли ХХДМ да ишлаб чикишда к$л 
келади. Маълумки икки ва икки ярим катламли тУкима 
урилишининг тасвирида бу тУкималар таркиби билан боглик 
турли шартли белгилардай фойдаланилади. Кулачокли ХХКМ 
учун бу белгиларнинг а^амияти йук, улар учун шода 
кутарилиши ёки пастга тушишищ аник булиши керак. 7.6 — 
расмда к^шимча калинлаштирувчи аркокди икки катламли ва
7.7- расмда икки ярим катламли тУкималар Урилиши ва 
тахтлаш дастурлари келтирилган.

Кдпинлаштирувчи аркокли икки катламли тУкима ишлаб 
чикариш учун саккиз айланишли кулачоклардан 8 дона 
урнатилиб, улардан туртгаси дастурдаги 1,3,5,7 элементлари 
учун 4/1 1/2 шаклли ва 2,4,6,8 элементлар учун 1/7 шаклли 
кулачоклар ташкил этади. Куда юкларни вал га теришда бир 
хил шаклдаги кулачокларни бир-бирига нисбатан 90° га буриб 
урнатиш лозим.
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5 * "*'» 5 X X X

4 4 X X X

3
t

3 X X X

2 2 X X

1 I 1 X X X

1 I 2 II 3 I 4 II 1 2 3 4 5 6 7 8

||||

7.5- раем. Креп урилишини тахтлаш дастури
а) урилиш тасвири
б) тахтлаш дастури
в) кулачоклар шаКли
Аркок репси (3/3) асосида калинлаштирувчи аркокли 

икки ярим катламли тукима ишлаб чикариш учун 7.7- раем 
олти айланишли кулачоклар Урнатилиб, улардан юкори 
катлам 1,3,4,6 элементлари учун 5/1, ва 2,5 элементлар учун 
3/1 1/1 шаклли кулачоклар ташкил этади. Пастки катламни 
барча элементлари учун эса 1/5 шаклли кулачоклардан 
фойдаланилади. Кулачокларни валга теришда 1 ва 5, 2, 6, 7 ва
11, 8 ва 12 бир хил тартибда урнатштади. Бу урилиш билан 
ишлаб чикариладиган тукимани танда буйича зичлигига караб
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бир хил шаклдаги кулачоклар ва шодалар сони 
камайтирилиши \ам мумкин.

Урилиш элементларининг кулачок шакли билан 
боетшутги шунингдек, кулачокли ХДКМларда куп катламли, 
тукли тук^маларни х,ам ишлаб чикдриш мумкинлиги 
аникланди._______________

1 1 2 П 3 1 4 Н  1 2 3 4 5 6 7 8

^ с Х о

к 0 X 0 / 0  О в
7.6- раем. Кушимча аркокли икки катламли тукима
а) Урилиш тасвири
б) тахтлаш дастури
в) аркок; буйлаб кесими

1 I 2 II 3 III 4 IV 5 V 6 VI

X X X X X X X X
X X X X X X

X X X X
X XX X X X X X
X X X X X X
X X X X

к Я О  О  О / О Х Х О  
Г с ^ о ^ о / о  О  Д ,
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7.7- раем. Кдлинлаштирувчи аркщли икки ярим цатламли тукима
а) урилиш тасвири
б) тахтлаш дастури
в) аркок; буйлаб к,ирк;ими
7.8- расадда полотно Урилиш асосида юцори кдглам танда иплари 

урта кщлам аркрк, иплари билан, Урта кдглам танда иплари паегки 
к,атлам аркрк, иплари билан ботанган уч кщламли тук^манинг 
урилиш тасвири, кдадими ва тахтлаш дастури келтирилган.

1 2 3 4 5 8 7 8

а б в

Урилиш элементлари тахдилидан — 1 шода билан 2- шодалар 
юкрри (биринчи) к;атламни шакллантириб, улар учун иккита 5/1 
шаклли кулачоклар ишлатилади. Урта (иккинчи) котлам танда 
иплари 3 ва 4 шодалардан утказилган булиб, улар учун 3/3 шаклли 
кулачоклар ва паегки (учинчи) кщлам танда иплари 5 ва 6 
шодаларга угказилиб улар учун 1/5 шаклли кулачоклар 
ишлатилади.
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7.8- раем. Кдгламлари к;атлам иплари ёрдамида богланган 
уч катламли тукима

а) урилиш тасвири
б) тахтлаш дастури
в) тук,има киркими
г) кулачоклар шакли

Юкорида тахлил этилган Урилишларни ишлаб чикарищда 
кулачокларни турли сонда, шакллиларни кУйиш бир-бирига 
нисбатан турлича Урнатиш хисобига эришилди.

Кулачокли Х^КМни ассортиментли имкониятларини 
кенгайтиришни яна бир йули тукув дастго\ини бош валидан 
кулачоклар валига харакат узатиш сонини Узгартириш 
\исобига хам эришиши мумкин.

Одатда дастгох бош валидан кулачоклар валига харакат 
узатиш сони кулачокни айланиш сонига бошик булиб, бошка 
урилиш ишлаб чикиш учун кулачок алмащганда узатмада 
алмашувчи тишли гилдирак хам узгартирилади.

Мавжуд кулачокларда урилишнинг аркок буйича 
раппортини икки марта кУпайтириш учун кулачоклар валини 
харакатини икки марта камайтириб турли янги Урилишлар 
ишлаб чикариш мумкин. Масалан, 4,6,8 айланишли 
кулачокларда саржа Урилиши асосида диагонал урилишлар 
ишлаб чикариш мумкин, 7.9, 7.10, 7.11-расмлар.
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1 2  3 4 1 2  3 4 1 2  3 4

7.9 -  раем. Кулачоклар харакатини 2 маротаба 
камайтириш *йсобига олинган т^рт шодали 

саржа асосида диагонал Урилиш

1 2 3 4 5 6

7.10-расм. Кулачоклар ^аракатини 2 маротаба камайтириш 
\исобига олинган олти шодали саржа 

асосидаги диагонал урилиш
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7.11- раем. Кулачоклар хдракаггани 2 маротаба камайгириш 
^исобига олинган мураккаб саржа асосвдаги к̂ йтма саржа урилиши

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 12 13 14

£
216



1. Урилишларни кодлар билан ифодалашдан мацсад нима?
2. Неча рак,амли код ва у ракдмлар билан нима белгиланади?
3. 4 шодали полотно Урилишнинг коди тузилсин.
4. 1/3, 5/1 саржа урилишларининг кодлари тузилсин.
5. 5 шодали атлас ва 7 шодали сатинларнинг кодлари тузилсин.
6 . 4 шодали танда репси ва 6 шодали аркок, репсининг 

кодлари тузилсин.
7. Кучайтирилган 6 шодали танда саржанинг коди тузилсин.
8. 3/1 саржа асосида к#шимча тандали икки юзли 1,5 

Катламли урилишнинг коди тузилсин.
9. 3/2 саржа асосида катламлари юкрридан пастга бокланган 

икки к^тламли тУк^ма урилишининг коди тузилсин.
10. Йирик нак;шли мураккаб тук,има урилишининг коди 

келтирилсин.
11. Туку в Урилишларини математик матрицалар билан 

белгилацщан мак,сад.
12. Берилган бош Уриш матрицаси танда буйича 

кучайтирилгандан сунг олинадиган матрицани чизинг.
13. Кулачок шакли нималарга боюшц?
14. Кулачокли ^омуза х;осил к;илувчи механизмлар 

ассортименти имкониятларинй кенгайтириш йуллари.
15. Урилиш элементи нимани ифодалайди?
16. Кулачоклар шакли билан Урилиш элементининг 

богликушги.
17. Етти айланишли кулачоклар ёрдамида ишлаб 

чик;ариладиган Урилиш элементларининг сони аник^ансин.
18. Саккиз айланишли кулачоклар ёрдамида ишлаб 

чик;ариладиган Урилиш элеменглар сони аникдансин.
19. Дастго^ бош валида кулачоклар валига \аракат узатиш 

сонини узгартириб саржа ^осиласини к;айси турлари ишлаб 
чик;илиши мумкин.

20. Кулачокли *омуза хосил к^лиш механизмларда 1,5 ва 2 
цатламли тузима учун эксцентриклар танлансин.

Назорат учун савол ва масалалар



Таянч атамалар, уларнинг изох,и ва гурт тилли лугат

“Арчасимон” саржа
Саржа ва ёлочку 
Herringboone twill 
Fischgrat koper 

Арк,ок,
Уток
Weft
Schub

Астар
Подклатка 
Lining 
Futter 

Атлас урилиши 
Атласное переплетение 

Satin weave

Atlas bindung

Сиртдаги диагонал Уз йуналишини 
Узгариши натижасида х,осил булган 
нак̂ н

Тукиманинг танда иплари билан 
кундалангига кесишувчи иплари

Кийим ёки кУрпа, кУрпача синга- 
ри нарсаларнинг ички к,аввати, 
ички томонига тикилган мато

Бош Урилишнинг кичик синфи 
булиб, бу урилиш билан тукдл- 

ган газламанинг юзида кУпрок; танда 
крпланиши булади.

Брезент
Брезент

Tarpaulin
Planenstoff

Бархат

Velvet: Velour 
Samt: Velour 

Борловчи танда 
Перевязочная основа 

Chain warp 
Bindekette 

Батис
Батист
Batista
Batist

Сув утказмайдиган пишитилган ип- 
лардан тукдпган мато

Бархат. Калта туюш мато, 
духоба, бахмал.

Икки ёки куп катламли матонинг 
кщламларини боглашда кУлланилади.

Сифатли ингичка пахта толаси- 
дан йигирилган иплардан 
полотно урилиш билан тукдпган 
юпк;а газлама

А
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в
Вафель урилиш Кесишган саржа Урилиши асо-

Вафельной переплетение сида тузилган аралаш Урилиш

Honeykomb weave 
Waffelbindung

Гилам
Ковёр
Carpet
Teppich

Гиламча
Коврик
Mat
Matte

Гула
Галива
Heald
Zitze

Дока
Марля
Cotton gauze tissue 
Baumw

Жужуича
Чесуче 
Shantung 
Schantung 

Жакард тузима
Жакардовая ткань 
qurd fabric

Бу Урилиш билан сочикбоб 
газламалар тукилади

Г
Одатда жун, ипакдан тУки- 

либ, ерга, пол га тушаладиган 
ёки безак учун уй деворлари- 
га осиб куйиладиган буюм

Улчамлари нисбатан кичик 
булган гилам ма^сулотлари

Шодаларга терилган Урта 
Кисмидаги кузчаларидан тан­
да ипи утказиладиган тУкув 
дастго^ининг анжоми

Д

Юпк,а, харир, сийрак-пахта 
толаларидан йигирилган 
иплардан ищлаб 
чицариладиган газлама

Ж
Пишитилган ипак ипларидан 
тукилган калин газлама

Тукув дастгощнинг махсус 
хомуза \осил кдпувчи Jac- 

механизм, жакард машинаси 
ёрдамида яратилган йирик 
накшли газлама
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Жун тола Хайвонлар (асосан куй, эчки
Шерстеное волокно ва туя) киркиб олинган
Wool fibres тук,имачилик хом ашёси 
Wooldasern

3
Замин тукима Тукли матоларни туклари

Групжовая ткань ма\камланган сирти
Ground 
Grundware

И
Ипларнинг зичлиги

Плотность нитей
Setting
Fadendichte

Й
Йигирилган ипак

Шелковая пряжа 
Schappe Silk 
Schappeseide

Катак k,ofo3

Клетчатая бумага 
Design paper 
Patronenpapier 

Катаксимон нак,ш 
Клетчатый узор 
Check 

Karo 
Киришиш 

Усадка 
Shrinkage 
Schrumpfen 

Кигиз (намат)
Войлок
Felt
Filz

Тукимани 10 см узунлигига 
(танда буйича) ёки 10 см 
энига (аркок, буйича) тукри 

келадиган иплар сони

Ипакни к;айта ишлаш 
жараёнида х,осил булган 
чикиндилардан йигириш 

усулида олинган ип

К
Туку в урилишларини 

тасвирлаш учун 
ишлатиладиган когоз

Туцима сиртида ипларнинг 
Урилиши натижасида олин­
ган нак;ш

Иссик, совук ёки нам таъсирида 
мато улчамларининг кичикла- 
шиши.
Жундан босиб тайёрланадиган 

к;алин, пишик палое, намат
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Киришмайдиган мато
Безусадочный
Nonshshrink
Einlaufsicher

Калава
Маток
Skein
Strang

Лукидан
Батан
Lay
Lade

Момик,
Пух
Down
Dounen

Мовут
Сукно
Drape
Drape

Милк
Крошка
Selvage
Webkante

Haiyu
Узор
Desing
Dessing

Оцартириш
Отбеливание
Bleaching

Иссик,, совуц ёки нам 
таъсирида улчамларининг 
(узунлиги,эни) узгармайдиган 
мато

Чарх чилига бир неча мар­
та текис к^шиб уралган ва 
чарх чупидан чик̂ ариб 
олиб, тахтланган бир урам

Л
Тукув дастго\ида хомузага 

ташланган арк;ок ипини ту- 
1̂ има ^HpFOFHra жипсловчи ме- 
механизм

М

Унг томони силлик; жун 
ёки ярим жун мато

Газламанинг икки ёнидан 
узунасига чик;арилган, 
Урта кдомига нисбатан 
пишикрок; киргок,

Н
Тукиб ёки буёк, билан 
ишланган мато 
сиртидаги безак

О

Туку в дастгохидан олинган 
хом тук;имага махсус ишлов 

бериш натижасида матони ок,
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Blanchissage рангли булиши

Пардозлаш
Отделка
Finishing
Appretur

Пике
Pique
Pique

Поплин
Пагашн
Poplin
Popline

Пишитилган ип
Кручёная пряжа 
Folded yarn 
Gefachte Faden

Полотно Урилиши
полотное 
переплетение 
Plain weave 

Leinvand bingdung

Пахта

Румолча
Насовой платок
Handkerchcf
Taschentuch

Матоларга бадиий безак - 
окартирш, сидирга рангга 
буяш ёки накдн босиш 
жараёни

Тукима сиртида 
“Кавилгансимон” нак;ш

Танда иплари ингичкаро^, 
apKOFH йугонрок; пахта тола- 
ларидан йигирилган ёки 
ипакдан тукдлган газлама

Иккита ва ундан кУп 
бурамалар берилган ип

Бош урилишнинг кичик 
синфи булиб, урилишларнинг 
бошк;а турларини шакллан- 
тиришда асос Урилиш вазифа- 
ларини бажаради

Fy3a Усимлигининг чигитда 
Хосил буладиган толаларидан 
ташкил топган оппок;, юмшок; 
ма^сули

Р
Хажми нисбатан кичик рУмол
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Рогожка урилиши
Переплетения рогожка 
paname weave 
Panama bindung

Репс урилиш
репсовое 
Rip weave 
Rips bindung

Сифат
Качество
Quality
Qualitat

Синщ саржа
Ломанная саржа 
Revessed twill 
Gebrochener Koper

Саржа урилиши
Саржевое переплетение 

twile weave 
Koper bindung

Сатин Урилиши
Сатиновое переплетение 

soleil weave 
Soleil bingdung

Силлик

Гладкий
sheer
Glatt

Танда буйича зичлик
Полотность
Set of warp threads
Kettdichte

Полотно Урилишининг косила 
Урилиши.

Полотно Урилиши хосил 
булиб, якка крплашларнинг 
йуналишга к;араб танда ёки 
аркок, репси булиши мумкин

Саржадаги диагонал Уз 
йуналишини узгартириши 
натижасида хосил булган нак?Д

Бош Урилишнинг кичик 
синфлари бУлиб, бу Урилиш билаИ 
газлама сиртидаги диоганал нащД

Атлас урилишининг тескар^, 
газлама юзида купрок; аркрк; 
крпланиши булади.

Хеч кандай гадир-будури йук, 
тептекис м^то

Т
Тукздманинг эни буйича 

10 смдаги танда ипларининг 
сони

С
Хомащё, махсулотларининг узиг£ 

хос белга ва ички хусусиятларига 
кура тавсифловчи асосий курсатгич
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Трикотаж мато
Трикотажное полотно 

jersey 
Jersey

Туциманинг тузилиши
Строение ткани 
Fabric construction 
Gewebekonstruktion

Табиий ипак
Натуральный шёлк 
Natural Silk

Иплардан шакклланган 
?£щаларни маълум тартибда 
боэданиши натижасида \осил 
булган мато

Танда ва аркрк; ипларни 
Узаро маълум тартибда жой- 
лашиши ва узаро богланиши

Пиллардан олинадиган тола

Тук^в галтаги
Beam
Bourn

Тукув дасггоэдига урнати- 
ладиган таща иплари Уралган, 
Улчамлари даспщ энига боглик, 
булган галтак

Тулдириш
Наполнение
Filling
Fulling

ТУк^Ма сиртини толали 
материаллар билан тулдири- 
лиши.

Тахтлаш
Складовать
Boubling
Faltma

Тахтлаш
Заправка
Warping by sections 
Scharen

Тукли
Ворсистый
Hairy
Haariny

Матони буклаб, 
солиб к^ймок

тахига

Дастгох, ва машиналарни 
муайян ма\сулот ишлаб 
чик;а-ришга созлаш

Сирти кирк,ма ёки х;алк,а- 
симон туклар билан к;оплан- 
ган мато. Бундай матолар 
танда тукли ёки аркрк, тукли 
булади
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Туклаш
Ворсование
Raising
Raucen

Тукимадаги белги
Метка на ткани 
Cut mark 
Langenzeichen

Тукима
Ткань
Cloth
Tuch

Хомузаланиш
Зевообразование
Shedding
Fachbilding

Хом ипак
Шёлк-сырец 
Raw silk 
Ronseide

Чипор газлама
Меланжевая ткань
Mixture
Mischgewede

Чит
Ситец
Calico
Kaliko

Мато сиртида тук *осил 
Килиш

Матодаги таникли
Килувчи, фаркловчи нишон, 
аломат, тамга

Тукув дастго\ида танда ва 
аркок ипларини урилиши 
натижасида шаклланган ма­
то

Танда иплари утказилган 
шодаларни вертикал текис- 
ликда даракатланиши нати­
жасида бушлик (хомуза) 
хрсил килиш

Пиллаларни чувиб олин­
ган ип

Ч
Турли рангдаги толаларни, 

аралаштириб, йигирилган 
чипор иплардан тУкилган 
газлама

Урта йугонликда пахта 
толаларидан йигирилган ип­
лардан полотно урилиши 
билан тукилган газлама
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Чнй бахмал (духоба)
Вельвет
Corduroy
Kordsamt

Ш
Шифон
Шифон
SchifFon
Chiffon

Э
Эгри чизшдо саржа
Криволинейная саржа 
Curved twill 
Krymmer Koper

У
Утказиш
Пробирание
Drarwing-in
Einzichen

Урилиш
Переплетение
Weave
Bindung

Урамали урилиш
Перевивочное 
переплетение 
Gaure weave 
Dreherbindung

К.
Кат-цат бурма
Плиссе
Pleating
Plissee

Аркрк; ипларининг тУша- 
маларини к,ирк,иш натижа­
сида хосил к;илинган йул- 
йул накдпли газлама

Ингичка толали пахтадан 
йигирилган ип ёки ипакдан 
полотно Урилиши билан 
тук,илган газлама

Сиртдаги диагонал уз 
йУналишини узгартириши на­
тижасида хосил булган эгри 
чизикди накд!

Танда ипларини тукув да- 
стгохининг анжомлари- 
ламеллар, гул ал ар ва thf 
тишларидан Утказиш

Ипларнинг маълум тар- 
тибда Узаро кесишиши

Мураккаб тукдмалар 
урили-шининг кичик син- 
флари б^либ, унда икки сис­
тема танда ва бир система 
аркрк; к,атнашади

ТУкиш ёки дазмоллаш на­
тижасида матоларда бурма 
Хосил кдлиш
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Крплаш
Перекрытие
Interlacing
Bindepunkt

Халца тукли
Махровое 
Towelling (terry) 
Frottilerstoff

Танда ипини аркрк; ипи 
устида ёки аркрк, ипини 
танда устида жойлашиши

Газлама сиртида тукув да- 
стго^ининг махсус мослама- 
си ёрдамида урилиш *исо- 
бига яратилган ^алкасимон 
туклар
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