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KIRIS11

O'zbekision Respuhlikasi Prezidenli I.A.Karimov 2000
yilning 7- yanvarida Toshkcni shahai sayiovclulari bilan
uclmiiivuvda so'zlagan nutqid.i shunday dcgan cdi. »Huz.rda
Toshkcni shahrining tuiai io\ londida 9 ming 260 ta ko’p
qavatli binolar mavjud. Ularning 60 % idan ortigrog'i 20 \a
undan ko'proq vyil jw.il qurilgan va kapital la’mirlashga muhtoj.
So'nggi villarda uch nungga yaqgin ko'p qavatli uylar to'liq
ta'mirdan chiqaiildi. Hni yili oriacha 500 la ko'p <[aNIl 1L U\
ta'mirlanmoqda. Ammo hozirda 2 ining 100 la ko‘p qavatli
uylar la’mirga muhtojligini hisobga ols;ik. bu sohadagi isiil:iiiu
keskin kuchaylirish kerakligi avon bo'ladi*.

Hozngi paytda yashash foiidini saglash, binolarni ularda
yashab turgan kishilarning muttasil o sib bouiyotgan ehfiyoj
lariga maksimal darajada muvoliglashtirish masalasi ko'ndalang
luribdi. Buning ustiga, agai texmk ekspluaialsiya darajasini
o'sib boravotgan talablarga biioz bo‘lsa da yaqinlashtirish
imkoni bo’lsa ham ammo turar joy binolarining
rekonstruksiyasini tashkil etis.li bu yo'nalishda ishlarni tashkil
ctishda keskin dioralar ko'rilishini talab qiladi. Yashash
binolarini rekonstruksiyalash hajmlari katta. Hozngi kunda
1946 -1970- villarda qurilgan biuun lurat |u= londini rekonsi
ruksiya qiiisli iozim.

Shu villarda quriigan kam qavatli va ko'p qavatli uvl.n.
g'isht va panel uylarnmg hammasi rckonstruksiyani lalab qgiladi

Shunday ekan, yasliash fond ming u'sib borishi bilan birgu
uni ta’mirlash va rekonstruksiya gilishga bo'igan ehtiyoj hair,
ortib boradi.

O'zbekision Respublikasi Prezidenti |.A.Karimowiing ki
pital qurilishda igtisodiy islohotlarni ciiuqurlashtirishga gara
tilgan «O'zbekision Respublikasida arxilekmra va shaharsozlikm
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vanada akonnllashtirisii chora-tadbirlan !o'g‘risida»gi 2I,00-
vii 26~ apiel l'armoniga muvnliq arxitektura. iovihalash va
qurilish i‘aoliyatining darajasi va sifatmi yaxshilash, bu sohadagi
ishlarning iqgtisodiy samara*lojli?ini oshirish magsadida
shaliarlar hamda aholi turar joylarining zamonaviy sliaharsozlik
talablariga javob beradigan kompleks rivojlamshini ta'minlash
usiida anclia ishlar olib borilmoqda.

Mavjud yashash tondini saglash va undan foydalamsh,
xlumingdek eski yashash binolarini gayta loyihalab ivkonst-
ruksiya gilish. modernizatsiyalash va kapital tamirlash hamda
sliu yo'l bilan ularni zamonaviy qulav yashash darajasi va
standartlariga yaqinlashlirish mnammoiari katla ahamivat kasb
eiadi.

Yashash fondidan samarali foydalanish va 11l saglash
yoMidagi lalablarning o'sib borishi bn sohadagi igtisodiy ishlai
daraiasini oshirishili. ya’ni moliyaviy. moddiy va mchnat
rcstirslaiini to'g'ri rcjalashtirish va ulaidan samarali lbvda
lanishm ham talab qiladi.

Yashash fondining rckonstruksiyasi. modern izatsiyasi va
kapital ta'mirlanishi lanxan tarkib lopgan shahar rayonlarining
rekonstruksiyasi bilan nzviy bog'hghkda olib borilmogda. Bu
ishlar ko'p magsadli tizimni lashkil etih. bunda loyihaviy
yechimlar sotsial, igiisodiy. arxitekiura-cstetik va ekologik
jihatlar bilan birlashib keiadi. Bu shahai aholisining turar joyga
boMgan zamonaviy ehtiyojlarini kompleks hal qilisli magsadga
mmongqdir. clumki kishilarning yashash, hordiq chiqgarish,
mehnat qgiiish sharoitlarini yaxshilash pirovard nalijada moddiy
va ma'naviy islilab chigarish sohasida katla samara beradi.

Ushbu kursning magsadi bolg'nsi muiaxassislarga binolar
va inshootlarni rckonstruksiya qilish, modernizatsiyalash.
kapital ta’mirlashning texnologik larayonlari bilan har
tomonlama tanishtirishdan Iborat

Maviud yashash fondi texnik holatiga, uning jismoniy va
ma'naviy eskirishiga turli omillarnmg ko'satadigan ta’sirini
liar tomonlama nisobga olish lo/im. Bunda turli davrlarda
(Juiilgan shahar yashash fondining umumiy holatini puxta
tadqgiq olish, tayanch yashash fondi va undan istigbolda
foydalanish imkoniyatlarini baholash. qurib boMingan turar
joy rayonlarini rekonstruksiya qilish jarayonida buzilislu kerak
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bo'igan k,ut giymatli va nocliil;iy binolarni aniglash talah
gilinadi. lin yo'lda layanch y.isliasli loiidini uzoq kclajakka
saglab golish va midan foydalanish hanula lining \i/.nia(
miiddatlarim uzaytirisli imkoniyatlarim ilmiy istigbollash
nsinblaiini ishlab chigish ham lo/im Turli davrlarda quiilgan
olish bo’yicha tcgishli na/.ariy ishlaninalarga cga bo'lish ham
g'oyai tnuhimdir.

| urar joy uylai ini kapilal ta'inirlashga oid katta. murakkab
va ko'p tarmoqli islilar industrial uslnhlami cjo'llagan liolda
yangi tcxnik asosda amalga oshirilmog'i lo/im.

Bu usInhlai yiK]ori silalli loviliaviy smcla hu[jailaiining o'/
vagtida ishlab ehigilishini, kompleks mcxamzatsiyalasli \.,
avtomatlaslilirishdan maksimal darajada loulalanislini. islila:
ning tcxnologik kanalar va ishlarni baiarisli loyihasi asosida
bajarilishini tashkil ctishni talab giladi

Kapital ta'mirlash pavtida baiaiiladigan ishlarnmg g'ovai
mnrakkabligiga garamav. ho/irgacha obvcktlarda kaita mdinat
sarli bilan bog'lig ta'mirlash qurilish islilarini baiarisli u\no
logiyasi yctarli darajada joriy gilinmayapti.

Ushbu o'gnv go'llanmada kapital ta'inirlashga oid asosiv
ishlarni bajarish tcxnologivasi kdtinlgan. iJning birincfu bobida
qurilish la inirlash islilarini tashkil ctishning iinuiniiy ta
moyillari. ikkinchi bobda kapital ta'mirlash tcxnologivasi va
inti tashkil ctish masalalari. uchinchi lwbda asosl.u va puxta
la mirlasli yo'llari va usiillari aks cttirildi To'rtmchi. bcshinchi.
ltnu:hi va ycttinchi boblari mos ravishda dcvorlar. ora\op-
malar. tomlai va tomyopmalarm ta'mirlash. icliki pardo/lasli
islilarini tashkil ctish hamda ataka oslurish va lasadlani!
ta’miilashga hag'ishlangan



I BOB. QURILISH-TA’MIRLASH ISHLARINI
TASHKIL ETISHNING UMUMIY TAMOYILLARI

1.1. Umumiy goidalar

Turar joy binolari ulariling vazifasi va lejalashtirilishiga
ko'ra auyidagi turlaiga bo'linadi:

— kvartira turidagi uylar:

mehrnonxona tundagi uylar;

— uy pansionailar.

— yotogxona binolari.

Ko'rsalib o tilgan Imr bir bino turi rcjaviy yechimlar va
uskunalarnmg loylashuviga garab o'ziga xos xususiyatlarga
ega bo'ladi. Turar joy binosi tarkibiga qurilishning o'zidan
tasiigari yana bino ichidagi barcha kommunikatsiyalar —
isitish tizimi, ichki vodoprovod va issiqg suvta’minoti tizimi.
gazoprovoo, kanalizatsiya, elektrotexnika va kucnsiz tok
tizimi. ventilyatsiya qurilmalari, liftlar va sanitariya-iexrrika
asbob-uskunalari kiradi.

Qavatliligiga garab tiirar joy binolari quyidagi guruhlarga
boMinadi;

al kam qavatii (1—2 qaval);

b) o'rtacha qavatii (3 5 gavai. liftsiz);

di ko'p gavatii (ft 9 ga\at. littli);

ei baland uylar gavaidan ortiq, littli).

Loyiliaviy belgisiga ko‘ni b -c guruhlariga rnansub turar
joy uylari seksiyali, koridorli, galereyali bo‘ladi

Kvartira turidagi turar joy uyining ioyihaviy birligi
kvartiradir. Kvartira tarkibiga turar joy \on;iiari. oshxona.
s;imtariya uzeli (vannaxona va hojatxona) va dahliz kuadi
Kvartiralar xonalarning soniga garab ajratiladi: bir, ikki, uch,
to‘rt, besh va undan ortiq xonali. Yashash xonalari turar joy
maydonini tashkil qgiladi; oshxona, sanitariya tuguni,
kiraverish yordamchi maydonga kiradi. Turar joy va

6



yordamchi mavdonlai yig'indisi umumiy <loydali= maydimiii
tashkil giladi.

Kvartiralammg umumiy (toydali) inayckuiiga pasayuvchi
koeffitsiyem bilan hisobga olinadigan yozgi xona-lodnyalar
va balkonlarning maydoni ham Kkiradi.

Fundamentlar. devoilai va orayopmaiar materiallariga
garab, kapiiallik darajasiga ko'r;i turar joy uylari 6 guruhga
bo'linadi (1.1- jadvall.

liiryr joy iiylarining o'ruchu nie’yori)
\i/.ma( inudd.iil.m

i1 Jil\uy

O'rtachn

Xi/mat
Tavsiflari ko'rbatish
inudduli

(yf)

Kapiiallik
bo'yicha
binolar

1 Maxsus kapital toshli uylar: fundamtiiitlan

toshilan va ludondan, devorlnn toshiinn

(g'ishldan) va ymk blokli, omyopinalar tumn-

butondnn. IM.i
I Oddiy loshll uylar: fundamentlari toshdan.

dcvorlari loshdan Ig'ishtdan) yoki aralash

(yogoch va tcmir-beton). shuninrjdok. metall

balkalar bo'ylab tosh yumha/I
I Yengillaslitinigan toshli uylar lundameniian

toshdan va betondan devurlan

yonyillasntinlgan g'isht tnrmnra, r;'ilakobiok va

rakushechmkdan, orayopmaiar niriall nalkaiar

bo'ylab yog och. temir-beion yoki inr.huan 1uU
v Yogoch, arnlash. xomaki uylar fundamontlan

lonlasimon. xarsangtoshll. devoilari yoii'oclv

dan va aialash iqisht va yog'ociidatu *omjkt.

orayopmaiar yogochdan SO
\Y Yig'ma-shchitli. karkasli, p;uy.a, uomonii va

taxverksmion uylar: rundaiuorillnn yog oi,h

stullarda yoki xarsangtoshll u:;tuniatda

cktvorian kaikasli. paxsa va t) orayopmaiar

yogocndan. 3C
Vi Karkas-gomishh va bosluia yogillaNhttnkjan

konstruksiyali uyla>

Ko’p elementli murakkab tizim sifatida olib garaladigan
turar joy binosida uning qolgan barcha elementlari xilma-
xil materiallardan bajarilgani tufayli, turli mustahkamlik



zaxirasiga va Xizmat muddatiga ega bo'ladi. 1.2- jadvalda
murakkab konstruktiv elementlarning o'rtacha xizmat
muddatlari hamda ularnmg binuni gavia nklash giymatidagi
solishlirma og'irligi keliirilgan.

0] z navbatida. murakkab eiementlar tarkibidagi oddiy
elememlar va hallo ularnmg alohida det.illari liam moddiy
givmalga ega.

Me’yoriy xizmai muddati davomida binoning konsimktiv
ishonchliligi, butliuini hamda lining o‘z tiinksional
vazilaiarini bajarisimi la'minlash uclum. lining Jastlabk
umumiy ko'rinishini o'zgartirmagan holda. ko'pchilik
murakkab elementlarini o'zgartinshga. ulardan ayrimlanni
esa bir neclia maria o'zgartirishga to'g'n keiadi

Oddiy. hatio lurdosh \a bir uirdagi elementlarning
musiahkamligi, ishonchliligi ko'p jihatdan maierialiarning
dastlabki xususiyatlari, qurilish ishlarining sifati va
ekspiuatatsiya qilish shail-sharoitlariga bogMig. Shu sababli
binoning ushbu eiemenilari hosi! gilgan vaxlit murakkab
immg bii gismini almashtirishga lo'g'ri keiadi. Bundan
tashgari avrrrn oddiv elementlarning o'rtacha xizmat muddati
tngamay lurib, ularni to'lig aimashtirmasdan, balki ayrim
ishdan cluggan detallarmi almashtirish yo'li bilan ta’mirlash
z irurati tug'iiadi (1.2- jadval).

Kaddiyalar nazariyasi bo'vicha ilmiy-nazariv ishlanmalar
va turar joy binoiandan foydalanish tajribasi asosida ishlab
chigilgan me’yoriy hujjatlarda turar joy va jamoat
binolarining ishlarni bajaiish loyihasi (IBLj tizimi joriy
elilgan boMib. bn tizim eskirib ishdan chiggan elementlarm.
ular chegaraviy eskirish va butunlay ishdan chiqgish. vemirilish
darajasiga yetmasdan tlirib. almashtirish bo'vicha reja
asosidagi ta'mirlash islilarini ko'zda tutadi.

Bu ti/imning asosiy vazifasi turar joy foiulini kompleks
qayta ishlab chigarish sifaiida olib garaladigan kapital
la'mirlasli paytida davlai moliya. moddis va mehnat
resurslaridan m.igsadga muvoliq loydalanisimi ta'minlashdan
iborat.
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Qayia ishlab chiqgarish tizimida kapital la’mirlash
jarayonim o'zlashtirib olishni osonlashtirish magsadida >ingi
qurilgan uyni ko‘rib chigamiz. Agai binoning bare ha
konstruktiv elementlarining mustahkamligi bir xil bo'kr.
ya’ni uni lashkil giigan barcha elemendarning \i/mai
muddallari o‘zaro teng bo'lsa. binoning umumiy rnc'vori\
\izmat muddati davomida ayrim elementlarni almashtirM'g
chtiyoj ham bo‘lnias edi

Bu muddat oxirida butun binoning barch. elementlan
bir paytda chegaraviy eskirish dara.jasiga yetishi bilan u buzib
tashlangan bo'lar edi Naiijada yashash fondi. yashash
maydonlari kamayib ketgan hamda uni toliq lo'ldirib turUh
uchun buzilgan binoning maydom \a hajiniga teng yangisnu
qurish lo/im bo'lar edi. Bu holda turar joy fondining to'liq
gayta ishlab chiqariiishi deganda chegaraviy jismoim eskirish
darajasiga yetgan va buzib tashlangan uylar o'rniga ul irga
teng yangilarini qurish no'li bilan b.i kamomadni toldinsh
tushumiar edi.

Konstruksiyalar va uskunal.lining alohida gismlan
eskirishi va ycmirilishi bilan bog'lici holda ularni almashiirisli
yoki qayta tikiashga kapital la’mirlash deviiadi

Binoning alohida gismlari va elementlarim almasb-
tirilish darajasiga ko‘ra kapital la’mirlash 3 guruhga
bo’linadi

1 Ayrim to'suvchi konstruksiyalar. nuihandislik tizimliin.
tashgi obodonchilik eiementlarining eskinshini bartaiat etisli.
Ishlar, odaida, binodan loydalanish to'xtatilmay turih
bajarilisin mumkm.

2 Bir yo'la birinchi guruii ishiarim ham bajarib mnb.
ayrim vuk ko'taruvchi konstruksivalarni ta’mirlash yoki
gisman almashtinsh yoii bilan tilarmng eskinshini bariaral
etish Bunda ta'mirlash-qurilish ishiarim bajanshda. odaula.
binoning voki lining ta’mirlanayoigan avnin seksiyalai imiig
ekspluatatsiyasi vagtincha to xtatiladi.

3. Ynk ko'taruvchi konstiuksiyalarning eskinshini
orayopmalarni to lig almashtirgan holda bartarat etish.
Bunday ishlaini baiarish uchun butun bino voki lining
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ta’mirlanayotgan gismiaridan foydalanish biitnnlay lo'xtatib
luriladi.

Turar joy uyining modernizatsiyasi deganda, kvarliralarni
gayta rejalashtirib, legishli darajaga yetkazadigan kapiia!
la‘'mitiash tushuniladi.

Turar joy uyining rekonslruksiyasi deganda. bino
giibaritlarini o'zgartirish (ustquima va yonqurmalar), shu
ningdek. butun bino yoki umng ayrim gismlarining vazifasim
o'zgartirish bilan bog'liq qayta qurislilar kechadigan kapital
ta’mirlasli tushuniladi

Binoning moderni/atsiyasi v;i rekonslruksiyasi kapit.il
la’mirlashning har uchaia guruliida amalga oshirilishi
mumkin.

1.2. Kapital ta'mirlash obyektlariga
bo Igan binolarga talablar

Har ganday turd.igi bino funksional. texnikaviy, iqtisodiy
va arxitektura badiiy lalablarga maksimal darajada javob
berishi lozim | ovihaviy yechimning funksional magsadga
muvofighgi lalabi deganda. bino xonalarining bu yerda
keciiayotgan jarayonlarga maksimal darajada nuivofiq kelishi
tushuniladi.

Atrof-muhit parametrlari, ya'm bino \onalarining
gabaiillari (ular o'z va/ifalaiiga muvofig holda belgilanadi).
liavo muhitining holati, yorug'lik rcjimi QMQ va SIINQ
tomonidan har bir bino ueluin alohida belgilanadi.

Loyihaviy yechimning te.xnik jiiialdan maqgsadga
muvoflgligi t.ilabi deganda. bino konstruksiyalarining qurilish
mexamkasi. qurilish li/ikasi goiumlarig.i lo‘la mos holda
bajarilishi ko‘zda tutiladi.

Igtisodiy magsadga muvofic|lik deganda, funksional \a
texnik masalaiarni hal gilishda jamiyatning haqiqiy ehtiyojiai i
va imkonivatlaiidan kelib chiqish iozimligi tushuniladi.

Arxitektura-badiiv laiaular deganda, binoning tashqi va
ichki ko'rinishim belgilaydigan hajmlar \a inteiver (ichki
bezak) uning vazifasidan kelib chigishi iozimligi tushuniladi.



1.3. Binolarni kapital ta’mirlash masalaiari.
Ta’mirlash ishlarining tasnifi

Turai joy binolarini kapital ta'mnlashdan ko'/lanaiiig.m
magsad. binolarning ayrim gismlan yoki buiiin konsi
niksiyalari va uskunalarining eskirislii va vemirilislii (jisnvim
eskirish) bilan bog'lig holda tik.mi almashtirish yoki gayta
tiklash, shtmmgdek. binolarning qula\ iik d.irajasini oshiush
magsadida ma naviy cskirishim bartaraf etishdan iborat.

Turar joy uyiarining ekspluataisivasi jaravonida >nrun
konstruktiv elementlar. ayrim ishlar va muhandi-!:*
uskunalarining jismonan esklrishi aqt jihatdan hir \,.
bo'lmay. materiallarniiig xususiyatlari. ulardan to\dai,.n |
shart-sharuitlariga bog'liq. Sluiumg acnun bmolat. uiann ig
konstruktiv elememlari va muliandislik uskunalarmihg xi, m,,,
muddatiari ham vagqi jiluitdan turlichadir. losluian quriiuan
uylarda lundamcntlar, ilevorlai va yonmaydigan oiavopi; a .
eng uzog xizmat muddatiariga ega.

Sim sabablarga ko'ra toshdan qurilgan turar joy iiylarn:.; g
kapital ta'miri paytida konstruktiv elementlar almas'iim-
layotganda, xi/mat muddatiari limdament va devorlarning
Xizmat muddatiariga yaqgin kekuligan umrboqiylikka eg;
materiallai tanlauishi lo/im.

| mar joy binoiarming ma naviy cskinshi dcg.mda
quyidagilar tushuniladi: kvartiralainmg arxitekiura-re:.il.isn
yechiiniari zamonaviy talablaiga iavob bermasligi mavjud
muliandislik llskun£sining nomnvoligligi; inr.tr jo\
kvarlallarining o'ta zich qunlganligi hamda ulaming \v arli
darajada obodonlashtiiilmaganligi va h.k.

Igtisodiy va muliandislik nuqgtai nazaridan hamma
binoning ham birdek kompicks kapital la'mirdan o'tka/ih- Li
magsadga muvoliq emas. |urar jo\ binosim kompleks kaj nu
ta'nmga belgilashda kapital devoriar va I'midamentlarmng
holall in hal giluvchi omil bo'lib xizmat giladi. i;ii m bi
devoriar va fimdamentiai ning lexmk holatkai g.niK
darajada bo lisIn, ulai fagat qgisntaii kui'hav iirisimi vnki N\11
Lichastkalarigma gayta liklashm lalab gilishi lozm. P.uu.
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hollarda fundamentlar va devorlaming jismoniy eskirishi =0
% dan, butun bino bo'yicha eskitish 60 'l dan oshmasligi
kerak.

Shaharni rivoilaniirishnmg bosh rejasi bo'yicha istigbolga
goldirilayotgan gimmati baland bo'lgan toshdan quriigan
ko‘p qavatii hinolarni kompleks kapital ta'mirlash paytida
yugori darajadagi qulaylik ko'zda tutilmog'i lozmi. Ularning
rekonstruksivasi sotsial. shaliarsozlik, igiisodiy va texnik
jihatdan paysaiga solib bo’lmaydigan vaziladir.

1.4. Qurilish-ta’mirlash jarayonlari va qurilish
ishchilari to‘g ‘risida umumiy ma’lumot

Qurilish nihoyatda keng tarmogii ishlab chigarish sohasi
bo'lib, u binolar va inshootlarni qurish, ularm ta’mirlash va
rekonslruksiya qilish, shuningdek. gismlarga ajratish va
joydan-joyga ko chirish jarayonlarmi o‘z ichiga oladi.

Qurilisli jarayonlari deb. qurilish maydonchasi doirasida
amalga oshiriladigan ishlab chiqgarish jarayonlanga aytiladi
(masalan. tupioq ekskavatsiyasi, yig‘ma konstruksiyalar
montaji. devorlarni suvash, bo'yash va h.k.h Har ganday
qurilish jarayonida tegishli mehnat qurollari va ashyolari
go'llanadi.

Mehnat ashyolariga qurilish materiallari (tosh, po lat.
oyna va b.). yarimfabrikatlar (beton. qorishma), detallar va
buyumiar (karUas elemcntlari. deraza va eshik bloklari),
tayvor konstruksiyalar (starapil termalari va ko'priksimon
fermalar, ustunlar, lo sinlar va b.) kiradi. Mehnat qurollari,
ya’ni qurilish mashinalari. qo‘l va mexanizatsiyalashgan
asboblar yordamida ishchilar mehnat ashyolariga ta’sir
ko'rsaiadilar.

Qurilishda, shuningdek. yordamchi qurilma va
moslamalar ham qgoMlanadi. Yordamchi qurilmalar
ishchilarning hamda mehnat ashyolari va qurollarining
fazodagi zarur hoiatini ta’minlash uchun moljallangan. Ular
tarkibiga havozalar, podmostlar vah.k. kiradi. Masalan. bino
karkasini yig'ishda qo'llanadigan prichalkalar. gatoraiar.
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kondukiorlar kabi moslamalar mahsulotga talabaagi shakl
va oMchamlami berish uclum xizmat qiladi.

QoMlanadigan qurilisli mahsulotining migdori muayyan
o‘Icho\ birliklarida (donalab, kub va kvadrai metrlar va h.k.)
ifodalanadi. Ushbu mahsulot sifati loviha talablari va texnik
shartlarga javob berishi lo/im

Bajariiish murakkabligiga garab qurilish jarayonlari ishchi
operaisiyalar, oddiy va murakkab (kompleks) ishchi jarayon-
larga bo'linadi

Ishchi opcratsiyasi deb, bir xildagi mehnat ashyolari va
qurollari. materiallar va detallar. maslunalar, asboblar va
moslamalai yordamida doimiy ishchilar tarkibi tomonidan
bajariladigan texnologik jihatdan bir turdagi va tashkiliy
jihatdan bo'hnmas qurilish jarayoni elementiga aytiladi.

Hat bii operatsiva ishchi usullardan tarkib topadi, har
bir ishchi usui. 0'z navbatida, ishchi harakatlarga bo’linadi.

Ishchi operatsivani bitta ishchi yoki hamijihatlikda amal
gilayotgan ishchilar guruhi — zveno bajarishi mumkin.

Ishchi (oddiy) jarayon deb, bitta ishchi yoki bitta
bajaruvchilar tarkibi (zveno, brigada) tomonidan bajarila-
digan texnologik jihatdan o'zaro bogMangan ishchi
operaisiyalar inajmuiga aytiladi (masalan, blokiar montaji.
—-panelli oravopmalarni vig’ish).

Murakkab (kompleks) jarayon deb. tashkiliy jihatdan
o'zaro bog’langan hamda natijada \a\lil va tugal mahsulot
biriigini isiilab chigarishga garatibj . ishchi jarayonlarning
maimuiga aytiladi. Masalan, inonolit temir-beion
konsirulssiyalaiin ko’tansh, yig'ma konstruksiyalarni montaj
qilish kabi qurilish jarayonlari kompleks jarayonlarga kiradi.

Texnologik belgilariga ko’ra qurilish jarayonlari tayyorlov,
iranspon va moniaj-joylashtirish jarayonlariga bo'linadi.

Tayyorlov jarayonlari qurilish mahsulotlari va yanm
labrikailarni (beton qorishmasi. qorishma. armatura. yig'ma
detallai va konsimksivalar) tayyorlash yoki ularning tayyorlik
darajasim oshirish. shuningdek, konstruksiyalarelementlarini
vinklashtirish uchun mo'ljailangan. Bu jarayonlar, odatda.
ixtisoslashtirilgan korxonalarda bajariladi.
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Umumiy qurilish va texno'ogik transport lomoniuan
amalga oshiriladigan transport jarayonlari ikki guruhga
bo'linadi. Birinchi guruhga materiallar va bnyumlarning
qurilish maydonchasi omborlariga yoki moniaj kraniga
yelkazib berilishi kirsa, ikkinchi guruhga ularning bevosita
ish joylariga vetkazib berilishi kiradi. Ikkinchi guruhga
mansub transport jarayonlari hamma vagi montaj joylash-
tirish ishlan bilan birga amalga oshiriladi hamda binolar
qurilishi lexnologiyasining tarkibiy qgismi boiib xizmat
qiladi.

Obyekt qurilishi paytida baiaiiladigan montaj joylashtirish
jarayonlari mehnal ashyolarini gayta ishlash, shaklini yoki
hoiatini o'zgartirishdan iborat bo‘lib. buning natijasida
yakunlovchi mahsulot oiaroq bino yoki mshootning alohida
gismlari yuzaga keiadi.

Montaj-joylashtirish jarayonlari asosiy (devorlarni terish.
konstruksivalar montaji. pardozlash ishlari) va yordamchi
(podmosilarni qurish. opalubkalarni o'rnatish) bo'hshi
mumkin. Kotlovanlarni gazisn, fundamentlar, devoriar.
orayopmalar, tom yopmalarini va h.k. ko'tarish umumiy
qurilish ishlariga kiradi, samtariya-texmka tizimlarini
bajarish, muhandislik tarmoqlarim oltkazish. izolyatsiya
qilish, uskunalar montaji va shu kabi boshqga ishlar esa maxsus
qurilish ishlariga mansubair.

Bajarilishiga ko'ra jarayonlar uzluksiz va uzuqg-uzuq
bo'ladi. Uzluksiz jarayon larda (masalan. g’isht
tensh. montaj va boshqga ishlar) ishlab chigarish operatsiyaiari
birin-ketin k-z kechadi. Ularning davomiyligi tashkiliy jihatlai
bilau belgilanadi, xolos. Lizu g-u z u t| janiyonlarda esa
go'ilanayotgan materiallar va tcxnologiyaning olziga xosligi
(betonning saglab turilishi, suvoq, bo‘yoqlaming qurishi va
sli.k.) bilan bog'lig holda tanaffuslar sodir bo’ladi. Uzug-
uzuq jarayonlar ishui cho’zib yuboradi. shuning uchun
bunday paytlarda iqtisodiy jihatdan magsadga muvofiq
bo'lgan hollarda ukir uzluksiz jarayonlarga almashtiriladi
(go‘l suvoq qoplamaga, monolit konstruksivalar vig'ma
konst ruksiyalarga).



Ishlab chigarishdagi aliamivaiiga garab yeiakclh
o'rindosh jarayonlar farglanadi. Y e t a k cli i jarayonlai
ishlab chigarishnmg uzluksiz texnologik zanjiriga Kii.ut..
ularnitig davomiyligi esa obyeki qurilishi bilan bog'liq butun
siklning davomiyligini belgilnydi O' rindosh jjirayon
lar yetakciii jarayonlar bilan barobar amalga oshiriiadi

Har bir qurilish jarayonining bajarilishi ncium avval ish
joylarini tashkil gilish lozim.

Ish joyideb shunday mavdonga aviiladiki. lining huaudida
qUiilish jarayoniaa gatnasliayotgan ishchilar laulivat
ko'rsatadi, mehnat ashyolari va qurollari. yordanvai
qurilmalar. moslamalar va mahsulot joylashtiriladi. Ish imi
ishlab chiqgarish vositaiarini joylashiirish va mehnat bilan
bog'luj xam-harakatlarni hcch ganday qarshiliksiz bajauM*
uchun qulay bo'lishi hamda ish bajamvchilai xavl'sizirm
ta’minlashi lozim.

Bitta ishchi yoki zvenoga ajraiib beriladigaii uchaslk.
bo'tinma (delyanka), butun brigadaga berilgan uchastk.i
gamrov (zaxvatka) deb ataladi. Bo'linma va gamrovnir.g
o’lchamlari talabdagi ish frontini hamda zveno yoki brigndag:.
uzoq muddat davomida o'z vazifalarini yuqoi:
samaradorlikda va xavfsiz bajarishi uchun yelarli sharonlanv

eta'minlab beradigan darajada bo'lishi lo/im. B nda tv;
muddat davomiyligi joydan-joyga o'laverib vaqt >4 cunhk«ril.
uchun varim smenadan kam bo'hmsligi kerak.

Qurilish ishchilari

Qurilish ishchilari k;isbi (mutaxassisligi) va imlakasiga
ko'ra farglanadi.

K a s b bajarilayotgan qurilish jarayonlari bilan
belgilanadi: betonchilar beton ishlarini. bo'yoqchilai bo v.isl:
ishiarim va h.k. bajaradi. M utaxassi sli Kk muayyai.
ish turi bo‘yicha torroq ixtisosni bildiradi: masalan. opa
lubkachi duradgor. gimmatbaho mebei ishlovchi lista
duradgor va h.k.

Quiriiishni olib borish uchun tayvorgarligi turli daiaian
bo'lgan. ya’ni malakasi turlicha bo'lgan ishchilai taial
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gilnuuli. Tarif koeffitsiyentlari bilan baholanadigan oltila
malakaviy razryadlar beigilangau boMib. bu koeffitsiyentiar
biron razryadga ega boMgan ishchming stavkasi birinclii
nr/ryaddagi ishchining stavkasiga nisbaian gay darajada
yugoriroq ekanini ko'rsatadi.

Kazrvad * | 1 m v V VI
raril*koeflitsiyenti | 1,125 1,266 1,427 1602 1803

Tarif ra/ryadlari «Ishlar hamda qurillshda va ta’mirlash-
qurilish ishlarida band boMgan ishchilar kasblarining yagona
larif-malakaviy ma’luinotnomasi»da bayon etilgan qoidaiarga
muvofiq beriiadi. Ma'lumotnomada yetmishbitta quruvchilik
kasbining la'rifl va tavsifi keltirilgan hamda ishchilardan talab
qilinadigan bilimlai va kasbiy ko’nikmalar hajmi io'g'risidagi
ma’lumotlar bayon etilgan. Ulai“ga ko'ra ishclii chizmalarni
o'giv olishi, jarayon texnologiyasini hamda lining sifatini
tckshirishga oid qoidalarrri bilishi, xavfsizlik texnikasi bilan
lanish boMishi, berilgan murakkablikdagi ishlarni bajara olishi
va h.k. lozim.

Qurilish uchun kadrlarni tayyorlash kasb-luinar o'quv
yurtlarida amalga oshiriladi. Ishchilarning malakalarini
oshirish magsadida qurilish tashkilotlarida tuzilgan o'quv
kombinatlari (tcxnika maktablari, o’quv punktlari)da ulami
gayta tayyorlash ishlari olib boriladi.

Ishchilar mehnatidan ratsional (magsadga muvofiq)
foydalanish uchun har bir ishchi o'z mutaxassisligiga mos
keladigan ishni bajarishi talab gilinadi. Slumiiig uchun bir
nechta bajaruvchilarning gatnashuvini talab giladigan ishchi
opcratsiyalarni amalga oshirishda ikki-uch va undan ko'proq
kishidan ibor.it ishchi zvcnokir tuziladi. Zvenolaming Xatti-
harakatlari bir-biriga uyg'un bo'lishi lozim. Zvenolardan
ixtisoslashgan yoki komplcks brigadalar tu/ilib. ulaiga V yoki
VI razryadga ega boMgan tajribali ishchilardan chiggan
brigadir boshchilik qgiladi.

Oddiy jarayonlarni bajarish uchun bitia kasbdagi yoki
lurdosh kasWardagi 23-30 kishidailil\bgr_al ixliyoslaib-

17



gaun hrigad a lai iiinanadi Iparkeichilai brigad;isi
bo'yoqchiiar brig.ulasi uiarning tarkibiga gulqog'oz
yopishtiradigan islichilai ham kiradi va h.k.) Ixiisoskbhtiiish
jarayomda bir xil operavsiva qayta q'lyra bajarilishi naii.iasid.i
brigade ishchilari muay\an kasb bo'yicha yuqori malaka v.i
ko’nikmalarga ega bo'la boradilar.

40-50 kishidan iboral bo'ladigan ko inpleks bri-
g a d a lar murakkab jarayon ami bajarishga mo'ljallangan
g'ishi devorlami lerish, yig'ma konMruksiyalarni moniaj qgilish
va h.k.

Kompleks brigadalaming afzailigi shundaki. uLirmi.g
baicha a’zolari mehnat natijalaridan birdok manlaaidoi
boMadilar. bu esa ishda yuqgori darajadagi hamijih.iilik \:i
biilikm ta'niinlaydi.

Bunday brigadalar. masalan. aytaylik. ymk panel.’
binolaining montaji uchun mo'lja langanlan. mrli ixiisosdagi
zvenolardan — montajchilar, pay\andchilar. bcionchilai.
izolyaisiyalo\chilar, krancbilardan iamlar.adi. llozirgi paytd.
birgaioi qurilish tresilarida kompleks brigadalai va pudraichi
brigadalar tashkil gilingan bo'lib, ulai \irik panelli binoning
yer usti gismini to’liq ko'tarish bn‘yicha jami ishlarni akkoid
usulida bajaradilar.

1.5. Rekonstruksiyalash, modernizatsivalash va
kapital ta’mirlash obyektlariga tuziladigan
ishlarni bajarish loyihasi (IBL) nincj tarkibi

Binolarni kapital la'mirlashga tegishli loyiha -smcia
hiiuatlarini tuzish jarayom ikki bosqgichda ainaiga osinriladi:

—loyihalashtinshga tayyorgarlik ko'rish (texnik tekshmsli.
gidiruvlarni amalga osnuish va dasilabki ma'lumo lariu
to’plash);

—loyihalarva smetalarm tavyorlasli (bevosita lovihalash.
kelishish va tasdiglatish).

Binoning kapital ta’mirlash loyihasini tuzishga iay-
yorgarlik ko'rish bosqgichida quyidagi ishlarni bajarish u»lab
gilinadi
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1 Obyektning vazifasi, joyiashish sharoitlari va umumiy
holatini okrganish.

2. Binoning eskirganlik va shikas'.langanhk yoki buziigan-
lik darajasini amgiash.

3. Binoni ckspluataisiya qilish sharoillarini hamda ob\ekt
konstruksiyalari va uskunaiarining buzilishi va shikastlanishiga
olib kelgan sabablarm aniglash.

4. Belgilanayotgan ta'mirlash ishlarining tcxnik imko-
niyailari va iqtisodiy jihatdan maqgsadga muvofiqgligini
aniglash.

5. Alohida binolar bo"yicha ta’mirlash navbalini
belgilash.

6. Imkon darajada kam chigimli va gat'iy texnik yechimni
(loyihalash, ustqurmalar. yonqurmalar va h.k. bo‘yicha)
gabul qilisli.

7. Binoni issiglik bilan ta’minlash inanbaim aniglash.

8 Ta'mirlangandan keym binoni su\ ta’minoti, kana-
lizatsiva. energiya ta’minoti va boshga sliu kabi shahar tar-
mogqlariga ulash uchun tegishli maxsus xizmatlar tomomdan
go‘yiladigan talablarni aniglash.

9. Binonmg yon-aiiofidagi huaudni obodonlashtirish
darajasini aniglash.

10 Loyihalashtirish giymatmi avvaldan kalkulyatsiya <ihb
cniqish.

1 1 Buyurtmachi bilan birgalikda loyihalasliga topsliingm
ishlab chiqgish

12 Loyihaning ishchi clismida nnigsadga muvoliq arxitek-
lura-qiirilish qaroiiarim qgabul qilish imkonini beradigan
hajmlardagi topografik va geologik izianishlarni amaiga
oshirish

13 Bino bo'vicha o'lchash ishlarim bajarish.

Ta'mirlash ishlarining murakkablik darajasi. hajmlari va
mahalliy sharoitlarga garab. \uqorida sanab o'tilgan optimal
ishlar tarkibi tegishli ravishda qisqartirilishi mumkin.

Loyihalashtirishga oid ishlarni loyiha tashkiloti tarkibida
maxsus tuzilgan bo'lim (guruh. brigada) ga lopshirish
magsadga muvonqdir.



Builda uchasikaning bosh jvmsi va uyiarning mventar
ieialari loyiha oKli lakliflan ustidagi ishlarni boshlasli ucliun
dastlabki material \azifasini o'taydi

Ob)cktga va a:roi qurilmaiarmng reja\i\ mzilmasiga
bog'lig holda bosh <ja kvartalni butunidia yoki lining bir
gismini gamrab olishi loznn, ammo bunda. albatia,
ko'chalarning qizil chizigiari garama-qgarsin tomoiming
qullimalan gatori bilan birgali kda korsatilishi ialab gilinad:

Uchastkaning bosh lejasi o rganib cliigiladi hamda
loyihalashtirish zonasi va unda loylashgan obyekilai
aniglanadi.

Inve.itar rejalami o'rganishdan ko'zlanadigaii magsail
ullaining o'ziga xos xususiytulaimi. ycrto'la va sokol
gavatlarining. shuningdek, 2,5 m va 4 m balandlikdagi
gavaiiarning mavjudligini, liftlarni o‘rnatish lozimligmi va
ii.k. aniglashuan :boiat. Dastlabk materiailarm o’rganib
chigish natijasida bo ig'usi qgarorning ta\mmi\ mo'ljallari
helgllab olmadi. Bundan maqgsad binoning asosis
rekonstruktiv ga\ta tuzilishini belgilab olishdan iborat (bti/ib
tashlash kerakmi. usqurma yoki yongurmalarni baiarish
magsadga muvofigmi) Muainmoga shaharsozlik miqgtai
nazaridan garash. ya’ni har bir alol ida bir.o tagdirmi \a
o'zgartiris | imkoniyatlarini uni o rab turgan biimlai '.a atioi
muhit bilan vagin alogada olib qgarash qurilisn ta'mirlash
ishlarida amal qilish lozim bo Igan bosh qoidadii

Bosh lejada baicha saglanayotgan va loyihalash
tirilayotgan xo jalik va yordamcln binolar ko'rsatilishi -.hart
Bular:

konteynei m.iydondialaii, tiansformator podstansiv;-
lari, garajlar va h.k., slnmingdek. asosiy obodonlaslHinsl!
eiementlari;

— o'tish yo'llari. ko’kalam/orlashtirish cliegaralari
piyodalar trassalai ining asosiy yo'nalishlan va h k

Lo\ ihalashdan awvalgi takliflar tarkibiga asosiy mulian-
dislik masalalarining vechimim ham kiiitish magstidg .
muvofu|dir. Bunga talab gilinadigan hajmdagi issiglik. elel
energiyasi. suvning va h.k hisob-kitobi kiradi.
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Ishlarning baiariiishini loyihalashtmsn kapiui! la’mwnlashga
l;islikiliy-te\nik jihatdan tayvoigarlik ko'rishnmg tarkibi>
gismjdin

Binolarni kapitai ta’mirlashning tashkiiiy-texmk
i.iyyorgarhgi qurilish-ta'iriirlash ishlarining rejalashtirilgan
muddatlarcla \a \uqori siiatini ta'minlagan hoida bajarilisliini
In’minlashi lozim.

Tashkiliy-texnik tayyorgarlik ikki bosgichda olib boriladi:

a) kapit;il la’mirlash obyektida ishlar boshlanishidan oldin
bajariladigan tashkiliy cliora-tadbirlar;

b) ubyeklni kapital ta’mirlash uchun tayvoi lashga oid
bajariladigan ishlarni o‘z ichiga olgan tayyorlanma d.ivri.

Tayyorgarlik davnda bajariladigan ishlarga kirishiigunga
gadar quyidagi chora-tadbirlarni anialga oshirish lalab
qilinadi:

— loyiha-smeta hujjatlarining ishlarni bajarish uchun
gabiil qgilinishi;

—ta’mirlash-qurilish ishiarim materiallar, konstruksiyalar
va h.k. bilan la’minlash masalalarining hal qilinishi;

— bosh pudraichi va siibpndratchi quriiish lashkilot-
larining belgilanisin.

— moliyalash rasnnylashtirilgan va pudrat shartnomasi
inzilgan bo'lishi;

—bajariladigan ishiar loyiliasi ishlab chiqilishi;

— rekonstruksiya \oki ta’mirlash olnekti bo'shatiigan
bo'lishi

Tayyorgarlik davrida qurilish-ta'mirlash maydonchasida
quyidagi ishlar amaiga oshiriladi:

— ta'mirlanayotgan bino o'raladi;

—olib iashlanishi kerak bo'lgan qurilmalar buziladi,

—vaqtinchalik kommmnkatsiyaiar o‘tka/iladi.

— obycktga uskunalar. mashinalar va kerak!i asboblar
yiMkazib beriladi;

— vaqtinchalik inshootlar quriiadi. oclng va yopiq
omboriar jihozlanadi

Ishlarni bajarish loyihasi (IBL) binoni kapital ta’mirlash
uchun tuzilgan texmk hujjatlarning tarkibiy qgismidir.
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1BL da ta mirlasii ishlarining davomiyligi, tayyoigariik
davrida o‘tkaziladigan chora-iadbirlar, texnologik
jarayoniarni bajarish uslublan hamda ularning bir-bin bilan
o'/aro bog'lanishi. mehnat. moddiv va texnik resurslarua
bo'lgan talab, qurilish maydonchasim tashkillashtirish.
ishlarni bajarishning texnik-igtisodiy ko'rsatkichlari belgilab
bcriladi.

Xullas, IBL obyektm la’mirlashga oid ishlarni tashkil
qilis'’n va bajarish bo'yicha goMlanma sit'atida xizmat qilad:

Operaliv rejalashurish, moddiy-iexnik la nuwwn,
ta'mirlash-qurllish ishlarining nazoraii va hisobi avnan IBL
asosida bajarilishi lozim.

IBL ni bosh pudratchi lashkiloi ishlab chigadi.
Ixtisoslashtirilgan subpudratchi lashkilotlar tomomdan
bajariladigan maxsus ishlarni ishlab chigish va bcijari.sh bilan
bog‘lig masalalarm yanada batafsilroq lovihaviy ishlab chigish
zarurati tug'ilsa. bu tashkilollar maxsus ishlarni bajarish
loyihalarini ishlab chigadilar.

I'shbu loyihalar bosh pudratchi bo'lgan qurilish-
ta’mirlash tashkiioti lomomdan ishlab chiqgilgan IBL ning
tegishli bo'limlarini davom ettirish va yanada aniglashtirishga
garatilgan bo'ladi. Bosh pudratchi tashkilotning bosh
muhandisi tomomdan tasdiglangan IBL bo*Imasa, *kapilal
ta'mirlash ishlarim olib borish man qilinadi.

Tasdiglangan IBL lar bajamvchilar (ishchilar, ustalanga
ta'mirlash ishlarining boshlanishidan kamida ikki ov oldni
lopshirilishi lozim.

Nazorat savollari

Fundamentlar gar,day gurvhiarga hu'lhiadi"
Kapital ta imrlash deb nimaga aynladi?
Turarjo\ binosining modernizetsi) asi ntma
Turarjoy binosining rekoti uruksiyasi dcgandu nuna uilliuuit,idi
Turar ioy binoiarim ta ‘mirlashdan mat.sad mma '

Turarjoy butolarining mu'mivn eskirishi deganm mnuim m
shumladi’:

7. Ish joyi deb nimaga aytiladi*

o. Tarifrazryadlarini tushuntirib benng
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U BinoUmu kapuu! ta onrlasitda loyiha smeta Initiation (tanday
luziladiy

I1) Ishlarni bajarish loyihasi nana/

Il Turar joy binolarmtni, tarlari gctn<i\

Ll Turarjoy binolari tjanda\ MKijtliiry’ii lhi'luhuli’

Il Kupitallik darajasiga ku‘ra turar joy uylari ucchta unthuya
bE'linaili ?

14 Imoraininn musiahkamlifii nimaga bl=>xHuy, '

If Kapital ta nurlash nechta guruhjia bo'linadi?

10 Binolarni Kapital la nuriash inauilalari“a ganiiay yonda\hisli
kerak ?

17 Qurilish jarayoin demanda /wnat ludtunasiz



Il BOB. KAPITAL TA'MIRLASH TEXNOLOGIYaSI
VA UNING TASHKIL ETILISHI

2.1. Ta’'mirlash-qurilish ishlarining ratsionai
texnologiyasini taniash

Shahar qurilishi va xo'jaligida obyektlarning rekonst
rukstyasim tashkil ctish uchun ishlarni bajarish loyihasi 4B >
ishlab chicliladi. Bu quvidagi ketma-kedikda amalga oslw
riladi;

- obyekilarni ta mirlashm tashkil qilishnmg wuwwne’
usliihixoti helgilab olmadi

ko'tanr,;: transport va montai ishiarim mexaiu/.ii-
siyalash sxemasi amgkmadi;

- texnologik jara>oiilarning haiariiish ketma ketligi w.i
usullari belgilab olmadi;

- ishlarni bajarishniug kalendar. tarmogqii graliklan ishlab
chiqgiladi:

- ishlab chiqarish ivsurslan (matemllar. ishchi kuc.i .
qurilish mashinalari va uskiuialari iga bo'lgan talaMai
graliklan ishlab chiqiladi;

—bosh qurilish rejasi ishlab chiqiladi;

— alohida ish turlarini hajarisl;ga oid texnologik kart .
sxemalar ishlab chigiladi;

— texmka xavlsizligi bo'yicha chora-tadbirlar islilab
chigiladi

Fmar 11>y uylarini ta'mnlash \a rekoiisiiuksiva g.hs
ob\ekt!arida ishlarni (agsiinlab tashkil gilish uslubi qo'lian; c

Bunda muayyan kasbdagi ishchilai tomonida.i
bajai iiayotgaa ish turlaii \a komp.eicsiaii lexnoU-g .
goidalarda ko‘zda tutilg.:n keima-ketlikda an,, h,
oshirilali

fvrar toy uylanm lekonstrnksiva dili'-h okvMIlaini.i.
ndatda. gamiovlar bir tekisda bo' inmaydi ishi.irmut- iair.,
‘arkibi mehnat sarf’ihgi ham turliclia bo'laili Sr.u sabahi
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Inind.iy obyektiarda bir turdagi ishlarning bajarilish
ilnvomiyligi mrlicha bo'lgan noriimik ta'mirlash-qurilish
ogimi tashkil etilaai.

I a’mirlash-qurilish ogimi ayrim o’zgaruvchan giymat-
Inrga ko'ra tavsitlanadi. Bn giymatlar ogim parametrlari deb
ulaladi.

I exnoloaik naiHmctriar kasbiy-malakaviy bajanivchilar
liirkibi tomonidan bajariladigan \a oqgim hosil giladigan ishlab
i higansh jarayonlai ining miqgdori, tarkibi. melinai sarfliligi.
bajarilish ketma-keiligi bilan belgilanadi.

| a/.oviv parametrlar ish frontlan igamrovlar)ning
miqdori. kalta-kichikligi. bajarilish usuliga garab
belgilanadi

Vaal paramenlan gamroviarda ishlab ehigarish
laiayonlarim bajarish davoniiyligi bilan belgilanadi.

Rekonsiruksiya iexnologi\asi va tashkil gilinishi bajari-
ladigan ishlarning lexnologik navbatiga garab belgilanadi.
Ishlarning lexnologik navbaii qu\iiiagi sikllar bo'yicha
guruhlanadi:

| sikl. Muhandislik uskunalarini demoniaj qilish, ya’m
..ismlarga ajratish. Bular:

vodoprovod va kanalizatsiya:
— gazoprovod;

markaziy isitish:

elektr-yoritish larmoglan.

Il sikl. Ta’ir.irlanaNotgan turarjoy u>i obyektim gnvidagi
lambda qgismlarga ajratish:

— tom;

— devoriar uchasikalaii;

— orayopmalar:

— pardevorlar;

—eshik va deraza bloklari;

— zinapoyalar;

— fundament.

Avariva hoiatidag devor nchastkalaiini kuchaytirish
(gayta tensh. darchalarm o’rnatish v.i h.k ).



Il siki. fundamentlarni kuchaymish va o'm .itisb
yig ma-beton va lemir-beton lundamenilami‘'numiai
qilish
- vaxlitquyma <monolit) fundamentlarm o'rnatish.
- fundamentlarm kuchavtirish,
- fundamentlarning gorizontal (vemkal) gidmizolyai
siyasini iikla™h.

IV sikl Qurilish konsirtiksiyalanni nioniai qilish \a
devoriarni la’mirlash:
g'islit devorlarda darchalar ochish:
- g'isht devorlarda darchalatni berkiiish;
g‘isht dovorlar, ustunlarm va h.k teiisli.
\lontaj qilish:
- orayopmalarm.
pardevorlarni.
- lemir-beton zmapoyaiar va zinapoya maydonchal.mm
Pollar ostiga asoslami layyorlash.

V sikl. Stiopil tizuni v.i obreslieikani o'rnatisl.
- chordoq yopmalanm bostiiish;
lomvopmam o'rnatish;
parapet panjarasim o'rnatish.

VI sikl Pardevorlarm o’rnatish:
g'ishtdan.
yog'ochdan;
~ oVps plitalardan va h.k..

g'ishtli devorlarda darchalarm ochish va yopish:
darchalarm to'ldirish;

sol pollai ostig;i asoslai o'rnatish;
- pardevorlar. deraza va eshik bloklan. loza pollami
ta'mirlash;

- muhandislik uskunalarini montaj gilishga layyorlash

VIl sikl. Saniexnika u~kunalarining montaji
- isitish tizimining montaii.
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- vcKioprovod va Linali2atsi\a montaji;
- gtz ta’minoti tizimimng montaji;
- elektr yoritish tizimining montaji.

VIl sikl Ichki pardozlash ishlari (h:

- ichki suvoq ishlari;

- devoriar va pollarni sopol plitalar bilan koshinlash;
- birinchi oyna solish;

- rulonli gidroi/olvatsiyani o'rnatish.

IX sikl. Montajdan keyingi ishlai

sot pollarm (laxtadan \a sementdan) yotqgizish;
deraz;i va eshik ashoblarini o'rnatish;

zinapoya paniaralari va tutgichlarini o'rnatish.

X sikl Saniiariya-texnika va gaz asboblarini o’rnatish

X1 sikl. Ichki pardozlash ishlari (2):

- deraza va eshiklarga ikkinchi oyna solish;
- devoriar va shiftlarni bo’yash.

- moyii bo‘yoq bilan bo‘yash;

- devorlarga gulqog'oz yopishtirish;

- parket pollarni yotqizish.

X1l sikl. Fasadni ta'mirlash:
suvogm ko'chirish;
- lasadm bosim ostida yuborilgan qum bilan tozalash;
- suvogm ta’mirlash:
balkonlarni ta'mirlash:
- fasadlarni bo'vash va h.k.

X 1li sikl. Hovli uchastkasini obodonlashtirish:
- uchastkani rejaiashtirish:

- asfalt yoMkaiar va trotuariarni qurish;

- butalar va daraxtlar ekish



2.2. Umumiy ish frontini ganirovlarga
bo iib chiqgish

Ta'mirlash qurilish ogimi obyekida gamrovlarni hosii
giluvchi mualyan fazoviy hududlar bo'ylab taiqgaladi.
Umumiy ish frontidan ajratib oling.in gisman ish fionti
gamrov deb .italib, niua\yan qunlish-ta’mirlash larayoni
(yoki ish jarayonlari - sikllariming rnajmuii mana slui \erda
yagona vadgtda bajariladi

Qurilish-ta'mirlash oqgimining ri.oji bu ogimning
gamrovlar bo‘ylab keima-kei harakatida namoyon bo'ladi
Umumiy ish'frontini ganirovlarga ajratish uslubi qurilish-
ta'mirlash ishlari oqgimining fazoviy parameirlari bilan
beigilanadi.

Umumiy ish frontidan ajratib olingan gamrov lar quyidagi
laiablarga javob berishi lozim

ish joyida inchnatni optimal tashkil gilish sharilari
(har bir ishchi uchun yetarli va qula> ish Iromhiii
la'niiniashi;

- ishlarning texnika xavfsizligi talablariga javob
rishi;

qoilanadigan usiublar va ularm navbatma-navbdt
bajarbh migtai nazaridan loyihalashimlgan teximlogiva va
jarayonlarni tashkil qilish shartlariga iros bo'lishi va h k
(QVIQ 3.0108-99).

Ishlarni bajarish loyihasida ta'mirlanayotgan bino usti
bo'ylab butun tom buzib chigiladi. um ta'mirlash ishlari
ham butun bino usti bo'ylab amalga oshiriladi.

Toslidan qurilgan binoni rekonstruksiya gilishda lining
tomini oclnb tas'nlash h.imda ko'tanna kraniar yordamidu
yuklarni yetkaztb berish talah gilinsa. bu holda gamro\lar
ta’mirlanayotgan turar joy uymmg seksiyalari bo'vicha
beigilanadi
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2.3. Ishlarni bajarishning kalendar rejasini
ishlab chiqgish hamda ishlarni bajarish loyihasi
(IBL) tarkibidagi asosiy hujjatlar ro'yxati

Ishlarni bajarish loyihasi larkibida QMQ 3 0108-99
bo’vicha quyidagi hujjatiarning bo'lish; taiab gilinadi: obyckt
bo’vicha ishlarni bajarish kalendar rejasi (1- shakl, 2.3-
jailvaiga garang); obyektga qurilish konstruksiyalari.
imilcriallari va uskunalarning kelib tushish grafigi (2- shakl
1 |- jadval); ob;-ekt bo'vicha ishchi kadilaiga bo'lgan ehtivoj
liral'igi (3- shakl 2.5- jadval); obyekt bo‘yicha asosiy qurilish
imislnnalariga bo'lgan ehtiyoj grafigi (4- shakl 2.6-jadval).

Kalendar reja (a'mirlash jarayonming fazoda va vaqtda
kcQiiishini (kalendar kuniariga to'g'rilagan hold.i) ko'rsatadi
linmda barcha ishlar majmuini gamrab oladi.

Ishlarni bajarish kaiendar rejasi quyidagi tartibda ishlab

Ingiladi:

— luijmlari ko’rsatilgan holda ishlai ro'yxaii luziladi;

— ishlarning mehnat sarfliligi aniglanadi;

— ish jarayonlari va sikllari uchun bajaruvcnilar tarkibi
Irtnlanadi;

mishlarning boshlanisli va lugallanish muddatiari
loviiialashtiriladi.

Qiirilish ta'mirlash ishiarini bajaiislining kalendar rejasi
gr.ilik ~haklda ishlab chigiab. u quyidagi ko‘rinishlarga ega
boMishi mumkin

gonzonial-chiziqgli grafik.
siklogramma:
tarmoqli grallk.

Gorizontal-chiziqli grafik ikki gismdan iborat bo'lib,
lining chap lomondagi gismida ragamiar jo>lashtiriladi. 0'ng
Innionidagi gismi grafikdan iborat bo ladi.

Grafik ko'rinishida berilgan kalendai reja ta’mirlash
lilr-»yonining axborot modeli bo'lib. ishlab chigarish mana
slm model asosida boshqariladi. Axborot modeli jarayon
li-Miologiyasi va tashkil etilishmi to'g'ri aks ettirishi hamda
ishlarning borishi to‘g'risida zarur va yetarli axborot
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olinishini la minlashi lozim. Siumciagina u haqiqgiy boshgarm
instnimenu bo‘la oladi.

lurar joy binosi rekonsiniksiyasining kalcndai rejasmi
ishlab chigish uchun qurilish ta miflash ishlarming hajmi
va mehnat sartliligi hisoblab chigiladi hamda bn hisob-kiiob
iadvalda lamlanadi (2.1- ladval).

Mehnat sarfliligi

YaMvaN . .
Tir (ENiR) ni 'Shlarning 0 ‘lchov Ishlar
asoslash nomi birligi  hajmi  odam- odam-
soatda kunda
hajm butun ish
bihigiga hajmiga
! 2 3 4 5 6 7

2.1- jadval bo‘\icha buiun ish hajmiga koiadigan meiiaai
sarfi hisoblab chiqilgacii. kalendargralikda ta’mirlash-gimlish
ishlarining bajariiish davoirmligi amqgianadi (2.2- jadval».

22-)iulvtil
T/r 3
sz 0}
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Ta'mirlash-qurilish ishlarininj: umumiy kalendar rejasi
quyidiiui sliakkla ui/iladi:

I- shakl
2.J- jadval
Qurilish
mashina-
Ishlar hajmi Ishlarning lari,
mehnat sarfliligi mexani-
T (odam-kun) zmlari,
E Baja- Uskunala-
¥ ri
@ ruv-
N shu = Shu chllgr-
% jumla- g jumladan tarkibi
T dan .g gamrov-
= gamrovlar 3 lar
8 D bo'yicha o‘é S bo'yicha
£ = =
2 3 - ] = - = - ]
E 5 E s . 5 5 T
g = g8 ° 8c 5 = 7 2
e E & 28 @
°© z o 22 5
| I @ 1 I S
o= C
g~ g
S <
1 2 3 4 5 6 7 8 9 o 11 12 ¢ 15
Obyektga qurilish konstruksiyaiari. materiallari va
uskunalarning kelib tushish grafigi
2- shakl
2.J- jadval
- ) ) Kunlar, haftalar, oylar
Qurilish 'konstru_k3|ya_lar|, O'lchov _ bo'y_icha kel_ib_
detallari, mashinalari va birligi Soni tushish grafigi
uskunalarining nomlari 9
1,2,3va h.k.
1 2 3 4
Izoh: 1- ustunda materiallai va buyumiar ishlar turi bo'>ic'r;.

gunihlanishi lozim umumiy qurili-h ishlari. ichki pardozlash, fasadm
l.i’miilash, sanitariya-texnika ishlan, eiekfr-montaj ishlari va h.k.
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Obyekt bo'yicha ishchi kaarlarga boMgan
ehtiynj grafigi

3- shakl
U5 A,
Ishchilar kasblarinlng nomlari Oylar, haftalar bo'yicha
(bosh pudratchi va . o'rtacha kundalik ishchilar
subpudratchi tashkilotlar Soni soni
uchun alohida)
B 123vahk
1 2 3

Obyekt bo’vicha asosiy ilurilish mashinalariga boMgan
elitiyoj grafigi
4- shakl
26 4/

Kunlar, haftaler, oylar

: ; : 0 ‘lchov .
Nomi, turi, markasi birligi Soni  bo'yicha o‘rtacha kunlik
mashinaiar soni
1 2 3 1

2.4. Qurilish bosh rejasini ishlab chiqgish

Quirilish bosli rejasi qurilish maydoncnasiga chegaradosh
bo'lgan hudud uchastkasida la’mirlash obyektkiri va
binolarning joylashishini hisobga oigan holda tuziladi. Obyekt
atrofidagi vagtinchalik va doimiy transport yo’llari. piyodalai
uchun yo’llar va otisiilar, suv la'minoti, issiglik ta’minoti.
clcktr ta’minoti va boshga muliandislik kommunikaisiva
tarmogqlari aniglanadi.

Ko’tarma-transport vositalan belgilanadi, ocliiq va
yopiqg omborxonalar maydonlari aniglanadi. Hukmron
shaniollar yo‘nalishlanga garab. ta’mirlash ehtiyoilari
uchun kerak bo’lgan vaqtinchalik maishiy xonalar va
insnootlar joylashtiriladi Ta'mirlash islilarini bajarish
paytida ishchilar hamda qurilish maydonchasi \onidan
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o’tib ketavotgan piyodalar ucluin xavfli zonaiar anigla-
nadi va to'siladi.

Qurilish bosh rejalarini ishlab chigishda rekonstruksiya
gilinayotgan obyekthunmg muhandislik xo'ialigi va mavjud
hinolar, shuningdek, alohida xonalardan foydalanish
imkomyatlarim ham kozda tutish !'oznn. Bu ishlarni
bajarishda texnologik tayyorlanmaga ketadigan sarflarni
gisqartirish, tayyorlanma davn muddatini kamaytirish
Imkonini beradi.

Kapital ta’mirlashni amalga oshirisiining turli bos-
qgichlarida qurilish maydonchasini tashkil etish shart-
sharoitlari bir-biridan ancha larq giladigan bo'lsa, bu holda
qurilish bosh rejasi ikkita va undan ko'prog ta’mirlash
bosgichi uilum alohida-alohida ishlab chiqgiladi (masalan,
koYarTa krandan foydalanishni talab giigan umumiy qurilish
ishlari uchun hamda bu moxanizm talab qgiiinmaydigan
paraozlash ishlari uchun).

2.5. Ishlarni bajarish loyihasining
texnik-iqtisodiy ko‘rsatkichlari

Ishlarni bajarish loyihasining texnik-iqtisodiy
kolrsatkichiariga quyidagilar kiradi

- sarflanadigan mablag’ migdorida ilodalangan qurilish-
la‘mnlash ishlaiinmg hajmi va bu mablag'laming
bajanivchilar va >agt bo yicha tagsimlamshi,

- ta'mirlash ishlalining ish kunlaridagi davomiyligi.

— umumiy mablag- nuqdonda va natural (odam-kunj
ko'rinishda ilodalangan mehnat va ish liagi bo'yicha
ko'rsatkichlar;

— moddiy va texnik resurslarga bo'lgan talab ko'rsat
kichlari;

- ishlab chigarish vositalarining giymati (halans giymati):

—ta'mirlash ishlanmng lejaviy tannarxi va h.k.

Ishlarni bajarish loyihasining texnik-igtisodiy ko rsal-
kichlari ishlarni bajarish kalendar rejasi. bu rejairi asoslash
uchun olib boriladigan lusob-kitoblai, moddiy-texmka
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resurslariga bo'lgan talab hisob-kitobi (2.4- shakl QMO
3.01.08-99). ishchi kuchiga bo'lgan talab hisob-kitobi (3-
shakl 3.010N-99) asosida aniglanadi.

Kalendar reja asosida odam-kunlarda ilodalangan mchnat
sarfliligini aniglash lozimligini ham ko'/.da tutish kerak.
O'rtacha ishchilar soni ro'vxatini aniqglash uchun
rcjalashlirilayotgan davrda (ya'ni, obyektni ta'mirlash
davrida) hitta ishchiga sartlanadigan ish vaqtining rcjavi\
balansi haqgidagi ma’lumotlarga ega bo'lish kerak. Ishlab
clngarish vositalarinmg qiymati bu\galteriya hisobi
ma’lumotlariga qarab belgilanadi, materiallar. qurilish
mashinalarining ekspluatatsiyasi. energiya resuislari \a shu
kabi boshga ko'rsatkichlarning giymati rejaviy hisob-kitoblar
narxlarida aniglanadi, chetdan jalb qilingan tashkilotlar
tagdim etgan xi/matlar giymati o'sha yerda belgilangan
narxlarda, ish hagi sarflari esa rejaviy yaxlitlashtiiilgan
ko'rsatkichlarda belgilanadi

Rcjada ko'zda tutilgan ishlarni bajarish lovihasining
igtisodiy samaradorligi ba/a\iy va rcjalashlirilayotgan
variantlardagi ko'rsatkichlarni o'zaro qiyoslash asosida
aniglanadi. Bazaviy variant silatida o’tgan davrlarda o‘\shash
obyektlarda erishilgan o'rtacha ko'rsatkichlar olmadi
Rcjalashlirilayotgan variant silatida ishlarni bajarish
loyihasidagi ko'rsatkichlar olinadi.

Nazorut savollari

/ Ishlarning lexnologik navhaii ganday guruhlatxu bo ‘hnadi/

2. (Jammy deb nimaga ayliladi?

J Qamrovlar ganday talablaiga javob berishi lozim .'

4. O'rtacha ishchilar soni ganday aniglanadi?

5 Obyektla/go rekonstruksiya tashkil ctish uchun ganday fovihu
ishlab chiqiladi iw nirna actum ?

6. Ishlarni bajarish loyihasi tarkihida ganday hujjatlar birlsin
talab qilinadi/

7. Qurilish bosli rejasi nima'/

5. Ishlarni bajarish loyihasming texnik iqtisodiy ko 'natkichlanga
nimalar kiradi ?



Il BOB. YER ISHLARI, ASOSLAR,
FUNDAMENTLAR

3.1. Yer ishlarini bajarish

Ta'mirlash-qurilish ishlari vaqgtida olib boriladigan yer
ishlariga quyidagi omillar ta'sir ko'rsatadi: ishlarni bajarish
sharoitlarining og'irligi, nniddatlarining sigiqgligi; ta'mirlash
obyekti yagmida ga/iladigan chuqurlar; qo'lda bajariladigan
ishlar hajmining Kkattaligi; cluiqurlami qgayta ko‘mishda
luprogning yetarli darajada zichligini ta’minlash zanirligi;
katta migdordagi konimunikatsiya tarmoqlarining
mavjudligi va h.k.

Yer ishiarim bajarishdan oldin amalga oshiriladigan ishlar:

1) ta'mirlash ishlari olib borilayotgan joyda barcha
komnuinikatsiyalaming holati bclgilab olinadi.

2) geode/ik belgilar (vagtinchalik reperlar) o'rnatiladi;

3) barcha materiallar va moshunalar (zinapoyalar.
devorlar mahkamlamalari va h.k.) yetkazib keltiriladi;

4) ycrdagi o'simlik gatlami olib tashlanadi:

5) hu/.ilishi kerak bo'lgan konstruksiyalar gismlaiga ajratib
olinadi;

6) vo'llar, pollar goplamalari buzib olib tashlanadi va
h.k.

Kotlovanlar va transheyaiarni qgazishda ekskavatorlai,
buldozerlar hamda har \il turdagi yuklash mexani/mlari
go'llanadi.

Ta’mirlash-qurilish islilarida baiul bo'lgan mashinalai
xuddi yangi obyektlar qurilishida bajariladigan operatsivalarni
baiaradi. Biroq bu ishlar anclia giyin sharoitlarda amalga
oshiriladi. Bu csa mashmalar unumdorliginmg pasayishiga.
go'l mehnati hajmlarining o'sishiga olib keladi, kichik
gabaritli va qulay harakatlannvchi asboh-uskunalarni gqollash
zaruratini keltirib chigaradi.



Bunday ish turlarlda cho micliining sig imi 0 25-1.0 m
bo'lgan gtdraviik ekskavatorlar ko'proq go'llanadi.

koibimksiyaiaming g.imlay to\ lashganiga gar.-b teskari
kuiakli ekskavatorlarmng ishi boylama yoki vonlama
o iishhnd. amalga oshiriladi. Bunday vaqtda auosa-
mosvallar ekskavator lurgan joy saiiiida ham. yoki lusha-
digan quiay joy bo'lsa. gazi gan chuqur ichida h.uii
ioyiashishi imitnkm.

Muhandislik kommunikatsiyalarmi kesib o'igan trail
shcyalarda olib boriiadigan yer ishlanda teskaii kuiaklai
bilan ta'miniangan EO-33225 va EO-4'21 gidravlik
ekskavatorlardan foydalanish tavsiya etiladi.

Bunda tang sharoitlarda. masalan, kommunika-
siyalarning joylashishi b.lan bog lig hollarda ekskavatoi
zigzagsimon voki 10'g'ri ciuziq bo y c ia narakatlan id
transheya bo'ylab. trausheyaning emga yoki uuva
nisbaian burchak osiida

C'iuglirilgl 6 m gacna bo'lgan kotlovaniar \i
(ransheyalardagi tuprogm ishlashda, odaida, teskaii kurak
biian lilio/langan ekskavatoriar go'llanadi. Tuproq (gum! 1
bo yiama yoki yonlama o'tishlarda qazib boriladi (3 k
rasm |.

Kichik o ichamlardagi kotlovaniar lubidag: lupmqgni
loyihada belgilangan cluiqurlikda tozalash va rcja
laslitirisli uchun so'nggi payilarda ekskavaioriarga
o'rnatiiadigan turli qurilmalar, uskunalar va moslamalai
vara'ilgan

Masalan. kesadigan q.riasi to'g'ii" chizigli bo'lgin
cho'michlai. e-.skavatoi cho'miciiiariga o'rnatiiadigan re-
iavi\ nasadkalarva qirg'ichlar, gaZish chuqg rligini n tzoia
giluvchi qurilmalar (chuqur.ik o'lchagichiarn v.i ish
uskunalarining bosl ga maxsus lui atl1qgo'llanadi <8.2; 3 3
3.4- rasmlar).

| hi joylarm ishlashda hamda tuproani uncha Kkait.i
bo'lmagan masol'aga surishda, tang sharoitlarda gazilgan
chuqurlarni lo Idirish va fuproqgni tekislashda buldoze-rlardan
foydalanish yaxshi samara beradi.
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| - ckskavator; 2 - avtosamosval: 3  sbpunt.
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universal cho'mich:

| - kcsadigan qirra;
mahkamlash tuguni.
n - kronshlcvn.
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3.3- rasm. NHpromstroyning tozalash qurilmasi:
1 - kesadigan pichoq; 2 - burilish richagi;
3 - shatun-krivoshipli qurilma; 4,6 - pnevmatik silindr;
5 ..zuhin.



3.4- rasm. Ekskavatorlar bazasida yaralilgan maxsus
ish uskunasi:
a —jag'simon cho'mich (1051165-sonti muallillik
guvohnomasi); b — trubalarni montaj gilish va demontaj qgilish
uchun qurilma (1051165-sonli mualliflik guvohnomasi).

Ta’mirlash obvekti yaginida uzun konstruksiya joylashgan
boMsa, clniqur gazishda tuproq chuqurning bir tomonida
giyalik hosil gilinib, gatlamma-qgatlam buldozer bilan o'yiladi
va tashiladi.

Yeryuzasida joylashgan oraliq tuproq uyumini transpoilga
ortishda ekskavator yoki yuklagich goMlanadi. Tashish
masofasi uncha katta boMmaganda (100— 150 m gacha)
tuproqui joydan-joyga ko‘chirishda quvvati ancha katta
boMgan buldozerdan foydalanish mumkin.

Favqulodda noqulay sharoitlarda (oMish joylarining
torligi, bino ichida transheyalar va kotlovanlarning
mavjudligi) tuprogni ishlash, tashish, tekislash va gazilgan
chuqurlarni gayta koMnisb (toMdirish) bilan bogMiq ishlarni
bajarishda kichik gabaritli T-54 V traktori asosida yaratilgan
buldozerlar yoki maxsus shassiga oM'natilgan kichik gabaritli
buldozerlar. shuningdek, MB-4 mikrobuldozeri kelajagi
porlog mashinalardan hisoblanadi (3.5- rasm).
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3.5- rasm. Kichik gabaritli MB-4 buldozeri:
1—posangi; 2—talrep; 3—traktorning osma tizimi:
4—tuproq chigaradigan cho'mich; 5—gidrosilindr;
6—traktor; 7—rama: X kronshteyn;
9_orga ko'ndalang balka.

Fundamentlar uchun kotiovanlar yoki transheyalarning
chuquriigi loyihada ko'rsatilgan belgilar bo'yicha qabul
gilinadi.

Qiyalab ketgan yerqazish islilarini bajarishda gaziladigan
transheyalar yoki kotiovanlar lubining eni transheyalar
(kotiovanlar) eniga teng qilib olinadi.

Agar mahkamlash birikmalari ko'zda tutilga’n bo'lsa, bu
holda transheyalar (kotlovaniar; eni har bir tomondan 0,15
m ga kattalashtiriladi va shpuntli to'sig qgo'yilganda
transheyalar eni 0.2 m ga kattalashtiriladi va nihoyat, venikal
gidroizolyatsiya talab qilinsa, har bir tomondan 0,3 m dan
go‘shiladi.

Fundamentlar almashtirilishi yoki gayta terilishi zartir
bo'lgan hollarda tegishli transheyalar yoki kotiovanlar eni
fundamentning bir tomonidan 0.8 m, boshga tomonidan
esa tuproq kategoriyasiga qarab tabiiy qiyalik bo'yicha
qazilishi kerak.
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3.2. Asosfar va fundamentlarni
kuchaytirish hamda ta’mirlash

Poydevorlar ostida joylashgan va uiar orgali bino va
inshootdan tushadigan yukni ko'tarib turuvchi tuproq gatlami
asos deb ataladi. Binoning yer sathidan pastda joylashgan
hamda binodan tushadigan hamma yuklarni o'ziga qgabul
gilib, asosga uzatadigan gismi fundament deb ataladi.

Fundament binoning eng muhim gismi bo‘lib, binoning
umumiy Xizmat muddati aynan unga io‘g‘ridan-to'g‘ri bog'liq
bo'ladi.

Asoslar tabiiy va sun’iy turlarga bo'linadi. Yetarli
darajadagi mustahkamlikka ega bo’lgan hamda yuk ko’tarish
gobiliyatini kuchaytirish talab gilinmagan tuproq tabiiy asos
bo'lib xizmat qiladi.

Bo’sh tuproglar esa sun’iy ravishda kuchaytirishni talab
giladi. Yuk ko'taruvchi qatlamni chaqiq tosh bilan yoki
cliagiq toshsiz zichlash, qumli gozigoyoqlar bilan zichlash,
qum va beton yostiglarni o'rnatish, shuningdek, qozigli
asoslardan foydalanish bo'sh tuprogda sun 'iy asosni
yaratishning asosiy usullaridir.

Fundamentlar qurilish materiallariga ko'ra yog'ochli,
loshli, beton va temir-beton, but-beton, konstruksiyasiga
ko'ra ustunli va tasmasimon, qurilish usuliga ko'ra yaxlit,
yig'ma va qgozigli turlarga bo'linadi.

Mavjud binolar ostidagi fundamentlarning tabiiy
asoslarini kuchaytirish zarurati ham tug'ilishi mumkin. Bu
go'shimcha bir nechta qavatlarning qurilishi natijasida,
shuningdek, yerosti suvlari sathlarining o'zgarishi, asosning
atmosfera suvlandan namlanishi, konstruksiyalarning yuk
ko'tarish gobiliyati noto'g’ri baholanishi, muhandislik-
geologik va gidrogeologik izlanishlar paytida yo’l qo'yilgan
xatolar, binolarni ko'tarishda ishlarning noto'g'ri baja-
rilganligi ogibatida yuzaga keladigan asoslarning yo‘1qo'yib
bo'Imaydigan deformatsiyasi natijasida yuz beradi. Bunday
holatlar fundament osiidagi tuproglarni sun'iy mahkamlash
yo'li bilan bartaraf etiladi.
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Mavjud binolar fundamentlari asosidagi tuproqlarning
mahkamlanishi va mustahkamlanishi silikatlash, chagichlash,
sementlash yo'li bilan, shuningdek, rermik usulda amalga
oshiriladi. Tabiiy asoslarni kuchaytirish usulini tanlash tuproq
tabiati, yerosti suvlarining sathi, ogim tezligi va kimyoviy
tarkibiga bog'liq.

3.2.1. Silikatlash va chaqgichlash usullan

Asoslar tuproglarini mahkamlash bo'yicha ishlarni
bajarishdan avval yerosti kommunikatsiyalarining jovlashuvi
va tuprogni mahkamlash zonasida joylashgan binolarning
holati hisobga olinishi lozim.

Yerto'lasi ham mavjud bo'lgan binolarni kompleks kapital
ta’mirlash paytida asoslar tuproglarini sun’iy mahkamlash
ishlari ta’inirlashga tayyorlashish bosgichida amalga oshirilishi
kerak. Bino ustiga go'shimcha qavatlar qurish ko'/.da
tutilganda, asoslar tuproglarini mahkamlash ishlari go'shimcha
gavatlar qurilishidan oldin amalga oshiriladi.

Asoslar tuproglarini sun’iy mahkamlashga oid ishlarni
bajarish jarayonida, shuningdek, kapital ta’mirlashnT bajarish,
binoda go'shimcha qurilishlarni amalga oshirish jarayonida
hamda ta’mirlashdan chiqgan binolar foydalanish'a
topshirilganidan keyin ham fundamentlarning cho'ki.vi
ustidan nazorat o'rnatilishi lozim.

Tuproq silikatlash yo'li bilan mahkamlanadi. Silikatlash-
ning bir necha usullari mavjud.

1 Ikki gorishmali silikatlash usulida qumli, qurug va
suvga to'yingan tuproqga navbatma-navbat suyuq shisha
(natriy silikati) va kerakli konsentratsiyadagi xlorli kalsiy
eritmasi bosim ostida yuboriladi.

2. Bir qorishmali silikatlash usulida mayda, changsimon.
qurug va suvga to'yingan qumlardan iborat gruntga suyuq
shisha va fosfor kislotasi eritmalaridan gei hosi! qiluvchi
gorishma yoki suyuq shisha. sulfat kislotasi va glinozyom
(alyuminiy oksidi)dan tarkib topgan gorishma bosim ostida
yuboriladi.



3. Sof tuprogsimon gruntlar ham bir gorishmali silikatlash
usulida mahkamlanadi. Bunda kerakli konsentratsiyadagi
suyuq shisha tuprogqga bosim ostida yuboriladi.

Eritmalarni bosim ostida vuborishda diametri 19-38
mm va devorlarining galinligi 6 mm bo'lgan trubkalar
ko‘rinishidagi maxsus inyektorlar go'llanadi. Inyektorlar
tuprogga massasi 30 kg gacha bo'lgan pnevmatik bolg'alar
bilan qoqib kiritiladi. Eritmalarni tuprogga bosim ostida
yuborish uchun 1,5 MPa bosimli nasos agregatlari
go‘llanadi.

Tuproglarni ikki gorishmali mahkamlash usulida har bir
gorishma alohida nasos bilan navbatma-navbat bosim ostida
yuboriladi. Ikki gorishmali silikatlashda hosil bo'ladigan
mahkamlash radiusi tuproqgni filtrlash koeffitsiyentiga bog'liq
bo'ladi hamda bu koeffitsiyent ortib borishi bilan radius
ham ortib boradi. Bu qiyrnat o‘rtacha 0,4 dan 0,7 m oralig'ida
bo‘ladi.

Sof tuprogqglar bir gorishmali usul vositasida mah-
kamlanadi.

Bunday tuproglarni fizikaviy-kimyoviy mahkamlash
jarayoni qovushqoqligi kam bo'lgan silikat (suyuq shisha)
gorishmasining makro- va mikrokapillyarlarning yaxshi
rivojlangan tarmog'iga ega bo'lgan tuprogga oson
singishiga asoslangan. Bu o'rinda ikkinchi eritma, ya’ni
silikat eritmasining koagulyanti vazifasini tuprogning o'zi,
to'g'rirog'i, uning sulfat Kkislotali kalsiy birikmalari ba-
jaradi.

Inyektorlar vertikal holatda yoki biroz giya holda
joylashtirilishi mumkin. Ular giya holatda joylashtirilganda
fundament ostidagi tuprogni ham mahkamlash imkoni
bo'ladi (3.6- rasm).

Tuproglarni elektr-silikatlashga oid ishlar texnologiyasida
inyektorlar tuprogqga qogib kiritiladi hamda ularga eritmalar
bosim ostida yuboriladi va bir paytning o'zida inyektorlar
va mahkamlanayotgan tuproglardan doimiy tok o'tkaziladi.
Elektr-silikatlashda inyektorlar bir qatorga har bir paketda
beshtadan qoqib Kkiritiladi. Paketdagi beshta inyektorning

43



bittasi (o'rtada turgani) nulli (yoki neytral) bo'ladi. O'rtadagi
ikkinchisi va to‘rtinchisi anod, ikki chekkadagisi (birinchi
va beshinchisi) katod vazifasini o'taydi. Chaqichlash usuli
bilan asoslarni mahkamlash suyultirilgan karbomid chagichi
eritmasi va xlorid kislota eritmasidan tayyorlangan gel hosil
giluvchi gorishmani bosim ostida yuborish yo'li bilan amalga
oshiriladi.

Tuproglar tarkibida 0,1% dan ortiq karbonatlar va 0,005
nun dan kam 1% dan ortig loyli fraksiyalar bo'lganda,
chaqgichlashdan oldin tuproqgga 3—5% li xlorid kislotasi
bilan ishlov berish kerak. Tarkibidagi karbonatlar migdori 5
% dan ortiq bo‘lganda tuproglar chagichlab mahkamlanishi
mumkin emas. Ko'rsatib o'tilgan barcha holatlarda tuproglar
laboratoriya sharoitlarida mahkamlanib sinalishi lozim.

Qisli sharoitida tuproqglarni silikatlash va chaqgichlash
ishlari sigilgan havo va eritmalarni isitish uchun bug' bilan
ta’minlanmog'i lozim.

3,6- rasm. Fundamentlar ostida mahkamlangan tuproq kesmasi:
1—eski but fundament; 2 —yangi qurilgan fundament;
3 — deformatsiyaga uchragan g‘>sht devor;
4 — silikatlab mahkamlangan tuproq massivi;
5- 58 m quvvatiga ega bo'lgan tuproq uyumining qgalinligi;
6 — har xil donali qum; 7 —gidroizolyatsiya.

44



3.2.2. Sof tuprogiarni termik kuchaytirish

Sof tuproqgiarni termik usul bilan mahkamlash tuproq
g'ovaklari bo'ylab gizdirilgan gazlarni bosim ostida yuborish
yo'li bilan amalga oshiriladi, buning natijasida tuproq toblab
pishiriladi.

Yoqilg'i (gazsimon, suyuq, suyultirilgan gazlar) mah-
kamlanayotgan tuproq qatlamida burg'ulab ochilgan
quduglarning butun tubi bo'ylab yoki lining ayrim
uchastkalarida yondiriladi, bunda yonish mahsulotlarining
kimyoviy tarkibi rostlab turiladi. Ikkala holatda harn tuproqqga
olovbardosh truboprovodlar va quduglar orgali maxsus isitish
agregatlarida talabdagi temperaturagacha isitilgan havo bosim
ostida yuboriladi.

Termik ishlov samaradorligini oshirish va tuproq
pishirilish jarayonini tezlashtirish maqgsadida quduglarga
bosim ostida sigilgan havo yuborib turish hisobiga ularda
keragidan ortiq bosim muttasil ushlab turilishi lozim.

Quduqgda keragidan ortiq bosimni saglab turish uchun
lining og'zi germetik berkitilgan bo'lishi hamda ustki tuproq
zonasida gaz o'tishini kamaytirishga oid chora-tadbirlar
amalga oshirilishi lozim.

Uncha katta bo'lmagan hajmda tuproq cho'kishida bu
usuldan foydalanish magsadga muvofiq emas.

Termik yo'l bilan mahkamlanayotgan tuproq massasining
diametri uning butun tubi bo'ylab 1,5 m dan kam bo'Imasligi
kerak.

Tuproq erishining oldini olish uchun quduqdagi gaz-
larning maksimal temperaturasi quduq atrofidagi tuprogning
erish temperaturasidan past bo'lishi (1100° C dan oshmasligi)
kerak.

3.2.3. Tuprogqli asoslarni sementlash yo'‘li bilan
mahkamlash

Bu usulda tuproq sement qorishmasi bilan mahkamlanadi.
Bu usul shag'alli tuproglar, yirik donali qumlar, darzsimon
loshloq jinslarni mahkamlash uchun qo'llanadi. Inyektor
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atronuagi tuproglarni mahkamlash radiusi tuproq xusu-
siyatlariga bog'liq.

Sementlash sement suspenziyalari hamda loy, qum.
qumog tuprog (suglinok) va inert materiallar qo'shilgan
sement qorishmalari bilan amalga oshiriladi.

Avval yuk ko'taruvchi va to'shama tuproqglarning
xususiyatlari aniglanadi va sementlanishi kerak bo'lgan
tuproglar zonasi va hajmi belgilab olinadi.

Keyin fundamentlar bo'ylab transheyalar qaziladi.
ularning tubida kerakli masofada pnevmatik otboyka
bolg'alari bilan inyektorlar qoqiladi. Inyektor shtanga uchligi
va kallakchadan iborat bo'ladi.

Shtanga diametri 25—75 mm, uzunligi 1-1,5 m ga teng
devorlari qalin trubalar bo'g'imlaridan yig'iladi; trubalar
tuprogga ko‘milgan sari, bo'g'imlar o'zaro muftalar bilan
biriktiriladi. Ba’zida inyektorlar bevosita yer ustidan yoki
yerto'la polidan qoqib kiritiladi. Inyektorlar orgali 11 yoki
1.2 tarkibli suyuq sement gorishmasi 0,3—0,6 MPa bosim
ostida yuboriladi. Har bir quduqgga to'liq to'yinish sodir
bo‘lgunga gadar sement qorishmasi bosim ostida yuboriladi,
buning natijasida bosim 12—15 % ga ortadi.

Bosim gorishma uzatmasining inyektor bilan birlashgan
yerida o'rnatilgan manometr bo'yicha aniglanadi. Qorishma
sarfl sementlanishi lozim bo'lgan tuprogning taxminan 15—
40 % i hajmida qgabul qilinadi Qorishma uzatmalari
inyektorga diametri 25 mm bo'lgan vodoprovod yoki ga/
trubalaridan, 0,7 MPa bosimiga mo'ljallangan egiluvchan
zirhlanmagan shlanglardan, katla bosimlarda esa zirli bilan
goplangan shlanglardan montaj gilinadi.

Qorishma uzatmasining uzunligi 25 m dan oshmasligi
kerak. Inyektorlar vertikal va burchak ostida joylashtirilisin
mumkin. Burchak ostida joylashtirilganda fundament ostidagi
tuproglarni ham sementlash mumkin bo'ladi. Tuproq ganday
qorishma bilan sementlangan bo'lsa, qudug ham shundax
qgorishma bilan to'ldiriladi (3.7; 3.8- rasmlar).



3.7- rasm. Ensiz tasmasimon fundament ostida inyektorlarni
jo-ylashtirish:
1 - gamrovlar; 2 - inyektorlar; 3 - uchastkalar;
4 - gidroizolyatsiya; I-VI - asos tuprog‘ini inyeksiya qilish
ketma-ketligi.
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3.8- rasm. Asoslarni sementlash bilan kuchaytirish sxemasi:
a —yertoMasiz bino; b — yerto'lali bino; i - gruntlarni
mahkamlash zonasi; 2 - invektorlar.

3.3. Asoslarni kuchaytirish

Tuproglarning yuk ko‘tarish gobiliyatini oshmsh uchun
ularni kalta goziqglar bilan zichlash mumkin. Qo/iqglai
yordamida hisobdagi garshilik me’vorda belgilanganig,,
nisbatan 40 % ga oshirilishi mumkin.

Ishlarni bajarish texnologiyasi quyidagicha kechadi.

Asosi mahkamlanishi ko'zda tutilgan fundamentning
bo'yi 1,5-2 m uzunlikdagi uchastkalarga boMib chigiladi.
Har ikki-uch uchastkadan keyin shurflar gazilib, fundament
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ostida mahkamlanayotgan tuproglar loyihaviy chuqurligining
yarmiga teng chuqurlikda lahm qgaziladi. Keyin fundament
osti va shurf tubi o'rtasida beton yoki temir-beton qoziglar
o‘rnatiladi, ular domkratlar yordamida fundament ostidagi
tuproqgga kiritiladi. Bunda fundamentni buzilishdan saglash
uchun uning osti ya domkratning tiralish maydonchasi
o‘rtasiga zich navli yog'ochlardan qgistirmalar go'yiladi. Qoziq
tuprogqga Kkiritilgan sari, domkrat va fundament orasiga
domkrat shtokining bir marta chiqishi uzunligiga teng
balandlikdagi kashak tirgaklar o'rnatiladi. Qoziq tuproqga
toiiq Kirib borgach, xuddi shu usulda navbatdagi qoziq
kiritiladi va h.k.

Bu magsad uchun konussimon qoziqglar ko'proq to‘g‘ri
keladi, ularning ustki diametri 30 sm, pastkisi 20 sm va
uzunligi 1—1,5 m bo'ladi. Qoziq atrofida zichlangan tuproq
halgasining tashqgi diametri 3-5 qoziq diametriga yoki 90-
150 sm ga teng boMadi. Shuning uchun qgoziglar markazi
o‘rtasidagi masofa 2,5-4 qozig diametriga yoki 70-120 sm
ga teng qilib olinadi. Bu masofa dastlabki tajriba qoziglarini
kiritish paytida yanada aniglashtiriladi.

Hamma qgoziglar gruntga kiritilgach, shu uchastkada eski
fundament ostigacha yangi terma ko‘tariladi. Yangi terma
va eski fundament osti orasida qolgan oraliq 11 yoki 1:2
tarkibli yarim qurug sement qorishmasi bilan zich
mahkamlanadi.

Bu usul ishchilardan yuqori malakani, alohida uchastkalar
bo‘yicha ishlarning tartib bilan ketma-ket bajarilishini, hafsala
bilan mahkamlashni talab qiladi. U nisbatan gimmat va
mehnat sarfliligi katta, biroq shuning bilan birga ishonchli
bo'lib, tuproglarning yuk ko‘tarish qobiliyatini yetarli
darajada kuchaytirish imkonini beradi.

3.4. Fundamentlarni ta’mirlash va kuchaytirish

Turar joy binosi qurilgan materiallarning talab darajasida
mustahkam emasligi, unda sodir boigan yo‘l go‘yib bo'Imas
deformatsiyalar (darzlar, termada choklarning ochilishi.
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devorlarni joydan-joyga ko‘chirishlar yoki olib tashlashlar),
go‘shimcha qavatlar qurilmasidan yu.klamaning oshishi,
orayopmalarga tushadigan yiiklamalarning oshishi va boshga
sabablarga ko‘ra bunday binolar fundamentlarining
konstruksiyalarini ta’mirlash yoki kuchaytirish zaruriyati
tug-iladi.

Fundamentlar yuk ko'tarish gobiliyatining pasayishi va
buzilishinmg bosh sabablaridan biri ularga yerusti va yerosti
agressiv suvlarining ta’sir qilishidadir. Yerosti suvlarining
doimiy ravishda yerto'la poli chizig'idan yuqori darajada
turish holatlari kuzatilganda, bu darajani pasaytirishning
samarali usuli drenaj qurilmalarini o‘rnatish hisoblanadi (3.9-
rasm).

Drenaj himoyalanayotgan yerto'la poli chizig'idan 0,5
m ga oshigroq chuqurlikda tuproqda gazilgan yopiq kanallar
tizimidan iborat bolib, ular tubining eni 0,25-0,4 m ni
tashkil etadi. Kanallar suvni kanalizatsiya, ochiq ariglar yoki
jarlarga chiqgarib tashlaydigan yig'ma kanal tomoniga garab,
uzunasiga 3-8 % gqiyalikda qaziladi. Drenajlash gatlami
silatida yirik shag'al yoki mayda harsangtoshlar, yumaloq
sopol trubalar qollanadi. Yumaloq sopol trubalar yugori
yarimaylanasi bo'ylab teshiklarga ega bo‘lib, ularning ustiga
awal yirik shag‘al, keyin yirik donali qum to'kiladi.

3) b)

3.9- rasm. Yerosti suviari sathini pasajtirish uchun halgasiinon
drenaj qurilmasining sxemasi:
a — halgasimon drenaj tizimining rejasi;
b —drenajlovchi gatlamli transheyalar kesimi.
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Agar fundamentlar deformatsiyasi devorlar va orayop-
malarda ham tegishli deformatsiyalarni keltirib chigargan
boisa, ta'mirlash ishlari quyidagi ketma-ketlikda bajarilishi
lozim:

a) orayopmalarni mahkamlash;

b) devorlarni deformatsiya joylarida mahkamlash;

d) fundamentlarni ta’mirlash yoki almashtirish;

e) devorlarni, undan keyin orayopmalarni ta’mirlash.

Kuchaytirish usullarining tanlanishi va fundamentlarning
almashtirilishi buzilish holati bu buzilishlarni keltirib
chigargan sabablarga bog'liq. Aniglangan sabablar va
buzilishlar xususiyatlariga garab, fundamentlarni ta’mirlash,
kuchaytirish usullari beigilanadi va bu ishlar loyihaviy
yechimda o‘z aksini topadi.

Turar joy binolarining fundamentlari va yertoialarni
ta’mirlashning quyidagi turlari mavjud:

- fundamentga tushadigan real (amaldagi) yuklarva bino
ostidagi tuprogning zichlanganlik darajasini hisobga olgan
holda eski fundamentni almashtirish (gisman yoki to‘liq);

- kattaroq maydonli asosda yuklarni tagsimlash maqg-
sadida fundament ostini kengaytirish;

- termadagi darzlar va buzilgan choklarni sementlash
yoMi bilan to'ldirish;

- yeno'lalarda gidroizolyatsiyani ta’mirlash yoki gaytadan
o‘rnatish, shuningdek, fundamentlar va g"isht devorlar
orasida gidroizolyatsiyani ta’mirlash yoki gaytadan o'rnatish.

Fundamentlar va g’isht devorlar orasida gidroizolyatsiyani
ta’mirlash yoki gaytadan o‘rnatish uchun teshiklar urib yoki
kesib ochiladi va yangi gidroizolyatsiyalash gatlami to'shaladi,
keyin teshiklar puxta berkitiladi.

Fundamentlarni mahkamlash yoki kuchaytirish birnecha
usullarda amalga oshirilishi mumkin:
sementlash;
kimyoviy;
rnaxsus oboymalar bilan kuchaytirish;

- tushib ketayotgan toshlarni gisman gayta terish va
kuchaytirish.
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3.5. Konstruksiyaiarni namlanishdan
himoyolash usuiiari

Materiallarning turiga garab, gidroizolyatsiya rulonli
gidroizolyatsiya materiajlaridan, asfalt mastikasi va suv
o'tmaydigan betonlardan bajariladi.

Izolyatsiya qilinadigan yuzalar gidroizolyatsiya ishlari
bajarilayotgan butun vaqt davomida namlanishdan saglanishi
kerak.

Bunda vyerosti suvlarining sathi chaqgiq tosh,
tayyorlanmasidan kamida 10 sin ga pasaytirilishi hamda bu
sath gidroizolyatsiya ishlari bajarilayotgan butun vaqt
davomida muttasil ushlab turilishi lozim. Bulling uchun suvni
tortib chigarib tashlaydigan (drenaj) trubasiga ega bo'lgan
qudug o'rnatiladi. Quduq tubi bo'lg'usi polning chaqiq toshli
tayyorlanmasidan kamida 40 sm pastda turishi lozim.

Drenajlash ta’sirini kuchaytirish uchun chaqiq toshii
tayyorlanma qgatlamida chuqurligi 15-20 sm bo'lgan hamda
devorlardan drenaj trubasi tomon nursimon yo'nalgan drenaj
arigchalari o'tkaziladi. Qudugning amal qilish radiusi 25—
30 m ga teng.

Fundament asoslarining kuchsizlanishiga yo'l go'ymaslik
magsadida quduqgni devorlardan kamida 1,5 m berida yoki
xona markazida joylashtirish magsadga muvofiqgdir. Agar
suv yerto'la poli yoki devorlaridagi kam migdordagi aniq
ifodalangan darzlar yoki teshiklardan kirayotgan bo'lsa, bu
holda gidroizolyatsiyani tiklash uchun darzlar va yoriglar
suv o'tkazmaydigan qorishma yoki sovuq asfalt mastikasi
bilan berkitiladi.

Gidroizolyatsiyani ta’mirlash ishlarini boshlashdan oldin
ta'mirlashda qo'llanayotgan materialdan gat'iy na/.ar.
quyidagi tayyorlanma ishlari bajarilishi lozim:

- yertoMadan suv tortib chiqgarib tashlanadi hamda lining
sathi ishlarni bajarishning butun vaqti davomida yerto'la
polidan pastda ushlab turiladi;

- darzlar butun devor bo'ylab chuqurligi 30-50 mm va
eni 20-50 mm Ii arigchalarga aylantiriladi.



Arigchalar konstruksiyaning ichkarisiga garab kengayib
ketishi lozim. Darzlar va teshiklar pnevmatik o'yish-yorish
bolg‘asi bilan ishlanadi. Ishlar hajmi uncha katta bo'lmagan
hollarda darzlar va teshiklar iskanasimon asbob (zubilo) bilan
go‘lda ishlanishi mumkin; darzlar va teshiklar ishlanayotgan
yerlardagi beton yuzasi suv bilan toza yuvilishi va latta bilan
quritilishi kerak.

Gidroizolyatsiyani ta’mirlashda suv o'tkazmaydigan
sement qorishmasi qoilansa ishlarni bajarish tartibi
quyidagicha bo'ladi:

a) arigchalar holiga keltirilgan darzlar va teshiklar natriy
alyuminati go'shilgan tarkibii sement-qum qorishmasi
(hajm bo'yicha 11 yoki 1:2) bilan kVidiriladi. Qorishma
gatlamma-gatlam yotqiziladi. Yotqgizilayotgan qorishma
bostirib zichlanadi va yerto'la sathi bilan bab-baravar
tekislanadi;

b) natriy alyuminati qo'shilgan qgorishmani tayyorlash
oddiysini tayyorlashdan shu bilan farglanadiki, uni eritish
uchun suv emas, balki hajm bo'yicha 1:15. 1:10, 1.5
nisbatlarda 1,44 zichlikdagi natriy alyuminati go'llanadi.
Bunda mos holda 2, 3 va 5 % li natriy alyuminati
gorishmalari hosil bo'ladi. Qorishmani tayyorlash uchun
qo'llanadigan natriy alyuminati qorishmasi +10° dan +30°
gacha temperaturaga ega bo'lishi kerak;

d) natriy alyuminati qo'shilgan eritma gorishmasining
tez qotishi tulayli (10—30 daqiqa atrofida) uni qorish
dagigasidan to yotgizish dagigasigacha bo'lgan vaqgt oralig'i
imkon darajada gisga bo'lishi kerak;

e) teshik-tirgishlarni berkitish uchun go'llanadigan
gorishma konsistensiyasi kam plastikli va suv-sement nisbati
0,3—0,4 ga teng bo'lgan nam (yer kabi nam) kerak plastinali
konsistensiyaga ega bo'lishi kerak (nam tuprogqga o'xshash).
Qorishmaning bir migdori (porsiyasi)ni tayyorlashda uni 5—
15 dagiga davomida ishlatib bo'lish lozimligi hisobga olinishi
kerak. Qotib golgan sement qorishmasini suv bilan yoki natriy
alyuminati eritmasi bilan aralashtirib suyultirishga ruxsat
etilmavdi.

53



Agar gidroizolyatsiyani ta’mirlash uchun sovuq asfalt
mastikasi qgollanadigan bo'lsa, ishlarni bajarish tartibi
quyidagicha bo'ladi:

a) tozalangan darzlar va teshiklar pol sathiga 1-1,5 sm
yetrnay turib sement qorishmasi bilan berkitiladi;

b) sement gorishmasi gotib golganidan so'ng darzlarning
pasti va yonlariga 1—2 mm galinlikda sovuq bitum pastasi
surtiladi;

d) 8—12 soatdan keyin (pasta gatlami qurigach) 3—5
mm galinlikda ikki gatlam sovuq asfalt mastikasi surtiladi;
ikkinchi gatlam fagat birinchisi quriganidan keyin surtiladi;

e) mastikaning ikkinchi gatlami quriganidan keyin unga
pol bilan bir tekisda sement gorishmasidan iborat himoya
gatlami surtiladi.

Rulonli gidroizolyatsiya materiallari asosiy materialning
turiga qarab quyidagi guruhlarga ajratilishi mumkin:

- bitumli —gidroizol;

- qatronli - tol;

- sintetik — polietilen;

- viniplastikat;

- GMP.

Gidroizolyatsiya islilarini bajarishdan avval yerto'la axial
va iflosliklardan tozalanishi lozim. Gidroizolyatsiya
yopishtiriladigan asos toza, tekis va mustahkam bo'lishi
kerak.

Agar yerto'la poli vazifasini tuprogning loyihalashtirilgan
yuzasi bajarsa, bu holda gidroizolyatsiya qatlami uchun
asos yangidan tashkil etiladi.

Gidroizolyatsiya gatlami uchun bitum va gatron asosidagi
rulonli materiallar (tol. gidroizol) go'llanadigan bo'lsa.
devoriar va asos yuzalari vaqgtinchalik isitish asboblari va
ventilyatsiya qurilmalarini o'rnatish yo'li bilan quritib olinishi
lozim.

Quritib olingan asos va devorlarga ikki maita bitumli
rulonli materiallar uchun va gatronli materiallar uchun
mo'ljallangan issig mastika surtiladi. Qoplama butun yu/a
bo'ylab bir tekisda va to'liq yotqizilishi lozim.



Gidroizolyatsiya materiallari vertikal, qiya va gumbaz-
simon yuzalarga pastdan yuqoriga garab yopishtiriladi.

Vertikal va qgiya devorlarga rulonli materialning 1.5-2
in li bo'laklari yopishtirib chiqgiladi, bunda mastika asosga
ham, rulonli materialga ham surtiladi; agar rulon talab
gilingan balandlikka yopishtirilsa, mastika rulon yopish-
tirilayotganda u bilan devor yuzasi orasiga asta-sekin quyib
boriladi.

Rulonli materiallar asosga zich yopishtiriladi; gorizontal
yuzalarga yopishtirilayotgan materiallar bundan tashqari yana
vazni 80-110 kg ga teng yumshoqg qoplamali g'altak bilan*
bostirilishi kerak. Ustma-ust tushgan choklar yopishtirish
paytida siqib chiqgarilgan ortiqcha mastika bilan go'shimcha
ravishda shpaklevka qilinishi kerak.

Rulonli material uchlari yopishtirilmay qolishiga yo'l
qgo'yilmaydi. Rulonli materiallar bir-biriga pog'onasimon
choklar yordamida biriktirilishi lozim, bunda har bir yuqorida
joylashtirilgan rulonli material matosi pastdagisi ustiga
kamida 15 sm ga chiqib turishi kerak. Gidroizolyatsiya
gatlamining ustki yuzasi mastika qgatlami bilan to'liqg
goplanishi lozim (3.10; 3.11- rasmlar).

Sintetik rulonli materiallar namlangan asosga masti-
kalardan foydalanmagan holda yotqizilishi mumkin. Matolar
o‘zaro payvandlash yordamida biriktiriladi yoki mastika
bilan yopishtiriladi.

Tayyor gidroizolyatsiya mexanik shikastlanishlardan
himoyalangan bo'lishi kerak. Buning uchun izolyatsiya
gatlami ustidan 3—5 sm qalinlikda sement yoki asfaltdan
tortma suvoq qoplanadi; vertikal yuzalar esa metall to'r
bo'ylab sement qorishmasi bilan suvaladi. Bunda metall to'r
yog'och tiginlar yordamida konstruksiyalarning yuqori
gismiga mahkamlanib, ayrim joylariga mastika surtilib yuza
ustida tekislanadi.

Gidroizolyatsiyaning sovuq asfalt mastikalaridan
ishlanishi. gidroizolyatsiya jarayonini mexanizatsiyalash
imkonini beradi. Sovuq asfalt mastikalari bitum pastasi va
kukunsimon to'ldirgichdan (loy, ohak va b.) tayyorlanadi.
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Bitum-emulsion pastalar markazlashgan holda tay-

yorlanadi.

Eng ko'p go'llanadigan sovuq asfalt mastikasining tarkibi
quyidagicha:

ohakli bitum pastasi —80—75 %

portlandsement — 1520 %

suv — 5%

Mastika tarkibida yirik mineral zarraehalar va bitum
boiaklarining bo'lishi tavsiya etilmaydi.

Mastikalardan gidroizolyatsiya qoplamasini hosil qilish
ikki bosgiehda amalga oshiriladi: izolyatsiya qilinavotgan
yuzani tayyorlash va shu yuzaga mastikani surtish. Izolyatsiya
gilinayotgan yuza tekis, silligq, to/a, sal-pal namlangan
bo'lishi kerak.

Agar tuprog yuzasining o'/.i yerto'la poli bo'lib xizmal
gilsa, bu holda uning ustida 6—7 sm qalinlikdagi shag’al 1
tayyorlanma qatlami hosil gilinadi. Shag'alli tayyorlanma
bo'ylab 6—7 sm qgalinlikda V 15 sinlli beton yotgiziladi. n
gidroizolyatsiya qatlami ostiga to'shaladigan asos vazifasini
bajaradi. Beton yuzasi vibrator (vibroreyka) yordamida
tekislanadi, zichlanadi va silliglanadi. Fundamentlar
devorlarining yuzasi M 150 sement gorishmasi bilan
suvaladi,

Pol va devorlarning o'zaro kesishgan tekisliklari (bur-
chaklari) 15—20 sm li radius bo'yicha egiladi, tayyorlangan
asos bo'ylab gidroizolyatsiya gatlami yotqiziladi.

Agar gidroizolyatsiya eski beton pol bo'ylab o'rnatiladigan
boMsa, bu holda pol yuzasi iflosliklar, chang va axlatdan
tozalanib, suv bilan yuvilishi kerak. Tozalangan pol ustiga 3
sm qgalinlikda M-150 tekislovchi sement gorishmasi
yotqiziladi (3.12- rasm).

Sovuq asfalt mastikalari katta hajmlardagi nam asosga
uncha katta bo'lmagan hajmlarda qo'l bilan mexanik usulda
surtib chiqiladi. Bunday ishlar suvoq ishlari kabi amalga
oshiriladi.

Sovuq mastika ustma-ust bir necha qatlam qilib sur-
tiladi:
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- birinchi gatlam suv bilan 11 nisbatda aralashtirilgan
bitum pastasidan 1-2 mm qalinlikda berilgan «grunt»dan
iborat;

- ikkinchi gatlam massa nisbatlari 80% bitum pastasi,
15% sement va 5% suvdan tarkib topgan, 5-6 mm
qgalinlikdagi asfalt mastikasidan iborat;

- uchinchi gatlam - ikkinchisi bilan bir xil.

Har bir gatlamning avvalgisi quriganidan keyin beriladi.
Qatlamning qotishi va rangining och kulrang tus olishi uning
quriganidan dalolat beradi. Gidroizolyatsiya gatlami ishlab
chiqilishi bilanoq tezda himoya konstruksiyalari va sof pol
yotgizilishi kerak.

Suv o'tkazmaydigan betondan tayyorlangan gidroi-
zolyatsiya.

Suv o‘tkazmaydigan beton mustahkamligi yuqgori darajada
bo'lgan portland sementlardan tayyorlanadi, uning to'ldir-
gichlari nihoyatda puxtalik bilan tanlanadi. Suv o‘tkaz-
maydigan beton gatlamini yotgizishdan oldin asosni puxta
tayyorlab dish talab qilinadi. Agar yerto'lada eski beton pol
mavjud bo‘lsa, u asos vazifasini o'tashi mumkin. Bu holda
u axlat va iflosliklardan tozalanadi, sovunli issiq suv bilan
yaxshilab yuviladi hamda metall cho'tka bilan qirib
tozalanadi, keyin pol yuzasida kertiklar go'yib chiqgiladi
hamda ikkinchi bor issiq suv bilan yuviladi.

Mana shunday ishlov berilgan polga armatura to'rlarini
yotqizib, devorlarga o'rnatilgan ankerlar bilan mahkamlash
kerak bo'ladi. Kichik hajmli maydonlarda beton qorishmasi
butun maydon bo'ylab uzluksiz  yotqiziladi, katta hajmli
maydonlarda esa ishchi choklari avvaldan tayyorlab qo'yilgan
uchastkalar bo'yicha yotqiziladi.

Nazorat savotlari

1 Chiujurligi 6 m gacha bo 'lgan kotlovan ganday ekskavator bilan
qaziiadi?

2. Tuprogning ictshgi masofasi 150 m gacha bo'lganda qganday
mexanizmdan foydalaniladi?

3. Tabiiy asos nima?

4. Nima uchun sun ly asos yarati/adi?
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5. Asos tuprogni mahkamlash qaysi hoilarda amalga oshiriladi'.'

6. Silikatlash usuli ninia uchun ishlatiladi'

7. Silikatlashning ganday iisiillan bar?

(/ Sof ruprogni termik kuchaytirish del) nimaga aytiladi?

9. Tuprogni sement qorishmasi hilan mahkamlash ganday amalga
oshiriladi":1

10. Rulonli gidroizolyatsiya qanday guruhlarga ajratiladif

11. Izolyasiya gilinayotgan yuz.a ganday tayyorlanishi kerak 7/

12. Suv o'tkazmaydigan hetondan iborat gidroizolyatsiyani tushun-
tirib bering.

13. Yer islilarini bajarishdan oldin kanday omillar amalga oshiri-
ladi?

14. Yer ishlari olib borishda ganday mexaniz.atsiyalardan foyda-
laniladi?

15. Fundament deb nimaga aytiladi'l

16. Asos tuprogiarni mahkamlash bo yicha qanday usullar mavjud'.’

17. Fundament ta'mirlash usullari nima

IS. Konstruksiyalurni namlanishdan himoyalash usullari liagida
tushuncha bering.



IV BOB. DEVORLARNI TA’MIRLASH

4.1. Devorlarni ta’mirlashga oicl umumiy
qgoidalar

Toshdan qurilgan devoriar, devor oraliglari, peremichka
va ustunlarni ta’mirlash va kuchaytirish deganda, tosh
termasining talabdagi mustahkamligini ta’minlash maqgsadida
shikastlangan konstruksiyalarni kuchaytirish yoki gayta terish,
shuningdek, devoriar vertikal holatdan og'gan hollarda ularni
kuchaytirish ko'zda tutiladi.

G'isht devorli binolarda devoriar bir necha sabablarga
ko'ra shikastlanishi mumkin. Avvalambor, bulling sababi
gMsht termasining yomg‘ir va yerosti suvlaridan nam-
lanishidadir. Devoriar va fundamentlar orasida gidroi-
zolyatsiya yo‘q bo'lsa yoki u talabga javob bermasa, bunda
suvlar kapillyarlar bo'yicha devorlarga singib boradi. Bundan
tashqari asosning notekis cho'kishi, tashqi ob-havo
haroratining ta’siri, materiallarning yetarli darajada mustah-
kam emasligi devorlarda darzlar paydo boMishiga sabab
boMadi.

Devordagi ayrim darzlar, agar ular tosh yoki g'isht
termaning umumiy holatiga xavf solmaydigan (ya’ni, vaqt
o'tishi bilan kattalash maydigan) boMsa, bu holda ta’mirlash
paytida ular yaxshilab tozalab yuvilganidan keyin, qorishma
bilan toMdirib suvab go'yiladi. Termani ta’mirlash bilan bir
paytda shikastlanishlarni keltirib chigargan sabablarni ham
bartaraf etib ketish kerak.

Devorlarning mayda darzlar tarmoglari bilan qoplangan
yoki katta chuqurlikdagi yakka-yolgMz darzlar hosil boMgan
joylarida ularning yuk koMarish qobiliyatini tiklash va ularni
kuchaytirishga erishish uchun bunday joylar gayta teriladi.
Bunda eski termada goMlangan qorishmadan mahkamroq
boMgan yangi qorishma goMlanilishi kerak.

62



Deraza va eshik o‘rinlari hamda boshqga kesimlar
orasidagi oraliq devorlarni kuchaytirishga quyidagi yo'llar
bilan erishish niurrtkin: oralig devorlarni sement qorishmasida
toMig yoki gisman gayta terish yo'li bilan deraza, eshik va
boshga kesimlar eni kamaytiriladi va bulling hisobiga oraliq
devorlar kesimi ko'paytiriladi; g'ishtlar o'rniga temir-beton
kolonnalar ham o'rnatish mumkin.

Binoning g"ishtli peremichkalarini kuchaytirish quyida-
gicha amalga oshiriladi:

— peremichkalarning yuk ko'tarish qobiliyati ko‘p
miqdordagi ochiq darzlardan shikastlangan hollarda pere-
michkalar gisman yoki toMiq gayta teriladi;

— g‘ishtli peremichkalar metall yoki temir-beton pere-
michkalarga almashtiriladi;

—darzlar va teshiklar sement gorishmasi bilan toldiriladi.

Vertikal holatdan og‘gan devorlarning mustahkamligini
oshirish uchun ularning orayopmaiar bilan kesishgan joylan
maxsus poiat tortgichlar va nakladkalar bilan bogianadi.

4.2. Devorning ayrim uchastkalarini
gaytadan terish

Darzlar migdori katta boiganda devorning yuk ko‘tarish
qobiliyatini tiklash uchun uning zaif uchastkalardagi butun
terma yangisiga almashtiriladi.

Devorlarning ayrim uchastkalarini gayta terishning uch
varianti mavjud:

— ko'p gavatii binolarda orayopmalarni to'liq almash-
tirgan holda binoni kompleks kapital ta’mirlash jarayonida
g‘ishtli devorlarning ayrim uchastkalari ham qayta teriladi
(4.1- rasm);

—yuk ko‘taradigan g‘isht devorlarning ayrim uchastkalari
ularga tayangan orayopmaiar saglangan hofda gayta teriladi
(4.2- rasm);

—g'isht devorlarning yuqori gismidagi termani saglagan
holda ularning ayrim uchastkalari qayta teriladi (4.3- rasm).
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IV BOB. DEVORLARNI TA’MIRLASH

4.1. Devorlarni ta’mirlashga oid umumiy
qgoidalar

Toshdan qurilgan devorlar, devor oraliglari, peremichka
va ustunlarni ta’mirlash va kuchaytirish deganda, tosh
termasining talabdagi mustahkamligini ta’minlash maqgsadida
shikastlangan konstruksiyalarni kuchaytirish yoki gayta terish,
shuningdek, devorlar vertikal holatdan og'gan hollarda ularni
kuchaytirish ko'zda tutiladi.

G'isht devorli binolarda devorlar bir necha sabablarga
ko'ra shikastlanishi mumkin. Avvalambor. buning sababi
g'isht termasining vomg'ir va yerosti suvlaridan nam-
lanishidadir. Devorlar va fundamentlar orasida gidroi-
zolyatsiya yo‘q bo'lsa yoki u talabga javob bermasa, bunda
suvlar kapillyarlar bo'yicha devorlarga singib boradi. Bundan
tashqari asosning notekis cho'kishi, tashqi ob-havo
haroratining ta’siri, materiallarning yetarli darajada mustah-
kam emasligi devorlarda darzlar paydo bo'lishiga sabab
bo'ladi.

Devordagi ayrim darzlar, agar ular tosh yoki g'isht
termaning umumiy holatiga xavf solmaydigan (ya’ni, vaqt
o'tishi bilan kattalashmaydigan) bo'lsa, bu holda ta’mirlash
paytida ular yaxshilab tozalab yuvilganidan keyin, gorishma
bilan to'ldirib suvab qo'yiladi. Termani ta’mirlash bilan bir
paytda shikastlanishlarni keltirib chigargan sabablarni ham
bartaraf etib ketish kerak.

Devorlarning mayda darzlar tarmoqlari bilan goplangan
yoki katta chuqurlikdagi yakka-yolg'iz darzlar hosil bo'lgan
joylarida ularning yuk ko'tarish gobiliyatini tiklash va ularni
kuchaytirishga erishish uchun bunday joylar gayta teriladi.
Bunda eski termada qo’llangan gorishmadan mahkamroq
bo'lgan yangi qgorishma qo’'llanilishi kerak.
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Deraza va eshik o‘rinlari hamda boshga kesimlar
orasidagi oralig devorlarni kuchaytirishga quyidagi yoMlar
bilan erishish mumkin: oraliq devorlarni sement gorishmasida
toMig yoki gisman qayta terish yo'li bilan deraza, eshik va
boshga kesimlar eni kamaytiriladi va bulling hisobiga oraliq
devoriar kesimi ko'paytiriladi; gMshtlar o'rniga temir-beton
kolonnalar ham o‘rnatish mumkin.

Binoning gMshtli peremichkalarini kuchaytirish quyida-
gicha amalga oshiriladi:

— peremichkalarning yuk koMarish qobiliyati ko‘p
miqdordagi ocliig darzlardan shikastlangan hollarda pere-
michkalar gisman yoki to‘liq qayta teriladi;

- gMshtli peremichkalar metall yoki temir-beton pere-
michkalarga almashtiriladi;

—darzlar va teshiklar sement gorishmasi bilan toMdiriladi.

Vertikal holatdan og‘gan devorlarning mustahkamligini
oshirish uchun ularning orayopmalar bilan kesishgan jovlari
maxsus po'lat tortqichlar va nakladkalar bilan bogManadi.

4.2. Devorning ayrim uchastkalarini
gaytadan terish

Darzlar migdori katta boMganda devorning yuk koMarish
qobiliyatini tiklash uchun uning zaif uchastkalardagi butun
terma yangisiga almashtiriladi.

Devorlarning ayrim uchastkalarini qayta terishning uch
varianti mavjud:

— ko‘p qavatli binolarda orayopmalarni toMiq almash-
tirgan holda binoni kompleks kapital ta’mirlash jarayonida
gMshtli devorlarning ayrim uchastkalari ham gayta teriladi
(4.1- rasm);

- yuk koMaradigan gMsht devorlarning ayrim uchastkalari
ularga tayangan orayopmalar saglangan hofda gayta teriladi
(4.2- rasm);

- gMsht devorlarning yuqori gismidagi termani saglagan
holda ularning ayrim uchastkalari gayta teriladi (4.3- rasm).
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4.1- rasm. Turar joy binosini kompleks kapital ta’mirlash paytida
o‘rta bo‘ylama devor uchastkasini gayta terish bo‘yicha loyihaviy
yechim namunasi: a - reja; b — kesim

Izoh'- Shtrixlangan uchastka to‘liq buzib tashlanadi va yangidan
tiklanadi. Mavjud qavatlararo orayopmalar to‘liq olib tashlanadi,
yangi orayopmalar boshqga belgilarda montaj gilinadi.

64



‘ny

Ty

4.2- rasm. Mavjud orayopmaiar saglangan holda o‘rta ho'yiama
devui uchastkasini qayta terishda vaqgtinchalik
mahkamiamalarni o'niatish.

4.3- rasm. Mavjud orayonwaku m S2(js;»gan holda door

umumiy s\ema=i:
I ..ko'chma gabul qilisii maydonchasi: 1  elektr lebvouki:
- invemai' metall tirgaklarga ivmaiilgan kavn/alur (pod:no-:n:
4 — zveno!i axial vig'gich; 5 gabul qgihr. eln i:icu:ll i'taikfi



Binoni kompleks kapital ta'mirlash jarayonida ko‘p qavatli
g'ishtli devoriar uchastkalarini barcha orayopmalarni
almashtirgan holda buzish gavatma-qavat —yuqgoridan pastga
garab orayopmalarning demontaji bilan birgalikda amalga
oshiriladi, yangi terma esa, aksincha, yangi orayopmalar
montaji bilan birgalikda pastdan vuqoriga qgarab ko'tarib
boriladi. Devorlarning eski g’isht termasini buzish pnevmatik
bolg'alar yordamida amalga oshiriladi. Termaning yuqori
qavatlarini buzishda to'sigli inventar havozalar (podmosti)
o'rnatiladi. Bunda devorlarning eski termasi saglangan
uchastkalarda ganday terma tizimi gabul qilingan bo’lsa.
yangi g‘isht termasida ham xuddi shunday tizim saqlanadi.

Orayopmalarni almashtirmay turib yuk ko'taruvchi g'isht
devorlarni gayta terishdan avval. ko'p yarusli vaqtinchalik
mahkamlamalar o'rnatiladi. shu yo'l bilan saglanib
qolayotgan barcha orayopmalar og'irligi ta'mirlash vaqti
davomida ularga o'tadi. Vaqtinchalik mahkamlamalar yangi
termaning oxirgi yarusi terib bo'linganidan so'ng kamida 5
kun o'tgach yig'ishtirib olinadi.

G'isht devorlarni gayta terish islilarini boshlashdan avval
devor deformatsiyasini keltirib chigargan sabablar bartaraf
etilishi lozim.

Deformatsiyaga uchragan uchastkada o'zidan yugorida
joylashgan devor vaznini yengillatish uchun, shikastlangan
joyning yuqori gismida devorning ikki tomonida arigchalar
o'yilib, ularga yuk ko'taruvchi to'sinlar o'rnatiladi. To'sinlar
devorning eng zaif tomonidan boshlab o'rnatiladi. Arigchalar
ko'ndalang terilgan g'isht gatorining tagidan pnevmatik
otboyka bolg'asi yordamida urib o'yiladi, bunda devorning
texnik holati sinchiklab nazorat qilib boriladi. Devorning
ikkinchi tomonidan arigchalar o'yisli va ularga to'sinlarni
joylash ishlari birinchi tomondagi to'sinlar o'rnatilganidan
keyin kamida uch kun o'tib bajarilishi lozim. Arigcha uzunligi
gayta terilavotgan uchastka uzunligidan 50 sm ga ortiq
bo'lishi kerak. To'sinlar va g'isht termasi o'rtasidagi vertikal
tor tirgishlar elastik sement gorishmasi bilan to'ldiriladi,
to'sin Listi va termaning ostki yuzasi o'rtasidagi tor tirgishlai
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gattig sement qgorishmasi bilan to'ldiriladi. ikkaia yuk
ko‘taruvchi to'sin bir-biri bilan boltlar vositasida
birlashtirilishi lozim.

Agar devoriar yukni o'ziga qgabul gqiluvchi to'sin
o'rnatilmay turib buzilsa, bu holda ular uzunligi 1.5 m dan
oshmagan alohida gamrovlarga bo'lib buziiadi. Yukni o’/.iga
gabul giluvchi to'sinlar ta’mirlashdan keyin g'isht termasining
ichida qoldiriladi.

Yangi terma quruqg va issiqg kunda ko'tarilganda g'ishtlar
terishdan oldin namlanishi kerak.

4.3. Oraliqg g'isht devorlarni kuchaytirish

Oraliq devoriar kcsimini kattalashtirish. Bunday hollarda
oralig devorning bir yoki ikkaia tomonidan yarim g'isht yoki
bir g'isht galinlikda sement qgorishmasi yordamida yangi
terma o'rnatiladi. Yangi termani eskisi bilan biriktirish ucluiri
ular har 3—4 g'isht gatoridan keyin o'zaro bog'lanadi. buning
uchun yangi termani boshlashdan oldin eskisida chuqurligi
yarim g'ishtga teng arigchalar ochiladi.

Oralig devorlarni qayta terish. Yuk ko'taruvchi oraliq
dcvorni gayta terishdan oldin, lining ikkaia tomonida
joylashgan deraza o'rinlarining ichki va tashqi tomonida
yukni o'ziga gabul qiluvchi tirgaklar va tirgovuchli rigellar
tizimi o'rnatiladi (4.4; 4.5- rasmlar).

Bundan tashqgari orayopmalar ostiga vaqtinchalik
tayanchlar o'rnatiladi, chunki ular orayopmadan tushadigan
yukni gayta terilishi lozim bo'lgan oraliqg devordan o'zlariga
gabul qgiladi.

Oralig devor o'zidan yugorida joylashgan g'isht termasi
va orayopmadan tushayotgan yukdan xalos bo'lgach, buzib
olinadi hamda yana gisman yoki to'liq qayta teriladi (4.6-
rasm). G'ishtli oralig devorlarni tiklashda sementli
gorishmadan foydalaniladi. Vaqtinchalik mahkamlamalarni
o'rnatishning umumiy sxemasi va deraza oralig'idaui
devorlarni gayta terish bo'yicha ishlarning tashkil etilishi
4.7 va 4.8- rasmlarda keltirilgan.
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4.4- rasm. Zaif oraliq devorlarni buzisli va qayta terish vaqtida
vaqtinchalik mahkainlamani o‘rnatish:
| — almashtirilayolgan oraliq devorlar.

4.5- rasm. Pereniichkalarni kuchaytirish uchun vaqtinchalik
tirgaklarni o‘rnatish:
1 — kuchaytirilayotgan peremichka; 2 — opalubka tayanchlari;
3 —orayopma to'sinlari ostidagi tirgaklar; 4 —gidroizolyatsiya.
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4.6- rasm. G ‘ishtli oraliq devorni qayta terish yo‘li bilan
kuchaytirish:
a —to'lig gayta terish: h —qgisman gayta terish.
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4. 7- rasm. Peremichkalariiing vaqgtinchalik mahkamlamalarini
o‘rnatish hamda oraliq devorlarni gayta terishda ochiladigan
havozalarni o‘rnatish sxemasi:

a - fasad; b - kesim; d A tugimi.

4.S- rasm. Oraliq devorni gayta terish bo'yicha ishlarni tashkil
qilishning umumiy sxemasi:
I “ havo/alar (podmosti); 2 - ochiladigan havozalar; 3 ~
derazaga «kran»; 4 = g'isht; 5 gorishma soiingan idish; 6 -
g'isht teruvchi; 7 —yordamchi ishchi.



Oralig devorning kesirnini ko'paytirmay turib, lining yuk
ko'tarish qobiliyatini oshirish ucluin g'isht termasi snn to'r
bilan armaturalanadi.

Temir-beton oboyniani oTnatish yoli bilan g‘ishtli oraliq
devorni kuchaytirish. Deraza o'rnini biroz kichraytirish
imkoniyati bolsa, temir-beton oboymasi bevosita g'isht
termasi bo'ylab o'rnatiladi. Deraza oYinlandagi to'ldirgichlar
olib tashlanganidan keyin burchaklar urib chigiladi. oraliq
devorning perimetri bo'ylab armatura va opalubka o-rnaiilib
betonlanadi (4.9; 4.10- rasmlar).

4.4- rasm. Oralig devor temir-beton oboymasi bilan
kuchaytirilgaiula opalubkani oTnatish.



Oboymaning oraliq devor termasi bilan yaxshiroq
jipslashuvi uchun oraliq devorda g'isht termasining har uch-
to'rt qatoridan keyin yarim g'isht chuqurligida arigchalar
urib chiqgiladi.

Opalubka olinganidan keyin beton yuzasi suvaladi.
Oboymaning xona ichiga kirib turgan yuzasini sovib
qolishdan saqglash uchun u ustidan ilig gorishma
(sement+keramzit qumi) bilan suvalishi kerak.

4.10- rasm. G ‘ishlli oraliq devorni teinir-bclon oboyma bilan
kuchaytirish:
a - oralig devor kesimini oshirmav turib; b . oralig devor
kesimini oshirgan holda.

Oraliq devor kesimi o'lchamlarini saglab golish zaruraii
tug'ilgan hollarda undan yuk tushiriladi va lining termasi
devor perimetri bo'ylab otboyka bolg'asi bilan urib «kesib»

tashlanadi. Oboyma o‘rnalilganidan keyin oraliq devor kesimi
awvalgi holida saglanadi.



G ‘ishtli oraliq devorni rnelull korset o'rnatish voii bilan
kuchaytirish. Metall korsetni o'rnatish ncium dera/.aiar
orasidagi oralig devordan yuk tushiriladi, keyin unin;j
burchaklari «kesib tashlanadi» va burchaklarida oraliq
devorning butun balandligiga teng vertikal metall
uchburchaklar (o'lchamlari loyiha bo'yieha) o'rnatiladi
(4.11 - rasm).

Oralig devor yuzasida bir-biridan 30—50 sm masofada
2—3 sm chuqurlikdagi ariqchalar o'viladi, uiarga eni 4—6
sm bo’lgan metall plastinalar jovlashtiriladi hamda ularning
uchlari metall burchaklarga payvandlanadi.

Metall burehaklar va plastinalar yu/asida bir-biridan
3—5 sm masofada shaxmat tartibida joylasluirilgan
«bo'rtmachalar» payvandlanadi, uiai ynzani notekis
bo'lishini ta’minlaydi. Bu notekis yuza suvaladi, bunda
eski va yangi suvoq orasida jipslashuv qanday borayotgani
sinchiklab kuzatib boriladi. Ayrim hollarda (loyiha bo'yieha)
metall burehaklar va plastinalarga to'gima meiaii lo'r
tortiladi va mahkamlanadi, shundan so'ng butun yu/a
suvaladi.

G ‘ishtli oraliq devorlarni va ustunlarni kuchaytirish ishlari
quyidagi operatsiyalardan iborat (4.12- ra>m):

1) deraza to'kiirgichlarini demontaj qilish;

2) vaqtinchalik mahkanilamalar va tashgi havozalarni
o'rnatish;

3) ioyihada tegishli ko'rsatmalar mavjud bo'lsa.
shuningdek, devorning 25% dan ortig qgismi buzib oiinish.
tufayli u zaiflashib. gayta terilishi zarur bo'lib golsa (oraliq
devorlar, ustunlarni gayta terish va ushbu konsiruksiyalar
elementlarini ta'mirlashda), binoning yuqorida joylashgan
orayopmalari ilib go'yilishi kerak;

4) otboyka bolg'alari bilan arigchalar urib chiqish.
burchaklarni urib chiqish, g'isht termasini oraliq devor
perimetri bo'ylab chopib chigish (temir-beton obovmasini
o‘rnatishda), g'isht termasini buzib tashlash va yangisini terib
chigish (oraliq devorni qayta terishla);

5) metall karkas yoki temir-beton oboymani o'rnatish;



4.11- rasm. Metall karkas oTnatish yo'li bilan g'ishtli oraliq
devorni kuchaytirish:

1 —po‘lat uchburchak tirgak; 2 — plastinasitnon po'latdan
nakladkalar; 3 - to'gima to'r bo'ylab ilig qorishma bilan suvaslv
4 — choraklarni betonlash uchun shtirlarni payvandlash.

6) yaxiitquyma temir-beton konstruksiyalarni qolipdan
bo'shatish (temir-beton oboymani o'rnatishda);

7) vaqtinchalik mahkamlamalar va havozalarni
(podmosti) olib tashiasli;

8) oraliq devorlarni suvash va bo'yash.

Devor o'zining umumiy barqgaroriigini (ustoychivost)
yo'qotganda u shvellerii po'latdan yasalgan nakladkalar
hamda yumaloq, kvadrat va plastinasimon po'latdan
ishlangan tortqichlar tizimi bilan kuchaytiriladi. Avval har
bir gavatda yoki gavatlararo shiftlar ostida gorizontal
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4.12- rasm. Toshdan qurilgan devorlarni nakladkalar va
tortgichlar bilan mahkamlash sxemasi:
a loyiha; b —kesma; d —fasad; ¢ — A luguni;
| — shvclicrlardan gorizontal nakladkalar. 2 - metal! tortgichlarm
tortib mahkamlash tichtm talreplar; 3 metail tortgichlar;
4  yermng cho'kishi.

tortgichlar o'rnatilib. ularning burama narezkaii uchlan
tashqgi devorlarda avvaldan parrnalab ochilgan teshikiardan
o‘tkaziladi. Keyin binoning har bir tomonida shvellerning
vertikal polkasi devor tomonga qaragan nakladkalar
o'rnatiladi va bir paytning o'zida tortqichlar ularning
uchlarida joylashgan gaykalar bilan tortiladi. Tortgich (u
ikki gismdan iborat boMib, bu gismlar talreplar bilan
birlashtiriladi) o'z uzunligining o'rtadagi uchdan bir gisnnda
joylashgan talreplar (ichki ikkilangan rezbali mutialar) bilan
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dinamometrik kalit yordamida oxirigacha tortiladi. Kalit
tortish paytida kuchlanishni ko‘rsatib turadi. Agar
tortqichlarda uncha katta solqgilar bo‘lmasa va ularni yengil
urib ko'rganda sof, baland pardali jarangli tovush eshitilsa.
tortilish yetarli hisoblanadi.

Mahkamlamalar o'matiigach. devordagi barcha darzlar
va teshikchalar sement qorishmasi bilan berkitiladi, eng zaif
uchastkalar esa gayta teriladi. Ish oxirida metalldan ishlangan
detallar moyli bo'yoq bilan bo'yab chigiladi.

4,4, Konstruksiyalaming issiqglik izolyatsiyasi
xususiyatlarini yaxshilash

Binolarning to'suvchi konstruksiyalari atrof-muhitga
issiglikni targatib yubormasligi hamda bino xonalari ichida
talabdagi haroratni ushlab turish maqsadida issiglik
izolyatsiyasi go'llanadi.

Issiglik izolyatsiyasi asosiy issiglik izolyatsiya qatlami,
tashqgi himoyalovchi qoplama va mahkamlamadan iborat
bo'ladi.

Issiglik izolyatsiyasi materiallari sifatida mineral va shisha
paxta, dolomit, ko'piksimon shisha, ko'piksimon beton va
gaz-beton. yog'och tolali plitalar, alyuminiy folgasi va
boshgalarni ko'rsatish mumkin.

Tashqi himoyalovchi goplama asosiy issiglik izolyat-
siya qatlamini mexanik shikastlanishlar, namlanish va
boshga tashqi ta’sirlardan himoya qilish uchun mo'ljal-
langan.

Issiglik izolyatsiyasining quyidagi turlari mavjud:
mastikali, quyma, o'rab oladigan, to'kib to'ldiriladigan,
qgoliplangan materiallardan tayyorlangan sepma issiglik
izolyatsiyalari.

Mastikali issiglik izolyatsiyasi kukunsimon yoki tolasimon
materiallardan tayyorlangan mastikalardan olinadi.

Quyma issiglik izolyatsiyasida izolyatsiya gilinayotgan
yuza va opalubka oralig'idagi joy ko'piksimon beton yoki
gaz-beton bilan to'ldiriladi.
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O'rab oladigan issiqglik izolyatsivasi rulonlangan mineral
paxta. turli matlar, shnurlar, tortgichlar, foiga va h.k kabi
egi ivchan materiallardan tavyor'!anadi.

To'kib to‘ldiriladigan (tigib to'ldiriladigan) issiqlik
izolyatsivasi granulalangan, kukunsimon voki tolasimon
sochiluvchan materiallardan tayyorlanib, ular izolyatsiya
gilinayotgan yuza va to'suvchi devor orasiga to'kiladi.

Qoliplangan materiallardan tayyorlangan issiqlik
izolyatsivasi plitalar, bloklar, g'ishtlardan va sh.k. o'rnatiladi.

Issiglik izolyatsiyasining turi izolyatsiya gilinayotgan
obyekt turi va bajaradigan vazifasiga bog'liq.

Izolyatsiya qilinishi mo’'ljallangan yuzalar itlosliklar.
chang, zanglardan tozalangan bo'lishi, yaxshilab quritilishi
kerak. Issiglik izolyatsiyasi choralarini asosan devoriar va
tomlar kabi konstruksiyalarga nisbatan qo'llash lozim.

Devoriar g'ishtli, panel, paxsa, karkas-panel, yog'och
va h.k. bo'lishi mumkin.

G'isht devorlarning issigbardoshliligini oshirish
magqgsadida goliplangan materiallar (plitalar, bloklar,
koshinlaydigan g'isht va h.k.), sepma issiqlik izolyatsiyasi,
go'shimcha suvoq qatlami, o'rab oladigan izolyatsiya
(mineral paxta va b.) go'llanadi.

Panel devorlarning asosiy kamchiligi shundaki, ular
ko'pincha tashqgi tomondan muzlavdi. Buning asosiy belgisi
o'laroq, ichki va tashqi devor panellarida nam va mog'or
dog'lari paydo bo'ladi.

Devorlarni isitishga oid ishlar turar joy xonalari
tomonidan olib boriladi. Devorlarning muzlab qolishini
bartaraf etish uchun muzlash darajasiga garab, devorlarni
isitishning uchta variantidan birini qo'llash tavsiva etiladi:

— ichki devoriar yuzalarida namlanish belgilari, nam
dog'lar, mog'orlar uncha ko'p kuzatilmasa, bu holda
devorlarni 30 mm qalinlikdagi sement-qum gorishmasi bilan
suvab chiqgish kifoya qgiladi;

—ichki devoriar yuzalarida namlanish kuchli bo'lsa. ichki
yuzada o'rni-o'rni bilan qirov izlari. muz paydo bo'lsa,
bunday hollarda devorlarning ichki yuzasi keramzit-beton
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gorishmasidan 50—70 mm qalinlikda qo'shimcha issiqglik
ushlaydigan gatlam bilan suvab chiqgiladi yoki bo‘'lImasa
keramzit-beton plitalari yoki issiglik saqglaydigan
materiallardan ishlangan boshqa plitalar bilan qoplab
chiqiladi;

— devorlarni issiglik saglash xususiyatini oshirishning
nisbatan kam mehnat talab qiladigan jarayoni bu ichki va
tashqi yuzalarga issiglik saqglaydigan kimyoviy tarkiblarni
sepib yoki sachratib chigishdan iborat.

Plitalarni mahkamlashni ham bir nechta usuli mavjud:

— mexanik (plitalarni shuruplar yoki mixlar bilan
mahkamlash);

- plitalarni isitilayotgan yuzalarga yelimlar, mastikalar
bilan yopishtirish;

- mexanik usulni yopishtirish bilan qo'shib olib borish.

Birinchi usulda izolyatsiya gilinayotgan devor yuzalariga
yopishtirilayotgan plitalar (mineral paxtali, penoplast, gips
va b.) o’'lchamlariga mos keladigan masofada vertikal yog'och
reykalar inahkamlanadi. Bunda eng chekkadagi revkalar bilan
metall burehaklar va otkoslar o'rtasidagi masofa 120—200
mm oralig'ida bo'lishi kerak. Reykalarni mahkamlash uchun
devorlarga 50 mm dan oshmagan chuqurlikda yog'och yoki
plastmassa tiqginlar o'rnatiladi. Tiginlar orasidagi vertikal
yo'nalishdagi masofa 500 mm ga teng qgilib olinadi. Reykalar
orasiga issiqlikni izolyatsiya qgiladigan materialdan
layyorlangan plitalar zich o'rnatiladi.

Plitalarni mahkamlashning ikkinchi usuli qo‘llanganda,
plitalar izolyatsiya qilinayotgan yuzalarga sement va
polivinilatsetat dispersiyasidan tarkib topgan polimersement,
sintetik yelimlar va bitum mastikasi bilan yopishtiriladi.

Rulonli materiallardan bug' izolyatsiyasi o'rnatilayotganda,
u bir butun yaxlit gatlam holida, birikuvlarda bir-birining ustiga
qoplanib bajarilishi lozim. Issiglik izolyatsiyasi yog'och reykalar
bilan bab-baravar, orasida hech ganday tirgishlar goldirilmav
joylashtiriladi. Bu usullar katta mehnatni hamda mutaxassisligi
turlicha bo'lgan ishchilarning jalb qilinishini talab giladigan
har xii turdagi texnologik operatsiyalarni o'z iehiga oladi.
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To'suvchi devor konstruksiyalarining ichki yuzalarini
isitadigan tarkiblaini sepish yoki purkash yo'li bilan isitish
usuli boshqalariga nisbatan samaraliroqdir..

Issiglikni izolyatsiya qiladigan qatlamlarni bajarish uchun
mo'ljallangan moslamalar qanday amal qilishiga cjarab ikki
turga bo'linadi: purkaydigan pistoletlar hamda issiqglikni
izolyatsiya qiluvchi tarkibni bosim ostida uzatib beradigan
suv gorishmali (rastvorovod) pistoletlar.

Devorlarni go'shimcha suvoq qatlami bilan isitisli
quyidagicha amalga oshiriladi:

— devoriar gulgog'ozlar, mog'or va ko'chgan suvoqdan
tozalanadi;

— ko'chgan beton qismlari olib tashlanadi va yangisiga
almashtiriladi;

— plintus (chaspak) olinadi va pol oravopma plitasigacha
tozalanadi;

— isitilayotgan devorda kertmalar qilinadi voki metal!
to'r qoqiladi;

— devor suvoq gorishmasi bilan qoplanadi.

Metall setkani qogishda quyidagi operatsiyalar bajariladi:

—devorda elektr parma bilan diametri 20 mm, chuqurligi
70 mm va orasidagi masofa 300 mm bo'lgan uyachalar
teshiladi va ularga tiginlar qogqiladi;

— bu tiginlarga mix goqiladi hamda 10x10 mm katakli
metall to'r tortiladi;

— to'r ustidan ikki marta 30 mm qalinlikdagi suvoq
qgorishmasi goplanadi.

Bu konstruksiya birikmalarini izolyatsiya qilish yo'li bilan
isitishda quyidagi operatsiyalar bajariiadi:

— gulgog'ozlar ko'chirib olinadi. suvoq va beton 100
nnn chuqurlikkacha olib tashlanadi;

— shiftdan ohak va bo'voq gatlamlari olib tashlanadi va
shiftning nam joylari yaxshilab quritiladi;

— ko'chib tushgan joylar suvaladi;

- shift va devorda elektr parma bilan yog'och tigmiai
uchun uyachalar teshiladi;



— metall to'r mahkamlanadi;
— 30 mm qalinlikda sement-qum gorishmasi bilan
suvaladi yoki keramzit-beton plitalar bilan qoplanadi.

4,5. Yirik panelli devorlarni ta’mirlash

Panel devorlarning asosiy kamchiligi ularning tashqi
tomondan muzlashidir. Bundan tashqari vana quyidagi
kamchiliklar uehraydi:

1) darzlar;

2) singan, ko'chgan joylar (chig'anoqlar);

3) panellarning qatlamlarga ajralib ketishi;

4) himoyalovchi qoplamalarning beton gatlami bilan
ko'chishi:

5) armaturaning chiqib qolishi;

6) birikuvlarning germetikligi buzilishi;

7) betonning buzilishi va b.

Darzlar PVA emulsiyasi qo'shilgan sement-qum
qorishmasi bilan ishgab berkitiladi.

Panellarning ichki tomondan qatlamlarga ajralib ketish
hoilari quyidagicha bartaraf etiladi:

—tortib go'vuvchi boltiar bilan;

— teshiklarga mixeho'plar (nagel) qoqish bilan;

— mixlar bilan mahkamlangan metall to'r ustidan
qgorishma ishtirokida suvash bilan.

Armaturaning ochilib golgan sterjenlari kesib tashlanadi.
Panel devorlarni kuchaytirish ta’mirlashning eng murakkab
turi bo'lib, bu ish har bir muayyan vaziyatda individual hal
gilinadi. Biroqg metall tirgaklar yordamida kuchaytirish
umumiy loyihaviy yechim hisoblanadi.

Devorlarni isitishga oid ishlar ichkaridan amalga
oshiriladi, bunda uch variant taklif qgilinadi:

1) go'shimcha ravishda 30 mm galinlikdagi sement-qum
qgorishmali gatlam bilan suvash:

2) izolyatsiya gatlamini 50—70 mm qalinlikdagi keramzit-
beton gorishmasi bilan suvash yoki keramzit-beton plitalarini
qoplash;
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3) izolyatsiyalaydigan tarkiblarni sepish yoki purkash.

Tashqgi tomondan izoiyalsiyalash masalasi 30 mm
qalinlikda ko'piksimon paliuretan gallamini sepish hamda
birikuvlarni zich berkitish yo"li bilan hal gilinadi.

Nazurat savollan

1 Binoning g'ishtli peremichkalari ganday kucliaytiriladi

2. Cislit devorlarni qaysi vaqtda gayta terish tavsiya etiiadi'

3. Issiq quruq lainlarda yangig'isht senna ganday amalga oshiriladi®?

4. Devorlarning muzlab qulishini bartarafetish uchun nimu tavsiya
etiiadi?

5. Panel devurlarda ganday kamchiliktar itchraydi'!

6. Devorlarni ta mirlashga aid gqanday umumiy qgoidalar mavjud

7. Devorning avrim gismlari ganday gaytadan ta mirlanadi?

S. Oraliq g'isht devorlarini kuchaytirish usuilari ganday"’

9. Konstruksiyalarning issiglik izolyatsiyasi ganday yaxshiianadi"/

10. Yirik panelli devoriar gandav ta ‘mirlanadi?



V BOB. ORAYOPMAIAR, TOMLAR VA TOM
YOPMALARINI TA’MIRLASH

5.1. Umumiy goidaJar

G'isht binolarni kompleks kapital ta’mirlash paytida
yarogsiz holga kelib qolgan to'sinli orayopmaiar o'rniga
yig'ma temir-beton to'shamalar (nastil) montaj qilinadi.
Orayopmalarni almashtirish ishlari barcha devorlar,
fundament, ba’zida esa asosning mustahkamligini tiklash
ishlari bilan birgalikda olib borilishi lozim.

Orayopmaning yig'ma temir-beton orayopma bilan
almashtirilishi shunday konstruktiv mustahkamlilik darajasini
ta’minlaydiki. bu binodan yana bir me’yoriy xizmat davri
davomida foydalanish imkonini beradi. Binolar
rekonstruksiyasida orayopmalarni almashtirish ko'p mehnat
va sarf-xarajat talab qiladigan ishlar gatoriga kiradi.
Qavatlararo orayopmalarni almashtirish bilan bog'liq
ta'mirlash-qurilish ishlarining smeta qiymati rekonstruksiya
qgilinayotgan binolarning konstruktiv sxemalari, texnik holati
hamda gabul gilingan arxitektura-konstruktiv yechimlar bilan
bog'lig holda umumiy xarajatlarning taxminan 20% ni tashkil
giladi.

Hozirgi paytda quyidagi konstruktiv yechimlar batafsil
ishlab chiqgilgan:

1 Yig'ma temir-beton orayopmaiar.

2. Yig'ma yaxlit quyma temir-beton orayopmaiar.

3. Yaxlit quyma temir-beton orayopmaiar.

Ba’zi hollarda rekonstruksiya paytida qavatlararo
orayop malaruing ayrim uchastkalarini almashtirish, alohida
konstruktiv elementlarni almashtirish yoki kuchaytirish bilan
cheklaniladi.

Yig'ma temir-beton orayopmaiar katta o'lchamdagi
panellardan tarkib topib, ularning bir tomonida 500 mm
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uzunlikda qovurg‘aiar mavjud. Bu qgovurg'alar yuk
ko'taruvchi ichki devorlarning uyalariga mahkamlauadi.
To'shamaning sillig tomoni tashcji devorlarda maxsus o'yih
ochiladigan arigchalarga yoki tosh termaniug bo’rtigiariga
tayanadi.

Uyasimon avtoklavli betondan ishlangan kaiia
o'lchamdagi orayopma plitalar konstruksiyalari ham ishlab
chiqgilgan. Bunday konstruksiyalarda yuk ko'taruvchi
elementlar vazifasini shvellersimon kesimli lemir-beton
to'sinlar bajaradi, uyasimon beton esa to'ldiruvchi bo'lib
Xizmat qgiladi. To'sinlar alohida tayyorlanadi, keyin plitalai
golipda tayyorlanib avtokiav ishlovidan o'tkaziladi.

Turar joy binolarini rekonstruksiya qilishda o’rtaecha
o'lchamli qavatlararo orayopmalarning turli ko'rmishlan
qo'llanadi (kesimi «tavrosimom» to'sinlar bo'ylab, to'shama
to'sinlardan, bo'shligli to'sinlardan iborat va h.k.).

Orasiga gistirmalar qo'yib ketilgan shveller kesimli
juftlangan to'sinlar ham keng go'llanadi.

Shunday qilib, ta’mirlash jarayonida orayopmalarni
o'rnatishda jami 380 nomdagi yig'ma temir-beton
mahsulotlari qgo'llanadiki, bu konstruktiv yechimlarning
nihoyatda turli-tumanligi, orayopmalarni ta’mirlashda
yagona texnik, texnologik rejaning mavjud emasligidan
dalolat beradi. Shuning bilan birga amaliyotda qavatlararo
orayopmalarni asosan to'liq temir-betonga almashtirish usuli
qgo'llanadiki, bu gator hollarda na texnik va na iqtisodiy
nuqtai nazardan o'zini oglamaydi. Masalan. Germaniyada
kapital ta’mirlash paytida qavatlararo orayopmalarning
yog'och konstruksiyalarini maksimal ravishda sagiab
qolishga. zarurat tug'ilganda ularni ta'mirlash va kuehav -
tirishga intiladilar.

5.2. Yog'och orayopmaiar va yuk tashuvchi tom
konstruksiyalarini ta’mirlash

Yog'och konstruksiyalar temperaturasi va namligi
mo'tadil bo'lgan eski turar joy va jamoat binolarida keng



go‘llangan. Yog'ochdan ishlangan bino konstruksiyalari
ko'proq atmosfera suvlarini tashqgariga chigarish shoxobcha-
lariga ega bo'lgan tomyopmalar va qavatlararo orayopmalarda
uchraydi.

Ulardan uzoq vaqtlar davomida foydalanish tajribasi
shuni ko'rsatadiki. bunday konstruksivalar namlanishdan
saglangan bo'lsa, yetarli darajada shamollatilsa, yog'och
konstruksivalar chirishdan muttasil ravishda saqlab turilsa.
uzog muddat (bir necha o'n yillar) davomida xavfsiz xizmat
ko'rsatar ekan.

Yog'ochdan ishlangan konstruksiyalar uchun daraxt-
larning ignabargli navlari, detallarning ayrim muhim
birikmalari (shponlar, nagellar, qgistirmalar) uchun esa
yaproqli daraxtlar navlari ko'proq qo'llanadi.

Yog'och konstruksiyalarni gisman yoki to'lig ta’mirlash
zaruratini keltirib chigaradigan sabablar quyidagi omillar
bilan bog'lig: ularning atmosfera yoki texnogen suvlar bilan
namlanishdan sifatsiz himoyalanganligi: termoizolyatsiya va
g'ovak izolyatsiyasining yomonligi; yog'ochning muttasil
quritib turilmagani; chirishdan va entomologik yemiruvchilar
(hasharotlar)dan himoyaning qoniqgarsizligi.

Yog'och konstruksiyalarning sifatli ishini ta’minlash
uchun ularning atrofida tegishli temperatura va namlikni
saglovchi sharoit yaratilishi lozim. Agar buning iloji bo'Imasa,
bu konstruksiyalarga antiseptik vositalar bilan ishlov berish
kerak. Antiseptik vositalar bilan ishlov berish bahor yoki
yoz mavsumlarida amalga oshiriladi, chunki bu davrda
yog'och konstruksiyalar quritiladi.

Suv eritmalari ko'rinishidagi antiseptiklar namlanishdan
va suvning yuvib ketish ta’siridan himoyalangan yog'och
konstruksiyalar uchun qo'llanadi.

Antiseptik pastalar namlanish darajasi katta bo'lgan
sharoitlarda ishlatilayotgan yog'och konstruksiyalarni
himoyalash uchun go'llanadi. Agar atrof-muhit namligi 25%
gacha bo'lsa, namlanish xavfi bo'Imasa yoki konstruksiyalarni
tez quritish imkoniyati bo'lsa, ular bir martalik antiseptik
ishlovdan o'tkaziladi, yog'och konstruksiyalar murakkab
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sharoitlarda ishlatilsa, yugoriroq (ikki marta) antiseptik islilov
go'llanadi.

Sifaili ventilyatsiya tuynuklari bo'lmagan yoki uyda
yashovchilar ularni berkitib tashlagan hollarda yog'och
konstruksiyalarning ventilyatsiyasi vomonlashadi, albatta. Bu
esa, birinchi navbatda, yuk ko'taruvchi to'sinlarning tayanch
qgismlari tez chirishiga olib keladi.

Issiglik izolyatsiyasining talabga javob bermasligi tntayli
binoning shimol tomonda joylashgan to'sin uchlari rnuzlab
qoladi va kondensat bilan namlanadi. Orayopmaiar
konstruksiyalarining namlanishi to'sinlar mustahkamligiga
zarar yetkazadi, ularning deformatsivasini oshiradi,
chirishiga olib keladi va natijada ularning ekspluatatsion
ishonchliligi pasayadi.

Orayopmalardagi ayrim to'sinlarning tayanch qismlari
chirigan bo'lsa, kesib tashlangan chirigan joyga yog'och
taxtalardan ikkita nakladka (yopib turadigan Listki gism. uloq)
o'rnatilib mahkamlauadi (5.1- rasm). Bunda ulama
taxtalarning kesimi hisoblab aniqglanadi: u asosiy icsin
kesimidan bir oz kattaroq bo'lishi kerak.

5.1- rasm. Orayopma to‘sini tayanch gismining kuchaytirilishi:
| — nakladka; 2 — kuchayiirilayotgan lo'sin; 3  qgisiirma;
4 — biriktiruvchi clcmentlar.

Bino konstruksiyalarining shikastlanish hajmi katta
bo'lgan hollarda avvaldan ustaxonalarda tayyorlab olinadigan
chivigsimon protezlar go'llanadi. Bunda protezlar uzunliui



kesib tashlangan to'sin qismining ikkita uzunligidan 10%
kattaroq qilib olinadi (5.2- rasm).

bilan kuchaytirish:
i —ehivigsimon protez; 2 - kuchaytirilayotgan to'sin.

Tayanch gismlar shvellerlardan tayyorlanadi (gavatlararo
orayopmalar to'sinlari uchun — Ne 20—30, chordoq
orayopmalari uchun — Ne 12—16).

Chivigsimon protezlarni o'rnatish uchun chirigan
to'sinlar ostiga vagtinchalik tayanchlar go'yiladi. yog'och
orayopma pastdan 75 sm kenglikda va yuqoridan 1,5 m
uzunlikda buzib ochib tashlanadi. To'sinning shikastlangan
gismi taxminan 0,5 m uzunlikda arralab olib tashlanadi.
protez tayanch kovakka joylashtiriladi va mixlar bilan to'singa
mahkamlanadi.

Zambumg' bilan shikastlangan yog'ochni shu topda yoqib
tashlash kerak. Yangi yog'och esa havoda yaxshilab quritilib,
shuningdek, o'tdan himoyalovchi tarkiblar va antiseptiklar
bilan ishlov berilib go'llanishi lozim.

Orayopmalarga yuqori darajada yuklanish tushganda
to'sinlarning o'lta qismida bo'ylama darzlar hosil bo'ladi.
Yog'och qurishi natijasida ham xuddi shunday darzlar paydo
bo'lishi mumkin. Yog'och orayopmalardagi shikastlanishlar
uncha katta bo'lmasa, ular protezlash, to'sinlar kesimini
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oshirish orqali kuchaytirish, polni gisman almashtirish vo'li
bilan ta’mirlanadi. To'sinlarning uncha katta bo'Imagan
qgismlari chirish yoki qurtlash natijasida shikastlangan bo'lsa,
protezlash usuli go'llanadi. Bunda yog'ochning shikastlangan
qgismi ehtiyotkorlik bilan kesib tashlanadi va o'rniga mixlar
(boltlar) yordamida yangi yog'och ulanadi. Kuchaytirilgan
joyiarga tegishli holatda antisepriklar bilan ishlov benhshi
lozim.

Kattalashtirish yo'li bilan kuchaytinshda to'sin kesimi
prolyotning butun uzunasi bo'ylab yoki uning bir gismida
hisoblangan kesim nakladkalari bilan kattalashtiriladi.
Kuchaytirilayotgan elementlar mavjud to'singa mixlar yoki
boltlar bilan mahkamlauadi.

Orayopma dgalinligi yetarli darajada bo'lsa, yog'och
to'sinlar balkalar tepasi yoki balkalar pasti yordamida
kuchaytirilishi mumkin. Bunda ular kuchaytirilayotgan
to'singa vertikal boltlar yordamida mahkamlanadi.
Qavatlararo orayopmalardagi kuchayurilgan to'sinlar uchlari
antiseptiklar bilan ishlanadi va shundan keyin devorga zich
o'rnatiladi. Chordog' orayopmalarida to'sinlarning ustki
qgismi ochiq qoldiriladi va effektiv materiallar bilan o'rab
qo'yiladi.

Kuchaytirish elementlari tosh termasidan (betondan) tol
yoki ruberoid gatlami bilan izolyatsiya gilingan bo'lishi kerak.

Yog'och to'sinlar ancha-muncha shikastlangan bo'lsa,
ularni shprengel fermalariga, ya’ni tarkibii kesimli to'sinlarga
aylantiiish yoki shikastlangan to'sin yoniga vangisini o’rnatib,
to’lig almashtirish tavsiya etiladi.

Yuqorida aylib o'tilgamdek. birikuv joylarining buziiishi
(kuchlanish to'planib qolgan jovlarda darzlarning paydo
bo'lishi), yog'och qurishi yoki tomyopma yuklamasi osiiib
ketishi tulayli starapil konstruksiyalarida bo'ylama darzlarning
paydo bo'lishi, yomon shamollatilgani, qcliangani, silatsiz
antiseptik ishlov berilgani tufavli yog'och konstruksiyalarning
chirishi va h.k. sababli yuk ko'taruvchi yog'och tom
konstruksiyalari ta’mirlashga muhto.j bo'ladi. Mauerlatlar
hamda starapil oyoglarining u bilan tutashgan uchastkalari



odatda ko‘proq chiriydi. Tomyopma yuklamasi ortib
ketganda, starapilning tortgichlar mahkamlangan o‘rinlarida
yog'och lling gatlainlanishi kuzatiladi.

Tomvopmasi almashtirilayotganida ham tomyopmani
rekonstruksiya gilish talab etiiadi. Odatda rekonstruksiva qilishda
starapillarning rtishabi va kesimini oshirish talab gilinadi.

Starapillarda chirishdan shikastlanish uncha katta
bo'Imasa, ular protezlash yoki kesimni oshirish yo'li bilan
kuchaytiriladi (5.3- rasm). Nishab oshirilishi lozim bo'lganda
yangi starapi lar o'rnatiladi hamda ular mavjud tirgaklar va
tirgovuchlar bilan biriktiriladi.

5.3-rasm. Yog'och starapillanii kuchaytirish:
kuehaylirilayotgan starapillar; 2 — yangi starapillar;
3 urgovuch: 4  sliprengcl

O'na (oraligq) devor mavjud bo'lgan hollarda, starapil
laming yuk ko'tarish gobiliyatim oshirishga erishish uchun
qo'shimcha tirgovuchlarni go'yish mumkin, biindav dcvoi
bo'Imasa, balandligi bo'yicha ikkinchi tortqich yoki
sliprengeldan foydalaniladi.

Starapillardagi uzunasiga ketgan darzlar boltlar o'rnatilgaii
metall xomutlar bilan tortib qo'yiladi.



Barcha turdagi yog'och starapil fermalarini kuchavtirishda
aniglangan shikastlanish ko'rinishiga qarab turli usullar
go'llanadi:

—fennalarning tayanch uciilari chiriganda xavfli uchastka
qirgib tashlanadi va o'rniga protez o'rnatiladi;

—pastki kamar (cho'zig hovon) birikuvining yuk ko'tarish
qgobiliyati yetarli darajada bo'Imagan liollarda fermalar
tugunlari o'rtasida go'shimcha nakladkalar yoki clu/ziq
tortgichlar o'rnatiladi;

— yugori kamar yoki sigilgan panjara elementlarining
mustahkamligi yo'qolgan hollarda qo'shimcha bog'lovlar
o'rnatiladi yoki bo'Imasa boltlar yoki mixlar yordamida
qgo'shimcha bruslar yoxud taxtalar mahkamlanib elementlar
kesimi oshiriladi.

Aylanma arkalarni kuchaytirish uchun eski arka voniga
yondorlardan yangi arka qo'yiladi hamda ti eskisiga mixlar
va boltlar bilan mahkamlanadi.

5.4- rasm. Egilgan arkalarni kiK'haytirish:
i - tonqich; 2  kurayiirish Tcnnam.



Egilgan arkalarni kuchaytirish uchun ularni metall-
yog'och fermalarga aylantirish mumkin (5.4- rasm).

Mix bilan biriktirilgan taxla va yelimlangan faner
romlarda eng keng targalgan shikastlanishlardan biri bu
ularning karniz bo‘g‘imlaridagi pastki kamarining
ko'pchishidir. Bunday o'rinlarni ta’mirlashda romlardan
yuklama tushiriladi, keyin pastki kamarlar to'g'rilanadi
hamda juft nakladkalar qo'ylsh yoki diagonal faner
fasonkalar yopishtirish yo'li bilan kuchaytiriladi. Yonma-
yon turgan romlarning siqgib kuchaytirilgan kamarlari
bog'ichlardan bo'shatilishi kerak. Romlarning pastki cho'ziq
kamarlari juft nakladkalar yoki metall tortgichlar bilan
kuchaytiriladi.

Yupga devorli fazoviy yog'och qobig-qubbalarni
kuchaytirish uchun qubba yuzasi bo'ylab taxtachalardan
ishlangan go'shimcha halgasimon to'shama yotqizib chiqiladi
yoki ichki tomondan bikrlik govurg‘alar o'rnatiladi.
Kuchaytirish qovurg'alari aylanma taxta yondorlardan iborat
bo'lgan pastki cho'ziq halgaga tiralishi lozim. Shunday qilib,
yupqga devorli qobig-qubba govurg'ali qubbaga aylanadi.
Uncha katta bo'Imagan uchastkalardagi chirigan qoplama
yangisiga almashtiritdi.

5.3. Orayopmaiarning temir-beton
konstruksiyalarini ta’miriash va almashtirish

Yig'ma temir-beton bo'shliqii to'shamalardan iborat
orayopmalarni o'rnatishga oid ishlar quyidagi texnologik
ketma-ketiikda bajariladi:

- kapital devorlar bilan to'silgan uchastkalarda ishlar
pastdan yuqoriga qarab olib boriladi. Bunda yig'ma temir-
beton to'shamalar o'rnatilish joyiga ko'tarma kranlar
yordamida yetkazib beriladi;

- to'shamalarni loyihada ko'rsatilgan holatda o'rnatish
uchun devorlardan birida chuqurligi 1-1,5 g'ishtga. eni 1
g'ishtga va balandligi g'isht termasining 5-6 qgatoriga teng
uyalar o'yiladi;



—ikkinchi devorda xuddi shunday balandlikda chucjutligi
0,5 g'ishtga teng arigcha o‘yib ochiladi. Arigchalar va uyalar
inventar havozalardan (podmosti) turib avvaldan qo'vib
chigilgan belgilar bo'yicha birdaniga bir necha to'shamalar
uchun o'yib chiqiladi. Uyalarning pastki yuzalarida qatiiq
sement gorishmasidan to'shak o'rnatiladi. Ariqchalarning
pastki yuzalari bo'ylab ham sement qorishmasidan xuddi
shunday to'shak tayyorlanadi.

To'shamalar montaj qgilish joyiga qiva holatda uzatiladi
hamda gavatlararo orayopma yuzasida aylantirilib, loyihada
ko'rsatilgan holatga o'rnatiladi. To'shamalar o inatilgach,
tashqgi devorlarda ankerlash amalga oshiriladi. uyalai va
ariqchalar to'ldirilib, barcha bo’'shliglar g'isht bilan zich
berkitiladi.

Rekonstruksiya amaliyotida qavatlararo orayopmalarni
yassi temir-beton plitalar bilan to'ldirilgan po'lat to'sinlardan
oTnatish holati ham keng qo'llanadi.

Bunday orayopmalarni o'rnatishga oid.ishlar quyidagi
bajarilish ketma-ketlikda bajariladi.

Kapital devoriar bilan to'silgan uchastkalar bayon
etilgan ishlar mavjud devoriar bilan cheklangan uchast-
kalarda pastdan yuqoriga garab olib boriladi. Bunda
konstruksiyalar o'rnatilish joyiga montaj krani yordamida
yetkazib boriladi. Binolarning rekonstruksiyasi paytida
ko'tarma kranlardan foydalanish imkoni bo Imagan
hollarda, gavatlararo orayopmalarning mana slni konstruk-
siyasi qo'llanadi.

Po'lat to'sinlar shablonlarga garab tayyorlanadi hamda
ustidan zanglashga qarshi qoplama surtib chiqiladi.
Orayopmalarni montaj qgilish ishlari boshlangunga gadai
otboyka bolg'asi bilan po'lat to'sinlar uchun malar uiib
ochiladi. Bu uyalarning chuqurligi 20 - 25 sm ga teng bo'ladi.
Devorlardagi g'isht termasining buzib olinishiga vo'l
qgo'ymaslik uchun to'sinlar uvalarga o'rnatiladigan yoki
bevosita pastki to'sinlarning uchiga payvandlanadigan temii-
beton yoki po'lat tayanch yostiglarga tayanishi mumkin.
To'sinlarni loyihada belgilangan holatda o'rnatish uchun
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to'sinning bir uchi uyaga oxirigacha tiralguncha kiritiladi.
keyin uning boshga uchi ikkinchi uyaga kiritiladi. Yassi
temir-beton plitalar to'sinlarning pastki tokchalariga
vaqtineha o'rnatilgan to'shama ustidan tnrib o'rnatiladi.
Plitalar o'rtasidagi choklar sement qorishmasi bilan zich
berkit iladi.

Turli kesiin va turli xildagi qistirmalarga ega bo'lgan
yuk ko'taruvchi yig'ma temir-beton to'sinlardan ishlangan
gavatlararo orayopmaiar ham turar joy vajamoat binolarini
rekonstruksiya gilish amaliyotida keng qgo'llanib
kelinmoqda.

Agar turi va o'lchamlariga ko'ra farglanadigan temir-beton
konstruksiyalarining soni juda ko'p bo'lsa, bu holda ularni
goMlash magsadga muvofig emas (noratsional). Shuning uchun
ko'proq orayopmalarning yaxlit quyma konstruksiyalari
go'llanadi. Shuningdek, agar mavjud orayopmalarni saglab
qgolish mumkin bo'lsa yoki rekonstruksiya ketayotgan
obyektlarda tegishli yuk ko'taruvchi mexanizmlardan
foydalanish imkoni bo‘Imasa, bu holda ham qavatlararo yaxlit
quyma orayopmaiar go’'llanadi.

Yaxlit quyma beton va temir-beton orayopmalarni
o'rnatish quyidagi texnologik jarayonlardan tarkib topadi:

1) beton gorishmasini tayyorlash, yetkazib berish va
joylashtirish;

2) opaiubkani montaj va demontaj qilish;

3) gotish paytida betonni parvarishlash;

4) gish mavsumida issiglik bilan ishlov berish (termoob-
rabotka).

Ishlaming umumiy hajmidan 35-65% ini tashkil gilgan
opalubka o'rnatish ishlari mehnat sarfliligi eng katta ishlar
hisoblanadi. Undan keyin ishlarning umumiy hajmidan 15—
25% ini tashkil gilgan armatura ishlari va 15-45% ini tashkil
qgilgan beton ishlari turadi.

Orayopmalarni rekonstruksiya qilish va ta’mirlash
variantlarini ko'rib chiggach, solishtirma mehnat sarfliligiga
garab ularning texnologik nuqgtai nazardan konstruktiv
yechimlariga baho beriladi.



5.4. Tom yopmasini ta’mirlash

Tom binoning ustki to'suvchi konstrnksiyasi bo'lib. yuk
ko'taruvchi gism (starapil, ferma, panellar va boshqalar) va
tomvopmadan iborat. Konstruksiyasiga ko'ra tomlar
chordoqli va chordoqgsiz bo’ladi.

Bino tomlarining yuk ko'taruvchi konstruksiyalari silatida
yog'och starapillar hamda obreshetka, yig'ma temir-beton
plitalar va panellar qo'llanadi.

Yog‘och tomlarning tuzilishi. Starapillarning ishchi
prole-tini kamaytirish hamda butun tizimga bikrlik baxsh
etish uchun tirgovuchlar go'yiladi.

Stropillarning bir tomoni mauerlatga, ikkinchi tomoni
ustun oraliglariga (konkoviy progon) o'rnatiladi. Taxtalardan
ishlangan yig'ma starapillar ham bo'ladi. Osilib turadigan
starapil fermalarining proletlari katta bo'lgan binolarda oraliq
tayanchlar bo'lmagan hollarda qo'llanadi. 7—8 m li proletlar
uchburchak fermalar - sliprengellar bilan yopiladi.
Uchburchak fermalar taxtadan, temir-betondan va po'latdan
bo'lishi mumkin.

O'z me’yoriy muddatini o'tab bo'lgan uvlarda, odatda.
starapil ostidagi yog'ochlar (mauerlatlar), starapil
oyoglarining uchlari va obreshetka chirigan bo'ladi. Shuning
uchun bunday hollarda tom zavodda tayyorlangan taxial
elementlarga almashtiriladi.

Ta’mirlashdan oldin starapil osti vog'ochlari uchun
tayanch vazifasini o'tagan devorlarning g'isht termasi
namlanib buzilib tushgan bo'lsa, uni almashtirish zarurati
tug'iladi.

Bunda starapil ostidagi brus o'rniga tol gatlami bo'ylab
160x70 sm li taxta o'rnatiladi. U chordoqg orayopmasining
issiglik himoyasidan kamida 40 sm balandlikda o'rnatilishi
kerak.

Konstruksiyalarning joriy ta’miri ham olib boriladi. Bunda
quyidagi ishlar bajariladi:

l. Starapil oyoqlari har ikki yonbosh tomondan
taxtalardan nakladkalar go'yib kuchaytiriladi.
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2. Tomning ayrim solgigan yuk ko'taruvchi elementlari
ostiga tirgovuch va tirgaklar go‘yilib, yuklanish kapital
devorlarga olib o'tiladi.

3. Starapil elementlarining bo'shab qolgan joylariga
go'shimcha metall skobalar va boltlar o'rnatiladi.

4. Ayrim joylarga taxtalar o'rnatilib, starapil oyoqlarining
uchlari almashtiriladi.

5. Ichki tomondan obreshetka eni bo'ylab taxtalar
o'rnatilib, tom obreshetkasi kuchaytiriladi.

6. Obreshetkaning ayrim yog'ochlari almashtiriladi.

7. Metall tomyopmaning ayrim uchastkalari almash-
tiriladi.

8. Tomyopmaning ayrim joylari rulonli materiallar bilan
ta’mirlanadi.

Yog'och tomlarni ta’mirlash-tiklash ishlarining ketma-
ketligi quyidagicha:

1) tomlarni buzish;

2) goldiriladigan yuk ko'taruvchi konstruksiyalar (starapil
oyoqlari, obreshetka, to'shama)ni bo'shatish;

3) shikastlangan qismlarni olib tashlash;

4) bosqichma-bosgqich tiklash (kuchaytirish, ta’mirlash,
bo'shatish, va yangi tom elementlarini o'rnatish);

5) tomyopmani o‘rnatish.

Tomyopmani ta’mirlash. Po'lat taxtalardan tomyopmani
ta’mirlash ishlari tomning pastlashgan joylaridan boshlab
amalga oshiriladi. Bunda devor tarnovlari, karnizlar, devorlar
bilan birikuvlar, ventilyatsiya trubalarining goplamalari ham
almashtirib boriladi.

Po'lat taxtalar (listlar) orasidagi barcha birikuvlar tomning
ko'ndalang nishabi bo'ylab ikkilangan yotiq fals bilan
bajariladi. Bunda falslar suv ogimi yo'nalgan tomonga
gayrilgan bo'ladi. Tomning uzunasiga nishabi bo'ylab ketgan
birikuvlar esa tepa girralar (konek) va qovurg'alarda tik falslar
bilan bajariladi.

Shikastlangan qator po'lat taxtalari butun tom bo'ylab
gisman yoki to'lig almashtiriladi. Keyin tomyopma asosga
klyammerlar bilan mahkamlanadi va bo'yaladi.
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Donali materiallardan tomyopmani ta’mirlashda ish
karnizlar, devor tarnovlaridan boshlanadi. Qoplama qatori
nishab bo'ylab yangi elementlar bilan almashtiriladi. ishlar
tomyopmaning past joylaridan boshlanadi. Bunda yugonda
joylashgan taxta pastda joylashgan taxta chekkasim
asbestsementli tolginsimon taxtalar uchun 120—140 mm
ga, asbestsement plitalar va cherepisa uchun 70—100 mm
ga qoplaydi.

Tomyopma po'lat taxtasining ko'ndalang yo'nalbhida
ta’mirlash ishlarini olib borish uchun shikastlangan joyning
ikkala tomoniga tcpa girra skobalariga (koMKOHWe ckKo6n)
mahkamlanadigan maxsus ko'prikchalar o'rnatiladi.

Rulonli tomyopmaning asosiy kamchiliklari: chuqurlar.
darzlar, virtiglar, shishishlar, mahalliv cho'kishlar. Rulonli
materialning choklaridagi ajralgan gatlamlar, qoplama yoki
himoya gatlamining buzilishlari. cho'kkan jovlar yoki
sement-qum tortma suvog'idagi darzlar tom yopish ishlaridan
oldin ta’mirlab olinishi lozim.

Rulonli materialdan tomyopma kunlar issiq pavtda
tashgi havo harorati kamida 5° C da ta’mirlanadi.
Ta’mirlash uchun turli markalardagi issiq va sovuq masti-
kalar go'llanadi. Tomyopmaning shikastlangan joylari
ochiladi, cliangva iflosliklardan tozalanadi, keyin vaxshilab
quritiladi. Ichki va tashqgi yuzalar vaxshilab quritilgach.
tozalanadi, asosdan eski mastika olib tashlanadi va qavrilib
golgan gatlamlar zich yelimlanadi. Ta'mirlanayotgan joy
har tomonidan 100 mm ustiga chigarilgan yamoq bilan
yelimlanadi.

Rulon goplamasining gatlamlarga ajralishi katta hajmlarda
yuz bergan bo'lsa, bu holda gatlamlarga ajralgan qoplov
bo'laklari olib tashlanadi va yangisiga almashtiriladi.

Ta’mirlash paytida yemirilgan himoya gatlami ham
tiklanadi. Tomyopmani alyuminiy upasi qo'shilgan bimmli
lak bilan 2 niarta bo'yab chigilganda ham himoya qatlami
hosil bo'ladi.

Yig'ma temir-beton turar jov uvlarining tomlarmi
quyidagicha tasniflash mumkin:
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— birlashtirilgan. ventilyatsiya gilinmaydigan, ichki suv
chigarish tizimiga ega boMgan, tomyopma plitalari ustiga
isitkich joylashtirilgan tomlar;

— xuddi shuning o'zi, fagat isitkich shift plitalari ustiga
joylashtirilgan tomlar;

—birlashtirilgan, ventilyatsiya gilinadigan, ichki va tashqi
suv chigarish tizimiga ega boMgan, tomyopma plitalari ustiga
isitkich joylashtirilgan tomlar;

—chordogli, yarimoMiladigan, ichki suv chigarish tizimiga
ega boMgan, tomyopma plitalari bo'ylab isitkich joylash-
tirilgan tomlar.

Birlashtirilgan (coemeweHHune) tomyopmalarda uchray-
digan asosiy kamchiliklar quyidagilardan iborat;

— choklar ustida hamda temperatura va kirishishlar
ta’sirida hosil boMgan darzlar va tortma suvoqdagi siniglar
ustida yopmada yoki lining alohida qatlamlarida paydo
boMadigan uzilishlar;

— yopmaning asosi yoki qgatlamlari orasida bug'-havo
gorishmasining bosimi ta’sirida yuzaga kelgan shishishlar;

— chiqib turgan tom gismlariga yondosh o‘rinlarda tom
yopmasining asosdan ko'chishi va uzilishi;

— tomyopma himoya gatlamining yorilib ketishi yoki
ko'chishi;

— tomyopmasining qiya va vertikal uchastkalardan
sirgMilib tushishi.

Agar shikastlangan uchastkalar maydoni umumiy
tomyopma maydonining 40% idan kamroq boMsa, tomyopma
o‘rni-oM‘ni bilan tanlab ta’mirlanadi. Agar shikastlanish 40%
dan ortig boMsa, tomyopma toMiq ta’mirlanadi. Asos 15
mm dan ko'proq chuqurlikka cho'kkan boMsa hamda bu
cho'kish tomyopmaning 30 % ini tashkil gilsa, bu holda
ham tomyopma toMiq almashtiriladi. Tomyopmaning uncha
katta boMmagan maydoni shikastlangan boMsa (darzlar,
uzilishlar, teshiklar), shikastlangan yuzaga issiq bitum
mastikasi ustiga ruberoid tasmalari gavatma-qavat (2—3
gavat) yopishtirib chiqiladi, bunda ruberoidning tepadagi
gatlami pastki gatlamdan 150 mm kattaroq olinadi.
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Tom tomyopmasidagi shishishlar va gavatSarga
ajralishlarni bartaraf etish uchun shikastlangan uchastka «+»
simon ko'rinishda kesiladi hamda gavatma-gaval ochiladi.
Asos va gatlamlar mastikadan tozalanadi hamda quritiladi.
Keyin gatlamlar o'z joyiga yopishtiriladi. Ustidan qo'shimcha
ruberoid gatlami yopishtiriladi va himoya qatlami tiklanadi.

Tomyopmadagi shikastlanish ancha maydonni egallagan
bo'lsa (ko'chishlar, sirg'alib tushishlar. chirishlar). shikast-
langan tomyopmasi asosgacha kesib olinadi. Yangi
tomyopma materiali gqavatma-qgavat issiq bitum mastikasi
ustiga yopishtiriladi, bunda har bir gavat keyingisining ustiga
15 mm chiqib turadi. Tomyopmaning ustki gavati shikast-
langan uchastkadan 150—200 mm ga chiqib turadi.
Ta’mirlangan uchastka ustidan 2—8 mm qalinlikdagi shag'ai
yoki yirik donali qum qgatlami to'kilib himoya qatlami
tiklanadi.

Tomyopmasi butun tom maydoni bo'ylab lo'liq
almashtirilganda, avval tomyopma ostidagi asos ta’mirlanadi.
asosning uncha chuqur bo'Imagan (10 mm gacha>
cho'kishlari va o'yimlari issigbardosh mastikalai quyib
to'ldiriladi yoki ustidan tomyopma materiali gatlami
yopishtirib chiqgiladi. Tomyopma asosi ancha-muncha
shikastlangan bo'lsa, bu shikastlanishni bartaraf etish uchun
deformatsiyalangan tortma suvoq ustidan xuddi shunday
materialdan tayyorlangan tekislash qatlami yotqgiziladi.
Tortma suvoqgni ta’mirlashda tomyopma asosining nishabini
sal oshirish magsadga muvoligdir. Bulling uchun tekislash
gatlamining qalinligi oshiriladi. Shuningdek, tomyopma
shunday relyefga ega bo'lishi kerakki. bunda suvmng tarno\
og'ziga borish vo'llari imkon darajada gisqa bo'lishi kerak

Tom vopish islilarini bajarish texnoiogiyasi aloluda
digqgat-e’tiborni, har bir operatsiyaning o'z vaqtida nazorat
qilib turilishini talab qiladi. Tomyopmalarni ta’mirlash
paytida issiglikni himoyalovchi gatlamni namlanishdan
saqglash choralarini ko'rish lozim. Birlashtirilgan
(coBmeweHHbIN) tomlarning issiglik izolyatsiyasida yuzaga
kelishi mumkin bo'lgan asosiy kamchilik shundan iboratki.
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qurilish jarayonida tomyopma materialining namlanishi yoki
tomyopmaning shikastlanishi natijasida u ko proq issiglik
o'tkazadigan bo'lib goladi.

Bundan tashgari yumshoq issiqglik izolyatsiyalash
materiallari vuklama ostida eziladi, bu esa tomyopmaning
cho'kishiga sabab bo'ladi.

Issiglik himoyasi xususiyatlarini tiklash uchun issiglik
himoyasi barqaror namlikkacha quritiladi. Issiglik himoyasini
quritish usuli namlanish darajasi va sabablariga bog lig bo lib
ular tegishli asboblar yordamida yoki tomlarni tekshirish
paytida ko'z bilan (vizual) aniglanadi.

Issiglik himoya gatlami havo ochiq paytida, bir kecha-
kunduzlik tashqgi havo qarorati 5° C dan yuqori bo'lgan
paytda ta’mirlanishi kerak. Yomg'ir yog'ayotganda, issiglik
himoya gatlamining ochiq uchastkalari brezent yoki sintetik
plenka bilan berkitiladi.

Issiglik himoyasini quritishning usullaridan biri bu «nalas
otuvchi» tomyopmadan foydalanishdir. Bunday hollarda
tomyopma ostida hosil boiadigan bug'-havo gorishmasini
bartaraf etish uchun havo tirgishi. albatta, tashgi havo bilan
alogada bo'lishi lozim. Tomyopmalarni quritish maqgsadida
ularning nafas oluvchi turidan janubiy hududlarda
foydalanish magsadga muvofigdir. Bunda issiglik himoya
gatlamining namligi uncha yugori bo‘lmasligi (sorbsiyalangan
namlanishdan pastroq), sementli tortma suvoq namligi esa
yuqgoriroq bo'lishi talab qilinadi.

Issiglik himoya qgatlamining shikastlanishi yuqgori darajada
bo'lib, bu uning issiglik saglash xususiyatlarining ancha
muncha pasayishiga olib kelgan bo Isa, bu holda tomniny,
ta’mirlanayotgan uchastkasida shikastlangan issiglik saglovclu
materialni gisman yoki to'ligq almashtirish talab qilinadi
Yotqgizilgan issiglik himoyasining namlanishiga yo'l
go'ymaslik uchun sementli tortma suvoq ostiga ruberoul
voki pergamin yotqiziladi.

Po'lat taxtalardan yotgizilgan tomyopmalarda qirralai
va yotiq falslar ochilib ketgan bo'lsa, qgirralar sigib berkitiladi.
yotiq falslar esa zichlanadi va ustidan zamazka surtiladi
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Devor tarnovlari va tortmogqlarida yoriqlar bo'lsa.
shikastlangan qgismlar po'lat taxtasi kengligida olib tashlanadi
hamda yamogqlar qo'yilib, ikkilangan yotiq falslar bilan
biriktiriladi va choklar ustidan zamazka surtiladi. Mavda
yoriglarga kanop tigilib. ustidan sunk zamazka surtiladi.
Yopma gatoiasida alohida po'lat taxtalar shikastlangan bo'lsa.
taxtaning shikastlangan qismi olib tashlanadi. bitta yoki
ikkilangan yotiq chok bilan biriktirilgan yamoq solinadi va
ustidan zamazka surtiladi (yamoq obreshetkaga klyammerlar
bilan mahkamlanadi).

Agar shikastlanish tortmoqlarda bo'lsa, bu holda
shikastlangan po'lat taxta butunlay olib tashlanib, yangisina
almashtiriladi. Devorosti novlari shikastlanganda ham
shikastlangan uchastka yangisiga almashtiriladi, bunda u
yopma qatorasi taxtalari bilan ikkilangan yotiq chok bilan
birlashtiriladi hamda nov karniz opalubkasiga qgoqilgan
ilgaklarga mahkamlanadi. Ta’mirlaugan tom yopmasi avval
eski bo'yoq va zangdan tozalanib. keyin ikki marta bo'yab
chiqgiladi.

Zamonaviy yirik blokli va yirik panelli turar jov iivlari
chordogsiz (birlashtirilgan) temir-beton tomlarga ega bao'lib.
ularning tomyopmasi asosan ruberoiddan bo'ladi. Bunday
yopmalarning umrini uzaytirish hamda qizib ketishdan
saglash uchun tomyopmani bitum mastikasi bilan goplash
D'rniga. quyosh nurlarini yaxshi gavtaradigan alvumm
bo'yog'i bilan bo'yash tavsiva qilinadi. =

Alyumin bo'yog'i bevosita ish boshlashdan oldin
tayyorlanadi. Bulling uchun alyumin upasi 177- ragamli
bitum laki va eritkieh (solvent, skipidar yoki uayt-spirt) bilan
obdon aralashtiriladi. Ruberoidli tomyopmaning 1 m¥
maydoniga ikki marta bo'yash uchun taxminan sarflanadigan
materiallar miqdori quyidagicha:

a) alyumin upasi - 35-40 g.;

b) 177- sonli bitum laki - 270-300 g.;

d) eritkieh — 30 g.

Bunday tomyopma har 3-4 yilda bir marta bo'yab
turilishi kerak.

99



Nazorat savollari

1 Orayopmalarning qanday konstruktiv turlari mavjud?

2 Antiseptik vositalar bilan ishlov berish, gachon amalga oshiriladi.
3. Zamburug' bilan shikastlangan yog'ochni nima qihsh tavsiya
etiiadi?

Qandav ketma-ketlikda tomyopma almashtiriladi.

Yig'ma temir-beton orayopmalarni ta’mirlash jarayoni qanday
amalga oshiriladi?

Yaxlit quymabeton va temir-beton joylashtmsh jarayoni ganday
ketma-ketlikda amalga oshiriladi?

0 frinlashtirilgan tomyopmalarda ganday nuqgsonlar uchraydi.
Yiz'ma temir-beton afzflHigi hagida nimalami bilasiz?

4.
5.

o)

Yog'och orayopmalar va yuk tashuvchi tom konstruksiyalari
ganday ta mirlanadi?

10. Tomyopmani ta mirlash texnologik jarayoni ganday.



VI BOB. BINOLARNI TA’MIRLASHDA ICHKI
PARDOZLASH ISHLARI

6.1. Umumiy qoidalar

Kapital ta’mirlash amalga oshirilayotgan turarjoy uylarini
pardozlash bo'yicha kompleks ishlar tarkibiga ichki suvoq
va koshinlash ishlari, bo'yoqchilik, gulqog'oz yopishtirish
va oyna solish ishlari, pollarni qoplash, bino fasadlari (old
tomonlari)ni ta’mirlash va pardozlash ishlari kiradi.

Pardozlash ishlari katta mehnat sarfini, ko'p miqdordagi
tayyorgarlik operatsiyalarini talab qiladigan jarayonlardan
tarkib topadi. Kapital ta’mirlashdan chiqgarilayotgan turar
joy uylarining umumiy qurilish ishlari giymatida pardozlash
ishlarining solishtirma og'irligi 30—35 % ni, mehnat sarlliligi
esa 40—60 % ni tashkil etadi.

Pardozlash ishlarini bajarishda industrial uslublarning joriy
qilinishi ta’mirlash ishlarini ancha arzonlashtirish imkonini
beradi.

Kapital ta’mirlash amalga oshirilayotgan turar joy uyi
yoki uning alohida gismida pardozlash ishlarini boshlashdan
oldin pardozlash sifatini saglash maqgsadida quyidagi ishlar
tugallangan bo'lishi kerak:

- qavatlararo, podval usti va chordoq osti orayopmalan.
kvartiralararo va xonalararo pardevorlar, zinapoyalar. deraza
va eshik bloklari yangidan o'rnatilgan yoki kuchaytirilgan
bo'lishi;

- deraza, balkon va eshik bloklarining to'siq elementlari
bilan tutashgan joylari tekis berkitilgan, xonalar ichida deraza
raxlarining taxtalari o'rnatilgan va mahkamlangan bo'lishi;

- pollarning yuza qatlami uchun tayyorlama o'rnatilgan
bo'lishi;

- orayopmalar bo'ylab gidroizolyatsiya, santugunlarda
pollar uchun tortma suvogqlar bajarilgan. vannalar o'rnatilgan
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bo'lishi (agar loyihada zavodda tayyorlangan tayyor
sanitariya-texnika kabinalarini yetkazib berish ko'zda
tutilmagan bo'lsa);

- balkonlarda gidroizolyatsiya, tortma suvoqlar va pollar
tayyorlangan. balkonlarning to‘siglari o'rnatilgan bo'lishi;

- barcha kommunikatsiyalar o‘rnatilgan va kanallarga
ulangan;

- elektr ta’minoti, telefonlashtirish, radio va televideniye
va b. tarmoqlarning montaji amalga oshirilgan;

- talab gilingan hollarda isitish, gaz va suv ta’minoti
hamda kanalizatsiya asboblari o'rnatiiadigan devordagi joylar
qgoplangan yoki suvalgan bo'lishi (kanalizatsiya asboblarini
o'rnatish ishlari santexnika kommunikatsiyalarini montaj
gilishdan oldin amalga oshiriladi);

- markaziy isitish, sovuq va issiq suv ta’minoti tizimlari
montaj qilingan, ventilyatsiya tizimi montaj gilingan va
tekshirilgan, kanalizatsiya tizimi montaj qilingan va yuvilgan
bo'lishi talab qilinadi.

Agar loyihada pardozlash ishlarini bajarishning boshgacha
ketma-ketligi ko'zda tutilmagan bo'lsa. bu ishlar 6.1-jadvalda
keltirilgan ketma-ketlikda bajariladi.

Kapital ta’mirlash paytida ko'p gavatii binolar xonalarini
pardozlash tartibi ishlarni bajarish loyihasida belgilab berilishi
lozim.

Besli gavatgacha bo‘lgan binolarning pardozlash ishlari
tom ishlari tugagandan keyin yuqori gavatlardan boshlanadi.
Besh qavatdan ortiq binolardagi pardozlash ishlari pastki
gavatdan boshlanadi.

Bunda pardozlanayotgan xonalar tepasida kamida ikkita
gavatdagi orayopma va barcha pardevorlar ta’mirlangan
yoki yangidan montaj qilingan bo'lishi hamda
shikastlanishdan himoya ta’minlangan bo'lishi kerak.
Yuqori gavatlarning orayopmalari va pardevorlari
ta’mirlanayotgan yoki montaj gilinayotgan paytda pastki
gavatlarda pardozlash ishlarini olib borishga yo'l
qo'yilmaydi.
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6.1- jit(hal

Xonalar ichida pardozlash ishlarini bajarish ketma-ketiigi

Isitish asboblarini o'rnatish va samtariya-texmka
kommumkatsiyalarim (samtariya-texmka qurilmalar: montaj
qilinishidan oldin bajariladi) o'tkazish jcyianda devoi lar.ja
nam suvoq yoki taxtali (donaii) material bilan pardoz berish.
Devoriar, orayopmalar va pardevoriammg yuzasmi
tekshirish, aniglangan kamchiliklami yipsopolimei sement.
polimersement larkibi yoki gorishma bilan ro'g'rilasli
rustlarni tayyorlash. Yu/alami pardozlasn isnlari nam nivoq
yoki taxtali materiallar bilan amalga oshiriladi. Plitaiai
qoplash (koshinlash).

Yuzalarm moyli, yelimli va boshqga turcjagi bo'yoqgqa hamda
gulgog'oz yopishtirishga tayyorlash. Shittlarni bo'ya h
Pollarni o'rnatish (linoleumdan tashqgan), gulgog'oz
yopishlirishga mo'ljallangan xonalarda plintuslami o'rnatish
Yuzalarm bo'yoq bilan bo'yash va gulqog'oz yopishtirish
(gulgog'oz yopishtiiilgan xonaiatda plintuslami
mahkamlash.

Pollarni bo'yash, parket pollaiiii silliglash va iaklasli.

Rulonli va plitkali materiallardan pollarni o'rnatish.
plintuslami mahkamlash.

Binodan tasligarida harorat past bo'lganda.
pardozlanayotgan xonalardagi harorat bunday ishlar
boshlanishidan ikki sutka avvakian xonaning nisbiy namligi
70% dan ortig bo'Imagan holda va +10° C dan kam
boMmagan darajada muttasil ushlab turilishi lozim.
Pardozlash ishlari tugaganidan keyin kamida 12 sutka
davomida xonadagi harorat MO C dan kam boMmagan
darajada ushlab turiladi.

Qish mavsumida turar joy bmolarida ichki pardoziasn
ishlari amalga oshirilganda barcha isitish va ventilyatsiya
tizimlan ishlab turgan bo'lishi kerak.

Ayrim jovlarni vaxshilab qurilish uchun qo'shimcha
ravishda vaqtinchalik isitish tizimlan (asosan kaiuniei
turidagi). shuningdek. vaqgtinchalik ventilyatsiya tizimlan
ham qo'llanishi mumkin. Ochiqg mangallar. vaqtinchalik
pechlardan foylalanish taqiglanadi.
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Pardozlash ishlari uchun go'llanayotgan materiallar va
buyumlar standartlar va texnik shartlar hamda loyihada
ko’rsatilgan talablarga javob berishi kerak.

Agar kapital ta’mirlash obyektlariga vetkazib berilayotgan
pardozlash materiallari va buyumlarining o'rovlarida marka
qgo‘yilmagan bo'lsa yoki ularning o'rovlari shikastlangan
bo'lsa. bu materiallar va buyumlar go'shimcha laboratoriya
nazorat sinovlaridan o'tkaziladi. Pardozlash ishlarida
qo'llanadigan ayrim tarkiblardan foydalanish muddati gisga
bo'lgam tufayli, pardozlash materiallari va buyumlarini
saglash hamda ishlarni bajarish obyektlariga yetkazib berishda
bu materiallar o'rovlariga zarar yetmasligini ta’minlaydigan
choralarning ko'rilishi talab qilinadi.

Turar joy binolaridagi pardozlash ishlarining sifati
kelishilgan namunalar (etalonlar) hamda «Turar joy va
jamoat binolarini kapital ta’mirlashda ishlarni bajarish va
gabul gilishning texnik ko‘rsatmalari»ga mos bo'lishi lozim.

6.2. Xona ichidagi suvoq ishlari

Turar joy uylarida ichki suvogni ta’mirlash nam suvoq
bilan amalga oshiriladi, ya’ni bunda devorlar yoki ularning
ayrim joylari, pardevorlar va shiftlar suvoq qorishmasi bilan
qoplanadi.

Nam suvoq usuli bilan ta’mirlashda ish sifatining uchta
turi belgilangan:

— oddiy pardozlash;

—yaxshilangan pardozlash, ya’ni qorishmani «rejacho'pga
mos»lab tekislash;

— yuqori silatli pardozlash — qorishmani avvaldan
gorizontal va vertikal bo'ylab o'rnatilgan nishonlar (mayaklar)
bo'yicha tekislash va silliglash yo'li bilan bajariladi.

Suvaoq ishlarining sifati loyihaga hamda ta’mirlash ishlari
uchun tasdiglangan smetaga garab tanlanadi. Suvoq ishlarini
bajarishda ogim (potok) usulidan foydalanish tavsiya etiladi:
bunda suvoq ishlarining jarayoni alohida texnologik
operatsiyalarga bo'linadi, bu operatsiyalarning bajarilish

104



xarakteri va miqgdori esa suvoq tun hamda suvaiayotgan
yuzalar materialiga bog'liq bo'ladi.

Suvoq ishlari uchun tanlanadigan qorishmalar tarkibi
loyihada ko'zda tutilgan bo'lishi kerak, ular imkon
darajada eski suvoq bilan bir xilda umlanadi. Qorishmadagi
alohida tarkiblarning miqdorini belgilash, shuningdek.
qgorishma sifatini tekshirish ishlari laboratoriyalarda amalga
oshiriladi.

Ekspluatatsiya paytida havo namligi 60% dan
oshmaydigan xonalardagi alohida devor uchastkalarini suvash
zarurati tug'ilib golsa, quyidagi gorishma turlaridan t'oyda-
lanish kerak:

a) tashqi devorlari tosh yoki betondan bo'lgan uylarning
ichki yuzalari, shuningdek, beton orayopmaiar yuzalari
uchun — ohak va sement-ohak qorishmalar;

b) ichki tosh va beton devorlar va pardevorlar yuzalari
uchun — ohak qorishmalari;

d) gips va yog'och pardevorlar uchun - ohak-gips va
to'ldiruvchi qo'shilgan gips qorishmalari.

Bino ichida xlorlangan eritmalardan fovdalanib suvoq
ishlarini bajarish taqgiglanadi.

Ixtisoslashtirilgan zavodlar va marka/lashgan qorishma
tugunlarida suvoq qorishmalarining markazlashgan holda
tayyorlanishi bu ishlarning mehnat sariiiligini kamayiirish
usuliaridan biridir.

Bog'lovchi moddalar sarlini kamayiirish, gorishmalar
plastikligini (qayishqgoqgligi, govushqoqligini) oshirish hamda
pardozlash ishlarining sitatini yaxsliilash magsadida. suvoq
qgorishmalarini tayyoiiashda ularning tarkibiga gidrolobiya-
lovchi kremniy-organik GKJ-i() yoki (iKJ-1 1suvugiiklarini
hamda GK.I-94 emulsiyasini go'shish tavsiya gilinadi. Bu
go'shimchalar suvogning suv o'tka/maslik va suvga
chidamlilik xususiyatlarini oshiradi. Bir pavinmg o'zida
suvogning qurish muddati ham 2 barobarga tezlashadi. Bu
esa ta’mirlanayotgan xonalarda nisbiy havo namligi 90—95%
ni va garorat +10° C ni tashkil gilgan kuz-gish mavsumlanda
aynigsa, muhimdir.
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Gidrofobiyalangan suvoqg qorishmalari, odatda,
markazlashgan gorishma lugunlarida yoki bevosita
obyektlarning o'zida qorishma qoruvchi (pacTBOpocC-
mecmTen)da tayyorlanadi.

Gidrofobiyalovchi GKJ-10 va G KJ-11suyuqliklari suvoq
gorishmalariga ularni bevosita tayyorlash paytida 1,5%
migdordagi tovar mahsuloti sifatida go‘shiladi. GKJ-94
emulsiyasi esa sement-qum qorishmalari yoki ohak-qum
gorishmalariga sement yoki ohak massasining 0,6% i
miqdorida qo'shiladi.

Tarkibida gidrofobiyalovclii go'shimchalar boMgan tayyor
gorishmalar ularning gidrofobiyalash xususiyatlari pasayib
ketmasligi uchun shu kunning o'zida ishlatilishi kerak. G'isht
termasid-a namlik yoki tuzlar bo'lgan xonalardagi devor va
shiftlarni yoki ularning alohida uchastkalarini gidrofo-
biyalangan gorishmalar bilan suvash tavsiya etiiadi.

Ta’mirlashdan oldin, birinchi navbatda, namlik paydo
bo'lish sabablarini aniglash va bartaraf etish talab qilinadi.
Aks holda suvoqni gidrofobiyalash kutilgan natija bermaydi.

Nam va sho'rhak dog'lari bo'lgan eski suvoq urib
tushirilishi, vuza esa gidrofob qorishma bilan yana suvalishi
kerak. Bunday qorishmalardan foydalanishda ham oddiy
qgorishmalarda qo'llanadigan texnika xavfsizligi qoidalari amal
giladi.

Suvoq gqorishmasini ish joyida gabul qilib olish,
suzgichdan o'tkazish, gayta ishlash va tashish operatsiyalarini
mexanizatsiyalash, shuningdek, gorishmani yuzaga surtish
uchun suvoq agregatlari va suvoq stansiyalari qo'llanadi.
Stansiyalarning ganday asbob-uskunalar bilan jihozlanishi
qurilish obyektini suvoq qorishmasi bilan ta’minlash usuliga
bog'lig.

Quyidagi suvoq agregatlari tavsiya etiiadi:

— maxsus pull yordamida boshgariladigan SO-57 (S-
966) agregati. USO-46 (S-772) qorishma aralashtiruvchi
qurilma (pactBopocmecuten), mehnat unumdorligi 2 m3
soat bo'lgan qorishma nasosi (pactBoponacoc) hamda 80 1
sig'imli bunkerdan tarkib topgan;
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— mehnat uninndorligi 6 m’/soat ga teng bo'lgan
muhandis Tolmer agregati, u SO-57 agregatidan gorishma
aralashtiruvchi qurilmaga gorishma mexanizatsiyalashtirilgan
holda uzatilishi bilan farqlanadi; agregat statsionar holda
ham, isitilgan kuzov o'rnatilgan ko'chma platformada ham
oTnatilishi mumkin;

- SHA-3 suvoq agregati, u 0,3 nr’sig'imli gabul qilish
bunkeri, mehnat unumdorligi 6 m'/soat bo'lgan gorishma
nasosi, rotorli gorishma aralashtiruvchi qurilma hamda qisii
mavsumida isitib berish uchun USV-30 haVo isitkichdan
tarkib topgan.

Agar gorishma tuguni obyektdan uzog bo'lsa, suvoq
stansiyalaridan bevosita obyektning o'zida gorishma
tayyorlash uchun foydalanish mumkin.

Qorishmalarni ish joylariga yoki qavatlardagi
sig'imlarga vertikal yo'nalishda mexanizatsiyalashgan hol-
da yetkazib berish gorishma nasos qurilmalari yordamida
amalga oshiriladi. Bu qurilmalar qorishma uzatisii
unumdorligi va masofasining uzunligiga garab tanlanadi.
Mehnat unumdorligi 1 dan 2 m'/soat gacha bo'lgan
gorishma nasoslari asosan suvoq qorishmalarini devorlar
yuzasiga surtish uchun, mehnat unumdorligi 3 dan 6 m /
soat gacha bo'lgan qorishma nasoslari esa qorishmalarm
ish joylari yaqinida joylashgan sig'imlarga yetkazib berish
uchun qo'llanadi.

SO-69 (S-1042) gorishma nasos qurilmasi ohak
gorishmalarini (harakatchanligi 6 sm bo'lgan) hamda
murakkab va sement gorishmalarini (harakatchanligi 7 sm
va undan ortiq bo'lgan) truboprovodlar orqali yetkazib berish
va devorga surtish uchun mo'ljallangan. Qurilmaning mehnat
unumdorligi 1 m3soat. Nasos qurilmasi gorishmani
gorizontal bo'yicha 50 m, vertikal bo'yicha 15 m masofa-
gacha uzatib beradi. Bu qurilma gorishma nasosi, vibratsiyali
elak, oraliqg bunker va rastvor uzatuvchi qurilma (rastvorop-
rovod) bilan jihozlangan.

SO-48 (S-854) qurilmasi qorishmani qavatlardagi
sig'imlarga yetkazib berish va kompfessorsiz forsunkalar
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yordamida devorga surtish uchun mo'ljallangan. Suvogq
gorishmasini gorizontalJ bo‘yicha uzatib berish masofasi 50
m, vertikal bo'yicha 15 m gacha.

Suzgichdan o'tkazilgan suvoq gorishmalarini suvalayotgan
yuzalarga mexanizatsiyalashtirilgan holda surtish vaqtida
ularning harakatchanligi standart konusning quyidagi
cho'ktirilish chuqurliklariga mos kelishi kerak: sachratilgan
gorishma gatlamlari uchun - 9-14 sm, grunt gatlami uchun
- 7-8 sm, tarkibida gips bo'lgan yopma gatlam uchun -
9-12 sm, tarkibida gips bo'lmagan yopma gatlam uchun -
7—8 sm.

Quruqg suvoq aralashmalaridan foydalanish qorishmalarni
tayyorlashning ilg'or usullaridan biri hisoblanadi. Qurugq
suvoq aralashmalari markazlashgan holda zavodlarda
tayyorlanadi.

Markazlashgan holda tayyorlangan quruq aralashma-
lardan, aynigsa, qish mavsumida foydalanish magsadga
muvofigdir. Ulardan tayyorlangan gqorishmalarning
sifatlari ancha yuqori va bargarordir, chunki bunda
tarkibiy gismlarni miqdorlash avtomatik tarzda amalga
oshiriladi.

Bundan tashqgari quruq ohak-qum aralashmasi yilning
gaysi mavsumi bo'lishidan gat’iy nazar, shiypon ostida
3-6 kecha-kunduz (sutka) davomida saqlanishi mumkin.
Bu esa obyektda aralashma zaxiralarini yaratish va saqglash
imkonini beradi hamda bunda gorishma bilan ta’minlashda
uzilishlarning oldi olinadi, yilning gish mavsumida esa
issiq omborxonalar qurish hamda qgorishmalarni tashish
uchun issiglashtirilgan samosvallardan foydalanish zarurati
ham qgolmaydi.

6.3. Suvoq ishlarini bajarish
texnologiyasi

Suvogqgni ta'inirlashga oid ishlarni bajarishga kirishishdan
oldin suvalgan yuzalarning umumiy holati tekshirib chiqilishi
hamda suvogning muddatrdan oldin eskirganlik sabablari
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(shiftlardan chakka o'tishi, devor va pardevorlarning
namlanishi, sho'rxoklar, yuk ko'taruvchi konstruksiyalarning
buzilishi yoki cho'kishi va h.k.) bartaraf etilishi lozim. Bu
joylardagi eski suvoq ko'chirib tashlanib yangisiga
almashtiriladi. Eski suvogning asosdan ko'chish chegaralari
devorni taqillatib ko'rish yo'li bilan aniglanadi.

Agar eski suvoq asos bilan talab darajasida bog'langan
bo'lib, unda fagat mayda kamchiliklargina kuzatilsa
(ifloslangan joylar, cho'kishdan hosil bo'lgan mayda darzlar).
bu holda u ustidan ohak gorishmasi (namligi me’yorda
bo'lgan xonalarda) yoki sement-ohak gorishmasi (namligi
baland bo'lgan xonalarda) bilan ishqab chigiladi.

Eski suvoq almashtirilishi kerak bo'lgan joylarda uning
galinligi shiftlarda 25 mm dan oshiq, devorlarda esa 30 mm
dan oshig bo'lsa, shuningdek, pardevorlarning shiftlar va
devorlar bilan birikkan yerlarida gorishma metall to'r bo'ylab
surtilishi kerak.

Yangi qorishma surtiladigan yerlarda asos yuzasi va suvoq
chekkalari changdan va eski gotib golgan gorishmadan
tozalanadi hamda ozgina namlanadi. Yangi qoplovchi
gorishma gatlami qumning mayda-yirikligiga ko'ra eski
suvogniki bilan bir xil bo'lishi hamda mana shu eski
suvoqgning asos tomonga oqib tekistangao chekkalarining
orasiga kirishi kerak: bunda yangi qorishma eskisining ustiga
surtib tekislanmaydi, cllunki keyinchalik bu joylardagi
qorishma qgatlami tez qurib, uvalanib tushadi, eski va yangi
suvoq orasidagi chok aniqg ko'rinib goladi.

Suvoq ishlarining hajmi uncha katta bo'Imagan xonalarda
suvoq ishlari mayda uchastkalarga bo'linib, ratsional asboblai
va moslamalardan foydalangan holda go'lda bajariladi.

Suvogq ishlarining hajmi 50 m2dan ortig bo'lsa, yuzalar
mexanizatsiyalashgan usulda suvaladi (6.1- rasm).

Bunda sachratma, grunt vayopma gatlamlar sachratuvchi
forsunkalar yordamida devorga chaplanadi. Forsunkalar
gorishma uzatuvchi qurilmaning bo'sh uchiga o'rnatiladi.
Suvalgan yuzalar ishgalovchi mashinalar yordamida ishqgalab
tekislanadi.
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6.1- rasm. Qorishmani mexanizatsiyalashgan holda suvash.

Unumdorligi 1—1,5 m2soat boigan gorishma nasoslari
bilan ishlashda forsunkalarning suvalayotgan yuzadan optimal
masofasi 20—30 sm, unumdorligi 3—6 m3soat bo'lgan
gorishma nasoslariniki esa 60-80 sm bo'ladi.

Avtoregulyator bilan ta’minlangan qorishma nasosi
go'llaUganda forsunkaning suvalayotgan yuzaga nisbatan
masofasini 15-20 sm gacha qgisqartirish mumkin. Shuning
uchun bu qurilma shkaflar va santugunlarning tor
yuzalarini ham mexanizatsiyalashgan usulda suvash
imkonini beradi.

Mexanizatsiyalashgan usulda qoplangan grunt butun
devor yuzasi bo'ylab metall taxtasi bilan zirhlangan malka
yordamida yoki oq tunuka qoplangan faskali malka
yordamida tekislanadi.

Qorishmaning yopma gatlamini ishqalab tekislash uchun
quyidagi elekti mashinalarini qo'llash tavsiya gilinadi:

- SO-55UM ishgalash mashinkasi, unumdorligi 45 m2/
soat; '

- ishchi organi yengillashtirilgan «Kiyanka» ishgalash
mashinkasi, unumdorligi 50-60 m2soat;



ikkita ishgalovchi disk va ikkiia dastadan iboiat S( >
86 ishgalash mashinkasi; rotor valida elektr dvigateliin
sovitish uchun ventilyator o'rnatilgan; ishchining qo tlaiig.i
mashinadan tushadigan yuklanish 0.3 kg: unumdorligi 40-

50 m 2Zsoat.

Deraza va eshik otkoslarim (hovonlan) suvashdan awai.
kesakilar yaxshilab mahkamlanishi hamda kcsakiiar bilan
devorlar o'rtasidagi oraliglar chagichlangan los (kanop) tigib
zich berkitilishi kerak.

Suvoqning qurishi uzoq davom itadigan jaiayon bo i
u yozda 6 sutkani, kuz-qish mavsumida esa 15 sutkani tashkil
etishi mumkin. .

Shuning uchun suvoqgning qurishini te/lasntirisii
maqsadida"markaziy isitish ti/.imidan. MPM-85K havo
isituvchisidan, shuningdek. termoradiatsiyali Bis-It)
kaloriferlardan foydalaniladi.

6.4. Xona devorlarini taxtali materiallar
bilan pardozlash

Ekspluatatsiyva davnda havo namligi 60'V dan ko';-'
boimasian xonalarda kapital ta’mirlanayotgan turar jm
uyining”ichki yuzalarini pardozlashda qurtiq gips va gips
tolali suvoq taxtalari hamda yog'och tolali va yog'och qgipiqli
plitalardan foydalanish mumkin. Pardozlanayotgan g'isht
va beton yuza'larning namligi 8% dan, yog'och yuzaiaming
namligi esa 23% dan oshmasligi keiak.

Xonalarni qurug pardozlash nam pardozlashga garagandn
bir gator mulum afzalliklarga ega. Bunda ishlarni bajansn
muddatlari va mehnat sarfliligi qisqaradi. ku/-gisn
mavsumidagi ishlar osonlashadi. pardoz imistahkamligi
ortadi, xonalar va konstruksiyalarga ko'p miqdordagi namhk
singish ehtimoli bartaral etiladi.

Qurug suvoq taxtali materialdan iborat bo'lib, u mineral
yoki oreanik go'shimchali (yoki go'shimchasiz) qurilish
gipsidan tayyorlanadi va ikki tomondan karton bilan
goplanadi. Quruqg suvoq taxtalari zavodda tayyorlanib, uning
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uzunligi 250, 270, 290 va 330 sin, eni 120, 130 sm, galinlitu
1,0 va 1,2 sm ga teng bo'ladi.

Qurug suvoqdan foydalanib pardozlash ishlarini bajarish
texnologiyasi ham ayrim o'ziga xos xususiyatlarga eua.
Bunday ishlarni boshlashdan avval, buzilgan suvoq va
izolyatsiya materiailari (namat, chiptalar) mustahkam asos
ochilguncha olib tashlanadi. Keyin shnur tortilib, eski suvoq
gatlamining yangi suvoq gatlami bilan birikuv joylarining
chegaralari belgilab olinadi. Zarur bo'lgan hollarda asos ham
ta’mirlab olinadi. Tozalangan asosda yog'och karkaslar.
yog'och tiginlar lentasimon nishonlarva nishon qgistirmalari
shunday o'rnatiladiki, qurug suvoq varaglarining o'ng yuzasi
asosga mustah kamlaUganda, qolgan eski suvoq yuzasi bilan
bir tekis sathda turishi kerak. Nihoyat, taxtalar o‘lchab
bichiladi hamda ular yuzasida karkasga va nishonlarga
mahkamlash joylari belgilanadi.

Belgilar shunday qo'yib chigiladiki, qurugq suvoq
taxtalai ining uzun tomoni pardozlanayotgan devoriar va
pardevorlarga nisbatan vertikal joylashishi, shiftdagi taxtalar
birikuvlari derazali tashqgi devorga nisbatan perpendikulyar
joylashishi kerak. Pardozlanayotgan shift yuzasi uning
o'rtasidan boshlab bo'lib chigiladi, bunda chok yoki taxtaning
o'rtasi xona o'qi bo'ylab joylashtiriladi. Agar taxta uzunligi
butun xonani gqoplashga yetmasa, bu holda taxtalarning ensiz
tomoni va devor o'rtasida shift frizini hosil gilish imkonini
beradigan masofa qoldiriladi. Agar taxtalar devor uzunasiga
etmasa, ortigcha joy devor yoki pardevorning shiftga
tutashgan tomonidan qgoldiriladi hamda tegishli o'lchamlarda
kesib olingan quruq suvoq parchasi bilan berkitiladi.

Quruqg suvoq taxtalarini devorga mahkamlash uchun 30
mm uzunlikdagi, shiftlarga mahkamlash uchun esa 40 mm
uzunlikdagi ruxlangan yoki alitlangan keng galpoqchali
mixlar ishlatiladi. Mixlar taxtaning butun perimetri bo'ylab
biri-biridan 200 mm dan oshmagan oraligda hamda taxta
chekkalaridan kamida 20 mm naridan qogqgib chigiladi.
Taxtaning markaziy gismida mixlar butun taxta maydoni
bo'ylab bir-biridan 350-400 mm oraligda shaxmat tartibida
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goqib chigiladi, mixlarning qalpogchalari taxta kartonini
yirtib kirib ketmasligi (chunki taxtalarning gips gatlami mo'rt
bo'ladi) hamda uning ustida chiqib ham qoimasligi kerak.

Yuzalarni quruqg suvoq taxtalari bilan qoplashdan oklin
deraza va eshik nishablari, karnizlar (yig’ma karnizlar
ko'zda tutilmagan hollarda), namlik yuqori bo'lgan xonalar
(vannaxonalar, santugunlar va h.k.), mo'rkonlar yonidagi
g'isht termalarining yuzalari, isitish asboblari uchun
kamgaklar, devordagi vodoprovod trubalari o'tgan joylar,
deraza va eshik o'rinlarining perimetri bo'ylab o'tgan joylar
(kamida 50 mm kenglikda), umivalniklar va rakovinalar
atrofidagi panellar (koshinlash plitkalari bilan goplangan
panellar ko'zda tutilmagan bo'lsa) qorishma bilan suvab
chigiladi. Oshxona devorlari keyinchalik ustidan suvga
bardoshli bo'yoqlar bilan bo'yab chigish ko'zda tutilgan
hollardagina quruqg suvoq bilan goplanishi mumkin.

Yuzalarni quruq suvoq bilan pardozlashda ishlarni
quyidagi ketma-ketlikda bajarish tavsiya etiladi:

1) nam suvoq bilan suvaladigan uchastkalar ta'mirlanadi;

2) yuzalar quruqg suvoq taxtalari bilan qoplashga tayyor-
lanadi: asos tozalanib ta'mirlanadi. karkas, tiginlar.
gistirmalar, nishonlar va nishon n'larkalari o'rnatiladi;

3) yig'ma karnizlar va boshga arxitektura detallari
mahkamlanadi (loyihada ko'zda tutilgan hollarda);

4) quruq suvoq taxtalari shiftlar, devorlar va pardevorlarga
mahkamlanadi.

Agar keyinchalik gulqog'oz yopishtirish ko'zda tutilgan
bo'lsa, devorlarga mahkamlangan quruqg suvoq taxtalarining
yuzalaridagi kemtiklar tekislanadi, taxtalar o'rtasidagi
choklar bir tekisda yopiladi. Agar qurug suvoq ustidan
bo'yash ko'zda tutilgan bo'lsa. uning butun yuzasi 75—
80% gips va 25% ohakdan iborat qumsiz qorishma bilan
1-—3 mm qalinlikda yopib chigiladi. Oddiy suvoq ustidan
ham shunday yopma bilan suvab chigish lozim.

Quruq suvoq taxtalari ikki usulda —mixlar (yog'och devor
va pardevorlar yuzasini gqoplashda) yoki mastikalar (beton
yuzasini qoplashda) vositasida mahkamlanadi. IVuncla kazein-
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sement mastikasi go'llanadi;

tarkibida gips bo'lgan

mastikalardan foydalanishga bu o'rinda yo'l go'yilmaydi.
Qolgan barcha turdagi yuzalarga (g'isht va boshgalar)

qurug suvoq ko'piksimon gips yoki ko'pik-kul-gipssimon

mastikalarda mahkamlanadi. Ular bo'Imagan taqdirda gips-

gipig mastikasi go'llanadi.
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6.2- rasm. Quruqg suvoq taxtalari o'rtasidagi choklar va
birikuvlarga ishlov berish:
I 11, 111, VIII, IX, X —taxtalarni yog'och karkasga mahkamlash;
IV, V, VI, VII - taxtalarni tosh konstruksiyalarga mahkamlash;
I - brusok; 2 — karton; 3 - mastika; 4 - shtapik; 5 - quruq
suvoq; 6 - gog'oz yoki doka ustidan yotqgizilgan shpaklevka;
7 - doka; 8 - shpaklevka.
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Gips va sement asosidagi barcha mastikalar bevosita ishlar
bajarilayotgan joyning o’zida tavyorlanishi kerak, chtmki
ular juda tez qotadi. Qotishni sekinlashtiradigan qo'shim-
chalar esa mastika gotishini 20—30 daqiqaga cho'/adi, \olos.

Yeiimli yoki moyli bo'yoqlar bilan bo'yashga moljai-
langan xonalardagi quruq suvoq taxtalarining birikish joylari
butun chuqurligi bo4iab shpaklevka tarkibi bilan tohidirib
tekislab chigiladi. Shpaklevkalashdan olclin choklarni aliflab
chigish tavsiva etiladi, chunki bu shpaklevka gatlamining
taxtalar choklari bilan mahkamroq birikuvini ta’minlaydi.
Choklarni ishlab chiqish usullari 6.2- rasmda keltirilgan.

Qurug suvoq taxtasining og'irligi 30 kg gacha yetadi.
Shuning uchun uni shiftga mahkamlash ko'p mehnami talab
giladi. Bu ishni osonlashtirish hamda mehnat unumdorligini
oshirish magsadida maxsus moslamalar- T-simon lirgaklar,
gol domkratlari va teleskopik podyomniklari go'llanadi.

6.5. Koshiniash ishlari

Ichki devorlar sopol, polistirol. shisha plitkaiar \a laxt.ili
materiallar bilan koshinlanishi mumkin.

Koshiniash ishlari boshlangunga qatlar barcha uimimiy
qurilish ishlari, slvujumladan, berkitilgan Iruboprovodlar va
elektr simlarini oltkazish ishlari, suvoq ishlari tugallangan
bo'lishi kerak.

Koshinlanadigan konstruksiyalar bargaror va bikrlikka
ega boMishi talab gilinadi.

Koshinlashdan oldin yuzalar qorishmalar ogmalaridan.
ifloslik va moyli doglardan tozalanadi. Devorlardagi 15 mm
dan ortiq ayrim notekisliklar va vertikal holatdan 15 mm
dan oshib ketgan og'ishlar 1:4 nisbatdagi sement gorishmasi
bilan tekislanib, shoqul va rejacho'p bilan tekshirib olinishi
kerak. Choklari toia g‘isht termasi va beton yuzalari
koshinlanishdan oldin kertib chiqiladi.

Tosh va beton yuzalarning notekisliklarini to‘g'rilash va
suvashda suvoq gatlami ishqgalab tekislanmaydi, yuzasida
kertiklar gilinadi.
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Vertikal yo'nalishdan og'gan va bo'rtiglari bo'lgan tosh
devorlarning bo'rtiglari chopib tashlanadi, o'yilgan joylari
esa 1:4 sement qorishmasi bilan tekislanadi. Koshiniash
ishlari uchun qo'llanadigan materiallar Davlat standartlari
(GOST) hamda Texnik shartlarga javob berishi kerak.

Sopol plitkalar markazlashgan holda tayyorlangan
sement-qum va aralash gqorishmalar yoki maxsus mastikalar
bilan mahkamlanadi. Qorishmalar ishjoyining o'zida quruq
aralashmalardan ham tayyorlanishi mumkin. Plitkalarni
mahkamlash uchun go'llanadigan maxsus mastikalar sifatida
polimersementli, sement-polivinilatsetatli, karboksipolimer-
sementli, kumaron-kauchukli mastikalar tavsiya etiladi.

Sopol plitkalarning devorlar va pardevorlar yuzalari bilan
bog'lanishda mustahkamligini oshirish uchun Kkalloidli
sement yelimidan foydalanish tavsiya etiladi.

Qish mavsumida koshiniash ishlari bajarilayotgan xona
harorati tashqgi devorlar yonida 0,5 m balandlikda
o'lchanganda 8° C dan kam bo'Imasligi kerak. qorishma va
plitkalar harorati 15° C dan kam bo'Imasligi talab qgilinadi.

Devorlardagi plitkalar sement gorishmasida goplangan
xonalarda ishlar tugagandan keyin 15 kun davomida +10“C
harorat ushlab turilishi kerak.

Qoplamaga tegib turgan konstruksiyalarning temir
elementlari, shuningdek, temir mahkamlovchilar zanglash-
dan himoyalangan bo'lishi kerak.

Koshinlashga mo'ljallangan devorlar namligi beton va
suvalgan devorlar uchun 8% dan, gips-beton devorlar uchun
12% dan oshmasligi kerak.

Sirlangan sopol plitkalar bilan devorni koshinlashga oid
ishlarni boshlashdan avval devor tagida sof pol chizig'i
belgilab olinadi hamda plitalarning pastki gatorini talab
gilingan belgida ushlab turish uchun devor perimetri bo'ylab
yog'och reykalar o'rnatiladi. Keyin koshinlanadigan yuza
kertib olinadi. Bunda 2KMR markali pnevmatik pistolet
bolg'a bo'lmasa, kertiklar skarpel yoki bolg'a yordamida
go'lda bajariladi. Devorlarni sopol plitkalar bilan koshiniash
da plitkalar qgatorlari o'rtasidagi choklar bog'langan,
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chokma-chok va diagonal bo'yicha tushishi mumkin (6.3-
rasrn). Plitkalar o'lchamlari va rangiga garab ajratilishi kerak.
Yaramaydigan plitkalar chigarib tashlanadi. Koshinlashdan
oldin devorlarning tayyorgarlik sifati tekshirib olinishi zarur.

Koshinlash chegarasini belgilash uchun nishon-plitkalar
o'rnatiladi hamda shnur-prichalkani toriish uchun shtiriar
(uzun sterjenlar). qoqiladi. Vertikal shnurlar ishlarning
boshidan oxirigacha mahkamlangancha turadi. Gorizontal
shnurni tortib mahkamlashdan oldin o'rnatilayotgan
gatorning har ikki tomonidan bittadan nishon-plitka o'rnatib
olinadi. Navbatdagi har bir gator mahkamlanayotganda
gorizontal shnurlarning ham o'rni almashtiriladi. Shtiriar
luzgovoy plitkalarni keyinchalik o'rnatish uchun qoldiri-
ladigan tugunlar o'rniga qogqiladi. Vagqtinchalik nishonlar
gips gorishmasida mahkamlanadi.

Plitkalar bilan koshinlangan devor vuzasi devorning
suvalgan yugori qgismidan 20 mm dan ortiqga chiqib
turmasligi kerak. Koshinlashdan oldin plitkalar shisha.
girgadigan yoki pobedit uchlikli metall keskich bilan kesih
olinadi.

Yog'och konstruksiyalarni koshinlash oldidan ular awal
metall karkas yoki yog'och brusoklar ustidan tol gqo'vib metall

6.3 rasm. Qoplarnadagi choklarning joylashishi:
n —bog'langan chok; b —chokma-chok: d = diagonal bo'vicha.
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to'r bilan goplanadi. Metall to’r va koshinlanayotgan
konstruksiya o'rtasida 20 mm ga teng tirqish qoldirilishi
kerak. Metall to'r tolasimon moddalar go'shilgan sement
gorishmasi bilan qoplanadi. Qorishma yopmasining qalinligi
15 mm dan kam bo'Imasligi kerak. Metall to'r gqorishma
bilan to'liq o'rab olinislii lozim (6.4- rasm).

Plitkalar yotgizilishidan oldin koshinlashga tayyorlangan
yuza vaxshilab suv bilan ho'llanadi, plitkaning orga tomoni
ham cho'tka bilan ho'llanadi. Plitkalarni yotqizishda sement
gorishmasi qo'llanadi, bunda qoplama tushib ketmasligining
oldini olish uchun oralig qorishma gatlami 5 mm dan kam
va 15 mm dan ko'p bo'Imasligiga erishish talab gilinadi.
Qorishma plitkaning orga tomoniga bir tekisda qo'yiladi
hamda plitka chekkalaridan 5-10 mm olib tashlanadi.
Vertikal va gorizontai choklarning qalinligi bir xil bo'lishiga
erishish uchun maxsus skobalaidan foydalanish ishda ancha
osonlik tug'diradi.

Devorlarni sopol plitkalar bilan koshinlashda ularpastdan
yuqoriga qarab nishonlar va markalar bo'yicha tekislab
o'rnatiladi; nishon va markalar reykalarga garab, shuningdek,

6.4- rasm. Yog‘och ustidan sopol plitkalar bilan koshiniash:
1 - sopol plitkalar; 2 - qorishmali gatlam; 3 —sement
gorishmali grunt; 4 - metall to'gima to'r; 5 - to! gatlami;
6 — yog'och pardevor qoplamasi; 7 - 20x30 mm li brusoklar.
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gorizontal yo‘nalishda shayton bo'yicha va vertikal
yo'nalishda shoqul bo'yicha tekislab boriladi.

Plitkalarning birinchi qatori devor o'rtasidan chap va
o'ng tomonga qgarab o'rnatib boriladi, bunda choklar oralig'i
va qaliniigi 2—3 mm bo'lishiga gat'iy rioya gilinadi. Pastki
gatorni to'lig tugatish uchun vaqtinchalik nishonlar olib
tashlanadi. devor yuzasi gips qoldiglaridan tozalanadi hamda
oxirgi plitkalar mahkamlanadi.

Plitkalarning kevingi gatorlari devordan devorga qarab
o'rnatib boriladi. Yon devorni plitkalar bilan qoplashda ichki
va tashqi burchaklarda qo'llanayotgan oddiy plitkalardan
tashgari fasonli plitkalar o'rnatiladi.

Devorlarni polistirolplitkalari bilan koshinlash. Bundax
plitkalar devorga 10° C haroratda yopishtiriladi Qish
mavsumida plitkalar xonaga yopishtirilishdan bir sutka oldin
olib kirib go'yiladi. Plitkalar obycktga harbirida 10 m2plitka
joylashtirilgan karton yoki taxta yashiklarda yetkazib beriladi.

Plitkalar polimersementli mastika bilan yopishtiriladi. Bu
mastika obyektning o'zida uncha. katta bo'lmagan
porsiyalarda har bir koshinlovclii ishchiga bir smenada 3—4
kg hisobida tayyorlanadi. Mastikani tayyorlash uchun elakdan
o'tkazilgan quin sement bilan araiashtiriiadi, poliviniiatsetat
emulsiyasi suv qgo'shib  suyuliiriladi, qum-sement
aralashmasidan iborat qurug kukun esa suytiltirilgau
emulsiyaga tinmay aralashtirib turilgan iiolda solinadi.
Mastika konsistensiyasi standart konusning 10—10.5 mm
cho'kishiga mos bo'lishi kerak.

Bu o'rinda ham koshinlash ishlari asos yuzani
tayyorlashdan boshlanadi, ya’ni u itlosliklardan tozalanadi,
buzilgan joylar suvoq bilan to'g'rilanadi, bo'rtiglar kesib
tekislanadi, o'ydim-clniquiiar sement qorishmasi bilan
suvaladi. yuza polimersement mastikasi bilan shpaklevka
gilinadi, pemza bilan silliglanadi.

Tayyorlangan yuzaga mshon-plitkaiar yopishtiriladi
Buning uchun plitkaning orga tomoniga suvoq belchasi
(masterok) yoki shpatel bilan polistirol mastikasi go'yiladi
va plitka devor yuzasiga yopishtiriladi. Keyin nislion gatorga
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perpendikulyar holatda gorizontal reyka o'rnatiladi hamda
ular bo'ylab plitkalarning dastlabki gatori o'rnatiladi.

Plitkalar devorga gorizontal gatorlarda pastdan yuqoriga
garab chokma-chok yopishtirib chiqgiladi. Plitkalar orasidagi
choklar eni 0,5 mm dan oshmasiigi kerak, choklarning
giyshayib ketishiga qo'l go'yilmaydi. Vertikal choklar shoqul
bilan tekshirilsa, gorizontal choklar reyka va shayton
yordamida tekshiriladi.

Plitkalar o'rnatilgach, qoplama yuzasi rejacho'p
yordamida tekshiriladi (bunda yoriglar I mm dan oshmasiigi
kerak). Agar plitkaning bir gismi o'rnatilishi kerak bo'lsa, u
pobedit keskich yoki o'tkir pichoq bilan kesiladi.

Plitkaning yuza tomoniga tekkan polimersement
mastikasi ho'l latta bilan, kumaron-kauchuk mastikasi tekkan
plitka yuzi benzinga botirilgan latta bilan artib tashlanadi.
Choklar va plitkalardagi ortiqcha mastika pichoq bilan qirib
olinadi.

Devorlarni boshqga turdagi plitkalar bilan qoplash.
Santugunlar devorlari, yuqori darajadagi tozalikni talab
giladigan xonalar devorlari, shuningdek, namlik yuqori
bo'lgan boshga xonalar devorlari emal bilan goplangan shisha
plitkalar, «marblit» shishasi bilan koshinlanadi.

Devorlarni emal shisha plitkalar bilan qoplash
texnologiyasi sopol plitkalar bilan goplash texnologiyasiga
aynan o'xshaydi. Plitkalarni devorlarga mahkamlovchi oraliq
gatlam sifatida ham bir xil qorishma va mastikalar qo'llanadi.

Mastika tayyorlanganidan keyin 6-8 soat ichida ishlatib
bo'linishi kerak. «Marblit» shishasidan ishlangan plitkalarni
devorga mahkamlashda qo'llanadigan qorishma va mastikalar
ularning orga tomoniga perimetri bo'ylab surtib chiqiladi.
Plitkaning mastika bilan goplangan orga yuzasi 60% dan
oshmasiigi kerak.

Plitalarni mahkamlashda suv hajmiga nisbatan 7 %
migdordagi polivinilatsetat emulsiyasi go'shilgan 1:3 va 14
tarkibli qum-sement gorishmalari qo'llanadi.

Qoplamani ta’mirlash. Qoplamani ta’mirlashdan oldin
buni talab qilgan sabablarni aniglab olish lozim. Buning
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uchun tushib ketgan plitkalar yaqginida .joylashgan
plitkalarning mustahkamligini urib ko‘rish yoii bilan
tekshirish mumkin. Ko'chib turgan plitkalarni ehtiyotkorlik
bilan ko'chirib olish lozim, chunki ularni yana gaytadan
ishlatish mumkin bo‘ladi. Mexanik shikastlanishlari bo'lgan
(yoriqg, chekkalari singan) plitkalar skarpel yoki zubilo
yordamida devor o'rtasidan chekkalarga garab olinadi. Agar
ko'chgan va shikastlangani uchun ko'chirib olingan plitkalar
o'rnida qotib golgan gorishma qoldig'i qolgan bo'lsa. uni
olib tashlash kerak emas.

Eski plitkalar olingan va yangilari yopishtirilishi kerak
bo'lgan devor uchastkalari latta-putta bilan artiladi yoki
sigilgan havo oqimi bilan tozalanadi, keyin suv bilan
ho'llanadi. Agar katta miqdordagi plitkalar yopishtirilishi
kerak bo'lsa, yangi plitkalar 50 markali sement gqorishmasida,
1:6 tarkibli 400 markali sement gorishmasida va 1:8 tarkibli
500 markali sement qorishmasida yopishtiriladi.

Ko'chib ketgan alohida sopol plitkalar tiklanganda yoki
ish hajmi uncha katta bo'Imaganda, ya’ni plitkalar qatorlari
gisman saglanib golgan hollarda plitkalarni mastikalarga
(polimersement. karboksipolimersement va sement-
polivinilatsetat mastikalariga) o'rnatib mahkamlash mumkin.
Barcha oraliglar gorishma bilan shunday to'ldirilishi kerakki,
plitkalarning orqa tomoni to'liq yopishib, burchaklarida hech
ganday bo'shliglar qoldirilmaslik kerak. Qorishma va mastika
yangi o'rnatilayotgan plitkalarning orasiga shunday qalinlikda
surtilishi kerakki, plitkalarning yuza tomoni qolgan eski
goplama bilan bir tekislikda joylashgan bo'lishi kerak.

Ishlarni bajarish oldidan plitkalar navlarga ajralib olinadi.
ya’ni oichamlari. rangi va sifati bir \il bo'lgan plitkalar
tanlab olinadi. Koshinlashdan oldin devor yuzasi
uchastkalarini 7% li polivinilatsetat emulsiyasi bilan gruntlah
olish hamda o'sha zahoti yangi plitkalarni o’rnatish kerak
Plitkalar mo'ljaldagi joyga vaxshilab moslanadi, keyin
ularning orga tomoniga 2—3 mm qalinlikda yupga mastika
gatlami surtiladi va, nihoyat, devorning belgilangan
uchastkasiga yopishtiriladi.
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Shisha va polistirol plitkalar bilan qoplangan devorlarni
ta’mirlashda ham sopol plitkali devorlarga qo'llanadigan
texnologiya takrorlanadi. Plitkalarni mahkamlashda eski
plitkalarda ishlatilgan mastikalardan foydalanish magsadga
muvofiqdir.

6.6. Oyna solish ishlari

Pardozlanayotgan xonalarda bo'yoqchilik va gulqog'oz
yopishtirish ishlarini boshlashdan avval deraza tabaqgalariga
oyna solib chigish kerak.

Oyna solish ishlarini bajarishda muhim operatsivalardan
biri bu oynani bichish va kesish ishlaridir, chunki oyna
soluvchi usta ishining sifati va ish unumdorligi ko'p jihatdan
mana shunga bog'lig.

Yangi yoki ta’mirlangan romlarga oyna kesish va solish
ishlari odatda markazlashgan holda sexlarda yoki obyektda
joylashgan ustaxonalarda bajariladi. Joylarning o'zida esa.
agar tabagalar ta’mirlashga muhtoj bo'Imasa, deraza
tabagalari olinmay turib alohida tabaqgalarga oyna solinadi.

Yangidan oyna solishda deraza tabaqalarining falslari eski
zamazka qoldiglaridan yaxshilab tozalanishi va aliflanishi
kerak.

Oyna solingan yashiklarva deraza tabaqgalarini tashishda
va saglashda ular sinib qolmasligi uchun vertikal holatda,
yonbosh tomonlari bilan harakatlanish yo'nalishida go'yilishi,
bir-biriga zich joylashtirilgan bo'lishi kerak.

Oddiy oyna maxsus stol ustiga gorizontal holatda
yotgiziladi hamda chizg'ichlar, shablonlar, reykalar
yordamida o'lchab kesiladi. Oyna ostiga namat yoki boshqa
biron yumshog mato tekis to'shalishi kerak. Sovugdan
ichkanga olib kirilgan oynani kesishdan avval. uni sal isitisli
va quntish kerak.

Yangi deraza tabaqalari oyna solishdan avval aliflanishi,
shpaklevka bilan tekislanishi, gruntlanishi va bir marta
bo'yalishi lozim. Oyna solingach, tabaqgalar ikkinchi marta
bo'yab chigiladi.
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Oyna solishda kesilgan oynaning konturi bo'ylab zamazka
surtib chiqgiladi, keyin u falslarga shunday joylanadiki, bunda
ustki zamazka qatlami fals uzunligi bo'ylab 2—3 mm
galinlikda uzluksiz va bir tekis votqizilishi hamda falslarning
zamazka surtilgan chekkalariga zich bosilishi kerak. Oynaiar
falslarda 0,5-0,6 mm yo'g'onlikdagi toblangan sinuvchan
simdan vasaigan temir shpilkalar (sanchiqglar) bilan
mahkamlanadi. Shpilkalar bir-biridan kamida 30 sm oraligda.
oynaning har bir chekkasiga kamida ikkitadan shpilka to'g'ri
keladigan qilib joylashtiriladi. Ularni falslar orasiga maxsus
pistolet-avtomatlar yordamida 20—25° burchak ostida kiriiish
tavsiya etiladi. Keyin fals perimetri bo'ylab zamazka surtib
chigiladi, u 45" burchak ostida tekislanadi, pichoq bilan
yaltiraguncha silliglanadi hamda ortiqchasi oynaning orga
tomonidan ko'rinmaydigan qilib kesib tashlanadi. Ba’zida
oynaiar chekkalariga zamazka snrtilib, shpilkalar (shuruplar
yoki mayda mixlar) bilan falslarga mahkamlanganidan so'ng.
tashgi tomondan «shiapik» deb ataluvchi ingichka yog'och
plankalar bilan bostirib berkitiladi.

Zamazka surtish uchun 0.8 1 hajmdagi dyuralyummiv
yoki plastmassa silindrdan iborat bo'lgan surtuvchi shprisdan
(wnpuili-npomasyunk) foydalaniladi.

Vitrina oynasini bevosita obyektning o'zida o'lciiash va
kesish tavsiya etiladi.

Oyna solish ishlarining sifati odatda oynaiar zamazka
bilan zichlanib, zamazka ustida qattig plyonka hosil
bo'lganidan keyin va bo'yashdan oldin tekshiriladi.
Zamazka falslarga bir tekisda, bo‘sh joy qoldirilmay sur b
chiqilishi kerak. Oynaiar tekis kesilishi, chekkalari giyshiq
yoki g'adir-budir bo'Imasligi kerak. Ulog oyna solish.
tagiglanadi.

Hozirgi paytda deraza va eshik bloklariga oyna solishda
sanoat sharoitlarida tayyorlanadigan hamda shovgin va
chang o'tkazmaydigan oynali paketlar (steklopaket)
go'llanadi.

Ma’muriy va jamoat binolarining deraza va eshiklari
uchun armaturalangan va rang berilgan oynaiar go'llanadi.
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6.7. Bo'yoqchiiik ishlari

Umumiy qoidalar

Xonalarning bajargan vazifasiga garab bo'yoqchilik ishlari
oddiy, yugori va oliy sifatli bo'yash turlariga boiinadi.

Vordamchi xonalarni bo'yashda oddiy bo'yash usuli, turar
joy xonalarini bo'yaslida yuqori va oliy sifatli bo'yash usul lari
go'llanadi. Bo'yash sifati loyihada belgilanadi.

Xonalarda barcha qurilish. santexnika va elektr-texmka
ishlari (ochiq provodkani o'tkazishdan tashqari) tugallangan-
dan keyin bo yoqchilik ishlarini bajarishga kirishish mumkin.
Deraza tabagalariga oyna solingan bo'lishi kerak.

Bo'yoqchilik ishlarini bajarishda an’anaviy materiallar
(moyli va yelimli asoslarda) bilan bir gatorda sintetik
smolalar (chaqgichlar) asosidagi zamonaviy materiallar
(shpaklevka, bo'yog. emaljdan ham foydalanish tavsiya
etiiadi. Bu defisil (kamyob) o'simlik moylarini tejash,
yonadigan va zaharli materiallarni chiqgarib tashlash,
goplamalarning qurish muddatlarim ancha qisqartirish,
pardozlash silatini yaxshilash hamda lining xizmat
muddatini oshirish imkonini beradi.

Bo yoqchilik ishlarida qgo'llanadigan bo'yoqg va
shpaklevkalar markazlashgan holda maxsus sexla'rda, koler
ustaxonalarida va ko'chma stansiyalarda tayyorlanadi.

Xona ichidagi yuzalarni sintetik suv emulsiyasi bo'yoq lari
hamda alkid bo yoqlari va einallari bilan bo'yash
pardozlashniug eng ilg or usullaridan biridir. Ularga suv
emulsiyali polivinilatsetat (EVA -27, EVL-27a, EVU-27PG),
stiiolbutadion (EKCH-26, EKCH-26A), polimer-ohakli
(LNI1 AKX), emallar (SEM. PE-253, PF-266 va sh.k.)
kiradi.

Uzoq vaqt turganda vyaroqliligini saglashiga koTa
bo'yoqglar sovugga chidarnli va sovuqga chidamsiz turlarga
bo'linadi. Agar bo'yoqglar - 30° C gaclia bo'lgan sovuqgda
saglanib, qayta isitilib aralashtirilganidan keyin ham
ishlatishga yaiogli bo Isa, sovuqgga chidamli bo'yoqlar
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hisoblanadi. Sovuqqga chidamsiz bo'yoqlar isitilganidan keyin
islilalishga yaroqgsiz bo'lib qoladi.

Sovugqga chidamli bo'yoq idishining ustida zavodda
«Sovuqgga chidamli» yozuvi go'yiladi. Idishida bunday yozuv
bo'Imagan bo'yoglar +5" C haroratda saqglanishi kerak.

Bo'yoglar Sovuqga chidamli degani ulardan qattiq
sovugda ham foydalanish mumkin degani emas. Sovuqgqga
chidamli bo'yoqlar ham, chidamsizlari ham fagat 8° C dan
kam bo'Imagan musbat havo haroratida go'llanishi lozim.

Bo'yogni zavodda joylangan idishidan boshga idishga
quyish ehtiyoji tug'ilsa, bu idish vaxshilab yuvib tozalangan
bo'lishi kerak. Aks holda yangi bo'yoq sifati yomonlashishi
mumkin.

Obyektda har xil rang tuslariga ega bo'lish uchun turli
rangdagi stirolbutadion bo'yoqlarini aralashtirishga yo'l
go'yiladi. Birog bu buyoqni boshqa turdagi bo'yoqlar bilan
aralashtirish hamda ularga pigmentlar go'shish tagiqlanadi.

Yangi suvalgan yuzalar bo'yashdan oldin qorishma
sachratmalaridan, chang va itloslikdan tozalanishi hamda
pemza yoki SO-86 ishgalash mashinasi bilan silliglanishi
kerak.

Mayda qgilsimon darzlar suv bilan ho'llab turib gorishma
bilan ishgab tekislanadi. Katta darzlar esa avval pichoq yoki
temir shpatel bilan ochiladi, suv bilan ho'llanadi hamda
gorishma bilan berkitiladi.

Avval bo'yalgan yuzalarni gayta bo'vashda ularning
yuzalari suv bilan ho'llab turilgan holda temir qirg'ichlar
yordamida eski ohakli va moyli bo'voqdan tozalanadi. Moyli
yoki sintetik bo'yoqlar bilan bo'yalgan yuzalar fagat ko'chgan
va mustahkam o'rnashmagan bo'yoq qatlamlaridan
tozalanadi, chunki bunday bo'yoqlarni butunlay tozalashning
imkoni yo'q. Ko'chmaydigan bo'yoq gatlami 3% |li
kalsiylangan soda aralashmasi yoki 5% li ammiak aralashmasi
bilan iflosliklar, is va qurumdan tozalanadi va suv bilan yuvib
tashlanadi.

Yuzadan ko'chib turgan eski suvoq qirib tushirib tashlana-
di va uning o'rni oldin go'llangan eski suvoq qorishmasi
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tarkibiga aynan o'xshash tarkibii suvoq bilan to‘g‘rilab
chiqiladi.

Eski yog'och yuzalar ham ko'chib turgan moyli yoki
sintetik bo'yoqlardan tozalanadi. Bo'yog'i yaxshi saglangan
qolgan yuzalar esa 3% li kalsiylangan soda aralashmasi bilan
tozalanib, suv bilan yuviladi.

Metall yuzalar (radiatorlar, trubalar, panjaralar) ham
ko'chib turgan bo'yoq, iflosliklar va zangdan metall
girg'ichlar va cho'tkalar yordamida tozalanadi.

Bo'yashdan awal yuzalar aliflanishi, gruntlanishi va
shpaklevka tarkibi bilan tekislab olinishi lozim. Tekislashda
alifsiz shpaklevkalar (KLM lateks-bo'r shpaklevkasi, lateks
shpaklevkasi, KMS sintetik yelimi asosidagi shpaklevka, PVA
polimer-ohakli shpaklevka va b.) tavsiya etiiadi.

Yuzaga surtilayotgan shpaklevka gatlamlarining soni yuza
fakturasi va shpaklevka tarkibiga qarab belgilanadi. Yuza
sillig bo'lsa, bitta gatlam ham yetadi.

Shpaklevkani yuzaga mexanizatsiyalashgan holda
surtishda uning tarkibi ancha suyuq bo'lishi talab gilinadi.
Bu holda ham shpaklevka gatlami ikkitadan kam bo'Imaydi.
Shpaklevka qurigach, yuza pemza yoki shisha jilvir gog'oz
(shkurka) bilan silliglanadi va changdan tozalanadi.

Yuzani bo'yoq bo'yaydigan (g'o'lasi) bilan bo'yash tavsiya
etiiadi. Bo'yoq cho'tkasi bilan bo'yashda mehnat unumdorligi
past bo'ladi hamda bo‘yalgan yuzada cho'tka izlari qoladi,
ayrim paytlarda cho'tka qillari ham yopishib qoladi.

Tajribadan shu narsa ma’lumki, agar avvalgi pardozlash
kuporos tarkiblar bilan olib borilgan bo'lsa, keyingi bo'yoq
gatlami quriganidan so'ng bo'yalgan yuzada ko'kimtir va
yashilsimon dog'lar chiqib qolar ekan.

Shuning uchun bunday yuzalarning bir gismi avval eski
bo'yoq ustidan SKB-65 markali oq bo'yoq bilan bo'yalib
sinab ko'rilishi kerak. Eski kuporos gruntovkalari yo'qligiga
ishonch hosil gilinganidan,keyingina, yuzani yangi sostav
bilan bo'yash ishlarini boslilash kerak. Agar aytib o'tilgan
belgilar paydo bo'lsa, bunday yuza eski bo'yogdan
tozalanishi hamda stirolbutadion bo'yog'i bilan bo'yalishdan
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oldin koler rangidagi moyli bo'yoq bilan bo'yab chigilishi
lozim.

Suvoq va yog'och ustidan bo'yash ishlarini bajarishda
operatsiyalar 6.2- jadvalda ko'rsatilgan ketma-kctlikda
amalga oshiriladi.

i').-- jatlyi;!
Ichki yuzalarni moyli, emal va sintctik bo"vo<|lar bilan ho'yashga

(ayyorlashda bajariladigan texnologik operatsiyalar

Bo'vash tun i

suvoq va beton

Texnologik yog'och ustidan metal! jstidan’

ustidan
operatsiyalar nomi
yaxshi- yaxshi-
oddiy Ia;t?(?griva . V;a;l?(?gri oddiy yuqori
sifatli sifatli

Tozalash 4 + + + . .
Yuzalarni tekislash 4 -
Butoqchalar va chaqgich
ogmalarini kesish,
dai/larm ochish * +
Aliflash (gruntlash) + + +
Aliflab gisman suvash F 4 + g

. . + - 4 4"
Suvalgan joylarni 4 4
silliglash 4 + + 4
Yoppasiga shpaklevka + 4 4
Silliglash u of &
Gruntlash 4 4
Fleyslash + 4 -
Silliglash -f 4 +
Birinchi bo'yash 4 + 4 + + +
Fleyslash + :
silliglash + &
Ikkinchi bo'yash r f 4 4
Fleyslash yoki toreslash ot

1

Iz.oh- «++> belgisi bitan bajarilad gan is ilar. «< belgisi bilan
bajarilmaydigan ishlar ifodalangan.

Deraza va eshiklar yog'ochi fagat quruq paytida, namligi
10—12% dan oshmagan hollarda bo'yaladi, chunki
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keyinchalik yog'och qurishi natijasida bo'yoq ham yorilib,
ko'chishi mumkin.

Mexanizatsiyalashgan bo'yoqchilik ishlarida SO-4 (O-
30B) yoki SO-5 (0-53B) bo'yash agregatlari qo'llanadi (6.5-
rasm). Qurilmalar bo'yog'ni bosim ostida yuboradigan
agregat, bo'yoq purkagichlar, havo shlanglari va bo'yoq
uzatuvchi shlanglar bilan jihozlangan. Sigilgan havo
kompressordan uzatiladi. Har bir agregatning mehnat
unumdorligi 400 m2soat.

Ish hajmlari kichik bo'lganda va noqulay joylarni
bo'yashda mehnat unumdorligi 50 nv/soat bo'lgan SO-74
agregatidan foydalanish maqsadga muvofiqdir.

6.5- rasm. Bo‘yash agregati:

I - ta’minot manbaidan keladigan shlang; 2 - SO-12 bo'yoqni
bosim ostida yuboradigan bachok; 3 —bo'yoq uzatadigan shlang;
4 —havo shlangi; 5 - S0O-43 bo'yoqni bosim ostida yuboradigan

agregat.
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Bo'yoq purkagichlarga bo'yog'ni bosim ostida
yuboradigan agregat yordamida u/atiladi. Bu magsadiarda
16 1 sig’imdagi SO-12. 63 | sig’nndagi SO-13 va 40 i
sig'imdagi SO-42 bachoklardan foydalanish tavsiya etiiadi.

6.8. Gulgog'oz yopishtirish

Umumiy goidalar

Gulgog'oz yopishtirish ishlari pardozlanayotgan
xonalardagi barcha bo'yoqchilik ishlari tugallanganidan keyin
amalga oshiriladi.

Devorlarga gulgog'oz yopishtirish turar joy mlannirig
ichki bezagida muhim o'rin egallavdi: u ichki pardozlash
ishlarining 25—30% ini tashkil etadi hamda ularni nisbatan
tez bajarish, ish muddatlarini ancha gisqgartirish iniKonim
beradi. So'nggi vyillarda qurilish-ta’mirlash ishlarida ken.;
go'llanayotgan gulqog'oz yopishtirish ishlarini tashkil etishni
takomillashtirish hamda turli moslamalardan foydalanish
hisobiga mehnat unumdorligini 2-3 barobar oshirishga ham
erishilmoqgda. Bundan tashqgari qurilish materiallari sanoati
yuzalarining fakturasi, gullari va ranglari turli-tuman bo'lgan
yangi materiallar va sintetik plvonkaiai ishlab ehiqgariiishlni
o'zlashtirdi va o'zlashtirishm davom ettirniogda. \-anu:.,
chidamli (yuviladigan) va tukli gulqog'o/.lar. linkrust. uaziama
asosli «povinol» polivinilxlorid plyonkaiari, gog'oz asosli
«izoplan» polivinilxlorid plyonkalari, asosga ega bo'iniagan
PDO-72, PDO-2() va PDO-3() polillor\ inii plyonkalari, o'/.i
yopishadigan SDSO-12 plyonkalari sliular jumiasidandir.
Namga chidamli va tukli gulgog'ozlar, linkrust.
polivinilxlorid plyonkalarini (PDSO-12 dan tushqari)
yopishtirish uchun «bustilat», KMS, polivinilatsetai yelimi,
yelimlovchi «gummilaks» mastikasi va kumaron-kauchukii
mastika (KN-2) kabi sintetik yelimiardan fovdalamsh lavsiva
etiiadi.

Gulgog'oz yopishtirish ishlarini bajanshda ish hamu katta
bo'lsa, gulqog'ozlarni o'lchamiarga ko'ra bichish va
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komplektlash sexlarda yoki maxsus bichish ustaxonalarida
markazlashgan holda ishlarni bajarish loyihasida
ko'rsatilganidek amalga oshirilishi lozim. Gulgog'ozlarni
komplektlash ishlari bilan bir vagqtda qog'oz makulaturasini
ham to'plash lozim.

Ustaxonalar ikki tomonlama kesadigan mashinalar (SO-
65), gulgog'ozlarni biehadigan hamda naqgshiga qarab
tanlaydigan stollar, bitta xona va umuinan to'liq kvartira
uchun tayyorlangan gulgog'ozlar polotnolarini komplektlash
uchun stellajlar bilan jihozlangan bo'lishi kerak.

Gnlgog'ozlar yopishtirilishi kerak bo'lgan barcha yuzalar
iflosliklar, chang, suvoq qoldiqlari, eski bo'yoq gatlamlaridan
tozalanib tayyorlanishi kerak. Devor yuzalarida o'ydim-
chuqurlar, bo'rtiglar va boshga kamchiliklarning bo'lishiga
yo'l go'yilmavdi, chunki ular gulqog'ozlarning xizmat
muddatini gisqartiradi.

Yuzalarni tozalash bo'yicha ish hajmlari katta bo'lganda,
unumdorligi 40-50 mVsoat bo'lgan SO-86 ishqgalash
mashinkalari go'llanadi.

Panellar sifati yomon bo'lsa beton va gips-beton yuzalar
to'lig shpaklevka qilinadi. Ayrim yirik chuqurchalarni 2-3
martadan shpaklevka qilib ustidan bir tekisda silliglash talab
gilinadi.

Quruq suvogq taxtalari bilan qoplangan devor yuzalariga
gulgog'oz yopishtirishda ular o'rtasidagi choklar va boshqga
kamchiliklar shpaklevka qilinishi, tozalanishi va qog'oz
yopishtirilishi kerak. Taxta yuzalarga esa suv bilan namlab
olingan karton qoplanishi kerak. Karton quriganda hosil
bo'ladigan choklar quruq suvoq taxtalari o'rtasidagi choklar
kabi biriktiriladi. Xonadagi garorat 10° C dan kam
bo'Imasligi, gulqog'oz yopishtirilayotgan yuzalar namligi
suvalgan devorlar uchun 8% dan, taxta devorlar uchun 12%
dan oshmasiigi kerak.

Devorlarida eski gulgog'oz yoki bo'yoq gatlami saqlanib
qgolgan xonalarda yuzalarni tayyorlash va ularga gulqog'oz
yopishtirish ishlari quyidagi ketma-ketlikda bajariladi: eski
gulgog'ozlar va uning ostidagi qog'oz gatlami olib tashlanadi;
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eski gulqog'ozlar mustahkam yopishgan joylar ustidan issiq
suv bilan ivitib, keyin ko'ehirib olinadi (gulqog'oz qolciiglarini
kuydirish man etiiadi).

Ko'pchib turgan suvoq, shpaklevka, bo'yoq qoldiglari
tozalanadi, suvoq o'chgan yoki qirilgan joylar to'g'rilab
tekislanadi, devorlarga eski gaze-talar yopishtiriladi. Shuudan
keyin yuzalar oddiy gulgog'ozlar bilan qoplanadi. Bunda
gulgog'oz varaqgalarining chekkalari uchma-uch yoki ustma-
ust joylashtiriladi. Gulgog'oz varaqlari ustma-ust
yopishtirilganda varaqlar chekkasi bo'ylab «soya» izi lushib
golmaslik uchun, gulqog'oz varag'ining ustki choki deraza
tomonga, ya’ni yorug'likka garatilgan boirsin kerak.

Namga chidamli va tukli gulqog'ozlarni yopishtirishdan
oldin yuzalar KMS qatlami bilan goplanishi va makulatura
bilan yelimlab chiqilishi kerak. Bu xildagi gulqog'ozlar ham
oddiy gulgog'ozlar kabi yopishtiriladi. Fagat varaqlar
o'rtasidagi choklar uchma-uch joylashtiriladi. Yelimlavdigan
tarkib gulgog'oz varaglarining orga tomoniga 15—20 dagiga
oralig'i bilan ikki marta surtiladi. Bu vaqt ichida ular
namlanadi va iviydi.

Namga chidamli va tukli gulgog'ozlar ular ostidagi
makulatura kabi, shuningdek, gog'oz asosli polivinilxlorid
plyonkalar KMS yeliini bilan, gazlama asosli polivinilxlorid
gulgog'ozlar esa polivinilatsetat velimi bilan yopishtiriladi.

Gulgog'ozlarga (tuklilaridan tashqari) kleyster suriishda
maxsus qurilmadan foydalanish tavsiya etiiadi. U velim
quyiladigan vanna (foydali sig'imi 6 1 ga teng) hamda
korpusning ikki yonboshiga mahkamlangau va konussimon
o'qlarda erkin aylanadigan ichi bo‘sh g'o‘'ladan (valikdan)
tarkib topadi. G'o'laning ustki gismiga ko'tariladigan ramka
biriktirilgan bo'lib, u gulgog'oz joylanavotganda ko'tarib
go'yiladi. Yelim surtish uchun boshga qurilmalar ham mavjud.

Linkrustni yopishtirish uchun 7:1 nisbatda suv bilan
aralashtirilgan «bustilat» yelimi qgo'llanadi. Bu yelim
bo'Imagan hollarda quyidagi tarkibdagi qorishmadan
foydalanish mumkin: 2 kg bug'dov uni, 2 kg 10% li hayvon
yelimi va umumiy hajmi 10 1ga yetguncha suv aralashmasi.
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komplektlash sexlarda yoki maxsus bichish ustaxonalarida
markazlashgan holda ishlarni bajarish loyihasida
ko'rsatilganidek amalga oshirilishi lozim. Gulgog'ozlarni
komplektlash ishlari bilan bir vaqtda qog'oz makulaturasim
ham to'plash lozim.

_ Ustaxonalar ikki tomonlama kesadigan mashinalar (SO
65), gulqog ozlarni bichadigan hamda nagshiga qarab
tanlaydigan stoilar, bitta xona va umuman to'liq kvartira
uchun tayyorlangan gulgog'ozlar polotnolarini komplektlash
uchun stellajlar bilan jihozlangan bo'lishi kerak.

Gulqog ozlar yopishtirilishi kerak bo'lgan barcha yuzalar
iflosliklar, chang, suvoq qoldiglari, eski bo'yoq gatlamiaridan
tozalanib tayyorlanishi kerak. Devor yuzalarida o'ydim-
chuqurlar, bo rtiglar va boshga kamchiliklarning bo'lishiga
yo 1 qgo yilmaydi, chunki ular gulgog'ozlarning xizmat
muddatini qisqartiradi.

Yuzalarni tozalash bo'yicha ish hajmlari katta bo'lganda,
unumdorligi 40-50 m~/soat bo'lgan SO-86 ishgalash
mashinkalari qo'llanadi.

APanellar sifati yomon bo'lsa beton va gips-beton yuzalar
to lig shpaklevka gilinadi. Ayrim yirik chuqurchalarni 2-3
martadan shpaklevka qilib ustidan bir tekisda silliglash talab
gilinadi.

Onrug suvoq taxtalari bilan goplangan devor yuzalariga
gulgog'oz yopishtirishda ular o'rtasidagi choklar va boshga
kamchihklar shpaklevka qilinishi, tozalanishi va qog'oz
yopishtiiilishi kerak. Taxta yuzalarga esa suv bilan namlab
olingan karton qoplanishi kerak. Karton quriganda hosil
bo'ladigan choklar quruq suvoq taxtalari o'rtasidagi choklar
kabi biriktiriladi. Xonadagi qgarorat 10° C dan kam
bo Imasligi, gulgog'oz yopishtirilayotgan yuzalar namligi
suvalgan devorlar uchun 8% dan, taxta devorlar uchun 12%
dan oshmasiigi kerak.

Devorlarida eski gulgog'oz yoki bo'yoq qatlami saglanib
qolgan xonalarda yuzalarni tayyorlash va ularga gulqog'oz
yopishtirish ishlari quyidagi ketma-ketlikda bajariladi: eski
gulgog'ozlar va uning ostidagi qog'oz gatlami olib tashlanadi;
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eski gulgog'ozlar mustahkam yopishgan joylar ustidan issiq
suv bilan ivitib, keyin ko'chirib olinadi (gulqog'oz qoldiqglarini
kuydirish man etiiadi).

Ko'pchib turgan suvoq, shpaklevka, bo'yoq qoldiglari
tozalanadi, suvoq o'chgan yoki qirilgan joylar to'g'rilab
tekislanadi, devorlarga eski gazetalar yopishtiriladi. Shundan
keyin yuzalar oddiy gulqog'ozlar bilan goplanadi. Bunda
gulgog'oz varagalarining chekkalari uchma-uch yoki ustma-
ust joylashtiriladi. Gulqog'oz varaqlari ustma-ust
yopishtirilganda varaglar chekkasi bo'ylab «soya» izi tushib
golmaslik uchun. gulgog'oz varag'ining ustki choki deraza
tomonga, ya'ni yorug'likka garatilgan bo'lrshi kerak.

Namga chidamli va tukli gulgog'ozlarni yopishtirishdan
oldin yuzalar KMS gatlami bilan qoplanishi va makulatura
bilan yelimlab chiqilishi kerak. Bu xildagi gulqog'ozlar ham
oddiy gulqog'ozlar kabi yopishtiriladi. Faqat varaqlar
o'rtasidagi choklar uchma-uch joylashtiriladi. Yelimlaydigan
tarkib gulgog'oz varaqglarining orga tomoniga 15—20 daqiqa
oralig'i bilan ikki marta surtiladi. Bu vaqt ichida ular
namlanadi va iviydi.

Namga chidamli va tukli gulgog'ozlar ular ostidagi
makulatura kabi. shuningdek, gog'oz asosli polivinilxlorid
plyonkalar KMS yelimi bilan, gazlama asosli polivinilxlorid
gulgog'ozlar esa polivinilatsetat yelimi bilan yopishtiriladi.

Gulgog'ozlarga (tuklilaridan tashqgari) kleyster suriishda
maxsus qurilmadan foydalanish tavsiya etiiadi. U yelim
quyiladigan vanna (foydali sig'imi 6 1ga teng) hamda
korpusning ikki yonbosluga mahkamiangan va konussimon
o'glarda erkin aylanadigan ichi bo'sh g'o'ladan (valikdan)
tarkib topadi. G'o'laning ustki gqismiga ko'tariladigan ramka
biriktirilgan bo'lib, u gulqog'oz joylanavotganda ko'tarih
go'yiladi. Yelim surtish uchun boshga qurilmalar ham mavjud.

Linkrustni yopishtirish uchun 7:1 nisbatda suv bilan
aralashtirilgan «bustilat» yelimi qgo'llanadi. Bu yelim
bo'Imagan hollarda quyidagi tarkibdagi gorishmadan
foydalanish mumkin: 2 kg bug'dov uni, 2 kg 10% li hayvon
yelimi va umumiy hajmi 10 1ga yetguncha suv aralashmasi.
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Linkrustni yopishtirishdan oldin, taxta yuzalar va quruqg suvoq
yaxshilab shpaklevka qilinib tekislanishi kerak.

Ishlatishdan oldin linkrust rulonlari yuzalarida darzlar hosil
bo'Imasligi uchun ular issig suvda 5-10 daqiqa ivitib go'yiladi.
Keyin rulonlar yoziladi va bir-birining ustiga o'ng tomoni
pastga qaratib taxlanadi hamda shishib chiqgquncha nam holda
6-10 soat ushlab turiladi. Shundan so'ng ular kerakli
o'lchamlarda qirqgiladi va ularning yopishtirish ketma-ketligi
belgilab olinadi. Linkrust varaqlari uchma-uch yopishtiriladi.
Uni yopishtirish uchun «bustilat» yelimi tavsiya etiladi.
Linkrustning yuqoridagi chekkalari reykalar, plastmassa yoki
metall raskladkalar bilan berkitiladi. Ular shump yoki mix
bilan mahkamlanadi. Linkrust to'lig qurigandan Kkeyin
plintuslar o'rnatiladi. O'zi yopishadigan polivinilxlorid PDSO-
12 plyonkasini yopishtirishdan oldin yuzalar xuddi gazlama
asosli plyonkalarni yopishtirgandagidek tayyorlanadi. Yuzalarni
gulgog'ozlarni yopishtirishdan 24 soat oldin alif bilan yoki
10 soat oldin PVA emulsiyasi bilan gruntlash tavsiya etiladi.

Ishlarni bajarishdan avval plyonka rulonlari yopishtirish
stoli ustida yozib olinadi hamda xonaning uzunligi va
balandligiga teng polotnolarga bukiladi. Bir bukilgan bo'lak
ikkinchisining ustiga yotqizilayotganda ularning chekkalari
bir-biriga anig mos kelishiga e'tibor berish lozim. Keyin
bo'laklar o'tkir pichoq bilan buklamlar bo'yicha kesib olinadi.
Shundan so'ng gulqog'oz taxtalari o'ram o'rnilari butunlay
yozilib to'g'rilanguncha, yana 48 soat davomida 18° C
haroratda saqglanadi.

Nazorat savollari

/. Kapital la mirtashcla turar joy binolarini pardozlash ishlariga
nimatar kiradi?

2. Pardozlash ishlarini bajarishda ta 'mirlash ishlarini arzonlashtirish
ganday amalga oshiriladi?

3. Yuqori gavatlarning orayopmal/ari va pardevorlari ta mir-
lanayotgan paytda pastki gavatlarda pardozlash ishlarini olib
borish mumkinmi?

4. Binodan tashqaridagi harorat past bo Iganda pardozjanayotgan
xonalardagi harorat ganday bo'lishi kerak?
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10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

25.
24.

25.

26.
27.
28.
29.
30.

. Binolurni bezaklashdan oldin ayrim joylarni yaxsiiilab qurilish

uchun nima ishlatish tavsiya etiiadi'.’

. Turar joy binolarida ichki suvogni ta mir/ash ganday amalga
oshiriladi?
. Nam suvoq usuli bilan ta 'mirlashda ish sifati ganday turlarga

ajratiladi ?

. Suvoq ishlarining sifati nimaga garab tanlanadi?
. Bino ichida xlorlangan eritmalardan foydalanib suvoq ishlarini

bajarish mumkinmi?

Suvoq qorishmalarni tayyorlaslula gidm/obiyalovchi kremniy-
organik suviigliklarm go'shish nima uchun tavsiya etiiadi.
Quruqg suvoq aralashmadan foydalanish ganday liisoblanadi?
Suvoqning qitrisliiga gancha vaqt sarj bo'ladi?

Qurug suvogdan foydalanib pardozlash islilarini bajarish ganday
xususiyatlarga ega?

Gips va sement asosida barcha mastikalar qayerda rayyorlanishi
kerak ?

Koshinlashdan oldin yuzalar ganday tayyorlanadi?

Sopol plitkalarning devoriar va pardevorlar yuzalar! bilan
bog'lanishida lining mustahkamligini oshirish uchun nimadan
foydalanish tavsiya etiiadi?

Koshinlash uchun plitkalar yotgizJhshdan oldin gqanday tavyorlov
ishlari bajariladi?

Koshinlanadigan plitalar clioklarining oralig'i ganday qalinlikda
ho 'lishi kerak ?

Plitkalarni mahkamlashda ganday tarkibli gorishmalar
go jlaniladi?

Bo'yoqlar saglonishiga ko'ra ganday turlarga bo'linadi?
Gulgog'oz. yopishtirish ishlari pardozlanayotgan xonalarda ganday
ishlardan keyin boshlanadi?

Linkrust rulonlarini ishlatishdan oldin ganday ishlar bajarish
kerak™?

Hoz.irda ganday zamonaviy ovnalar qo'llanmoqda?

Binolarni ta mirlashda ichki pardozlash ishlari ganday ketma-
ketlikda olib boriladi?

Kona ichidagi suvoq ishlarini olib borishda nimaga e 'tibor berish
kerak ?

Suvoq islilarini bajarish texnologiyasini tushuntirib bering.
Xona devorlarini ganday material bilan pardozlash mumkin ?
Koshinlash ishlari texnologiyasini avtib bering?

Oyna qanday kesiladi va solinadi?

Bo'yoqlik ishlari texnologiyasini tushuntiring.



VIl BOB. POLLARNI O'RNATISH VA
TA’MIRLASH

7.1. Umumiy qoidalar

Foliar binolarning ichki pardozlash ishlari tarkibida
muhim o'rin egallaydi. Ular gruntda yoki orayopmalarda
o'rnatiladi. Konstruktiv bajarilishiga ko'ra pollar bo'shligsiz,
havo gatlamiga ega yoki yerto'lali bo'lishi mumkin.

Pollarni o'rnatish va ta’mirlashda quyidagi konstruktiv
va funksional elementlar farglanadi:

~ asos — yuklanishni gruntga yoki binoning yuk
ko'taruvchi konstruksiyalariga (orayopmaga) olib o'tish
uchun mo'ljallangan element;

~ tayyorlov gatlam (tayyorlama) — yuklamalarni asos
bo'yicha bir tekisda tagsimlaydigan element;

- tovush izolyatsiyasi - shovginni gaytaradigan gatlam
yoki gistinna (bunga zarurat tug'ilsa);

- issiglik izolyatsiyasi - polning issiglik o'tkazishini
kamaytiradigan element;

- gidroizolyatsiya — pol orgaii maishiy suyugliklar va
suvning o'tishiga to'sqinlik giladigan gatlam;

- tortma suvoq —g'ovak yoki elastik elementlar bo'ylab
gattiq qobiq hosil giladigan gatlam; bir paytning o'zida u
orayopma elementlarini to'g'rilash yoki kerakli nishablarni
hosil gilish uchun ham xizmat qiladi;

- oralig gatlam (npocnoika) - polning yuza gatlamini
pastki gatlam bilan biriktirish uchun mo'ljallangan oraliq
gatlam, ayrim hollarda pol uchun elastik to'shak vazifasini
o'taydi:

- qoplama - foydalanishda barcha ta’sirlarga duch
keladigan polning ustki elementi (polning yuza qgatlami).
Pollar xonalarning vazifasi va pollarga tushadigan ta’sirlar
xususiyatlariga garab turli materiallardan (sintetik, yog'och,
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sement va h.k.) tayyorlanadi. Bu materiallar o'zlarining
jismoniy, mexanik va gigiyenik xususiyatlariga ko la
ekspluatatsiya talablariga gat’iy javob berishi kerak.
Qoplamaiar rulonli. donali materiallardan, yarim fabrikatli
alohida mastikali materiallardan tayyorlanadi. Bo’shligsiz
pollarning asosiy elementlari 7.1- rasmda Kkeltirilgan.

7.1- rasm. Pollarning asosiy elementlari:
1 —qoplama; 2 —oralig gatlam: 3 tortma suvoq;
4 —tovush izolyatsiyasi; 5 gidroizolyatsiya: b - asos.

Pollarni o'rnatish uchun materiallarni tayyorlash hamda
ularni kapital ta’mirlash obyektiga yetkazib berish bilan
bog'liq ishlar markazlashgan holda maxsus jihozlangan
ustaxonalarda amalga oshirilishi kerak.

Materiallar komplektlarda (seksiyaga, kvariiraga)
yetkazib beriladi. Linoleumm bichish kartalariga garab
bichib olish va uning bo'laklarini xonalar o'lchamlariga
mos holda payvandlab ulash, parket va plitkalarni navlarga
ajratish, parket taxtalari va shitlarni silliglash va h.k. kabi
ishlarni markazlashgan holda bajarish tavsiya etiladi.
Materiallar vo'qotilishini gisqartirish hamda ularni tegishli
sifatda saqlash uchun material komplektlarim kontey-
nerlarda tashish lozim.
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7.2. Pollar ostiga asosiarni o'rnatish

Pollar ostidagi asoslar. Pollarni o‘rnatishda yerto‘la
o'simliklardan, gabariq va mu/lagan tnproglardan, gqor, muz
va axlat aralashmalaridan tozalanadi hamda qum to‘'shama
bilan qoplanadi. Siqgiluvchan tuproqlardagi asoslar chaqiq
tosh yoki katta-kichikligi 40—60 mm boigan shag'al gatlami
bilan zichlanadi. Bulling uchun yer yuzasiga suv sepilib,
chaqgiq tosh va shag'al gatlami g‘altak bilan, mexanizat-
siyalashgan yoki qo'l trambovka qurilmalari bilan tuproqga
cho'ktiriladi.

Betonli tayyorlov gatlami qattig beton araiashmasidan
tayyorlanadi. Betonli tayyorlov gatlami xona uzunasi bo'ylab
3-6 m kenglikdagi polosalar bilan butun xona eniga
goplanadi. Beton aralashmasi samosvallarda yetkazib
beriladi, lotoklar yordamida tushiriladi, loyihada ko'rsatilgan
holatda yotqiziladi hamda vibratsiya maydonchalari yoki
vibroreykalar yordamida zichlanadi.

Pollar orayopmaiar bo'ylab ichi bo'sh yoki yaxlit temir-
beton to'shamalardan o'rnatilganda, bu to'shamalar avval
axlat hamda gorishma ogmalaridan tozalanadi, birikuvjoylari
puxta berkitiladi. Tozalangan va tekislangan yuzaga loyiha
talablariga mos keladigan tovush va issiglik izolyatsiyasi,
gidroizolyatsiya gatlamlari yotqgiziladi, keyin ularning usti
mayda donali beton, 150 kg/sm2markali qorishma yoki asfalt
betondan 15-50 mm gacha qalinlikda tortma suvoq bilan
suvaladi.

Pol ostidagi asosning ustki gismi (toitma suvoq) sof polning
yuza gatlami sathidan taxtalar. parket, sopol, sirlangan va
boshqga turdagi plitkalarning shpuntlash gqalinligi va
o'rnatilayotgan material ostidagi gatlam (sement gorishmasi,
bitum mastikasi va h.k.) galinligidan past bo'lishi kerak.

Parket pollar ostiga yog ‘och shitlar va taxtalardan
yasalgan asosiarni o'rnatish. Yog'och shitlar va taxtalardan
yasalgan asoslar yog'och lagalarga o'rnatiladi, lagalar esa
temir-beton va metall to'simar bo'ylab, shuningdek,
gavatlararo orayopmalarning ichi bo'sh yoki yaxlit temir-
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beton to'shamalari bo'ylab teriladi. Parket pollar ostiga
yog'och asoslar o'rnatish uchun namligi 12% gacha, qalinligi
29 va 37 mm hamda eni 78, 84, 94, 104 va 120 mm qarag'ay
taxtalar hamda bir-biri bilan shponkalar vositasida
biriktirilgan shunday taxtalarning ikki-uchtasidan iborat
shitlar go'llanadi.

Agar orayopmaiar to'sinlari orasidagi masofa 500 mm
dan oshmasa, parket pollar ostidagi asoslar bevosita mana
shu to'sinlarning o'ziga ham o'rnatilishi mumkin. Bunday
yechim loyihada ko'zda tutilgan bo'lishi lozim.

Yog'och shitlar va taxtalardan asoslar (to'shamalar)
o'rnatish jarayoni quyidagi operatsiyalardan tarkib topadi:

— loyihada ko'rsatilganiga muvofiq gidroizolyatsiya
gatlami o'rnatiladi;

— orayopmalarning temir-beton to'sinlari yoki temir-
beton to'shamalarining lagalar bilan kesishgan joylarida
tovush yutadigan taglamalar o'rnatiladi;

—tovushni izolyatsiya giladigan material bo'ylab lagalar
o'rnatiladi, bunda ularning ustki yuzasi qat'iv gorizontal
holda bo'lishiga e’tibor beriladi;

—lagalar bo'ylab taxtalar yoki shitlar o'rnatiladi; lagalarga
o'rnatilgan taxtalar yoki shitlar rejacho'p yordamida
tekshiriladi hamda taglamalar randalash yoki to'g'rilash
vositasida gat'iv gorizontal holatga keltiriladi, keyin loyihada
ko'rsatilganidek, mixlar bilan mahkamlanadi; taxtalar yoki
shitlar bilan devorlar yoki pardevorlar o'rtasida 10—12 mm
tirgish goldirilishi kerak.

Parket pollar ostiga asosiarni o'rnatish uchun qo'l-
lanadigan lagalar, taxtalar, shitlar, taglamalar va qgistirmalar
zavod sharoitida antiseptiklangan bo'lishi kerak.

Sintetik goplamalar ostiga asosiarni o'rnatish. Temir-
beton qoplamalarning panellari. tekislaydigan gatlamli
sement-qum tortma suvoqlar hamda yog'och tolali plitalar
(gattig va yarim qattiq) sintetik materiallardan yotqizilgan
pollar ostiga asos bo'lib xizmat qilishi mumkin.

Sintetik materiallar ostidagi tortma suvoqlar qurtiq, tekis,
sillig bo'lishi, uning yuzida chuqurchalar, mahalliv ogmalai
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bo'rtigiar boimasligi, toza bo'lishi va talab darajasidagi
bikrlikka ega bo'lishi kerak. Tortma suvogning sigilishga
boigan mustahkamligi 15 MPa dan kam boimasligi kerak.
Linoleum yopishtirilishidan oldin asos va butun xona quritib
olinishi lozim. Tortma suvoqning namligi 6% dan oshmasligi
kerak, chunki namligi bundan ortig boigan tortma
suvoqlarga materialni mustahkam yopishtirish imkoni
boimaydi.

Tortma suvoqning gorizontal bo‘yicha tekisligi shayton
o'rnatilgan reyka yordamida tekshiriladi. Tortma suvoq
yuzasining gorizontal sathdan og'ishi pardozlanayotgan xona
o'lchamlariga nisbatan 0,2% dan oshmasligi kerak.

Tortma suvoqg eni 1,5—2 m kenglikdagi polosalar
ko'rinishida yotqgiziladi, bunda ular bir-biridan enlama kesimi
25—50 mm bo'lgan nishon reykalari bilan ajratiladi. Yuzaning
tekisligi 2 m li reykani hartomonga surib ko'rib tekshiriladi.
Reyka va tortma suvoq orasidagi tirgishlar 2 mm dan
oshmasligi kerak. Sement-qum tortma suvogning
mustahkamligi ish paytida shu gorishmaning o'zidan
tayyorlangan kubiklar yordamida aniglanadi. Tortma
suvoqning har bir 500 m2 uchun kamida uchta kubik
tayyorlanadi. Issiglik o'zlashtirish ko'rsatkichlari me’yorlash-
tiriladigan xonalarda linoleum va plitkalar ostiga tayyorlov
gatlam sifatida yog'och tolali gattiq va yarim qgattiq plitalarni
go'llash tavsiya etiiadi. Ularning zichligi 1000 kg/m3 dan
oshmasligi, qalinligi kamida 4 nun bo'lishi talab gilinadi.
Plitalar asos bo'ylab o'rnatilganda, ularning silliq tomoni
tepaga qaratiladi, orasida 3—5 mm tirgish qoldiriladi, chunki
bunda plitalar kengayganda, chekkalari deformatsiyaga
uchrashining oldi olinadi. Plitalar asos yuzasiga qo'yib
chiqgilgach, yana 2—3 kun havo namini o'ziga tortishi uchun
goldiriladi. Bu linoleum yopishtirilgandan keyin plitkalarning
kengayishini bartaraf etadi. Plitalar tortma suvogga sovuq
rezina-bitum mastikasi yoki issiq bitum yordamida
yopishtiriladi. Yog'och asosga plitalar mixlar bilan qoqib
chigiladi. Bunda mixlar plita chekkalari bo'ylab 5—10 sm
oraligda, golgan gismlarda 15—20 sm oraliqgda qogqiladi.
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Tortma suvoqqa plitalar yopishtirilishidan oldin u tozalanadi
va bitum gruntovka bilan qoplanadi.

Pol goplamalari (polning yuza gatlami)ni o'rnatishdan
oldin, pardozlash tashkilotining vakillari umumiy qurilish
tashkilotidan akt bo'yicha tayyor tortma suvoglarni gabul
gilib olishi hamda aktlarda tortma suvoq sifatini ko'rsatislu
va bajariigau ko'rinmaydigan ishlar tavsifmi berishi kerak,

7.3. Pol qoplamalarini o'rnatish bo'yicha
ishlarni bajarish texnologiyasi

Umumiy qoidalar. Pol goplamalarini o'rnatish ishlarini
boshlashdan avval xonada nam jarayonlar bilan bog'liq
barcha qurilish-montaj va pardozlash ishlari tugallangan
bo'lishi kerak. Chunki bunday ishlar keyin bajarilsa. pol
goplamasi shikastlanishi mumkin. Asosning to'g'ri
bajarilganligi aniglanganidan keyingina pol elemeniiarini
o'rnatishga ruxsat beriladi. Buning shartlan avvalgi bo'iimda
bayon etilgan.

Linoleum, plitkalar, yog'och tolali plitalar yopishti-
rilayotgan xona yaxshi quritilishi (havoning chegaraviy
namligi 60 % bo'lishi) hamda muntazam shamollatib turilishi
kerak. Pol sathi ustidagi havo harorati 10° C dan, tortma
suvoq tortilayotganda esa 5° C dan past bo'Imagan migdorda
saqlab turi lishi kerak.

Rulonli yoki plitkali sintetik materiallarni yopishtiiishda
zavod tomonidan asosiy goplama material bilan bir
komplektda yetkazib beriladigan yoki markazlashgan holda
tayyorlanadigan mastikalar qo'llanadi. Ular kapital ta'mirlash
obvektiga ishlatish uchun tayyor holda kelib tushadi. Sintetik
materiallarni yopishtirishda qo'llanadigan mastikalar tarkib*
7.1- jadvalda keltirilgan.

Yelimlovchi mastikalarning har bir turi pollar uchun
go'llanadigan sintetik materiallarning aniq birguruhi uchun
mo'ljallangan bo'ladi.

Mastikalarda begona go'shihnalar bo'Imasligi. ular suvga
chidamli bo'lishi, ularning asos bilan birikish mustahkamligi
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esa 0,1 MPa dan kamboMmasligi hamda issiqlikka chidamli
boiishi (ya’ni, crimasligi, 40—50° C da choklardan bo'rtib

chigib turmasligi) kerak.

7./- jadval

Sintetik matcriallarni yopishtirish uchun tavsiya etiladigan

mastikaiarning tarkiblari.

Massasi bo'yicha

Mastikaiarning nomlari Tarkibi e
9 % tarkibi
Bitum BN-IV 68
Skipidar 5
«Biskt» bitum-skipidar picar
. . Uayt-spirit 18
mastikasi . -
Rezina yelimi 2
Sement 7
BN-1V markali bitum 61
’ . . . A-56 benzin 26
Sovuq rezina-bitum mastikasi NK kauchuki 1
Kaolin 12
L . . . "Biski" mastikasi
Yarim issiq bitum mastikasi ) : 33
Issig bitum 67
KN-2 KN-2
KN-2 va KN-3 kumaron- Kuma'ron ChaqlCh.l 10 19
i X «Nayrit» kauchuki 25 5
kauchuk mastikasi (sanoat .
. ) : Etilasetat 20 25
qurilish materiallari L
) . : L «Galosha» benzini 20 10
zavodlarida ishlab chiqariladi) )
Kaolin 25 37
Dibutilftolat 4
. L Lateks SKS-65GP 41
«Bustilat» yelimi («Stroydetal» -
) . ) Uayt-spirit 6
kombinatida ishlab K \ .
chigariladi) 30% li bo'r pastasi 27
4 KMS yelimi (10%i) 26

«Biski» sovuq mastikasi, odatda, gazlama asosli linoleum

hamda polivinilxlorid plitkalarini yopishtirishda goMlanadi.
Mastika qora rangli velimshak massadan iborat. Uning
konsistensiyasi dastachaning mastikaga 5 sek davomida 25
mm dan oshmagan chuqurlikka cho‘kishiga mos bo‘lishi
kerak (massasi 12 g va diametri 100 mm bo'lgan dastacha
garag‘ay yog'ochidan kesib olinadi). Ishni boshlashdan oldin
mastika vaxshilab aralashtirib olinadi. Agar uning
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konsistensiyasi yo'l qo'yilgandan yuqoriroq bo'lsa. issiq suvli
vannaga yoki bug' bilan isitiiadigan sig'imga cho'kiirilgan
idishda 30—40” C gacha isitib olinadi. Mastikani gulxanlarda,
elektr plitkalari yoki elektr-bitum isitkichiarida isitish.
shuningdek, biron eritkichlar bilan aralashtirish tagiqlanadi,
Mastika zich berkitilgan idishda saqglanadi. Saglash muddari
3 oy.

KN-2 va KN-3 niastikalari asosga ega bo'lmagan
polivinilxlorid linoleumlari, polivinilxlorid plitkalari rezina
linoleumini yopishtirish uchun mo'ljallangan. Ular zich
(germetik) berkitilgan idishda musbat haroratda tez
alangalanadigan portlash xavfiga ega materiallarni saglash
qoidalariga rioya qilingan holda saqglanadi. Mastikalarni
saqlash muddati ko'pi bilan ikki oy. Mastika idishi
ochilganidan keyin u 2 sutkadan ortiq saqlanishi mumkin
ernas. Uni eritkieh (pactsBoputen) bilan aralashtirish yoki
isitish tagiglanadi.

«Bustilat» yelimi oq rangdagi smetanasimon massadan
iborat. U tukli sintetik to'shama-gilamlar, gazlama va namai
asosli linoleumni yopishtirish uchun mo'ljallangan. Ishlatish
paytida yelimning bo'lakchalarsiz bir xil massa ko'rinishida
bo'lishiga e'tibor berish kerak. Uning konsistensiyasi yog'och
dastachaning mastikaga 5 sek davomida 25-30 mm dan
oshmagan chuqurlikka cho'kishiga mos bo'lishi kerak. Yelim
5° C dan past bo'Imagan haroratda saqglanadi. Qo'llashdan
avval vaxshilab aralashtirib olinadi.

Namat asosli linoleum uni ishlab chigaruvchi zavoddan
linoleum matolarini payvandlash uchun metall chiviglar bilan
birgalikda yetkazib berilishi lozim.

Qoplamani yotqgizishda beton asos yoki sement-qumli
tortma suvogning namligi 4—6% dan, yog'och tolali
plitalarning namligi esa 12% dan oshmasiigi kerak.

Xonada polning namlanish ehtimoli bo'lgan ishlar (taxta,
koshiniash, shiftlarni oglash va sh.k.) batamom tugatilganidan
keyingina linoleum va polivinilxlorid plitkalaridan
goplamalar, choksiz mastikali pollar. ksilolit goplamalarini
o'rnatish ishlarini boshlashga ruxsat beriladi. Ko'rsatib
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o'tilgan qoplamalarni o'rnatishdan oldin derazalarga oyna
solingan, binoning isitish tizimi batamom tugallangan va
tekshirilgan, xona quritilgan bo'lishi lozim.

7.4. Shpuntlangan taxtalardan pol
gopSamasini o'rnatish

Bunday qoplamalar quyidagi ketma-ketlikda o'rnatiladi:

- tayyor asos bo‘ylab lagalar yotqgiziladi; bunda birikuvlar
tayyorlanadi, taglamalar tayyorlanib chagichlanadi va tol
yotqiziladi;

- devoriar perimetri bo'ylab shpuntlangan taxtalardan
friz o'rnatiladi;

- eni 100 mm gacha bo'lgan shpuntlangan taxtalar
shpuntga to'shaladi, bunda ular go'yib chiqgiladi, joyiga
moslashtiriladi, birikuv joylari bir-biriga moslanadi. barcha
taxtalar zichlanib, mixlar bilan qoqib chiqiladi, bunda
mixlarning galpoqchalari taxtaga cho'ktirib yuboriladi;

- pollarning yuzalari changdan tozalanib, notekisjoylari
randalab tekislanadi;

- tosh devorlarda uyalar tayyorlanib, ularga tiginlar
(probkalar) o'rnatiladi, devorga plintuslar yoki galtellar
goqib chiqgiladi;

- pol taxtalarida parma bilan teshiklar ochilib, ventilyat-
siya panjaralari o'rnatiladi;

- taxta pol bo'yaladi.

Pol to'shash ishlari avvaldan belgilangan joylarga lagalarni
yotqgizish bilan boshlanadi. Bunda avval garama-qgarshi
devoriar yonidagi chekka lagalar devordan 3-5 sm beridan
o'rnatib olinadi.

Lagalarning gorizontal joylashgani rejacho'pli reyka
yordamida tekshirib olinadi. To'sinlar yoki g'isht
ustunchalarga o'rnatilayotgan lagalar (odatda birinchi
gavatlarda) taglamalar yordamida yoki randa bilan tekis-
lanadi. Tayanch va laga orasiga tol go'yiladi. Tekshirishdan
keyin golgan payraxalar tozalab olinadi. Lagalarni derazadan
tushayotgan yorug'likka ko'ndalang yo'nalishda o'rnatish
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lozim. Muayyan harakat yo'nalishi mavjud xonalar
(yo'laklar)da esa lagalar o'tish yo'liga ko'ndalang holda
o'rnatiladi, chunki qoplama taxtalari sliu yo‘nalish bo'ylab
joylashtirilishi kerak.

Temir-beton plitalardan ishlangan gavatlararo
orayopmalarda lagalar tovushni izolyatsiya qiladigan
gistirmalar bo'ylab o'rnatiladi. Tovushni izolyatsiya giladigan
gistirmalar lagalar ostiga hech qgayeri vyirtilmagan vaxlit
polosalar ko'rinishida to’shaladi. Lagalar yog'ochining
namligi ular yotqgizilayotgan paytda 18% dan oshmasligi
lozim.

Lagalar uchun ignabargli va yaproqli yumshoqg yog'och
turlaridan olingan (lipa, terak va qayin daraxtlaridan
tashqari) ikkinchi va uchinchi navli randalanmagan taxtalar
go'llanadi.

O'zining butun pastki yuzasi bilan orayopma plitalari va
tovushni izolyatsiya giladigan gatlamga tayanadigan
lagalarning qalinligi 35 mm dan. kengligi esa 80-100 mm
dan kam bo'Imasligi kerak. Taxta pollar uchun birinchi yoki
ikkinchi navli randalangan taxtalar gqo'llanadi. Ularning yon
chekkalarida bir-biriga kirishtirish uchun maxsus pazlar
(arigchalar) va qirralar ishlanadi.

Pol taxtalari garag'ay, archa, listvennitsa (tilog'och), kedr,
pixta, qoraqayin, gayin yoki olxa daraxtlaridan tayyorlanadi.
Taxtalarning pastki yuzasi va chekkalari antiseptik moddalar
bilan ishlanadi.

Taxtalarning yotqizish va o'rnatish paytidagi namligi 12%
dan oshmasligi lozim.

Pol taxtalari mix bilan har bir lagaga qogib mahkam-
lanadi. Mixlarning uzunligi qoplama qalinligidan 2-2,5
marta ortiq bo'lishi kerak. Mixlar taxta gqoplamalarga sa
givalab gogqiladi, ularning galpoqchalari taxtaga cho'ktiriladi.
Taxtalar chekkalaridagi notekisliklar randalab to'g'rilanishi
kerak.

Taxta pol xonadagi barcha pardozlash ishlari tugallan-
gandan keyin shpaklevka ustidan bo'yaladi.

143



7.5. Donali parketdan pol goplamasini
o'rnatish

Alohida klyopkalardan parket pol o‘rnatishda quyidagi
ishlar bajariladi:

- tayyorlash sexlarida parket klyopkalari va o’rnatiiadigan
reykalar tayyorlanadi (klyopkalar o'lchamlari, rangi va
navlariga ajratib pachkalarga bogianadi);

— gog'oz yoki karton yotgiziladi (qoplama reykalarga
to'shalayotganda) yoki ish joyiga yetkazib berilgan asfalt
yoki mastika o'rnatiladi va tekislanadi (asfalt yoki mastika
ustiga to'shashda);

- alohida klyopkalardan pol to'shaladi; “

— ostonalar, devorlar, frizlar, taxmonsimon joylardagi
birikuvlar to'g'rilanadi, klyopkalar joyga moslab kesib
o'rnatiladi;

- parket tozalanadi, randalanadi, siklyovka gilinadi va
ishgalanadi;

—ventilyatsiya panjaralari va plintuslar o'rnatiladi.

Taxta asosda parket polni o'rnatishda quyidagi talab-
larning bajarilishi hisobga olinishi kerak. Donali parket
o'rnatiiadigan asos qalinligi 35-40 mm, kengligi 120 mm
bo'lgan kesilmagan taxtalardan yasaladi. Taxtalar orasidagi
tirgishlar 3 mm dan oshmasiigi kerak. Eski parket pollar
buzilayotganda, taggatlamlar yuzalari shikastlangan yog'och
goldiglaridan tozalanib, antiseptik moddaktr bilan ishlanadi.
Hu/ib olingan parket butun pol yuzasini goplashga yetsa.
uiulan takroran foydalanish mumkin. Shpuntli parketni
mahkamlash uchun diametri 1,8 mm, uzunligi 40 mm
bo'lgan mixlar qgo'llanadi. Alohida klyopkalar o'rtasida
tirgishlammg bo'lishiga yo'l go'yiimaydi. Parketning o'zi
hamda uning ostidagi taxta asos devorlardan 1—2 sm berida
boMishi tavsiya clilndi.

Taxtali toMi.ima asos bir gatlamli (qalinligi kamida 35
mm) yoki ikki gatlamli bo'lishi mumkin. Bunda pastki
gatlamning qalinligi 19-22 mm va unga 45° burchakda
joylasliiirilgan ustki (Jallamning galinligi 22 mm bo'ladi.



Taxta to'shamalarning usti parket to'shashdan oldin tozalab
olinadi hamda qog'oz yoki yupga karton bilan vopiladi.
Donali parket shnur bilan belgilangan nishon gatordan
boshlab o'rnatiladi (7.2- rasm). Har bir klvopka 40-50 sm
li uchta mix bilan gqogib mahkamlanadi. Mixlar klvopka
pazlariga gogiladi: ikkitasi vonbosh pazlarga va bittasi tores
pazga. Bunda mixlarning galpogchalari klyonka taxtasiga
cho'ktiriladi.

7.2- rasm. Donali parkctni yotgizish sxemasi:
I ~ donali parket uchi va devor orasidagi 15 mm ga teng masok.
2 —donali parketdan friz; 3 —chiziq; 4 - shnur-prichalka:
5 — nishon gatori.

Klyopkalarning Iceyingi gatorlari nishon qgatorining ikki
tomonidan qgator kengligida tortilgan shnur bo'ylab zichlab
joylashtiriladi.
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Qattig (bikr) pol konstruksiyalari (sement, beton, asfalt-
beton tortma suvogqlar, yog'och tolali yoki yog'och girindili
plitalar) ustiga parket yotgizishda mastikalardan foydala-
niladi. Parket to‘shaladigan yuza ganday materialdan
tayyorlanganidan qgat’iv nazar, u parket to'shashdan oldin
bitum qorishmasi bilan gruntlab chigiladi. Bunda sovuq
bitum mastikalari afzal bo'lib, ular yopishtirish sifatini
oshiradi va yugori mehnat unumdorligini ta’minlaydi.

Parker bo'lakchalari nishon gator bo'ylab bir paytning
o'zida ikki tomondan yotqizib ketiladi. Issiq bitum mastikasi
ish joyiga 150-160° C da yetkazib beriladi, bu yerda u elektr
termoslarda saqlanadi. Mastika maxsus cho'mich bilan ikki-
uch klyopka uchun yetadigan miqdorda quyiladi.

Sovuqg bitum mastikasi kengligi klyopkalar o‘lchamiga
teng, uzunligi 60 sm polosalar ko'rinishida maxsus shpatel
bilan surtiladi. Yotgizilgan klyopkalar ostidagi mastika
galinligi 1—2 mm dan oshmasiigi lozim. Shpunt va qirralari
bo'Imagan klyopkalar bitum mastikasi gatlamiga o'rnatiladi,
bunda mastikaning ma’lum qismi vertikal choklar orasidan
siqib chigariladi. Plankalaming holati shnur va reyka bo'yicha
tekshiriladi. Mastikaga o'rnatilayotgan klyopkalar bir-biriga
yaxshilab to'g'rilanadi; har bir klyopka avval o'rnatilganiga
yaxshilab zichlanadi va mastikaga cho'ktiriladi. Mastikani
pol wustiga siqib chiqgarish tagiglanadi. O'rnatilayotgan
klyopkalar o'rtasidagi tirgishlar 0,3 mm dan, klyopka bilan
devor yoki pardevor o'rtasidagi tirgish 15 mm dan ortiq
bo'lishiga yo'l go‘yilniaydi. Devorlar va pardevorlar yonida
odatda ularga nisbatan perpendikulyarjoylashtirilgan parket
klyopkalaridan friz o'rnatiladi. Pardozlash ishlarining oxirida
pol yotgizilgan xonada O-IV (S-760) pol randalovchi
mashinalar bilan pollar randalanadi va siklevka gilinadi.

Parketga sayqal berishda parketni shlifovka qiluvchi S-
662 mashinasidan foydalaniladi. Tayyor parket pollar OM-
13 (S-752) poloter mashinalari bilan tozalanadi va
ishgalanadi. Pollar bo'yoqchilik ishlari tugatilgandan keyin
siklevka qilinadi. Donali parketdan parket pollarining
o'rnatilishiga 5- sonli texnologik karta tuzilgan.
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7.6. Parket taxtalari va shitli parketdan pol
qoplamalarini o'rnatish

Parket taxtalari ikki gatlamli materialdan iborat. Pastki
gatlam, ya’ni asos ignabargli daraxt navlaridan tayyorlangan
randalangan reykalar yoki taxtalardan ishlanadi. Ustki gavat
yoki parketning o‘zi toitburchak plankalardan tashkil iopib.
dub (eman), qora gayin, yasen (shumtol), grab, klen (zarang)
hamda parket plankalarini tayyorlash ruxsat etilgan boshga
gimmatli daraxt navlaridan tayyorlanadi. Ikkaia gatlam
o'zaro sintetik chaqichlar asosicta tayyorlangan suvga
chidamli sintetik yelimlar bilan biriktirilgan bo'ladi (7.3-
rasm).

Parket taxtalari pollarni o'rnatishning ilg'or usullandan
biri hisoblanadi. Ulardan foydalanishda mehnat sarli donali
parketni o'rnatishga nisbatan 2—3 marta qgisqaradi. gimmatli
yog'och navlari tejaladi. Chunki pol yuzaiarini parket ta.\talari
bilan qoplashda donali parket o'rnatilganga gaiaganda gattiq
navli gimmatli yog'och sarfi ikki martaga gisqaradi. ularnin,i.1
xizmat qilish muddati esa bir xil. Bundan tashqgari parket
taxtalari yirik o'lchamli goplama elementi bo'lib. nalaqai
mehnat sartlni kamaytirish, balki pollarni o'rnatish jaravonim
tezlashtirish imkonini ham beradi.

Pollarni goplashning industrial usullaridan biri parket
shitlaridan o'rnatiladigan pollar bo'lib. bunda pollarni
o'rnatishga ketadigan mehnat sartl va ishlarni bajarilish
muddatiari keskin gisqaradi.

Parket taxtalari va shitlari, ularning konstruksiyalari va
ustilariga yopishtirilgan plankalarning nagshidan gat’iy nazar.
zavodning o'zida tayyorlanadi va ta’mirlash maydonchalariga
yetkazib beriladi. Parket taxtalari 1200, 1800, 2400 va j 00O
mm uzunlikda chiqgariladi. Taxtalarning o'rtacha galinligi
25 mm. Parket pollar asosan turar jov xonalarida o'rnatish
uchun mo'jallanadi.

Parket shitlari to'g'ri kvadrat shaklda tayyorlanadi hamda
avvaldan yotqizilgan lagalarga o'rnatilib. shuruplar bilan
mahkamlanadi. Shuruplar shitlarda oldmdan tayyorlab
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Qattig (bikr) pol konstruksiyalari (sement, beton, asfalt-
beton tortma suvoqlar, yog'och tolali yoki yog'och qirindili
plitalar) ustiga parket yotqgizishda mastikalardan foydala-
niladi. Parket to'shaladigan yuza ganday materiaidan
tayyorlanganidan qat’iy nazar, u parket to'shashdan oldin
bitum qorishmasi bilan gruntlab chiqgiladi. Bunda sovugq
bitum mastikalari atzal bo'lib, ular yopishtirish sifatini
oshiradi va yugori mehnat unumdorligini ta’minlaydi.

Parket bo'lakchalari nishon gator bo'ylab bir paytning
o'zida ikki tomondan yotqizib ketiladi. Issig bitum mastikasi
ishjoyiga 150-160° C da yetkazib beriladi, bu yerda u: elektr
termoslarda saglanadi. Mastika maxsus cho'mich bilan ikki-
uch klyopka uchun yetadigan migdorda quyiladi.

Sovuq bitum mastikasi kengligi klyopkalar oMchamiga
teng, uzunligi 60 sm polosalar ko'rinishida maxsus shpatel
bilan surtiladi. Yotqizilgan klyopkalar ostidagi mastika
galinligi 1-2 mm dan oshmasiigi lozim. Shpunt va qirralari
bo'Imagan klyopkalar bitum mastikasi gatlamiga o'rnatiladi,
bunda mastikaning ma’lum qismi vertikal choklar orasidan
siqib chigariladi. Plankalarning holati shnur va reyka bo'yicha
tekshiriladi. Mastikaga o'rnatilayotgan klyopkalar bir-biriga
yaxshilab to'g'rilanadi; har bir klyopka avval o'rnatilganiga
yaxshilab zichlanadi va mastikaga cho'ktiriladi. Mastikani
pol wustiga siqib chiqarish tagiglanadi. O'rnatilayotgan
klyopkalar o'rtasidagi tirgishlar 0,3 mm dan, klyopka bilan
devor yoki pardevor o'rtasidagi tirgish 15 mm dan ortiq
bo'lishiga yo'l qo‘yilmaydi. Devorlar va pardevorlar yonida
odatda ularga nisbatan perpendikulyar joylashtirilgan parket
klyopkalaridan friz o'rnatiladi. Pardozlash ishlarining oxirida
pol yotgizilgan xonada O-IV (S-760) pol randalovchi
mashinalar bilan pollar randalanadi va siklevka gilinadi.

Parketga saygal berishda parketni shlifovka giluvchi S-
662 mashinasidan foydalaniladi. Tayyor parket pollar OM-
13 (S-752) poloter mashinalari bilan tozalanadi va
ishgalanadi. Pollar bo'yoqchilik ishlari tugatilgandan keyin
siklevka qilinadi. Donali parketdan parket pollarining
o'rnatilishiga 5- sonli texnologik karta tuzilgan.
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7.6. Parket taxtalari va shitli parketdan pol
qoplamalarini o'rnatish

Parket taxtalari ikki gatlamli materiuldan iborat. Pastki
gatlam, ya’ni asos ignabargli daraxt navlaridan tayyorlangan
randalangan reykalar yoki taxtalardan ishlanadi. Ustki gavat
yoki parketning o'/i to'itburchak plankalardan tashkil topib.
dub (eman), gora qayin, yasen (shumtol), grab, klen (zarang)
hamda parket plankalarini tayyorlash ruxsat etilgan boshqga
gimmatli daraxt navlaridan tayyorlanadi. Ilkkaia gatlam
o'zaro sintetik chaqgichlar asosicia tayyorlangan suvga
chidamli sintetik velimlar bilan biriktirilgan bo'ladi (7.3-
rasm).

Parket taxtalari pollarni o'rnatishning ilg'or usullandan
biri hisoblanadi. Ulardan foydalanishda mehnat sarti donali
parketni o'rnatishga nisbatan 2—3 marta qgisgaradi. gimmatli
yog'och navlari tejaladi. Chunki pol yuzalarini parket taxtalar.
bilan gqoplashda donali parket o'rnatilganga garaganda gattiq
navli gimmatli yog'och sarfi ikki martaga gisgaradi. ularning
xizmat qilish muddati esa bir xil. Bundan tashqari parket
taxtalari yirik o'lchamli goplama elementi bo'lib, nalaqgai
mehnat sarfini kamaytirish, balki pollarni o'rnatish jarayonim
tezlashtirish imkonini ham beradi.

Pollarni goplashning industrial usullandan biri parket
shitlaridan o'rnatiladigan pollar bo'lib. bunda pollarni
o'rnatishga ketadigan mehnat sard va ishlarni bajarilish
muddatiari keskin gisgaradi.

Parket taxtalari va shitlari, ularning konstruksiyalari va
ustilariga yopishtirilgan plankalarning nagshidan qat’iy nazar.
zavodning o'zida tayyorlanadi va ta’mirlash maydonchalariga
yetkazib beriladi. Parket taxtalari 1200, 1800, 2400 va 3000
mm uzunlikda chiqgariladi. Taxtalarning o'rtacha qalinligi
25 mm. Parket pollar asosan turar jov xonalarida o'rnatish
uchun mo'jallanadi.

Parket shitlari to'g'ri kvadrat shaklda tayyorlanadi hamda
avvaldan yotqgizilgan lagalarga o'rnatilib. shuruplar bilan
mahkamlanadi. Shuruplar shitlarda oldmdan tayyorlab
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a)

7.3 rasm. Parket taxtalaridan polning yuza gatlamini
o'rnatish sxemasi:
a paiket taxtasi; b — parket taxtalaridan yasalgan qoplamalar
ostiga lagalarni to‘g‘rilash sxemasi; d - parket taxtalarini to'shash.

go yilgan teshiklarga burab o'rnatiladi, ularning galpoqgchalari
paiket rangidagi mastika bilan berkitiladi. Birinchi nishon
gatori donali parketdagidek tortilgan shnur bo'yicha
to'shaladi.

Shchilli parketni to'shash jarayonida polning gorizon-
talligiga. yonma-yon joylashgan parket klyopkalaming bir
sathda tekis jovlashganiga alohida e’tibor beriladi. Agar shitlar
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o'lchamlari xona o'lchamiariga gqoldigsiz tagsimlanmasa.
bu holda xona perimetri bo'ylab friz o'rnatiladi.

Parket doskalaridan ishlangan pol konstruksiyasi
gavatlararo orayopmaiar turiga garab aniqlanadi. qalinligi
14 sm dan kam boMmagan yaxlit panellardan to'shalgan
temir-beton orayopmaiar ustidan parket taxtalari galinligi
40 yoki 25 mm va eni 80 mm bo'lgan yog'och lagalar
bo'yicha o'rnatiladi. Lagalar ostiga ularning har ikki
tomonidan 10 mm dan chiqgib turadigan eni 100 mm yaxlit
tasma ko'rinishidagi tovushni izolyatsiya giladigan maxsus
gistirmalar o'rnatiladi. Qistirmalar sifatida qalinligi 12,5 sm,
hajmiy massasi 250—300 kg/m3 bo'lgan yog'och tolali
izolvatsiyalash-pardozlash tasmalarini qo'llash tavsiya etiladi.

Parket taxtalaridan pol to'shash amaliyoti shuni ko'r-
satadiki, 40 mm qgalinlikdagi lagalar pollarning yuqori sifatini
hamda mustahkamligini ta’minlaydi.

Lagalar o'rnatilgach, tortilgan silnur bo'yicha birinchi
parket taxlasi qoqiladi. Bu taxta xonanmg Kkirish tomonidan
eng uzogda joylashgan uzun devor ostiga undan 10—15 mm
berida qo'yiladi. Bunda taxtaning qirrasi devor tomonga.
pazi (arigchasi) esa xona tomonga qaragan bo'lishi kerak.
Taxta mixlar bilan har bir lagaga gqoqib mahkamlanadi.
Uzunligi 40—50 mm dan kam bo'lmagan mixlar asos lomon
sal giyalatib qogqiladi. Taxtalar bir-biriga tirqgishlarsiz, zich
birikishiga e ’tibor berish kerak. Taxtalarni mahkam biriktirish
uchun harakatlanadigan skobali ponali gisgichdan
foydalanish tavsiya etiladi.

Parket taxtalaridan pol o'rnatishda quyidagi goidalarga
rioya qilish zarur. Eshik o'rinlarida ularning uzunligiga mos
yaxlit taxtalar o'rnatiladi. Taxtalar bo'shab ketmasligi uchun
ularning barcha birikkan chekkalari lagalar ustida turishi
lozim. Agar xona uzunligi taxta kengligiga qoldiqgsiz
bo'linmasa, ya’ni xona oxirida butun parket doskasi sig'ishi
uchun yetarli joy gqolmasa, bu holda taxta uzunasiga arralanib.
go'shni taxta bilan birlashtiriiadi. Tavyor pol tekis. zich va
mahkam bo'lishi kerak. Polmng gonzontalligi ikki metih
reyka bilan tekshiriladi. Bunda pol va reyka o'rtasidagi
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tiigishlar 2 mm dan oshmasligi kerak. Yonma-yon turgan
taxtalar qirralarining bir-biridan chiqgib turishiga yo‘l
go'yilmaydi.

To'shalgan parket shitlarining yuzalari randalaydigan
mashinaiar bilan tekislanadi. Randalangandan Kkeyin pol
yuzasi shlifovka qiladigan mashinaiar bilan silliglanadi.
Silliglangan parket pollar poloter mashinaiar yordamida
mumlanadi yoki suvga chidamli lak bilan goplanadi.

Texnologiya bo'yicha pol yotgizishga oid barcha ishlar
tugallangach, plintuslar va galtellar o'rnatiladi.

7.7. Yog'och-paraxa plitalaridan pol
goplamalarini o'rnatish

Bunday pollarni o'rnatish uchun LTP-3 markali uch
gatlamli yog'och-paraxa plitalari go'llanadi. Plitalar
o'lchamlari quyidagicha: uzunligi 3500 va 3660 mm. eni
1500, 1750 va 1830 mm. qaiinligi 19 mm. Bu plitalar
bog'lovchi moddalar migdorining ko'pligi, gidrofob
go'shimchalarning mavjudligi hamda zichligi, chidamliligi
va suvga bardoshliligi boshga turdagi plitalardan nisbatan
yuqori ekanligi bilan farqlanadi.

Qavatlararo orayopmalarning yaxlit temir-beton
panellarida plitalar qaiinligi 25 mm dan, kengligi 80 mm
dan kam bo'Imagan lagalar gatori bo'ylab yoki xuddi
o'shanday yog'och-paraxa plitalar polosalarining gatori
bo'ylab votqizilishi kerak.

Lagalar yog'och tolali plitalardan ishlangan tovushni
izolyatsiyalovchi yaxlit gistirmalar ustiga o'rnatiladi. Bu
gistirmalarning hajmiy massasi 250x350 kg/nr’ ga teng.
Ularning eni esa 100 mm bo'lishi. chunki lagalarning har
ikki tomonidan 10 mm dan chiqib turishi kerak.

Ichi bo'sh qavatlararo orayopmalar bo'ylab lagalar
minimal gaiinligi 35 mm bo'lgan qum to'kmasi qatlainiga
o'rnatiladi. Bunda qo'shimcha tovushni izolyatsiyalovchi
gistirmalarni qo'llamasa ham bo'ladi. chunki yog'och-paraxa
plitalauning o zi taxtalar va parketga garaganda tovushni
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yaxshiroq izolyatsiya qilish xususivatiga ega. Ammo oraliq
gatlam gqalinligi kamrog bo'lgan hollarda bunda\
gistirmaning go'llanishi zarur.

Agar xona o'lchamiariga ko'ra lagalar o'rtasidagi masofa
0,4 m dan oshiq bo'lsa, polning mustahkamligini ta’minlash
iichun go'shimcha lagalar yotqiziladi. Lagalar bilan devor
va pardevorlar o'rtasidagi tirgish 20—30 mm atrolida bo'ladi.
Lagalarning ustki qatlamlari bir sathda, polning ustki
gatlamidan yog'och-paraxa plitasining qalinligiga teng
pastlikda joylashtiriladi.

Yog'och-paraxa plitalari xonaga kirish joyidan eng uzoqda
joylashgan devor yonidan boshlab yotqizilishi kerak. Plitalar
bilan devorlar va pardevorlar orasida 15—20 mm tirgish
godirilib, u keyin plintus yoki galtel bilan yopiladi. Plitalar
zich joylashtirilishi, choklari bir-biri bilan puxta biriktirilishi
lozim: ayrim joylarda choklar o'rtasida 1 mm dan oshmagan
tirgish qolishiga yo'l qo'yiladi.

Har bir plita har bir lagaga mixlar yoki shuruplar bilan
mahkamlanadi. Uzunligi 50—60 mm, diametri 2,5—3 mm
bo'lgan mixlar har 200 mm oraligda qoqib chigiladi. Uzunligi
35—40 mm bo'lgan shuruplar plitalarning birikkan chekkasi
bo'ylab 300—350 mm oraliqda, plitaning o'rtasida 1000—
1200 mm oraliqda joylashtirib chiqiladi.

Pol to'shalib, plintus yoki galtellar o'rnatib bo'lingach,
plitalar o'rtasidagi birikuvlar moyli shpaklevka bilan to'ldirib
chigiladi. Bu magsadda K-17 yelimi (mochevina-
formaldegid chaqichi qorishmasi) va yog'och qgirindilaridan
iborat tarkibdan foydalanish tavsiya etiladi.

Barcha shpaklevka qgilib to'g'rilab chigilgan uchastkalar
jilvir gog'oz bilan tozalanadi, keyin pol ikki marta bo'yoq
gatlami bilan qoplanadi.

Bo'vogni saqlash maqgsadida uning ustidan PF-231 iak
surtib chigish kerak.

Pol yuzasi silliq, bir tekis bo'yalgan, plitalar o'rtasidagi
birikuvlar ko'rinmaydigan bo'lishi kerak. Pol sathining
gorizontalligi shayton va reyka yordamida tekshiriladi. Pol
va reyka orasidagi tirqish 1,5 mm dan oshmasiigi lozim.

151



7.8. RuSonli materiallar va polivinilxlorid
plitkaiaridan pol goplamasini o'rnatish

l.inoleum bo'laklarini xona yuzasi oichamlariga teng
lo'shama-gilam holatiga keltirib payvandiash ishlari odatda
maxsus ustaxonalarda bajarilishi kerak. Keyin ular kapital
ti miilash obyektlariga rulon holida etiketkalar vopishtirilib
jo'natiladi.

lollaini o rnatishdan avval linoleum rulonlarini havo
haiorati 15 C dan kam bo‘Imagan xonada 2 sutka ushlash
kerak. Linoleum rulonlari xuddi shu haroratda ishlatishdan
kamida bii sutka avval yozib go'yiladi. Uning bo'rtiq va
botig joylari qum solingan qoplar bilan vuklab qo'yiladi
hamda ular to'lig yozilib ketguncha 1—2 'sutka davomida
ushlab turiladi. Yotqgizib tekislangan linoleumning chekkalari
metall chizg ich bilan devoriar va pardevorlarning bo'rtib
chigib turgan yerlariga moslashtiriladi. Xona murakkab
konflguratsiyaga ega bo'lsa, shtangensirkuldan foydalanish
kerak.

Rulonli materiallardan pol qoplamalarini oinatishda
ajariladigan ishchi jarayonlarning tarkibi va texnologik
ketma-ketligi 7.2- jadvalda keltirilgan.

Asosga ega bo'lmagan polivinilxloridli va alkidli
linoleumlar nisbatan yupga va elastik bo'lgani uchun
yotqgizilganda o'z ostidagi asosning barcha kamchiliklarini
0 z yuzasida namoyon etadi. Shuning uchun qum-sementli
asos mutlaqo tekis, gat’iy gorizontal bo'lishi kerak.

Linoleumni vyopishtirishda asosga mastika bilan
yopishtiiiladigan 4-6 mm qalinlikdagi yog'och tolali qgattiq
plitalar ham qgo'llanishi mumkin.

Gazlama asosli polivinilxloridli va alkidli linoleumlarni
sovuq «biski» mastikalarida, shuningdek «bustilat» yelimida
yopishtirish tavsiya etiiadi.

Polivinilxloridli linoleumni «biski» mastikasida
yopishtirishda avval asosni 1:3 nisbatdagi benzin-bitum
gorishmasida gruntlab olish lozim. Ishlar hajmi uncha katta
bo'lmay (500 m- gacha), xonalar maydoni 18-20 m- ga
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7.2- jailral

Rulonli materiallardan pol gqoplamaiarini o'rnatisbda bajariladigan

operatsiyalar tarlibi

Polivinilxlorid va !
alkid Namat asosli
o linoleumIlari, linoleumlar Rez
Bajariladigan

sy ORt3E mastikada linol

inaH
eum,

mastikada

asossiz masti- qup-

Asosli PXV kada qurugq

Belgilash, teshiklarni

parmalab teshish hamda

plintuslar va galtellarni

mahkamlash uchun ,
ularga tiginlar o'rnatish. + f r
Asos yuzalarini tozalash

va tekislash. 4
Asosning ayrim

kamchiliklanni

poimersementli tarkib

bilan to'g'rilash. o

Asosm gruntlash. +
Yog'och-tolali plitalarni

mastikaga to'shash. + !
Plitalar orasidagi

choklarni tozalash,

bitumni olib tashlash,

ularni polimersementli 4
tarkib bilan to'ldirish. + 4
Markazlashgan holda

bichilgan linoloumni

yozishva ushlab turish. * + +
Linoleumm kontur )

bo'ylab gisman kesish. + i 4

Asosga mastikani surtish

va to'shamani

yopishtirish. + * 4
Linoleumni bosib

tekislash. 4 4 4
Birikuvlarda kesish va

yopishtirish. 4 t 4 4
Plintuslar va galtellarni

o'rnatish. & 4 *
Plasmatssa porojkalarim

o'rnatish. + + *
Polni gipig bilan yopish. +

Izoli. «+» belgisi bilan bajariladigan ishlar. «—> belgisi
bajarilmaydigan ishlar ifodalangan.
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teng bo'lganda, gruntovka qorishmasi tortma suvoqqga pol
cho'tkalari bilan to'rli vannachalardan foydalanib surtin
chiqilishi tavsiya etiiadi. Pardozlovchi ishchi cho ‘tkani
tarkibga botirib, ortigchasini vannacha ichiga giya o'rnatilgan
to'rda sigib oladi.

500 m2dan ortig maydonlarda pol yotgizishda tortma
suvoq ustidan gruntlashni sepuvchi garmoq va dam beradigan
bachok yordamida amalga oshirish tavsiya etiiadi. Suyuq
shpaklevkani surtish uchun SO-2 turdagi kompressorga ega
bo'lgan SO-21 qurilmasi qo'llanadi. Pardozlovchi ishchi
qurilmani devorlardan biriga parallel yo'nalishda surib,
shpaklevkani bir tekisda sepib boradi.

Linoleum bo'laklari yorug'lik yoiialishi bo'yicha avval
to'shalgan bo'lak ustiga 10-20 mm chiqgarib to'shaladi.
Bunda ikkaia bo'lak chekkalarining 100 mm ga yagin gismi
yopishtirilmay qoldiriladi. Linoleum bo'laklarini yopish-
tirishda ular linoleum ostidagi barcha havo chiqib ketguncha
asosga gattiq bosiladi. Linoleum yopishtirilganidan kamida
3 kun o'tib, har ikkaia bo'lak bir-birining ustiga chigarilgan
hamda ostiga yog'och tolali plita go'yilgan chokdan maxsus
o'tkir pichoq bilan kesib tashlanadi. So'ng linoleum
chekkalari bo'laklar yopishtirilgan yelim bilan yopishtirib
chigiladi. Linoleum chekkalari bilan devor o'rtasidagi oraliq
10 mm dan oshmasligi kerak.

Linoleumni «biski» mastikasida yopishtirishda u asosga
tishsimon shpatel bilan 0,3—0,5 mm qalinlikda surtib
chigiladi. Eritkich (rastvoritel) ning ortigcha qismi uchih
ketishi uchun surtilgan yelim qatlami 30—40 daqiqa
davomida ochiq turishi kerak. Yopishtirishdan oldin
linoleum bo'laklari yuzasi ichkari tomonga qgaratilib o'rab
olinadi. Asosga mastika surtiladi. Keyin linoleum bo'lagi
mastika ustiga yoziladi va g'altak bilan bosiladi. Yonma-
yon solinadigan bo’laklar bir-birining ustiga 15—20 mm
chiqib turishi va keyin ikkalasi bir paytning o'zida Kkesib
tashlanishi kerak. Mastika sarfi 0,3—0,35 kg/m2bo’ladi.
Linoleum vyopishtirilgandan keyin pol ustida bir sutka
o'tgandan keyingina yurish mumkin bo'ladi. Linoleum
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yuzasiga tekkan mastika yoki yelim qoldiglari benzin bilan
artib olinishi kerak.

Asosga ega bo'lmagan bir qavatli yoki ko'p gavatli
polivinilxloridli (ekstruzion) linoleumni KN-2 va KN-3
kumaron-kauchuk mastikalarida yopishtirish tavsiya etiiadi.
Bu mastikalar o ‘z tarkibidagi eritkichlar — «kalosha» benzini
va etilatsetat to'liq uchib ketganidan keyin ham o'z
yopishtirish gobiliyatini saglab qoladi.

Linoleum ikki usulda to'shaladi. Birinehi usul kichik
maydonli xonalar uchun qulay. Bu usulga koia ma’lum
muddat yozilib yotgan linoleum bo'laklari xonadan olib
chigiladi va asosga tishsimon plastmassa yoki rezina shpatel
bilan 0,5 mm qalinlikda KN-2 yoki KN-3 mastikasi surtiladi.
Yelim gatlamini tobiga yetkazish uchun saglash muddati
asosning turi va xonadagi havo haroratiga bog'liq bo'lib.
odatda 4—6 soatni tashkil giladi. Yelim ikki marta surtilganda
uni tobiga yetkazish vaqti har bir gatlam uchun xuddi shu
tarzda saglanadi. Qurigan yelim unga barmoq botirilganda
yopishishi kerak emas. Keyin boshga xonada linoleum
bo'laklarini to'shashdan 15—20 dagiga oldin ularning orga
tomoniga shpatel yoki bo'yoqchilik g'o'lasi bilan 0,2—0,3
mm qalinlikda yelim gatlami surtiladi. Bo'laklar xonaga olib
kiriladi va avvalgi tartibda yelim qgatlami ustiga to'shaladi.
Ular orasidagi barcha havo chiqib ketguncha asosga mahkam
bosiladi. Mastika sarfi 0,5—0,6 kg/m- dan oshmasligi kerak.

Katta maydonlarga qoplama o'rnatishda odatda linoleum
to'shashning ikkinchi usuli go'llanadi. Bunda talab gilingan
muddat yozilib yotgan linoleum bo'laklari ehtiyotlik bilan
birin-ketin taxminan yarmigacha gayirib qo'yiladi. Ochilgan
asos birinehi usuldagidek yelim bilan ikki marta qoplanadi.
Yelim qurigach, linoleum bo'laklarining qayirib go'yilgan
teskari tomoniga yelim gatlami surtiladi va 15—20 dagigadan
so'ng asosga yotqizilib bosiladi. Bunda ham Ilinoleum
bo'laklarining chekka gqgismlari 6—8 sm kenglikda
yopishtirilmaydi. Shundan so'ng bo'laklarning ikkinchi
tomoni qayriladi va operatsiyalar yuqoridagi tartibda
takrorlanadi. Linoleum bo'laklarining chekkalarini kesish
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va yopishtirish ishlarini amalga oshirishga shoshilish
yaramaydi. Bu ishlar material batamom yopishib, kirishib
olganidan so'ng amalga oshirilishi magsadga muvofiqdir.

Namat asosli polivinilxloridli linoleum qurilish obyekt-
lariga rulonlarda, rangi linoleum rangiga o'xshash porojkalar
bilan komplektda yetkazib berilishi lozim. Bunday linoleum
bo'laklarini yaxlit gilam shaklida payvandlash tavsiya etiladi
(payvandlash markazlashgan holda issiq havo bilan amalga
oshiriladi). Payvadlash uchun shart-sharoitlar bo'lmagan
ayrim hollarda boMaklari o'zaro pa\vandlanmagan linoleumni
qo'llashga yo'l go'yiladi.

Issiq havo bilan payvandlash jaravonini amalga oshirishda
payvandlanayotgan material butun galinligi bilan
polivinilxloridli prisadkali chiviq bilan payvandlanadi. Bunday
chiviglar har bir linoleum gilamiga 1,5 m chiviq hisobida
yetkazib beriladi. Materialning payvandlanadigan chekkalari
va prisadkali chivigcha bir paytning o'zida issiq havo
yordamida ogadigan yopishqoq holatga Kkeltirilib. o'zaro
payvandlanadi (7.4- rasm). Material soviganda. payvand
o'rnida mustahkam va deyarli bilinmavdigan chok hosil
bo'ladi.

Issig gaz bilan payvanlashga mo'ljallangan prisadkali
chivigchaning tarkibi payvandlanayotgan linoleum tarkibiga
yaqin bo'lishi, fagat unda polivinilxlorid chaqichining
miqgdori katta (kamida 60 %) bo'lishi kerak (7.5- rasm).
Prisadkali chivigcha yumaloq, uchburchak yoki to'rtburchak
kesimli bo'ladi. Yumaloqg chivigchalarning diametri hamda
uchburchaklarining tomonlari 2,5—3 mm ga teng bao'lishi
kerak. Chivigcha butun uzunligi bo'ylab bir xil kesimga
hamda bir xil ensh qobiiiyatiga ega bo'lishi lozim. Uning
bu sifatlari muttasil tekshirib turiladi. Chivigchaning rangi
payvandlanayotgan linoleum rangiga yaqgin bo'lsa,
payvandlangan chok ham uncha bilinmaydi.

Xona yuzasiga teng linoleum to'shamasini issiq havo bilan
payvandlash markazlashgan holda zavodning o'zida amalga
oshiriladi. Bunda avtomatlashtirilgan ko'chma qurilma
go'llanadi. Qurilish-ta’mirlash obvektining o'zida esa
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7.4- rasm. Termoplastik materiallarni issiqg havo bilan
payvandlash uchun SO-56 (S-962) qurilmasi.

10

7.5- rasm. Linoleumni to‘shash joyida payvandlash uchun
eleklr-payvadlash qo‘l asboblari:
| —uchlik; 2 - isitisli dementi; 3 dasta; 4 - tok vc(ka/Zih
beruvchi kabel; 5 - havo shlangi uchun kinsh shtu.sen: & havo
uzatilishim rostlaydigan kran; 7 - rolik <dIS mm); S vo-ocli
dasta (d=150 mm); 9 - prisadkali chivigcha; Id  rolik

linoleumning ayrim bo'laklari pol to'shalayotgan yerning
0 zida, eshik oraliglarida linoleum bo'laklarini biriktirishda
issig havo bilan payvandlash usuli go'llanadi.
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Tashish, saglash va to'shashda namat asosli linoleum
gilamlarining yirtilib ketishiga yo'l go'ymaslik uchun
payvandlangan chok chekkalari metall skobkalar bilan
mahkamlab qo'yilishi lozim. Linoleum gilamlari ham,
to'gimachilik gilamlari ham diametri 100 mm bo‘lgan
o'zakka zich, bir tekisda, buklamlarsiz yuza tomoni ichkariga
garatilgan holda o'rab go'yiladi. Bunda payvandlangan chok
uzunasiga joylashtiriladi.

Linoleum gilamlari rangi, turi va o'lchamlari, naviga
garab gorizontal holatda alohida-alohida saglanadi. Bulling
uchun maxsus tayyorlangan stellajlardan foydalaniladi.

Obyektga o'ram holatida yetkazib berilgan linoleum
gilamlari xona sharoitida bir kecha-kunduz saglanadi, keyin
tayyor asos bo'ylab to'shaladi. To'shalgan holatda gilamlar
yana 2 kecha-kunduz ushlab turiladi. Obdon to‘g‘rilanib
olgan lenoliumlar perimetr bo'ylab kesib chigiladi. Lino-
leum gilami xonaning o'rtasidan chekkalariga garab
yaxshilab tekislab olingach, uning devor yoki pardevor
yonidagi chekkalari yog'och galtellar yordamida bosib
mahkamlanadi.

Bunda galtellarning pastki yuzasi linoleumga zich tegib
turishi, biroq havo haroratining o'zgarishida sodir bo'lishi
mumkin bo'lgan surilishlariga to'sqinlik gilmasligi kerak.
Eshik oraliglaridagi linoleum gilamlarining birikkan o'rinlari
o'zaro plastmassa porojkalar bilan mahkamlanadi yoki
payvandlanadi.

Namat asosli polivinilxloridli linoleumlarni to'shashda
texnologik operatsiyalarning quyidagi ketma-ketligiga rioya
qilish kerak:

—asos iflosliklar va changdan tozalanadi;

—linoleum gilamlari to'shash joylariga tashib keltiriladi;

— rulonli linoleum gilamlari ma’lum muddat ushlab
turiladi;

—gilam rulonidan o'zak chiqarib olinadi;

— linoleum gilami asos bo'ylab to'shaladi;

— linoleum gilamlari erkin holatda ma’lum muddal
(kamida 2 kecha-kunduz) ushlab turiladi;
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- konturluri bo'ylab kesilgan va to'g'rilangan gilam
batamom mahkamlanadi;

- eshik oraliglarida porojkalar o'rnatiladi;

- plintuslar gogiladi.

Linoleum gilamlari batamom oinatilib, kontur bo'yicha
kesilayotganda, linoleum chekkalari bilan devor orasidagi
tirgish 5 mm dan oshmasligiga e’tibor berish kerak.

Ekspluatatsiya sharoitida gisman namlanish imkoni
mavjud joylarda (rakovina va qo'l yuvgichlar yonida, isitish
radiatorlari ostida, kirish eshigi va balkonga chigish eshigi
yonlarida va h.k.) linoleum gilamining chekkalari 200—300
mm kenglikda yelim surtilib asosga yopishtirib go'yiladi.

Linoleum gilamlari batamom to'shab bo'lingach, galtellar
yoki plintuslar o'rnatiladi. Linoleum qoplamasi va plintus
o'zaro biriktirilmaydi. Linoleum butun xona maydoni bo'ylab
erkin yotishi lozim.

Namat asosli polivinilxloridli linoleumning bo'laklari
payvandlanmasa, bu holda ular asosga «bustilat» yelimi bilan
yopishtiriladi (7.6, 7.7- rasmlar). Yopishtirish uchun to'shab
go'yilgan va ma’lum muddat shunday holatda ushlab turilgan
bo'laklar uzunligi bo'ylab yarmigacha o'rab qo'yiladi.
bo'shagan asosga tishsimon shpatel bilan 0,6-0,8 mm
galinlikda yelim surtiladi, so'ng linoleumning o'rab go'yilgan
bo'lagi yelim ustiga yotqgizilib, yaxshilab tekislab bosiladi.
Linoleumning ikkinchi bo'lagi ham xuddi shu tartibda
yopishtiriladi. Yelim surtilayotganda linoleum perimetri
bo'ylab 100—150 mm kenglikda yo'lka yelim surtilmay
qoldiriladi.

Namat asosli linoleumlarning yonma-yon yotgan
bo'laklari oddiy linoleum kabi to'g'rilab girgiladi. Yuza
tomoni ekstruzion usulda tayyorlangan PXB linoleumining
biriktiriladigan chekkalarini kesishda operatsiyalar quyidagi
tartibda bajariladi: bo'laklar bir-birining ustiga chiggan
joylarda yuqgori tomonga chekkalari tekisroq bo'lak yotqi-
ziladi; ostki bo'lakda ustki bo'lak chekkasining konturi chizib
olinadi; ostki bo'lak chekkasi belgilangan chiziqg bo'yicha
kesib olinadi. Kesiklar olib tashlanganidan keyin bo'laklar
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7.6- rasm. Polivinilxloridli porojkaning nainat asosli linoleum bilan
eshik oraliglarida birikish detali:
1—Ilinoleum; 2 - KN-2 yelimidan oraliq gatlam;
3 — porojka:
4 — temir-beton panel.

7.7- rasm. Namat asosli linoleum goplamasi va polivinilxlorid
plitkalarini porojka yordamida birikish detali:
| - PXV plitkasi; yog'och tolali plitka; 3 - porojka;
4 —linoleum; 5 —temir-beton panel,;
6 — KN-2 yelimidan oralig qgatlam.

chekkalari «bustilat» yelimi bilan yopishtirib chiqgiladi.
Shundan so'ng linoleum oyoq g'altagi bilan bosib chigiladi
va kamida bir kecha-kunduz yuk ustida ushlanadi.
Polivinilxloridli porojkalar linoleum gilamlari batamom
to'shalib, eshik oraliglari boMmagan devorlar va pardevorlar
bo'ylab plintuslar yoki galtellar o'rnatib bo'lingandan keyin
o'rnatiladi. Polivinilxloridli porojkaning namat asosli
linoleum bilan eshik oralig'ida birikish namunasi 7.6-
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nisrnda, namai asosli linoleumning asosga ega bo'Imagan
linoleum bilan birikishi 7.7- rasmda ko'rsatilgan.

Polivinilxlorid nlltkalaridan pollarni o'rnaiishda quyMagi
Icxnoiogik operatsiyaiar bajariladi:

— asos yuzasi tozalanib, tekislanadi;

— asos yuzasi gruntianadi;

— plitkalar oichamlari va ranglariga qarab mu iarga
ajratiladi;

— plitkalar nagshiga garab terib chigiladi (devor vonkia
ortib golgan chekkalari kesib tashlanadi);

— mastika surtilib, tishsimon shpatel bilan tekislanadi;

— plintuslar o'rnatiladi;

— ifloslangan joylar eritkichga bolirilgan latta bilan
artiladi;

— pol yuzasi qipiq bilan berkitiladi.

Polivinilxloridli plitkalar gum-sementli tortma suu.glar
ustidan goplanadi.

Bu plitkalarni yotqgizishda asosni tayyorlab uli "
gruntlash tartibi rulonli materiallardan goplama o'nr.iii.-.i:
tartibi bilan bir Xxii.

Grunt gatlami qurigandan keyin, plitkalarning yolqgizish
joylarini belgilash uchun xonada bo'ylab boMuvchi o'qglar
o'tkaziladi. Bunda:

— plitkalar xona devorlariga parallel joylashtirilganda,
garama-garshi devorlarning o'ltasini pol bo'ylab birlashtirgan
chiziglar bo'luvchi o'glar (xonaning bosh o'glari) vazifasini
o'taydi; plitkalar shu chiziglar kcsishgan nuqtadan. ya’ni
xona markazidan boshlab o'rnatiladi:

— plitkalar diagonal bo'ylab o'rnatilganda bosh o'qiarga
45' da joylashgan chiziglar bo'luvclu o'glar vazitaMiu
o'taydi; bu chiziglar bo'rga bolirilgan shnur yordamida
beigilanadi.

Plitkalar diagonal bo'ylab joylashtirilganda. devonar
perimetri bo'ylab friz o'rnatiladi. Uning kengligi shunda\
olinadiki, bunda asosiy rnaydon butun perimetr bo'ylab friz
chekkasida bitta rangdagi yarim plitkalar bilan tugailaiii~hl
kerak.
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Pol nagshi to'g'ri bo'linganini tekshirish uchun plitkalar
avval quruq polga sof pol nagshi ganday berilgan bo'lsa,
xuddi shunday yotqizib chiqiladi.

Ekstruzion usulda tayyorlangan polivinilxloridli plitkalarni
yopishtirish uchun KN-2 va KN-3 mastikalaridan
foydalanish, valsekalandr usulida tayyorlanganlarini esa KN-
2, KN-3 va «biski» mastikalarida yopishtirish tavsiya qilinadi.
Presslangan «previnil» plitkalari KN-2, KN-3 mastikalari
hamda yarim issiq bitum mastikasida yopishtiriladi. «Biski»
mastikasi asosga tishsimon shpatel bilan 0,2—0,3 mm
qalinlikda surtiladi va 30-40 dagiga davomida ushlab turiladi.
KN-2 va KN-3 mastikalari esa ham asosga, ham plitkalarning
orga tomoniga surtib chiqgiladi. Bunda mastika asosga ikki
marta 0,4 mm qalinlikda surtiladi va har gal 4-6 soat
davomida ushlanadi. Keyin plitkalarning orga tomoniga
bo'yoqchilik cho'tkasi yoki shpatel bilan 0,3—0,5 mm
qalinlikda kley surtiladi, plitkalar shu holda 10—15 dagiga
ushlab turiladi va keyin asosga yopishtiriladi. Plitkalarni
yopishtirishda asosga surtilgan yelim batamom qurib bitishi
va barmoqg kuch bilan botirilganida ham yugmasligi lozim.
Yelim sarfi 0,6 kg/m2

«Previnil» plitkalari uchun yarim issiq bitum mastikasi
obyektning o‘zida ikki gism bitum va bir gism «biski»
mastikasining aralashmasidan tayyorlanadi. Yopishtirish shu
vaqgtning o'zida amalga oshiriladi, ya’ni tayyorlangan tarkib
ushlab turilmaydi. Plitkalar yuzasiga tegib ketgan tarkib shu
yerning o‘zida eritkichlardan foydalanmay artib olinadi.

7.9. Yaxlit quyma pol goplamalarini o‘rnatish

Yaxlit pol qoplamalari beton. qum-sement, mozaika,
asfalt, ksilolit, polimer-beton, polimer-sement qorishma-
laridan bajariladi.

Beton va qum-sement goplamalar odatda beton to‘shama
gatlami ustidan o'rnatiladi va bunda ushbu tekislangan beton
polning ustki gatlami bilan yaxshiroq birikishi uchun yana
maxsus tekislanmaydi.

162



Rangli beton va sement qoplamalarga ega bo'l ish uchun.
araiaslrmalar tarkibiga mineral (oxra, ternir surik, \rom
oksidi, marganes peroksidi) va organik (kinovar, ultramarin.
ko'k kobalt) pigmentlar go'shiladi. Ayrim hollarda qoplama
metall to'rlar bilan armaturalanadi.

Markasi 100 dan kam boimagan qum-semeit! 0oorbn-
masidan layvoriangan qoplama quyidagi tartibda yotgiziladi
(7.8- rasmy:

1—sement qoplama; 2 - ikki gavatli mastika;
3 — M-35 shlak beton; 4 — sement qorisiimasidan tom;,a suu>a
5 - ichida bo'shliglari bo'lgan lemir-bcion to’shaiiia.

— to'shalgan qgatlamdan qum purkovchi apparat yoki
mexanik po'lat cho'tkalar bilan karbonlashgan plenka olib
tashlanadi, axlat va chang suv yoki changyutkichiar
yordamida tozalanadi;

— asosning gorizontalligi va nishablarning to'g'riligi
telcshirib olinadi;

— pol asosi eni 2,5—3 m bo'lgan yo'lkaiarga tagsiiuiaf
chigiladi hamda vo'lkalar chegaralari bo'ylab reykalardan
nishonlar o'rnatiladi: reykalar taxtalardan yoki bruschaiar-.ian
tayyorlanadi.

Maydoni 20 m2 dan kam bo'lgan xonalarda nishoniar
qorishmaning o'zidan xonaning bir necha joyida o'rnatiladi
(7.9- rasm).

Bevosita pol qoplamasini o'rnatishdan oldin ostki gatlam
sement suti bilan gruntlanadi, nishon reykalari o'rtasidagi
bo'shliglar esa mayda shag'alli sement qgorishmasi bilan

163



tobldiriladi. Bu joylar rejacho'p bilan to’g'rilangach,
vibroreyka yoki maydonchali vibrator bilan zichlanadi.
Birinchi gatlam zichlab bo'lingach, nishon reykalar chigarib
olinadi, ularning o'rnidagi arigchalar xuddi shu markali beton
bilan tekislanadi.

To'shab chigilgan, ammo hali gotib bitmagan gatlam
ustidan qum-sement qorishmasi quyiladi. U yog’och reyka lai
bilan tekislanadi, vibroreyka bilan zichlanadi hamda usti
metall gladilkalar bilan qorishma qota boshlagunga gadai
dazmollagandek tekislanadi.

Bir sutkadan keyin yotgizilgan qum-sement pol yuzasi
3-4 sm galinlikda ho‘l gipig yoki qum gatlami bilan yopiladi
va 7-10 sutka davomida nam holatda saqglanadi. Plintuslar
va galtellarni o'rnatish ishlari quyidagi tartibda bajariladi:



polda nishon reykalari o'rnaniadi. plintus uzunligi bo'ylab
reykalar orasiga gorishma quviladi va shablon bilan plintus
konturi chiziladi.

Pol yuzalari shlifovka niashinalari yordamida silliglanadi
va sayqallanadi; tor joylarga esa qo'lda ishlov beriladi.
Bo'yoqchilik ishlari tugagach, pollarga polirovkalaydigan
kukun sepilib saygal beriladi. Savgal berishda mum surtish
ham mumkin, u aylanadigan namalli disk bilan ishqgalanadi.

7,10. Sopol plitkalardan pol qoplamasini
o'rnatish

Sopol plitkalar beton asos yoki qum-sement qorish-
masidan tayyorlangan tortma suvoq bo'ylab yotqiziladi '7.H).
7.11- rasmlar). Qoplama ishlarini boshkishdan oldin,
odatdagidek, asos yuzasi tekislab olinadi.

7.10- rasm. Sopol plilkaiar bilan goplangan pollarnin»
koustruktiv kesimi:
I - qum-semeni qorishmasiga o'rnatilgan sopol plitkalar;
2 - moment gorishmasidan tortma suvoq;
3 - gidroi/olvatsivalovchi oralig gatlam: 4 issiglik va tovush
i/.olyatsiyasi; 5 - orayopmanmg temir-beton plitaM.

Sopol plitkalar o'lchamlari, ranglari va tuslari bo'yicha
navlarga ajratib olingach, inventar ramkalarga joylanib. shu
holda ish joyiga yetkazib beriladi. Plitkalarni o'lchamlar
bo'yicha navlarga ajratishda shablondan foydaianiladi (7.1 2-
rasm). Plitkalarning rangi va tusi esa tanlab olingan shablon
etaloiu ga garab tanlanadi.
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7.11- rasm. Sopol plitalarni tashish uchun metall ramkalar.

Pollarni to'shash jarayoni quyidagi opcratsiyalardan
iborat: .

- pol goplanadigan tayyorlanma yuzasi chang, it.osliklai
va qorishma qgoldiglaridan tozalanadi,

- tavyorianma yuzasining tekisligi 2 m li reyka yordamida
tekshirib chigiladi; bunda reyka va tayyorlanma orasidagi
tirgishlar 3 mm dan oshmasiigi kerak, bundan chuqui
tirgishlar tozalanib. yuvib olinganidan keyin gorishma bilan
to'g'rilanadi. bo'rtiglar va qorishma ogmalari ehopib

tashlanadi:



— plitkalar orga tomondan nam cho'tka bilan ho'llab
ortib chigiladi;

— pol yuzasi plitkalar votqizilishi kerak bo'lgan nagsh
bo'yicha belgilab chiqiladi, friz burchaklariga o'rnatiiadigan
nishon plitkalar qorishma bilan yopishtiriladi;

—shnur-prichalkani burchak friz plitkalari o'nasida tortib.
burchaklarning to'g'ri ekani tekshiriladi. burchak plitkalar
va uning yonidagi plitkalar gorishma bilan yopishtiriladi va
shnur bo'yicha oralig nishon plitkalari gorishma bilan
qotiriladi;

— usti qoplanadigan asos-gatlam suv bilan ho'llanadi
hamda unga gorishma solinib, reyka bo'ylab harakatla-
nayotgan malka yordamida tekislanadi.

Plitkalar shnur va shayton bo'ylab yotgiziladi, bunda
plitkalar orasidagi choklar 2 mm dan oshmasiigi kerak,
plitkalarni to'g'ri joylashtirish uchun esa rejacho'p — Bolotin
gatorasi go'llanadi.

Plitkalar yangi solingan qorishma ustiga ugolnik yor-
damida alohida qamrovli yo'lkalar ko'rinishida yotgiziladi.
Uch-to'rt gator plitkalardan iborat gamrovlar kengligi 30-
40 sm ni tashkil etadi. Plitkalar chokma-chok o'rnatilib.
bolg'acha bilan yengil urib joylanadi.

0 ‘rnatib bo'lingan piitka goplamasining ustidan nam
qipig sepib qo'yiladi hamda plitkalar mahkamlangan
gorishma gatlami yaxshilab gotguncha unga oyoq bosilmaydi.

7.11. Pol qoplamalarini ta’mirlash

Plitkalarningasosdan kolchishi. Buning sabablari. odatda,
asosning chang va iflosliklardan yaxshi tozalanmaganligida.
asos namligining viiqoriligida. mastika gatlamining yetari>
emasligi yoki qurib ketganligida bo'ladi.

Mastika yetarli darajada qurimasdan turib plnkalar
yopishtirilgani natijasida plitkalarning chekkalari
burchaklari uvalanib ketishi mumkin. Bunday kamchilikiarni
bartaraf etish uchun, ko'chgan plitkalar olinadi, asos qirg'ich
bilan eski mastika cjoldiglari va changdan tozalanadi.
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plitkaiarning orga tomoni ham yopishib qgolgan eski
masiikadan tozalanadi va yana yopishtirib go'yiladi.

Linoleumning shishishi. Buning sabablari ham
plitkalarning ko'chish sabablariga o'xshash. Natijada
linoleum yuzida shishishlar, burishishlar, tob tashlagan joylar
paydo bo'ladi. Linoleum bo'laklari birikkan joylaridagi
chekkalar to'lginsimon tus oladi.

Shishgan joylarni to'g'rilash uchun avvalambor shu
yerlarda to'planib qolgan havoni chigarib yuborish kerak.
Buning ucliun linoleum bigiz bilan teshiladi, tekislanadi va
shu yerga issig qum to'ldirilgan qop qo'yiladi. Shunday
joylarning ustiga gog'oz go'vib. ustidan dazmol bilan bir
necha marta dazmollab yuborish ham mumkin. Ayrim joylar
esa teshikdan shpris bilan mastika yuborib tekislanadi.

Butun yuzasi bo'ylab shishib chiggan linoleumni to'g'rilab
bo'Imaydi, uni gayta to'shash kerak bo'ladi. Buning uchun
linoleum temir shpatel bilan asosdan ko'chirib olinadi.
linoleum orgasi ham. asos ham eski mastika goldiqglaridan
tozalanadi, kerak bo'lsa, asos tekislanadi. Keyin linoleum
yana yopishtiriladi. Linoleumni eski masiikadan tozalashning
imkoni bo'Imasa, yangi linoleum to'shalishi kerak.

Linoleumning eskirgan uchastkalarini yangilash. Bunda
linoleumning eskirgan uchastkalari kvadrat yoki to'g'riburchak
ko'rinishida kesib olinadi, asos eski mastikadan tozalanadi,
keyin kesib olingan uchastka yuzasidan sal kattaroq linoleum
bo'lagi o'rnatiladi. Yangi bo'lak chekkalari eski linoleum ustiga
chiqib turadi. Yangi bo'lak kesish jarayonida surilib ketmasligi
uchun ikki yeridan mix bilan gogiladi. So'ng chizg'ich bilan
yangi va eski linoleum bo'laklari ustidan kesib chigiladi.
Shunday qilib, tekis va tirgishsiz chok haosil gilinadi.

Yaxlit quyma pollardagi oydim-chuqurlar va darzlar.
Bunday joylar yaxshilab tozalanadi, suv bilan yuviladi hamda
eski mastika yoki gorishma tarkibi bilan to'ldirib tekislanadi.

Pol vuzasidagi bunday kamchiliklar ko'p bo'lsa, bu holda
polning zaii joylari olib tashlanadi, yuza yaxshilab tozalanadi
hamda polning avvalgi goplamasi o'rnatilgan materiallar bilan
to'g'rilanadi.
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Nazorut savollari

1 Pollarni o'rnatish va ta mirlashda asosiy konstnikiiv vaZinksionai
eleniendarni sanab bering.

2. Pollar ostiga ganday qilib asoslar o’rnatiladi'l

3. Pol gatiamlarini o'rnatish bo'yicha ishlarni bajarish texnoio
giyasini tushnntirib bering.

4. Poi goplamatari ganday >aniirlanaai?/

5. Rulonli yoki plitkali matenallarni vopisiuirisluia gamun nia>
tikalardan Joydalaniladiy

6. Parket pol o'rnalishda ganday operatsiyalar ketnia-kctliyu
bajariladi'l

7 Parket taxtalari necha gatlamli materialdan iborat?

S. Rulonli materialdan pol goplamalarini o’rnatishda ish ja-
rayonlarining tarkibi va texnologik ketma-ketligi ganday "'

). Linoleum necha xil usulda to'shaladi?

10. Yaxlit pol goplamalarini o 'rnatishda ganday qorishmalar ishla -
tiladi?

11. Sopol plitkalar ganday qorishma Inlan yotqgiziladi?



VIl BOB. BINO FASADLARINI
TA’MIRLASH VA PARDOZLASH

8.1. Umumiy qoidalar

Binolar fasadlarini pardozlash va ta'mirlash ishlari
kompleksiga quyidagi qurilish ishlari kiradi:

1) tosh ishlari - devor termalari, sokol, karnizlar (ara-
qilai), balkonlai, kirishlar, mashina kiradigan joylarni gisman
ta’mirlash, eshik-deraza oraliglari, uyalar. shtrablarni ochish
va h.k.;

2) tom yopish ishlari - tom nishablari, karnizlar,
tarnovlar, fasad belboqchalari. sandriklar, deraza raflari va
ogava quvurlarni almashtirish va ta'mirlash;

j ) duiadgorlik ishlari  yarogsiz holga kelgan tomyopma
obreshetkasi va taxtaiarini almashtirish, havozalar, to'siglarni
va h.k. oi-natish va gismlarga ajratib buzib olish, deraza va
eshik kesakilari va tabaqgalarini ta’mirlash;

4) temiichilik-slesarlik ishlari — parapet va balkon
panjaralari, darvoza tabaqgalari, inustahkamlagichlarni va h.k.
almashtirish yoki ta'mirlash;

5) elektr-montaj ishlari — fasadlar, zinapoya maydon-
chalari va o'tish joylarini yoritadigan elektr provodkasini
almashtirish yoki ta'mirlash;

6) suvoqchilik ishlaii —eski va ko'chgan suvoq oTinlarini
taqgillatib aniglash va ko'chirib tashlash, devoriar, karnizlar,
tyagalarm va h.k. to'lig yoki gisman ta'mirlash;

7) ganchkorlik ishlari - fasaddagi ganchkorlik detallarini
almashtirish yoki ta'mirlash;

8) bo yoqchilik ishlari —fasad devorlari, deraza tabaqalari,
eshiklar, ogava quvurlarni eski oglovlardan, iflosliklardan
tozalash, gruntlash, shpaklevka gilish va bo'yash.

Binolai fasadlarini ta mirlashda ularning me’yoriy xizmat
muddatlarini ta'miniaydigan barcha ishlar kompleksi
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hajarilishi lozim. Karnizlar. tarnovlar. loioldar, belbog'chaiar.
sandriklar va deraza raflaruung sifatli ta'mirlanism,” shu-
ningdek, voronkalar va oqgava quvurlarning o'rnatilishiga
alohida e’tibor bilan garash talab qgilinadi.

Fasadlarni ta’inirlashga oid ishlar kompieksi tartibmi
buzish man etiiadi (masalan, suvogni la miilamav tuiib
bo'yash, devoriar va fasad detallarini ta'mirlamay turib suvash
va sh.k.).

Binolar f'asadlarining suvoqgini ta'mirlash va pardozlasn
ishlaridan oldin quyidagi ishlar bajarilgan bo'lishi kerak:

- tomyopma ta’mirlangan bo'lishi;

- ogava trubalar va boshga suv chigarish qunimalan
osish uchun tayyorlanishi;

- devorlarning g'isht termasi. balkonlar, parapetlai.
ventilyatsiya tizimi va tortuvchi qurilmalar ta’mirlanishi;

- deraza tabagalari va tashqi eshiklar ta'miiiamshi;

- barcha ishlatilmaydigan osmalar, ilgaklar, yog'och
tiginlar, mixlar va fasad yuzasida mavjud boMgan boshga
mahkamlash elementlari olib tashlamshi,

- viveskalar. reklama e’lonlari, osma vitrinalar va ishlarni
bnjarishga to'sqinlik giladigan boshga predmetlai olib
tashlanishi;

- ish paytida zararlanislu mumkin bo'lgan fasad detaiiar,
(laklangan sokollar, bronza detaiiar, haykallar va sh.k.)
ustidan gog'oz yopib, loy bilan suvab, fanera qoqib yoki
biron boshqga yo'llar bilan himoyalangan bo'lishi;

- elektr provodkasi, shuningdek, fasadda joylashtirilgan
kuchsiz tok tarmogqlari ta’mirlanishi;

- yoMovchilar uchun o'tish joylari to'silgan bo'lishi;

— yetishmagan ganchkorlik detallari, yig'ma karnizlai.
murakkab profillarning yig'ma rustlari, tyagalarva sandriklai
balkon va parapet panjaralari va sh.k. tayyorlab go'yihslu.

Qorishmalar va bo'yaydigan tarkiblarni tayyorlash.
materiallarni vertikal va gorizontal yo'nahshda tashish
yuzalarni eski oglovlar, iflosliklar, dog'lardan tozalash va
bo'yash bilan bog'liq ishlarning hammasi mexanizatsiya-
lashtirilgan bo'lishi lozim. Fasadlarni ta’mirlash ishlari yoz
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VIl BOB. BINO FASADLARINI
TA’MIRLASH VA PARDOZLASH

8.1. Umumiy qoidalar

Binolar fasadlarini pardozlash va ta’mirlash ishlari
kompleksiga quyidagi qurilish ishlari kiradi:

1) tosh ishlari - devor termalari, sokol, karnizlar (ara-
gilar), balkonlar, kirishlar, mashina kiradigan joylarni gisman
ta’mirlash, eshik-deraza oraliglari, uyalar, shtrablarni ochish
va h.k.;

2) tom yopish ishlari - tom nishablari, karnizlar,
tarnovlar, tasad belboqchalari. sandriklar, deraza raflari va
ogava quvurlarni almashtirish va ta'mirlash;

> duiadgorlik ishlaii —yarogsiz holga kelgan tomyopma
obieshetkasi va taxtalarini almashtirish, havozalar, to'siglarni
va h.k. o'rnatish va gismlarga ajratib buzib olish. deraza va
eshik kesakilari va tabaqalarini ta’mirlash;

4) temiichilik-slesarlik ishlari — parapet va balkon
panjaralari, darvoza tabaqgalari, mustahkamlagichlarni va h.k.
almashtirish yoki ta'mirlash;

5) elektr-montaj ishlari — fasadlar, zinapoya maydon-
chalari va olish joylarini yoritadigan elektr provodkasini
almashtirish yoki ta’mirlash;

6) .~uvoqchilik ishlari - eski va ko'chgan suvoq o'rinlarini
taqgillatib aniglash va ko'chirib tashlash, devorlar, karnizlar,
tyagalarm va h.k. to'lig yoki gisman ta’mirlash;

7) ganchkorlik ishlari —fasaddagi ganchkorlik detallarini
almashtirish yoki ta'mirlash;

8) bo’yoqchilik ishlari - tasad devorlari, deraza tabagalari.
esinklar, ogava quvurlarni eski oqlovlardan, iflosliklardan
tozalash, gruntlash, shpaklevka gilish va bo'yash.

Binolai tasadlauni ta mirlashda ularning me’voriv xizmat
muddatlarini ta'miniaydigan barcha ishlar" koinpleksi
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hajarilishi lozim. Karnizlar. tarnovlar. loioklar, belbog'chaiar.
sandriklar va deraza raflarinmg sifatli ta’nurlamshi, shu-
ningdek, voronkalar va ogava quvuilarning o‘rnatilishiga
alohida e’tibor bilan qgarash talab qilinadi.

Fasadlarni ta’inirlashga oid ishlar kompleksi lartibmi
buzish man etiiadi (masalan, suvogni ta miilamav tuiib
bo'yash, devoriar va fasad detallarini ta'mirlamay turib suvash
va sh.k.).

Binolar fasadlarining suvoqgini ta'mirlash va pardozlasn
ishlaridan oldin quyidagi ishlar bajarilgan bo'lishi kerak:

- tomyopma ta’mirlangan bo'lishi;

- oqgava trubalar va boshga suv chiqgarish qurilmalan
osish uchun tayyorlanishi;

- devorlarning g'isht termasi, balkonhir, parapetlai,
ventilyatsiya tizimi va tortuvchi qurilmalar ta’ mirlanishi;

- deraza tabaqgalari va tashgi eshiklar ta mirlanishi,

- barcha ishlatilmaydigan osmalar, ilgaklar, yog'och
tiginlar, mixlar va fasad yuzasida mavjud bo'lgan boshqga
mahkamlash elementlari olib tashlanishi;

- viveskalar. reklama e’lonlari. osma vitrinalar va ishlarni
bnjarishga to'sqinlik giladigan boshga predmetlai olib
tashlanishi; _

- ish paytida zararlanishi mumkin boMgan tasad detaiiar.
(laklangan sokollar, bronza detaiiar, havkallar va sh.k.}
ustidan gog'oz yopib, loy bilan suvab, tanera qoqgib yoki
biron boshga yoMlar bilan himoyalangan bo'lishi;

- elektr provodkasi, shuningdek, fasadda joylashtirilgan
kuchsiz tok tarmoglari ta’mirlanishi;

- yoMovehilar uchun o’tish joylari to'silgan boMisiu:

- yetishmagan ganchkorlik detallari, yig ma karnizku.
murakkab profillarning yig'ma rust lari, tyagalar va sandriklai
balkon va parapet panjaralari va sh.k. tayyorlab qo vyilislu.

Qorishmalar va bo'yaydigan tarkiblarni tayyorlash.
materiallarni vertikal va gorizontal yo'nahshda tasiush
vuzalarni eski oglovlar, iilosliklar, dog'lardan tozalash va
bo'yash bilan bog'lig ishlarning hanunasi mexanizatsiya-
lashtirilgan bo'lishi lozim. Fasadlarni ta’mirlash ishlari yoz
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mavsumida ham, gish mavsumida ham o'tkazilishi mumkin.
[-asadlar yuzalari shahar (tuman) arxitektorining bosh-
garmasidan olingan hamda ushbu bino uchun mo'ljallangan
rang kolerlari namunalariga garab bo'yaladi.

Tabiiy tosh turlari (granit, marmar, qumtosh, ohaktosli
va h.k.) va sun’iy materiallar (pardozlash g'ishti, sopol
plitkalar. terraz.it, rangii beton va gorishmadan tayyorlangan
plitalar) bilan goplangan fasadlarni ta’mirlashda, ular avval
tozalanadi va ayrim buzilgan joylari xuddi o'zining materiali
bilan tiklanadi.

Bunda rangli gorishmalar va betonlar tarkiblari avval
laboratoriyalarda eski material rangi va fakturasiga qarab
tanlab olinadi.

Bo'yash usuli asosan ish sharoitlari va mavjud mate-
rial lai”a garab tanlanadi. Bunda silikat va sintetik materiallar
keng go'llanadi. Yoz mavsumi sharoitida, odatda, keng
targalgan mahalliy material - ohak qo'llanadi (aynigsa kichik
shaharlarda), gish mavsumida esa fasadlar perxlorvinil yoki
sement-perxlorvinil tarkiblari bilan bo'yaladi. Ozig-ovqat,
o'simlik moylarini tejash magsadida moyli bo'yoglardan
foydalanish tavsiya etilmaydi.

8.2. Fasadlar yuzasini bo‘yashga tayyorlash

Tomyopmalar tegishli ravishda ta’mirlanganidan so'ng
lasadda bajarilgan bo'yoqchilik ishlarining sifati hamda lining
Xizmat muddatlari, asosan, bo'yash oldidan bajariladigan
tayyorgarlik ishlarining sifatiga bog'liq. Fasad yuzalarini
bo'yashga tayyorlashda ularni bo'yashda ganday tarkiblar
go'llanayotgani hisobga olinadi.

Birog yuzani bo'yashga tayyorlash sifatiga qo'yiladigan
umumiy talablar barcha turdagi bo'yash ishlari uchun birdek
tegishlidir.

1 Yuza illosliklar, omonat turgan eski bo'yoq (oglov)
gatlamlaridan hamda yangi bo'yoq tarkibi shuni talab qilsa,
hatto mustahkam turgan eski bo'yoq va suvoqdan ham
yaxshilab tozalanishi kerak.
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2. Buzilgan, namlangan, dog' bosgan, asosdan ko'chil
golgan eski suvoq olib tashianishi va o'rniga yangisi
almashtirilishi kerak, bunda yangi qoplama gadam o'/.ming
fakturasi va tarkibidagi qumning virikligiga ko'ra saglamb
golgan eski suvognikidav bo'lishi lozim. Shunda yangi va
eski suvoq o'rtasidagi farq ko'zga lashlanmaydigan bo !adi.

3. Fasadning sho'rlanishga qarshi protilaktikasi o'tkazilishi
kerak. Bulling uchun devorning chakka ogib namlangan
yerlari eski suvoqdan tozalanib quritilishi, sho'rxokiar olib
tashlanishi kerak. Shundan keyingina devor bo'yash
gatlamiga tuzlarning kirishiga yo'l go'ymaydigan
gidrofobiyali gorishma bilan suvaladi. Gidrofobiyali suvoq
qgorishmasi 1in' gorishmaga kremniyorganik suyuqglik (GK.1-
10, GKJ-11 va GKJ-94) go'shilgan 1:0,5:4 tarkibdan
tayyorlanadi. GKJ-10 va GKJ-I 1 gidrotobivalovchi
kremniyorganik go'shimchalar suv eritinalari ko'rimshicia.
GKJ-94 go'shimchasi esa sement massasi (semeni-onak
gorishmalari uchun) yoki ohak massasiga nisbatan (oliau
gorishmalari uchun) 0,2% migdordagi emulsiya
(gidrofobiyalovchi qurug modda hisobida) ko'rinishida
go'shiladi.

4. Iglim sharoitlariga garab suvoqgni ta’mirlashda 1:0,5:5
hajmdagi gorishmaning sovuqgqa chidamli tarkiblari
qo'llanishi kerak (portlandsement: ohakli xamir: qum). Gipsli
yoki ohak-gipsli gorishmalar fagat quruq sharoitlarda
mustahkam bo'ladi. Tasodifiy chakka o'tishlarva sovuqgdan
ular tez buziladi. Shuning uchun ulardan tasadlarm
ta’mirlashda foydalanish tavsiya etilmaydi. Og’ak uluslii
ko'prog bo'lgan «yog'i» qorishma tarkibidan foydalanish
ham tavsiya etilmaydi, chunki bu gorishmalar ishlash uchun
qulay bo'lsa-da, keyinchalik suvoqda kirishishdan hosil
bo'lishi mumkin bo'lgan darzlarga sabab bo'ladi.

Fasadlarni suvashda ohak-shlak va ohak-pussolan
qgorishmalari. shlak-portlandsement va pussolan shlak-
portlandsementdan foydalanish tavsiya etilmaydi. chunki
amaliyot bunday suvogning fasadlarda tez yemirilib keiisinm
ko'rsatdi. Bunday hodisa sodir bo'Imasligi uchun murakkab
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gorishmalarda portlandsementni qoilash tavsiya etiiadi.
Murakkab qorishmalarda yanchilgan so'ndirilmagan
magnezial va dolomit ogagidan foydalanish suvoqgda darzlar
hosil boMishiga olib keiadi. Bunday ohakni ishlatishdan avval
2 sutka davomida suvda ivitib go'yish kerak.

Ohakli, kazeinli, polivinilatsetat, perxlorvinil va polistirol
bo'yoglarining eski gatlamlariga. asosan, bosim ostida
yuborilgan qum oqimi bilan ishlov beriladi, keyin girg'iehlar
va eho‘tkalar bilan oxirigacha tozalanadi. Bunday usulda
tozalab boMmaydigan movli bo'yoqlar, zarurat tug'ilganda,
kavsharlash yoki gaz gorelkalari yordamida yondiriladi.

Tozalash magsadida go'llanadigan qum quruq, toza
bo'lishi, ishlatilishdan avval teshiklari 1,2—2 mm bo'lgan
elakdan o'tkazilishi lozim. Tozalash 170 va 250 1sig'imdagi
peskostruy apparati yordamida amalga oshiriladi. Sigilgan
havo apparatga Z1F-55 turdagi kompressor yordamida
uzatiladi. Kompressorning ishchi bosimi 0.4 — 6 MPa
oralig'ida ushlab turilishi kerak. Bunda havo sarfi 180—300
m”~soatni tashkil etadi.

Bunday tozalash usulida juda ko'p chang chigadi, buni
bartaraf etish uchun suv-qum ogimidan (gidropeskostruy)
foydalanish tavsiya etiiadi. Buning uchun qum kelib
tushadigan soploga qumni shlang (bu shlang uy
vodoprovodiga ulanadi) orgali kelib tushadigan suv bilan
aralashtirish imkonini beradigan maxsus moslama kiy-
diriladi.

Fasad tozalab olingach. suvoq ta’mirlanadi. Agar suvogni
katta maydonlarda almashtirish zarurati tug'ilsa, gorishmani
forsunkaga yetkazib beradigan qorishma nasosidan
foydalanish magsadga muvofiqgdir.

Suvoq gorishmasini mexanizatsiyalashtirilgan usulda
devorga goplash uchun kompressorsiz forsunkalar to'g'ri
keiadi. Ular gorishmani purkashda hosil bo'ladigan
tumandan va gorishmaning sachrab ketishidan asraydi,
gorishmani fasadning nafagat keng joylariga, balki tor
joylariga ham (deraza va eshik kesakilari, tyagalar,
belbog'chaiar va karnizlar) surtish imkonini beradi.
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Suvogni mexanizatsiyaiashtirilgan usulcla ishgalab
tekislash uchun turli mexanizmlar, masalan. pnevmatik va
elektr ishgalash mashinalari qo'llanadi.

Fasadlar yuzasi lozalanib, suvoglari ta'mirlanganidan
keyin, eski va yangi suvoq fakturalari bir-biridan t'arglangani
tulayli, tasad yuzasida notekisliklar paydo bo'ladi. Buni
to'g'rilash uchun yuza avval gruntlanadi va keyin shpaklevka
gilinadi. Bunday paytlarda qgo'llanadigan gruntlash va
shpaklevkalash tarkiblari 8.1- jadvalda keltirilgan.

N./ jacivai

Gruntlaydigan va shpaklevkalaydigau larkiblar

!

i

Tarkibiarning qurish j
muddati, soat *

bl;a}sgd_ Gruntlaydigan Shpaklevka
. _y a . tarkib turi
larining turi X I
runtlay- shpakiev- j
gruntiay- -\ ciaydi- j
digan
gan |
Perxlorvinil . - Perxlorvinil 2-3 4-6
5%li perxlorvinil
laklari
Sement-per- Sement-perxlor- 2~3 4-6

Gruntlash amalga

Xlorvinil L X vinil
oshirilmaydi

Gruntlash uchun purkovchi pistoletlar yoki cho'ikalar
go'llanadi. Fasad yuzalariga shpaklevka rezina shpatellar
bilan surtiladi. Ular shpaklevka qatlamining minimal
qgalinligini ta'minlaydi.

Bir marta surtilgan perxlorvinil shpaklevka gatlami yorilib
ketmasligi uchun uning qalinligi 0,5 mm dan oshmasiigi
kerak. Shpaklevka gatlami qurigach, u pemza bilan. silliglash
(shlifovka) apparati yoki 60-, 80-, 100~ sonii jilvir qog'oz
bilan silliglanadl'. Yangi suvalgan bir xil fakturali yuzalarni.
shuningdek, g'isht va beton yuzalarni bo'vashdan oldin ularni
gruntlash yoki shpaklevka qilish shart emas. Biroq ular albatta
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ifloslikiar va changdan tozalangan bo'lishi kerak. Semenl-
perxlorvini! bo'yoglari bilan bo'yashda shpaklevka gilinmaydi.
chunki bo'vogning tarkibi quyuq bo'lgani uchun (govushqgoqligi
VZ-4 bo'yicha !50 gacha yetadi). yuza lakturasini ikki marta
bo'yashda tekislab ketish imkonini beradi.

Ayrim uchastkalardagi o'vdim-chuqurlar sement-perx-
lorvini! pastasi bilan to'g'rilanadi. Bunda bu joylar avval
gruntlab olinmaydi. Shpaklevka qavatining qaiinligi 3 mm
dan oshmasligi kerak.

Fasad suvog'ini ta’mirlash bilan bir paytning o'zida
undagi goplama (ganchkorlik) detallarning hoiati ham
tekshiriladi. Ko'chib tushgan yoki buzilganlari ustaxonada
tayyorlangan yangilariga almashtiriladi, qolganlari tozalanadi,
buzilgan yerlari ta’mirlanadi va oxirida detallarning fasadga
rnahkamlagichlari tekshiriladi va to'g'rilanadi.

Ganchkorlik detallarining yangilarini ham, eskilarini ham
fasadga faqgat gips bilan yopishtirib qo'yish mumkin emas,
ular awai ruxlangan sim bilan bog'lanishi, yoki ilmoglar va
shtirlarga osilishi lozim. Eskilarining o'rniga almashtiriladigan
yangi detaiiar ustaxonalarda avvaldan tavyorlanishj lozim,
chunki modellarni tayyorlash, goliplarni yasash va detallarni
quritish uchun ancha vaqt talab gilinadi.

8.3. Fasadlarni bo'yash

Fasadlar ko'proq silikat, perxlorvinil, sement-perxlorvmil
polivinilatsetat, ohakli va kremniyorganik bo'yoglar bilan
bo'yaladi. Bo'yashda, odatda, bo'yoq purkovchi pistoletlardan
foydalaniladi. Perxlorvinil va sement-perxlorvinil bo'yoqlari
uchun 0-45 pistoletlari go'llanadi (soplosining chigish
teshiklari 3,0 mm). Bunday oistolet bo'lmasa, govushqoq
sement-polivinilxlorid bo'yoqi cho'tkalarda surtiladi.

Deraza kesakilari, nalichniklar, rustlarning choklari,
ayrim ganchkorlik detallari fasad bo'yog'idan boshqga
rangdagi bo'yoq bilan cho'tkalarda bo'yaladi. Fasad yuzasini
bo'yash uchun tayyorlash va bo'yash ishlari bilan bog'liq
operatsiyalar ketma-ketligi 8.2- jadvalda keltirilgan.

176



Fasadlarni bo'yasfida operatsiyalar kelma-kelligi
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Izoh. Polivinilatsetat bo'yoqlar bilan bo'yashda shpaklevka
gilingan yuzalar polivinilatsetat bo'yoqlari bilan gruntlanadi.

Yuza bir xil rangdagi bo'yoq bilan ikki marta bo'yaladi.
Bo'yoqg gatlamining qurish muddati tashqi havo haroratiga
bog'lig. Havo harorati 15-20° Cbo'lganda, ikkinchi bo'yoq
gatlami 3-4 soatdan keyin, 10-15° C bo'lganda esa 4-5
soatdan keyin surtiladi. Havo harorati undan ham past
bo'lgan hollarda bo'yoq gatlami ikkinchi kuni surtiladi.

Eski bo'yalgan yerlar polivinilatsetat bo'yog'i bilan
gruntlanadi, keyin plastiklangan perxlorvinil bo'yog'i bilan
bo'yaladi. Avval sintetik bo'yoqglar bilan bo'yalgan fasadlarni
ikki martadan oshigroq bo‘yalishiga yo'l qo'yiladi. Bunday
bo'yoglar 8.3- jadvalda keltirilgan.

S.3- jadval

Avval sintetik bo'yoglarga bo'yalgan fasadlarni lakroran

bo‘yashning chtimoliy variantlari

Eski Qayta bo'yashda tavsiya etiladigan materiallar
bo‘yoq .
nomi bo'yoq shpaklevka shpaklevka ostiga
gruntlar
Perxlorvinil Plastiklangan Qum go'shilgan 5% li perxlorvinil laki
perxlorvinil perxlorvinil
Polivinilatsetat Polivinilatsetat 1:1 nisbatda suv
bo'yogdan yoki perxlorvinil aralashtirilgan
izolyatsiyalash polivinilatsetat bo'yog'i
qgatlami bo'yicha
perxlorvinil Sement-perxlorvi- Gruntlashsiz
nil
Sement-perxlorvinil 1:1 nisbatda suv
Polivinilatsetat aralashtirilgan
Polivinilatsetat yoki perxlorvinil polivinilatsetat bo'yog'i
Sement- Sement-perxlorvinil  Sement-perxlorvi- Gruntlashsiz
perxlorvinil nil
Perxlorvinil Qum qo'shilgan
perxlorvinil 5% li perxlorvinil laki
Vodoemul- Polivinilatsetat Polivinilatsetat 5% li perxlorvinil laki
siyali
polivinilat-  Perxlorvinil Perxlorvinil Shuning o'z
setat

Sement-perxlorvinil

Sement-perxlorvi-
nil
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Silikat bo'yoqlar eriydigan kali\ shishasi, mavda
yanchilgan pigmentlar aralashmasi va toidirucliilardan tarkib
topgan.

Bino fasadlarini silikat tarkiblari bilan bo'yash suvoq
ustidan, g'isht va beton ustidan amalga oshirilishi mumkin.
Bu tarkiblar kuchsiz suvoq, gips ganchkor detaiiar va metall
ustidan bo'yash uchun yaramaydi.

Ish joyiga bo'yoqglar ikki xil idishda yetkazib beriladi:
tayyor qurug pigmentlar aralashmasi qog'oz paketlarda,
gorishma ko'rinishidagi suyuq kalis siushasi bochka yoki
bidonlarda Kkeltiriladi. Aralashtirilgan silikat tarkiblarning
yaroglilik muddati odatda 8 soat, shuning uchun ishlatish
uchun tayyor silikat tarkiblar ish jovining o'zida aralash-
tiriladi. Natriy suyuq shishasidan foydalanish tavsiya
etilmaydi, chunki u yetarli darajada atmosfera chidamliligiga
ega emas, keyinchalik lining ustida karbonat angidrid
natriyning oq dog'lari paydo bo'ladi, bo'yoq bo'rga aylanib
to'kila boshlaydi.

Quruq silikat bo'yog markazlashgan holda niayda
yanchilgan ktikun ko'rinishida niyyorlanadi (kukun teshiklan
0,3 mm ga teng elak teshiklaridan lu'iiq o'tishi keraki.

Pigmentlar tarkibi talab qilingan bo'yoq rangiga garab
o'zgarishi mumkin. Fagat ishqorli va yorug'likka chidamli
pigmentlardan foydalanishga yo'l qo'yiladi.

Ish joyiga yetkazib beriladigan kaliv shishasining
konsentratsiyalashgan qorishmasi, solishtirma og'irligi 1.12
bo'lgan gorishma hosil bo'lgunga gadar toza suvda eritiladi.
Bu gorishmaga quruq silikat bo'yog'i go'shiladi (taxminan
1 leritmaga 850 g quruq silikat bo'yog'i hajmida). bu massa
bo'yoq qgirg'ichda aralashtiriladi va ezib chiganladi. tesinkian
0.3 mm bo'lgan elakdan o'tkaziladi va. mhoyat lalah
gilingan qovushqoglikdagi bir tekisda bo'yaydigan aralasiuna
hosil bo'ladi (aralashma govushqoqligi odatda 20" C da \ Z-
4 bo'yicha 14-15 ga teng). Qoilanish oklidan va isli
jarayonida aralashma yaxshilab aralashtirib turiladi.

Hozirgi paytda ikki marta o'ralgan bo'yoq bilan bir
gatorda bir marta o'ralgan silikat bo'yog'i ham ishlab
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chiqariladi. Uning tarkibida quruqg pigmentlarva to’diruvchilar.
shuningdek, maydalangan quruq kaliy shishasi bor. Bu bo'yoq
ish joyining o'zida 1:1 nisbatda suv bilan aralashtirilacii.

Silikat tarkiblar bilan bo'yashdan avval fasad yuzasi eski
oglovlar, iflosliklar va changdan yaxshilab tozalangan bo'lishi,
suvog esa ta’mirlangan va quritilgan bo'lishi kerak. Bunda
eski oqglovlardan tozalangan suvoq ham qorishma bilan
ishgalab chiqiladi, shunda eski suvoq bilan yangisi o'rtasidagi
larg bilinmay ketadi. Xuddi shu magsadda bo'yashdan bir
ktm oldin fasadni konsentratsiyasi 1,12 kg/in' bo'lgan suyuq
kaliy shisha qorishmasi bilan yoki 1 kg bo'rni 10 1suyuq
shisha qorishmasiga qo'shish yo'li bilan tayyorlangan
gruntlovchi tarkib bilan gruntlab chigish tavsiya etiladi.

Bo'yashda purkovchi pistolet, g'o'la yoki cho'tkalardan
foydalaniladi. Yuza ikki marta bo'yaladi, bunda ikkinchi
gatlam birinchisi quriganidan keyin, odatda, bir kun o'tkazib
bo'yaladi. Havo juda issiq paytida hamda quyosh nurlari
tushib turganda, silikat bo'yoqglar bilan bo'yash tavsiya
etilmaydi. Bo'yash paytida bo'yoq tomchilarining deraza
oynalariga tegishidan ehtiyot bo'lish kerak.

Silikat bo'yoqlar bilan gruntlash va bo'yash ishlari pistolet
bilan ishlashda respiratorda, cho'tkalar bilan bo'yashda
himoya ko'zoynaklarida amalga oshirilishi kerak. Ish
tugagach, asboblar shu zahoti suv bilan yuviladi, chunki
gotib golgan tarkibni tozalab olish g'oyat qiyin.

Polivinilatsetat bo'yoqglar zavodlarda ruxlangan yoki
galaylangan bidonlarda chiqgariladi hamda pistoletlar,
g'o'lachalar va cho'tkalar yordamida surtiladi. Bo'yoq
quyuqglashib qgolsa, suv bilan aralashtirilib, tegishli
konsistensiyaga vetkaziladi. Ishlatishdan avval bo'yoq
yaxshilab aralashtiriladi. Bo'yalgan yuzalar 1-2 soatdan keyin
qurib bo'ladi. Qurigandan keyin bo'yoqglarni yuvib ketkazib
bo'Imaydi, shuning uchun polivinilatsetat bo'yoqi sachragan
kiyim-kechak, asboblar, deraza oynalarini bo'yoq qurib
ulgurmasdan suv bilan yuvib tashlash kerak. Suvli
polivinilatsetat bo'yoqglar fagat musbat havo haroratida
saglanadi.
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Polivinilatsetat bo'yoglar bina oramda. va'ni resentga
ko’ra ko'zda uitilgan barcha larkibiy gismlari bitta idishda
yoki ikki o'ramda, ya’ni bo'yoq va plasiihkator (ciibuti 1ititiat
emulsiyasi) alolnda Ikkita idishda yetkazib berilishi mumkin.
Ikki o'ramda yetkazib berilganda. ishianshdan avval 4 kg
plastiftkalor 100 kg bo'yoqg nisbatida qo’shilib, yaxshilab
aralashtiriladi.

Plastifikatorsiz bo‘yoqglarning suvga ehidamliligi yetarli
darajada bo'Imaydi. Shuning uchun, agar bo'yoq idishida
plastifikator go'shish zarurligi to'gi‘isida hech ganday
koisatma bo'Imasa, quyidagi tekshiruvni amalga oshirish
kerak boMadi: fasadning bir uchastkasiga ikki marta bo’voq
surtiladi, bo'yoq qurigach (2 soatdan kevin), bo'yalgan joy
cho'tka bilan yuviladi. Bunda, agar bo’yoq tarkibida
plastifikator bo'lsa, bo'yalgan joy yuvilib ketmasligi kerak.
Bo'vashdan awval, bo’yaladigan yuzadagi qurigan shpaklevka
pemza yoki jilvir gog’oz bilan ishgalab silliglanadi
Shpaklevkaning go’llanish muddati uch o\. bo’yoqiiiki bii
yilgacha.

Perxlorvinil (PXV) va sement-perxlorvinil tSi’.Wi
bo'yoglari ishlab chigaruvchi zavod tomomdan tayyor holda
yetkazib beriladi. Ishlatishdan avval ular yaxshilab aralashtirib
olinadi.

Mexanizatsiyalashtirilgan bo'yash uchun bo’yash
agregatlari go'llanadi. Ular kompressor, bo'yogni bosim
ostida yuboruvchi bachok. havo shlanglan hamda purkovcm
pistoletlardan iborat.

Moyli, ohakli. polivinilatsetat bo'yogiardan targli o'iaroq.
PXV va SPXV tarkiblari nafagat yoz mavsumlarida. balki
gishda —20" C haroratda isitish vositalansiz ham qo’liamsi,;
mumkin. Biroq —20" C haroratda isitish vositalarisiz ishlash
givin kechadi, shuning uchun bunday haroratda fasadlarni
ta’mirlash ishlari to'xtatiladi.

PXV va SPXV bo'yoglari bilan bo'yalgan tasadlar mutlasil
suv bilan yuvib turilishi kerak.

PXV va SPXV bo'yoglari suvoq, beton. g'isht. tosh,
yog'och. metall ustidan pardozlash ishlarini bajanshda

181



go'llanadi. Ular o'zining atmosfera ta’sirlariga hamda agressiv
kimyoviy muhitlarga chidamli figi bilan ajralib turadi.

Fasadlarni ta mirlashda eski moyli. perxlorvinil va
poiistirol oglovlarga alohida e’tibor berish lozim, chunki
ular erituvchilar (solvent, ksilol va b.) ega bo'lgan yangi
tarkiblar bilan goplanganda, ushbu yangi tarkib qurigach,
ular ta sirida yumshashi mumkin. Bu yangi bo'vogning
vorilishiga va ko'chib ketishiga sabab bo'ladi. Shuning uchun
aynigsa suvoq ustidan surtilgan bunday qgatlamlar to'liq olib
tashlanishi kerak.

Agar eski moyli bo'yoqgni qirib yoki biron boshga yo'l
bilan olib tashlash qiyinchilik tug'dirsa, bu holda
kavsharlaydigan lampa yoki gazgorelkasi yordamida bunday
bo yoqg plenkasi gisman yoki to'lig kuydiriladi. Shundan
so'ng vumshab golgan gatlamni qirg'ich bilan osongina qirib
olish mumkin bo'ladi.

Bunday hollarda yuza ifloslildardan tozalangach, eski
bo'yoq ustidan polivinilatsetat yoki spirt-shellak tarkibi
bilan gruntlab chigish ham foyda beradi. Chunki bu
tarkiblar qurigach, yangi perxlorvinil yoki poiistirol
tarkiblaridagi erituvchining eski bo'yoq gatlamlariga
o'tishiga to'sqinlik giladi va yangi qoplamani tez yorilib
ketishdan asravdi.

Perxlorvinil va poiistirol bo'yoqglar bilan bo'yashda yuza
yaxshilab quritilgan, havo esa ochiq bo'lishi talab qilinadi.

Bo'yash agregati yordamida sifatli bo'yoq gatlamiga ega
bo"lish uchun quyidagilarga nova qilish kerak:

- bidondagi bo'yoq yaxshilab aralashtiriladi va, lozim
bo'lgan hollarda, tegishli konsistensiyaga yetkaziladi;

bo'yoq solingan bachok gopgog'i ochiladi, bachokning
0 zi va uning almaslitiriladigan chelagining tozaligi
tekshiriladi, chelakka teshiklari 0,3 mm bo'lgan elak orqgali
bo'yoq quyiladi, keyin chelak bachokka joylanadi va qopqgoq
mahkam berkitiladi;

— shlang va pistoletlar sigilgan havo bilan puflab
tozalanadi, agregatga 0,4-0,5 MPa bosim ostida siqgilgan
havo yuboriladi; bunda bo'yoq bachogining qopgog'ida
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manometrli reduktor o'rnatiladi. uning yordamida tegishli
havo bosimi ushlab turiladi.

Pistolet soplosi va devor o'rtasidagi masofa 40 HO sm
oralig'ida ushlab turiladi; bachokdagi bosim gancha yuqori,
bo'yogning qovushqgogligi gancha past bo'lsa (odatda YZ-4
bo'yicha 30-40 sek.) va tashqi havo harorati gancha yugqori
bo'lsa, pistolet bilan bo'yalayotgan yuza o'rtasidagi masofa
shuncha uzoq bo'lishi, demakki, bo'yogni sachratish alangasi
shuncha baland va bo'yoqchi melmatining unumdorligi
shuncha yuqori bo'lishi mumkin.

Bo'yog oqimining vo'nalishi bo'yalayotgan yuzaga
nisbatan perpendikulyar bo'lishi kerak; pistoletning yuza
bo'ylab harakatlanish tezligi bir maromda ushlab turiladi va
odatda 14-18 m/sek. ni tashkil etadi.

Gips ganchkor detallar quyidagi tartibda bo'yaladi;

- yangi gips detallar yaxshilab quritiladi, 5% li lak bilan
gruntlanadi va lak qurigach, ikki marta bo'yaladi:

— eski gips detallar eski bo'yogdan tozalanadi.
ta’mirlanadi. quritiladi va 5% li lak bilan gruntlamb. ikki
marta bo'yaladi.

Yangi va eski yog'och detallar quyidagi tartibda bo'yaladi:

— yangi detallar gruntlanadi, shpaklevka qilinadi va
birinchi marta ustaxonaning o'zida bo'yaladi: joyiga
o'rnatilganidan keyin esa maxsus bo'yoq bilan ikkinchi mana
bo'yaladi. Bu bo'yoqg oddivlaridan shu bilan farglanadiki.
unda chaqgich tarkibi yuqori bo'lib. plastillkator va ulii
go'shilgan bo'ladi;

- eski detallar ifloslildardan toz.iiab yuvilganidan keyin
lak bilan gruntlanadi, shpaklevka gilinadi hamtkvyuqorida
ko'rsatib o'tilgan maxsus bo*yoq bilan bo'yaladi.

Metall yuzalar moyli bo'yoqglar bilan bo'yalisin kerak.
Bunday bo'yoqlar bo'Imagan taqdirda, ularni ham yuqorida
ko'rsatib o'tilgan tarkibida chagich ulushi yuqori bo'igai
plasiifikatsiyalangan bo'yoq bilan bo'yash tavsiya eiiiad;.
Trubalar. bo'yaladigan qora umuka bilan goplangan
shtamplangan karnizlar (aragilar) ustaxoiialarning. o'/.ida
bo'yalib, fasadga tayyor holda o'rnatiladi. Ular har ikki
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tomondan bo'yalishi kerak, moklari alohida bo'yab
chigiladi.

Havo harorati 5° C dan yuqori bo'lganda. yangi suvalgan
fasadlar. odatda, ohak bilan bo'yaladi, chunki bunda
bo'yalayotgan ohak plenkasi suvoq bilan mahkamroq birikadi.
Grimtlash va bo'yash uchun fagat birinehi navli ohak
go'llanadi. Bunda ohak yo xamir ko‘rinishida so'ndirilgan
bo'ladi, yoki bo'Imasa ilig ohak suti ko'rinishida yangi
so'ndirilgan bo'ladi.

So'nuirish uchun ohakning faqgat vengil, yaxshi
kuydirilgan bo'laklarini tanlab olish tavsiya etiiadi. Turib
golgan ohakni ishlatish mumkin emas, chunki uning yuzasi
tezda karbonat plenkasi bilan qoplanadi. Bunday ohak
0'zining bog'lovchilik gobilivatini yo'qotadi, natijada ohakli
bo'yogning xizmat muddati keskin gisgarib ketadi (normal
holda u 4—5 yil xizmat qiladi) hamda birinehi vyiliyoq
uvalanib tushib keta boshlavdi.

Og'ak bilan grimtlash va bo'yash uchun mo'ljaliangan
tarkiblar markazlashgan holda koler ustaxonalarida
go'llanishdan sal oldin (8—10 soat) butun fasadga yetadigan
qgilib tavyorlanishi kerak. Bu tayyor bo'yoq tusida farq
bo'lImasligini, fasad bir tekisda bo'yalishini ta'minlaydi.

Bo'yaydigan tarkib yaxshilab aralashtiiilacli hamda
teshiklari 0,2-0,3 nun bo'lgan elakdan o'tkaziladi. Rangiga
ko'ra bir xil tusdagi tarkibga ega bo'lish uchun bo'yaydigan
pigmentlar avvaldan toza suvda ivitib qo'yilishi hamda ohak
sutiga quruq holda emas, balki rangli smetanasimon massa
ko'rinishida qo'shilishi kerak. Bunda fagat ishqgorlarga
chidamli pigmentlardan foydalanish tavsiya etiiadi (masalan,
lazor, qo rg'oshin va rux kronlar, go'rg'oshinli surikdan
foydalanish mumkin emas).

Mustahkam ohakli qoplamaga ega bo'lish uchun,
goplanayotgan yuza sifatli tayyoriangan va sifatli bo'yalgan
bo'lishi kerak.

Og'ak bilan bo'yaladigan vuza shpaklevka gilinmavdi.
Suvoq tozalanib. ta’mirlanganidan so'ng, fasadlar yuzalan
odatda bir xilda bo'Imay goladi, shuning uchun bo’yashdan
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oldin tasad yuzasini ishqaiab chigish magsadga muvoiiqdir.
Bunda yuzadagi karbonlashgan va «vemirlashgan» uchasikaiar
bartaraf etiladi, suvoq ustidagi mayda darzlar va teshikchalai
to'ldiriladi va, nati.jada, yuza bir tekisda bo'yaladi. Ishqgalash
girg'ichiarda mayda qgattiq nam qum bilan amalga oshiriladi,
suvoq yuzasida darzlar va mayda chuqurehalar bo'lsa. 11
- 1,5 tarkibli ohak-qum gorishmasi (ohak xamiri : qum)
bilan ishqgaiab chiqiladi.

Bo'yashdan oldin yuza ohak suti yoki qovushqgoqligi VZ
4 bo'yicha 13 s bo'lgan gruntlovchi tarkib bilan gruntlanadi.
Gruntlash, albatta, cho'tkalar yoki pistolet bilan yangi
suvalgan yoki yangi ishgab chigilgan yuza bo'ylab amalga
oshirilishi kerak. Tozalangan eski fasad yuzasida dog'iar ko'p
bo'lsa. bunday joylar avval gruntlab olmadi, keyin butun
fasad gruntlanadi.

Bo'yash ishlari yangi grunt ustidan amalga oshiriladi
(odatda 6—8 soatdan keyin) Bir tekisda va mustahkum ohakii
bo'yoq goplamasiga ega bo'lisli texnologiyasining eng muhim
talabi — gruntning qurib ketishiga vo'l go'ymaslik. Yuzalar
govushqgoqligi 16 s bo'lgan (VZ-4 viskozimetri bo'yicha)
tarkiblar bilan pistolet yoki cho'tkalar yordamida bo'yaladi.
Bunda yuzada bo'yoqg quyqgimlari ham. ogmalari ham
bo'lishiga yo'l go'yilmaydi. Bo'yvash paytida bo'yoq
migdorining haddan tashqgari ko'pavib ketishiga yo'l qo’yib
bo'Imaydi. Aks holda plenkada darzlar paydo bo'lishi
mumkin. Ohak va pigment o'rtasidagi solishtirma nisbat
5:1 dan oshmasiigi kerak.

Issig havoda, quyosh nurlari ro g'ri tushib turg;a
shuningdek, havo harorati 5° C Jan past bo'lganda ohakii
tarkiblar bilan bo'yash ishlarini bajarishga yo'l qo'yilmaydi

Nazorat savollari

1 Bino fasadlarini pardozlash va ia 'mir/ash ishlari kotnpit'Ksiyv
ganday qurilish ishian kiradi".'

2. Fasadlaryuzasi bo'yashdan oldin ganday tayyorgariikdan n rad:

J. Fasadlanu bo'yash texnologiyasini tushumirih bermg

4. Binoiar fasadlarining suvog ini la iniriash va purdoziasn
isldaridan oldingi ishlar kerma-kerliy/ ganday"
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5. Suvogni mexanizatsiyalashtirilgan usulda tekislash uchun gandav
mexanizm qo ilaniladi?

6. Fasadalar asosan ganday bo'yoqglar bilan bo'yaladi?

7. Ishjoyiga bo yoqlar ganday yetkazib beriladi?

<s Silikat bo'yoglar bilan grimtlash ganday amalga oshiriladi?
9. Bo'yalgan yuzalar necha soatda qurib bo'ladi?

10. Qanday asbob mexanizatsiyalashtirilgan bo'yash uchun
go 1laniladi?

11. Yangi va eski yog'och detaiiar ganday tartibda bo'yaladi?
12. Metall yuzalar ganday bo'yoqlarda bo'yaladi?



«REMONT QURILISH ISHLARI TEXNOLOG1YASI»
FANIDAN TEST SAVQLLARI

Bino va iiishooliarning elcmentlari va gismlarini korxo-
naiarda yuqori darajada tayyorlash, ularni qurilish maydonida
mexanizmlar yordamida montaj gilish va joylashm ta’ininlanishi
—bu:

A. Asosiy jarayon.

B. Yordamchi jarayon.

C. Qurilishni industliashtirish.

D. Operatsiya.

Quirrilish jarayonlari uecha xil turlarga boMinadi?
A. 1
B. 2
C. 5
D. 3

Obyektning vaqt davomida to‘xtovsi/ ishlashi uciitm zveno
yoki brigadaga ajratilgan qgisnsi:
Ish fronti.
Operalsiva.
Yordamchi jarayon.
Asosiy jarayon.

o0 w2

Bino va inshoollarni tiklasli uchun avvalo gaysi ish amalga
oshiriladi?

A. Yer ishlari.

B. Montaj ishlari.

C. Bo'yoq ishlar.

D. Suvoqchilik.

Gruntlarni gazish va tashishda, surisbda hosil bo‘ladigan
0'yiq joylar va lo'smalar nima deb ataladi?

A. Yer ishlari.
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B. Yer inshootlari.
C. Bo'yoq ishlar.
D. Suvoqchilik.

Vazifasi va ishlash davriga qgarab yer inshoollari ganday
luriarga boMinadi?

A. Yer ishlari.

B. Vaqgtinchalik, doimiy,

C. Bo'yoq ishlar.

D. Suvoqchilik.

Toshlar nccha xii boMadi?
A. Tabiiy, sim'iy.

B. Yo'nilgan.

C. Me'moriy.

D. Yumshatilgan.

Bino va inshootlarni yig'ma konstruksiva va clenientiari
industrial mexanizatsiyalashgan niajmuali jarayoni:

A. Qurilish konstruksiyasi montaji.

B. Betonlash tcxnologivasi.

C. Armatura ishlari.

D. Beton konstruksiyasi.

Yig‘ma temir-beton konstruksiyalar necha usulda montaj
kilinadi?
A 3

B. 2
C. 1
D. 4

Tayyor mahsulotlar sifati bo‘yieha pardozlashniug turjarini
uecha surga bo'lish mumkin;

Binolarning yorugMik oMkazuvchi bo\shliglarini toMdirish
bilan bog'lig boMgan qurilish jarayoni natijasida olingan
mahsulot — bu:
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A. Oyna quyisli.

B. Gulgog'oz yopishtirish.
C. Suvash.

D. Bo'yash ishlari.

Quriiish konstruksiyalarining yuznlarini noorganik bogMov-
cliilar asosidagi har xil materiallardan so'ng hosil boMgan gatliq
tayyor gatlam ganday nomlanadi?

A. Oyna qo'yish.

B. Gulqog'oz yopishtirish.

C. Suvoq.

D. Buyash ishlari.

Panlozning sifatiga qo‘yilaiiigan talablarga garab ganday
turlarga boMinadi?

A. Sodda, sifatli. yuqori sifatli.

B. Chidamli.

C. Sifati yaxshilangan.

D. Yuqgori sifatli.

Sodda suvoglar gayerlai da goMlaniiadi?
A. Omborxonalarda.

B. Kinoteatrlarda.

C. Jamoat binolarida.

D. Kutubxonalarda.

Sifati yaxshilangan suvoglar gqaverlarda qoMlaniiadi?
A. Omborxonalarda.

B. Kinoteatrlarda.

C. Fugaro va sanoat qurilishida.

D. Kutubxonalarda.

Yuqori sifatli suvoqglar qaverlarda goMlaniiadi?
A. Teatr. muzey, kutubxonalarda.

B. Sifatli.

C. Yuqori sifatli.

D. Oddiy.

Suvash jarayonlari ganday operatsiyalardan iborat?
A. Asosiy tayyorgarlik.
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B. Xususiy.
C. Umumiy.
D. Yordamchi.

B o ‘yoqchilik ishlarini bajarish uchun yuzalar necha xil
boMadi?

A.

B.

Ao DNDW

C.

D.

Yordamchi xonalar, omborxona va boshga ikkinchi darajali
xonalarni pardozlashda ganday qilib bo‘yaladi?

A. Sifatli.

B. Yuqgori sifatli.

C. Oddiy.
D. Murakkab.

Turar joy, fugaro va sanoat binolarini pardozlashda ganday
bo'yoqchilik ishlari bajariladi?

A. Silatli.

B. Yuqori sifatli.

C. Oddiy.

D. Murakkab.

Klub, vokzal, teatr va boshga jamoat binolarining asosiy
xonalarini pardozlashda ganday bo‘yoqchilik ishlari tavsiya
etiladi?

A. Sifatli.

B. Yuqori sifatli.

C. Yugori sifatli bo'yash.

D. Murakkab.

Binolarning ichki pardozlash ishlarini yakunlovchi
jarayonlardan biri — bu:

A. Suvoqchilik.

B. Gulgog'oz yopishtirish.

C. Pol bunyod etish.

D. Bo‘yoqchilik.
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Yer inshootlari ekspluatatsiya uchun vatjt o'tishi biian
ganday nomlanadi?

A. Doimiy.

B. Vaqgtinchalik.

C. Hajmii.

D. Hajm-bloklk

Brigada uchun ajratilgan maydon ganday nomlanadi?
A. Maydon.

B. Qamrov.

C. Ish joy.

D. Vaqt.

Bir ishchiga yoki guruhga ajratilgan maydon ganday
nomlanadi?

A. Maydon.

B. Ish joyi.

C. Qamrov.

D. Brigada.

Ishchi mexnat faoliyati uchun asosiy baltolaslt mezoui
ganday nomlanadi?

A. Tcjamkorlik.

B. Mchnatni ishlab chigarish.

C. Vagt mc’yori.

D. Ishlab chigish me’yori.

Gruntni qayta ishlash — bu:
A. Yordamchi jarayon.

B. Olib boruvchi jarayon.
C. Qo'shimcha jarayon.

D. Tayyorlovchi jarayon.

Montaj krani gqanday tanlanadi?

A. Yuk ko'tarishiga garab, binoni balandligiga. kranning
qulochiga garab.

B. Qanday ishlashiga garab.

C. Binoning gachon qurihshiga garab.

D. Ishchilar soniga garab.
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Quirilish materiallarini tayyorlash uchun ... foydalaniladi:
A. Tavyoriaf qo‘yish jarayoni.

B. Transport jarayoni.

C. Qurilish jarayoni.

D. Murakkab jarayon.

Qurilish maydonida ish jarayoiiini davom ettirish ganday
nomlanadi?

A. Murakkab jarayon.

B. Quirilish jarayoni.

C. Oddiy jarayon.

D. Aralash jarayon.

Bog‘lovchi suv, mayda va yirik toMdiruvchilarning samarali
tarkibini tanlab bir xil holga kelguncha aralashtirish natijasida

hosil boMgan qorishma gotgandan so'ng paydo boMgan sun’iy
tosh — bu:

A. Beton.

B. Temir-beton.
C. Sement.

D. Konstruksiya.

Beton va armatura asosida olingan, ammo baravariga
ishlaydigan yagona material — bu:

A. Beton.

B. Temir-beton.

C. Sement.

D. Konstruksiya.

Bajarilish usullariga garab beton va temir-beton
konstruksiyalar qanday turlarga bo‘finadi?

A. Yig‘ma, quyma.

B. Konstruksiyaga.

C. Betonlash.

D. Sementlash.

Beton gorish nasi ta’siriga garab titratgichiar ganday
bo‘ladi?
A. Ichki.
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B. Yuzaki.
C. Tashqi.
D. Yig'ma.

Bino va iiishootlarning yigkma konstruksiya va elemcutiari
industrial mexanizatsiyalashgan majmuaii jarayoni — bu:

A. Qurilish konstruksiyalarning montaji.

B. Bctonlash.

C. Scmentlash.

D. Qoliplash.

Konstruksiyalarni montaj giiish rnajmuali jarayoni bir neciia
oddiy jarayonlardan iborat — bu:

A. Transport, tayyorgarlik. montaj jarayonlari.

B. Kranlardan.

C. Minorali kranlardan.

D. Vertolyotdan.

Qurilish konstruksiyani mositaj gilishda nimalanian loyda-
laniladi?

A. Montaj kranlari, montaj koHargichlaridan.

B. Beton ishlaridan.

C. Koshinlash ishlaridan.

D. Pardozlash ishlaridan.

Hajmli bloklardan iborat binolarning montajida ganday
krandan foydalaniladi?

A. Qulochli to'rt oyoqli.

B. Minorali krandan.

C. Vertolyotdan.

D. Transportdan.

Montaj ishlarida ganday moslamalardan foydalaniladi?
A. Universal strop (ilmoq). ikki tarmogh. to’rt va olii.
B. Konstruksiyalarni almashtirish.

C. Quirilish ishlari.

D. Pardozlash ishlari.

Yig‘ma temir-beton necha usulda montaj gilinadi?
A. 4.
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B.
C.
D.

o N W

Beton qorishmasini joylash uchun inshootdagi beton
dementi o‘lchamini va shaklini olishni ta’minlash imkonini
beradigan vaqgtinchalik idish — bu:

A. Qolip.

B. Kran.

C. Asbaoblar.

D. Mashinalar.

Bir gavatii sanoat binolar karkasini montaj qgilish necha
usulda olib boriladi?
A. 4

B. 2
C. 3
D. 1

Mehnat predmetiga taallugli — bu:

A. Asbob-uskunalar, yarim tayyor mahsulotlar.

B. Jihozlar, asbob-uskunalar.

C. Asbob-uskunalar, yarim tayyor mahsulotlar, jihozlar.
D. Materiallar, yarim tayyor mahsulotlar, konstruksiyalar.

Shahar xofaligi obyektlari kapital ta’mirini loyihalashda
gabul qgilinuvchi me’yorlarni ganday turlarga ajratish mumkin?

A. Texnik, iqgtisodiy, qurilish.

B. Povdevor ishlari.

C. Kkonstruksiyalarni almashtirish.

D. Texnologik jarayon.

Quirilish maydonchasida ketayotgan ishlab chigarish - bu:
A. Quirilish jarayoni.

B. Konstruksiyalarni almashtirish.

C. Poydevorni almashtirish.

D. Tayyorlanuvchi jarayon.

Mehnat quroliga taallugli —bu:
A. Asboblar, mashinalar, qurilmalar.
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B. Kranlar.
C. Transportlar.
D. Universal stroplar.

Texnologik belgilar bo‘yicha qurilish jarayonlari ganday
turlarga boMinadi?

A. Tayyorlanuvchi, montajsiz, transport!».

B. Poydcvor ishlari.

C. Konstruksiyalarni almashtirish.

D. Texnologik jarayon.

Har ganday jarayonning bajarilishi uchun ishchilar,
harakatlanuvchi preriinetlar va mehnat qurollari — bu:

A. Zveno.
B. Ish joyi.
C. Brigada.
D. Mehnat quroli.

Qurilish ishchilari ganday ajratiladi?
Kasbi, malakasi.

Bilimi.

Mehnati.

Tashqgi ko'rinishi.

o0 w»>

Vaqt oralig‘ida ishlangan mahsulotlar soni — bu:
A. Ishlash me’vori.

B. Vagt me’yori.

C. Soniya.

D. Sutka.

Bir mahsulot birligiga sarflangan vagt miqgdori:
A. Ishlash me’yori.

B. Vaqt me’yori.

C. Soniya.

D. Sutka.

Ishchilarning ish haqgi ganday ainaiga oshiriladi?
A. Ishbay, vagtbay.

B. Ishlov me’yoriy.

C. Vagt me’yori.
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D. Kuniga qarab.

Tabiiy asosni kuchaytirish usuli ganday tavsillarga bogMig?

A. Grunt suvlarining kimyoviy tarkibiga, harakatlanish
tezligi darajasiga.

B. Gruntlar tavsifiga.

C. Devorlardagi yoriglar.

D. Tashgi devorni pardozlash.

Poydevorlar va asoslarning nosozligini ko‘rsatuvchi belgilar
ganday?

A. Grunt suvlarining kimyoviy tarkibiga, harakatlanish
tezligi darajasi.

B. Gruntlar tavsift.

C. Devorlardagi yoriglar.

D. Tashqi devorni pardozlash.

Obyektlarni tekshirishda necha xil faktlarga asoslanadi?
Al

B. 3

C. 4

D. 2

Ta’mirlash ishlari necha guruhga boMinadi?

A 1l

B. 4.

C. 5

D. 3

Ko‘rinishi bo‘yicha devoriar ganday boMishi mumkin?
A. Ko'taruvi, o‘z-o‘zini ko'taruvchi, osma.

B. Muzlovchi devoriar.

C. Yirik panelli devoriar.

D. Germitizatsiya.

Materiali jihatidan devoriar gqanday asosiy guruhlarga
boMinadi?

A. Yog'ochli, toshli.

B. Betonli.
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C. Temir-betonli.
D. Yog'ochli.

Montaj kranlarini tanlashda nimalarga e’tibor berish
kerak?

A. Qulochning uzunligi, yuk ko'tarish qobiliyati, binoning
balandl igiga.
B. Muzlovchi devorlarga.

C. Yirik panelli devorlarga.
D. Germitizatsiyaga.

Fasadlarni bo'yashda keng tarqalgan asosiy bo'yoqlar
qaysilar?

A. Silikatli, ohakii, sement — PBA.

B. Yuqori sifatli bo'yoq.

C. Oddiy sijatli bo'yoq.

D. Polivinilatsetatli.



XULOSA

Turar joy va jamoa binolari mamlakatimiz qurilish
fondining katta qgismini tashkil etib, ularning har biri
shaharlarimizning shakllanib boMgan mikrotuzilmasida o‘z
o'rniga ega. Shuning uchun ham ularni saglash, ulardan
foydalanish darajasini muttasil ushlab turish davlat
anamiyatiga ega boMgan muhim masalalardan biridir. Bu
masalani hal gilishda bosh o'rinni kapital ta’mirlash egallaydi.

Binolarning kapital ta’miri va rekonstruksiyasini
loyihalash arxitektura, binokorlik ijodiyotining o‘ziga xos
janrini tashkil etmoqda, kapital ta’mirlashning o‘zi esa
qurilish industriyasining katta va muhim qisniiga aylanib
bormoqda. Qurilish sohasiga yangi texnika va texnologiyalar,
yangi materiallaming kirib kelishi kapital ta’mirlash ishlariga
ham o0°‘z ta’sirini ko‘rsatmay golmaydi, albatta.

Ushbu kitobda ko‘rib chigilgan materiallar aynan mana
shu muhim muammoga bagMshlangan boMib, kitobning
alohida bob va boMimlarida izchil yoritib berilgan. Binodan
foydalanish samaradorligini oslririshda rejaviy-
ogohlantimvchi profilaktika ta’mirlash ishlari muhim o‘rin
tutadi. Bu ishlar turar joy, jamoa va sanoat binolarini
avariyasiz holatda saglab turishning asosi boMib xizmat qiladi.
Ta’mirlash ishlari avvalambor binolar konstruksiyalarini
saglab qolishga, ularning buzilishiga olib keladigan omillarni
bartaraf etishga qaratilmog'i lozim.

Bu muhim va murakkab vazifa kapital ta’mirlashning
konstruktiv texnik va texnologik yechimlarini muttasil
takomillashtirib borilishini talab qiladi va bu sohada
mutaxassislar oldiga muayyan aniq vazifalar go'yadi, puxta
o'ylangan va ishlangan loyihaviy yechimlarni talab qiladi.
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Barcha loyihaviv yechimlar pirovard-natijada bajariladigan
ta’mirlash ishlarining sifatini yaxshilashga, shuningdek,
mehnat unumdorligini, konstruksiyalardan foydalanish
sifatini oshirishga garatilgan bo'lishi kerak.

Ta’mirlash-qurilish ishlarining hajmlari o'sib borayotgan
hozirgi zamon sharoitida malakali kadrlar tayyorlash vazitasi
o'z muhimligini saglab qoladiki, shu jihatdan bugungi kun
talablariga javob beradigan, amaliyotga maksimal darajada
yagm turgan o'quv go'llanmalan va dasrliklarini tayyorlash
bu vazifani bajarishda katta o'rin egallaydi.

Ushbu o'quv qgo'llanmada gamrab olingan materiallar
mundarijasida asosiy yuk ko'taruvchi konstruksivalarni
ta’mirlash va pardozlash ishlarini bajarish texnologivasiga
katta urg‘u berilgan, chunki bu ishlar binolar va inshootlarni
ta’mirlash, rekonstruksiya qilish va modernizatsiyasini amalga
oshirish bilan bog'liq barcha turdagi ishlarning yetakclii
jarayonlaridir.
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