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K IR I S 11

O'zbekision Respuhlikasi Prezidenli I.A.Karimov 2000 
yilning 7- yanvarida Toshkcni shahai sayiovclulari bilan 
uclmiiivuvda so'zlagan nutqid.i shunday dcgan cdi. »Huz.rda 
Toshkcni shahrining tuiai io\ londida 9 ming 260 ta ko’p 
qavatli binolar mavjud. Ularning 60 %  idan ortiqrog'i 20 \a 
undan ko'proq yil jvv.i1 qurilgan va kapital la’mirlashga muhtoj. 
So'nggi villarda uch nungga yaqin ko'p qavatli uylar to'liq 
ta'mirdan chiqaiildi. Hni yili oriacha 500 la ko'p <.|a\ill 11 u\ 
ta'mirlanmoqda. Ammo hozirda 2 ining 100 la ko‘p qavatli 
uylar la’mirga muhtojligini hisobga ols;ik. bu sohadagi isiil:iiiu 
keskin kuchaylirish kerakligi avon bo'ladi*.

Hozngi paytda yashash foiidini saqlash, binolarni ularda 
yashab turgan kishilarning muttasil о sib bouiyotgan ehfiyoj 
lariga maksimal darajada muvoliqlashtirish masalasi ko'ndalang 
luribdi. Buning ustiga, agai texmk ekspluaialsiya darajasini 
o'sib boravotgan talablarga biioz bo‘lsa da yaqinlashtirish 
imkoni bo’ lsa ham ammo turar joy binolarining 
rekonstruksiyasini tashkil etis.li bu yo'nalishda ishlarni tashkil 
ctishda keskin dioralar ko'rilishini talab qiladi. Yashash 
binolarini rekonstruksiyalash hajmlari katta. Hozngi kunda 
1946 -1970- villarda qurilgan biuun lurat |u> londini rekonsi 
ruksiya qiiisli iozim.

Shu villarda quriigan kam qavatli va ko'p qavatli uvl.n. 
g'isht va panel uylarnmg hammasi rckonstruksiyani lalab qiladi

Shunday ekan, yasliash fond ming u'sib borishi bilan birgu 
uni ta’mirlash va rekonstruksiya qilishga bo'igan ehtiyoj hair, 
ortib bo rad i.

O'zbekision Respublikasi Prezidenti I.A.Karimowiing k.i 
pital qurilishda iqtisodiy islohotlarni ciiuqurlashtirishga qara 
tilgan «O'zbekision Respublikasida arxilekmra va shaharsozlikm
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vanada akonnllashtirisii chora-tadbirlan !o'g‘risida»gi 2Г,0о- 
vii 26- apiel I'armoniga muvnliq arxitektura. iovihalash va 
qurilish i'aoliyatining darajasi va sifatmi yaxshilash, bu sohadagi 
ishlarning iqtisodiy samara* lo j I it? i n i oshirish maqsadida 
shaliarlar hamda aholi turar joylarining zamonaviy sliaharsozlik 
talablariga javob beradigan kompleks rivojlamshini ta'minlash 
usiida anclia ishlar olib borilmoqda.

Mavjud yashash tondini saqlash va undan foydalamsh, 
xlumingdek eski yashash binolarini qayta loyihalab ivkonst- 
ruksiya qilish. modernizatsiyalash va kapital tamirlash hamda 
sliu yo'l bilan ularni zamonaviy qulav yashash darajasi va 
standartlariga yaqinlashlirish mnammoiari katla ahamivat kasb 
eiadi.

Yashash fondidan samarali foydalanish va 11111 saqlash 
yoMidagi lalablarning o'sib borishi bn sohadagi iqtisodiy ishlai 
daraiasini oshirishili. ya’ni moliyaviy. moddiy va mchnat 
rcstirslaiini to'g'ri rcjalashtirish va ulaidan samarali Ibvda 
lanishm ham talab qiladi.

Yashash fondining rckonstruksiyasi. modern izatsiyasi va 
kapital ta'mirlanishi lanxan tarkib lopgan shahar rayonlarining 
rekonstruksiyasi bilan nzviy bog'hqhkda olib borilmoqda. Bu 
ishlar ko'p maqsadli tizimni lashkil etih. bunda loyihaviy 
yechimlar sotsial, iqiisodiy. arxitekiura-cstetik va ekologik 
jihatlar bilan birlashib keiadi. Bu shahai aholisining turar joyga 
boMgan zamonaviy ehtiyojlarini kompleks hal qilisli maqsadga 
mmonqdir. clumki kishilarning yashash, hordiq chiqarish, 
mehnat qiiish sharoitlarini yaxshilash pirovard nalijada moddiy 
va ma'naviy islilab chiqarish sohasida katla samara beradi.

Ushbu kursning maqsadi bolg'nsi muiaxassislarga binolar 
va inshootlarni rckonstruksiya qilish, modernizatsiyalash. 
kapital ta’mirlashning texnologik larayonlari bilan har 
tomonlama tanishtirishdan lborat

Maviud yashash fondi texnik holatiga, uning jismoniy va 
ma'naviy eskirishiga turli omillarnmg ko'satadigan ta’sirini 
liar tomonlama nisobga olish lo/im. Bunda turli davrlarda 
(|uiilgan shahar yashash fondining umumiy holatini puxta 
tadqiq olish, tayanch yashash fondi va undan istiqbolda 
foydalanish imkoniyatlarini baholash. qurib boMingan turar 
joy rayonlarini rekonstruksiya qilish jarayonida buzilislu kerak
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bo'igan к,чт qiymatli va noc|iil;iy binolarni aniqlash talah 
qilinadi. lin yo'lda layanch y.isliasli loiidini uzoq kclajakka 
saqlab qolish va midan foydalanish hanula lining \i/.nia( 
miiddatlarim uzaytirisli imkoniyatlarim ilmiy istiqbollash 
nslnblaiini ishlab chiqish ham lo/im Turli davrlarda quiilgan 
yashash biiiolarinmg jisimtni> va ma'naviv eskirishiniiii: oldnn 
olish bo’yicha tcgishli na/.ariy ishlaninalarga cga bo'lish ham 
g'oyai tnuhimdir.

I urar joy uylai ini kapilal ta'inirlashga oid katta. murakkab 
va ko'p tarmoqli islilar industrial uslnhlami cjo'llagan liolda 
yangi tcxnik asosda amalga oshirilmog'i lo/im.

Bu uslnhlai yiK|ori silalli loviliaviy smcla hu[jailaiining o'/ 
vaqtida ishlab ehiqilishini, kompleks mcxamzatsiyalasli \., 
avtomatlaslilirishdan maksimal darajada loulalanislini. islila: 
ning tcxnologik kanalar va ishlarni baiarisli loyihasi asosida 
bajarilishini tashkil ctishni talab qiladi

Kapital ta'mirlash pavtida baiaiiladigan ishlarnmg g'ovai 
mnrakkabligiga qaramav. ho/irgacha obvcktlarda kaita mdinat 
sarli bilan bog'liq ta'mirlash qurilish islilarini baiarisli u\no 
logiyasi yctarli darajada joriy qilinmayapti.

Ushbu o'qnv qo'llanmada kapital ta'inirlashga oid asosiv 
ishlarni bajarish tcxnologivasi kdtinlgan. iJning birincfu bobida 
qurilish la inirlash islilarini tashkil ctishning iinuiniiy ta 
moyillari. ikkinchi bobda kapital ta'mirlash tcxnologivasi va 
inti tashkil ctish masalalari. uchinchi Iwbda asosl.u va puxta 
la mirlasli yo'llari va usiillari aks cttirildi To'rtmchi. bcshinchi. 
<)ltnu:hi va ycttinchi boblari mos ravishda dcvorlar. ora\op- 
malar. tomlai va tomyopmalarm ta'mirlash. icliki pardo/lasli 
islilarini tashkil ctish hamda атака oslurish va lasadlani! 
ta’miilashga hag'ishlangan



I BOB. QURILISH-TA’MIRLASH ISHLARINI 
TASHKIL ETISHNING UM UM IY TAMOYILLARI

1.1 . Umumiy qoidalar

Turar joy binolari u la riling vazifasi va lejalashtirilishiga 
ko'ra auyidagi turlaiga bo'linadi:

— kvartira turidagi uylar: 
mehrnonxona tundagi uylar;

— uy pansionailar.
— yotoqxona binolari.
Ko'rsalib o tilgan lmr bir bino turi rcjaviy yechimlar va 

uskunalarnmg loylashuviga qarab o'ziga xos xususiyatlarga 
ega bo'ladi. Turar joy binosi tarkibiga qurilishning o'zidan 
tasiiqari yana bino ichidagi barcha kommunikatsiyalar — 
isitish tizimi, ichki vodoprovod va issiq suvta’minoti tizimi. 
gazoprovoo, kanalizatsiya, elektrotexnika va kucnsiz tok 
tizimi. ventilyatsiya qurilmalari, liftlar va sanitariya-iexrrika 
asbob-uskunalari kiradi.

Qavatliligiga qarab tiirar joy binolari quyidagi guruhlarga 
boMinadi;

a l kam qavatii ( I —2 qaval);
b) o'rtacha qavatii (3 5 qavai. liftsiz);
di ko'p qavatii (ft 9 qa\at. littli);
ei baland uylar qavaidan ortiq, littli).
Loyiliaviy belgisiga ko‘ni b -c guruhlariga rnansub turar 

joy uylari seksiyali, koridorli, galereyali bo‘ladi
Kvartira turidagi turar joy uyining ioyihaviy birligi 

kvartiradir. Kvartira tarkibiga turar joy \on;iiari. oshxona. 
s;imtariya uzeli (vannaxona va hojatxona) va dahliz kuadi 
Kvartiralar xonalarning soniga qarab ajratiladi: bir, ikki, uch, 
to‘rt, besh va undan ortiq xonali. Yashash xonalari turar joy 
maydonini tashkil qiladi; oshxona, sanitariya tuguni, 
kiraverish yordamchi maydonga kiradi. Turar joy va
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yordamchi mavdonlai yig'indisi umumiy <loydali> maydimiii 
tashkil qiladi.

Kvartiralammg umumiy (toydali) inayckuiiga pasayuvchi 
koeffitsiyem bilan hisobga olinadigan yozgi xona-lodnyalar 
va balkonlarning maydoni ham kiradi.

Fundamentlar. devoilai va orayopmaiar materiallariga 
qarab, kapiiallik darajasiga ko'r;i turar joy u у lari 6 guruhga 
bo'linadi (1.1- jadvalI.

I iiryr joy iiylarining o ' r u c h u  nie’yori)
\i/.ma( inudd.i il .m

i  I J i l l ) \ ч

Kapiiallik
bo'yicha
binolar Tavsiflari

O'rtachn
xi/mat

ko'rbatish
inudduli

( yf )
1 Maxsus kapital toshli uylar: fundamt'iitlan 

toshilan va ludondan, devorlnn toshiinn 
(g'ishldan) va ymk blokli, omyopinalar tumn-
butondnn. IM.i

II Oddiy loshll uylar: fundamentlari toshdan. 
dcvorlari loshdan Ig'ishtdan) yoki aralash 
(yogoch va tcmir-beton). shuninrjdok. metall
balkalar bo'ylab tosh yumha/l

III Yengillaslitinlgan toshli uylar lundameniian 
toshdan va betondan devurlan 
yonyillasntinlgan g'isht tnrmnra, r;'ilakobiok va 
rakushechmkdan, orayopmaiar niriall nalkaiar
bo'ylab yog och. temir-beion yoki inr.huan 1 UU

IV Yogoch, arnlash. xomaki uylar fundamontlan 
lonlasimon. xarsangtoshll. devoilari yoii'oclv 
dan va aialash iqisht va yog'ociidatu *omjkt.
orayopmaiar yogochdan SO

V Yiq'ma-shchitli. karkasli, p;uy.a, uomonii va
taxverksmion uylar: rundaiuorillnn yog oi,h 
stullarda yoki xarsangtoshll u:;tuniatda
cktvorian kaikasli. paxsa va t) orayopmaiar
yogocndan. 3C

VI Karkas-qomishh va bosluia yogillaNhttnkjan
konstruksiyali uyla>

Ko’p elementli murakkab tizim sifatida olib qaraladigan 
turar joy binosida uning qolgan barcha elementlari xilma- 
xil materiallardan bajarilgani tufayli, turli mustahkamlik



zaxirasiga va xizmat muddatiga ega bo'ladi. 1.2- jadvalda 
murakkab konstruktiv elementlarning o'rtacha xizmat 
muddatlari hamda ularnmg binuni qavia nklash qiymatidagi 
solishlirma og'irligi keliiriIgan.

О z navbatida. murakkab eiementlar tarkibidagi oddiy 
elememlar va hallo ularnmg alohida det.illari liam moddiy 
qivmalga ega.

Me’yoriy xizmai muddati davomida binoning konsimktiv 
ishonchliligi, butliuini hamda lining o‘z tiinksional 
vazilaiarini bajarislmi la'minlash uclum. lining Jastlabk 
umumiy ko'rinishini o'zgartirmagan holda. ko'pchilik 
murakkab elementlarini o'zgartinshga. ulardan ayrimlanni 
esa bir neclia maria o'zgartirishga to'g'n keiadi

Oddiy. hatio lurdosh \a bir uirdagi elementlarning 
musiahkamligi, ishonchliligi ko'p jihatdan maierialiarning 
dastlabki xususiyatlari, qurilish ishlarining sifati va 
ekspiuatatsiya qilish shail-sharoitlariga bogMiq. Shu sababli 
binoning ushbu eiemenilari hosi! qiIgan vaxlit murakkab 
konstruktiv clemeniiiii almasluirish muddatlaridan oldinroq 
immg bii qismini almashtirishga lo'g'ri keiadi. Bundan 
tashqari avrrrn oddiv elementlarning o'rtacha xizmat muddati 
tngamay lurib, ularni to' 1 iq aimashtirmasdan, balki ayrim 
ishdan cluqqan detallarmi almashtirish yo'li bilan ta’mirlash 
z irurati tug'iiadi (1.2- jadval).

Kaddiyalar nazariyasi bo'vicha ilmiy-nazariv ishlanmalar 
va turar joy binoiandan foydalanish tajribasi asosida ishlab 
chiqilgan me’yoriy hujjatlarda turar joy va jamoat 
binolarining ishlarni bajaiish loyihasi ( IB L j  tizimi joriy 
elilgan boMib. bn tizim eskirib ishdan chiqqan elementlarm. 
ular chegaraviy eskirish va butunlay ishdan chiqish. vemirilish 
darajasiga yetmasdan tlirib. almashtirish bo'vicha reja 
asosidagi ta'mirlash islilarini ko'zda tutadi.

Bu ti/imning asosiy vazifasi turar joy foiulini kompleks 
qayta ishlab chiqarish sifaiida olib qaraladigan kapital 
la 'mirlasli paytida davlai moliya. moddis va mehnat 
resurslaridan m.iqsadga muvoliq loydalanislmi ta'minlashdan 
iborat.
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Qayia ishlab chiqarish tizimida kapital la ’mirlash 
jarayonim o'zlashtirib olishni osonlashtirish maqsadida > ingi 
qurilgan uyni ko‘rib chiqamiz. Agai binoning bare ha 
konstruktiv elementlarining mustahkamligi bir xil bo'kr. 
ya’ni uni lashkil qiigan barcha elemendarning \i/mai 
muddallari o‘zaro teng bo'lsa. binoning umumiy rnc'vori\ 
\izmat muddati davomida ayrim elementlarni almashtirM'g 
chtiyoj ham bo‘lnias edi

Bu muddat oxirida butun binoning barch. elementlan 
bir paytda chegaraviy eskirish dara.jasiga у etishi bilan u buzib 
tashlangan bo'lar edi Naiijada yashash fondi. yashash 
maydonlari kamayib ketgan hamda uni toliq lo'ldirib turUh 
uchun buzilgan binoning maydom \a hajiniga teng yangisnu 
qurish lo/im bo'lar edi. Bu holda turar joy fondining to'liq 
qayta ishlab chiqariiishi deganda chegaraviy jismoim eskirish 
darajasiga yetgan va buzib tashlangan uylar o'rniga ul irga 
teng yangilarini qurish no' li bilan b.i kamomadni toldinsh 
tushumiar edi.

Konstruksiyalar va uskunal.lining alohida qismlan 
eskiris’ni va уcmirilishi bilan bog'lici holda ularni almashiirisli 
yoki qayta tikiashga kapital la’mirlash deviiadi

Binoning alohida qismlari va elementlarim almasb- 
tirilish darajasiga ko‘ra kapital la’mirlash 3 guruhga 
bo’linadi

1. Ayrim to'suvchi konstruksiyalar. nuihandislik tizimliin. 
tashqi obodonchilik eiementlarining eskinshini bartaiat etisli. 
Ishlar, odaida, binodan loydalanish to'xtatilmay turih 
bajarilisln mumkm.

2 Bir yo'la birinchi guruii ishiarim ham bajarib mnb. 
ayrim vuk ko'taruvchi konstruksivalarni ta’mirlash yoki 
qisman almashtinsh yoii bilan tilarmng eskinshini bariaral 
etish Bunda ta'mirlash-qurilish ishiarim bajanshda. odaula. 
binoning voki lining ta’mirlanayoigan avnin seksiyalai imiig 
ekspluatatsiyasi vaqtincha to xtatiladi.

3. Ynk ko'taruvchi konstiuksiyalarning eskinshini 
orayopmalarni to liq almashtirgan holda bartarat etish. 
Bunday ish lain i baiarish uchun butun bino voki lining
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ta’mirlanayotgan qismiaridan foydalanish biitnnlay lo'xtatib 
luriladi.

Turar joy uyining modernizatsiyasi deganda, kvarliralarni 
qayta rejalashtirib, legishli darajaga yetkazadigan kapiia! 
la'mitiash tushuniladi.

Turar joy uyining rekonslruksiyasi deganda. bino 
giibaritlarini o'zgartirish (ustquima va yonqurmalar), shu 
ningdek. butun bino yoki umng ayrim qismlarining vazifasim 
o'zgartirish bilan bog'liq qayta qurislilar kechadigan kapital 
ta’mirlasli tushuniladi

Binoning moderni/atsiyasi v;i rekonslruksiyasi kapit.il 
la’mirlashning har uchaia guruliida amalga oshirilishi 
mumkin.

1.2 . Kapital ta 'm irlash obyektlariga  
bo lgan binolarga ta lablar

Har qanday turd.igi bino funksional. texnikaviy, iqtisodiy 
va arxitektura badiiy lalablarga maksimal darajada javob 
berishi lozim I ov ihaviy yechimning funksional maqsadga 
muvofiqhgi lalabi deganda. bino xonalarining bu yerda 
keciiayotgan jarayonlarga maksimal darajada nuivofiq kelishi 
tushuniladi.

Atrof-muhit parametrlari, ya'm bino \onalarining 
gabaiillari (ular o'z va/ifalaiiga muvofiq holda belgilanadi). 
Iiavo muhitining holati, yorug'lik rcjimi QMQ va SI1NQ 
tomonidan har bir bino ueluin alohida belgilanadi.

Loyihaviy yechimning te.xnik jiiialdan maqsadga 
muvoflqligi t.ilabi deganda. bino konstruksiyalarining qurilish 
mexamkasi. qurilish li/ikasi qoiumlarig.i lo‘!a mos holda 
bajarilishi ko‘zda tutiladi.

Iqtisodiy maqsadga muvofic|lik deganda, funksional \a 
texnik masalaiarni hal qilishda jamiyatning haqiqiy ehtiyojiai i 
va imkonivatlaiidan kelib chiqish iozimligi tushuniladi.

Arxitektura-badiiv laiaular deganda, binoning tashqi va 
ichki ko'rinishim belgilaydigan hajmlar \a inteiver ( ichki 
bezak) uning vazifasidan kelib chiqishi iozimligi tushuniladi.



1 .3 . Binolarni kapital t a ’mirlash masalaiari.
Ta ’mirlash ishlarining tasnifi

Turai joy binolarini kapital ta'mnlashdan ko'/lanaiiig.m 
maqsad. binolarning ayrim qismlan yoki buiiin konsi 
niksiyalari va uskunalarining eskirislii va vemirilislii (jisnvim 
eskirish) bilan bog'Iiq holda tik.mi almashtirish yoki qayta 
tikJash, shtmmgdek. binolarning qula\ iik d.irajasini oshiush 
maqsadida ma naviy cskirishim bartaraf etishdan iborat.

Turar joy uyiarining ekspluataisivasi jaravonida >n run 
konstruktiv element I a r. ayrim ishlar va muhandi-!:* 
uskunalarining jismonan eskIrish i aqt jihatdan h:r \,. 
bo'lmay. materiallarniiig xususiyatlari. ulardan to\dai,.n I 
shart-sharuitlariga bog'liq. Sluiumg acnun bmolat. uiann ig 
konstruktiv elememlari va muliandislik uskunalarmihg xi, m,,, 
muddatiari ham vaqi jiluitdan turlichadir. losluian quriiuan 
uylarda lundamcntlar, ilevorlai va yonmaydigan oiavopi; a . 
eng uzoq xizmat muddatiariga ega.

Sim sabablarga ko'ra toshdan qurilgan turar joy iiylarn:.; g 
kapital ta'miri paytida konstruktiv elementlar almas'iim- 
layotganda, xi/mat muddatiari limdament va devorlarning 
xizmat muddatiariga yaqin kekuligan umrboqiylikka eg; 
materiallai tanlauishi lo/im.

I mar joy binoiarming ma naviy cskinshi dcg.mda 
quyidagilar tushuniladi: kvartiralainmg arxitekiura-re:.il.isn 
yechiiniari zamonaviy talablaiga iavob bermasligi mavjud 
muliandislik 11sкun£sining nomnvoliqligi; inr.tr jo\ 
kvarlallarining o'ta zich qunlganligi hamda ulaming \v ar!i 
darajada obodonlashtiiilmaganligi va h.k.

Iqtisodiy va muliandislik nuqtai nazaridan hamma 
binoning ham birdek коmpicks kapital la'mirdan o'tka/ih- !.i 
maqsadga muvoliq emas. I urar jo\ binosim kompleks kaj n u 
ta'nmga belgilashda kapital devoriar va I'midamentlarmng 
holall in h a I qiluvchi omil bo'lib xizmat qiladi. 'i :i m b i 
devoriar va fimdamentiai ning lexmk holatkai q.niK 
darajada bo lisln, ulai faqat qisntaii kui'hav iirisimi vnki i\ 1.1 
Lichastkalarigma qayta liklashm lalab qilishi lozm. P.uu.
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hollarda fundamentlar va devorlaming jismoniy eskirishi >0 
%  dan, butun bino bo'yicha eskitish 60 'I dan oshmasligi 
kerak.

Shaharni rivoilaniirishnmg bosh rejasi bo'yicha istiqbolga 
qoldirilayotgan qimmati baland bo'lgan toshdan quriigan 
ko‘p qavatii hinolarni kompleks kapital ta'mirlash paytida 
yuqori darajadagi qulaylik ko'zda tutilmog'i lozmi. Ularning 
rekonstruksivasi sotsial. shaliarsozlik, iqiisodiy va texnik 
jihatdan paysaiga solib bo’lmaydigan vaziladir.

1 .4 . Q urilish-ta’mirlash jarayonlari va qurilish 
ishchilari to ‘g ‘risida umumiy m a’lumot

Qurilish nihoyatda keng tarmoqii ishlab chiqarish sohasi 
bo'lib, u binolar va inshootlarni qurish, ularm ta’mirlash va 
rekonslruksiya qilish, shuningdek. qismlarga ajratish va 
joydan-joyga ko chirish jarayonlarmi o‘z ichiga oladi.

Qurilisli jarayonlari deb. qurilish maydonchasi doirasida 
amalga oshiriladigan ishlab chiqarish jarayonlanga aytiladi 
(masalan. tupioq ekskavatsiyasi, yig‘ma konstruksiyalar 
montaji. devorlarni suvash, bo'yash va h.k.h Har qanday 
qurilish jarayonida tegishli mehnat qurollari va ashyolari 
qo'llanadi.

Mehnat ashyolariga qurilish materiallari (tosh, po lat. 
oyna va b.). yarimfabrikatlar (beton. qorishma), detallar va 
buyumiar (karUas elemcntlari. deraza va eshik bloklari), 
tayvor konstruksiyalar (starapil termalari va ko'priksimon 
fermalar, ustunlar, lo sinlar va b.) kiradi. Mehnat qurollari, 
ya’ni qurilish mashinalari. qo‘l va mexanizatsiyalashgan 
asboblar yordamida ishchilar mehnat ashyolariga ta’sir 
ko'rsaiadilar.

Qurilishda, shuningdek. yordamchi qurilma va 
moslamalar ham qoMlanadi. Yordamchi qurilmalar 
ishchilarning hamda mehnat ashyolari va qurollarining 
fazodagi zarur hoiatini ta’minlash uchun moljallangan. Ular 
tarkibiga havozalar, podmostlar vah.k. kiradi. Masalan. bino 
karkasini yig'ishda qo'llanadigan prichalkalar. qatoraiar.
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kondukiorlar kabi moslamalar mahsulotga talabaagi shakl 
va oMchamlami berish uclum xizmat qiladi.

QoMlanadigan quriIisli mahsulotining miqdori muayyan 
o‘lcho\ birliklarida (donalab, kub va kvadrai metrlar va h.k.) 
ifodalanadi. Ushbu mahsulot sifati loviha talablari va texnik 
shartlarga javob berishi lo/im

Bajariiish murakkabligiga qarab qurilish jarayonlari ishchi 
operaisiyalar, oddiy va murakkab (kompleks) ishchi jarayon- 
larga bo'linadi

Ishchi opcratsiyasi deb, bir xildagi mehnat ashyolari va 
qurollari. materiallar va detallar. maslunalar, asboblar va 
moslamalai yordamida doimiy ishchilar tarkibi tomonidan 
bajariladigan texnologik jihatdan bir turdagi va tashkiliy 
jihatdan bo'hnmas qurilish jarayoni elementiga aytiladi.

Hat bii operatsiva ishchi usullardan tarkib topadi, har 
bir ishchi usui. o'z navbatida, ishchi harakatlarga bo’linadi.

Ishchi operatsivani bitta ishchi yoki hamjihatlikda amal 
qilayotgan ishchilar guru hi — zveno bajarishi mumkin.

Ishchi (oddiy) jarayon deb, bitta ishchi yoki bitta 
bajaruvchilar tarkibi (zveno, brigada) tomonidan bajarila­
digan texnologik jihatdan o'zaro bogMangan ishchi 
operaisiyalar inajmuiga aytiladi (masalan, blokiar montaji. 

-panelli oravopmalarni vig’ish).
Murakkab (kompleks) jarayon deb. tashkiliy jihatdan 

o'zaro bog’langan hamda natijada \a\lil va tugal mahsulot 
biriigini isiilab chiqarishga qaratibj . ishchi jarayonlarning 
maimuiga aytiladi. Masalan, inonolit temir-beion 
konsirulssiyalaiin ko’tansh, yig'ma konstruksiyalarni montaj 
qilish kabi qurilish jarayonlari kompleks jarayonlarga kiradi.

Texnologik belgilariga ko’ra qurilish jarayonlari tayyorlov, 
iranspon va moniaj-joylashtirish jarayonlariga bo'linadi.

Tayyorlov jarayonlari qurilish mahsulotlari va yanm 
labrikailarni (beton qorishmasi. qorishma. armatura. yig'ma 
detallai va konsimksivalar) tayyorlash yoki ularning tayyorlik 
darajasim oshirish. shuningdek, konstruksiyalarelementlarini 
vinklashtirish uchun mo'ljailangan. Bu jarayonlar, odatda. 
ixtisoslashtirilgan korxonalarda bajariladi.
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Umumiy qurilish va texno'ogik transport lomoniuan 
am alga oshiriladigan transport jarayonlari ikki guruhga 
bo'linadi. Birinchi guruhga materiallar va bnyumlarning 
qurilish maydonchasi omborlariga yoki moniaj kraniga 
yelkazib berilishi kirsa, ikkinchi guruhga ularning bevosita 
ish joylariga vetkazib berilishi kiradi. Ikkinchi guruhga 
mansub transport jarayonlari hamma vaqi montaj joylash- 
tirish ishlan bilan birga amalga oshiriladi hamda binolar 
qurilishi lexnologiyasining tarkibiy qismi boiib xizmat 
qiladi.

Obyekt qurilishi paytida baiaiiladigan montaj joylashtirish 
jarayonlari mehnal ashyolarini qayta ishlash, shaklini yoki 
hoiatini o'zgartirishdan iborat bo‘lib. buning natijasida 
yakunlovchi mahsulot oiaroq bino yoki mshootning alohida 
qismlari yuzaga keiadi.

Montaj-joylashtirish jarayonlari asosiy (devorlarni terish. 
konstruksivalar montaji. pardozlash ishlari) va yordamchi 
(podmosilarni qurish. opalubkalarni o'rnatish) bo'hshi 
mumkin. Kotlovanlarni qazisn, fundamentlar, devoriar. 
orayopmalar, tom yopmalarini va h.k. ko'tarish umumiy 
qurilish ishlariga kiradi, samtariya-texmka tizimlarini 
bajarish, muhandislik tarmoqlarim oltkazish. izolyatsiya 
qilish, uskunalar montaji va shu kabi boshqa ishlar esa maxsus 
qurilish ishlariga mansubair.

Baja ril ish iga ko'ra jarayonlar uzluksiz va uzuq-uzuq 
bo'ladi. U z l u k s i z  j a r a y o n  larda (masalan. g’isht 
tensh. montaj va boshqa ishlar) ishlab chiqarish operatsiyaiari 
birin-ketin k-z kechadi. Ularning davomiyligi tashkiliy jihatlai 
bilau belgilanadi, xolos. L iz u  q-u z u t| janiyonlarda esa 
qo'ilanayotgan materiallar va tcxnologiyaning olziga xosligi 
(betonning saqlab turilishi, suvoq, bo‘yoqlaming qurishi va 
sli.k.) bilan bog'liq holda tanaffuslar sodir bo’ladi. Uzuq- 
uzuq jarayonlar ish иi cho’zib yuboradi. shuning uchun 
bunday paytlarda iqtisodiy jihatdan maqsadga muvofiq 
bo'Igan hollarda ukir uzluksiz jarayonlarga almashtiriladi 
(qo‘l suvoq qoplamaga, monolit konstruksivalar vig'ma 
konst ruksiyalarga).
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Ishlab chiqarishdagi aliamivaiiga qarab yeiakclh 
o'rindosh jarayonlar farqlanadi. Y e t a к cli i jarayonlai 
ishlab chiqarishnmg uzluksiz texnologik zanjiriga kii.ut.. 
ularnitig davomiyligi esa obyeki qurilishi bilan bog'liq butun 
siklning davomiyligini belgilnydi O' r i n d о s h j ;i r a yo n 
lar yetakciii jarayonlar bilan barobar amalga oshiriiadi

Har bir qurilish jarayonining bajarilishi ncium avval ish 
joylarini tashkil qilish lozim.

Ish joyideb shunday mavdonga aviiladiki. lining huaudida 
qUiilish jarayoniaa qatnasliayotgan ishchilar laulivat 
ko'rsatadi, mehnat ashyolari va qurollari. yordanvai 
qurilmalar. moslamalar va mahsulot joylashtiriladi. Ish imi 
ishlab chiqarish vositaiarini joylashiirish va mehnat bilan 
bog'luj xam-harakatlarni hcch qanday qarshiliksiz bajauM* 
uchun qulay bo'lishi hamda ish bajamvchilai xavl'sizirm 
ta’minlashi lozim.

Bitta ishchi yoki zvenoga ajraiib beriladigaii uchaslk. 
bo'tinma (delyanka), butun brigadaga berilgan uchastk.i 
qamrov (zaxvatka) deb ataladi. Bo'linma va qamrovnir.g 
o’lchamlari talabdagi ish frontini hamda zveno yoki brigndag:. 
uzoq muddat davomida o'z vazifalarin i yuq o i: 
samaradorlikda va xavfsiz bajarishi uchun yelarli sharonlanv 

•ta'minlab beradigan darajada bo'lishi lo/im. В nda tv; 
muddat davomiyligi joydan-joyga o'laverib vaqt >ч. сцпhk«n:iI. 
uchun varim smenadan kam bo'hmsligi kerak.

Qurilish ishchilari
Qurilish ishchilari k;isbi (mutaxassisligi) va imlakasiga 

ko'ra farqlanadi.
К  a s b bajarilayotgan qurilish jarayonlari bilan 

belgilanadi: betonchilar beton ishlarini. bo'yoqchilai bo v.isl: 
ishiarim va h.k. bajaradi. M u t a x a s s i  s I i к muayyai. 
ish turi bo‘yicha torroq ixtisosni bildiradi: masalan. opa 
lubkachi duradgor. qimmatbaho mebei ishlovchi list a 
duradgor va h.k.

Quriiishni olib borish uchun tayvorgarligi turli daiaian 
bo'lgan. ya’ni malakasi turlicha bo'lgan ishchilai taial
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qilnuuli. Tarif koeffitsiyentlari bilan baholanadigan oltila 
malakaviy razryadlar beigilangau boMib. bu koeffitsiyentiar 
biron razryadga ega boMgan ishchming stavkasi birinclii 
nr/ryaddagi ishchining stavkasiga nisbaian qay darajada 
yuqoriroq ekanini ko'rsatadi.

Kazrvad * I II 111 IV V VI
Гaril*koeflitsiyenti I 1,125 1,266 l,427 1.602 1.803

Tarif ra/ryadlari «Ishlar hamda qurillshda va ta’mirlash- 
qurilish ishlarida band boMgan ishchilar kasblarining yagona 
larif-malakaviy ma’luinotnomasi»da bayon etilgan qoidaiarga 
muvofiq beriiadi. Ma'lumotnomada yetmishbitta quruvchilik 
kasbining la'rifl va tavsifi keltirilgan hamda ishchilardan talab 
qilinadigan bilimlai va kasbiy ko’nikmalar hajmi io'g'risidagi 
ma’lumotlar bayon etilgan. Ulai ĝa ko'ra ishclii chizmalarni 
o'qiv olishi, jarayon texnologiyasini hamda lining sifatini 
tckshirishga oid qoidalarrri bilishi, xavfsizlik texnikasi bilan 
lanish boMishi, berilgan murakkablikdagi ishlarni bajara olishi 
va h.k. lozim.

Qurilish uchun kadrlarni tayyorlash kasb-luinar o'quv 
yurtlarida amalga oshiriladi. Ishchilarning malakalarini 
oshirish maqsadida qurilish tashkilotlarida tuzilgan o'quv 
kombinatlari (tcxnika maktablari, o’quv punktlari)da ulami 
qayta tayyorlash ishlari olib boriladi.

Ishchilar mehnatidan ratsional (maqsadga muvofiq) 
foydalanish uchun har bir ishchi o'z mutaxassisligiga mos 
keladigan ishni bajarishi talab qilinadi. Slumiiig uchun bir 
nechta bajaruvchilarning qatnashuvini talab qiladigan ishchi 
opcratsiyalarni amalga oshirishda ikki-uch va undan ko'proq 
kishidan ibor.it ishchi zvcnokir tuziladi. Zvenolaming xatti- 
harakatlari bir-biriga uyg'un bo'lishi lozim. Zvenolardan 
ixtisoslashgan yoki komplcks brigadalar tu/ilib. ulaiga V yoki
V I razryadga ega boMgan tajribali ishchilardan chiqqan 
brigadir boshchilik qiladi.

Oddiy jarayonlarni bajarish uchun bitia kasbdagi yoki 
lurdosh kasWardagi 23-30 kishidaiHboral i x 11 ч о s I a ib-

1 \  A  ..
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g а и h r i g a d a lai i.iin anadi I parkeichilai brigad;isi 
bo'yoqchiiar brig.ulasi uiarning tarkibiga gulqog'oz 
yopishtiradigan is!ichilai ham kiradi va h.k.) lxiisoskbhtiiish 
jarayomda bir xil operavsiva qayta q'lyra bajarilishi naii.iasid.i 
brigade ishchilari muay\an kasb bo'yicha yuqori malaka v.i 
ko’nikmalarga ega bo'la boradilar.

40-50 kishidan iboral bo'ladigan к о in p I e к s b r i- 
g a d a lar murakkab jarayon ami bajarishga mo'ljallangan 
g'ishi devorlami lerish, yig'ma konMruksiyalarni moniaj qilish 
va h.k.

Kompleks brigadalaming afzailigi shundaki. uLirmi.g 
baicha a’zolari mehnat natijalaridan birdok manlaaidoi 
boMadilar. bu esa ishda yuqori darajadagi hamjih.iilik \:i 
biilikm ta'niinlaydi.

Bunday brigadalar. masalan. aytaylik. ymk panel.' 
binolaining montaji uchun mo'lja langanlan. mrli ixiisosdagi 
zvenolardan — montajchilar, pay\andchilar. bcionchilai. 
izolyaisiyalo\chilar, krancbilardan iamlar.adi. Ilozirgi paytd. 
birqaioi qurilish tresilarida kompleks brigadalai va pudraichi 
brigadalar tashkil qilingan bo'lib, ulai \irik panelli binoning 
yer usti qismini to’liq ko'tarish bn‘yicha jami ishlarni akkoid 
usulida bajaradilar.

1.5 . Rekonstruksiyalash, modernizatsivalash va
kapital ta ’mirlash obyektlariga tuziladigan
ishlarni bajarish loyihasi (IBL) nincj tarkibi

Binolarni kapital la'mirlashga tegishli loyiha -smcia 
hiiuatlarini tuzish jarayom ikki bosqichda ainaiga osinriladi:

— loyihalashtinshga tayyorgarlik ko'rish (texnik tekshmsli. 
qidiruvlarni amalga osnuish va dasilabki ma'lumo lariu 
to’plash);

— loyihalarva smetalarm tavyorlasli (bevosita lovihalash. 
kelishish va tasdiqlatish).

Binoning kapital ta’mirlash loyihasini tuzishga iay- 
yorgarlik ko'rish bosqichida quyidagi ishlarni bajarish u»lab 
qilinadi
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1. Obyektning vazifasi, joyiashish sharoitlari va umumiy 
holatini okrganish.

2. Binoning eskirganlik va shikas'.langanhk yoki buziigan- 
lik darajasini amqiash.

3. Binoni ckspluataisiya qilish sharoillarini hamda ob\ekt 
konst ruksiyalari va uskunaiarining buzilishi va shikastlanishiga 
olib kelgan sabablarm aniqlash.

4. Belgilanayotgan ta'mirlash ishlarining tcxnik imko- 
niyailari va iqtisodiy jihatdan maqsadga muvofiqligini 
aniqlash.

5. Alohida binolar bo"yicha ta’mirlash navbalini 
belgilash.

6. Imkon darajada kam chiqimli va qat'iy texnik yechimni 
(loyihalash, ustqurmalar. yonqurmalar va h.k. bo‘yicha) 
qabul qilisli.

7. Binoni issiqlik bilan ta’minlash inanbaim aniqlash.
8. Ta'mirlangandan keym binoni su\ ta’minoti, kana- 

lizatsiva. energiya ta’minoti va boshqa sliu kabi shahar tar- 
moqlariga ulash uchun tegishli maxsus xizmatlar tomomdan 
qo‘yiladigan talablarni aniqlash.

9. Binonmg yon-aiiofidagi huaudni obodonlashtirish 
darajasini aniqlash.

10 Loyihalashtirish qiymatmi avvaldan kalkulyatsiya <’;ihb 
cniqish.

1 1. Buyurtmachi bilan birgalikda loyihalasliga topsliinqm 
ishlab chiqish

12. Loyihaning ishchi c|ismida nniqsadga muvoliq arxitek- 
lura-qiirilish qaroiiarim qabul qilish imkonini beradigan 
hajmlardagi topografik va geologik izianishlarni amaiga 
oshirish

13. Bino bo'vicha o'lchash ishlarim bajarish.
Ta'mirlash ishlarining murakkablik darajasi. hajmlari va

mahalliy sharoitlarga qarab. \uqorida sanab o'tilgan optimal 
ishlar tarkibi tegishli ravishda qisqartirilishi mumkin.

Loyihalashtirishga oid ishlarni loyiha tashkiloti tarkibida 
maxsus tuzilgan bo'lim (guruh. brigada) ga lopshirish 
maqsadga muvonqdir.
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Builda uchasikaning bosh jvmsi va uyiarning mventar 
ieialari loyiha oKli lakliflan ustidagi ishlarni boshlasli ucliun 
dastlabki material \azifasini o'taydi

Ob)cktga va a:roi qurilmaiarmng reja\i\ mzilmasiga 
bog'liq holda bosh • eja kvartalni butunidia yoki lining bir 
qismini qamrab olishi loznn, ammo bunda. albatia, 
ko'chalarning qizil chiziqiari qarama-qarsln tomoiming 
q u 111 ma la n qatori bilan birgali kda korsatilishi ialab qilinad: 

Uchastkaning bosh lejasi o rganib cliiqiladi hamda 
loyihalashtirish zonasi va unda loylashgan obyekilai 
aniqlanadi.

Inve.itar rejalami o'rganishdan ko'zlanadigaii maqsail 
u \ I a i n i ng o'ziga xos xususiytulai m i. ycrto'la va sokol 
qavatlarining. shuningdek, 2,5 m va 4 m balandlikdagi 
qavaiiarning mavjudligini, liftlarni o‘rnatish lozimligmi va 
ii.k. aniqlashuan :boiat. Dastlabk materiailarm o’rganib 
chiqish natijasida bo ig'usi qarorning ta\mmi\ mo'ljallari 
he I g 11 a b olmadi. Bundan maqsad binoning asosis 
rekonstruktiv qa\ta tuzilishini belgilab olishdan iborat (bti/ib 
tashlash kerakmi. usqurma yoki yonqurmalarni baiarish 
maqsadga muvofiqmi) Muainmoga shaharsozlik miqtai 
nazaridan qarash. ya’ni har bir alol ida bir.o taqdirmi \a 
o'zgartiris l imkoniyatlarini uni о rab turgan biimlai '.a atioi 
muhit bilan vaqin aloqada olib qarash qurilisn ta'mirlash 
ishlarida amal qilish lozim bo Igan bosh qoidadii

Bosh lejada baicha saqlanayotgan va loyihalash 
tirilayotgan xo jalik va yordamcln binolar ko'rsatilishi -.hart 
Bular:

konteynei m.iydondialaii, tiansformator podstansiv;- 
lari, garajlar va h.k., slnmingdek. asosiy obodonlaslHinsl! 
eiementlari;

— o'tish yo'llari. ko’kalam/orlashtirish cliegaralari 
piyodalar trassalai ining asosiy yo'nalishlan va h k.

Lo\ ihalashdan avvalgi takliflar tarkibiga asosiy mulian- 
dislik masalalarining vechimim ham ki i it ish maqstidg . 
muvofu|dir. Bunga talab qilinadigan hajmdagi issiqlik. elel t :  

energiyasi. suvning va h.k hisob-kitobi kiradi.
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Ishlarning baiariiishini loyihalashtmsn kapiui! la’mиlashga 
l;islikiliy-te\nik jihatdan tayvoigarlik ko'rishnmg tarkibi> 
qismjdin

Binolarni kapitai ta ’mirlashning tashkiiiy-texmk 
i.iyyorgarhgi qurilish-ta'iriirlash ishlarining rejalashtirilgan 
muddatlarcla \a \uqori siiatini ta'minlagan hoida bajarilisliini 
In’minlashi lozim.

Tashkiliy-texnik tayyorgarlik ikki bosqichda olib boriladi:
a) kapit;il la’mirlash obyektida ishlar boshlanishidan oldin 

bajariladigan tashkiliy cliora-tadbirlar;
b) ubyeklni kapital ta’mirlash uchun tayvoi lashga oid 

bajariladigan ishlarni o‘z ichiga olgan tayyorlanma d.ivri.
Tayyorgarlik davnda bajariladigan ishlarga kirishiigunga 

qadar quyidagi chora-tadbirlarni anialga oshirish lalab 
qilinadi:

— loyiha-smeta hujjatlarining ishlarni bajarish uchun 
qabiil qilinishi;

— ta’mirlash-qurilish ishiarim materiallar, konstruksiyalar 
va h.k. bilan la’minlash masalalarining hal qilinishi;

— bosh pudraichi va siibpndratchi quriiish lashkilot- 
larining belgilanisln.

— moliyalash rasnnylashtirilgan va pudrat shartnomasi 
inzilgan bo'lishi;

— bajariladigan ishiar loyiliasi ishlab chiqilishi;
— rekonstruksiya \oki ta’mirlash olnekti bo'shatiigan 

bo'lishi
Tayyorgarlik davrida qurilish-ta'mirlash maydonchasida 

quyidagi ishlar amaiga oshiriladi:
— ta'mirlanayotgan bino o'raladi;
— olib iashlanishi kerak bo'lgan qurilmalar buziladi,
— vaqtinchalik kommmnkatsiyaiar o‘tka/iladi.
— obycktga uskunalar. mashinalar va kerak!i asboblar 

yiMkazib beriladi;
— vaqtinchalik inshootlar quriiadi. oclnq va yopiq 

omboriar jihozlanadi
Ishlarni bajarish loyihasi ( IB L ) binoni kapital ta’mirlash 

uchun tuzilgan texmk hujjatlarning tarkibiy qismidir.
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1BL da ta mirlasii ishlarining davomiyligi, tayyoigariik 
davrida o ‘tkaziladigan chora-iadbirlar, texnologik 
jarayoniarni bajarish uslublan hamda ularning bir-bin bilan 
o'/aro bog'lanishi. mehnat. moddiv va texnik resurslarua 
bo'Igan talab, qurilish maydonchasim tashkillashtirish. 
ishlarni bajarishning texnik-iqtisodiy ko'rsatkichlari belgilab 
bcriladi.

Xullas, IB L  obyektm la’mirlashga oid ishlarni tashkil 
qilis'n va bajarish bo'yicha qoMlanma sit'atida xizmat qilad:

Opera!iv rejalashurish, moddiy-iexnik la пиши, 
ta'mirlash-qurllish ishlarining nazoraii va hisobi avnan IB L  
asosida bajarilishi lozim.

IB L  ni bosh pudratchi lashkiloi ishlab chiqadi. 
Ixtisoslashtirilgan subpudratchi lashkilotlar tomomdan 
bajariladigan maxsus ishlarni ishlab chiqish va bcijari.sh bilan 
bog‘liq masalalarm yanada batafsilroq lovihaviy ishlab chiqish 
zarurati tug'ilsa. bu tashkilollar maxsus ishlarni bajarish 
loyihalarini ishlab chiqadilar.

I'shbu loyihalar bosh pudratchi bo'Igan qurilish- 
ta’mirlash tashkiioti lomomdan ishlab chiqilgan IB L  ning 
tegishli bo'limlarini davom ettirish va yanada aniqlashtirishga 
qaratilgan bo'ladi. Bosh pudratchi tashkilotning bosh 
muhandisi tomomdan tasdiqlangan IB L  bo*lmasa, *kapi!al 
ta'mirlash ishlarim olib borish man qilinadi.

Tasdiqlangan IB L  lar bajamvchilar (ishchilar, ustalanga 
ta'mirlash ishlarining boshlanishidan kamida ikki ov oldni 
lopshirilishi lozim.

Nazorat savollari
1 Fundamentlar qar, day gurvhiarga hu'lhiadi''
2  Kapital ta imrlash deb nimaga aynladi?
.1 Turar jo \  binosining modernizetsi) asi ntma '
4. Turar jo y  binosining rekoti uruks iyasi dcgandu nuna ui\liuuit,idi
5 Turar ioy binoiarim  ta 'mirlashdan mat.sa d  mm a  '
6. Turar jo y  butolarining mu'mivn eskirishi deganm mnuim m 

shumladi':
7. Ish joyi deb nimaga aytiladi '

o .  Tarif razryadlarini tushuntirib benng



U BinoUmu карчи! ta onrlasitda loyiha smeta Initiation (tan day 
luziladiУ

II) Ishlarni bajarish loyihasi папа/
I I  Turar joy binolarmtni, tarlari qctnJ<i\
Ц  Turar joy binolari tjanda\ MKjtliiry’ii Ih i'IuhuIi ’
I I  Kupitallik darajasiga к и ‘ra turar joy uylari ucchta цитИца 

Ы> 'linaili ?
14 Imoraininn musiahkamlifii nimaga Ы>х‘Нц '
I f  Kapital ta nurlash nechta guruhjia bo'linadi?
10 Binolarni Kapital la nuriash inauilalari^a qaniiay yonda\hisJi 

kerak ?
17 Qurilish jarayoin demand а /шпат ludtunasiz



II B O B .  K A P I T A L  T A ’ M I R L A S H  T E X N O L O G I Y a S I  
V A  U N I N G  T A S H K I L  E T I L I S H I

2 .1 . T a ’mirlash-qurilish ishlarining ratsionai 
texnologiyasini taniash

Shahar qurilishi va xo'jaligida obyektlarning rekonst 
rukstyasim tashkil ctish uchun ishlarni bajarish loyihasi < IВ I > 
ishlab chic|iladi. Bu quvidagi ketma-kedikda amalga oslw 
riladi;

- obyekilarni ta mirlashm tashkil qilishnmg шшиы’. 
usliihixoti helgilab olmadi

ko'tanr,;: transport va montai ishiarim mexaiu/.ii- 
siyalash sxemasi amqkmadi;

-  texnologik jara>oiilarning haiariiish ketma ketligi v.i 
usullari belgilab olmadi;

- ishlarni bajarishniug kalendar. tarmoqii graliklan ishlab 
chiqiladi:

- ishlab chiqarish ivsurslan (matemllar. ishchi kuc.i . 
qurilish mashinalari va uskiuialari iga bo'lgan ta laM ai 
graliklan ishlab chiqiladi;

— bosh qurilish rejasi ishlab chiqiladi;
— alohida ish turlarini ha jar isl;ga oid texnologik kart . 

sxemalar ishlab chiqiladi;
— texmka xavlsizligi bo'yicha chora-tadbirlar islilab 

chiqiladi
Гmar 11>y uylarini ta'mnlash \a rekoiisiiuksiva q.hs 

ob\ekt!arida ishlarni (aqsiinlab tashkil qilish uslubi qo'lian; c
Bunda muayyan kasbdagi ishchilai tomonida.i 

bajai iiayotgaa ish turlaii \a komp.eicsiai i lexnoU-g .. 
qoidalarda ko‘zda tutilg.:n keima-ketlikda an,, h, 
oshirilaJi

Гигаг юу uylanm lekonstrnksiva qili'-h okvMlaini.i. 
ndatda. qamiovlar bir tekisda bo' inmaydi ishi.irmut- iair.,
'arkibi mehnat sarf’ihgi ham turliclia bo'laili Sr.u sabahi
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Inind.iy obyektiarda bir turdagi ishlarning bajarilish 
ilnvomiyligi mrlicha bo'Igan noriimik ta'mirlash-qurilish 
oqimi tashkil etilaai.

I a’mirlash-qurilish oqimi ayrim o’zgaruvchan qiymat- 
lnrga ko'ra tavsitlanadi. Bn qiymatlar oqim parametrlari deb 
ulaladi.

I exnoloaik naiHmctriar kasbiy-malakaviy bajanivchilar 
liirkibi tomonidan bajariladigan \a oqim hosil qiladigan ishlab 
i hiqansh jarayonlai ining miqdori, tarkibi. melinai sarfliligi. 
bajarilish ketma-keiligi bilan belgilanadi.

I a/.oviv parametrlar ish frontlan iqamrovlar)ning 
miqdori. kalta-kich ik lig i. bajarilish usuliga qarab 
belgilanadi

Vaal param enlan qamroviarda ishlab ehiqarish 
laiayonlarim bajarish davoniiyligi bilan belgilanadi.

Rekonsiruksiya iexnologi\asi va tashkil qilinishi bajari­
ladigan ishlarning lexnologik navbatiga qarab belgilanadi. 
Ishlarning lexnologik navbaii qu\iiiagi sikllar bo'yicha 
guruhlanadi:

I sikl. Muhandislik uskunalarini demoniaj qilish, ya’m 
..ismlarga ajratish. Bular:

vodoprovod va kanalizatsiya:
— gazoprovod; 

markaziy isitish: 
elektr-yoritish larmoqlan.

II sikl. Ta’ir.irlanaNotgan turarjoy u>i obyektim qnvidagi 
lambda qismlarga ajratish:

-- tom;
— devoriar uchasikalaii;
— orayopmalar:
— pardevorlar;
— eshik va deraza bloklari;
— zinapoyalar;
— fundament.
Avariva hoiatidag devor nchastkalaiini kuchaytirish 

(qayta tensh. darchalarm o’rnatish v.i h.k ).



III siki. f undamentlarni kuchaymish va o'm .itisb
yig ma-beton va lemir-beton lundamenilami'numiai

qilish
-  vaxlitquyma <monolit) fundamentlarm o'rnatish.
-  fundamentlarm kuchavtirish,
-  fundamentlarning gorizontal (vemkal) gidmizolyai 

siyasini iikla^h.

IV  sikl Qurilish konsirtiksiyalanni nioniai qilish \a 
devoriarni la’mirlash:

g'islit devorlarda darchalar ochish:
- g'isht devorlarda darchalatni berkiiish; 

g‘isht dovorlar, ustunlarm va h.k teiisli.
\1ontaj qilish:
- orayopmalarm. 

pardevorlarni.
- lemir-beton zmapoyaiar va zinapoya maydonchal.mm 
Pollar ostiga asoslami layyorlash.

V sikl. Stiopil tizuni v.i obreslieikani o'rnatisl.
-  chordoq yopmalanm bostiiish; 

lomvopmam o'rnatish; 
parapet panjarasim o'rnatish.

VI sikl Pardevorlarm o’rnatish:
-  g'ishtdan.
-  yog'ochdan;
~ ĝ ps plitalardan va h.k..
-  g'ishtli devorlarda darchalarm ochish va yopish:
-  darchalarm to'ldirish;
- sol pollai ostig;i asoslai o'rnatish;
- pardevorlar. deraza va eshik bloklan. loza pollami 

ta'mirlash;
-  muhandislik uskunalarini montaj qilishga layyorlash

V II sikl. Saniexnika u^kunalarining montaji
-  isitish tizimining montaii.
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- vcKioprovod va Linali2atsi\a montaji;
- g;tz ta’minoti tizimimng montaji;
-  elektr yoritish tizimining montaji.

V III sikl Ichki pardozlash ishlari (h :
-  ichki suvoq ish lari;
-  devoriar va pollarni sopol plitalar bilan koshinlash;
-  birinchi oyna sol ish;
- rulonli gidroi/olvatsiyani o'rnatish.

IX  sikl. Montajdan keyingi ishlai
-  sot pollarm (laxtadan \a sementdan) yotqizish;
-  deraz;i va eshik ashoblarini o'rnatish;
-  zinapoya paniaralari va tutqichlarini o'rnatish.

X sikl Saniiariya-texnika va gaz asboblarini o’rnatish

XI sikl. Ichki pardozlash ishlari (2):
-  deraza va eshiklarga ikkinchi oyna sol ish;
-  devoriar va shiftlarni bo’yash.
-  moyii bo‘yoq bilan b o ‘yash ;
-  devorlarga gulqog'oz yopishtirish;
-  parket pollarni yotqizish.

X II sikl. Fasadni ta'mirlash: 
suvoqm ko'chirish;

- lasadm bosim ostida yuborilgan qum bilan tozalash;
-  suvoqm ta’mirlash: 

balkonlarni ta'mirlash:
-  fasadlarni bo'vash va h.k.

X I I i  sikl. Hovli uchastkasini obodonlashtirish:
- uchastkani rejaiashtirish:
- asfalt yoMkaiar va trotuariarni qurish;
- butalar va daraxtlar ekish



2 .2 . Umumiy ish frontini qanirovlarga  
bo iib chiqish

Ta'mirlash qurilish oqimi obyekida qamrovlarni hosii 
qiluvchi mua\yan fazoviy hududlar bo'ylab taiqaladi. 
Umumiy ish frontidan ajratib oling.in qisman ish fionti 
qamrov deb .italib, niua\yan qunlish-ta’mirlash larayoni 
(yoki ish jarayonlari -  sikllariмing rnajmuii mana slui \erda 
yagona vaqtda bajariladi

Qurilish-ta'mirlash oqimining ri.oji bu oqimning 
qamrovlar bo‘ylab keima-kei harakatida namoyon bo'ladi 
Umumiy ish'frontini qanirovlarga ajratish uslubi qurilish- 
ta'mirlash ishlari oqimining fazoviy parameirlari bilan 
beigilanadi.

Umumiy ish frontidan ajratib olingan qamrov lar quyidagi 
laiablarga javob berishi lozim

ish joyida inchnatni optimal tashkil qilish sharilari 
(har bir ishchi uchun yetarli va qula> ish Iromhiii 
la'niiniashi;

- ishlarning texnika xavfsizligi talablariga javob be 
rishi;

qoilanadigan usiublar va ularm navbatma-navbdt 
bajarbh miqtai nazaridan loyihalashimlgan teximlogiva va 
jarayonlarni tashkil qilish shartlariga iros bo'lishi va h k. 
(QVIQ 3.01.08-99).

Ishlarni bajarish loyihasida ta'mirlanayotgan bino usti 
bo'ylab butun tom buzib chiqiladi. um ta'mirlash ishlari 
ham butun bino usti bo'ylab amalga oshiriladi.

Toslidan qurilgan binoni rekonstruksiya qilishda lining 
tomini oclnb tas'nlash h.imda ko'tanna kraniar yordamidu 
yuklarni yetkaztb berish talah qilinsa. bu holda qamro\lar 
ta’mirlanayotgan turar joy uymmg seksiyalari bo'vicha 
beigilanadi
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2 .3 . Ishlarni bajarishning kalendar rejasini 
ishlab chiqish hamda ishlarni bajarish loyihasi 

(IBL) tarkibidagi asosiy hujjatlar ro'yxati

Ishlarni bajarish loyihasi larkibida QMQ 3 01 08-99 
bo’vicha quyidagi hujjatiarning bo'lish; taiab qilinadi: obyckt 
bo’vicha ishlarni bajarish kalendar rejasi (1- shakl, 2.3- 
jailvaiga qarang); obyektga qurilish konstruksiyalari. 
imilcriallari va uskunalarning kelib tush ish grafigi (2- shakl 
1 I- jadval); ob;-ekt bo'vicha ishchi kadilaiga bo'Igan ehtivoj 
liral'igi (3- shakl 2.5- jadval); obyekt bo‘yicha asosiy qurilish 
imislnnalariga bo'Igan ehtiyoj grafigi (4- shakl 2.6-jadval).

Kalendar reja (a'mirlash jarayonming fazoda va vaqtda 
kcOiiishini (kalendar kuniariga to'g'rilagan hold.i) ko'rsatadi 
linmda barcha ishlar majmuini qamrab oladi.

Ishlarni bajarish kaiendar rejasi quyidagi tartibda ishlab 
Inqiladi:

— luijmlari ko’rsatilgan holda ishlai ro'yxaii luziladi;
— ishlarning mehnat sarfliIigi aniqlanadi;
— ish jarayonlari va sikllari uchun bajaruvcnilar tarkibi 

Irtnlanadi;
■ ishlarning boshlanisli va lugallanish muddatiari 

loviiialashtiriladi.
Qi irilish ta'mirlash ishiarini bajaiislining kalendar rejasi 

gr.ilik ^haklda ishlab chiqiab. u quyidagi ko‘rinishlarga ega 
boMishi mumkin

gonzonial-chiziqli grafik. 
siklogramma: 
tarmoqli grallk.

Gorizontal-chiziqli grafik ikki qismdan iborat bo'lib, 
lining chap lomondagi qismida raqamiar jo> lashtiriladi. o'ng 
Innionidagi qismi grafikdan iborat bo ladi.

Grafik ko'rinishida berilgan kalendai reja ta’mirlash 
|j|r.»yonining axborot modeli bo'lib. ishlab chiqarish mana 
slm model asosida boshqariladi. Axborot modeli jarayon 
li-Miologiyasi va tashkil etilishmi to'g'ri aks ettirishi hamda 
ishlarning boris’ni to‘g'risida zarur va yetarli axborot
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olinishini la minlashi lozim. Siumciagina u haqiqiy boshq arm 
instnimenu bo‘la oladi.

1 uraг joy binosi rekonsiniksiyasining kalcndai rejasmi 
ishlab chiqish uchun qurilish ta miflash ishlarming hajmi 
va mehnat sartliligi hisoblab chiqiladi hamda bn hisob-kiiob 
iadvalda lamlanadi (2.1- ladval).

T /r
YaMvaN 
(ENiR) ni 
asoslash

Ishlarning 0 ‘ lchov Ishlar

Mehnat sarfliligi

nomi birligi hajmi odam-
soatda

hajm
bihigiga

odam- 
kunda 

butun ish 
hajmiga

1 2 3 4 5 6 7

2.1- jadval bo‘\icha buiun ish hajmiga koiadigan meiiaai 
sarfi hisoblab chiqilgacii. kalendargralikda ta’mirlash-qimlish 
ishlarining bajariiish davoirmligi amqianadi (2.2- jadval».
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Ta'mirlash-qurilish ishlarininj: umumiy kalendar rejasi 
quyidiiui sliakkla ui/iladi:

I - sh ak l

2.J- jadval

Ish
lar

 
ta

rk
ib

i

Ishlar hajmi
Ish

lar
ni

ng
 

sm
et

a 
qi

ym
at

i 
(s

o'
m

da
)

Ishlarning 
mehnat sarfliligi 

(odam-kun)
Baja-
ruv-

chilar
tarkibi

Qurilish
mashina-

lari,
mexani-
zmlari,

uskunala-
ri

0
‘lc

ho
v 

bi
rli

gi

Ja
m

i

Shu
jumla-

dan
qamrovlar
bo'yicha

0
‘lc

ho
v 

bi
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qamrov­

lar
bo'yicha
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I II 1 II
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ig
ad
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zv
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ar
i

Ki
sh

ila
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so
ni

1 2 3 4 5 6 7 8 9 Ю 1 I 12 ■3 15

Obyektga qurilish konstruksiyaiari. materiallari va 
uskunalarning kelib tushish grafigi

2- shakl
2.J- jadval

Qurilish konstruksiyalari, 
detallari, mashinalari va 
uskunalarining nomlari

O'lchov
birligi Soni

Kunlar, haftalar, oylar 
bo'yicha kelib 
tushish grafigi

1,2,3 va h.k.

1 2 3 4

Izoh: I- ustunda materiallai va buyumiar ishlar turi bo'>ic'r;. 
gunihlanishi lozim umumiy qurili-h ishlari. ichki pardozlash, fasadm
l.i’miilash, sanitariya-texnika ishlan, eiekfr-montaj ishlari va h.k.
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Obyekt bo'yicha ishchi kaarlarga boMgan 
ehtiynj grafigi

3- shakl
.’5- .ni/i,.

Ishchilar kasblarinlng nomlari 
(bosh pudratchi va 

subpudratchi tashkilotlar 
uchun alohida)

Soni

Oylar, haftalar bo'yicha 
o'rtacha kundalik ishchilar 

soni

1 2 3 va h к
1 2

—  ------------------------------------------------------------------------1
3

I
Obyekt bo’vicha asosiy i|urilish mashinalariga boMgan 

elitiyoj grafigi
4-  sh a k l

26 </./,

Nomi, turi, markasi 0 ‘ lchov
birligi Soni

Kunlar, haft ale r, oylar 
bo'yicha o‘rtacha kunlik 

mashinaiar soni

1 2 3 .1

2 .4 . Qurilish bosh rejasini ishlab chiqish

Qurilish bosli rejasi qurilish maydoncnasiga chegaradosh 
bo'Igan hudud uchastkasida la ’mirlash obyektkiri va 
binolarning joylashishini hisobga oigan holda tuziladi. Obyekt 
atrofidagi vaqtinchalik va doimiy transport yo’llari. piyodalai 
uchun yo’llar va otisiilar, suv la'minoti, issiqlik ta’minoti. 
clcktr ta’minoti va boshqa muliandislik kommunikaisiva 
tarmoqlari aniqlanadi.

Ko’tarma-transport vositalan belgilanadi, ocliiq va 
yopiq omborxonalar maydonlari aniqlanadi. Hukmron 
shaniollar yo‘nalishlanga qarab. ta’mirlash ehtiyoilari 
uchun kerak bo’Igan vaqtinchalik maishiy xonalar va 
insnootlar joylashtiriladi Ta'mirlash islilarini bajarish 
paytida ishchilar hamda qurilish maydonchasi \onidan
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o’tib ketavotgan piyodalar ucluin xavfli zonaiar aniqla- 
nadi va to'siladi.

Qurilish bosh rejalarini ishlab chiqishda rekonstruksiya 
qilinayotgan obyekthunmg muhandislik xo'ialigi va mavjud 
hinolar, shuningdek, alohida xonalardan foydalanish 
imkomyatlarim ham kozda tut ish !oznn. Bu ishlarni 
bajarishda texnologik tayyorlanmaga ketadigan sarflarni 
qisqartirish, tayyorlanma davn muddatini kamaytirish 
Imkonini beradi.

Kapital ta’mirlashni amalga oshirisiining turli bos- 
qichlarida qurilish maydonchasini tashkil etish shart- 
sharoitlari bir-biridan ancha larq qiladigan bo'lsa, bu holda 
qurilish bosh rejasi ikkita va undan ko'proq ta’mirlash 
bosqichi uilum alohida-alohida ishlab chiqiladi (masalan, 
коЧагта krandan foydalanishni talab qiigan umumiy qurilish 
ishlari uchun hamda bu moxanizm talab qiiinmaydigan 
paraozlash ishlari uchun).

2 .5 . Ishlarni bajarish loyihasining 
texnik-iqtisodiy ko ‘rsatkichlari

Ish larn i bajarish loyihasining texnik-iqtisodiy 
kobrsatkichiariga quyidagilar kiradi

- sarflanadigan mablag’ miqdorida ilodalangan qurilish- 
la 'm nlash ishlaiinmg hajmi va bu mablag'laming 
bajanivchilar va >aqt bo yic’na taqsimlamshi,

-  ta'mirlash ishlalining ish kunlaridagi davomiyligi.
— umumiy mablag- nuqdonda va natural (odam-kunj 

ko'rinishda ilodalangan mehnat va ish liaqi bo'yicha 
ko'rsatkichlar;

— moddiy va texnik resurslarga bo'lgan talab ko'rsat 
kichlari;

-  ishlab chiqarish vositalarining qiymati (halans qiymati):
— ta'mirlash ishlanmng lejaviy tannarxi va h.k.
Ishlarni bajarish loyihasining texnik-iqtisodiy ko rsal-

kichlari ishlarni bajarish kalendar rejasi. bu rejairi asoslash 
uchun olib boriladigan lusob-kitoblai, moddiy-texmka
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resurslariga bo'Igan talab hisob-kitobi (2.4- shakl QMO 
3.01.08-99). ishchi kuchiga bo'Igan talab hisob-kitobi (3- 
shakl 3.01 .ON-99) asosida aniqlanadi.

Kalendar reja asosida odam-kunlarda ilodalangan mchnat 
sarfliligini aniqlash lozimligini ham ко'/.da tut ish kerak. 
O 'rtacha ishchilar soni ro'vxatini aniqlash uchun 
rcjalashlirilayotgan davrda (ya'ni, obyektni ta'mirlash 
davrida) hit ta ishchiga sartlanadigan ish vaqtining rcjavi\ 
balansi haqidagi ma’lumotlarga ega bo'lish kerak. Ishlab 
clnqarish vositalarinmg qiymati bu\galteriya h isob i 
ma’lumotlariga qarab belgilanadi, materiallar. qurilish 
mashinalarining ekspluatatsiyasi. energiya resuislari \a shu 
kabi boshqa ko'rsatkichlarning qiymati rejaviy hisob-kitoblar 
narxlarida aniqlanadi, chetdan jalb qilingan tashkilotlar 
taqdim etgan xi/matlar qiymati o'sha yerda belgilangan 
narxlarda, ish haqi sarflari esa rejaviy yaxlitlashtiiilgan 
ko'rsatkichlarda belgilanadi

Rcjada ko'zda tutilgan ishlarni bajarish lovihasining 
iqtisodiy samaradorligi ba/a\iy va rcjalashlirilayotgan 
variantlardagi ko'rsatkichlarni o'zaro qiyoslash asosida 
aniqlanadi. Bazaviy variant silatida o’tgan davrlarda o‘\shash 
obyektlarda erishilgan o'rtacha ko'rsatkichlar olmadi 
Rcjalashlirilayotgan variant silatida ishlarni bajarish 
loyihasidagi ko'rsatkichlar olinadi.

Лazorut savollari

/ Ishlarning lexnologik navhaii qanday guruhlatxu bo ‘hnad i/
2. (Jammy deb nimaga ayliladi ?
J Qamrovlar qanday talablaiga javob berishi lozim .'
4. O'rtacha ishchilar soni qanday aniqlanadi?
5- Obyektla/go rekonstruksiya tashkil ctish uchun qanday fovihu 

ishlab chiqiladi iч/ nirna actum ?
6. Ishlarni bajarish loyihasi tarkihida qanday hujjatlar ыг1ыи 

talab qilinadi /
7. Qurilish bosli rejasi nima'/
5. Ishlarni bajarish loyihasming texnik iqtisodiy ко ’natkichlanga  

nim alar k iradi ?



Ill BOB. YER ISHLARI, ASOSLAR, 
FUNDAMENTLAR

3 .1 . Yer ishlarini bajarish

Ta'mirlash-qurilish ishlari vaqtida olib boriladigan yer 
ishlariga quyidagi omillar t a 'si r ko'rsatadi: ishlarni bajarish 
sharoitlarining og'irligi, nniddatlarining siqiqligi; ta'mirlash 
obyekti yaqmida qa/iladigan chuqurlar; qo'lda bajariladigan 
ishlar hajmining kattaligi; cluiqurlami qayta ko‘mishda 
luproqning yetarli darajada zichligini ta’minlash zanirligi; 
katta miqdordagi konimunikatsiya tarmoqlarining 
mavjudligi va h.k.

Yer ishiarim bajarishdan oldin amalga oshiriladigan ishlar:
1) ta’mirlash ishlari olib borilayotgan joyda barcha 

komnuinikatsiyalaming holati bclgilab olinadi.
2) geode/ik belgilar (vaqtinchalik reperlar) o'rnatiladi;
3) barcha materiallar va moshunalar (zinapoyalar. 

devorlar mahkamlamalari va h.k.) yetkazib keltiriladi;
4) ycrdagi o'simlik qatlami olib tashlanadi:
5) hu/.ilishi kerak bo'lgan konstruksiyalar qismlaiga ajratib 

olinadi;
6) vo'llar, pollar qoplamalari buzib olib tashlanadi va 

h.k.
Kotlovanlar va transheyaiarni qazishda ekskavatorlai, 

buldozerlar hamda har \il turdagi yuklash mexani/mlari 
qo'llanadi.

Ta’mirlash-qurilish islilarida baiul bo'lgan mashinalai 
xuddi yangi obyektlar qurilishida bajariladigan operatsivalarni 
baiaradi. Biroq bu ishlar anclia qiyin sharoitlarda amalga 
oshiriladi. Bu csa mashmalar unumdorliginmg pasayishiga. 
qo'l mehnati hajmlarining o'sishiga olib keladi, kichik 
gabaritli va qulay harakatlannvchi asboh-uskunalarni qollash 
zaruratini keltirib chiqaradi.



Bunday ish turlarlda cho micliining sig imi 0 25-1.0 m 
bo'lgan gtdraviik ekskavatorlar ko'proq qo'Ilanadi.

koibimksiyaiaming q.imlay ю\ lashganiga qar.-b teskari 
kuiakli ekskavatorlarmng ishi boylama yoki vonlama
о iishhnd. amalga oshiriladi. Bunday vaqtda auosa- 
mosvallar ekskavator lurgan joy saiiiida ham. yoki lusha- 
digan quiay joy bo'lsa. qazi gan chuqur ichida h.uii 
ioyiashishi imitnkm.

Muhandislik kommunikatsiyalarmi kesib o'igan trail 
shcyalarda olib boriiadigan yer ishlanda teskaii kuiaklai 
bilan ta'miniangan EO-33225 va EO-4'21 gidravlik 
ekskavatorlardan foydalanish tavsiya etiladi.

Bunda tang sharoitlarda. masalan, kommunika- 
siyalarning joylashishi b.lan bog liq hollarda ekskavatoi 
zigzagsimon voki 10'g'ri ciuziq bo y с ia narakatlan id 
transheya bo'ylab. trausheyaning emga yoki uuv'a 
nisbaian burchak osiida

С 'iuq 11 r 11g 1 6 m g a cn a  b o 'lg a n  k o t lo v a n ia r  \.i 
(ransheyalardagi tuproqm ishlashda, odaida, teskaii kurak 
biian lilio/langan ekskavatoriar qo 'Ilanad i. Tuproq (gum ! 1 
bo yiam a yoki yon lam a o 'tish larda qazib boriladi (3 к  
rasm I.

Kichik o ichamlardagi kotlovaniar lubidag: lupmqni 
loyihada belgilangan cluiqurlikda tozalash va rcja 
laslitirisli uchun so'nggi payilarda ekskavaioriarga 
o'rnatiiadigan turli qurilmalar, uskunalar va moslamalai 
vara'ilgan

Masalan. kesadigan q.riasi to'g'ii" chiziqli bo'lgin 
cho'michlai. e-.skavatoi cho'miciiiariga o'rnatiiadigan re- 
iavi\ nasadkalarva qirg'ichlar, qa/ish chuq r!igini n tzoia 
qiluvchi qurilmalar (chuqur.ik o 'Ichagichiarn v.i ish 
uskunalarining bosl qa maxsus lui at 1 qo'Ilanadi < 3.2; 3 3 
3.4- rasmlar).

I hi joylarm ishlashda hamda tuproani uncha kait.i 
bo'lmagan masol'aga surishda, tang sharoitlarda qazilgan 
chuqurlarni lo ldirish va fuproqni tekislashda buldoze-rlardan 
foydalanish yaxshi samara beradi.
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J. I- rosm. Konstruksiyalar vaqinida^i tuproqni teskari kurak 
bilan ta'minlangan ckskavatur yordamida islilash.

.1 — yu/ma-yu/ o’tish; b - vonlama o'tish;
I - ckskavator; 2 - avtosamosval: 3 sbpunt.

nisin. I’-siimm pichoqli 
universal cho'mich:
I -  kcsadigan qirra; 

mahkamlash tuguni. 
л - kronshlcvn.
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3.3- rasm. NHpromstroyning tozalash qurilmasi:
1 -  kesadigan pichoq; 2 -  burilish richagi;

3 -  shatun-krivoshipli qurilma; 4,6 - pnevmatik silindr; 
5 ..zuhln.



3.4- rasm. Ekskavatorlar bazasida yaralilgan maxsus 
ish uskunasi:

a — jag'simon cho'mich (1051165-sonti muallillik 
guvohnomasi); b — trubalarni montaj qilish va demontaj qilish 

uchun qurilma (1051165-sonli mualliflik guvohnomasi).

Ta’mirlash obvekti yaqinida uzun konstruksiya joylashgan 
boMsa, clniqur qazishda tuproq chuqurning bir tomonida 
qiyalik hosil qilinib, qatlamma-qatlam buldozer bilan o'yiladi 
va tashiladi.

Yeryuzasida joylashgan oraliq tuproq uyumini transpoilga 
ortishda ekskavator yoki yuklagich qoMlanadi. Tashish 
masofasi uncha katta boMmaganda (100— 150 m gacha) 
tuproqui joydan-joyga ko‘chirishda quvvati ancha katta 
boMgan buldozerdan foydalanish mumkin.

Favqulodda noqulay sharoitlarda (oMish joylarining 
torligi, bino ichida transheyalar va kotlovanlarning 
mavjudligi) tuproqni ishlash, tashish, tekislash va qazilgan 
chuqurlarni qayta koMnisb (toMdirish) bilan bogMiq ishlarni 
bajarishda kichik gabaritli Т-54 V traktori asosida yaratilgan 
buldozerlar yoki maxsus shassiga oM'natilgan kichik gabaritli 
buldozerlar. shuningdek, MB-4 mikrobuldozeri kelajagi 
porloq mashinalardan hisoblanadi (3.5- rasm).
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3.5- rasm. Kichik gabaritli MB-4 buldozeri:
1 —posangi; 2—talrep; 3—traktorning osma tizimi:

4—tuproq chiqaradigan cho'mich; 5—gidrosilindr;
6—traktor; 7 — rama: X kronshteyn;

9_ orqa ko'ndalang balka.

Fundamentlar uchun kotiovanlar yoki transheyalarning 
chuquriigi loyihada ko'rsatilgan belgilar bo'yicha qabul 
qilinadi.

Qiyalab ketgan yerqazish islilarini bajarishda qaziladigan 
transheyalar yoki kotiovanlar lubining eni transheyalar 
(kotiovanlar) eniga teng qilib olinadi.

Agar mahkamlash birikmalari ko'zda tutilga'n bo'lsa, bu 
holda transheyalar (kotlovaniar; eni har bir tomondan 0,15 
m ga kattalashtiriladi va shpuntli to'siq qo'yilganda 
transheyalar eni 0.2 m ga kattalashtiriladi va nihoyat, venikal 
gidroizolyatsiya talab qilinsa, har bir tomondan 0,3 m dan 
qo‘shiladi.

Fundamentlar almashtirilishi yoki qayta terilishi zartir 
bo'Igan hollarda tegishli transheyalar yoki kotiovanlar eni 
fundamentning bir tomonidan 0.8 m, boshqa tomonidan 
esa tuproq kategoriyasiga qarab tabiiy qiyalik bo'yicha 
qazilishi kerak.
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Poydevorlar ostida joylashgan va uiar orqali bino va 
inshootdan tushadigan yukni ko'tarib turuvchi tuproq qatlami 
asos deb ataladi. Binoning yer sathidan pastda joylashgan 
hamda binodan tushadigan hamma yuklarni o'ziga qabul 
qilib, asosga uzatadigan qismi fundament deb ataladi.

Fundament binoning eng muhim qismi bo‘lib, binoning 
umumiy xizmat muddati aynan unga io‘g‘ridan-to'g‘ri bog'liq 
bo'ladi.

Asoslar tabiiy va sun’iy turlarga bo'linadi. Yetarli 
darajadagi mustahkamlikka ega bo’lgan hamda yuk ko’tarish 
qobiliyatini kuchaytirish talab qilinmagan tuproq tabiiy asos 
bo'lib xizmat qiladi.

Bo’sh tuproqlar esa sun’iy ravishda kuchaytirishni talab 
qiladi. Yuk ko'taruvchi qatlamni chaqiq tosh bilan yoki 
cliaqiq toshsiz zichlash, qumli qoziqoyoqlar bilan zichlash, 
qum va beton yostiqlarni o'rnatish, shuningdek, qoziqli 
asoslardan foydalanish bo'sh tuproqda sun 'iy asosni 
yaratishning asosiy usullaridir.

Fundamentlar qurilish materiallariga ko'ra yog'ochli, 
loshli, beton va temir-beton, but-beton, konstruksiyasiga 
ko'ra ustunli va tasmasimon, qurilish usuliga ko'ra yaxlit, 
yig'ma va qoziqli turlarga bo'linadi.

Mavjud binolar ostidagi fundamentlarning tabiiy 
asoslarini kuchaytirish zarurati ham tug'ilishi mumkin. Bu 
qo'shimcha bir nechta qavatlarning qurilishi natijasida, 
shuningdek, yerosti suvlari sathlarining o'zgarishi, asosning 
atmosfera suvlandan namlanishi, konstruksiyalarning yuk 
ko'tarish qobiliyati noto'g’ri baholanishi, muhandislik- 
geologik va gidrogeologik izlanishlar paytida yo’l qo'yilgan 
xatolar, binolarni ko'tarishda ishlarning noto'g'ri baja- 
rilganligi oqibatida yuzaga keladigan asoslarning yo‘1 qo'yib 
bo'lmaydigan deformatsiyasi natijasida yuz beradi. Bunday 
holatlar fundament osiidagi tuproqlarni sun'iy mahkamlash 
yo'li bilan bartaraf etiladi.

3 .2 . Asosfar va fundamentlarni
kuchaytirish  hamda t a ’mirlash
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Mavjud binolar fundamentlari asosidagi tuproqlarning 
mahkamlanishi va mustahkamlanishi silikatlash, chaqichlash, 
sementlash yo'li bilan, shuningdek, rermik usu Ida amalga 
oshiriladi. Tabiiy asoslarni kuchaytirish usulini tanlash tuproq 
tabiati, yerosti suvlarining sathi, oqim tezligi va kimyoviy 
tarkibiga bog'liq.

3 .2 .1 . Silikatlash va chaqichlash usullan

Asoslar tuproqlarini mahkamlash bo'yicha ishlarni 
bajarishdan avval yerosti kommunikatsiyalarining jovlashuvi 
va tuproqni mahkamlash zonasida joylashgan binolarning 
holati hisobga olinishi lozim.

Yerto'lasi ham mavjud bo'Igan binolarni kompleks kapital 
ta’mirlash paytida asoslar tuproqlarini sun’iy mahkamlash 
ishlari ta’inirlashga tayyorlashish bosqichida amalga oshirilishi 
kerak. Bino ustiga qo'shimcha qavatlar qurish ко'/.da 
tutilganda, asoslar tuproqlarini mahkamlash ishlari qo'shimcha 
qavatlar qurilishidan oldin amalga oshiriladi.

Asoslar tuproqlarini sun’iy mahkamlashga oid ishlarni 
bajarish jarayonida, shuningdek, kapital ta’mirlashnT bajarish, 
binoda qo'shimcha qurilishlarni amalga oshirish jarayonida 
hamda ta’mirlashdan chiqqan binolar foydalanish'a 
topshirilganidan keyin ham fundamentlarning cho'ki.vi 
ustidan nazorat o'rnatilishi lozim.

Tuproq silikatlash yo'li bilan mahkamlanadi. Silikatlash- 
ning bir necha usullari mavjud.

1. Ikki qorishmali silikatlash usulida qumli, quruq va 
suvga to'yingan tuproqqa navbatma-navbat suyuq shisha 
(natriy silikati) va kerakli konsentratsiyadagi xlorli kalsiy 
eritmasi bosim ostida yuboriladi.

2. Bir qorishmali silikatlash usulida mayda, changsimon. 
quruq va suvga to'yingan qumlardan iborat gruntga suyuq 
shisha va fosfor kislotasi eritmalaridan gei hosi! qiluvchi 
qorishma yoki suyuq shisha. sulfat kislotasi va glinozyom 
(alyuminiy oksidi)dan tarkib topgan qorishma bosim ostida 
yuboriladi.



3. Sof tuproqsimon gruntlar ham bir qorishmali silikatlash 
usulida mahkamlanadi. Bunda kerakli konsentratsiyadagi 
suyuq shisha tuproqqa bosim ostida yuboriladi.

Eritmalarni bosim ostida vuborishda diametri 19-38 
mm va devorlarining qalinligi 6 mm bo'lgan trubkalar 
ko‘rinishidagi maxsus inyektorlar qo'Ilanadi. Inyektorlar 
tuproqqa massasi 30 kg gacha bo'lgan pnevmatik bolg'alar 
bilan qoqib kiritiladi. Eritmalarni tuproqqa bosim ostida 
yuborish uchun 1,5 M Pa bosimli nasos agregatlari 
qo‘llanadi.

Tuproqlarni ikki qorishmali mahkamlash usulida har bir 
qorishma alohida nasos bilan navbatma-navbat bosim ostida 
yuboriladi. Ikki qorishmali silikatlashda hosil bo'ladigan 
mahkamlash radiusi tuproqni filtrlash koeffitsiyentiga bog'liq 
bo'ladi hamda bu koeffitsiyent ortib borishi bilan radius 
ham ortib boradi. Bu qiyrnat o‘rtacha 0,4 dan 0,7 m oralig'ida 
bo‘ladi.

Sof tuproqlar bir qorishmali usul vositasida mah­
kamlanadi.

Bunday tuproqlarni fizikaviy-kimyoviy mahkamlash 
jarayoni qovushqoqligi kam bo'lgan silikat (suyuq shisha) 
qorishmasining makro- va mikrokapillyarlarning yaxshi 
rivojlangan tarmog'iga ega bo'lgan tuproqqa oson 
singishiga asoslangan. Bu o'rinda ikkinchi eritma, ya’ni 
silikat eritmasining koagulyanti vazifasini tuproqning o'zi, 
to'g'rirog'i, uning sulfat kislotali kalsiy birikmalari ba- 
jaradi.

Inyektorlar vertikal holatda yoki biroz qiya holda 
joylashtirilishi mumkin. Ular qiya holatda joylashtirilganda 
fundament ostidagi tuproqni ham mahkamlash imkoni 
bo'ladi (3.6- rasm).

Tuproqlarni elektr-silikatlashga oid ishlar texnologiyasida 
inyektorlar tuproqqa qoqib kiritiladi hamda ularga eritmalar 
bosim ostida yuboriladi va bir paytning o'zida inyektorlar 
va mahkamlanayotgan tuproqlardan doimiy tok o'tkaziladi. 
Elektr-silikatlashda inyektorlar bir qatorga har bir paketda 
beshtadan qoqib kiritiladi. Paketdagi beshta inyektorning
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bittasi (o'rtada turgani) nulli (yoki neytral) bo'ladi. O'rtadagi 
ikkinchisi va to‘rtinchisi anod, ikki chekkadagisi (birinchi 
va beshinchisi) katod vazifasini o'taydi. Chaqichlash usuli 
bilan asoslarni mahkamlash suyultirilgan karbomid chaqichi 
eritmasi va xlorid kislota eritmasidan tayyorlangan gel hosil 
qiluvchi qorishmani bosim ostida yuborish yo'li bilan amalga 
oshiriladi.

Tuproqlar tarkibida 0,1% dan ortiq karbonatlar va 0,005 
nun dan kam 1% dan ortiq loyli fraksiyalar bo'lganda, 
chaqichlashdan oldin tuproqqa 3—5% li xlorid kislotasi 
bilan ishlov berish kerak. Tarkibidagi karbonatlar miqdori 5 
% dan ortiq bo‘lganda tuproqlar chaqichlab mahkamlanishi 
mumkin emas. Ko'rsatib o'tilgan barcha holatlarda tuproqlar 
laboratoriya sharoitlarida mahkamlanib sinalishi lozim.

Qisli sharoitida tuproqlarni silikatlash va chaqichlash 
ishlari siqilgan havo va eritmalarni isitish uchun bug' bilan 
ta’minlanmog'i lozim.

3,6- rasm. Fundamentlar ostida mahkamlangan tuproq kesmasi:
1 — eski but fundament; 2 — yangi qurilgan fundament;

3 — deformatsiyaga uchragan g‘>sht devor;
4 — silikatlab mahkamlangan tuproq massivi;

5 - 5,8 m quvvatiga ega bo'lgan tuproq uyumining qalinligi;
6 — har xil donali qum; 7 — gidroizolyatsiya.
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Sof tuproqiarni termik usul bilan mahkamlash tuproq 
g'ovaklari bo'ylab qizdirilgan gazlarni bosim ostida yuborish 
yo'li bilan amalga oshiriladi, buning natijasida tuproq toblab 
pishiriladi.

Yoqilg'i (gazsimon, suyuq, suyultirilgan gazlar) mah- 
kamlanayotgan tuproq qatlamida burg'ulab ochilgan 
quduqlarning butun tubi bo'ylab yoki lining ayrim 
uchastkalarida yondiriladi, bunda yonish mahsulotlarining 
kimyoviy tarkibi rostlab turiladi. Ikkala holatda harn tuproqqa 
olovbardosh truboprovodlar va quduqlar orqali maxsus isitish 
agregatlarida talabdagi temperaturagacha isitilgan havo bosim 
ostida yuboriladi.

Termik ishlov samaradorligini oshirish va tuproq 
pishi ri I ish jarayonini tezlashtirish maqsadida quduqlarga 
bosim ostida siqilgan havo yuborib turish hisobiga ularda 
keragidan ortiq bosim muttasil ushlab turilishi lozim.

Quduqda keragidan ortiq bosimni saqlab turish uchun 
lining og'zi germetik berkitilgan bo'lishi hamda ustki tuproq 
zonasida gaz o'tishini kamaytirishga oid chora-tadbirlar 
amalga oshirilishi lozim.

Uncha katta bo'lmagan hajmda tuproq cho'kishida bu 
usuldan foydalanish maqsadga muvofiq emas.

Termik yo'l bilan mahkamlanayotgan tuproq massasining 
diametri uning butun tubi bo'ylab 1,5 m dan kam bo'lmasligi 
kerak.

Tuproq erishining oldini olish uchun quduqdagi gaz- 
larning maksimal temperaturasi quduq atrofidagi tuproqning 
erish temperaturasidan past bo'lishi (1100° С dan oshmasligi) 
kerak.

3 .2 .3 . Tuproqli asoslarni sementlash yo‘li bilan 
mahkamlash

Bu usulda tuproq sement qorishmasi bilan mahkamlanadi. 
Bu usul shag'alli tuproqlar, yirik donali qumlar, darzsimon 
loshloq jinslarni mahkamlash uchun qo'llanadi. Inyektor

3 .2 .2 . Sof tuproqiarni term ik kuchaytirish
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atronuagi tuproqlarni mahkamlash radiusi tuproq xusu- 
siyatlariga bog'liq.

Sementlash sement suspenziyalari hamda loy, qum. 
qumoq tuproq (suglinok) va inert materiallar qo'shilgan 
sement qorishmalari bilan amalga oshiriladi.

Avval yuk ko'taruvchi va to'shama tuproqlarning 
xususiyatlari aniqlanadi va sementlanishi kerak bo'lgan 
tuproqlar zonasi va hajmi belgilab olinadi.

Keyin fundamentlar bo'ylab transheyalar qaziladi. 
ularning tubida kerakli masofada pnevmatik otboyka 
bolg'alari bilan inyektorlar qoqiladi. Inyektor shtanga uchligi 
va kallakchadan iborat bo'ladi.

Shtanga diametri 25—75 mm, uzunligi 1-1,5 m ga teng 
devorlari qalin trubalar bo'g'imlaridan yig'iladi; trubalar 
tuproqqa ko‘milgan sari, bo'g'imlar o'zaro muftalar bilan 
biriktiriladi. Ba’zida inyektorlar bevosita yer ustidan yoki 
yerto'la polidan qoqib kiritiladi. Inyektorlar orqali 1:1 yoki 
1:2 tarkibli suyuq sement qorishmasi 0,3—0,6 MPa bosim 
ostida yuboriladi. Har bir quduqqa to'liq to'yinish sodir 
bo‘lgunga qadar sement qorishmasi bosim ostida yuboriladi, 
buning natijasida bosim 12—15 % ga ortadi.

Bosim qorishma uzatmasining inyektor bilan birlashgan 
yerida o'rnatilgan manometr bo'yicha aniqlanadi. Qorishma 
sarfl sementlanishi lozim bo'lgan tuproqning taxminan 15— 
40 % i hajmida qabul qilinadi Qorishma uzatmalari 
inyektorga diametri 25 mm bo'lgan vodoprovod yoki ga/ 
trubalaridan, 0,7 MPa bosimiga mo'ljallangan egiluvchan 
zirhlanmagan shlanglardan, katla bosimlarda esa zirli bilan 
qoplangan shlanglardan montaj qilinadi.

Qorishma uzatmasining uzunligi 25 m dan oshmasligi 
kerak. Inyektorlar vertikal va burchak ostida joylashtirilisin 
mumkin. Burchak ostida joylashtirilganda fundament ostidagi 
tuproqlarni ham sementlash mumkin bo'ladi. Tuproq qanday 
qorishma bilan sementlangan bo'lsa, quduq ham shundax 
qorishma bilan to'ldiriladi (3.7; 3.8- rasmlar).



3.7- rasm. Ensiz tasmasimon fundament ostida inyektorlarni 
jo-ylashtirish:

1 -  qamrovlar; 2 -  inyektorlar; 3 -  uchastkalar;
4 -  gidroizolyatsiya; l-Vl -  asos tuprog‘ini inyeksiya qilish 

ketma-ketligi.
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3.8- rasm. Asoslarni sementlash bilan kuchaytirish sxemasi: 
a — yertoMasiz bino; b -- yerto'lali bino; i -  gruntlarni 

mahkamlash zonasi; 2 -  invektorlar.

3.3 . Asoslarni kuchaytirish

Tuproqlarning yuk ko‘tarish qobiliyatini oshmsh uchun 
ularni kalta qoziqlar bilan zichlash mumkin. Qo/iqlai 
yordamida hisobdagi qarshilik me’vorda belgilanganig,, 
nisbatan 40 % ga oshirilishi mumkin.

Ishlarni bajarish texnologiyasi quyidagicha kechadi.
Asosi mahkamlanishi ko'zda tutilgan fundamentning 

bo'yi 1,5-2 m uzunlikdagi uchastkalarga boMib chiqiladi. 
Har ikki-uch uchastkadan keyin shurflar qazilib, fundament
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ostida mahkamlanayotgan tuproqlar loyihaviy chuqurligining 
yarmiga teng chuqurlikda lahm qaziladi. Keyin fundament 
osti va shurf tubi o'rtasida beton yoki temir-beton qoziqlar 
o‘rnatiladi, ular domkratlar yordamida fundament ostidagi 
tuproqqa kiritiladi. Bunda fundamentni buzilishdan saqlash 
uchun uning osti ya domkratning tiralish maydonchasi 
o‘rtasiga zich navli yog'ochlardan qistirmalar qo'yiladi. Qoziq 
tuproqqa kiritilgan sari, domkrat va fundament orasiga 
domkrat shtokining bir marta chiqishi uzunligiga teng 
balandlikdagi kashak tirgaklar o'rnatiladi. Qoziq tuproqqa 
toiiq kirib borgach, xuddi shu usulda navbatdagi qoziq 
kiritiladi va h.k.

Bu maqsad uchun konussimon qoziqlar ko'proq to‘g‘ri 
keladi, ularning ustki diametri 30 sm, pastkisi 20 sm va 
uzunligi 1 — 1,5 m bo'ladi. Qoziq atrofida zichlangan tuproq 
halqasining tashqi diametri 3-5 qoziq diametriga yoki 90- 
150 sm ga teng boMadi. Shuning uchun qoziqlar markazi 
o‘rtasidagi masofa 2,5-4 qoziq diametriga yoki 70-120 sm 
ga teng qilib olinadi. Bu masofa dastlabki tajriba qoziqlarini 
kiritish paytida yanada aniqlashtiriladi.

Hamma qoziqlar gruntga kiritilgach, shu uchastkada eski 
fundament ostigacha yangi terma ko‘tariladi. Yangi terma 
va eski fundament osti orasida qolgan oraliq 1:1 yoki 1:2 
tarkibli yarim quruq sement qorishmasi bilan zich 
mahkamlanadi.

Bu usul ishchilardan yuqori malakani, alohida uchastkalar 
bo‘yicha ishlarning tartib bilan ketma-ket bajarilishini, hafsala 
bilan mahkamlashni talab qiladi. U nisbatan qimmat va 
mehnat sarfliligi katta, biroq shuning bilan birga ishonchli 
bo'lib, tuproqlarning yuk ko‘tarish qobiliyatini yetarli 
darajada kuchaytirish imkonini beradi.

3 .4 . Fundamentlarni ta ’mirlash va kuchaytirish

Turar joy binosi qurilgan materiallarning talab darajasida 
mustahkam emasligi, unda sodir boigan yo‘l qo‘yib bo'lmas 
deformatsiyalar (darzlar, termada choklarning ochilishi.

49



devorlarni joydan-joyga ko‘chirishlar yoki olib tashlashlar), 
qo‘shimcha qavatlar qurilmasidan yu.klamaning oshishi, 
orayopmalarga tushadigan yiiklamalarning oshishi va boshqa 
sabablarga ko‘ra bunday binolar fundamentlarining 
konstruksiyalarini ta’mirlash yoki kuchaytirish zaruriyati 
tug- iladi.

Fundamentlar yuk ko'tarish qobiliyatining pasayishi va 
buzilishinmg bosh sabablaridan biri ularga yerusti va yerosti 
agressiv suvlarining ta’sir qilishidadir. Yerosti suvlarining 
doimiy ravishda yerto'la poli chizig'idan yuqori darajada 
turish holatlari kuzatilganda, bu darajani pasaytirishning 
samarali usuli drenaj qurilmalarini o‘rnatish hisoblanadi (3.9- 
rasm).

Drenaj himoyalanayotgan yerto'la poli chizig'idan 0,5 
m ga oshiqroq chuqurlikda tuproqda qazilgan yopiq kanallar 
tizimidan iborat bolib, ular tubining eni 0,25-0,4 m ni 
tashkil etadi. Kanallar suvni kanalizatsiya, ochiq ariqlar yoki 
jarlarga chiqarib tashlaydigan yig'ma kanal tomoniga qarab, 
uzunasiga 3-8 %  qiyalikda qaziladi. Drenajlash qatlami 
silatida yirik shag'al yoki mayda harsangtoshlar, yumaloq 
sopol trubalar qollanadi. Yumaloq sopol trubalar yuqori 
yarimaylanasi bo'ylab teshiklarga ega bo‘lib, ularning ustiga 
awal yirik shag‘al, keyin yirik donali qum to'kiladi.

3 )_________________  _ b)

3.9- rasm. Yerosti suviari sathini pasajtirish uchun halqasiinon 
drenaj qurilmasining sxemasi:

a — halqasimon drenaj tizimining rejasi; 
b — drenajlovchi qatlamli transheyalar kesimi.
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Agar fundamentlar deformatsiyasi devorlar va orayop- 
malarda ham tegishli deformatsiyalarni keltirib chiqargan 
boisa, ta'mirlash ishlari quyidagi ketma-ketlikda bajarilishi 
lozim:

a) orayopmalarni mahkamlash;
b) devorlarni deformatsiya joylarida mahkamlash;
d) fundamentlarni ta’mirlash yoki almashtirish;
e) devorlarni, undan keyin orayopmalarni ta’mirlash.
Kuchaytirish usullarining tanlanishi va fundamentlarning

almashtirilishi buzilish holati bu buzilishlarni keltirib 
chiqargan sabablarga bog'liq. Aniqlangan sabablar va 
buzilishlar xususiyatlariga qarab, fundamentlarni ta’mirlash, 
kuchaytirish usullari beigilanadi va bu ishlar loyihaviy 
yechimda o‘z aksini topadi.

Turar joy binolarining fundamentlari va yertoialarni 
ta’mirlashning quyidagi turlari mavjud:

-  fundamentga tushadigan real (amaldagi) yuklarva bino 
ostidagi tuproqning zichlanganlik darajasini hisobga olgan 
holda eski fundamentni almashtirish (qisman yoki to‘liq);

-  kattaroq maydonli asosda yuklarni taqsimlash maq- 
sadida fundament ostini kengaytirish;

-  termadagi darzlar va buzilgan choklarni sementlash 
yoMi bilan to'ldirish;

-  ye no'la la rd a gidroizolyatsiyani ta’mirlash yoki qaytadan 
o‘rnatish, shuningdek, fundamentlar va g"isht devorlar 
orasida gidroizolyatsiyani ta’mirlash yoki qaytadan o'rnatish.

Fundamentlar va g’isht devorlar orasida gidroizolyatsiyani 
ta’mirlash yoki qaytadan o‘rnatish uchun teshiklar urib yoki 
kesib ochiladi va yangi gidroizolyatsiyalash qatlami to'shaladi, 
keyin teshiklar puxta berkitiladi.

Fundamentlarni mahkamlash yoki kuchaytirish birnecha 
usullarda amalga oshirilishi mumkin:

-  sementlash;
-  kimyoviy;
-  rnaxsus oboymalar bilan kuchaytirish;
-  tushib ketayotgan toshlarni qisman qayta terish va 

kuchaytirish.
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3.5 . Konstruksiyaiarni namlanishdan 
himoyolash usuiiari

Materiallarning turiga qarab, gidroizolyatsiya rulonli 
gidroizolyatsiya materiajlaridan, asfalt mastikasi va suv 
o'tmaydigan betonlardan bajariladi.

Izolyatsiya qilinadigan yuzalar gidroizolyatsiya ishlari 
bajarilayotgan butun vaqt davomida namlanishdan saqlanishi 
kerak.

Bunda yerosti suvlarining sathi chaqiq tosh, 
tayyorlanmasidan kamida 10 sin ga pasaytirilishi hamda bu 
sath gidroizolyatsiya ishlari bajarilayotgan butun vaqt 
davomida muttasil ushlab turilishi lozim. Bulling uchun suvni 
tortib chiqarib tashlaydigan (drenaj) trubasiga ega bo'Igan 
quduq o'rnatiladi. Quduq tubi bo'lg'usi polning chaqiq toshli 
tayyorlanmasidan kamida 40 sm pastda turishi lozim.

Drenaj lash ta’sirini kuchaytirish uchun chaqiq tosh i i 
tayyorlanma qatlamida chuqurligi 15-20 sm bo'Igan hamda 
devorlardan drenaj trubasi tomon nursimon yo'nalgan drenaj 
ariqchalari o'tkaziladi. Quduqning amal qilish radiusi 25— 
30 m ga teng.

Fundament asoslarining kuchsizlanishiga yo'l qo'ymaslik 
maqsadida quduqni devorlardan kamida 1,5 m berida yoki 
xona markazida joylashtirish maqsadga muvofiqdir. Agar 
suv yerto'la poli yoki devorlaridagi kam miqdordagi aniq 
ifodalangan darzlar yoki teshiklardan kirayotgan bo'lsa, bu 
holda gidroizolyatsiyani tiklash uchun darzlar va yoriqlar 
suv o'tkazmaydigan qorishma yoki sovuq asfalt mastikasi 
bilan berkitiladi.

Gidroizolyatsiyani ta’mirlash ishlarini boshlashdan oldin 
ta'mirlashda qo'llanayotgan materialdan qat'iy na/.ar. 
quyidagi tayyorlanma ishlari bajarilishi lozim:

-  yertoMadan suv tortib chiqarib tashlanadi hamda lining 
sathi ishlarni bajarishning butun vaqti davomida yerto'la 
polidan pastda ushlab turiladi;

-  darzlar butun devor bo'ylab chuqurligi 30-50 mm va 
eni 20-50 mm li ariqchalarga aylantiriladi.



Ariqchalar konstruksiyaning ichkarisiga qarab kengayib 
ketishi lozim. Darzlar va teshiklar pnevmatik o'yish-yorish 
bolg‘asi bilan ishlanadi. Ishlar hajmi uncha katta bo'lmagan 
hollarda darzlar va teshiklar iskanasimon asbob (zubilo) bilan 
qo‘lda ishlanishi mumkin; darzlar va teshiklar ishlanayotgan 
yerlardagi beton yuzasi suv bilan toza yuvilishi va latta bilan 
quritilishi kerak.

Gidroizolyatsiyani ta’mirlashda suv o'tkazmaydigan 
sement qorishmasi qoilansa ishlarni bajarish tartibi 
quyidagicha bo'ladi:

a) ariqchalar holiga keltirilgan darzlar va teshiklar natriy 
alyuminati qo'shilgan tarkibii sement-qum qorishmasi 
(hajm bo'yicha 1:1 yoki 1:2) bilan kVldiriladi. Qorishma 
qatlamma-qatlam yotqiziladi. Yotqizilayotgan qorishma 
bostirib zichlanadi va yerto'la sathi bilan bab-baravar 
tekislanadi;

b) natriy alyuminati qo'shilgan qorishmani tayyorlash 
oddiysini tayyorlashdan shu bilan farqlanadiki, uni eritish 
uchun suv emas, balki hajm bo'yicha 1:15. 1:10, 1:5 
nisbatlarda 1,44 zichlikdagi natriy alyuminati qo'Ilanadi. 
Bunda mos holda 2, 3 va 5 % li natriy alyuminati 
qorishmalari hosil bo'ladi. Qorishmani tayyorlash uchun 
qo'llanadigan natriy alyuminati qorishmasi +10° dan +30° 
gacha temperaturaga ega bo'lishi kerak;

d) natriy alyuminati qo'shilgan eritma qorishmasining 
tez qotishi tulayli (10—30 daqiqa atrofida) uni qorish 
daqiqasidan to yotqizish daqiqasigacha bo'lgan vaqt oralig'i 
imkon darajada qisqa bo'lishi kerak;

e) teshik-tirqishlarni berkitish uchun qo'llanadigan 
qorishma konsistensiyasi kam plastikli va suv-sement nisbati 
0,3—0,4 ga teng bo'lgan nam (yer kabi nam) kerak plastinali 
konsistensiyaga ega bo'lishi kerak (nam tuproqqa o'xshash). 
Qorishmaning bir miqdori (porsiyasi)ni tayyorlashda uni 5— 
15 daqiqa davomida ishlatib bo'lish lozimligi hisobga olinishi 
kerak. Qotib qolgan sement qorishmasini suv bilan yoki natriy 
alyuminati eritmasi bilan aralashtirib suyultirishga ruxsat 
etilmavdi.
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Agar gidroizolyatsiyani ta’mirlash uchun sovuq asfalt 
mastikasi qollanadigan bo'lsa, ishlarni bajarish tartibi 
quyidagicha bo'ladi:

a) tozalangan darzlar va teshiklar pol sathiga 1-1,5 sm 
yetrnay turib sement qorishmasi bilan berkitiladi;

b) sement qorishmasi qotib qolganidan so'ng darzlarning 
pasti va yonlariga 1—2 mm qalinlikda sovuq bitum pastasi 
surtiladi;

d) 8—12 soatdan keyin (pasta qatlami qurigach) 3—5 
mm qalinlikda ikki qatlam sovuq asfalt mastikasi surtiladi; 
ikkinchi qatlam faqat birinchisi quriganidan keyin surtiladi;

e) mastikaning ikkinchi qatlami quriganidan keyin unga 
pol bilan bir tekisda sement qorishmasidan iborat himoya 
qatlami surtiladi.

Rulonli gidroizolyatsiya materiallari asosiy materialning 
turiga qarab quyidagi guruhlarga ajratilishi mumkin:

-  bitumli — gidroizol;
-  qatronli -  tol;
-  sintetik — polietilen;
-  viniplastikat;
-  G M P.
Gidroizolyatsiya islilarini bajarishdan avval yerto'la axial 

va iflosliklardan tozalanishi lozim. Gidroizolyatsiya 
yopishtiriladigan asos toza, tekis va mustahkam bo'lishi 
kerak.

Agar yerto'la poli vazifasini tuproqning loyihalashtiriIgan 
yuzasi bajarsa, bu holda gidroizolyatsiya qatlami uchun 
asos yangidan tashkil etiladi.

Gidroizolyatsiya qatlami uchun bitum va qatron asosidagi 
rulonli materiallar (tol. gidroizol) qo'llanadigan bo'lsa. 
devoriar va asos yuzalari vaqtinchalik isitish asboblari va 
ventilyatsiya qurilmalarini o'rnatish yo'li bilan quritib olinishi 
lozim.

Quritib olingan asos va devorlarga ikki maita bitumli 
rulonli materiallar uchun va qatronli materiallar uchun 
mo'ljallangan issiq mastika surtiladi. Qoplama butun yu/a 
bo'ylab bir tekisda va to'liq yotqizilishi lozim.



Gidroizolyatsiya materiallari vertikal, qiya va gumbaz- 
simon yuzalarga pastdan yuqoriga qarab yopishtiriladi.

Vertikal va qiya devorlarga rulonli materialning 1.5-2 
in li bo'laklari yopishtirib chiqiladi, bunda mastika asosga 
ham, rulonli materialga ham surtiladi; agar rulon talab 
qilingan balandlikka yopishtirilsa, mastika rulon yopish- 
tirilayotganda u bilan devor yuzasi orasiga asta-sekin quyib 
boriladi.

Rulonli materiallar asosga zich yopishtiriladi; gorizontal 
yuzalarga yopishtirilayotgan materiallar bundan tashqari yana 
vazni 80-110 kg ga teng yumshoq qoplamali g'altak bilan* 
bostirilishi kerak. Ustma-ust tushgan choklar yopishtirish 
paytida siqib chiqarilgan ortiqcha mastika bilan qo'shimcha 
ravishda shpaklevka qilinishi kerak.

Rulonli material uchlari yopishtirilmay qolishiga yo'l 
qo'yilmaydi. Rulonli materiallar bir-biriga pog'onasimon 
choklar yordamida biriktirilishi lozim, bunda har bir yuqorida 
joylashtirilgan rulonli material matosi pastdagisi ustiga 
kamida 15 sm ga chiqib turishi kerak. Gidroizolyatsiya 
qatlamining ustki yuzasi mastika qatlami bilan to'liq 
qoplanishi lozim (3.10; 3.11- rasmlar).

Sintetik rulonli materiallar namlangan asosga masti- 
kalardan foydalanmagan holda yotqizilishi mumkin. Matolar 
o‘zaro payvandlash yordamida biriktiriladi yoki mastika 
bilan yopishtiriladi.

Tayyor gidroizolyatsiya mexanik shikastlanishlardan 
himoyalangan bo'lishi kerak. Buning uchun izolyatsiya 
qatlami ustidan 3—5 sm qalinlikda sement yoki asfaltdan 
tortma suvoq qoplanadi; vertikal yuzalar esa metall to'r 
bo'ylab sement qorishmasi bilan suvaladi. Bunda metall to'r 
yog'och tiqinlar yordamida konstruksiyalarning yuqori 
qismiga mahkamlanib, ayrim joylariga mastika surtilib yuza 
ustida tekislanadi.

G idro izolyatsiyan ing sovuq asfalt mastikalaridan 
ishlanishi. gidroizolyatsiya jarayonini mexanizatsiyalash 
imkonini beradi. Sovuq asfalt mastikalari bitum pastasi va 
kukunsimon to'ldirgichdan (loy, ohak va b.) tayyorlanadi.
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Bitum-emulsion pastalar markazlashgan holda tay- 
yorlanadi.

Eng ko'p qo'llanadigan sovuq asfalt mastikasining tarkibi 
quyidagicha:

ohakli bitum pastasi — 80—75 %  
portlandsement — 15—20 %
suv — 5%
Mastika tarkibida yirik mineral zarraehalar va bitum 

boiaklarining bo'lishi tavsiya etilmaydi.
Mastikalardan gidroizolyatsiya qoplamasini hosil qilish 

ikki bosqiehda amalga oshiriladi: izolyatsiya qilinavotgan 
yuzani tayyorlash va shu yuzaga mastikani surtish. Izolyatsiya 
qilinayotgan yuza tekis, silliq, to/a, sal-pal namlangan 
bo'lishi kerak.

Agar tuproq yuzasining o'/.i yerto'la poli bo'lib xizmal 
qilsa, bu holda uning ustida 6—7 sm qalinlikdagi shag’al 1 i 
tayyorlanma qatlami hosil qilinadi. Shag'alli tayyorlanma 
bo'ylab 6—7 sm qalinlikda V 15 sinlli beton yotqiziladi. n 
gidroizolyatsiya qatlami ostiga to'shaladigan asos vazifasini 
bajaradi. Beton yuzasi vibrator (vibroreyka) yordamida 
tekislanadi, zichlanadi va silliqlanadi. Fundamentlar 
devorlarining yuzasi M 150 sement qorishmasi bilan 
suvaladi,

Pol va devorlarning o'zaro kesishgan tekisliklari (bur- 
chaklari) 15—20 sm li radius bo'yicha egiladi, tayyorlangan 
asos bo'ylab gidroizolyatsiya qatlami yotqiziladi.

Agar gidroizolyatsiya eski beton pol bo'ylab o'rnatiladigan 
boMsa, bu holda pol yuzasi iflosliklar, chang va axlatdan 
tozalanib, suv bilan yuvilishi kerak. Tozalangan pol ustiga 3 
sm qalinlikda M-150 tekislovchi sement qorishmasi 
yotqiziladi (3.12- rasm).

Sovuq asfalt mastikalari katta hajmlardagi nam asosga 
uncha katta bo'lmagan hajmlarda qo'l bilan mexanik usulda 
surtib chiqiladi. Bunday ishlar suvoq ishlari kabi amalga 
oshiriladi.

Sovuq mastika ustma-ust bir necha qatlam qilib sur- 
tiladi:
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-  birinchi qatlam suv bilan 1:1 nisbatda aralashtirilgan 
bitum pastasidan 1-2 mm qalinlikda berilgan «grunt»dan 
iborat;

-  ikkinchi qatlam massa nisbatlari 80% bitum pastasi, 
15% sement va 5%  suvdan tarkib topgan, 5-6 mm 
qalinlikdagi asfalt mastikasidan iborat;

-  uchinchi qatlam -  ikkinchisi bilan bir xil.
Har bir qatlamning avvalgisi quriganidan keyin beriladi. 

Qatlamning qotishi va rangining och kulrang tus olishi uning 
quriganidan dalolat beradi. Gidroizolyatsiya qatlami ishlab 
chiqilishi bilanoq tezda himoya konstruksiyalari va sof pol 
yotqizilishi kerak.

Suv о 'tkazmaydigan beton dan tayyorlangan g idro i­
zolyatsiya.

Suv o‘tkazmaydigan beton mustahkamligi yuqori darajada 
bo'lgan portland sementlardan tayyorlanadi, uning to'ldir- 
gichlari nihoyatda puxtalik bilan tanlanadi. Suv o ‘tkaz- 
maydigan beton qatlamini yotqizishdan oldin asosni puxta 
tayyorlab dish talab qilinadi. Agar yerto'lada eski beton pol 
mavjud bo‘lsa, u asos vazifasini o'tashi mumkin. Bu holda 
u axlat va iflosliklardan tozalanadi, sovunli issiq suv bilan 
yaxshilab yuviladi hamda metall cho'tka bilan qirib 
tozalanadi, keyin pol yuzasida kertiklar qo'yib chiqiladi 
hamda ikkinchi bor issiq suv bilan yuviladi.

Mana shunday ishlov berilgan polga armatura to'rlarini 
yotqizib, devorlarga o'rnatilgan ankerlar bilan mahkamlash 
kerak bo'ladi. Kichik hajmli maydonlarda beton qorishmasi 
butun maydon bo'ylab uzluksiz yotqiziladi, katta hajmli 
maydonlarda esa ishchi choklari avvaldan tayyorlab qo'yilgan 
uchastkalar bo'yicha yotqiziladi.

Nazorat savotlari

1. Chiujurligi 6 m gacha bo 'Igan kotlovan qanday ekskavator bilan 
qaziiadi?

2. Tuproqning ictshqi masofasi 150 m gacha bo'lganda qanday 
mexanizmdan foydalaniladi ?

3. Tabiiy asos nima?
4. Nima uchun sun ’iy asos yarati/adi?
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5. Asos tuproqni mahkamlash qaysi hoi larda amalga oshiriladi'.'
6. Silikatlash usuli ninia uchun ishlatiladi'!
7. Silikatlashning qanday iisiillan bar?
(V. Sof ruproqni termik kuchaytirish del) nimaga aytiladi ?
9. Tuproqni sement qorishmasi hi Ian mahkamlash qanday amalga 

oshiriladi':1
10. Rulonli gidroizolyatsiya qanday guruhlarga ajratiladi f
11. Izolyasiya qilinayotgan yuz.a qanday tayyorlanishi kerak '/
12. Suv o'tkazmaydigan hetondan iborat gidroizolyatsiyani tushun- 

tirib bering.
13. Yer islilarini bajarishdan oldin kanday omillar amalga oshiri­

ladi ?
14. Yer ishlari olib borishda qanday mexaniz.atsiyalardan foyda- 

lan ilad i?
15. Fundament deb nimaga aytilad i'!
16. Asos tuproqiarni mahkamlash bo ‘yicha qanday usullar mavjud'.'
17. Fundament ta'mirlash usullari nima
IS. Konstruksiyalurni namlanishdan himoyalash usullari liaqida 

tushuncha bering.



IV BOB. DEVORLARNI TA’MIRLASH

4 .1 . Devorlarni ta ’mirlashga oicl umumiy 
qoidalar

Toshdan qurilgan devoriar, devor oraliqlari, peremichka 
va ustunlarni ta’mirlash va kuchaytirish deganda, tosh 
termasining talabdagi mustahkamligini ta’minlash maqsadida 
shikastlangan konstruksiyalarni kuchaytirish yoki qayta terish, 
shuningdek, devoriar vertikal holatdan og'gan hollarda ularni 
kuchaytirish ko'zda tutiladi.

G'isht devorli binolarda devoriar bir necha sabablarga 
ko'ra shikastlanishi mumkin. Avvalambor, bulling sababi 
gMsht termasining yomg‘ir va yerosti suvlaridan nam- 
lanishidadir. Devoriar va fundamentlar orasida gidroi­
zolyatsiya yo‘q bo'Isa yoki u talabga javob bermasa, bunda 
suvlar kapillyarlar bo'yicha devorlarga singib boradi. Bundan 
tashqari asosning notekis cho'kishi, tashqi ob-havo 
haroratining ta’siri, materiallarning yetarli darajada mustah- 
kam emasligi devorlarda darzlar paydo boMishiga sabab 
boMadi.

Devordagi ayrim darzlar, agar ular tosh yoki g'isht 
termaning umumiy holatiga xavf solmaydigan (ya’ni, vaqt 
o'tishi bilan kattalash mayd igan) boMsa, bu holda ta’mirlash 
paytida ular yaxshilab tozalab yuvilganidan keyin, qorishma 
bilan toMdirib suvab qo'yiladi. Termani ta’mirlash bilan bir 
paytda shikastlanishlarni keltirib chiqargan sabablarni ham 
bartaraf etib ketish kerak.

Devorlarning mayda darzlar tarmoqlari bilan qoplangan 
yoki katta chuqurlikdagi yakka-yolgMz darzlar hosil boMgan 
joylarida ularning yuk koMarish qobiliyatini tiklash va ularni 
kuchaytirishga erishish uchun bunday joylar qayta teriladi. 
Bunda eski termada qoMlangan qorishmadan mahkamroq 
boMgan yangi qorishma qoMlanilishi kerak.
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Deraza va eshik o ‘rinlari hamda boshqa kesimlar 
orasidagi oraliq devorlarni kuchaytirishga quyidagi yo'llar 
bilan erishish niurrtkin: oraliq devorlarni sement qorishmasida 
toMiq yoki qisman qayta terish yo'li bilan deraza, eshik va 
boshqa kesimlar eni kamaytiriladi va bulling hisobiga oraliq 
devorlar kesimi ko'paytiriladi; g'ishtlar o'rniga temir-beton 
kolonnalar ham o'rnatish mumkin.

Binoning g"ishtli peremichkalarini kuchaytirish quyida- 
gicha amalga oshiriladi:

— peremichkalarning yuk ko'tarish qobiliyati ko‘p 
miqdordagi ochiq darzlardan shikastlangan hollarda pere- 
michkalar qisman yoki toMiq qayta teriladi;

— g‘ishtli peremichkalar metall yoki temir-beton pere- 
michkalarga almashtiriladi;

— darzlar va teshiklar sement qorishmasi bilan toldiriladi.
Vertikal holatdan og‘gan devorlarning mustahkamligini

oshirish uchun ularning orayopmaiar bilan kesishgan joylan 
maxsus poiat tortqichlar va nakladkalar bilan bogianadi.

4 .2 . Devorning ayrim uchastkalarini 
qaytadan terish

Darzlar miqdori katta boiganda devorning yuk ko‘tarish 
qobiliyatini tiklash uchun uning zaif uchastkalardagi butun 
terma yangisiga almashtiriladi.

Devorlarning ayrim uchastkalarini qayta terishning uch 
varianti mavjud:

— ko'p qavatii binolarda orayopmalarni to'liq almash- 
tirgan holda binoni kompleks kapital ta’mirlash jarayonida 
g‘ishtli devorlarning ayrim uchastkalari ham qayta teriladi 
(4.1- rasm);

— yuk ko‘taradigan g‘isht devorlarning ayrim uchastkalari 
ularga tayangan orayopmaiar saqlangan hofda qayta teriladi 
(4.2- rasm);

— g'isht devorlarning yuqori qismidagi termani saqlagan 
holda ularning ayrim uchastkalari qayta teriladi (4.3- rasm).
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IV BOB. DEVORLARNI TA’MIRLASH

4 .1 . Devorlarni ta ’mirlashga oid umumiy 
qoidalar

Toshdan qurilgan devorlar, devor oraliqlari, peremichka 
va ustunlarni ta’mirlash va kuchaytirish deganda, tosh 
termasining talabdagi mustahkamligini ta’minlash maqsadida 
shikastlangan konstruksiyalarni kuchaytirish yoki qayta terish, 
shuningdek, devorlar vertikal holatdan og'gan hollarda ularni 
kuchaytirish ko'zda tutiladi.

G'isht devorli binolarda devorlar bir necha sabablarga 
ko'ra shikastlanishi mumkin. Avvalambor. buning sababi 
g'isht termasining vomg'ir va yerosti suvlaridan nam- 
lanishidadir. Devorlar va fundamentlar orasida gidroi­
zolyatsiya yo‘q bo'Isa yoki u talabga javob bermasa, bunda 
suvlar kapillyarlar bo'yicha devorlarga singib boradi. Bundan 
tashqari asosning notekis cho'kishi, tashqi ob-havo 
haroratining ta’siri, materiallarning yetarli darajada mustah- 
kam emasligi devorlarda darzlar paydo bo'lishiga sabab 
bo'ladi.

Devordagi ayrim darzlar, agar ular tosh yoki g'isht 
termaning umumiy holatiga xavf solmaydigan (ya’ni, vaqt 
o'tishi bilan kattalashmaydigan) bo'lsa, bu holda ta’mirlash 
paytida ular yaxshilab tozalab yuvilganidan keyin, qorishma 
bilan to'ldirib suvab qo'yiladi. Termani ta’mirlash bilan bir 
paytda shikastlanishlarni keltirib chiqargan sabablarni ham 
bartaraf etib ketish kerak.

Devorlarning mayda darzlar tarmoqlari bilan qoplangan 
yoki katta chuqurlikdagi yakka-yolg'iz darzlar hosil bo'lgan 
joylarida ularning yuk ko'tarish qobiliyatini tiklash va ularni 
kuchaytirishga erishish uchun bunday joylar qayta teriladi. 
Bunda eski termada qo'llangan qorishmadan mahkamroq 
bo'lgan yangi qorishma qo'llanilishi kerak.
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Deraza va eshik o ‘rinlari hamda boshqa kesimlar 
orasidagi oraliq devorlarni kuchaytirishga quyidagi yoMlar 
bilan erishish mumkin: oraliq devorlarni sement qorishmasida 
toMiq yoki qisman qayta terish yo'li bilan deraza, eshik va 
boshqa kesimlar eni kamaytiriladi va bulling hisobiga oraliq 
devoriar kesimi ko'paytiriladi; gMshtlar o'rniga temir-beton 
kolonnalar ham o‘rnatish mumkin.

Binoning gMshtli peremichkalarini kuchaytirish quyida- 
gicha amalga oshiriladi:

— peremichkalarning yuk koMarish qobiliyati ko‘p 
miqdordagi ocliiq darzlardan shikastlangan hollarda pere- 
michkalar qisman yoki to‘liq qayta teriladi;

-  gMshtli peremichkalar metal I yoki temir-beton pere- 
michkalarga almashtiriladi;

— darzlar va teshiklar sement qorishmasi bilan toMdiriladi.
Vertikal holatdan og‘gan devorlarning mustahkamligini

oshirish uchun ularning orayopmalar bilan kesishgan jovlari 
maxsus po'lat tortqichlar va nakladkalar bilan bogManadi.

4 .2 . Devorning ayrim uchastkalarini 
qaytadan terish

Darzlar miqdori katta boMganda devorning yuk koMarish 
qobiliyatini tiklash uchun uning zaif uchastkalardagi butun 
terma yangisiga almashtiriladi.

Devorlarning ayrim uchastkalarini qayta terishning uch 
varianti mavjud:

— ko‘p qavatli binolarda orayopmalarni toMiq almash- 
tirgan holda binoni kompleks kapital ta’mirlash jarayonida 
gMshtli devorlarning ayrim uchastkalari ham qayta teriladi 
(4.1- rasm);

-  yuk koMaradigan gMsht devorlarning ayrim uchastkalari 
ularga tayangan orayopmalar saqlangan hofda qayta teriladi 
(4.2- rasm);

-  gMsht devorlarning yuqori qismidagi termani saqlagan 
holda ularning ayrim uchastkalari qayta teriladi (4.3- rasm).
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4.1- rasm. Turar joy binosini kompleks kapital ta’mirlash paytida 
o‘rta bo‘ylama devor uchastkasini qayta terish bo‘yicha loyihaviy 

yechim namunasi: a - reja; b - kesim.
Izoh'- Shtrixlangan uchastka to‘liq buzib tashlanadi va yangidan 

tiklanadi. Mavjud qavatlararo orayopmalar to‘liq olib tashlanadi, 
yangi orayopmalar boshqa belgilarda montaj qilinadi.
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4.2- rasm. Mavjud orayopmaiar saqlangan holda o‘rta ho'yiama 
devui uchastkasini qayta terishda vaqtinchalik 

mahkamiamalarni o'niatish.

4.3- rasm. Mavjud огауопшаки m S2(js;»gan holda door 
uchastkasini qayta terishga oid islilai as tashkil qilish::!::}1 

umumiy s\ema>i:
I ..ko'chma qabul qilisii maydonchasi: 1 elektr lebvouki:
- invemai' metall tirgaklarga ivmaiilgan kavn/alur (pod:no-:n: 
4 -- zveno!i axial vig'gich; 5 qabul qihr. eln i:icu:ll i'taikfi



Binoni kompleks kapital ta'mirlash jarayonida ko‘p qavatli 
g'ishtli devoriar uchastkalarini barcha orayopmalarni 
almashtirgan holda buzish qavatma-qavat — yuqoridan pastga 
qarab orayopmalarning demontaji bilan birgalikda amalga 
oshiriladi, yangi terma esa, aksincha, yangi orayopmalar 
montaji bilan birgalikda pastdan vuqoriga qarab ko'tarib 
boriladi. Devorlarning eski g’isht termasini buzish pnevmatik 
bolg'alar yordamida amalga oshiriladi. Termaning yuqori 
qavatlarini buzishda to'siqli inventar havozalar (podmosti) 
o'rnatiladi. Bunda devorlarning eski termasi saqlangan 
uchastkalarda qanday terma tizimi qabul qilingan bo’lsa. 
yangi g‘isht termasida ham xuddi shunday tizim saqlanadi.

Orayopmalarni almashtirmay turib yuk ko'taruvchi g'isht 
devorlarni qayta terishdan avval. ko'p yarusli vaqtinchalik 
mahkamlamalar o'rnatiladi. shu yo'l bilan saqlanib 
qolayotgan barcha orayopmalar og'irligi ta'mirlash vaqti 
davomida ularga o'tadi. Vaqtinchalik mahkamlamalar yangi 
termaning oxirgi yarusi terib bo'linganidan so'ng kamida 5 
kun o'tgach yig'ishtirib olinadi.

G'isht devorlarni qayta terish islilarini boshlashdan avval 
devor deformatsiyasini keltirib chiqargan sabablar bartaraf 
etilishi lozim.

Deformatsiyaga uchragan uchastkada o'zidan yuqorida 
joylashgan devor vaznini yengillatish uchun, shikastlangan 
joyning yuqori qismida devorning ikki tomonida ariqchalar 
o'yilib, ularga yuk ko'taruvchi to'sinlar o'rnatiladi. To'sinlar 
devorning eng zaif tomonidan boshlab o'rnatiladi. Ariqchalar 
ko'ndalang teriIgan g'isht qatorining tagidan pnevmatik 
otboyka bolg'asi yordamida urib o'yiladi, bunda devorning 
texnik holati sinchiklab nazorat qilib boriladi. Devorning 
ikkinchi tomonidan ariqchalar o'yisli va ularga to'sinlarni 
joylash ishlari birinchi tomondagi to'sinlar o'rnatilganidan 
keyin kamida uch kun o'tib bajarilishi lozim. Ariqcha uzunligi 
qayta terilavotgan uchastka uzunligidan 50 sm ga ortiq 
bo'lishi kerak. To'sinlar va g'isht termasi o'rtasidagi vertikal 
tor tirqishlar elastik sement qorishmasi bilan to'ldiriladi, 
to'sin Listi va termaning ostki yuzasi o'rtasidagi tor tirqishlai
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qattiq sement qorishmasi bilan to'ldiriladi. ikkaia yuk 
ko‘taruvchi to 'sin  bir-biri bilan boltlar vositasida 
birlashtirilishi lozim.

Agar devoriar yukni o'ziga qabul qiluvchi to'sin 
o'rnatilmay turib buzilsa, bu holda ular uzunligi 1.5 m dan 
oshmagan alohida qamrovlarga bo'lib buziiadi. Yukni o’/.iga 
qabul qiluvchi to'sinlar ta’mirlashdan keyin g'isht termasining 
ichida qoldiriladi.

Yangi terma quruq va issiq kunda ko'tarilganda g'ishtlar 
terishdan oldin namlanishi kerak.

4 .3 . Oraliq g 'isht devorlarni kuchaytirish

Oraliq devoriar kcsimini kattalashtirish. Bunday hollarda 
oraliq devorning bir yoki ikkaia tomonidan yarim g'isht yoki 
bir g'isht qalinlikda sement qorishmasi yordamida yangi 
terma o'rnatiladi. Yangi termani eskisi bilan biriktirish ucluiri 
ular har 3—4 g'isht qatoridan keyin o'zaro bog'lanadi. buning 
uchun yangi termani boshlashdan oldin eskisida chuqurligi 
yarim g'ishtga teng ariqchalar ochiladi.

Oraliq devorlarni qayta terish. Yuk ko'taruvchi oraliq 
dcvorni qayta terishdan oldin, lining ikkaia tomonida 
joylashgan deraza o'rinlarining ichki va tashqi tomonida 
yukni o'ziga qabul qiluvchi tirgaklar va tirgovuchli rigellar 
tizimi o'rnatiladi (4.4; 4.5- rasmlar).

Bundan tashqari orayopmalar ostiga vaqtinchalik 
tayanchlar o'rnatiladi, chunki ular orayopmadan tushadigan 
yukni qayta terilishi lozim bo'Igan oraliq devordan o'zlariga 
qabul qiladi.

Oraliq devor o'zidan yuqorida joylashgan g'isht termasi 
va orayopmadan tushayotgan yukdan xalos bo'lgach, buzib 
olinadi hamda yana qisman yoki to' 1 iq qayta teriladi (4.6- 
rasm). G 'ish tli oraliq devorlarni tiklashda sementli 
qorishmadan foydalaniladi. Vaqtinchalik mahkamlamalarni 
o'rnatishning umumiy sxemasi va deraza oralig'idaui 
devorlarni qayta terish bo'yicha ishlarning tashkil etilishi 
4.7 va 4.8- rasm lard a keltirilgan.
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4.4- rasm. Zaif oraliq devorlarni buzisli va qayta terish vaqtida 
vaqtinchalik mahkainlamani o‘rnatish:
I — almashtirilayolgan oraliq devorlar.

4.5- rasm. Pereniichkalarni kuchaytirish uchun vaqtinchalik 
tirgaklarni o‘rnatish:

1 — kuchaytirilayotgan peremichka; 2 — opalubka tayanchlari;
3 — orayopma to'sinlari ostidagi tirgaklar; 4 — gidroizolyatsiya.
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4.6- rasm. G ‘ishtli oraliq devorni qayta terish yo‘li bilan 
kuchaytirish:

a — to'liq qayta terish: h — qisman qayta terish.
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4. 7- rasm. Peremichkalariiing vaqtinchalik mahkamlamalarini 
o‘rnatish hamda oraliq devorlarni qayta terishda ochiladigan 

havozalarni o‘rnatish sxemasi:
a - fasad; b - kesim; d A tugimi.

4.S'- rasm. Oraliq devorni qayta terish bo'yicha ishlarni tashkil 
qilishning umumiy sxemasi:

! “  havo/alar (podmosti); 2 -  ochiladigan havozalar; 3 ~ 
derazaga «kran»; 4 •- g'isht; 5 qorishma soiingan idish; 6 - 

g'isht teruvchi; 7 — yordamchi ishchi.



Oraliq devorning kesirnini ko'paytirmay turib, lining yuk 
ko'tarish qobiliyatini oshirish ucluin g'isht termasi snn to'r 
bilan armaturalanadi.

Temir-beton oboyniani oTnatish yoli bilan g‘ishtli oraliq 
devorni kuchaytirish. Deraza o'rnini biroz kichraytirish 
imkoniyati bolsa, temir-beton oboymasi bevosita g'isht 
termasi bo'ylab o'rnatiladi. Deraza oYinlandagi to'ldirgichlar 
olib tashlanganidan keyin burchaklar urib chiqiladi. oraliq 
devorning perimetri bo'ylab armatura va opalubka o-rnaiilib 
betonlanadi (4.9; 4.10- rasmlar).

4.4- rasm. Oraliq devor temir-beton oboymasi bilan 
kuchaytirilgaiula opalubkani oTnatish.



Oboymaning oraliq devor termasi bilan yaxshiroq 
jipslashuvi uchun oraliq devorda g'isht termasining har uch- 
to'rt qatoridan keyin yarim g'isht chuqurligida ariqchalar 
urib chiqiladi.

Opalubka olinganidan keyin beton yuzasi suvaladi. 
Oboymaning xona ichiga kirib turgan yuzasini sovib 
qolishdan saqlash uchun u ustidan iliq qorishm a 
(sement+keramzit qumi) bilan suvalishi kerak.

4.10- rasm. G ‘ishlli oraliq devorni teinir-bclon oboyma bilan
kuchaytirish:

a - oraliq devor kesimini oshirmav turib; b . oraliq devor
kesimini oshirgan holda.

Oraliq devor kesimi o'lchamlarini saqlab qolish zaruraii 
tug'ilgan ho I larda undan yuk tushiriladi va lining termasi 
devor perimetri bo'ylab otboyka bolg'asi bilan urib «kesib» 
tashlanadi. Oboyma o‘ rnalilganidan keyin oraliq devor kesimi 
avvalgi holida saqlanadi.
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G ‘ishtli oraliq devorni rnelull korset o'rnatish vo ii bilan 
kuchaytirish. Metall korsetni o'rnatish ncium dera/.aiar 
orasidagi oraliq devordan yuk tushiriladi, keyin unin;j 
burchaklari «kesib tashlanadi» va burchaklarida oraliq 
devorning butun balandligiga teng vertikal metall 
uchburchaklar (o'lchamlari loyiha bo'yieha) o'rnatiladi 
(4.11 - rasm).

Oraliq devor yuzasida bir-biridan 30—50 sm masofada
2—3 sm chuqurlikdagi ariqchalar o'viladi, uiarga eni 4—6 
sm bo'lgan metall plastinalar jovlashtiriladi hamda ularning 
uchlari metall burchaklarga payvandlanadi.

Metall burehaklar va plastinalar yu/asida bir-biridan
3—5 sm masofada shaxmat tartibida joylasluirilgan 
«bo'rtmachalar» payvandlanadi, uiai ynzani notekis 
bo'lishini ta ’minlaydi. Bu notekis yuza suvaladi, bunda 
eski va yangi suvoq orasida jipslashuv qanday borayotgani 
sinchiklab kuzatib boriladi. Ayrim hollarda (loyiha bo'yieha) 
metall burehaklar va plastinalarga to'qima meiaii lo'r 
tortiladi va mahkamlanadi, shundan so'ng butun yu/a 
suvaladi.

G ‘ishtli oraliq devorlarni va ustunlarni kuchaytirish ishlari 
quyidagi operatsiyalardan iborat (4.12- ra>,m):

1) deraza to'kiirgichlarini demontaj qilish;
2) vaqtinchalik mahkanilamalar va tashqi havozalarni 

o'rnatish;
3) ioyihada teg is h 1 i ko'rsatmalar mavjud bo'lsa. 

shuningdek, devorning 25% dan ortiq qismi buzib oiinish. 
tufayli u zaiflashib. qayta terilishi zarur bo'lib qolsa (oraliq 
devorlar, ustunlarni qayta terish va ushbu konsiruksiyalar 
elementlarini ta'mirlashda), binoning yuqorida joylashgan 
orayopmalari ilib qo'yilishi kerak;

4) otboyka bolg'alari bilan ariqchalar urib chiqish. 
burchaklarni urib chiqish, g'isht termasini oraliq devor 
perimetri bo'ylab chopib chiqish (temir-beton obovmasini 
o‘rnatishda), g'isht termasini buzib tashlash va yangisini terib 
chiqish (oraliq devorni qayta terishJa);

5) metall karkas yoki temir-beton oboymani o'rnatish;



4.11- rasm. Metall karkas oTnatish yo'li bilan g'ishtli oraliq 
devorni kuchaytirish:

1 — po‘lat uchburchak tirgak; 2 — plastinasitnon po'latdan 
nakladkalar; 3 - to'qima to'r bo'ylab iliq qorishma bilan suvaslv 

4 — choraklarni betonlash uchun shtirlarni payvandlash.

6) yaxiitquyma temir-beton konstruksiyalarni qolipdan 
bo'shatish (temir-beton oboymani o'rnatishda);

7) vaq tinchalik  mahkamlamalar va havozalarn i 
(podmosti) olib tashiasli;

8) oraliq devorlarni suvash va bo'yash.
Devor o'zining umumiy barqaroriigini (ustoychivost) 

yo'qotganda u shvellerii po'latdan yasalgan nakladkalar 
hamda yumaloq, kvadrat va plastinasimon po'latdan 
ishlangan tortqichlar tizimi bilan kuchaytiriladi. Avval har 
bir qavatda yoki qavatlararo shiftlar ostida gorizontal



е)

4.12- rasm. Toshdan qurilgan devorlarni nakladkalar va 
tortqichlar bilan mahkamlash sxemasi: 

a loyiha; b — kesma; d — fasad; с -- A luguni;
I — shvclicrlardan gorizontal nakladkalar. 2 -  metal! tortqichlarm 

tortib mahkamlash tichtm talreplar; 3 metail tortqichlar;
4 yermng cho'kishi.

tortqichlar o'rnatilib. ularning burama narezkaii uchlan 
tashqi devorlarda avval dan parrnalab ochilgan teshikiardan 
o‘tkaziladi. Keyin binoning har bir tomonida shvellerning 
vertikal polkasi devor tomonga qaragan nakladkalar 
o'rnatiladi va bir paytning o'zida tortqichlar ularning 
uchlarida joylashgan gaykalar bilan tortiladi. Tortqich (u 
ikki qismdan iborat boMib, bu qismlar talreplar bilan 
birlashtiriladi) o'z uzunligining o'rtadagi uchdan bir qisnnda 
joylashgan talreplar (ichki ikkilangan rezbali mutialar) bilan
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dinamometrik kalit yordamida oxirigacha tortiladi. Kalit 
tortish paytida kuchlanishni ko‘ rsatib turadi. Agar 
tortqichlarda uncha katta solqilar bo‘lmasa va ularni yengil 
urib ko'rganda sof, baland pardali jarangli tovush eshitilsa. 
tortilish yetarli hisoblanadi.

Mahkamlamalar o'matiigach. devordagi barcha darzlar 
va teshikchalar sement qorishmasi bilan berkitiladi, eng zaif 
uchastkalar esa qayta teriladi. Ish oxirida metalldan ishlangan 
detallar moyli bo'yoq bilan bo'yab chiqiladi.

4 ,4 . Konstruksiyalam ing issiqlik izolyatsiyasi 
xususiyatlarini yaxshilash

Binolarning to'suvchi konstruksiyalari atrof-muhitga 
issiqlikni tarqatib yubormasligi hamda bino xonalari ichida 
talabdagi haroratni ushlab turish maqsadida issiqlik 
izolyatsiyasi qo'Ilanadi.

Issiqlik izolyatsiyasi asosiy issiqlik izolyatsiya qatlami, 
tashqi himoyalovchi qoplama va mahkamlamadan iborat 
bo'ladi.

Issiqlik izolyatsiyasi materiallari sifatida mineral va shisha 
paxta, dolomit, ko'piksimon shisha, ko'piksimon beton va 
gaz-beton. yog'och tolali plitalar, alyuminiy folgasi va 
boshqalarni ko'rsatish mumkin.

Tashqi himoyalovchi qoplama asosiy issiqlik izolyat­
siya qatlamini mexanik shikastlanishlar, namlanish va 
boshqa tashqi ta’sirlardan himoya qilish uchun mo'ljal- 
langan.

Issiqlik izolyatsiyasining quyidagi turlari mavjud: 
mastikali, quyma, o'rab oladigan, to'kib to'ldiriladigan, 
qoliplangan materiallardan tayyorlangan sepma issiqlik 
izolyatsiyalari.

Mastikali issiqlik izolyatsiyasi kukunsimon yoki tolasimon 
materiallardan tayyorlangan mastikalardan olinadi.

Quyma issiqlik izolyatsiyasida izolyatsiya qilinayotgan 
yuza va opalubka oralig'idagi joy ko'piksimon beton yoki 
gaz-beton bilan to'ldiriladi.
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O'rab oladigan issiqlik izolyatsivasi rulonlangan mineral 
paxta. turli matlar, shnurlar, tortqichlar, foiga va h.k kabi 
egi 1 uvchan materiallardan tavyor!a nad i.

To'kib to‘Idiriladigan (tiqib to'ldiriladigan) issiqlik 
izolyatsivasi granulalangan, kukunsimon voki tolasimon 
sochiluvchan materiallardan tayyorlanib, ular izolyatsiya 
qilinayotgan yuza va to'suvchi devor orasiga to'kiladi.

Qoliplangan materiallardan tayyorlangan issiqlik 
izolyatsivasi plitalar, bloklar, g'ishtlardan va sh.k. o'rnatiladi.

Issiqlik izolyatsiyasining turi izolyatsiya qilinayotgan 
obyekt turi va bajaradigan vazifasiga bog'liq.

Izolyatsiya qilinishi mo'ljallangan yuzalar itlosliklar. 
chang, zanglardan tozalangan bo'lishi, yaxshilab quritilishi 
kerak. Issiqlik izolyatsiyasi choralarini asosan devoriar va 
tomlar kabi konstruksiyalarga nisbatan qo'llash lozim.

Devoriar g'ishtli, panel, paxsa, karkas-panel, yog'och 
va h.k. bo'lishi mumkin.

G 'ish t devorlarning issiqbardoshIiIigini oshirish 
maqsadida qoliplangan materiallar (plitalar, bloklar, 
koshinlaydigan g'isht va h.k.), sepma issiqlik izolyatsiyasi, 
qo'shimcha suvoq qatlami, o'rab oladigan izolyatsiya 
(mineral paxta va b.) qo'llanadi.

Panel devorlarning asosiy kamchiligi shundaki, ular 
ko'pincha tashqi tomondan muzlavdi. Buning asosiy belgisi 
o'laroq, ichki va tashqi devor panellarida nam va mog'or 
dog'lari paydo bo'ladi.

Devorlarni isitishga oid ishlar turar joy xonalari 
tomonidan olib boriladi. Devorlarning muzlab qolishini 
bartaraf etish uchun muzlash darajasiga qarab, devorlarni 
isitishning uchta variantidan birini qo'llash tavsiva etiladi:

— ichki devoriar yuzalarida namlanish belgilari, nam 
dog'lar, mog'orlar uncha ko'p kuzatilmasa, bu holda 
devorlarni 30 mm qalinlikdagi sement-qum qorishmasi bilan 
suvab chiqish kifoya qiladi;

— ichki devoriar yuzalarida namlanish kuchli bo'lsa. ichki 
yuzada o'rni-o'rni bilan qirov izlari. muz paydo bo'lsa, 
bunday hollarda devorlarning ichki yuzasi keramzit-beton
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qorishmasidan 50—70 mm qalinlikda qo'shimcha issiqlik 
ushlaydigan qatlam bilan suvab chiqiladi yoki bo'lmasa 
keram zit-beton p lita la ri yoki issiqlik saqlaydigan 
materiallardan ishlangan boshqa plitalar bilan qoplab 
chiqiladi;

— devorlarni issiqlik saqlash xususiyatini oshirishning 
nisbatan kam mehnat talab qiladigan jarayoni bu ichki va 
tashqi yuzalarga issiqlik saqlaydigan kimyoviy tarkiblarni 
sepib yoki sachratib chiqishdan iborat.

Plitalarni mahkamlashni ham bir nechta usuli mavjud:
— mexanik (plitalarni shuruplar yoki mixlar bilan 

mahkamlash);
-  plitalarni isitilayotgan yuzalarga yelimlar, mastikalar 

bilan yopishtirish;
-  mexanik usulni yopishtirish bilan qo'shib olib borish.
Birinchi usulda izolyatsiya qilinayotgan devor yuzalariga

yopishtirilayotgan plitalar (mineral paxtali, penoplast, gips 
va b.) o'lchamlariga mos keladigan masofada vertikal yog'och 
reykalar inahkamlanadi. Bunda eng chekkadagi revkalar bilan 
metall burehaklar va otkoslar o'rtasidagi masofa 120—200 
mm oralig'ida bo'lishi kerak. Reykalarni mahkamlash uchun 
devorlarga 50 mm dan oshmagan chuqurlikda yog'och yoki 
plastmassa tiqinlar o'rnatiladi. Tiqinlar orasidagi vertikal 
yo'nalishdagi masofa 500 mm ga teng qilib olinadi. Reykalar 
orasiga issiqlikni izolyatsiya qiladigan materialdan 
layyorlangan plitalar zich o'rnatiladi.

Plitalarni mahkamlashning ikkinchi usuli qo'llanganda, 
plitalar izolyatsiya qilinayotgan yuzalarga sement va 
polivinilatsetat dispersiyasidan tarkib topgan polimersement, 
sintetik yelimlar va bitum mastikasi bilan yopishtiriladi.

Rulonli materiallardan bug' izolyatsiyasi o'rnatilayotganda, 
u bir butun yaxlit qatlam holida, birikuvlarda bir-birining ustiga 
qoplanib bajarilishi lozim. Issiqlik izolyatsiyasi yog'och reykalar 
bilan bab-baravar, orasida hech qanday tirqishlar qoldirilmav 
joylashtiriladi. Bu usullar katta mehnatni hamda mutaxassisligi 
turlicha bo'lgan ishchilarning jalb qilinishini talab qiladigan 
har xii turdagi texnologik operatsiyalarni o'z iehiga oladi.
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To'suvchi devor konstruksiyalarining ichki yuzalarini 
isitadigan tarkiblaini sepish yoki purkash yo'li bilan isitish 
usuli boshqalariga nisbatan samaraliroqdir..

Issiqlikni izolyatsiya qiladigan qatlamlarni bajarish uchun 
mo'ljallangan mosla malar qanday amal qilishiga cjarab ikki 
turga bo'linadi: purkaydigan pistoletlar hamda issiqlikni 
izolyatsiya qiluvchi tarkibni bosim ostida uzatib beradigan 
suv qorishmali (rastvorovod) pistoletlar.

Devorlarni qo'shimcha suvoq qatlami bilan isitisli 
quyidagicha amalga oshiriladi:

— devoriar gulqog'ozlar, mog'or va ko'chgan suvoqdan 
tozalanadi;

— ko'chgan beton qismlari olib tashlanadi va yangisiga 
almashtiriladi;

— plintus (chaspak) olinadi va pol oravopma plitasigacha 
tozalanadi;

— isitilayotgan devorda kertmalar qilinadi voki metal! 
to'r qoqiladi;

— devor suvoq qorishmasi bilan qoplanadi.
Metall setkani qoqishda quyidagi operatsiyalar bajariladi:
— devorda elektr parma bilan diametri 20 mm, chuqurligi 

70 mm va orasidagi masofa 300 mm bo'Igan uyachalar 
teshiladi va ularga tiqinlar qoqiladi;

— bu tiqinlarga mix qoqiladi hamda 10x10 mm katakli 
metall to'r tortiladi;

— to'r ustidan ikki marta 30 mm qalinlikdagi suvoq 
qorishmasi qoplanadi.

Bu konstruksiya birikmalarini izolyatsiya qilish yo'li bilan 
isitishda quyidagi operatsiyalar bajariiadi:

— gulqog'ozlar ko'chirib olinadi. suvoq va beton 100 
nnn chuqurlikkacha olib tashlanadi;

— shiftdan ohak va bo'voq qatlamlari olib tashlanadi va 
shiftning nam joylari yaxshilab quritiladi;

— ko'chib tushgan joylar suvaladi;

-  shift va devorda elektr parma bilan yog'och tiqmiai 
uchun uyachalar teshiladi;



— metall to'r mahkamlanadi;
— 30 mm qalinlikda sement-qum qorishmasi bilan 

suvaladi yoki keramzit-beton plitalar bilan qoplanadi.

4 ,5 . Yirik panelli devor la rn i ta ’mirlash

Panel devorlarning asosiy kamchiligi ularning tashqi 
tomondan muzlashidir. Bundan tashqari vana quyidagi 
kamchiliklar uehraydi:

1) darzlar;
2) singan, ko'chgan joylar (chig'anoqlar);
3) panellarning qatlamlarga ajralib ketishi;
4) himoyalovchi qoplamalarning beton qatlami bilan 

ko'chishi:
5) armaturaning chiqib qolishi;
6) birikuvlarning germetikligi buzilishi;
7) betonning buzilishi va b.
Darzlar PV A  emulsiyasi qo'shilgan sement-qum 

qorishmasi bilan ishqab berkitiladi.
Panellarning ichki tomondan qatlamlarga ajralib ketish 

hoi lari quyidagicha bartaraf etiladi:
— tortib qo'vuvchi boltiar bilan;
— teshiklarga mixeho'plar (nagel) qoqish bilan;
— mixlar bilan mahkamlangan metall to 'r ustidan 

qorishma ishtirokida suvash bilan.
Armaturaning ochilib qolgan sterjenlari kesib tashlanadi. 

Panel devorlarni kuchaytirish ta’mirlashning eng murakkab 
turi bo'lib, bu ish har bir muayyan vaziyatda individual ha! 
qilinadi. Biroq metall tirgaklar yordamida kuchaytirish 
umumiy loyihaviy yechim hisoblanadi.

Devorlarni isitishga oid ishlar ichkaridan amalga 
oshiriladi, bunda uch variant taklif qilinadi:

1) qo'shimcha ravishda 30 mm qalinlikdagi sement-qum 
qorishmali qatlam bilan suvash:

2) izolyatsiya qatlamini 50—70 mm qalinlikdagi keramzit- 
beton qorishmasi bilan suvash yoki keramzit-beton plitalarini 
qoplash;
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3) izolyatsiyalaydigan tarkiblarni sepish yoki purkash. 
Tashqi tomondan izoiyalsiyalash masalasi 30 mm 

qalinlikda ko'piksimon paliuretan qallamini sepish hamda 
birikuvlarni zich berkitish yo"li bilan hal qilinadi.

Nazurat savollan
1. Binoning g'ishtli peremichkalari qanday kucliaytiriladi
2. C is lit devorlarni qaysi vaqtda qayta terish tavsiya etiiad i'!
3. Issiq quruq lainlarda yangi g'isht senna qanday amalga oshiriladi'?
4. Devorlarning muzJab qulishini bartaraf etish uchun nimu tavsiya 

etiiadi?
5. Panel devurlarda qanday kamchiliktar itchraydi'!
6. Devorlarni ta ’mirlashga aid qanday umumiy qoidalar mavjud
7. Devorning avrim qismlari qanday qaytadan ta 'm irlanadi?
S. Oraliq g'isht devorlarini kuchaytirish usuilari qanday':’
9. Konstruksiyalarning issiqlik izolyatsiyasi qanday yaxshiianadi"/
10. Yirik panelli devoriar qandav ta ''m irlanadi?



V BOB. ORAYOPMAIAR, TOMLAR VA TOM  
YOPMALARINI TA’MIRLASH

5 .1 . Umumiy qoidaJar

G'isht binolarni kompleks kapital ta’mirlash paytida 
yaroqsiz holga kelib qolgan to'sinli orayopmaiar o'rniga 
yig'ma temir-beton to'shamalar (nastil) montaj qilinadi. 
Orayopmalarni almashtirish ishlari barcha devorlar, 
fundament, ba’zida esa asosning mustahkamligini tiklash 
ishlari bilan birgalikda olib borilishi lozim.

Orayopmaning yig'ma temir-beton orayopma bilan 
almashtirilishi shunday konstruktiv mustahkamlilik darajasini 
ta’minlaydiki. bu binodan yana bir me’yoriy xizmat davri 
davom ida foydalan ish im kon in i beradi. B in o la r  
rekonstruksiyasida orayopmalarni almashtirish ko'p mehnat 
va sarf-xarajat talab qiladigan ishlar qatoriga kiradi. 
Qavatlararo orayopmalarni almashtirish bilan bog'liq 
ta'mirlash-qurilish ishlarining smeta qiymati rekonstruksiya 
qilinayotgan binolarning konstruktiv sxemalari, texnik holati 
hamda qabul qilingan arxitektura-konstruktiv yechimlar bilan 
bog'liq holda umumiy xarajatlarning taxminan 20% ni tashkil 
qiladi.

Hozirgi paytda quyidagi konstruktiv yechimlar batafsil 
ishlab chiqilgan:

1. Yig'ma temir-beton orayopmaiar.
2. Yig'ma yaxlit quyma temir-beton orayopmaiar.
3. Yaxlit quyma temir-beton orayopmaiar.
B a ’zi hollarda rekonstruksiya paytida qavatlararo 

orayop mala ruing ayrim uchastkalarini almashtirish, alohida 
konstruktiv elementlarni almashtirish yoki kuchaytirish bilan 
cheklaniladi.

Yig'ma temir-beton orayopmaiar katta o'lchamdagi 
panellardan tarkib topib, ularning bir tomonida 500 mm
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uzunlikda qovurg‘aiar mavjud. Bu qovurg'alar yuk 
ko'taruvchi ichki devorlarning uyalariga mahkamlauadi. 
To'shamaning silliq tomoni tashcji devorlarda maxsus o'yih 
ochiladigan ariqchalarga yoki tosh termaniug bo’rtiqiariga 
tayanadi.

Uyasim on avtok lavli betondan ishlangan kaiia 
o'lchamdagi orayopma plitalar konstruksiyalari ham ishlab 
chiqilgan. Bunday konstruksiyalarda yuk ko'taruvchi 
elementlar vazifasini shvellersimon kesimli lemir-beton 
to'sinlar bajaradi, uyasimon beton esa to'ldiruvchi bo'lib 
xizmat qiladi. To'sinlar alohida tayyorlanadi, keyin plitalai 
qolipda tayyorlanib avtokiav ishlovidan o'tkaziladi.

Turar joy binolari ni rekonstruksiya qilishda o’rtaeha 
o'lchamli qavatlararo orayopmalarning turli ko'rmishlan 
qo'Ilanadi (kesimi «tavrosimom» to'sinlar bo'ylab, to'shama 
to'sinlardan, bo'shliqli to'sinlardan iborat va h.k.).

Orasiga qistirmalar qo'yib ketilgan shveller kesimli 
juftlangan to'sinlar ham keng qo'Ilanadi.

Shunday qilib, ta’mirlash jarayonida orayopmalarni 
o 'rnatishda jam i 380 nomdagi yig 'm a temir-beton 
mahsulotlari qo'llanadiki, bu konstruktiv yechimlarning 
nihoyatda turli-tumanligi, orayopmalarni ta’mirlashda 
yagona texnik, texnologik rejaning mavjud emasligidan 
dalolat beradi. Shuning bilan birga amaliyotda qavatlararo 
orayopmalarni asosan to'liq temir-betonga almashtirish usuli 
qo'llanadiki, bu qator hollarda na texnik va na iqtisodiy 
nuqtai nazardan o'zini oqlamaydi. Masalan. Germaniyada 
kapital ta’mirlash paytida qavatlararo orayopmalarning 
yog'och konstruksiyalarini maksimal ravishda saqiab 
qolishga. zarurat tug'ilganda ularni ta'mirlash va kuehav - 
tirishga intiladilar.

5 .2 . Yog'och orayopm aiar va yuk tashuvchi tom  
konstruksiyalarini ta ’mirlash

Yog'och konstruksiyalar temperaturasi va namligi 
mo'tadil bo'lgan eski turar joy va jamoat binolarida keng



qo‘llangan. Yog'ochdan ishlangan bino konstruksiyalari 
ko'proq atmosfera suvlarini tashqariga chiqarish shoxobcha- 
lariga ega bo'Igan tomyopmalar va qavatlararo orayopmalarda 
uchraydi.

Ulardan uzoq vaqtlar davomida foydalanish tajribasi 
shuni ko'rsatadiki. bunday konstruksivalar namlanishdan 
saqlangan bo'lsa, yetarli darajada shamollatilsa, yog'och 
konstruksivalar chirishdan muttasil ravishda saqlab turilsa. 
uzoq muddat (bir necha o'n yillar) davomida xavfsiz xizmat 
ko'rsatar ekan.

Yog'ochdan ishlangan konstruksiyalar uchun daraxt- 
larning ignabargli navlari, detallarning ayrim muhim 
birikmalari (shponlar, nagellar, qistirmalar) uchun esa 
yaproqli daraxtlar navlari ko'proq qo'llanadi.

Yog'och konstruksiyalarni qisman yoki to'liq ta’mirlash 
zaruratini keltirib chiqaradigan sabablar quyidagi omillar 
bilan bog'liq: ularning atmosfera yoki texnogen suvlar bilan 
namlanishdan sifatsiz himoyalanganligi: termoizolyatsiya va 
g'ovak izolyatsiyasining yomonligi; yog'ochning muttasil 
quritib turilmagani; chirishdan va entomologik yemiruvchilar 
(hasharotlar)dan himoyaning qoniqarsizligi.

Yog'och konstruksiyalarning sifatli ishini ta’minlash 
uchun ularning atrofida tegishli temperatura va namlikni 
saqlovchi sharoit yaratilishi lozim. Agar buning iloji bo'lmasa, 
bu konstruksiyalarga antiseptik vositalar bilan ishlov berish 
kerak. Antiseptik vositalar bilan ishlov berish bahor yoki 
yoz mavsumlarida amalga oshiriladi, chunki bu davrda 
yog'och konstruksiyalar quritiladi.

Suv eritmalari ko'rinishidagi antiseptiklar namlanishdan 
va suvning yuvib ketish ta’siridan himoyalangan yog'och 
konstruksiyalar uchun qo'llanadi.

Antiseptik pastalar namlanish darajasi katta bo'Igan 
sharoitlarda ishlatilayotgan yog'och konstruksiyalarni 
himoyalash uchun qo'llanadi. Agar atrof-muhit namligi 25% 
gacha bo'lsa, namlanish xavfi bo'lmasa yoki konstruksiyalarni 
tez quritish imkoniyati bo'lsa, ular bir martalik antiseptik 
ishlovdan o'tkaziladi, yog'och konstruksiyalar murakkab
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sharoitlarda ishlatilsa, yuqoriroq (ikki marta) antiseptik islilov 
qo'Ilanadi.

Si fail i ventilyatsiya tuynuklari bo'lmagan yoki uyda 
yashovchilar ularni berkitib tashlagan hollarda yog'och 
konstruksiyalarning ventilyatsiyasi vomonlashadi, albatta. Bu 
esa, birinchi navbatda, yuk ko'taruvchi to'sinlarning tayanch 
qismlari tez chirishiga olib keladi.

Issiqlik izolyatsiyasining talabga javob bermasligi tntayli 
binoning shimol tomonda joylashgan to'sin uchlari rnuzlab 
qoladi va kondensat bilan namlanadi. Orayopmaiar 
konstruksiyalarining namlanishi to'sinlar mustahkamligiga 
zarar yetkazadi, ularning deformatsivasini oshiradi, 
chirishiga olib keladi va natijada ularning ekspluatatsion 
ishonchliligi pasayadi.

Orayopmalardagi ayrim to'sinlarning tayanch qismlari 
chirigan bo'lsa, kesib tashlangan chirigan joyga yog'och 
taxtalardan ikkita nakladka (yopib turadigan Listki qism. uloq) 
o 'rnatilib  mahkamlauadi (5.1- rasm). Bunda ulama 
taxtalarning kesimi hisoblab aniqlanadi: u asosiy ics in  
kesimidan bir oz kattaroq bo'lishi kerak.

5.1- rasm. Orayopma to‘sini tayanch qismining kuchaytirilishi:
I — nakladka; 2 — kuchayiirilayotgan lo'sin; 3 qisiirma;

4 — biriktiruvchi clcmentlar.

Bino konstruksiyalarining shikastlanish hajmi katta 
bo'lgan hollarda avvaldan ustaxonalarda tayyorlab olinadigan 
chiviqsimon protezlar qo'Ilanadi. Bunda protezlar uzunliui



kesib tashlangan to'sin qismining ikkita uzunligidan 10% 
kattaroq qilib olinadi (5.2- rasm).

bilan kuchaytirish:
i — ehiviqsimon protez; 2 - kuchaytirilayotgan to'sin.

Tayanch qismlar shvellerlardan tayyorlanadi (qavatlararo 
orayopmalar to 'sinlari uchun — №  20—30, chordoq 
orayopmalari uchun — №  12—16).

Chiviqsimon protezlarni o'rnatish uchun chirigan 
to'sinlar ostiga vaqtinchalik tayanchlar qo'yiladi. yog'och 
orayopma pastdan 75 sm kenglikda va yuqoridan 1,5 m 
uzunlikda buzib ochib tashlanadi. To'sinning shikastlangan 
qismi taxminan 0,5 m uzunlikda arralab olib tashlanadi. 
protez tayanch kovakka joylashtiriladi va mixlar bilan to'singa 
mahkamlanadi.

Zambumg' bilan shikastlangan yog'ochni shu topda yoqib 
tashlash kerak. Yangi yog'och esa havoda yaxshilab quritilib, 
shuningdek, o'tdan himoyalovchi tarkiblar va antiseptiklar 
bilan ishlov berilib qo'llanishi lozim.

Orayopmalarga yuqori darajada yuklanish tushganda 
to'sinlarning o'lta qismida bo'ylama darzlar hosil bo'ladi. 
Yog'och qurishi natijasida ham xuddi shunday darzlar paydo 
bo'lishi mumkin. Yog'och orayopmalardagi shikastlanishlar 
uncha katta bo'lmasa, ular protezlash, to'sinlar kesimini
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oshirish orqali kuchaytirish, pol ni qisman almashtirish vo'li 
bilan ta’mirlanadi. To'sinlarning uncha katta bo'lmagan 
qismlari chirish yoki qurtlash natijasida shikastlangan bo'lsa, 
protezlash usuli qo'Ilanadi. Bunda yog'ochning shikastlangan 
qismi ehtiyotkorlik bilan kesib tashlanadi va o'rniga mixlar 
(boltlar) yordamida yangi yog'och ulanadi. Kuchaytirilgan 
joyiarga tegishli holatda antisepriklar bilan ishlov benhshi 
lozim.

Kattalashtirish yo'li bilan kuchaytinshda to'sin kesimi 
prolyotning butun uzunasi bo'ylab yoki uning bir qismida 
hisoblangan kesim nakladkalari bilan kattalashtiriladi. 
Kuchaytirilayotgan elementlar mavjud to'singa mixlar yoki 
boltlar bilan mahkamlauadi.

Orayopma qalinligi yetarli darajada bo'lsa, yog'och 
to'sinlar balkalar tepasi yoki balkalar pasti yordamida 
kuchaytirilishi mumkin. Bunda ular kuchaytirilayotgan 
to'singa vertikal boltlar yordamida mahkamlanadi. 
Qavatlararo orayopmalardagi kuchayurilgan to'sinlar uchlari 
antiseptiklar bilan ishlanadi va shundan keyin devorga zich 
o'rnatiladi. Chordog' orayopmalarida to'sinlarning ustki  
qismi ochiq qoldiriladi va effektiv materiallar bilan o'rab 
qo'yiladi.

Kuchaytirish elementlari tosh termasidan (betondan) tol 
yoki ruberoid qatlami bilan izolyatsiya qilingan bo'lishi kerak.

Yog'och to'sinlar ancha-muncha shikastlangan bo'lsa, 
ularni shprengel fermalariga, ya’ni tarkibii kesimli to'sinlarga 
aylantiiish yoki shikastlangan to'sin yoniga vangisini o’rnatib, 
to'liq almashtirish tavsiya etiladi.

Yuqorida aylib o'tilgamdek. birikuv joylarining buziiishi 
(kuchlanish to'planib qolgan jovlarda darzlarning paydo 
bo'lishi), yog'och qurishi yoki tomyopma yuklamasi osiiib 
ketishi tulayli starapil konstruksiyalarida bo'ylama darzlarning 
paydo bo'lishi, yomon shamollatilgani, qcliangani, silatsiz 
antiseptik ishlov berilgani tufavli yog'och konstruksiyalarning 
chirishi va h.k. sababli yuk ko'taruvchi yog'och tom 
konstruksiyalari ta’mirlashga muhto.j bo'ladi. Mauerlatlar 
hamda starapil oyoqlarining u bilan tutashgan uchastkalari



odatda ko‘proq chiriydi. Tomyopma yuklamasi ortib 
ketganda, starapilning tortqichlar mahkamlangan o‘rinlarida 
yog'och 11 i ng qat la in 1 an ish i kuza t iladi.

Tomvopmasi almashtirilayotganida ham tomyopmani 
re konst ruksiya qilish talab etiiadi. Odatda re konst ruksiva qilishda 
starapillarning rtishabi va kesimini oshirish talab qilinadi.

Starapillarda chirishdan shikastlanish uncha katta 
bo'lmasa, ular protezlash yoki kesimni oshirish yo'li bilan 
kuchaytiriladi (5.3- rasm). Nishab oshirilishi lozim bo'lganda 
yangi starapi 1 lar o'rnatiladi hamda ular mavjud tirgaklar va 
tirgovuchlar bilan biriktiriladi.

O 'na (oraliq) devor mavjud bo'Igan hollarda, starapil 
laming yuk ko'tarish qobiliyatim oshirishga erishish uchun 
qo'shimcha tirgovuchlarni qo'yish mumkin, biindav dcvoi 
bo'lmasa, balandligi bo'yicha ikkinchi tortqich yoki 
sliprengeldan foydalaniladi.

Starapillardagi uzunasiga ketgan darzlar boltlar o'rnatilgaii 
metall xomutlar bilan tortib qo'yiladi.

5.3- rasm. Yog'och starapillanii kuchaytirish:
kuehaylirilayotgan starapillar; 2 — yangi starapillar; 

3 urgovuch: 4 sliprengcl



Barcha turdagi yog'och starapil fermalarini kuchavtirishda 
aniqlangan shikastlanish ko'rinishiga qarab turli usullar 
qo'llanadi:

— fennalarning tayanch uciilari chiriganda xavfli uchastka 
qirqib tashlanadi va o'rniga protez o'rnatiladi;

— pastki kamar (cho'ziq hovon) birikuvining yuk ko'tarish 
qobiliyati yetarli darajada bo'lmagan liollarda fermalar 
tugunlari o'rtasida qo'shimcha nakladkalar yoki clu/ziq 
tortqichlar o'rnatiladi;

— yuqori kamar yoki siqilgan panjara elementlarining 
mustahkamligi yo'qolgan hollarda qo'shimcha bog'lovlar 
o'rnatiladi yoki bo'lmasa boltlar yoki mixlar yordamida 
qo'shimcha bruslar yoxud taxtalar mahkamlanib elementlar 
kesimi oshiriladi.

Aylanma arkalarni kuchaytirish uchun eski arka voniga 
yondorlardan yangi arka qo'yiladi hamda ti eskisiga mixlar 
va boltlar bilan mahkamlanadi.

Б

5.4- rasm. Egilgan arkalarni kiK'haytirish:
i - tonqich; 2 kurayiirish Гсппам.



Egilgan arkalarni kuchaytirish uchun ularni metall- 
yog'och fermalarga aylantirish mumkin (5.4- rasm).

M ix bilan biriktirilgan taxla va yelimlangan faner 
romlarda eng keng tarqalgan shikastlanishlardan biri bu 
ularning karniz bo‘g ‘ im laridagi past к i kam arining 
ko'pchishidir. Bunday o'rinlarni ta’mirlashda romlardan 
yuklama tushiriladi, keyin pastki kamarlar to'g'rilanadi 
hamda juft nakladkalar qo'ylsh yoki diagonal faner 
fasonkalar yopishtirish yo'li bilan kuchaytiriladi. Yonma- 
yon turgan romlarning siqib kuchaytirilgan kamarlari 
bog'ichlardan bo'shatilishi kerak. Romlarning pastki cho'ziq 
kamarlari juft nakladkalar yoki metall tortqichlar bilan 
kuchaytiriladi.

Yupqa devorli fazoviy yog'och qobiq-qubbalarni 
kuchaytirish uchun qubba yuzasi bo'ylab taxtachalardan 
ishlangan qo'shimcha halqasimon to'shama yotqizib chiqiladi 
yoki ichki tomondan bikrlik qovurg‘alar o'rnatiladi. 
Kuchaytirish qovurg'alari aylanma taxta yondorlardan iborat 
bo'lgan pastki cho'ziq halqaga tiralishi lozim. Shunday qilib, 
yupqa devorli qobiq-qubba qovurg'ali qubbaga aylanadi. 
Uncha katta bo'lmagan uchastkalardagi chirigan qoplama 
у a ngi siga a I m ash t i r i 1 a d i.

5 .3 . Orayopmaiarning tem ir-beton
konstruksiyalarini t a ’miriash va almashtirish

Yig'ma temir-beton bo'shliqii to'shamalardan iborat 
orayopmalarni o'rnatishga oid ishlar quyidagi texnologik 
ketma-ketiikda bajariladi:

-  kapital devorlar bilan to'silgan uchastkalarda ishlar 
pastdan yuqoriga qarab olib boriladi. Bunda yig'ma temir- 
beton to'shamalar o'rnatilish joyiga ko'tarma kranlar 
yordamida yetkazib beriladi;

-  to'shamalarni loyihada ko'rsatilgan holatda o'rnatish 
uchun devorlardan birida chuqurligi 1-1,5 g'ishtga. eni 1 
g'ishtga va balandligi g'isht termasining 5-6 qatoriga teng 
uyalar o'yiladi;



— ikkinchi devorda xuddi shunday balandlikda chucjutligi
0,5 g'ishtga teng ariqcha o‘yib ochiladi. Ariqchalar va uyalar 
inventar havozalardan (podmosti) turib avvaldan qo'vib 
chiqilgan belgilar bo'yicha birdaniga bir necha to'shamalar 
uchun o'yib chiqiladi. Uyalarning pastki yuzalarida qatiiq 
sement qorishmasidan to'shak o'rnatiladi. Ariqchalarning 
pastki yuzalari bo'ylab ham sement qorishmasidan xuddi
shunday to'shak tayyorlanadi.

To'shamalar montaj qilish joyiga qiva holatda uzatiladi 
hamda qavatlararo orayopma yuzasida aylantirilib, loyihada 
ko'rsatilgan holatga o'rnatiladi. To'shamalar о inatilgach, 
tashqi devorlarda ankerlash amalga oshiriladi. uyalai va 
ariqchalar to'ldirilib, barcha bo'shliqlar g'isht bilan zich 
berkitiladi.

Rekonstruksiya amaliyotida qavatlararo orayopmalarni 
yassi temir-beton plitalar bilan to'ldirilgan po'lat to'sinlardan 
oTnatish holati ham keng qo'llanadi.

Bunday orayopmalarni o'rnatishga oid.ishlar quyidagi 
bajarilish ketma-ketlikda bajariladi.

Kapital devoriar bilan to'silgan uchastkalar bayon 
etilgan ishlar mavjud devoriar bilan cheklangan uchast- 
kalarda pastdan yuqoriga qarab olib boriladi. Bunda 
konstruksiyalar o'rnatilish joyiga montaj krani yordamida 
yetkazib boriladi. Binolarning rekonstruksiyasi paytida 
ko'tarma kranlardan foydalanish imkoni bo lmagan 
hollarda, qavatlararo orayopmalarning mana slni konstruk- 
siyasi qo'llanadi.

Po'lat to'sinlar shablonlarga qarab tayyorlanadi hamda 
ustidan zanglashga qarshi qoplama surtib chiqiladi. 
Orayopmalarni montaj qilish ishlari boshlangunga qadai 
otboyka bolg'asi bilan po'lat to'sinlar uchun malar uiib 
ochiladi. Bu uyalarning chuqurligi 20 - 25 sm ga teng bo'ladi. 
Devorlardagi g'isht termasining buzib olinishiga vo'l 
qo'ymaslik uchun to'sinlar uvalarga o'rnatiladigan yoki 
bevosita pastki to'sinlarning uchiga payvandlanadigan temii- 
beton yoki po'lat tayanch yostiqlarga tayanishi mumkin. 
To'sin la rn i loyihada belgilangan holatda o'rnatish uchun
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to'sinning bir uchi uyaga oxirigacha tiralguncha kiritiladi. 
keyin uning boshqa uchi ikkinchi uyaga kiritiladi. Yassi 
temir-beton plitalar to'sinlarning pastki tokchalariga 
vaqtineha o'rnatilgan to'shama ustidan tnrib o'rnatiladi. 
Plitalar o'rtasidagi choklar sement qorishmasi bilan zich 
berkit iladi.

Turli kesiin va turli xildagi qistirmalarga ega bo'lgan 
yuk ko'taruvchi yig'ma temir-beton to'sinlardan ishlangan 
qavatlararo orayopmaiar ham turar joy va jamoat binolarini 
rekonstruksiya q ilish  am a liyo tida  keng q o 'llan ib  
kelinmoqda.

Agar turi va o'lchamlariga ko'ra farqlanadigan temir-beton 
konstruksiyalarining soni juda ko'p bo'lsa, bu holda ularni 
qoMlash maqsadga muvofiq emas (noratsional). Shuning uchun 
ko'proq orayopmalarning yaxlit quyma konstruksiyalari 
qo'Ilanadi. Shuningdek, agar mavjud orayopmalarni saqlab 
qolish mumkin bo'lsa yoki rekonstruksiya ketayotgan 
obyektlarda tegishli yuk ko'taruvchi mexanizmlardan 
foydalanish imkoni bo'lmasa, bu holda ham qavatlararo yaxlit 
quyma orayopmaiar qo'Ilanadi.

Yaxlit quyma beton va temir-beton orayopmalarni 
o'rnatish quyidagi texnologik jarayonlardan tarkib topadi:

1) beton qorishmasini tayyorlash, yetkazib berish va 
joylashtirish;

2) opaiubkani montaj va demontaj qilish;
3) qotish paytida betonni parvarishlash;
4) qish mavsumida issiqlik bilan ishlov berish (termoob- 

rabotka).
Ish laming umumiy hajmidan 35-65% ini tashkil qilgan 

opalubka o'rnatish ishlari mehnat sarfliligi eng katta ishlar 
hisoblanadi. Undan keyin ishlarning umumiy hajmidan 15— 
25% ini tashkil qilgan armatura ishlari va 15-45% ini tashkil 
qilgan beton ishlari turadi.

Orayopmalarni rekonstruksiya qilish va ta’mirlash 
variant lari ni ko'rib chiqqach, solishtirma mehnat sarfliligiga 
qarab ularning texnologik nuqtai nazardan konstruktiv 
yechimlariga baho beriladi.



Tom binoning ustki to'suvchi konstrnksiyasi bo'lib. yuk 
ko'taruvchi qism (starapil, ferma, panellar va boshqalar) va 
tomvopmadan iborat. Konstruksiyasiga ko'ra tomlar 
chordoqli va chordoqsiz bo’ladi.

Bino tomlarining yuk ko'taruvchi konstruksiyalari silatida 
yog'och starapillar hamda obreshetka, yig'ma temir-beton 
plitalar va panellar qo'llanadi.

Yog‘och tomlarning tuzilishi. Starapillarning ishchi 
prole-tini kamaytirish hamda butun tizimga bikrlik baxsh 
etish uchun tirgovuchlar qo'yiladi.

Stropillarning bir tomoni mauerlatga, ikkinchi tomoni 
ustun oraliqlariga (konkoviy progon) o'rnatiladi. Taxtalardan 
ishlangan yig'ma starapillar ham bo'ladi. Osilib turadigan 
starapil fermalarining proletlari katta bo'Igan binolarda oraliq 
tayanchlar bo'lmagan hollarda qo'llanadi. 7—8 m li proletlar 
uchburchak fermalar -  sliprengellar bilan yopiladi. 
Uchburchak fermalar taxtadan, temir-betondan va po'latdan 
bo'lishi mumkin.

O'z me’yoriy muddatini o'tab bo'Igan uvlarda, odatda. 
starapil ostidagi yog 'och lar (m auerla tla r), starapil 
oyoqlarining uchlari va obreshetka chirigan bo'ladi. Shuning 
uchun bunday hollarda tom zavodda tayyorlangan taxi a 1 i 
element larga a 1 mashtiriladi.

T a ’mirlashdan oldin starapil osti vog'ochlari uchun 
tayanch vazifasini o'tagan devorlarning g'isht termasi 
nam la nib buzilib tushgan bo'lsa, uni almashtirish zarurati 
tug'iladi.

Bunda starapil ostidagi brus o'rniga tol qatlami bo'ylab 
160x70 sm li taxta o'rnatiladi. U chordoq orayopmasining 
issiqlik himoyasidan kamida 40 sm balandlikda o'rnatilishi 
kerak.

Konstruksiyalarning joriy ta’miri ham olib boriladi. Bunda 
quyidagi ishlar bajariladi:

I. Starapil oyoqlari har ikki yonbosh tomondan 
taxtalardan nakladkalar qo'yib kuchaytiriladi.

5 .4 . Tom yopmasini t a ’mirlash

93



2. Tomning ayrim solqigan yuk ko'taruvchi elementlari 
ostiga tirgovuch va tirgaklar qo‘yilib, yuklanish kapital 
devorlarga olib o'tiladi.

3. Starapil elementlarining bo'shab qolgan joylariga 
qo'shimcha metall skobalar va boltlar o'rnatiladi.

4. Ayrim joylarga taxtalar o'rnatilib, starapil oyoqlarining 
uchlari almashtiriladi.

5. Ichki tomondan obreshetka eni bo'ylab taxtalar 
o'rnatilib, tom obreshetkasi kuchaytiriladi.

6. Obreshetkaning ayrim yog'ochlari almashtiriladi.
7. Metall tomyopmaning ayrim uchastkalari almash­

tiriladi.
8. Tomyopmaning ayrim joylari rulonli materiallar bilan 

ta’mirlanadi.
Yog'och tomlarni ta’mirlash-tiklash ishlarining ketma- 

ketligi quyidagicha:
1) tomlarni buzish;
2) qoldiriladigan yuk ko'taruvchi konstruksiyalar (starapil 

oyoqlari, obreshetka, to'shama)ni bo'shatish;
3) shikastlangan qismlarni olib tashlash;
4) bosqichma-bosqich tiklash (kuchaytirish, ta’mirlash, 

bo'shatish, va yangi tom elementlarini o'rnatish);
5) tomyopmani o‘rnatish.
Tomyopmani ta’mirlash. Po'lat taxtalardan tomyopmani 

ta’mirlash ishlari tomning pastlashgan joylaridan boshlab 
amalga oshiriladi. Bunda devor tarnovlari, karnizlar, devorlar 
bilan birikuvlar, ventilyatsiya trubalarining qoplamalari ham 
almashtirib boriladi.

Po'lat taxtalar (listlar) orasidagi barcha birikuvlar tomning 
ko'ndalang nishabi bo'ylab ikkilangan yotiq fals bilan 
bajariladi. Bunda falslar suv oqimi yo'nalgan tomonga 
qayrilgan bo'ladi. Tomning uzunasiga nishabi bo'ylab ketgan 
birikuvlar esa tepa qirralar (konek) va qovurg'alarda tik falslar 
bilan bajariladi.

Shikastlangan qator po'lat taxtalari butun tom bo'ylab 
qisman yoki to'liq almashtiriladi. Keyin tomyopma asosga 
klyammerlar bilan mahkamlanadi va bo'yaladi.
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Donali materiallardan tomyopmani ta’mirlashda ish 
karnizlar, devor tarnovlaridan boshlanadi. Qoplama qatori 
nishab bo'ylab yangi elementlar bilan almashtiriladi. ishlar 
tomyopmaning past joylaridan boshlanadi. Bunda yuqonda 
joylashgan taxta pastda joylashgan taxta chekkasim 
asbestsementli tolqinsimon taxtalar uchun 120—140 mm 
ga, asbestsement plitalar va cherepisa uchun 70— 100 mm 
ga qoplaydi.

Tomyopma po'lat taxtasining ko'ndalang yo'nalbhida 
ta’mirlash ishlarini olib borish uchun shikastlangan joyning 
ikkala tomoniga tcpa qirra skobalariga (комконие скоби) 
mahkamlanadigan maxsus ko'prikchalar o'rnatiladi.

Rulonli tomyopmaning asosiy kamchiliklari: chuqurlar. 
darzlar, virtiqlar, shishishlar, mahalliv cho'kishlar. Rulonli 
materialning choklaridagi ajralgan qatlamlar, qoplama yoki 
himoya qatlamining buzilishlari. cho'kkan jovlar yoki 
sement-qum tortma suvog'idagi darzlar tom yopish ishlaridan 
oldin ta’mirlab olinishi lozim.

Rulonli materialdan tomyopma kunlar issiq pavtda 
tashqi havo harorati kamida 5° С da ta ’m irlanadi. 
Ta ’mirlash uchun turli markalardagi issiq va sovuq masti- 
kalar qo'Ilanadi. Tomyopmaning shikastlangan joy la ri 
ochiladi, cliangva iflosliklardan tozalanadi, keyin vaxshilab 
quritiladi. lchki va tashqi yuzalar vaxshilab quritilgach. 
tozalanadi, asosdan eski mastika olib tashlanadi va qavrilib 
qolgan qatlamlar zich yelimlanadi. Ta'mirlanayotgan joy 
har tomonidan 100 mm ustiga chiqarilgan yamoq bilan 
yelimlanadi.

Rulon qoplamasining qatlamlarga ajralishi katta hajmlarda 
yuz bergan bo'lsa, bu holda qatlamlarga ajralgan qoplov 
bo'laklari olib tashlanadi va yangisiga almashtiriladi.

T a ’mirlash paytida yemirilgan himoya qatlami ham 
tiklanadi. Tomyopmani alyuminiy upasi qo'shilgan bimmli 
lak bilan 2 niarta bo'yab chiqilganda ham himoya qatlami 
hosil bo'ladi.

Yig 'm a temir-beton turar jov uvlarining tomlarmi 
quyidagicha tasniflash mumkin:
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— birlashtirilgan. ventilyatsiya qilinmaydigan, ichki suv 
chiqarish tizimiga ega boMgan, tomyopma plitalari ustiga 
isitkich joylashtirilgan tomlar;

— xuddi shuning o'zi, faqat isitkich shift plitalari ustiga 
joylashtirilgan tomlar;

— birlashtirilgan, ventilyatsiya qilinadigan, ichki va tashqi 
suv chiqarish tizimiga ega boMgan, tomyopma plitalari ustiga 
isitkich joylashtirilgan tomlar;

— chordoqli, yarimoMiladigan, ichki suv chiqarish tizimiga 
ega boMgan, tomyopma plitalari bo'ylab isitkich joylash­
tirilgan tomlar.

Birlashtirilgan (совмешенние) tomyopmalarda uchray- 
digan asosiy kamchiliklar quyidagilardan iborat;

— choklar ustida hamda temperatura va kirishishlar 
ta’sirida hosil boMgan darzlar va tortma suvoqdagi siniqlar 
ustida yopmada yoki lining alohida qatlamlarida paydo 
boMadigan uzilishlar;

— yopmaning asosi yoki qatlamlari orasida bug'-havo 
qorishmasining bosimi ta’sirida yuzaga kelgan shishishlar;

— chiqib turgan tom qismlariga yondosh o‘rinlarda tom 
yopmasining asosdan ko'chishi va uzilishi;

— tomyopma himoya qatlamining yorilib ketishi yoki 
ko'chishi;

— tomyopmasining qiya va vertikal uchastkalardan 
sirgMilib tushishi.

Agar shikastlangan uchastkalar maydoni umumiy 
tomyopma maydonining 40% idan kamroq boMsa, tomyopma 
o‘rni-oM‘ni bilan tanlab ta’mirlanadi. Agar shikastlanish 40% 
dan ortiq boMsa, tomyopma toMiq ta’mirlanadi. Asos 15 
mm dan ko'proq chuqurlikka cho'kkan boMsa hamda bu 
cho'kish tomyopmaning 30 %  ini tashkil qilsa, bu holda 
ham tomyopma toMiq almashtiriladi. Tomyopmaning uncha 
katta boMmagan maydoni shikastlangan boMsa (darzlar, 
uzilishlar, teshiklar), shikastlangan yuzaga issiq bitum 
mastikasi ustiga ruberoid tasmalari qavatma-qavat (2—3 
qavat) yopishtirib chiqiladi, bunda ruberoidning tepadagi 
qatlami pastki qatlamdan 150 mm kattaroq olinadi.
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Tom tomyopmasidagi shishishlar va qavatSarga 
ajralishlarni bartaraf etish uchun shikastlangan uchastka « + » 
simon ko'rinishda kesiladi hamda qavatma-qaval ochiladi. 
Asos va qatlamlar mastikadan tozalanadi hamda quritiladi. 
Keyin qatlamlar o'z joyiga yopishtiriladi. Ustidan qo'shimcha 
ruberoid qatlami yopishtiriladi va himoya qatlami tiklanadi.

Tomyopmadagi shikastlanish ancha maydonni egallagan 
bo'lsa (ko'chishlar, sirg'alib tushishlar. chirishlar). shikast­
langan tomyopmasi asosgacha kesib olinadi. Yangi 
tomyopma materiali qavatma-qavat issiq bitum mastikasi 
ustiga yopishtiriladi, bunda har bir qavat keyingisining ustiga 
15 mm chiqib turadi. Tomyopmaning ustki qavati shikast­
langan uchastkadan 150—200 mm ga chiqib turadi. 
Ta’mirlangan uchastka ustidan 2—8 mm qalinlikdagi shag'ai 
yoki yirik donali qum qatlami to'kilib himoya qatlami 
tiklanadi.

Tomyopmasi butun tom maydoni bo'ylab lo 'liq  
almashtirilganda, avval tomyopma ostidagi asos ta’mirlanadi. 
asosning uncha chuqur bo'lmagan (10 mm gacha> 
cho'kishlari va o'yimlari issiqbardosh mastikalai quyib 
to 'Id iriladi yoki ustidan tomyopma materiali qatlami 
yopishtirib chiqiladi. Tomyopma asosi ancha-muncha 
shikastlangan bo'lsa, bu shikastlanishni bartaraf etish uchun 
deformatsiyalangan tortma suvoq ustidan xuddi shunday 
materialdan tayyorlangan tekislash qatlami yotqiziladi. 
Tortma suvoqni ta’mirlashda tomyopma asosining nishabini 
sal oshirish maqsadga muvoliqdir. Bulling uchun tekislash 
qatlamining qalinligi oshiriladi. Shuningdek, tomyopma 
shunday relyefga ega bo'lishi kerakki. bunda suvmng tarno\ 
og'ziga borish vo'llari imkon darajada qisqa bo'lishi kerak

Tom vopish islilarini bajarish texnoiogiyasi aloluda 
diqqat-e’tiborni, har bir operatsiyaning o'z vaqtida nazorat 
qilib turilishini talab qiladi. Tomyopmalarni ta’mirlash 
paytida issiqlikni himoyalovchi qatlamni namlanishdan 
saqlash chora larin i ko 'rish lozim . B irlash tirilgan  
(совмещенный) tomlarning issiqlik izolyatsiyasida yuzaga 
kelishi mumkin bo'Igan asosiy kamchilik shundan iboratki.
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qurilish jarayonida tomyopma materialining namlanishi yoki 
tomyopmaning shikastlanishi natijasida u ко proq issiqlik 
o'tkazadigan bo'lib qoladi.

Bundan tashqari yumshoq issiqlik izolyatsiyalash 
materiallari vuklama ostida eziladi, bu esa tomyopmaning 
cho'kishiga sabab bo'ladi.

Issiqlik himoyasi xususiyatlarini tiklash uchun issiqlik 
himoyasi barqaror namlikkacha quritiladi. Issiqlik himoyasini 
quritish usuli namlanish darajasi va sabablariga bog liq bo lib 
ular tegishli asboblar yordamida yoki tomlarni tekshirish 
paytida ko'z bilan (vizual) aniqlanadi.

Issiqlik himoya qatlami havo ochiq paytida, bir kecha- 
kunduzlik tashqi havo qarorati 5° С dan yuqori bo'lgan 
paytda ta’mirlanishi kerak. Yomg'ir yog'ayotganda, issiqlik 
himoya qatlamining ochiq uchastkalari brezent yoki sintetik
plenka bilan berkitiladi.

Issiqlik himoyasini quritishning usullaridan biri bu «nalas 
otuvchi» tomyopmadan foydalanishdir. Bunday hollarda 
tomyopma ostida hosil boiadigan bug'-havo qorishmasini 
bartaraf etish uchun havo tirqishi. albatta, tashqi havo bilan 
aloqada bo'lishi lozim. Tomyopmalarni quritish maqsadida 
ularning nafas oluvchi turidan janubiy hududlarda 
foydalanish maqsadga muvofiqdir. Bunda issiqlik himoya 
qatlamining namligi uncha yuqori bo‘lmasligi (sorbsiyalangan 
namlanishdan pastroq), sementli tortma suvoq namligi esa 
yuqoriroq bo'lishi talab qilinadi.

Issiqlik himoya qatlamining shikastlanishi yuqori darajada 
bo'lib, bu uning issiqlik saqlash xususiyatlarining ancha 
muncha pasayishiga olib kelgan bo Isa, bu holda tomniny, 
ta’mirlanayotgan uchastkasida shikastlangan issiqlik saqlovclu 
materialni qisman yoki to'liq almashtirish talab qilinadi 
Yotqizilgan issiqlik himoyasining namlanishiga yo'l 
qo'ymaslik uchun sementli tortma suvoq ostiga ruberoul 
voki pergamin yotqiziladi.

Po'lat taxtalardan yotqizilgan tomyopmalarda qirralai 
va yotiq falslar ochilib ketgan bo'lsa, qirralar siqib berkitiladi. 
yotiq falslar esa zichlanadi va ustidan zamazka surtiladi
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Devor tarnovlari va tortm oqlarida yoriq lar bo'lsa. 
shikastlangan qismlar po'lat taxtasi kengligida olib tashlanadi 
hamda yamoqlar qo'yilib, ikkilangan yotiq falslar bilan 
biriktiriladi va choklar ustidan zamazka surtiladi. Mavda 
yoriqlarga kanop tiqilib. ustidan sunk zamazka surtiladi. 
Yopma qatoiasida alohida po'lat taxtalar shikastlangan bo'lsa. 
taxtaning shikastlangan qismi olib tashlanadi. bitta yoki 
ikkilangan yotiq chok bilan biriktirilgan yamoq solinadi va 
ustidan zamazka surtiladi (yamoq obreshetkaga klyammerlar 
bilan mahkamlanadi).

Agar shikastlanish tortmoqlarda bo'lsa, bu holda 
shikastlangan po'lat taxta butunlay olib tashlanib, yangisina 
almashtiriladi. Devorosti novlari shikastlanganda ham 
shikastlangan uchastka yangisiga almashtiriladi, bunda u 
yopma qatorasi taxta la ri bilan ikkilangan yotiq chok bilan 
birlashtiriladi hamda nov karniz opalubkasiga qoqilgan 
ilgaklarga mahkamlanadi. Ta’mirlaugan tom yopmasi avval 
eski bo'yoq va zangdan tozalanib. keyin ikki marta bo'yab 
chiqiladi.

Zamonaviy yirik blokli va yirik panelli turar jov iivlari 
chordoqsiz (birlashtirilgan) temir-beton tomlarga ega bo'lib. 
ularning tomyopmasi asosan ruberoiddan bo'ladi. Bunday 
yopmalarning umrini uzaytirish hamda qizib ketishdan 
saqlash uchun tomyopmani bitum mastikasi bilan qoplash 
D'rniga. quyosh nurlarini yaxshi qavtaradigan alvumm 
bo'yog'i bilan bo'yash tavsiva qilinadi. •

A lyum in bo'yog'i bevosita ish boshlashdan oldin 
tayyorlanadi. Bulling uchun alyumin upasi 177- raqamli 
bitum laki va eritkieh (solvent, skipidar yoki uayt-spirt) bilan 
obdon aralashtiriladi. Ruberoidli tomyopmaning 1 m-' 
maydoniga ikki marta bo'yash uchun taxminan sarflanadigan 
materiallar miqdori quyidagicha:

a) alyumin upasi -  35-40 g.;
b) 177- sonli bitum laki -  270-300 g.;
d) eritkieh — 30 g.

Bunday tomyopma har 3-4 yilda bir marta bo'yab 
turilishi kerak.
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Nazorat savollari
1 Orayopm alarning qanday konstruktiv turlari m avjud?
2 Antiseptik vositalar bilan ishlov berish, qachon amalga osh irilad i.
3. Zam burug' bilan shikastlangan yog'ochni nima qihsh tavsiya

etiiad i?
4. Qandav ketma-ketlikda tomyopma almashtiriladi.
5. Yig'ma temir-beton orayopm alarni ta ’mirlash jarayo n i qanday

am alga osh irilad i?
6. Yaxlit quymabeton va temir-beton joylashtmsh jarayoni qanday

ketma-ketlikda amalga oshirilad i?
7. 0  ‘rinlashtirilgan tomyopmalarda qanday nuqsonlar uch rayd i.
8. Yiz'ma temir-beton afzflHigi haqida nimalam i bilasiz?
9. Yog'och orayopm alar va yuk tashuvchi tom konstruksiyalari 

qanday ta ’m irlanad i?
10. Tomyopmani t a ’m irlash texnologik jarayon i qanday.



VI BOB. BINOLARNI TA’ MIRLASHDA ICHKI 
PARDOZLASH ISHLARI

6 .1 . Umumiy qoidalar

Kapital ta’mirlash amalga oshirilayotgan turar joy uylarini 
pardozlash bo'yicha kompleks ishlar tarkibiga ichki suvoq 
va koshinlash ishlari, bo'yoqchilik, gulqog'oz yopishtirish 
va oyna solish ishlari, pollarni qoplash, bino fasadlari (old 
tomonlari)ni ta’mirlash va pardozlash ishlari kiradi.

Pardozlash ishlari katta mehnat sarfini, ko'p miqdordagi 
tayyorgarlik operatsiyalarini talab qiladigan jarayonlardan 
tarkib topadi. Kapital ta’mirlashdan chiqarilayotgan turar 
joy uylarining umumiy qurilish ishlari qiymatida pardozlash 
ishlarining solishtirma og'irligi 30—35 %  ni, mehnat sarlliligi 
esa 40—60 %  ni tashkil etadi.

Pardozlash ishlarini bajarishda industrial uslublarning joriy 
qilinishi ta’mirlash ishlarini ancha arzonlashtirish imkonini 
beradi.

Kapital ta’mirlash amalga oshirilayotgan turar joy uyi 
yoki uning alohida qismida pardozlash ishlarini boshlashdan 
oldin pardozlash sifatini saqlash maqsadida quyidagi ishlar 
tugallangan bo'lishi kerak:

-  qavatlararo, podval usti va chordoq osti orayopmalan. 
kvartiralararo va xonalararo pardevorlar, zinapoyalar. deraza 
va eshik bloklari yangidan o'rnatilgan yoki kuchaytirilgan 
bo'lishi;

-  deraza, balkon va eshik bloklarining to'siq elementlari 
bilan tutashgan joylari tekis berkitilgan, xonalar ichida deraza 
raxlarining taxtalari o'rnatilgan va mahkamlangan bo'lishi;

-  pollarning yuza qatlami uchun tayyorlama o'rnatilgan 
bo'lishi;

-  orayopmalar bo'ylab gidroizolyatsiya, santugunlarda 
pollar uchun tortma suvoqlar bajarilgan. vannalar o'rnatilgan
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bo'lishi (agar loyihada zavodda tayyorlangan tayyor 
sanitariya-texnika kabinalarini yetkazib berish ko'zda 
tutilmagan bo'lsa);

-  balkonlarda gidroizolyatsiya, tortma suvoqlar va pollar 
tayyorlangan. balkonlarning to‘siqlari o'rnatilgan bo'lishi;

-  barcha kommunikatsiyalar o'rnatilgan va kanallarga 
ulangan;

-  elektr ta’minoti, telefonlashtirish, radio va televideniye 
va b. tarmoqlarning montaji amalga oshirilgan;

-  talab qilingan hollarda isitish, gaz va suv ta’minoti 
hamda kanalizatsiya asboblari o'rnatiiadigan devordagi joylar 
qoplangan yoki suvalgan bo'lishi (kanalizatsiya asboblarini 
o'rnatish ishlari santexnika kommunikatsiyalarini montaj 
qilishdan oldin amalga oshiriladi);

-  markaziy isitish, sovuq va issiq suv ta’minoti tizimlari 
montaj qilingan, ventilyatsiya tizimi montaj qilingan va 
tekshirilgan, kanalizatsiya tizimi montaj qilingan va yuvilgan 
bo'lishi talab qilinadi.

Agar loyihada pardozlash ishlari ni bajarishning boshqacha 
ketma-ketligi ko'zda tutilmagan bo'lsa. bu ishlar 6.1-jadvalda 
keltirilgan ketma-ketlikda bajariladi.

Kapital ta’mirlash paytida ko'p qavatii binolar xonalarini 
pardozlash tartibi ishlarni bajarish loyihasida belgilab berilishi 
lozim.

Besli qavatgacha bo‘lgan binolarning pardozlash ishlari 
tom ishlari tugagandan keyin yuqori qavatlardan boshlanadi. 
Besh qavatdan ortiq binolardagi pardozlash ishlari pastki 
qavatdan bosh la nad i.

Bunda pardozlanayotgan xonalar tepasida kamida ikkita 
qavatdagi orayopma va barcha pardevorlar ta’mirlangan 
yoki yangidan m ontaj q ilingan  b o 'lish i hamda 
shikastlanishdan himoya ta’minlangan bo'lishi kerak. 
Yuqori qavatlarn ing orayopm alari va pardevorlari 
ta’mirlanayotgan yoki montaj qilinayotgan paytda pastki 
qavatlarda pardozlash ish larin i olib borishga yo 'l 
qo'yilmaydi.
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6.I- jit  (ha I
Xonalar ichida pardozlash ishlarini bajarish ketma-ketiigi

Isitish asboblarini o'rnatish va samtariya-texmka 
kommumkatsiyalarim (samtariya-texmka qurilmalar: montaj 
qilinishidan oldin bajariladi) o'tkazish jcyianda devoi lar.ja 
nam suvoq yoki tax tali (donaii) material bilan pardoz berish. 
Devoriar, orayopmalar va pardevoriammg yuzasmi 
tekshirish, aniqlanqan kamchiliklami yipsopolimei sement. 
polimersement larkibi yoki qorishma bilan ro'g'rilasli 
rustlarni tayyorlash. Yu/alami pardozlasn isnlari nam 
yoki taxtali materiallar bilan amalga oshiriladi. Plitaiai 
qoplash (koshinlash).
Yuzalarm moyli, yelimli va boshqa turcjagi bo'yoqqa 
gulqog'oz yopishtirishga tayyorlash. Shittlarni bo'ya 
Pollarni o'rnatish (linoleumdan tashqan), gulqog'oz 
yopishlirishga mo'ljallangan xonalarda plintuslami o'rnatish 
Yuzalarm bo'yoq bilan bo'yash va gulqog'oz yopishtirish 
(gulqog'oz yopishtiiilgan xonaiatda plintuslami 
mahkamlash.
Pollarni bo'yash, parket pollaiiii silliqlash va iaklasli.
Rulonli va plitkali materiallardan pollarni o'rnatish. 
plintuslami mahkamlash.

nivoq

hamda
h.

Binodan tasliqarida harorat past bo 'lganda. 
pardozlanayotgan xonalardagi harorat bunday ishlar 
boshlanishidan ikki sutka avvakian xonaning nisbiy namligi 
70% dan ortiq bo'lmagan holda va +10° С dan kam 
boMmagan darajada muttasil ushlab turilishi lozim. 
Pardozlash ishlari tugaganidan keyin kamida 12 sutka 
davomida xonadagi harorat МО С dan kam boMmagan 
darajada ushlab turiladi.

Qish mavsumida turar joy bmolarida ichki pardoziasn 
ishlari amalga oshirilganda barcha isitish va ventilyatsiya 
tizimlan ishlab turgan bo'lishi kerak.

Ayrim jovlarni vaxshilab qurilish uchun qo'shimcha 
ravishda vaqtinchalik isitish tizimlan (asosan kaiuniei 
turidagi). shuningdek. vaqtinchalik ventilyatsiya tizimlan 
ham qo'llanishi mumkin. Ochiq mangallar. vaqtinchalik 
pechlardan foylalanish taqiqlanadi.
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Pardozlash ishlari uchun qo'llanayotgan materiallar va 
buyumlar standartlar va texnik shartlar hamda loyihada 
ko’rsatilgan talablarga javob berishi kerak.

Agar kapital ta’mirlash obyektlariga vetkazib berilayotgan 
pardozlash materiallari va buyumlarining o'rovlarida marka 
qo‘yilmagan bo'lsa yoki ularning o'rovlari shikastlangan 
bo'lsa. bu materiallar va buyumlar qo'shimcha laboratoriya 
nazorat sinovlaridan o'tkaziladi. Pardozlash ishlarida 
qo'llanadigan ayrim tarkiblardan foydalanish muddati qisqa 
bo'lgam tufayli, pardozlash materiallari va buyumlarini 
saqlash hamda ishlarni bajarish obyektlariga yetkazib berishda 
bu materiallar o'rovlariga zarar yetmasligini ta’minlaydigan 
choralarning ко'ri 1 ishi talab qilinadi.

Turar joy binolaridagi pardozlash ishlarining sifati 
kelishilgan namunalar (etalonlar) hamda «Turar joy va 
jamoat binolarini kapital ta’mirlashda ishlarni bajarish va 
qabul qilishning texnik ko‘rsatmalari»ga mos bo'lishi lozim.

6 .2 . Xona ichidagi suvoq ishlari

Turar joy uylarida ichki suvoqni ta’mirlash nam suvoq 
bilan amalga oshiriladi, ya’ni bunda devorlar yoki ularning 
ayrim joylari, pardevorlar va shiftlar suvoq qorishmasi bilan 
qoplanadi.

Nam suvoq usuli bilan ta’mirlashda ish sifatining uchta 
turi belgilangan:

— oddiy pardozlash;
— yaxshilangan pardozlash, ya’ni qorishmani «rejacho'pga 

mos»lab tekislash;
— yuqori silatli pardozlash — qorishmani avvaldan 

gorizontal va vertikal bo'ylab o'rnatilgan nishonlar (mayaklar) 
bo'yicha tekislash va silliqlash yo'li bilan bajariladi.

Suvoq ishlarining sifati loyihaga hamda ta’mirlash ishlari 
uchun tasdiqlangan smetaga qarab tanlanadi. Suvoq ishlari ni 
bajarishda oqim (potok) usulidan foydalanish tavsiya etiladi: 
bunda suvoq ishlarining jarayoni alohida texnologik 
operatsiyalarga bo'linadi, bu operatsiyalarning bajarilish
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xarakteri va miqdori esa suvoq tun hamda suvaiayotgan 
yuzalar materialiga bog'liq bo'ladi.

Suvoq ishlari uchun tanlanadigan qorishmalar tarkibi 
loyihada ko'zda tutilgan bo'lishi kerak, ular imkon 
darajada eski suvoq bilan bir xilda umlanadi. Qorishmadagi 
alohida tarkiblarning miqdorini belgilash, shuningdek. 
qorishma si fat i n i teksh irish ishlari laboratoriyalarda amalga 
oshiriladi.

Eksp luatats iya paytida havo nam ligi 60% dan 
oshmaydigan xonalardagi alohida devor uchastkalarini suvash 
zarurati tug'ilib qolsa, quyidagi qorishma turlaridan t'oyda- 
lanish kerak:

a) tashqi devorlari tosh yoki betondan bo'lgan uylarning 
ichki yuzalari, shuningdek, beton orayopmaiar yuzalari 
uchun — ohak va sement-ohak qorishmalar;

b) ichki tosh va beton devorlar va pardevorlar yuzalari 
uchun — ohak qorishmalari;

d) gips va yog'och pardevorlar uchun - ohak-gips va 
to'ldiruvchi qo'shilgan gips qorishmalari.

Bino ichida xlorlangan eritmalardan fovdalanib suvoq 
ishlari ni bajarish taqiqlanadi.

Ixtisoslashtirilgan zavodlar va marka/lashgan qorishma 
tugunlarida suvoq qorishmalarining markazlashgan holda 
tayyorlanishi bu ishlarning mehnat sariiiligini kamayiirish 
usuliaridan biridir.

Bog'lovchi moddalar sarlini kamayiirish, qorishmalar 
plastikligini (qayishqoqligi, qovushqoqligini) oshirish hamda 
pardozlash ishlarining si tat i n i yaxsliilash maqsadida. suvoq 
qorishmalarini tayyoiiashda ularning tarkibiga gidrolobiya- 
lovchi kremniy-organik G K J- i() yoki ( iK J- l 1 suvuqiiklarini 
hamda GK.I-94 emulsiyasini qo'shish tavsiya qilinadi. Bu 
qo'shim chalar suvoqning suv o'tka/maslik va suvga 
chidamlilik xususiyatlarini oshiradi. Bir pavinmg o'zida 
suvoqning qurish muddati ham 2 barobarga tezlashadi. Bu 
esa ta’mirlanayotgan xonalarda nisbiy havo namligi 90—95% 
ni va qarorat +10° С ni tashkil qilgan kuz-qish mavsumlanda 
ayniqsa, muhimdir.
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G i d r o f o b i y a l a n g a n  s u v o q  q o r i s h m a l a r i ,  o d a t d a ,  
m a r k a z l a s h g a n  q o r i s h m a  l u g u n l a r i d a  y o k i  b e v o s i t a  
o b y e k t l a r n i n g  o ' z i d a  q o r i s h m a  q o r u v c h i  ( р а с т в о р о с -  
м е с м т е л )da tayyorlanadi .

Gidrofobiyalovchi  G K J - 1 0  va G K J - 1 1 suyuqliklari suvoq 
q o r i s h m a  la riga ularn i  bevos i ta  t ayyor lash  pay t ida  1,5% 
m iqdordag i  tovar  m ahsu lo t i  s ifatida q o ‘shiladi.  G K J - 9 4  
emulsiyasi  esa s e m e n t - q u m  qorishmalar i  yoki o h a k -q u m  
q o r i s h m a l a r i g a  s e m e n t  yoki  o h a k  m a s s a s in i n g  0 ,6%  i 
miqdor ida  qo 'sh i ladi .

Tarkibida gidrofobiyalovclii  qo 's h im cha la r  boMgan tayyor 
qo r ishm ala r  ularning gidrofobiyalash xususiyatlari  pasayib 
ketmasligi uchun  shu kunning  o 'z ida ishlatilishi kerak. G' isht  
termasid-a naml ik  yoki tuzlar  bo ' Igan xonalardagi  devor  va 
shif t la rn i  yoki  u l a r n in g  a lo h id a  uchas tka la r in i  g i d r o f o ­
biyalangan qo r i shm ala r  bi lan suvash tavsiya etiiadi.

T a ’mir lashdan  oldin,  birinchi  navbatda,  namlik  paydo 
b o ' 1 ish sabablar ini  aniqlash va ba r ta ra f  etish talab qilinadi. 
Aks ho lda  suvoqni  gidrofobiyalash kutilgan natija bermaydi .

N a m  va s h o ' r h a k  d o g ' l a r i  b o ' I g a n  eski s u v o q  ur ib  
tushir il ishi , vuza  esa gidrofob qo r ishm a bilan yana suvalishi 
kerak. B unday  qo r i shm ala rdan  foydalan ishda  ha m  oddiy 
qor ishmalarda qo ' l lanadigan texnika xavfsizligi qoidalari  amal 
qiladi.

S u v o q  q o r i s h m a s i n i  ish j o y i d a  q a b u l  q i l ib  ol ish,  
suzgichdan o ' tkazish,  qayta ishlash va tashish operatsiyalarini 
mexanizats iyalash,  shun ingdek ,  qor ishmani  yuzaga surtish 
u c h u n  suvoq agregatlari  va suvoq stansiyalari  qo ' l lanadi .  
Stansiya larning q a nda y  a sbob-uskuna la r  bi lan j ihozlanishi  
quril ish obyekt ini  suvoq qorishmasi  bilan t a ’minlash usuliga 
bog' liq.

Quyidagi  suvoq agregatlari  tavsiya etiiadi:
— maxsus pull yo rdam ida  boshqari ladigan S O -5 7  (S- 

966)  agregati .  U S O - 4 6  (S-772)  qo r i shm a  aralasht iruvchi 
qu r i lma ( рас т ворос м е с и те л ) ,  m ehna t  unumdorl ig i  2 m 3/  
soat bo ' Igan qo r i shm a  nasosi ( р ас т вороп а с ос )  h a m d a  80 1 
sig' imli b u nke rda n  tarkib topgan;
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— m e h n a t  u n i n n d o r l i g i  6 m ’/ s o a t  ga t eng  b o ' l g a n  
m u h an d i s  T o lm e r  agregati ,  u SO -57 agregat idan qor ishma 
aralashtiruvchi qur i lmaga qor ishma mexanizatsiyalashtirilgan 
ho lda  uzatilishi bi lan farqlanadi;  agregat  s ta ts ionar  holda 
h a m ,  isitilgan kuzov o ' r na t i lg an  k o ' c h m a  pl atformada  ham  
oTnat i l ishi  m u m kin ;

-  S H A -3  suvoq agregati ,  u 0,3 n r ’ sig' imli  qabul  qilish 
bunkeri ,  m ehna t  unum dorl ig i  6 m ' / s o a t  bo ' lgan  qor ishma 
nasosi , rotorli qo r i shm a  aralasht iruvchi qur i lma  h a m da  qisii 
m avsum ida  isitib berish u c h u n  USV-30  haVo isi tkichdan 
tarkib topgan.

Agar  q o r i s h m a  tuguni  obyek tdan  uzoq  bo ' l sa ,  suvoq 
s t a n s i y a l a r i d a n  b e v o s i t a  o b y e k t n i n g  o ' z i d a  q o r i s h m a  
tayyorlash u c hun  foydalanish m um kin .

Q o r i s h m a l a r n i  i sh  j o y l a r i g a  y o k i  q a v a t l a r d a g i  
s ig ' im la rga  vert ikal  y o 'n a l i s h d a  m exan iza t s iya lashgan  h o l ­
da ye tkaz ib  ber i sh  q o r i s h m a  nasos qu r i lm a la r i  yo rd am id a  
a m a l g a  o s h i r i l a d i .  Bu q u r i l m a l a r  q o r i s h m a  uza t i s i i  
u n u m d o r l ig i  va m as o fa s in in g  uzun l ig iga  qa ra b  t an lanad i .  
M e h n a t  u n u m d o r l i g i  1 d a n  2 m ' / s o a t  g a c h a  b o ' l g a n  
q o r i s h m a  nasoslar i  a sosan  suvoq q o r i s h m a la r in i  devor la r  
yuzasiga  sur t i sh u c h u n ,  m e h n a t  u n u m d o r l ig i  3 dan  6 m /  
soat  g a c h a  b o ' l g a n  q o r i s h m a  nasoslar i  esa  q o r i s h m a l a r m  
ish joy lar i  yaq in ida  joy la s h g a n  s ig ' im la rga  ye tkaz ib  berish 
u c h u n  qo ' I lanad i .

S O - 6 9  ( S - 1 0 4 2 )  q o r i s h m a  n a s o s  q u r i l m a s i  o h a k  
q o r i s h m a l a r i n i  ( h a r a k a t c h a n l i g i  6 sm  b o ' l g a n )  h a m d a  
m urakkab  va sem en t  qor ishmala r in i  (harakatchanl igi  7 sm 
va unda n  or tiq bo ' lgan)  t ruboprovodlar  orqal i  yetkazib berish 
va devorga surtish uchun  mo'ljal langan.  Quri lmaning mehnat  
u n u m d o r l i g i  1 m 3/ s o a t .  N a s o s  q u r i l m a s i  q o r i s h m a n i  
gor izon tal  bo 'y icha  50 m,  vertikal bo 'y icha  15 m masofa-  
gacha uzatib beradi.  Bu qur i lma qor ishma nasosi, vibratsiyali 
elak,  oral iq bunke r  va rastvor  uzatuvchi  quri lma (rastvorop-  
rovod) bilan j ihoz langan.

S O - 4 8  ( S - 8 5 4 )  q u r i l m a s i  q o r i s h m a n i  q a v a t l a r d a g i  
s ig ' imla rga ye tkazib  berish va kompfessors iz  fo rsunkala r
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y o r d a m i d a  devorga  sur tish u c h u n  m o ' l j a l l angan .  Suvoq  
qor ishmasini  gorizontaJ  b o ‘yicha uzatib berish masofasi  50 
m,  vertikal bo 'y icha  15 m  gacha.

Suzgichdan o' tkazilgan suvoq qorishmalarini  suvalayotgan 
yuza la rga  mexan iza ts iyalash t i r i lgan  ho lda  sur tish vaq t ida  
u l a r n i n g  h a r a k a t c h a n l i g i  s t a n d a r t  k o n u s n i n g  q u y id a g i  
cho 'kt i r i l ish chuqur l ikla r iga  mos kelishi kerak: sachrat i lgan 
qo r ishm a qat lamlar i  uchun  -  9 - 1 4  sm,  grunt  qat lami u c h u n
-  7 - 8  sm,  tarkibida gips bo ' Igan  y o p m a  qa t l am u c h u n  -
9 - 1 2  sm,  tarkibida gips b o ' lm a ga n  y o p m a  qa t l am u c h u n  -  
7—8 sm.

Q uruq  suvoq ara lashm alar idan foydalanish qorishmalarni  
t ayyor lashn ing  i lg 'o r  usul la r idan biri hisoblanadi.  Q u r u q  
su v o q  a r a l a s h m a l a r i  m a r k a z l a s h g a n  h o l d a  z a v o d l a r d a  
tayyorlanadi .

M a r k a z l a s h g a n  ho ld a  t ayyo r langa n  q u ru q  a r a l a s h m a -  
l a rd a n ,  a y n iq s a ,  q i sh  m a v s u m i d a  fo y d a la n i s h  m a q s a d g a  
m u v o f i q d i r .  U l a r d a n  t a y y o r l a n g a n  q o r i s h m a l a r n i n g  
s i f a t l a r i  a n c h a  y u q o r i  va b a r q a r o r d i r ,  c h u n k i  b u n d a  
t a rk ib iy  q i s m l a r n i  m i q d o r l a s h  a v to m a t i k  t a r z d a  a m a l g a  
osh i r i l ad i .

B u n d a n  ta shqa r i  q u ru q  o h a k - q u m  a ra lashm as i  y i ln ing 
qaysi  m av s u m i  b o ' l i s h id a n  q a t ’iy nazar ,  s h iypon  os t ida  
3 - 6  k e c h a - k u n d u z  (su tka)  d a v o m i d a  saq lan ish i  m u m k i n .  
Bu esa obyek tda  a ra l a s h m a  zaxirala r ini  yarat ish va saqlash 
im kon in i  be rad i  h a m d a  b unda  qo r i shm a  bi lan t a ’min lashda  
u z i l i sh la rn ing  oldi o l inad i ,  y i ln ing  qish m a v s u m id a  esa 
issiq o m b o r x o n a l a r  qu r ish  h a m d a  q o r i s h m a la rn i  tash ish  
u c h u n  iss iqlasht ir i lgan samosva l l a rdan  foydalan ish  zarurat i  
h a m  q o lm a yd i .

6 .3 . Suvoq ishlarini bajarish 
texnologiyasi

Suvoqni  ta ' in i r lashga oid ishlarni bajarishga kirishishdan 
oldin suvalgan yuzalarning um um iy  holati tekshirib chiqilishi 
h a m d a  suvoqning  m udda t rdan  oldin eskirganlik sabablari
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( s h i f t l a r d a n  c h a k k a  o ' t i s h i ,  d e v o r  va p a r d e v o r l a r n i n g  
namlanishi ,  sho ' rxoklar ,  yuk  ko ' taruvchi  konstruksiyalarning 
buzilishi yoki cho 'k ish i  va h.k. ) ba r ta ra f  etilishi lozim. Bu 
j o y l a r d a g i  e sk i  s u v o q  k o ' c h i r i b  t a s h l a n i b  y a n g i s i g a  
almasht ir i ladi.  Eski suvoqn ing  asosdan ko 'ch ish  chegaralari  
devorni  taqi llatib ko ' r ish  yo' l i  b i lan aniqlanadi .

Agar  eski suvoq asos bi lan ta lab darajasida bog ' langan  
b o ' l i b ,  u n d a  f a q a t  m a y d a  k a m c h i l i k l a r g i n a  k u z a t i l s a  
(ifloslangan joylar,  c ho 'k i shdan  hosil bo ' lgan  mayda  darzlar).  
bu  ho ld a  u  us t idan  o h a k  qor ishmas i  (namligi  m e ’yorda  
bo ' l gan  xonala rda)  yoki  s e m e n t - o h a k  qor ishmasi  (namligi  
ba land  bo ' l gan  xonala rda )  bilan ishqab chiqi ladi .

Eski suvoq almashti ri lishi kerak bo ' lgan  joylarda  uning 
qalinligi shif tlarda 25 m m  dan oshiq,  devor la rda  esa 30 m m  
dan  oshiq bo ' lsa ,  shun ingdek ,  pa rdevor la rning  shiftlar va 
devorlar  bilan birikkan yerlarida qor ishma metall t o ' r  bo'ylab 
surtilishi kerak.

Yangi qor ishma surt iladigan yerlarda asos yuzasi va suvoq 
chekkala r i  c h a n g d a n  va eski qo t ib  qo lgan  q o r i s h m a d a n  
t o z a l a n a d i  h a m d a  o z g in a  n a m l a n a d i .  Yangi  qo p lo v ch i  
q o r i s h m a  qa t l ami  q u m n i n g  mayda-y ir ik l ig iga  ko ' r a  eski 
su v o q n ik i  b i lan  b i r  xil b o ' l i s h i  h a m d a  m a n a  shu  eski 
suvoqning  asos t o m o n g a  oqib tekis tangao chekkala r in ing  
orasiga kirishi kerak: b u n d a  yangi qo r i shm a  eskisining ustiga 
su r t ib  t ek i s l a n m a y d i ,  c l l unk i  k e y in c h a l ik  bu joy la rdag i  
q o r i shm a  qa t lami tez  qurib,  uvalanib tushadi ,  eski va yangi 
suvoq orasidagi  chok  an iq  ko ' r in ib  qoladi .

Suvoq ishlarining hajmi u n c h a  katta bo ' lmagan  xonalarda 
suvoq ishlari mayda  uchastkalarga bo' l inib,  ratsional asboblai 
va m os lam a la rdan  foydalangan ho lda  q o ' l d a  bajariladi.

Suvoq  ishlarining hajmi 50 m 2 da n  or tiq  bo ' l sa ,  yuzalar  
mexanizats iya lashgan usulda suvaladi (6.1-  rasm).

B unda  sachratma,  grunt  va yopm a  qa t lamlar  sachratuvchi  
fo rsunka la r  y o r d a m id a  devorga  ch a p la n a d i .  F o rsunka la r  
qo r i shm a  uza tuvch i  qur i lman ing  bo ' sh  uchiga o ' rnat i ladi .  
Suvalgan yuzalar  ishqalovchi  mashinala r  yo rdamida  ishqalab 
tekislanadi .
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Unum dor l ig i  1 — 1,5 m 2/ so a t  bo i g a n  qo r ishm a nasoslari  
bi lan ishlashda forsunkalarning suvalayotgan yuzadan opt imal  
masofasi  2 0 —30 s m ,  u n u m d o r l ig i  3—6 m 3/ s o a t  bo ' I gan  
q o r i shm a  nasoslariniki  esa 6 0 - 8 0  sm bo' ladi .

A v t o r e g u l y a to r  b i lan  t a ’m i n l a n g a n  q o r i s h m a  nasosi  
qo'11aUganda f o r s u n k a n in g  suva layo tgan  yuzaga n i sba tan  
m asofas in i  1 5 - 2 0  sm  g acha  qisqar t i r ish m u m k in .  S h u n in g  
u c h u n  b u  q u r i l m a  s h k a f l a r  va s a n t u g u n l a r n i n g  t o r  
y u z a l a r i n i  h a m  m e x a n i z a t s i y a l a s h g a n  u s u l d a  s u v a s h  
im k o n i n i  beradi .

M e xan iz a t s iya la shga n  usulda  q o p la n g a n  g r u n t  b u tu n  
devor  yuzasi  bo 'y lab  metall  taxtasi bilan zirh langan m alka  
y o r d a m i d a  yo k i  oq  t u n u k a  q o p l a n g a n  faska l i  m a l k a  
yo r d a m id a  tekislanadi.

Q or i sh m a n in g  y o p m a  qat lamini  ishqalab tekislash uchun  
quyidagi elekti  mashinala r in i  qo ' l lash tavsiya qilinadi:

-  S O - 5 5 U M  ishqalash mashinkasi ,  unum dorl ig i  45 m 2/  
soat;  '

-  ishchi  organ i  yengil lasht iri lgan «Kiyanka» ishqalash 
mashinkasi ,  unumdorl ig i  5 0 - 6 0  m 2/soa t ;

6.1- rasm. Qorishmani mexanizatsiyalashgan holda suvash.



— ikkita ishqalovchi disk va ikkiia dastadan iboiat S( >- 
86 ishqalash m ash inkas i ;  ro to r  valida e lekt r  dvigatel i in 
sovitish u c hun  vent i lyator  o ' rnat i lgan;  ishchining qo tlaiig.i 
m ash inadan  tushadigan  yuklanish 0.3 kg: unumdorl igi  4 0 -  

50 m 2/soat .
Deraza  va eshik otkos la r im  (hovon la n )  suvashdan a w a i .  

kesaki lar  yaxshilab m ahkam lan i sh i  h a m d a  kcsakiiar bilan 
devorlar  o ' r tasidagi  oral iqlar  chaq ich langan  los (kanop)  tiqib
zich berkitilishi kerak.

Suvoqning  qurishi  uzoq  davom  i tadigan jaiayon bo i 
u yozda 6 sutkani ,  kuz-qish mavsumida  esa 15 sutkani tashkil
etishi m um kin .  _ .

S h u n i n g  u c h u n  s u v o q n i n g  q u r i s h i n i  t e / l a s n t i r i s i i
m a q s a d i d a " m a r k a z i у isitish t i / . imidan.  M P M - 8 5 К havo 
i s i t u v c h i s i d a n ,  s h u n i n g d e k .  t e r m o r a d i a t s i y a l i  B i s - I t )  
kalor ifer lardan foydalani lad i .

6 .4 . Xona devorlarini taxtali m ateriallar 
bilan pardozlash

E ksp lua ta ts iya  d a v n d a  havo  naml ig i  60'V dan ко';-' 
b o i m a s i a n  x o na la rda  kapita l  t a ’m ir la na yo tga n  tu rar jm  
uyin ing” ichki yuzalarini pardoz lashda  qurtiq  gips va gips 
tolali suvoq taxtalari h a m da  yog 'och tolali va yog 'och q ip iq li 
pli ta lardan foydalanish m u m k in .  Pardozlanayotgan  g'isht 
va be ton  yuza' larning namligi  8% dan ,  yog 'och  yuzaiaming 
namligi  esa 23% dan oshmasl igi  keiak.

Xonalarni  qu ruq pardozlash na m  pardozlashga qaragandn 
bir qa to r  m u lu m  afzalliklarga ega. Bunda  ishlarni bajansn 
m u d d a t l a r i  va m e h n a t  sa r f l i l ig i  q i s q a r a d i .  k u / - q i s n  
m av s u m id a g i  ishlar  o s o n la s h a d i .  p a r d o z  imis tahkamlig i  
or tadi ,  xona lar  va konstruksiyalarga ko 'p  miqdordagi  nam hk
singish eh t imoli  bartaral  etiladi.

Q uruq  suvoq taxtali mater ia ldan  iborat bo ' l ib,  u mineral  
yoki  o rean ik  q o ' s h im c h a l i  (yoki q o ' s h im c h a s i z )  quril ish 
g i p s i d a n  t a y y o r l a n a d i  va ikki t o m o n d a n  k a r t o n  bi lan 
qoplanadi .  Q uruq  suvoq taxtalari zavodda  tayyorlanib,  uning
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uzunligi  250 ,  270, 290 va 330 sin, eni 120, 130 sm,  qalinlitu
1,0 va 1,2 s m  ga teng  bo' ladi .

Q uruq  s u v o q d a n  foydalanib pardozlash ishlarini bajarish 
t exno log iyas i  h a m  ayrim  o 'z iga  xos xususiyat larga еца. 
B u n d a y  i sh l a rn i  b o s h l a s h d a n  avval,  buz i lgan  suvoq va 
izolyatsiya materia ilari  ( nam a t ,  chiptalar)  m u s t a h k a m  asos 
o c h i lg u n c h a  ol ib tashlanadi .  Keyin sh n u r  tortil ib, eski suvoq 
q a t l a m in in g  yangi suvoq qa t lami bilan birikuv joylar ining 
chegaralar i  belgilab olinadi.  Z a r u r  bo' Igan hol larda asos ham 
t a ’mir lab  o l in a d i .  T o z a la n g a n  asosda y o g 'o c h  karkaslar . 
y o g 'o c h  t iq in la r  len tas im on  n i sh o n la rv a  n i shon  qist irmalari  
s hu n d a y  o ' rna t i lad ik i ,  quruq  suvoq varaqlar ining o 'n g  yuzasi 
asosga m us tah  ka m 1 a Uganda, qolgan eski suvoq yuzasi bilan 
bir  tekis s a t h d a  turishi kerak.  N ihoya t ,  tax ta la r  o ‘lchab 
bichi  lad i h a m d a  u la r  yuzas ida  karkasga va n i shon la rga  
m a h k a m la s h  joylari  belgi lanadi .

B e l g i l a r  s h u n d a y  q o ' y i b  c h i q i l a d i k i ,  q u r u q  suvoq  
taxtalai in in g  u z u n  to m o n i  pa rd oz lanayo tgan  devori a r  va 
pa rdevor la rga  ni sba tan vertikal joylashishi ,  shiftdagi taxtalar 
birikuvlari  de raza l i  tashqi  devorga nisbatan perpendikulyar  
joy la sh ish i  kerak.  P a r d o z l a n a y o t g a n  shif t yuzasi  un ing  
o ' r tas idan  bosh lab  bo' l ib chiqiladi,  bunda  chok  yoki taxtaning 
o 'r tas i  xona  o 'q i  bo 'y lab  joylashti ri ladi . Agar  taxta  uzunligi 
bu tun  xonan i  qoplashga yetmasa,  bu holda taxtalarning ensiz 
t o m o n i  va d e v o r  o ' r tas ida  shift frizini hosil qilish imkonini  
be rad igan m  a sofa qoldiriladi.  Agar  taxtalar  d evor  uzunasiga 
e t m a s a ,  o r t i q c h a  j o y  d e v o r  yoki  p a r d e v o r n i n g  shif tga 
tutashgan t o m o n i d a n  qoldiriladi h a m d a  tegishli o ' lchamlarda  
kesib o l in gan  quruq  suvoq parchasi  bilan berkitiladi.

Q uruq  suvoq  taxtalar ini  devorga m ahka m la sh  u c h u n  30 
m m  uzunl ikdagi ,  shiftlarga m ahkam lash  u c h u n  esa 40 mm 
uzunl ikdag i  rux langan  yoki  a l i t langan keng qa lpoqcha l i  
mixlar  ishlati ladi . Mixlar  tax taning  butun  per imetr i  bo'ylab 
bir i -bi r idan  200 m m  dan  o s h m a g a n  oral iqda h a m d a  taxta 
c h e k k a l a r i d a n  k a m id a  20 m m  na r idan  q oq ib  ch iqi lad i .  
T ax tan ing  m arkaz iy  qismida  mixlar bu tun  taxta  maydoni  
bo 'y lab  b i r-b ir idan  3 5 0 - 4 0 0  m m  oral iqda s haxm at  tar tibida
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qoqib chiqi ladi ,  mixlarning qalpoqchalar i  taxta kartonini 
yirtib kirib ketmasligi (chunki  taxtalarning gips qatlami mo' r t  
bo' ladi)  h a m d a  un ing  ustida chiqib ha m  qoimasligi kerak.

Yuza larn i  q u ru q  suvoq taxtalar i  bi lan qop lashda n  okl in  
de raza  va esh ik  n i shab la r i ,  k a rn iz la r  (yig’ma karn iz la r  
ko 'z da  tu t i lm agan  hol la rda) ,  namlik  yuqori bo ' lgan  xona la r  
(vannaxona la r ,  s a n tu g u n la r  va h.k.) ,  m o ' r k o n l a r  yonidagi  
g ' i s h t  t e r m a l a r i n i n g  y u z a la r i ,  i si t ish a sbob la r i  u c h u n  
kamgaklar ,  devordag i  vo d o p ro v o d  t rubalar i  o ' t gan  joylar ,  
deraza va eshik o ' r in la r in in g  per imetr i  bo 'ylab  o ' tgan  joylar  
(kam ida  50 m m  kengl ikda) ,  um iva ln ik la r  va rakovina lar  
at rof idagi  pane l l a r  (koshinlash pl itkalari  bi lan qop langan  
pane l l a r  k o ' z d a  tu t i lm agan  bo ' l sa )  q o r i shm a  bi lan suvab 
chiqi ladi .  O s h x o n a  devor la r i  ke y incha l ik  us t idan  suvga 
bardoshl i  b o 'y o q la r  bi lan bo 'ya b  ch iqish ko 'zda  tut i lgan 
hol lardagina q u ru q  suvoq bi lan qoplan ish i  m um kin .

Y u z a la r n i  q u r u q  suvoq  bi lan p a r d o z l a s h d a  ish larni  
quyidagi  ketma-ke t l ikda  bajarish tavsiya etiladi:

1) nam  suvoq bi lan suvaladigan uchastkalar  ta 'mir l anadi ;
2) yuza lar  qu ruq  suvoq taxtalari bi lan qoplashga tayyor- 

l a n a d i : a sos  t o z a l a n i b  t a ' m i r l a n a d i .  ka rkas ,  t i q in la r .  
qis ti rmalar,  n ishonla r  va nishon n'larkalari o 'rnat i ladi ;

3) y ig 'm a  k a rn iz la r  va bo s h q a  a rx i tek tu ra  detal lari  
m ahkam lanad i  ( loyihada ko 'zda  tuti lgan hol larda) ;

4) quruq suvoq taxtalari shiftlar, devorlar  va pardevorlarga 
m ahkam lanad i .

Agar  keyincha l ik  g u lqog 'o z  yopisht i r i sh  k o 'z da  tuti lgan 
bo ' lsa,  devorlarga m ah k a m la n g a n  qu ruq  suvoq taxtalar ining 
yuza la r idag i  k e m t i k l a r  t e k i s l a n a d i ,  t a x t a la r  o ' r t a s id a g i  
c h o k la r  bir  tekisda  yopi ladi .  Agar  q u ru q  suvoq us t idan 
bo 'yash  ko 'zda  tut i lgan bo ' l sa .  un ing  bu tun  yuzasi 75— 
80% gips va 25% o h a k d a n  iborat  qum siz  qo r i shm a  bilan 
1—3 m m  qal in l ikda yopib ch iqi lad i .  Odd iy  suvoq ust idan 
h a m  s h u n d a y  y o p m a  bi lan suvab ch iqi sh  lozim.

Quruq  suvoq taxtalari ikki usulda — mixlar (yog 'och devor  
va pardevor lar  yuzasini  qoplashda)  yoki mast ikalar  (beton 
yuzasini qoplashda)  vositasida mahkamlanad i .  IVuncla kazein-
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s e m e n t  m a s t i k a s i  q o ' l l a n a d i ;  t a r k i b i d a  g ips  b o ' I g a n  
mas t ika lardan  foydalanishga bu o ' r i n d a  yo' l  qo 'yi lmaydi .

Qolgan  ba rcha  turdagi  yuzalarga (g' isht  va boshqalar)  
qu ruq  suvoq ko 'p ik s im on  gips yoki  ko 'p ik -ku l -g ipss im on  
mas t ika la rda  m ahka m la na d i .  U la r  bo ' lm a g a n  taqd i rda  gips-  
qipiq mast ikasi  qo ' l lanadi .

ID

VI)

-4 -5* * : Л *  >■ о

VII;

V-V;-:-.- 1

7 8
VIII) /  /

X)
л -V 1

y j ...1

6.2- rasm. Q uruq  su voq  ta x ta la r i o 'r ta s id a g i choklar va  
biriku vlarga  ish lov  berish:

I. II,  111, V I I I ,  IX, X — tax ta la rn i  y o g ' o c h  karkasga  m a h k a m l a s h ;  
IV,  V, VI,  VII  -  t ax ta l a rn i  to sh  kons t ruks iya larga  m a h k a m l a s h ;  

l -  b ru sok ;  2 — k ar to n ;  3 -  mast ika ;  4 -  shtapik;  5 -  qu r u q  
suvoq ;  6 -  q o g ' o z  yoki d o k a  ust idan yo tq iz i lgan shpak levka ;

7 -  doka ;  8 -  shpaklevka .
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Gips  va sement  asosidagi barcha mastika la r b e v o s i t a  i sh l a r  
bajar i layotgan joyn ing  o ’zida tavyorlanishi  kerak, c h t m k i  

ula r  j u d a  tez  qotadi .  Qoti shni  sekinlasht i radigan q o ' s h i m ­
cha  lar esa mastika qot ishini  20—30 daqiqaga c h o ' / a d i ,  \ o l o s .

Yeiimli yoki moyli bo 'yoq la r  bilan bo 'yashga  m o l j a i -  
langan xonalardagi  qu ruq  suvoq taxtalar ining birikish joylari 
bu tun  chuqurl igi  b o 4 i a b  shpaklevka tarkibi bilan t o bidirib 
tekislab chiqi ladi . Shpaklevka lashdan olclin choklarni  a l i f l a b  
chiqish tavsiva etiladi,  chunk i  bu  shpaklevka qat l amin ing  
taxtalar  choklar i  bilan m a h k a m r o q  birikuvini t a ’minlaydi . 
Chokla rn i  ishlab chiqish usullari 6.2-  rasmda keltirilgan.

Q uruq  suvoq tax tasin ing og'irligi 30 kg gacha  yetadi.  
Shuning  u c hun  uni  shiftga m ahkam lash  ko 'p  m e h n a m i  talab 
qiladi. Bu ishni osonlasht i r ish h a m d a  m ehna t  unumdorl igini  
oshirish maqsadida maxsus m o s l a m a l a r -  T -s im on  lirgaklar, 
q o l  domkra t la r i  va te leskopik podyomnik la r i  qo ' Ilanadi .

6.5 . Koshiniash ishlari

Ichki devorla r  sopol,  polistirol.  shisha plitkaiar  \ a  laxt.ili 
mate r ia l la r  bilan koshinlanishi  m um kin .

Koshiniash ishlari bosh langunga  qatlar  barcha uimimiy 
qurilish ishlari, s lvu jumladan ,  berki ti lgan I ruboprovodla r  va 
elektr s imlarini  o ltkazish ishlari, suvoq ishlari tugallangan 
bo' l ishi  kerak.

Kosh in lanad igan  konstruksiyalar  ba rqa ro r  va bikrlikka 
ega boMishi talab qi linadi .

Koshin lashdan  oldin yuzalar  qo r i shm ala r  oqm ala r idan .  
ifloslik va moyli d o g l a r d a n  tozalanadi .  Devorlardagi 15 m m  
da n  or t iq  ayr im  notekisl iklar  va vertikal ho la tdan  15 m m  
dan  oshib  ketgan og ' i sh la r  1:4 nisbatdagi  sem en t  qorishmasi  
bi lan tekislanib,  shoqul  va r e jacho 'p  bilan tekshirib  olinishi 
kerak .  C h o k l a r i  t o i a  g ‘isht  t e r m a s i  va b e to n  yuza lar i  
kosh in lan ishdan  oldin kert ib chiqi ladi .

Tosh  va be to n  yuza la rn ing  notekis liklar ini t o ‘g 'r i lash va 
suvashda  suvoq qa t l ami  ishqalab tek is lanmaydi ,  yuzasida 
ker tiklar  qilinadi.
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Vertikal yo 'na l i shdan  og 'gan va bo ' r t iqlar i  bo ' lgan  tosh 
devor larning bo ' r t iqla r i  chop ib  tashlanadi ,  o 'yi lgan joylari  
esa 1:4 se m e n t  qor ishmas i  bi lan tekis lanadi .  Kosh in ia sh  
ishlari uchun  qo ' l lanad ig an  mater ia l lar  Davlat  s tandart lar i  
( G O S T )  h a m d a  Texnik  shart larga javob berishi kerak.

S o p o l  p l i t k a l a r  m a r k a z l a s h g a n  h o l d a  t a y y o r l a n g a n  
s e m e n t - q u m  va aralash qor ishm ala r  yoki maxsus mast ika lar  
bi lan m ahkam lanad i .  Q or i shm a la r  ish joyin ing o 'z ida  qu ruq  
a r a l a s h m a la rd an  h a m  tayyor lan ish i  m u m k in .  Pl i tkalarni  
m ahkam lash  u c h u n  qo ' l lanadigan maxsus mast ikalar sifatida 
pol imersementl i ,  sement-pol ivini la tsetat li ,  karboks ipol imer-  
sementli ,  k u m aro n -k au c h u k l i  mast ikalar  tavsiya etiladi.

Sopol pl itkalarning devorlar va pardevorlar  yuzalari  bilan 
b o g ' l a n i s h d a  m u s t a h k a m l i g i n i  o sh i r i sh  u c h u n  ka l loidl i  
s e m e n t  ye l imidan foydalanish tavsiya etiladi.

Qish m avsum ida  koshiniash ishlari bajari layotgan xona 
h a r o r a t i  t a s h q i  d e v o r l a r  y o n i d a  0 ,5  m b a l a n d l i k d a  
o ' l ch a n g a n d a  8° С  dan  kam  bo ' lmasligi  kerak. qo r i shm a  va 
pl i tkalar  ha rora t i  15° С dan  kam bo'lmasl igi  talab qilinadi.

Devorlardagi  pl itkalar  sem en t  qo rishmasida  qoplangan 
xonalarda ishlar tugagandan  keyin 15 kun  da vom ida  ±10“ C 
haro ra t  ushlab turilishi kerak.

Q o p l a m a g a  t eg ib  t u r g a n  k o n s t r u k s i y a l a r n i n g  t e m i r  
e lement lar i ,  shun in gdek ,  temir  m ahkam lovch i la r  zanglash- 
da n  h imoya langan  bo 'l ishi  kerak.

Koshinlashga mo ' l j a l l angan  devorlar  namligi  be ton  va 
suvalgan devorlar  u c h u n  8% dan ,  gips-be ton  devorlar  uchun 
12% dan  oshmasl igi  kerak.

Sirlangan sopol plitkalar b i lan devorni  koshinlashga oid 
ishlarni  bos h la s h d a n  avval d e v o r  tagida s o f  pol chizig' i  
belgi lab ol inadi  h a m d a  pl i ta l arn ing pastki qa tor in i  talab 
qi l ingan belgida ushlab turish u c h u n  devor  per im et r i  bo 'ylab 
y og 'o c h  reykalar  o ' rnat i ladi .  Keyin koshinlanad igan  yuza 
kert ib ol inadi.  B unda  2 K M R  markal i  p nevm at ik  pistolet 
bo lg 'a  bo ' lmasa ,  kert iklar  skarpel yoki bo lg 'a  yordamida  
qo ' l da  bajariladi. Devorlarni  sopol  plitkalar bilan koshiniash 
d a  p l i tka la r  qa to r l a r i  o ' r t a s i d a g i  c h o k l a r  b o g ' l a n g a n ,
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c h o k m a - c h o k  va di agonal  bo 'y icha  tushishi m um kin  (6.3- 
rasrn). Plitkalar o ' l chamla r i  va rangiga qarab ajratilishi kerak. 
Yaramaydigan  pli tkalar  ch iqar ib  tashlanadi .  Koshinlashdan 
oldin devorlarning tayyorgarl ik sifati tekshirib olinishi zarur.

Koshinlash chegarasini  belgilash uc hun  nishon-p l i tkalar  
o ' rnat i ladi  h a m da  s hnur -p r icha lkan i  tori ish uc hun  shtiriar 
( uzun  s te r jen la r) .  qoq i lad i .  Ver t ikal  s h n u r l a r  ish la rn ing  
boshidan  oxirigacha m a h k a m la n g a n c h a  turadi .  Gor izon ta l  
s h n u r n i  t o r t ib  m a h k a m l a s h d a n  o ld in  o ' r n a t i l a y o t g a n  
qatorn ing  har  ikki t o m o n id a n  bi t tadan nishon-pl itka o ' rna t ib  
ol inadi .  Navbatdag i  h a r  bir q a to r  m a h k a m la n a y o tg a n d a  
gorizontal  shnurl a rn ing  ha m  o ' rn i  almashti ri ladi .  Sht ir iar  
luzgovoy plitkalarni  keyinchal ik  o ' rna t i sh  uc hun  qoldiri -  
ladigan tugunla r  o ' rn iga  qoqiladi.  Vaqtinchal ik  nishonla r  
gips qorishmasida  m ahkam lanad i .

Pl i tkala r  bi lan k osh in la nga n  de vo r  vuzasi devorn ing  
suva lgan yuqori  q i s m i d a n  20 m m  dan  o r t iqqa  ch iq ib  
tu rmasl igi  kerak.  K o s h i n l a s h d a n  o ld in  p l i tka la r  shisha. 
qirqadigan yoki pobedi t  uchlikli metall  keskich bilan kesih 
olinadi.

Yog 'o ch  konstruksiyalarni  koshinlash oldidan ular a w a l  
metall karkas yoki yog 'och brusoklar  ustidan tol qo'vib metall

6.3 rasm.  Qoplarnadagi choklarning joylashishi:
и — b o g ' l an g a n  chok ;  b — c h o k m a - c h o k :  d ■- d iagona l  bo 'vicha .
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t o ' r  b i lan  q o p l a n a d i .  Meta l l  t o ’r va k o s h i n l a n a y o t g a n  
kons truks iya  o ' r tas ida  20 m m  ga teng  t irqish qoldiril ishi 
kerak. M e ta l l  t o ' r  tolasimon m o d d a la r  qo 'shi lgan sem en t  
qorishmas i  bilan qoplanadi . Q or i shm a  yopmas in ing qalinligi
15 m m  da n  kam  bo'lmasligi kerak. Metall  t o ' r  qo r ishm a 
bilan to ' l iq  o ' r a b  olinislii lozim (6.4-  rasm).

Pl i tkalar  yotqizilishidan oldin koshinlashga tayyorlangan 
yuza vaxshi lab suv bilan ho ' l lanadi ,  pl itkaning o rqa  tom on i  
h a m  c h o ' t k a  bilan ho' l lanadi.  Plitkalarni yotqizishda sement  
qor ishm as i  qo ' I lanadi ,  bunda  qop lam a  tushib ketmasligining 
old ini  ol ish u c h u n  oraliq qo r ishm a qat l ami 5 m m  da n  kam 
va 15 m m  dan  k o 'p  bo' lmasligiga erishish talab qilinadi.  
Q o r i s h m a  pl i tkan ing  orqa t om oniga  bir  tekisda qo'yi ladi  
h a m d a  p l i t k a  chekkala r idan  5 - 1 0  m m  ol ib t a sh la nad i .  
Vertikal va gorizontai  choklarning qalinligi bir xil bo' l ishiga 
er ishish u c h u n  maxsus skobalaidan foydalanish ishda ancha  
osonl ik  tug 'd ir ad i .

Devorla rn i  sopol  plitkalar bilan koshinlashda u la rpas tdan  
y u q o r ig a  q a r a b  n ishonlar  va m ark a la r  b o 'y i c h a  tekislab 
o ' rnat i lad i ;  nishon va markalar reykalarga qarab, shuningdek,

6.4- rasm. Yog‘och ustidan sopol plitkalar bilan koshiniash:
1 -  s o p o l  pli tkalar;  2 -  qo r ishmal i  q a t l a m ;  3 — s e m e n t  

q o r i s h m a l i  g r un t ;  4 -  metal l  t o ' q i m a  to ' r ;  5 -  to! qa t l ami ;  
6 — y o g ' o c h  pa r de vor  qop lamas i ;  7 -  20x30 m m  li brusoklar .
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g o r i z o n t a l  y o ‘n a l i s h d a  s h a y t o n  b o ' y i c h a  va v e r t ika l  
yo 'na l i shda  shoqul  bo 'y icha  tekislab boriladi.

Pl itkalarning birinchi  qator i  devor  o ' r ta s idan  chap  va 
o 'n g  to m onga  qarab o ' r na t ib  boriladi,  b unda  chok lar  oralig'i  
va qaliniigi 2—3 m m  bo' l ishiga qa t ' iy  rioya qilinadi.  Pastki 
qa to rn i  to ' l iq  tugatish u c h u n  vaqt inchal ik  n i shonlar  olib 
tashlanadi.  devor  yuzasi gips qoldiqlar idan tozalanadi  hamda  
oxirgi pl itkalar  m ahkam lanad i .

Pl itkalarning kevingi qator lar i  devordan  devorga qarab 
o ' rna t ib  boriladi. Yon devorni  plitkalar bilan qoplashda ichki 
va tashqi  burchak larda  qo ' l l anayo tgan  oddiy pl i tkalardan 
tashqari  fasonli pli tkalar  o ' rnat i lad i .

Devorlarni polistirolplitkalari bilan koshinlash. B u n d a x  
p l i t k a l a r  d e v o rg a  10° С  h a r o r a t  da yop i sh t i r i l a d i  Q i s h  

mavsumida  pl itkalar  xonaga yopisht ir i l ishdan b i r  s u t k a  o l d i n  
olib kirib qo'yi ladi . Pl itkalar  obycktga h a rb i r id a  10 m 2 p l i t k a  

joylashtirilgan karton yoki taxta yashiklarda y e t k a z i b  be r i l a d i .

Plitkalar po l imersementl i  mastika bilan yopishtiriladi. Bu 

m a s t i k a  o b y e k t n i n g  o ' z i d a  uncha .  k a t t a  b o ' l m a g a n  
porsiyalarda har  bir koshinlovcli i  ishchiga bir sm enada  3—4 
kg hisobida tayyorlanadi.  Mast ikani  tayyorlash uchun  elakdan 
o ' tkaz i lgan  quin sem en t  bilan araiasht ir iiadi ,  poliviniiatsetat 
e m u l s i y a s i  suv q o ' s h i b  s u y u l i  i r i l a d i ,  q u m - s e m e n t  
a r a l a s h m a s i d a n  ib o ra t  q u r u q  k u k u n  esa  s u y t i l t i r i l g a u  
e m uls iyaga  t i n m a y  a ra lash t i r ib  tu r i lgan  i i o l d a  s o l i n a d i .  
Mast ika konsistensiyasi  s tandart  konusn ing  10—10.5 m m  

cho 'k ish iga  mos bo' l ishi  kerak.
Bu o ' r i n d a  h a m  k o s h i n l a s h  i s h l a r i  a s o s  y u z a n i  

t ayyor lashdan  bosh lanad i ,  y a ’ni u i tlosliklardan tozalanadi ,  
buzilgan joy lar  suvoq bilan to 'g ' r i lanad i ,  bo ' r t i q la r  kes ib  
t ek i s lanad i ,  o ' y d i m - c l n i q u i i a r  s e m e n t  qo r i s h m as i  bi lan 
suvaladi .  yuza po l im ersem en t  mast ikasi  bilan shpaklevka 
qi linadi ,  pe m z a  bilan silliqlanadi.

T a y y o r la n g a n  yuzaga m s h o n - p l i t k a i a r  yop isht i r i ladi  
Buning  u c h u n  pl i tkan ing orqa  t o m o n ig a  suvoq belchasi  
(mas te rok)  yoki shpatel  bilan polistirol mast ikasi  qo'yi ladi  
va plitka devor  yuzasiga yopishtiriladi.  Keyin nislion qatorga
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perpend iku lya r  ho latda gor izontal  reyka o ' rna t i lad i  h a m d a  
ular  bo 'y lab  pl i tkalarning dastlabki  qator i  o ' rnat i ladi .

Pl itkalar devorga gorizontal  qa tor larda  pas tdan yuqoriga 
qarab c h o k m a - c h o k  yopisht irib chiqi ladi . Pl itkalar orasidagi  
c h o k la r  eni 0,5 m m  d a n  oshmasi igi  kerak,  c h o k la rn in g  
qiyshayib ketishiga qo ' l  qo 'yi lmaydi .  Vertikal chok la r  shoqul  
b i lan  t ek sh i r i l s a ,  g o r i z o n t a l  c h o k l a r  reyka  va s h a y t o n  
y o rdam ida  tekshiri ladi .

P l i t k a l a r  o ' r n a t i l g a c h ,  q o p l a m a  y u z a s i  r e j a c h o ' p  
yo rdam ida  tekshiri ladi  (bunda  yoriqlar  I m m  dan oshmasiigi  
kerak) .  Agar p l i tkaning  bir qismi o ' rnati l ishi  kerak bo ' l sa ,  u 
pobed i t  keskich yoki o ' tk i r  p ichoq  bi lan kesiladi.

P l i t k a n i n g  y u z a  t o m o n i g a  t e k k a n  p o l i m e r s e m e n t  
mastikasi ho ' l  latta bilan, kum aron -kauchuk  mastikasi tekkan 
plitka yuzi benz inga bot ir ilgan latta bi lan artib tashlanadi .  
C h o k la r  va pl itkalardagi  or t iqcha  mastika p ichoq  bilan qirib 
ol inadi.

Devorlarni boshqa turdagi p litka lar bilan qoplash.
S a n t u g u n la r  devorla r i ,  yuqor i  dara jadag i  toza l ikn i  ta lab 
q i lad ig an  x o n a la r  devor la r i ,  shun in g d e k ,  n a m l ik  yuqori  
bo ' lgan boshqa  xonalar  devorlari emal  bilan qoplangan  shisha 
plitkalar,  «marbl it» shishasi bilan koshinlanadi.

D e v o r l a r n i  e m a l  s h i s h a  p l i t k a l a r  b i l a n  q o p l a s h  
texnologiyasi sopol  pl itkalar  bi lan qoplash texnologiyasiga 
aynan  o 'xshaydi.  Plitkalarni devorlarga mahkamlovch i  oraliq 
qa t lam sifatida ham  bir xil qo rishma va mastikalar  qo' Ilanadi.

Mast ika  tayyor langan idan  keyin 6 - 8  soat ichida ishlatib 
bo ' l inish i  kerak. «Marbli t»  shishasidan ishlangan pl itkalarni  
devorga m ahkam lashda  qo' l lanadigan qor ishma va mastikalar  
u la rn ing  o rqa  t om on iga  perimetr i  bo 'ylab  surtib chiqi ladi . 
Pl i tkaning mast ika bilan qoplangan  orqa yuzasi 60% dan  
oshmasiigi  kerak.

Pl i ta larni  m a h k a m l a s h d a  suv ha jm iga  n i sba tan  7 % 
miqdordagi  pol ivinilatsetat emulsiyasi  qo ' sh i lgan  1:3 va 1:4 
tarkibli q u m - s e m e n t  qorishmalar i  qo 'I lanadi.

Qoplamani ta ’mirlash. Q op lam an i  t a ’mir lashdan  oldin 
buni  ta lab qilgan sabablarni  aniqlab  olish lozim.  Buning
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u c h u n  t u s h i b  k e t g a n  p l i t k a l a r  y a q i n i d a  . j o y l a s h g a n  
p l i t k a l a r n i n g  m u s t a h k a m l i g i n i  u r ib  k o ‘r ish y o i i  bi lan 
tekshirish m um kin .  K o 'c h ib  turgan  plitkalarni  ehtiyotkorl ik  
bi lan ko ' chi r ib  olish lozim,  chunk i  ularni  yana qaytadan  
ishlatish m u m k i n  b o ‘ladi. M exan ik  shikast lanishlari  bo ' lgan  
(yor iq ,  chekka la r i  s ingan)  p l i tka la r  skarpel  yoki zubi lo  
y o rdam ida  devor  o ' r t a s idan  chekkala rga  qarab ol inadi.  Agar  
ko 'c hgan  va shikast langani  uc hun  ko 'chir ib  ol ingan plitkalar 
o ' r n id a  qot ib  qolgan qo r i shm a  qoldig' i  qolgan bo ' l sa .  uni 
olib tashlash kerak emas.

Eski pl itkalar ol ingan va yangilari  yopishtiri lishi kerak 
b o ' lg an  devor  uchastkala r i  l a t ta -pu t t a  bi lan arti ladi yoki 
s iq i lgan  havo  o q im i  b i lan  t o z a l a n a d i ,  key in suv b i lan 
ho ' l lanadi .  Agar kat ta  miqdordagi  pl i tkalar  yopishtiri lishi 
kerak bo' lsa , yangi pl itkalar  50 markali  sement  qorishmasida, 
1:6 tarkibli 400 markal i  sement  qo r ishm as ida  va 1:8 tarkibli 
500 markali  sem en t  qor ishmas ida  yopishtiriladi.

Ko 'ch ib  ketgan alohida sopol  pl i tkalar  t iklanganda  yoki 
ish hajmi uncha  katta b o ' lm a g a n d a ,  y a ’ni pl itkalar  qatorlari  
q i sm an  saqlanib qo lgan hol la rda  pl i tkalarni  mast ikalarga 
( p o l i m e r s e m e n t .  k a r b o k s i p o l i m e r s e m e n t  va s e m e n t -  
polivinilatsetat mast ikalar iga)  o ' rna t ib  mahkam lash  mumkin .  
Barcha oral iqlar qo r ishma bilan shunday  to'ldirilishi kerakki, 
plitkalarning orqa tomoni  to' l iq yopishib,  burchaklar ida hech 
qanday  bo 'shl iqlar  qoldir ilmasl ik kerak. Qor i shma va mastika 
yangi o ' rnat i layotgan pl itkalarning orasiga shunday  qalinlikda 
surtilishi kerakki , pl i tkala rn ing yuza to m o n i  qolgan eski 
qo p la m a  bilan bir tekislikda joylashgan bo' l ishi  kerak.

Ishlarni bajarish oldidan pl itkalar  navlarga ajralib olinadi.  
y a ’ni o i c h a m l a r i .  rangi va sifati bi r \il bo ' lgan  pl itkalar 
t a n l a b  o l i n a d i .  K o s h i n l a s h d a n  o l d i n  d e v o r  y u z a s i  
uchastkalarini  7% li polivinilatsetat emulsiyasi  bilan gruntlah 
olish h a m d a  o ' sha  zahot i  yangi pl itkalarni o ’rnat ish kerak 
P l i tka la r  m o ' l j a ld a g i  joyga  vaxsh i l ab  m o s l a n a d i ,  keyin 
ularn ing orqa  t om oniga  2—3 m m  qalinl ikda yupqa  mastika 
q a t l a m i  s u r t i l a d i  va, n i h o y a t ,  d e v o r n i n g  b e l g i l a n g a n  
uchastkasiga yopisht iri ladi .
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Shisha va polistirol pl itkalar  bilan qop langan devorlarni  
t a ’m ir la shda  h a m  sopol  plitkali devorlarga qo ' l la nad ig an  
texno log iya  t akror lanad i .  Pl i tkalarni m a h k a m la s h d a  eski 
pl i tkalarda ishlatilgan mast ikalardan  foydalanish maqsadga  
muvofiqdir.

6 .6 . Oyna solish ishlari

Pardoz lanayo tgan  xonala rda  bo 'yoqchi l ik  va gu lqog 'oz  
yopishti rish ishlarini boshlashdan avval de raza  tabaqalariga 
oyna solib chiqish kerak.

O y n a  solish ishlarini bajar ishda m uh im  operats ivalardan 
biri bu oynan i  bichish va kesish ishlaridir, chunk i  oyna  
soluvchi  usta ishining sifati va ish unumdorl igi  k o 'p  j iha tdan  
m a n a  shunga  bog'l iq.

Yangi yoki t a ’mir langan  romlarga oyna kesish va solish 
ishlari o da tda  markazlashgan  holda sexlarda yoki obyektda 
joy lashgan  us taxonalarda  bajariladi.  Joylarning o 'z ida  esa. 
a g a r  t a b a q a l a r  t a ’m i r l a s h g a  m u h to j  b o ' l m a s a ,  d e r a z a  
tabaqalar i  o l inm ay  tur ib  a lohida tabaqalarga oyna  solinadi.

Yangidan oyna  solishda deraza tabaqalarining falslari eski 
zam azka  qo ld iq lar idan  yaxshilab tozalanishi  va aliflanishi 
kerak.

Oyna  solingan ya sh ik la rva  deraza tabaqalar ini  tashishda 
va saqlashda  ular  sin ib qolmasligi uchun vertikal ho latda,  
yonbosh  tomonlar i  bilan harakatlanish yo'nalishida qo'yi lishi , 
bi r-bir iga zich joylashti ri lgan bo' l ishi  kerak.

O d d i y  o y n a  m a x s u s  stol us t iga  g o r i z o n t a l  h o l a t d a  
y o t q i z i l a d i  h a m d a  c h i z g ' i c h l a r ,  s h a b l o n l a r ,  r e y k a l a r  
yo rd am id a  o ' l c h a b  kesiladi. Oyna  ostiga nam a t  yoki boshqa 
b i ron  y u m s h o q  m a t o  tekis to 'sha l ish i  kerak.  Sovu q d a n  
ichkanga  olib kirilgan oynani  kesishdan avval. uni sal isitisli 
va qun t i sh  kerak.

Yangi deraza tabaqalar i  oyna  sol ishdan avval aliflanishi, 
shpak levka  bilan teki s lanishi ,  g run t l an ish i  va bir mar ta  
bo 'yalishi  lozim.  O yna  solingach,  tabaqalar  ikkinchi  marta  
bo 'y a b  chiqi ladi .
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Oyna solishda kesilgan oynan in g  konturi  bo 'ylab zamazka 
surtib chiqi ladi , keyin u falslarga shunday  joylanadiki ,  bunda  
ustki  z a m a z k a  q a t l a m i  fals uzun l ig i  b o 'y l a b  2—3 m m  
qal inl ikda uzluksiz va bir  tekis votqizilishi h a m d a  falslarning 
zam azka  surt ilgan chekkalar iga zich bosilishi kerak. Oynaiar  
falslarda 0 , 5 - 0 , 6  m m  yo 'g 'on l ikdagi  toblangan  s inuvchan  
s i m d a n  v a s a i g a n  t e m i r  s h p i l k a l a r  ( s a n c h i q l a r )  b i lan  
mahkamlanadi .  Shpi lkalar  bir-biridan kamida 30 sm oraliqda. 
oynan in g  ha r  bir  chekkasiga kam ida  ikki tadan shpilka to'g' ri  
keladigan qilib joylashtiriladi.  Ularni  falslar orasiga maxsus 
pi s to let-avtomatlar  yo rdam ida  20—25° burchak  ostida kiriiish 
tavsiya etiladi.  Keyin fals per imetr i  bo 'y lab  zamazka  surtib 
chiqi ladi ,  u 45" bu rchak  ost ida tekis lanadi ,  p ichoq bilan 
yal t i raguncha s il liqlanadi  h a m d a  or t iqchasi  oynan ing  orqa 
t o m o n i d a n  ko ' r inm ayd igan  qilib kesib tashlanadi .  Ba’zida 
oynaia r  chekkalar iga  z a m a z k a  snrtilib, shpi lkalar  (shuruplar  
yoki mayda  mixlar) bilan falslarga m ahkam langan idan  so'ng. 
tashqi  t o m o n d a n  «shiapik» deb ataluvchi  ingichka yog 'och 
planka la r  bi lan bosti rib berkitiladi.

Z a m a z k a  surt ish u c h u n  0.8 1 hajmdagi  dyura lyum miv  
yoki plastmassa s il indrdan iborat  bo ' lgan surtuvchi  shprisdan 
(ш п р и li - п p о  м а з ч и к ) fo yd a I a n i 1 a d i .

Vit rina oynasini  bevosi ta  obyek tn ing  o 'z ida  o ' lci iash va 
kesish tavsiya etiladi.

O y n a  sol ish ish la r in ing  sifati o d a td a  o y n a ia r  zam azka  
b i la n  z i c h l a n i b ,  z a m a z k a  u s t i d a  q a t t i q  p l y o n k a  hosil  
b o ' l g a n i d a n  k e y in  va b o ' y a s h d a n  o l d i n  t e k s h i r i l a d i .  
Z a m a z k a  falslarga bir  tek isda ,  b o ‘sh joy qo ld i r i lm ay  s u r  b  
chiqi lishi  kerak. O y n a ia r  tekis  kesilishi,  chekkalar i  qiyshiq 
yoki  g ' a d i r - b u d i r  b o ' l m a s l i g i  ke rak .  U lo q  o y n a  so!ish. 
t aq iq lanad i .

Hozirgi  pay tda  d e raza  va esh ik blok lar iga oyna  sol ishda 
sa noa t  s h a ro i t l a r ida  t a y y o r lana d igan  h a m d a  shovq in  va 
c h a n g  o ' t k a z m a y d i g a n  o y n a l i  p a k e t l a r  ( s t e k l o p a k e t )  
q o ' I lanad i .

M a ’m ur iy  va j a m o a t  b ino la r in ing  deraza  va eshiklari  
u c h u n  a rm a tu ra langan  va rang beri lgan oyna ia r  qo ' I lanadi .
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6 .7 .  Bo'yoqchiiik  ishlari

Umumiy qoidalar

Xonala rn ing  bajargan vazifasiga qarab bo 'yoqchi l ik  ishlari 
oddiy ,  yuqori  va oliy sifatli bo 'yash  turlariga b o i in a d i .

V ordam chi  xonalarni  bo 'yashda  oddiy bo'yash usuli, turar  
joy  xonalar ini  bo'yasl ida yuqori  va oliy sifatli bo 'yash usul lari 
qo ' l lanad i .  Bo'yash sifati loyihada belgilanadi.

Xona la rda  ba rcha  quril ish.  santexnika va e lek tr - texmka 
ishlari (ochiq provodka  ni o ' tkaz ishdan tashqari) tugallangan-  
dan keyin bo yoqchil ik  ishlarini bajarishga kirishish m um kin .  
D eraza  tabaqalar iga oyna  solingan bo'l ishi  kerak.

Bo 'y oqch i l ik  ishlarini  ba jar ishda  a n ’anaviy mate r i a l l a r  
(m oy l i  va yel imli  a so s la rda )  bi lan b i r  q a to r d a  s in te t ik  
s m o l a l a r  ( c h a q i c h l a r )  asos idagi  z a m o n a v i y  m a t e r i a l l a r  
(shpak levka ,  b o 'y o q .  e m a l j d a n  ha m  foydalan ish  tavsiya 
et i iad i .  Bu defisil  ( k a m y o b )  o ' s im l ik  m oy la r in i  te jash,  
y o n a d i g a n  va z a h a r l i  m a t e r i a l l a r n i  c h i q a r i b  t a s h l a s h ,  
q o p l a m a l a r n i n g  qu r i sh  m u d d a t l a r im  a n c h a  q isqar t i r ish ,  
p a r d o z l a s h  s i l a t i n i  y a x s h i l a s h  h a m d a  l in in g  x i z m a t  
m u d d a t in i  oshir ish im kon in i  beradi.

Bo  y o q c h i l i k  i s h l a r i d a  q o ' l l a n a d i g a n  b o ' y o q  va 
shpaklevka la r  m arkaz lashgan  holda maxsus sexla'rda, koler  
us taxonala r ida  va k o ' c h m a  stansiyalarda tayyorlanadi .

Xona  ichidagi yuzalarni  sintetik suv emulsiyasi bo 'yoq  lari 
h a m d a  a l k i d  b o  y o q l a r i  va e i n a l l a r i  b i l a n  b o ' y a s h  
pa rdoz la shn iug  eng  ilg o r  usul lar idan biridir. Ula rga  suv 
emulsiyal i polivinilatsetat (EVA -27, EVL-27a, E V U -2 7 P G ) ,  
s t i i o lb u t ad io n  ( E K C H - 2 6 ,  E K C H - 2 6 A ) ,  po l im er -ohak l i  
(LNI1 A K X ) ,  em a l la r  (S E M .  PE-253,  PF -266  va sh.k.) 
kiradi.

U z o q  vaqt  t u r g a n d a  y a ro q l i l ig in i  s a q la s h ig a  к о т а  
b o 'y o q la r  sovuqqa  chidarnli  va sovuqqa  chidamsiz  turlarga 
bo ' l inad i .  Agar  b o 'y o q la r  - 30° С gaclia bo ' Igan sovuqda 
s a q l a n i b ,  q a y t a  is i t i l ib  a r a l a s h t i r i l g a n i d a n  key in  h a m  
i sh la t i shga  ya ioq l i  bo  Isa, sovuqqa  c h id a m l i  b o ' y o q l a r
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hisoblanadi.  Sovuqqa ch idamsiz  bo 'yoqla r  isitilganidan keyin 
islilalishga yaroqsiz bo ' l ib  qoladi.

S o vuqqa  ch id a m l i  b o 'y o q  id ish i n i ng us t ida zavodda  
«Sovuqqa  chidamli» yozuvi qo'yi ladi . Idishida bunday yozuv 
b o ' lm a ga n  bo 'y o q la r  +5" С haro ra tda  saqlanishi  kerak.

B o 'y o q l a r  Sovuqqa  c h i d a m l i  de g a n i  u l a r d a n  qa t t iq  
sovuqda  h a m  foydalanish m u m k i n  degani  emas.  Sovuqqa  
ch idam li  bo 'y o q la r  h a m ,  ch idamsiz la r i  ha m  faqat 8° С dan  
kam b o ' l m a g a n  m u sb a t  havo  ha ro ra t ida  qo ' l lani sh i  lozim.

Bo 'yoqni  zavodda  joylangan idishidan boshqa  idishga 
quyish ehtiyoji  tug' ilsa,  bu idish vaxshilab yuvib toza langan 
bo' l ishi  kerak. Aks ho lda yangi bo 'yoq  sifati yomonlashishi  
m umkin .

Obyektda  har  xil rang tuslariga ega bo' l ish uchun  turli 
r angdag i  s t i ro lbu tad ion  bo 'y o q la r in i  a ra lasht i r i shga y o ' l  
qo'yi ladi .  Biroq bu buyoqn i  boshqa  turdagi  bo 'yoq lar  bilan 
aralasht ir ish h a m d a  ularga p igmentl a r  qo 'shi sh  taqiqlanadi.

Yangi  suva lg an  y u z a l a r  b o ' y a s h d a n  o ld in  q o r i s h m a  
sachra tm ala r idan ,  chang  va i tloslikdan tozalanishi  ham da  
p e m z a  yoki SO -86  ishqalash mashinasi  bilan silliqlanishi 
kerak.

Mayda  qi ls imon darz lar  suv bilan ho ' l lab  turib qor ishma 
bi lan ishqab tekislanadi.  Kat ta darzlar  esa avval pi choq yoki 
t em i r  shpatel  bi lan ochi ladi ,  suv bilan ho ' l lanadi  ham da  
qor i shm a  bilan berkitiladi.

Avval  b o 'y a lg a n  yuza la rn i  qay ta  b o 'v a s h d a  u la rn ing  
yuzalari  suv bi lan ho ' l lab  turi lgan ho lda tem ir  qirg ' i ch lar  
yo rdam ida  eski ohakl i  va moyli b o 'v o q d a n  tozalanadi .  Moyli 
yoki sintetik bo 'yoq lar  bilan bo'yalgan yuzalar  faqat ko 'chgan 
va  m u s t a h k a m  o ' r n a s h m a g a n  b o ' y o q  q a t l a m l a r i d a n  
tozalanadi ,  chunki  bunday  bo'yoqlarni  bu tunlay tozalashning 
i m k o n i  y o ' q .  K o ' c h m a y d i g a n  b o ' y o q  q a t l a m i  3% li 
kalsiylangan soda aralashmasi  yoki 5% li amm iak  aralashmasi  
bi lan iflosliklar, is va q u r u m d a n  tozalanadi  va suv bilan yuvib 
tashlanadi .

Yuzadan  ko 'chib turgan eski suvoq qirib tushirib tashlana­
di va uning  o ' rn i  oldin qo ' l langan  eski suvoq qorishmasi
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tark ib iga  a y n a n  o 'x s h a s h  tarkibi i  suvoq b i lan t o ‘g ‘r ilab 
chiqi ladi .

Eski yog 'oc h  yuza la r  h a m  ko 'c h ib  tu rgan  moyli  yoki 
s intetik b o 'y o q la r d a n  toza lanadi .  Bo 'yog ' i  yaxshi saqlangan 
qo lgan yuzala r  esa 3% li kals iylangan soda  aralashmasi  bilan 
tozalanib,  suv bi lan yuviladi.

Metall  yuza la r  ( radiato r la r ,  t ruba lar ,  panja ralar)  h a m  
k o ' c h i b  t u r g a n  b o ' y o q ,  i f lo s l ik la r  va z a n g d a n  m e ta l l  
q i rg ' i ch la r  va c h o ' tk a l a r  yo rdam ida  tozalanadi .

B o 'y a s h d a n  a w a l  y uza la r  a li f lanishi ,  g run t l an ish i  va 
shpak levka  tarkibi bi lan tekislab ol inishi  lozim. Tekis lashda  
alifsiz shpaklevka la r  ( K L M  la teks -bo ' r  shpaklevkasi,  lateks 
shpaklevkasi,  K M S  sintetik yelimi asosidagi shpaklevka,  PVA 
po l im er -ohak l i  shpaklevka va b.) tavsiya etiiadi.

Yuzaga surt ilayotgan shpaklevka qa t lamlar ining soni yuza 
fakturasi va shpak levka tarkibiga qarab  belgi lanadi . Yuza 
silliq bo ' lsa ,  bi tta qa t l am  ha m  yetadi .

S h p a k l e v k a n i  y u z a g a  m e x a n i z a t s i y a l a s h g a n  h o l d a  
s u r t i shda  un ing  tarkib i  a n c h a  suyuq  bo ' l ish i  ta lab qi l inadi .  
Bu ho lda  h a m  shpaklevka  qa t lami  ikkitadan kam  bo ' lmaydi .  
Shpak levka  qu r iga c h ,  yuza  p e m z a  yoki  sh isha  j ilvir q o g 'o z  
( shkurka )  bi lan s i l l iqlanadi  va c h a n g d a n  toza lanad i .

Yuzani  bo 'y oq  bo 'yaydigan (g'o' lasi)  bi lan bo 'yash tavsiya 
etiiadi. Bo 'yoq cho ' tkasi  bi lan bo 'yashda  m ehna t  unumdorl igi  
past  bo ' l ad i  h a m d a  b o ‘yaIgan yuzada  c h o ' t k a  izlari qoladi ,  
ayr im  payt larda c h o ' t k a  qillari ha m  yopishib qoladi .

Ta j r ibadan  shu  na rsa  m a ’lumki ,  agar  avvalgi pardoz lash 
k u po ros  tarkibla r  bi lan ol ib borilgan bo ' l sa ,  keyingi bo 'y oq  
qa t l ami  qu r igan idan  so 'n g  bo 'ya lgan  yuzada ko 'k im t i r  va 
yash i ls imon do g ' l a r  ch iqib qo la r  ekan.

S h u n i n g  u c h u n  b u n d a y  yuza la rn ing  b ir  qismi avval eski 
b o 'y o q  us t idan  S K B - 6 5  marka l i  oq b o ' y o q  bi lan bo 'ya l ib  
s inab ko 'r i l ishi kerak. Eski kupo ros  grun tovkala r i  yo'ql igiga 
i s h o n c h  hosil  q i l ingan ida n ,ke y ing ina ,  yuzan i  yangi  sostav 
b i lan  b o 'y a s h  ishlar ini  bosli lash kerak.  Agar  aytib  o ' t i lgan  
b e l g i l a r  p a y d o  b o ' l s a ,  b u n d a y  y u z a  esk i  b o ' y o q d a n  
tozalani sh i  h a m d a  s t i rolbu tadion bo 'yog ' i  b ilan bo 'ya l ishdan
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old in  koler  rangidagi  moyli  b o 'yoq  bilan bo 'y a b  c h i q i l i s h i  

lozim.
Suvoq va yog 'o ch  ustidan bo 'yash  ishlari ni b a j a r i s h d a  

o p e ra t s iy a la r  6.2-  j a d v a l d a  ko ' r s a t i l g a n  k e t m a - k c t l i k d a  

amalga  oshiriladi.

i ' ) . - -  j a t l Y i ; !

Ichki  y u z a la rn i  moyli ,  e m a l  va s in tc t ik  bo"vo<|lar bilan h o 'y a sh g a  

(a y y o r la sh d a  b a ja r i l a d ig a n  tex n o lo g ik  o p e r a t s iy a l a r

Texno log ik  
ope ra ts iya la r nom i

B o 'vash  tun i
i

yo g 'o ch  ustidan
suvoq  va be ton  

ustidan
metal! js t id a n ’

o dd iy

yaxshi- 
langan va 

yuqori 
s ifa tli

o dd iy

yaxshi- 
langan 

va yuqori 
s ifa tli

odd iy yuqori

Tozalash 4 + + + • •
Yuzalarni tek is lash 4- +■

B u toqcha la r va chaq ich '
oqm a la rin i kesish,
d a i/la rm  och ish * +

A liflash  (g run tlash ) + + +
A liflab  q ism an suvash I- 4- + -f

Suvalgan joylarn i 4 4- + ■4~ .4. 4"

s illiq lash 4- + + 4

Y oppas iga  shpak levka + 4- 4-

S illiq lash ■f ■f 4-

G run tlash 4- 4-

Fleyslash - + 4- -
S illiq lash -f 4- +

B ir in ch i bo 'yash 4 + 4- + + +
Fleyslash -t- :
S illiq lash + 4~

Ikk inch i bo 'yash r f 4 4-

F leyslash yoki to res lash

1

•t

i

Iz.oh- «+•> belgisi b i l a n bajarilad gan is ilar. «-<> belgisi bilan
bajarilmaydigan ishlar ifodalangan.

Deraza  va eshiklar  yog 'ochi  faqat q u ruq  paytida, namligi
10— 12% d a n  o s h m a g a n  h o l l a r d a  b o ' y a l a d i ,  c h u n k i
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keyinchal ik  yog 'o c h  qurishi  nati jasida bo 'y o q  h a m  yorilib, 
ko 'chi sh i  m u m k in .

Mexanizat s iyalashgan bo 'yoqch i l ik  ishlarida S O -4  (O-  
30B) yoki SO -5  ( 0 - 5 3 B )  bo 'yash  agregatlari  qo ' l lanadi  (6.5- 
ra sm ) .  Q u r i l m a l a r  b o ' y o g ' n i  b o s im  os t ida  y u b o r a d ig a n  
agregat,  b o 'y o q  purkagichlar ,  havo  shlanglari  va bo 'y o q  
u z a t u v c h i  s h l a n g l a r  b i l a n  j i h o z l a n g a n .  S iq iIgan  h a v o  
k o m p r e s s o r d a n  uz a t i l a d i .  H a r  b ir  a g re g a tn in g  m e h n a t  
unum dorl ig i  400 m 2/soa t .

Ish h a jm la r i  k i c h i k  b o ' l g a n d a  va n o q u l a y  j o y l a r n i  
bo 'y a shda  m e h n a t  unum dorl ig i  50 n v / s o a t  bo ' Igan SO -74  
agregat idan foydalanish maqsadga  muvofiqdir.

5

6.5- rasm. B o‘yash agregati:
I -  t a ’m ino t m anba idan  keladigan shlang; 2 -  S O - 12 bo 'yoqni 

bosim  ostida yuboradigan bachok; 3 — b o 'yoq  uzatadigan shlang; 
4 — havo shlangi; 5 -  SO-43 bo 'yoqn i bosim  ostida yuboradigan

agregat.
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B o ' y o q  p u r k a g i c h l a r g a  b o ' y o g ' n i  b o s i m  o s t i d a  
yuborad igan agregat yo rdam ida  u / a t i l a d i .  Bu  m a q s a d i a r d a
16 1 s ig ’imdagi  S O - 12. 63  I s i g ’n n d a g i  S O - 13 va 4 0  i 

sig ' imdagi  SO -42  bachok la rdan  f o y d a l a n i s h  tavs i ya  e t i i ad i .

6 .8 . Gulqog'oz yopishtirish

U m um iy q o id a la r

G u l q o g ' o z  y o p i s h t i r i s h  i sh l a r i  p a r d o z l a n a y o t g a n  
xonalardagi  barcha bo 'yoqchil ik  ishlari tugal langanidan keyin 
amalga  oshiriladi.

Devorlarga gu lqog 'oz  yopisht irish t u r a r  j o y  m l a n n i r i g  
ichki bezagida m u h im  o ' r in  eg a l l av d i :  u ic hk i  p a r d o z l a s h  
ishlarining 25—30% ini tashkil  e t a d i  h a m d a  ularni n i s b a t a n  
tez bajar ish,  ish muddat la r in i  a n c h a  qisqar ti rish iniKonim 
beradi.  So 'nggi  yillarda qu r i l i sh - ta ’mir lash i s h l a r i d a  ken.; 
qo ' l lanayotgan gu lqog 'oz  yopisht irish ishlarini tashkil etishni 
takomil lasht i r ish h a m d a  turli m o s l a m a l a r d a n  foydalanish 
hisobiga m eh n a t  unumdorl ig in i  2 - 3  barobar  oshirishga ham 
er ish i lmoqda.  B undan  tashqari  qurilish materiallari  sanoat i 
yuzalar ining fakturasi, gullari va ranglari tu r l i - tuman b o ' I g a n  
yangi mater ia l lar  va s intetik plvonkaiai  i s h la b  e h i q a r i i i s h l n i  
o'z lash t i rd i  va o 'z la sh t i r ishm  d a v o m  e t t i r n i o q d a .  \ - a n u : . ,  
chidamli (yuviladigan) va tukl i  gulqog'o/.lar. l inkrus t .  u a z i a m a  
asosli «povinol» pol ivinilxlorid p l y o n k a i a r i ,  q o g ' o z  asosl i  
«izoplan» pol ivinilxlorid plyonkalar i ,  a s o s g a  ega b o ' i n i a g a n  
P D O - 7 2 ,  PDO-2()  va PDO-3()  pol i \ lor \  ini i  plyonkalari ,  o'/.i  
yopishadigan  S D S O - 1 2  plyonkalar i  s l i u l a r  jumias idandir .  
N a m g a  c h i d a m l i  va t u k l i  g u l q o g ' o z l a r ,  l i n k r u s t .  
po l iv in i lx lo r id  p ly o n k a l a r i n i  ( P D S O - 1 2  da n  t u s h q a r i )  
yopishti rish uchun  «bustilat», K M S,  pol ivinilatsetai  ye l im i ,  
yel imlovchi  «gummilaks» mastikasi va k u m a r o n - k a u c h u k i i  
mastika ( K N - 2 )  kabi s intetik y e l i m i a r d a n  f o v d a l a m s h  lavs iva  
etiiadi.

G u lq o g 'o z  yopishtirish ishlarini ba janshda  ish h a m u  katta 
b o ' l s a ,  g u l q o g ' o z l a r n i  o ' l c h a m i a r g a  k o ' r a  b i c h i s h  va
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komplek t lash  sexlarda yoki maxsus bichish ustaxonalar ida  
m a r k a z l a s h g a n  h o l d a  i s h l a r n i  b a j a r i s h  l o y i h a s i d a  
ko ' r sa t i lganidek a m a lga  oshiri lishi  lozim.  G u lq o g 'o z la rn i  
komplekt lash ishlari bilan bir vaq tda  qog 'o z  makulatu rasin i  
h a m  to 'p la sh  lozim.

Ustaxonalar  ikki t o m o n l a m a  kesadigan m ash ina la r  (SO -  
65) ,  g u l q o g ' o z l a r n i  b i e h a d i g a n  h a m d a  na qsh iga  q a ra b  
tanlaydigan  stollar,  b i tta  xona  va u m u in a n  to' liq kvart ira 
uchun  tayyorlangan gulqog 'ozla r  polotnolar ini  komplekt lash 
u c h u n  stellajlar bilan j ihoz langan  bo' l ishi  kerak.

G n lq o g 'o z la r  yopishtiri lishi kerak bo ' lgan  barcha  yuzalar  
iflosliklar, chang,  suvoq qoldiqlari ,  eski bo 'yoq  qat lamlar idan 
toza lan ib  tayyorlani sh i  kerak. Devor  yuzala r ida o ' y d i m -  
chuqur la r ,  bo ' r t i q la r  va boshqa  kamchi l ik larning  bo ' l ishiga 
yo ' l  q o 'y i l m a v d i ,  c h u n k i  u la r  g u l q o g 'o z l a r n i n g  x i zm a t  
m udda t in i  qisqarti radi .

Yuzalarni  tozalash bo 'y icha  ish hajmlar i  katta bo ' l ganda ,  
u n u m d o r l i g i  4 0 - 5 0  m V s o a t  b o ' l g a n  S O - 8 6  i s h q a l a s h  
mash inka la r i  qo ' I lanadi .

Pane l la r  sifati y o m o n  bo ' lsa  be to n  va g ips-be ton yuzalar  
to ' l iq  shpaklevka qi linadi . Ayrim yirik chuqurcha la rn i  2 - 3  
m ar t ad a n  shpaklevka qilib ustidan bir tekisda silliqlash talab 
qi linadi .

Q u r u q  suvoq taxtalar i  bi lan qop langan  devor  yuzalariga 
gu lqog 'o z  yop isht i r ishda  ular  o ' r tas idagi  chok la r  va boshqa  
kam c h i l i k la r  shpak levka  qi linishi ,  toza lan ish i  va q o g 'o z  
yopisht iri lishi  kerak. Taxta  yuzalarga esa suv bi lan nam lab  
o l ingan  kar ton  qoplanish i  kerak. Kar ton  qur iganda  hosil 
bo ' l ad igan  chok la r  q u ruq  suvoq taxtalari  o ' r tasidagi chok la r  
kab i  b i r i k t i r i l a d i .  X o n a d a g i  q a r o r a t  10° С d a n  k a m  
bo ' lmas l ig i ,  g u l q o g 'o z  yopisht i r i layotgan  yuza lar  namligi  
suvalgan devorla r  u c h u n  8% dan ,  taxta devorla r  u c h u n  12% 
d a n  oshmasiigi  kerak.

Devorla r ida  eski gu lqog 'oz  yoki bo 'yoq  qat lami saqlanib 
qolgan xona la rda  yuzalarni  tayyorlash va ularga gu lqog 'oz  
yopisht i r ish ishlari quyidagi ke tm a-ke t l ikda  bajariladi: eski 
gu lqog 'ozla r  va uning  ostidagi qog 'oz  qat lami olib tashlanadi ;
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eski gu lqog 'oz la r  m u s t a h k a m  yopishgan joy lar  ustidan issiq 
suv bilan ivitib, keyin ko 'ehir ib  olinadi (gulqog'oz qolciiqlarini 
kuydirish m an  etiiadi).

K o 'p c h ib  turgan  suvoq, shpaklevka,  bo 'yoq  qoldiqlari  
toza lanad i ,  suvoq o ' c h g a n  yoki  qiri lgan joy la r  to 'g ' r i lab  
tekislanadi ,  devorlarga eski gaze-talar yopishtiri ladi.  Shuudan  
keyin yuzala r  odd iy  gu lqog 'oz la r  bi lan qoplanadi .  Bunda 
gu lqog 'oz  varaqalar ining chekkalari  u c h m a - u c h  yoki ustma- 
u s t  j o y l a s h t i r i l a d i .  G u l q o g ' o z  v a r a q l a r i  u s t m a - u s t  
yopisht i r i lganda varaqlar  chekkasi  bo 'ylab  «soya» izi lushib 
qolmasl ik  u c h u n ,  gu lqog 'oz  varag ' ining ustki choki  deraza 
t o m o n g a ,  ya ’ni yorug ' l ikka  qarat i lgan b o i r s in  kerak.

N a m g a  ch idamli  va tukli  gu lqog 'ozla rn i  yopisht i r ishdan 
oldin yuza lar  K M S  qa t lami bi lan qoplan ishi  va makula tura  
bi lan yel imlab chiqilishi kerak. Bu xildagi gulqog 'oz la r  ha m  
o d d i y  g u l q o g ' o z l a r  kabi  yo p i sh t i r i l a d i .  F a q a t  v a ra q l a r  
o' r tasidagi  choklar  u c h m a - u c h  joylashtiriladi.  Yel imlavdigan 
tarkib gu lqog 'oz  varaqlar ining orqa t om oniga  15—20 daqiqa 
oral ig ' i  b i lan ikki m a r t a  sur t i lad i .  Bu vaqt  ich ida ular  
nam lanad i  va iviydi.

N a m g a  c h id a m l i  va tukli  g u l q o g 'o z l a r  ular  ostidagi  
m aku la tu ra  kabi,  shun ingdek ,  qog 'oz  asosli polivinilxlorid 
p lyonka la r  K M S  yeliini bi lan,  gaz lama asosli polivinilxlorid 
gu lqog 'oz la r  esa pol ivini la tsetat  velimi  bi lan yopisht iri ladi .

Gulqog 'oz la rga  (tukl ilaridan tashqari)  kleyster suriishda 
maxsus q u r i lm a d a n  foydalan ish  tavsiya etiiadi.  U velim 
quyi lad igan va n n a  (foydal i s ig ' imi  6 1 ga teng)  h a m d a  
korpusning ikki yonboshiga m ahkam langau  va konussimon  
o 'q larda  erkin aylanadigan ichi b o ‘sh g 'o ' l adan  (valikdan) 
tarkib topadi . G 'o ' l a n in g  ustki qismiga ko' tar i ladigan ramka 
birikti ri lgan bo' l ib ,  u gu lqog 'oz  joylanavotganda ko ' tar ib  
qo'yiladi. Yelim surtish uchun boshqa qurilmalar  ham mavjud.

Link rus tn i  yopisht i r ish u c h u n  7:1 ni sba tda  suv bilan 
a r a l a s h t i r i l g a n  «bus t i l a t»  ye l imi  q o ' l l a n a d i .  Bu ye l im  
b o ' l m a g a n  h o l l a r d a  q u y id ag i  t a r k i b d a g i  q o r i s h m a d a n  
foydalanish m umkin :  2 kg bug 'dov  uni , 2 kg 10% li hayvon 
yelimi  va u m u m i y  hajmi 10 1 ga y e tgunc ha  suv aralashmasi .
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komplekt lash  sexlarda yoki maxsus bichish ustaxonalar ida 
m a r k a z l a s h g a n  h o l d a  i s h l a r n i  b a j a r i s h  l o y i h a s i d a  
ko ' r sat i lgan idek am a lga  oshiri lishi  lozim.  G u lqo g 'o z la rn i  
komplek t lash ishlari bilan bir vaq tda  qog 'o z  makula tu rasim  
h a m  to 'p la sh  lozim.

_ Us taxona la r  ikki t o m o n l a m a  kesadigan m ash ina la r  (SO 
65) ,  g u lqog  o z l a r n i  b i c h a d i g a n  h a m d a  na qsh iga  q a ra b  
tanlaydigan stoilar,  bitta xona va u m u m a n  to' l iq kvartira 
uchun  tayyorlangan gulqog 'ozla r  polotnolar ini  komplekt lash 
u c h u n  stellajlar bi lan j ihoz langan  bo' l ishi  kerak.

G u lq o g  ozla r  yopisht iri lishi  kerak bo ' lgan barcha  yuzalar  
iflosliklar, chang,  suvoq qoldiqlari ,  eski bo 'yoq  qat lamiar idan 
toza lan ib  tayyor lan ishi  kerak. Devor  yuzala r ida o ' y d i m -  
chuqurl a r ,  bo r tiqlar  va boshqa  kamchi l ik larning  bo' l ishiga 
yo 1 qo  y i lm ayd i ,  c h u n k i  u la r  g u l q o g 'o z l a r n i n g  x izm a t  
m udda t in i  qisqarti radi.

Yuzalarni  tozalash bo 'y icha  ish hajmlar i  katta bo ' lganda ,  
u n u m d o r l i g i  4 0 - 5 0  m ^ / s o a t  b o ' l g a n  S O - 8 6  i shqa la sh  
mashinkalar i  qo ' I lanadi .

 ̂ Pane l la r  sifati y o m o n  bo ' lsa  be to n  va g ips -be ton  yuzalar
to liq shpaklevka qi linadi . Ayr im yirik chuqu rcha la rn i  2 - 3
m ar tadan  shpaklevka qilib us t idan  bir tekisda silliqlash talab 
qi linadi .

Onruq  suvoq taxtalar i bi lan qop langan  devor  yuzalariga 
gu lqog 'oz  yopisht i r ishda ular  o ' rtas idagi  chok la r  va boshqa 
k a m c h i h k la r  shpak levka  qi l inishi ,  toza lani shi  va q o g 'o z  
yopisht ii i lishi  kerak. Taxta  yuzalarga esa suv bi lan namlab  
ol ingan  kar ton qoplan ishi  kerak. Kar ton  qu r iganda  hosil 
bo ' l ad igan  c hok la r  qu ruq  suvoq taxtalari  o ' r tas idagi  chok la r  
kab i  b i r i k t i r i l a d i .  X o n a d a g i  q a r o r a t  10° С d a n  k a m  
bo lmasligi,  g u l q o g 'o z  yop isht i r i layo tgan  yuza la r  namligi 
suvalgan devor la r  u c h u n  8% da n ,  taxta  devor la r  u c h u n  12% 
dan  oshmasiigi  kerak.

Devor lar ida eski gu lqog 'o z  yoki bo 'y oq  qa t lami  saqlanib 
qo lgan xona la rda  yuzalarni  tayyorlash va ularga gu lqog 'oz  
yopisht i r ish ishlari quyidagi  k e tm a-ke t l ikda  bajariladi: eski 
gu lqog 'ozla r  va uning ostidagi qog 'o z  qat lami olib tashlanadi ;
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eski gu lqog 'oz la r  m u s t a h k a m  yopishgan joylar ustidan issiq 
suv bilan ivitib, keyin ko 'chir ib  olinadi (gulqog'oz qoldiqlarini 
kuydirish m an  etiiadi).

K o 'p c h ib  turgan suvoq,  shpaklevka,  bo 'yoq  qoldiqlari  
toza lanadi ,  suvoq o ' c h g a n  yoki qir i lgan joy la r  to 'g ' r i lab  
tekislanadi,  devorlarga eski gazetalar  yopishtiri ladi.  Shundan  
keyin yuzala r  oddiy gu lqog 'oz la r  bilan qoplanadi .  Bunda 
gulqog 'oz  varaqalar ining chekkalari  u c h m a - u c h  yoki ustma- 
ust  j o y l a s h t i r i l a d i .  G u l q o g ' o z  v a r a q l a r i  u s t m a - u s t  
yopisht ir i lganda varaqlar  chekkasi  bo 'y lab «soya» izi tushib 
qolmasl ik  u c h u n .  gu lqog 'o z  varag ' in ing  ustki choki  deraza 
to m o n g a ,  ya 'ni  yorug ' l ikka qarat ilgan bo' l rshi  kerak.

N a m g a  ch idamli  va tukli gu lqog 'ozla rn i  yopisht i r ishdan 
oldin yuza lar  K M S  qa t lami bi lan qoplan ishi  va makula tura  
bi lan yel imlab chiqilishi kerak. Bu xildagi gulqog 'oz la r  ham  
o d d i y  g u l q o g ' o z l a r  kabi  yop i sh t i r i l a d i .  F a q a t  v a ra q l a r  
o'r tasidagi  chokla r  u c h m a - u c h  joylashtiriladi.  Yel imlaydigan 
tarkib gu lqog 'oz  varaqlar ining orqa tom on iga  15—20 daqiqa 
oral ig ' i  b i lan ikki m a r t a  sur t i lad i .  Bu vaqt  ichida  ular  
namlanad i  va iviydi.

N a m g a  c h id a m l i  va tukli  g u lq o g 'o z l a r  ular  ostidagi  
m aku la tu ra  kabi. shuningdek,  qog 'o z  asosli polivinilxlorid 
plyonkalar  K M S  yelimi bi lan,  gazlama asosli polivinilxlorid 
gu lqog 'oz la r  esa pol ivinilatsetat  yelimi bilan yopisht iri ladi .

Gulqog 'oz la rga  (tukl ilaridan tashqari)  kleyster suriishda 
maxsus  q u r i lm a d a n  foyda lanish  tavsiya etiiadi.  U yel im 
quyi lad igan  va n n a  (foydal i s ig ' imi  6 1 ga teng)  ham da  
korpusning ikki yonbosluga m ahkam iangan  va konussimon 
o 'qlarda erkin aylanadigan ichi bo 'sh g 'o ' l adan  (valikdan) 
tarkib topadi . G 'o ' l a n in g  ustki qismiga ko' tar i ladigan ramka 
birikti ri lgan bo ' l ib ,  u gu lqog 'oz  joylanavotganda ko ' tar ih  
qo'yiladi. Yelim surtish uchun boshqa qurilmalar  ham mavjud.

Linkrus tn i  yopisht i r ish u c h u n  7:1 ni sba tda  suv bilan 
a r a l a s h t i r i l g a n  «bus t i l a t»  ye l imi  q o ' l l a n a d i .  Bu ye l im  
b o ' l m a g a n  h o l l a r d a  q u y id ag i  t a r k i b d a g i  q o r i s h m a d a n  
foydalanish m um kin :  2 kg b u g 'dov  uni , 2 kg 10% li hayvon 
yelimi  va u m u m i y  hajmi 10 1 ga ye tguncha  suv aralashmasi .

131



Linkrustni yopisht i rishdan oldin, taxta yuzalar va quruq  suvoq 
yaxshilab shpaklevka  qilinib tekislanishi  kerak.

Ishlatishdan oldin linkrust rulonlari yuzalarida darzlar  hosil 
bo'lmasligi uchun  ular  issiq suvda 5 - 1 0  daqiqa ivitib qo'yiladi.  
Keyin rulonlar  yoziladi va bir-bir ining ustiga o 'n g  tomoni  
pastga qarat ib taxlanadi  hamda  shishib chiqquncha  nam  holda 
6 - 1 0  soa t  u s h la b  turi ladi .  S h u n d a n  s o 'n g  u l a r  kerakl i  
o ' l cham la rda  qirqiladi va ularning yopishtirish ketma-ket ligi  
belgilab olinadi.  Linkrust  varaqlari uc h m a -u ch  yopishtiriladi. 
Uni  yopish t i r ish  u c h u n  «bustilat» yelimi  tavsiya eti ladi . 
Linkrustning yuqoridagi chekkalari  reykalar, plastmassa yoki 
metall  raskladkalar  bilan berkitiladi. Ular  s h u m p  yoki mix 
bi lan m a h k a m l a n a d i .  Link rust  t o ' l i q  q u r ig a n d a n  keyin 
plintuslar o'rnat iladi.  O'zi  yopishadigan polivinilxlorid P D S O -
12 plyonkasini  yopishti rishdan oldin yuzalar xuddi  gaz lama 
asosli plyonkalarni yopishtirgandagidek tayyorlanadi. Yuzalarni 
gulqog 'ozlarni  yopishti rishdan 24 soat oldin ali f bilan yoki
10 soat oldin PVA emulsiyasi bilan gruntlash tavsiya etiladi.

Ishlarni  ba jar ishdan  avval plyonka  rulonlari  yopisht ir ish 
stoli  us t ida  yoz ib  o l inad i  h a m d a  x o n a n in g  uzunl ig i  va 
balandl igiga teng polotnolarga buki ladi.  Bir buki lgan bo ' l ak  
ikkinchis ining ustiga yotqizi layotganda ularning chekkalar i  
bir-bir iga aniq  m os  kelishiga e ' t ibo r  berish lozim. Keyin 
bo' laklar  o ' tki r  pichoq  bilan buklamlar  bo 'yicha kesib olinadi. 
S h u n d a n  so 'n g  gu lqog 'oz  taxtalari o ' r a m  o' rni lari  bu tun lay  
yozi l ib  t o ' g ' r i l a n g u n c h a ,  yana  48 soat  d a v o m i d a  18° С 
haro ra td a  saqlanadi .

Nazorat savollari

/. Kapital la ’mirtashcla turar joy binolarini pardozlash ishlariga 
nima tar kiradi?

2. Pardozlash ishlarini bajarishda ta 'mirlash ishlarini arzonlashtirish 
qanday amalga oshiriladi?

3. Yuqori qavatlarning orayopma/ari va pardevorlari ta ’mir- 
lanayotgan paytda pastki qavatlarda pardozlash ishlarini olib 
borish mumkinmi?

4. Binodan tashqaridagi harorat past bo Iganda pardozjanayotgan 
xonalardagi harorat qanday bo'lishi kerak?
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5. Binolurni bezaklashdan oldin ayrim joylarn i yaxsiiilab qurilish 
uchun nima ishlatish tavsiya etiiadi'.’

6. Turar jo y  binolarida ichki suvoqni ta ’mir/ash qanday amalga 
oshiriladi?

7. Nam suvoq usuli bilan ta 'mirlashda ish sifati qanday turlarga 
ajratiladi ?

8. Suvoq ishlarining sifati nimaga qarab tanlanadi?
9. Bino ichida xlorlangan eritmalardan foydalanib  suvoq ishlarini 

bajarish m um kinm i ?
10. Suvoq qorishmalarni tayyorlaslula gidm /obiyalovchi kremniy- 

organik suviiqliklarm  qo'shish nima uchun tavsiya etiiadi.
11. Quruq suvoq aralashm adan foydalanish  qanday liisoblanadi?
12. Suvoqning qitrisliiga qancha vaqt sarj bo'ladi?
13. Quruq suvoqdan foydalanib  pardozlash islilarini bajarish qanday 

xususiyatlarga ega?
14. Gips va sement asosida barcha m astikalar qayerda rayyorlanishi

kerak ?
15. Koshinlashdan oldin yuza lar qanday tayyorlanadi?
16. Sopol p litka larn ing  devoriar va pardevorlar yuzalar! bilan 

bog'lanishida lining m ustahkam ligini oshirish uchun nimadan  
foydalanish  tavsiya etiiadi?

17. Koshinlash uchun p litkalar yotqizJhshdan oldin qanday tavyorlov 
ishlari bajariladi?

18. Koshinlanadigan plitalar clioklarining oralig'i qanday qalinlikda  
ho 'lishi kerak ?

19. P litk a la rn i m a h k a m la sh d a  q a n d a y  ta rk ib li qorish m a la r  
qo jlan ilad i ?

20. Bo'yoqlar saqlonishiga ko 'ra  qanday turlarga bo'linadi?
21. Gulqog'oz. yopishtirish ishlari pardozlanayotgan xonalarda qanday 

ishlardan keyin boshlanadi?
22. L inkrust rulonlarini ishlatishdan oldin qanday ishlar bajarish 

k e r a k '?
25. Hoz.irda qanday zam onaviy ovnalar qo 'llanm oqda?
24. Binolarni ta ’mirlashda ichki pardozlash ishlari qanday ketm a- 

ketlikda olib boriladi?
25. Kona ichidagi suvoq ishlarini olib borishda nimaga e 'tibor berish 

kerak ?
26. Suvoq islilarini bajarish texnologiyasini tushuntirib bering.
27. Xona devorlarini qanday material bilan pardozlash m um kin ?
28. Koshinlash ishlari texnologiyasini avtib bering?
29. Oyna qanday kesiladi va solinadi?
30. Bo'yoqlik ishlari texnologiyasini tush и ntiring.



VII BOB. POLLARNI O'RNATISH VA
TA’MIRLASH

7 .1 . Umumiy qoidalar

Fol ia r  b i n o l a r n in g  ichki p a rdoz lash  ishlari  ta rk ib id a  
m u h im  o ' r in  egallaydi.  Ular  g run td a  yoki o rayopm a la rda  
o ' rnat i lad i .  Kons trukt iv  bajarilishiga ko ' r a  pol lar bo'shl iqsiz ,  
havo qa t lamiga  ega yoki yerto' lal i  bo' l ishi  m umkin .

Pol larni  o ' r na t i sh  va t a ’mir lashda quyidagi  konstrukt iv  
va funksional  e lem en t l a r  farqlanadi :

~  a sos  — y u k l a n i s h n i  g r u n t g a  yok i  b i n o n i n g  yuk  
k o ' t a r u v c h i  kons truks iya la r iga  (o ra y o p m a g a )  ol ib o ' t i s h  
u c h u n  mo ' l j a l langan e lement ;

~  tayyorlov q a t l a m  ( tayyorlama) — yuklamalarn i  asos 
bo 'y icha  bir  tekisda taqsimlaydigan e lement ;

-  tovush izolyatsiyasi -  shovqinni  qaytaradigan qa t lam 
yoki qi st i n n  a (bunga  zarurat  tug' i lsa) ;

-  issiqlik izolyatsiyasi  -  po ln ing  issiqlik o ' tkaz i sh in i  
kamayt iradigan e lement;

-  gidroizolyats iya — pol orqaii  maishiy suyuqliklar  va 
suvning o ' t ishiga to 'sqinl ik  qi ladigan qa t lam;

-  to r tm a  suvoq — g 'ovak yoki elastik e lem en t la r  bo 'y lab  
qat t iq  qobiq hosil qi ladigan qa t lam;  bir paytning  o 'z ida  u 
o ray o p m a  e lementlar in i  to 'g ' r i lash yoki kerakli nishablarni 
hosil qilish u c h u n  h a m  xizmat  qiladi;

-  oral iq qa t lam (п р о с л о й к а )  -  po ln ing yuza qa t lamin i  
pastki qa t lam bi lan biriktirish uchun  mo' l ja l langan  oral iq 
qa t l am,  ayr im ho l la rda pol uchun  elastik to ' shak  vazifasini 
o ' tayd i :

-  q o p l a m a  -  foyda lan ishda  ba rc h a  t a ’s ir larga d u c h  
keladigan poln ing  ustki e lement i  (po ln ing  yuza qa t lami) .  
Pol lar  xona la rn ing  vazifasi va pol larga tushadigan t a ’sirlar 
xususiyatlariga qa rab turli mate r ia l la rdan (sintetik, yog 'o ch ,
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s e m e n t  va h.k.) t ayyor lanadi .  Bu mater ia l la r  o 'z la r in ing  
j i s m o n i y ,  m e x a n i k  va g ig iy e n ik  xus u s iy a t l a r ig a  ко la 
e k s p l u a t a t s i y a  t a l a b l a r i g a  q a t ’ iy j a v o b  b e r i sh i  ke rak .  
Q op la m a ia r  rulonl i.  dona l i  mate r ia l la rdan,  yarim fabrikatli 
a lohida  mastikali  mater ia l l ardan  tayyorlanadi .  Bo’shliqsiz 
pol la rn ing asosiy e lement lar i  7.1- rasmda keltirilgan.

1 2 3 4 5 6

7.1- rasm. P o lla rn in g  a so s iy  e lem en tla r i:
1 — q o p la m a ;  2 — ora l iq  qa t l am :  3 to r t m a  suvoq;

4 — tovush  izolyatsiyasi;  5 g idroizolya ts iya :  b -  asos.

Pollarni  o ' rna t i sh  u c h u n  materia llarni  tayyorlash ham da  
ularni  kapital t a ’mir lash obyekt iga  ye tkazib  berish bilan 
bog ' l iq  ishlar m a rk a z l a s h g an  ho lda  maxsus  j ih o z la n g a n  
ustaxonalarda  amalga  oshirilishi kerak.

M a t e r i a l l a r  k o m p l e k t l a r d a  ( s e k s i y a g a ,  k v a r i i r a g a )  
ye tkaz ib  ber i ladi .  L i n o l e u m m  bich ish  kar ta la r iga qa rab  
bich ib  olish va un ing  bo ' l ak la r in i  xona la r  o ' l cham la r iga  
m o s  ho lda  payvand lab  ulash,  parket  va pl i tkalarni  navlarga 
aj rat  ish, parket  taxtalar i  va sh it la rn i sil l iqlash va h.k. kabi 
i sh la rn i  m a r k a z l a s h g a n  h o l d a  ba ja r i sh  tavsiya  et i lad i .  
Mate r ia l l a r  vo 'qo t i l ish in i  qisqar t i rish h a m d a  ularni  tegishli 
s i f a tda  saq lash  u c h u n  m ate r ia l  k o m p l e k t l a r i m  ko n tey -  
ne r l a rda  tashish lozim.
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7 .2 . Pollar ostiga asosiarni o'rnatish

Pollar ostidagi asoslar. Pol larni  o ‘rna t i shda  y e r t o ‘la 
o 's imlik lardan,  qabariq va m u / lagan  tnproq lardan ,  qor ,  m u z  
va axlat a ra lashm ala r idan  tozalanadi  h a m d a  q u m  to ' s h a m a  
bi lan qoplanadi .  Siqi luvchan tuproqlardagi  asoslar  c haq iq  
tosh yoki katta-kichikl igi  40—60 m m  b o i g a n  shag'al  qa t lami  
bilan zichlanadi .  Bul ling u c h u n  yer  yuzasiga suv sepilib, 
chaq iq  tosh va shag 'a l  qa t lami g ‘al tak bi lan,  m exan iza t -  
s iyalashgan yoki qo ' l  t ram bovka  quri lmalar i  bilan t up roqqa  
cho 'kt i r i ladi .

Betonl i  tayyorlov qa t lami qat tiq be ton  a ra iashmasidan  
tayyorlanadi.  Betonli  tayyorlov qa t lami xona uzunasi  bo 'ylab  
3 - 6  m ke n g l ik d a g i  p o l o s a l a r  b i la n  b u t u n  x o n a  e n ig a  
q o p l a n a d i .  B e to n  a r a l a s h m a s i  s a m o s v a l l a r d a  y e tk a z ib  
beriladi,  lotoklar  yo rdamida  tushiriladi,  loyihada ko' rsati lgan 
ho la tda  yotqiziladi h a m d a  vibratsiya m aydoncha la r i  yoki  
vibroreykalar  yo rdam ida  zichlanadi .

Pollar  o r a y o p m a ia r  bo 'ylab  ichi bo 's h  yoki yaxlit t em ir -  
be ton  to ' sh a m a la rd a n  o ' rna t i lganda ,  bu t o ' sh a m a la r  avval 
axlat ham da  qor ishma oqmala r idan  tozalanadi ,  birikuvjoylari  
puxta  berkitiladi.  Toza langan  va tekis langan yuzaga loyiha 
talablariga mos  keladigan tovush va issiqlik izolyatsiyasi, 
g idroizolyats iya qat lamlar i  yotqiziladi,  keyin ularn ing  usti 
mayda  donali  beton,  150 kg / sm 2 markali  qor ishma yoki asfalt 
be to n d a n  1 5 - 5 0  m m  gacha  qal inl ikda to r tm a  suvoq bilan 
suvaladi.

Pol ostidagi asosning ustki qismi ( toi tma suvoq) sof  polning 
yuza qat lami sathidan taxtalar. parket,  sopol,  sirlangan va 
b o s h q a  t u r d a g i  p l i t k a l a r n i n g  s h p u n t l a s h  q a l in l i g i  va 
o ' rnat i layotgan material  ostidagi qat lam (sement  qorishmasi,  
bi tum mastikasi va h.k.) qalinligidan past bo' l ishi kerak.

Parket pollar ostiga yog ‘och shitlar va taxtalar dan 
yasalgan asosiarni o'rnatish. Yog 'och  shit lar  va taxtalardan 
yasalgan asoslar yog 'o ch  lagalarga o ' rna t i lad i ,  lagalar esa 
t e m i r - b e t o n  va m e ta l l  t o ' s i m a r  b o ' y l a b ,  s h u n i n g d e k ,  
qavat l ara ro  o rayopm ala rn ing  ichi bo 's h  yoki yaxlit temir-
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be to n  to ' sh a m a la r i  b o ' y l a b  teriladi.  Parket  po l la r  ostiga 
yog 'och  asoslar o ' r nat i sh  u c h u n  namligi 12% gacha,  qalinligi 
29 va 37 m m  h a m d a  en i  78, 84, 94, 104 va 120 m m  qarag 'ay 
t a x t a l a r  h a m d a  b i r - b i r i  b i l a n  s h p o n k a l a r  v o s i t a s i d a  
bir ikti ri lgan s h u n d a y  t a x ta la rn ing  ikk i -uch ta s idan  iborat  
shit lar  qo ' I lanadi .

Agar  o r ayopm a ia r  to 's inla r i  orasidagi masofa 500 mm 
dan o shmasa ,  parket po l la r  ostidagi asoslar  bevosita m ana  
shu to 's in la rn ing  o 'z iga h a m  o ' rnati l ishi  m umkin .  Bunday 
yech im  loyihada  k o ' z da  tut i lgan bo 'l ishi  lozim.

Y o g 'o c h  sh i t l a r  va t a x t a la r d a n  asoslar  ( t o ' s h a m a l a r )  
o ' rna t i sh  jarayon i  quyidagi  operats iyalardan tarkib topadi:

— loy ihada  k o ' r s a t i l g a n ig a  m uvof iq  g id ro izo lya ts iya  
qat lami o ' rnat i lad i ;

— o rayopm ala rn ing  t e m i r - b e to n  to'sinlar i  yoki t emir-  
be to n  to ' sh a m a la r i n i n g  lagalar  bi lan kesishgan joy la r ida  
tovush yu tad igan  t ag lam a la r  o ' rnat i ladi ;

— tovushni  izolyatsiya qi ladigan mater ia l  bo 'ylab lagalar 
o ' rnat i lad i ,  b u n d a  u la rn ing  ustki yuzasi qat ' iv  gorizontal  
ho lda bo ' l ishiga e ’t ibor  beri ladi ;

— lagalar bo 'ylab taxtalar  yoki shitlar o ' rnat iladi;  lagalarga 
o ' r n a t i l g a n  t a x t a l a r  yok i  s h i t l a r  r e j a c h o ' p  y o r d a m i d a  
tekshir i ladi  h a m d a  t a g l a m a la r  randa lash  yoki to 'g ' r i la sh  
vositasida qat ' iv  gorizontal  holatga keltiri ladi, keyin loyihada 
ko ' rsat i lganidek,  mixlar  bi lan m ahkam lanad i ;  taxtalar  yoki 
shi t lar  bi lan devorla r  yoki  pa rdevor la r  o ' r tas ida  10—12 m m  
tirqish qoldiril ishi kerak.

Parket  po l la r  ost iga asosiarn i  o ' r n a t i s h  u c h u n  q o ' l ­
lanadigan lagalar, taxtalar,  shitlar,  tag lamalar  va qist i rmalar  
zavod sharoi t ida ant i sept iklangan bo' l ishi  kerak.

Sintetik qoplamalar ostiga asosiarni o'rnatish. Tem ir -  
b e t o n  q o p l a m a l a r n i n g  p ane l l a r i .  t ek i s layd igan  qa t l aml i  
s e m e n t - q u m  to r tm a  suvoqlar  hamda  yog 'o ch  tolali plitalar 
(qat t iq va yarim qatt iq)  s intetik mate r ia l la rdan yotqizilgan 
pol lar  ostiga asos bo ' l ib  xizmat  qilishi m umkin .

Sintet ik materia l lar ostidagi tor tma suvoqlar qurtiq, tekis, 
silliq bo' l ishi ,  uning yuzida chuqurcha la r ,  mahall iv oqmalai
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bo ' r t i q ia r  b o i m a s l i g i ,  toza bo ' l ish i  va ta lab darajasidagi 
bikr likka ega bo ' l ishi kerak. T o r tm a  suvoqning  siqilishga 
bo  i g a n  mustahkamlig i  15 M P a  dan ka m  bo im as l ig i  kerak.  
L inoleum yopisht iri lishidan oldin asos va bu tun  xona  qurit ib 
olinishi lozim. T o r tm a  suvoqning namligi 6% dan  oshmasl igi  
k e r a k ,  c h u n k i  n a m l ig i  b u n d a n  o r t i q  b o i g a n  t o r t m a  
su v o q la r g a  m a t e r i a ln i  m u s t a h k a m  y o p i sh t i r i sh  i m k o n i  
b o i m a y d i .

T o r tm a  suvoqning  gorizontal  b o ‘yicha tekisligi shay ton  
o ' r n a t i l g a n  reyka  y o r d a m i d a  teksh i r i l ad i . T o r t m a  suvoq 
yuzasining gorizontal  sa thdan  og' ishi  pa rdoz lanayotgan xona 
o ' l cham la r iga  nisbatan 0,2% dan oshmasligi  kerak.

T o r t m a  su v o q  en i  1 ,5—2 m  k e n g l ik d a g i  p o l o s a l a r  
ko ' r inishida yotqiziladi,  bunda  ular bir-bir idan e nlama kesimi 
25—50 m m  bo'Igan nishon reykalari bi lan ajratiladi. Yuzaning 
tekisligi 2 m li reykani  h a r t o m o n g a  surib ko ' r ib  tekshiri ladi . 
R e y k a  va t o r t m a  suvoq  oras idag i  t i rq ish la r  2 m m  dan  
o s h m a s l i g i  k e r a k .  S e m e n t - q u m  t o r t m a  s u v o q n i n g  
m u s t a h k a m l i g i  ish p a y t i d a  s h u  q o r i s h m a n i n g  o ' z i d a n  
t a y y o r l a n g a n  k u b i k l a r  y o r d a m i d a  a n i q l a n a d i .  T o r t m a  
suvo q n in g  ha r  bir  500 m 2 u c h u n  kam ida  u c h ta  kubik 
tayyorlanadi . Issiqlik o'zlasht irish ko' rsatkichlar i m e ’yorlash-  
t ir iladigan xonala rda l ino leum va plitkalar  ostiga tayyorlov 
qa t lam sifatida yog 'och  tolali qatt iq va yarim qatt iq plitalarni 
qo ' l la sh tavsiya etiiadi.  Ularning zichligi 1000 k g / m 3 dan 
oshmasligi ,  qalinligi kamida  4 n u n  bo' l ishi  talab qilinadi.  
Pl italar  asos bo 'ylab  o ' rnat i lganda ,  ularning silliq tom on i  
tepaga qarat iladi,  orasida 3—5 m m  tirqish qoldiriladi,  chunki  
b u n d a  pl i t a la r  k e n g a y g a n d a ,  c h ekka la r i  de fo rm ats iyaga  
u c h ra s h i n in g  oldi  ol inadi .  Pl i ta lar  asos yuzasiga q o 'y ib  
ch iqi lgach ,  yana 2—3 kun havo namini  o 'z iga tortishi u c h u n  
qoldiriladi.  Bu l inoleum yopisht iri lgandan keyin pl itkalarning 
kengayishini  ba r t a ra f  etadi.  Plitalar to r tm a  suvoqqa  sovuq 
r e z i n a - b i t u m  m a s t i k a s i  yok i  iss iq  b i t u m  y o r d a m i d a  
yopisht iri ladi . Yog 'och  asosga pl italar mixlar  bi lan qoqib 
chiqiladi .  Bunda mixlar  plita chekkalari  bo 'ylab 5—10 sm 
o ral iqda,  qolgan qi smlarda  15—20 sm oral iqda qoqi ladi.
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T o r tm a  suvoqqa plitalar  yopisht i ri l ishidan oldiл u tozalanadi  
va bi tum grun tovka  bi lan qop lanadi .

Pol qoplamalar i  (po ln ing  yuza qat l ami)n i  o ' r na t i shdan  
oldin,  pardozlash tashk i lo t in ing vakillari u m um iy  qurilish 
tashk i lot idan akt  b o 'y i c h a  tayyor  to r tm a  suvoqlarni  q a b u l  
qilib olishi h a m da  ak t la rda  to r tm a  suvoq sifatini ko' rsat islu 
va bajar iigau ko ' r inm ayd igan  ishlar tavsifmi berishi k e r a k ,

7 .3 . Pol qoplam alarini o'rnatish bo'yicha 
ishlarni bajarish texnologiyasi

Umumiy qoidalar. Pol qop lam ala r in i  o ' rnat i sh  ishlarini 
b o s h la shda n  avval x o n a d a  n a m  j a r a y o n la r  bi lan bog ' l iq  
ba rcha  qu r i l i sh -m on ta j  va pardoz lash  ishlari tugal langan 
bo ' l ishi  kerak. C h u n k i  bunda y  ishlar keyin bajarilsa. p o l  
q o p l a m a s i  s h i k a s t l a n i s h i  m u m k i n .  A s o s n i n g  t o ' g ' r i  
bajariIganligi a n iq langan idan  keyingina p o l  e l e m e n i i a r i n i  
o 'rnat ishga  ruxsat beriladi.  Buning shar t lan  avvalgi b o ' i i m d a  
bayon etilgan.

L in o le u m ,  pl i tkala r ,  y o g 'o c h  tolali  pl i ta lar  y o p i sh t i - 
r i l ayo tgan x o n a  yaxshi  qur i t i l ishi  (h a v o n in g  chegaraviy 
namligi 60 % bo' l ishi) ham da  m un tazam  shamollatib turilishi 
kerak. Pol sat hi ustidagi havo  harorat i  10° С dan,  tor tma  
suvoq tort i layotganda esa 5° С dan  past bo ' lmagan  miqdorda  
saqlab turi 1 ishi kerak.

Rulonl i  yoki plitkali sintetik mater ia l larni  yop ish t i i i s h d a  
z a v o d  t o m o n i d a n  a s os iy  q o p l a m a  m a t e r i a l  b i l a n  b i r  
kom plek tda  yetkazib ber i ladigan yoki markazlashgan holda 
tayyorlanadigan mastikalar  qo' l lanadi.  Ular  kapital t a ' m i r l a s h  
obvektiga ishlatish uchun  tayyor  holda k e l i b  tushadi.  S i n t e t i k  
mater ia l larni  yopisht i r ishda qo ' l lanad ig an  mast ikalar  t a rk ib*
7 . 1 - jadvalda  keltirilgan.

Yel imlovchi  mas t ika larn ing  ha r  bir turi pol lar  uchun  
qo ' l lanad ig an  sintetik mater ia l l arn ing aniq  b i rg u ru h i  uchun  
mo ' l j a l langan  bo ' ladi .

Mast ikalarda begona  q o 's h ihna la r  bo' lmasligi.  ular suvga 
ch idamli  bo 'l ishi,  u larning asos bilan birikish mustahkamligi
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esa 0,1 M P a  da n  kamboMmasl igi  h a m da  issiqlikka ch idamli  
b o i i s h i  (ya ’ni, crimasl igi , 40—50° С  da c hok la rdan  bo ' r t i b  
ch iq ib  turmasligi)  kerak.

7. / -  jadval
Sintetik  m atcriallarni yopishtirish uchun tavsiya etiladigan  

mastikaiarning tarkiblari.

Mastikaiarning nomlari Tarkibi Massasi bo 'yicha 
%  tarkibi

«Biskt» b itu m -s k ip id a r 
m astikas i

B itum  BN-IV 
S k ip id a r 
U ayt-sp irit 
Rezina ye lim i 
S em en t

68
5
18
2
7

S ovuq rez ina -b itum  m astikas i

B N -IV  m arka li b itum  
A -56  benzin 
NK kauchuki 
Kaolin

61
26

1
12

Yarim  iss iq  b itum  m astikas i
"B is k i"  m astikas i 
Issiq b itum

33
67

K N -2  va K N -3  kum aron - 
k a u ch uk  m astikas i (sanoa t 
q u rilish  m ateria lla ri 
zavod la rida  ish lab  ch iqa rilad i)

Kum aron chaq ich i 
«Nayrit» kauchuki 
Etilasetat
«Galosha» benzin i
Kaolin
D ibu tilfto la t

KN -2
10
25
20
20
25

KN -2
19
5

25
10
37
4

«Bustila t» ye lim i («S troydetal» 
ko m b in a tid a  ish lab  
ch iqa rilad i)

Lateks SKS-65G P 
U ayt-sp irit 
30%  li b o 'r  pastasi 
KM S yelim i (10% li)

41
6
27
26

«Biski» sovuq mastikasi,  oda tda ,  gazlama asosli l inoleum 
h a m d a  polivinilxlor id pl itkalarini yopisht i r ishda qoMlanadi.  
M as t ika  qo ra  rangl i ve l im shak  m a s s a d a n  iborat .  U n in g  
konsis tensiyasi  das tachan ing  mast ikaga 5 sek da vom ida  25 
m m  dan  o shm a ga n  chuqurl ikka c h o ‘kishiga mos  b o ‘lishi 
kerak  (massasi  12 g va diametr i  100 m m  bo ' lgan  das tacha  
qa rag ‘ay y og 'o ch idan  kesib ol inadi).  lshni  boshlashdan oldin 
m a s t i k a  v a x s h i l a b  a r a l a s h t i r i b  o l i n a d i .  A g a r  u n i n g
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konsistensiyasi yo' l  qo 'yi lgandan yuqoriroq bo' lsa. issiq suvl i  
vannaga  yoki bug'  bi lan isitiiadigan s ig ' imga cho'ki i r i lgan 
idishda 30—40” С  gacha  isitib olinadi.  Mast ikani  gulxanlarda,  
e le k t r  pl i tkalar i  yoki  e l e k t r - b i t u m  i s i tkichia r ida isitish. 
shuningdek ,  biron er i tkichlar  bilan aralasht ir ish taqiqlanadi,  
Mast ika zich berkit i lgan idishda saqlanadi.  Saqlash muddari  
3 oy.

K N - 2  va K N - 3  n ias t ik a l a r i  asosga  ega b o ' l m a g a n  
polivinilxlorid l inoleumlari ,  pol ivinilxlorid plitkalari rezina 
l ino leum in i  yopisht i r ish u c h u n  mo ' l ja l langan .  Ular  zich 
( g e r m e t i k )  b e r k i t i l g a n  id i s h d a  m u s b a t  h a r o r a t d a  tez  
a langa lanadigan portlash xavfiga ega mater ia llarni  saqlash 
qoidala r iga  rioya qi l ingan ho lda  saqlanadi .  Mast ikalarni  
s a q l a s h  m u d d a t i  k o ' p i  b i l a n  ikki oy .  M a s t i k a  id ishi  
ochi lganidan  keyin u 2 sutkadan  or tiq saqlanishi  m um kin  
ernas. Uni  eri tkieh (растворител)  bi lan aralasht irish yoki 
isitish taqiqlanadi .

« Bustilat» yelimi oq rangdagi s m e tanas im on  massadan 
iborat. U tukli s intetik to ' sham a-g i lam la r ,  gazlama va namai  
asosli l ino leumni  yopishti rish uchun  mo' lja l langan.  lshlatish 
paytida yel imning  bo ' lakcha la rs iz  bir xil massa ko' r inishida 
bo' l ishiga e ' t ibor  berish kerak. Uning  konsistensiyasi yog 'och 
das tachan ing  mast ikaga 5 sek da vom ida  2 5 - 3 0  m m  dan 
oshmagan  chuqurl ikka cho 'kishiga mos  bo' l ishi kerak. Yelim 
5° С  dan  past bo ' lm a g a n  haro ra tda  saqlanadi .  Q o ' l l ashdan  
avval vaxshilab aralasht ir ib  olinadi.

N a m a t  asosli l inoleum uni ishlab chiqaruvchi  zavoddan 
l inoleum matolar ini payvandlash uchun  metall chiviqlar bilan 
birgal ikda yetkazib berilishi lozim.

Q op lam an i  yotqizishda be ton  asos yoki sem en t -qum l i  
t o r t m a  s u v o q n i n g  n a m l ig i  4 —6% d a n ,  y o g ' o c h  tolal i  
pl i ta larning namligi  esa 12% dan oshmasi igi kerak.

Xonada  polning namlanish eht imoli  bo ' lgan  ishlar (taxta, 
koshiniash,  shiftlarni oqlash va sh.k.) b a ta m o m  tugatilganidan 
k e y i n g i n a  l i n o l e u m  va p o l i v i n i l x l o r i d  p l i t k a l a r i d a n  
qop lam ala r ,  choksiz  mast ikal i pollar.  ksilolit qoplamala r in i  
o ' r n a t i s h  ishlar ini  bosh la shga  ruxsat ber i ladi .  K o ' r sa t ib
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o' t i l gan  qop lam ala rn i  o ' r n a t i sh d a n  oldin derazalarga oyna 
sol ingan,  b inon ing  isitish tizimi b a ta m o m  tugal langan va 
tekshiri lgan, xona  quri t i lgan bo ' l ishi lozim.

7 .4 . Shpuntlangan taxtalardan pol 
qopSamasini o'rnatish

Bunday qo p lam a la r  quyidagi  ke tma-ke t l ikda  o ' rnat i ladi :
-  tayyor  asos b o ‘ylab lagalar yotqiziladi;  b unda  birikuvlar  

t ayyorlanadi ,  t ag lamalar  tayyorlanib chaq ich lanad i  va tol 
yotqizi ladi ;

-  devor ia r  per imetr i  bo 'y lab shpunt l angan  tax ta lardan  
friz o ' rna t i ladi ;

-  eni  100 m m  g a c h a  bo ' Igan  s h p u n t l a n g a n  tax ta la r  
s h p u n tg a  t o ' sha la d i ,  b u n d a  ular  q o 'y ib  ch iqi lad i ,  joy iga 
moslashti ri ladi,  b i rikuv joylar i  bir-bir iga moslanadi .  ba rc ha  
t ax t a la r  z i c h l an ib ,  m ix la r  bi lan q o q ib  ch iq i lad i ,  b u n d a  
mixlarn ing qa lpoqcha la r i  taxtaga cho 'k t i r ib  yuboriladi ;

-  pol larning yuzalari  ch a n g d an  tozalan ib,  notekis joylari  
randa lab  tekislanadi ;

-  tosh devor la rda  uya lar  tayyorlan ib ,  ularga  t iq in la r  
(probka la r )  o ' r na t i l a d i ,  devorga pl in tusla r  yoki galte llar 
qoq ib  chiqi ladi ;

-  pol taxtalar ida p a rm a  bilan teshiklar  ochil ib,  ven t i lya t­
siya panjaralar i  o ' rna t i ladi ;

-  taxta  pol  bo 'ya ladi .
Pol to 'shash ishlari avvaldan belgilangan joylarga lagalarni 

yo tq iz i sh  bi lan bos h la n a d i .  B u n d a  avval q a r a m a - q a r s h i  
devoria r  yonidagi  che kka  lagalar devordan  3 - 5  sm be ridan 
o ' r n a t ib  ol inadi.

L a g a la r n in g  g o r iz on ta l  j oy la shgan i  r e j acho 'p l i  reyka 
y o r d a m i d a  t e k s h i r i b  o l i n a d i .  T o ' s i n l a r  yo k i  g ' i s h t  
u s t u n c h a l a r g a  o ' r n a t i l a y o t g a n  l aga la r  ( o d a t d a  b i r i n c h i  
qava t larda)  tag lamalar  yo rdam ida  yoki randa  bi lan tekis ­
lanadi .  T a y a n c h  va laga orasiga tol qo'yiladi .  Tekshir i shdan 
keyin qo lgan payraxalar  tozalab ol inadi.  Lagalarni  derazadan  
tushayo tgan  yorug ' l ikka  ko 'n da la ng  yo 'na l i shda  o ' rna t i sh

142



l o z i m .  M u a y y a n  h a r a k a t  y o ' n a l i s h i  m a v j u d  x o n a l a r  
( yo ' l ak la r )da  esa lagalar  o ' t ish  yo 'l iga ko 'n d a la n g  holda 
o ' rna t i lad i ,  chunki  qop lam a  taxtalari  sliu y o ‘nalish bo 'ylab 
joylashti ri lishi  kerak.

T e m i r - b e t o n  p l i t a l a r d a n  i s h l a n g a n  q a v a t l a r a r o  
o r a y o p m a l a r d a  l a g a l a r  t o v u s h n i  i zo lya t s iya  q i l a d ig a n  
qis t i rmalar  bo'ylab o 'rnat i ladi .  Tovushni  izolyatsiya qiladigan 
q i s t i rm a la r  lagalar ostiga hech  qayeri  yi r t i lmagan  vaxlit 
po lo sa la r  ko ' r in i sh ida  t o ’shaladi .  Lagalar  yo g 'o c h in in g  
namligi  ular  yotqizilayotgan paytda  18% dan  oshmasligi  
lozim.

Laga la r  uchun  ignabargli  va yaproql i  y u m sh o q  yog 'och  
t u r l a r i d a n  o l in gan  ( l ipa ,  t e r a k  va qay in  d a r a x t l a r id a n  
tashqari)  ikkinchi  va u c h in c h i  navli r anda lanm agan  taxtalar  
q o ' l l a na d i .

O 'z in ing  butun pastki  yuzasi bilan o rayopm a  plitalari va 
t o v u s h n i  i zo lya t s iya  q i l a d i g a n  q a t l a m g a  t a y a n a d i g a n  
lagalarning qalinligi 35 m m  dan.  kengligi esa 80-100 m m  
dan  kam  bo' lmasl igi kerak. Taxta  pol lar  u chun  birinchi  yoki 
ikkinchi  navli r anda langan taxtalar  qo ' l lanadi .  Ularning yon 
che kka la r ida  bir-bir iga kirishti rish u c h u n  maxsus pazlar  
(ar iqchalar)  va qirralar  ishlanadi.

Pol taxtalari qarag'ay,  archa, listvennitsa (ti log'och),  kedr, 
pixta,  qoraqayin,  qayin yoki olxa daraxt lar idan tayyorlanadi .  
Taxtala rn ing  pastki yuzasi va chekkalar i  ant isept ik  m oddala r  
bi lan ishlanadi.

Taxtalarning yotqizish va o ' rnat ish  paytidagi namligi 12% 
d a n  oshmasl igi lozim.

Pol taxtalari  mix bilan har  bir lagaga qoqib m ah k a m -  
lanadi.  Mix la rning uzunl igi q o p la m a  qal inl igidan 2 - 2 , 5  
m ar ta  or tiq  bo' lishi kerak. Mixlar  taxta qoplamalarga  sa 
qivalab qoqi ladi,  ularning qalpoqchalar i  taxtaga cho'kti ri ladi . 
Tax tala r  chekkalar idagi notekis liklar randalab  to 'g ' r i lanishi  
kerak.

Taxta  pol xonadagi ba rcha  pardoz lash ishlari tugal lan-  
g a n d a n  keyin shpaklevka ustidan bo 'yaladi .
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7 .5 . Donali parketdan pol qoplamasini 
o'rnatish

Aloh ida  klyopkalardan parket  pol o ‘rnat ishda  quyidagi 
ishlar  bajariladi:

-  tayyorlash sexlarida parket  klyopkalari  va o ’rnat iiadigan 
r eyka la r  t ayyor lanad i  (k lyopka la r  o ' l c h a m l a r i ,  rangi  va 
navlar iga ajratib pachkalarga b o g i a n a d i ) ;

— q o g 'o z  yoki kar ton  yotqiziladi  (qop lam a  reykalarga 
to 'sha layo tganda )  yoki ish joyiga yetkazib ber i lgan asfalt 
yoki  mas t ika  o ' rnat i ladi  va tekis lanadi  (asfalt yoki mast ika 
ustiga t o 'shashda ) ;

-  a loh ida  klyopkalardan pol to 'sha ladi ;  “
— os tona la r ,  devorlar,  frizlar, t a x m o n s im o n  joylardagi 

b i r ikuv la r  t o ' g ' r i l a n a d i ,  k ly o p k a la r  joyga  m o s la b  kesib 
o ' rna t i ladi ;

-  parket  tozalanadi ,  randa lanadi ,  siklyovka qi linadi  va 
i shqalanadi ;

— venti lyats iya panjaralari  va pl intuslar  o ' rnat i ladi .
Taxta  asosda  parket  polni o ' r n a t i sh d a  quyidagi  ta lab-

larning  bajar il ishi  hisobga ol inishi  kerak.  D on a l i  parke t  
o ' rna t i iad igan  asos qalinligi 3 5 - 4 0  m m ,  kengligi 120 m m  
bo ' l gan  kesi lmagan tax talardan yasaladi.  Taxtala r  orasidagi  
t irqishlar 3 m m  dan oshmasi igi  kerak. Eski parket  pol lar  
buzi l ayotganda ,  tagqat lamlar  yuzalari  shikast langan yog 'o ch  
qo ld iqlar idan  tozalanib,  antisept ik  moddak t r  bi lan ishlanadi.  
Hu/ib ol ingan  parket  b u tun  pol  yuzasini  qoplashga  yetsa. 
uiulan tak ro ran  foydalanish m u m k i n .  S hpun t l i  parke tn i  
m a h k a m la s h  u c h u n  d iam e t r i  1,8 m m ,  uzun l ig i  40 m m  
b o ' l gan  mix la r  qo ' I lanad i .  A lo h id a  k lyopka la r  o ' r t a s id a  
t i rq ish lam m g bo' l ishiga yo' l  qo 'y i imaydi .  Pa rketn ing  o'zi  
h a m d a  uning ostidagi taxta asos devorla rdan 1—2 sm berida 
boMishi tavsiya clilndi.

Taxtal i toMi. ima asos bir  qat lamli  (qalinligi kamida  35 
m m )  yoki  ikki qat lamli  bo ' l ishi  m u m k in .  B u n d a  pastki 
qa t l am n ing  qalinligi 1 9 - 2 2  m m  va unga 45° b u rc h a k d a  
joylasliiirilgan ustki ( |a l lamning  qalinligi 22 m m  bo' l adi .



Taxta  to ' sh a m a la rn in g  usti parket  t o 's ha shda n  oldin tozalab 
ol inadi  h a m d a  q o g 'o z  yoki  yupqa  kar ton  bilan vopiladi.  
Dona l i  parke t  s h n u r  b i lan  belgi langan ni shon  qa to rdan  
boshlab o ' rnat i lad i  (7.2-  rasm). H a r  bir klvopka 4 0 - 5 0  sm
li uchta  mix bilan qoqib  m ahka m la na d i .  Mixlar  klvopka 
pazlariga qoqi ladi:  ikkitasi vonbosh  pazlarga va bittasi tores 
pazga.  Bunda  mixlarn ing qa lpoqchala r i  klyonka taxtasiga 
cho 'kt i r i ladi .

7.2- rasm. D o n a li p arkctn i y o tq iz ish  sx em a si:
I ~ dona l i  parke t  uchi  va de v o r  o ras idagi  15 m m  ga teng masok .

2 — dona l i  p a r k e td a n  friz; 3 — chiziq;  4 -  sh n u r -p r i ch a lk a :
5 — n i shon  qatori .

Klyopkalarning lceyingi qator lar i nishon qator ining  ikki 
t o m o n i d a n  qa to r  kengligida tort i lgan s h n u r  bo 'ylab  zichlab 
joylasht iri ladi.
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Qatt iq  (bikr) pol  konstruksiyalari  (sement ,  be to n ,  asfalt- 
be to n  to r tm a  suvoqlar ,  yog 'och  tolali yoki yog 'och  qirindili  
plitalar) ustiga pa rke t  yotqizishda mast ika la rdan  foydala-  
ni ladi .  P a rk e t  t o ‘s h a la d i g a n  yuza  q a n d a y  m a t e r i a l d a n  
t ayyorlanganidan  q a t ’iv nazar ,  u parket t o ' sha shda n  oldin 
b i tum  qor ishmas i  bi lan g run t l ab  chiqiladi.  B unda  sovuq 
b i tu m  mas t ika lar i  afzal bo ' l ib ,  u l a r  yopisht i r i sh sifatini 
oshiradi va yuqori  m ehna t  unumdorl ig in i  t a ’minlaydi.

Parker  bo ' l akcha la r i  ni shon  qa to r  bo 'y lab  bir pay tning  
o 'z ida  ikki t o m o n d a n  yotqizib ketiladi. Issiq bi tum mastikasi 
ish joyiga 150 -160°  С da yetkazib beriladi,  bu yerda u elektr 
t ermosla rda  saqlanadi .  Mast ika maxsus c h o 'm i c h  bilan ikki- 
uch klyopka u c h u n  yetadigan miq dorda  quyiladi.

Sovuq b i tum  mast ikasi  kengligi klyopkalar  o ‘lchamiga  
teng,  uzunligi  60 sm polosalar  ko ' r inish ida maxsus shpatel  
bi lan sur t i lad i .  Yotq iz i lgan  k lyopkala r  ostidagi  m as t ika  
qalinligi 1—2 m m  dan  oshmasiigi  lozim.  Shpun t  va qirralari  
b o ' lm a g a n  klyopkalar  bi tum mast ikasi  qat lamiga o ' rnat i ladi ,  
b unda  mas t ikaning  m a ’lum qismi vertikal chok la r  oras idan  
siqib chiqariladi.  Plankalaming holati shnur  va reyka bo 'y icha  
tekshiri ladi . Mast ikaga o ' rna t i layo tgan klyopkalar  bir-bir iga 
yaxshilab to 'g ' r i lanadi ;  ha r  bir  klyopka avval o ' rnat i lgan iga  
yaxshi lab zichlanadi  va mast ikaga cho 'kti r iladi .  Mast ikani  
pol  us t iga s iqib c h iq a r i s h  t aq iq la n a d i .  O ' r n a t i l a y o t g a n  
klyopkala r  o ' r tas idagi  t irqishlar  0,3 m m  dan,  klyopka bilan 
devor  yoki pardevor  o' r tasidagi  t irqish 15 m m  dan  ortiq 
bo ' l ishiga yo' l  q o ‘yilniaydi. Devor la r  va pa rdevor lar  yonida 
o da tda  ularga ni sbatan perpend iku lyar  joylasht ir i lgan parket 
klyopkalaridan friz o ' rnat i ladi .  Pardozlash ishlarining oxirida 
pol  yo tq iz i l gan  x o n a d a  O - I V  (S -7 6 0 )  pol r a n d a lo v c h i  
m ash ina la r  bi lan pol lar  randa lanadi  va siklevka qilinadi.

Parketga sayqal ber ishda parketni  shlifovka qi luvchi  S- 
662 mash inas idan  foydalaniladi.  Tayyor  parket  pollar  O M -  
13 ( S - 7 5 2 )  p o l o t e r  m a s h i n a l a r i  b i l a n  t o z a l a n a d i  va 
i shqalanadi .  Po l la r  bo 'yoqchi l ik  ishlari tugat i lgandan  keyin 
s ik levka  q i l inad i .  D o n a l i  p a r k e t d a n  p a rk e t  p o l l a r in i n g  
o ' rna t i l ishiga  5- sonli  texnologik karta tuzilgan.
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Parket taxtalari  ikki qatlamli  mate r ia ldan  iborat. Pastki 
qa t l am,  y a ’ni asos ignabargli  daraxt  navlar idan tayyorlangan 
randa langan  reykalar  yoki taxtala rdan ishlanadi.  Ustki qavat 
yoki  pa rke tn ing o ‘zi t o i t b u r c h a k  planka lardan tashkil iopib. 
dub  (eman) ,  qora qayin,  yasen (shumtol) ,  grab, klen (zarang) 
h a m d a  parket  plankalar ini  tayyorlash ruxsat eti lgan boshqa 
q im m a t l i  darax t  nav la r idan  tayyor lanad i .  Ikkaia qa t l am 
o ' z a r o  s in te t ik  c h a q i c h l a r  asosicta t a y y o r l a n g a n  suvga 
chidamli  s intetik ye l imlar  bi lan biriktiri lgan bo ' ladi  (7.3- 
rasm).

Parket  taxtalari pol larni  o ' rna t i shn ing  ilg'or u s u l l a n d a n  
biri hisoblanadi.  U la rdan  foydalanishda m ehna t  sarli d o n a l i  
parketni  o ' rna t i shga  nisbatan 2 —3 marta  qisqaradi.  q i m m a t l i  
yog 'och navlari tejaladi. Chunki  pol yuzaiarini p a r k e t  ta. \ talari  
bilan qoplashda donali  parket  o 'rnat i lganga qa iaganda  qattiq 
navli qimmat l i  yog 'o ch  sarfi ikki martaga qisqaradi.  ularnin,i.1 
x izmat  qilish m uddat i  esa bir xil. B undan  tashqari parket 
taxtalari  yirik o ' l cham l i  qop lam a  e lementi  bo' l ib.  nalaqai  
m eh n a t  sartlni kamaytir ish,  balki pollarni o ' rnat ish jaravonim 
tezlasht ir ish imkonin i  ha m  beradi.

Pol larni  qop lashn ing  industrial  usul laridan biri parket  
s h i t l a r id a n  o ' r n a t i l a d ig a n  po l la r  bo ' l ib .  b u n d a  pol larn i  
o ' r na t i shga  ke tad igan  m e h n a t  sartl va ishlarni bajaril ish 
muddat iar i  keskin qisqaradi.

Parket  taxtalari  va shitlari,  u larn ing konstruksiyalari  va 
ustilariga yopishtiri lgan plankalarning naqshidan qa t ’iy nazar. 
zavodning o 'z ida  tayyorlanadi  va t a ’mir lash maydonchalar iga 
yetkazib beriladi.  Parket  taxtalari  1200, 1800, 2400 va j OOO 
m m  uzun l ikda  chiqari ladi .  Taxtala rn ing o ' r t a c h a  qalinligi 
25 m m .  Parket  pol la r  asosan tu ra r  jov  xonalar ida o ' rnat ish 
u c h u n  mo' ja l lanadi .

Parket  shitlari to 'g ' r i  kvadrat  shaklda tayyorlanadi  h a m d a  
avvaldan  yotqizi lgan lagalarga o ' r na t i l i b .  shurup la r  bilan 
m a h k a m l a n a d i .  S h u r u p l a r  s h i t l a rda  o l d m d a n  t ayyor lab

7 .6 .  P arket tax ta la r i va shitli parketdan p o l
qoplam alarin i o 'rnatish
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Qattiq  (bikr) pol  konstruksiyalari  ( sement ,  be to n ,  asfalt- 
be to n  to r tm a  suvoqlar ,  yog 'och  tolali yoki yog 'o ch  qirindili  
plitalar) ustiga pa rke t  yotqiz ishda  mas t ika lardan  foydala-  
ni ladi .  P a r k e t  t o ' s h a l a d i g a n  yuza  q a n d a y  m a t e r i a i d a n  
t ayyor langanidan q a t ’iy nazar ,  u parket  t o 's ha shda n  oldin 
b i tu m  qor ishm as i  bi lan g run t l ab  chiqi ladi.  Bunda  sovuq 
b i tu m  mas t ika lar i  a tzal  bo ' l ib ,  u l a r  yopi sh t i r i sh  s ifatini 
oshiradi  va yuqori  m eh n a t  unum dorl ig in i  t a ’minlaydi.

Parket  bo ' l akcha la r i  ni shon  qa to r  bo 'y lab  bir  paytn ing 
o 'z ida  ikki t o m o n d a n  yotqizib ketiladi. Issiq bi tum mast ikasi  
ish joyiga 150 -160°  С  da yetkazib beri ladi , bu yerda  1 1  e lektr 
te rmos la rda  saqlanadi.  Mast ika maxsus  c h o 'm i c h  bilan ikki- 
uch  klyopka u c h u n  ye tadigan m iqdorda  quyiladi.

Sovuq b i tum  mastikasi  kengligi klyopkalar  oMchamiga 
teng, uzunl igi  60 sm polosalar  ko ' r ini sh ida  maxsus shpatel  
bi lan sur t i lad i .  Yo tq iz i lgan  k lyopka la r  ostidagi  m as t ika  
qalinligi 1 - 2  m m  da n  oshmasiigi  lozim. Shpun t  va qirralari  
bo ' lm a g a n  klyopkalar  bi tum mast ikasi  qat lamiga  o ' rnat i ladi ,  
bunda  mas t ikaning  m a ’lum qismi vertikal chok la r  orasidan 
siqib chiqariladi.  Plankalarning holati shnur  va reyka bo 'y icha  
tekshiri ladi . Mast ikaga o ' rnat i layo tgan klyopkalar  bir-bir iga 
yaxshilab to 'g ' r i lanad i ;  ha r  bir  klyopka avval o ' rnat i lganiga 
yaxshi lab zichlanadi  va mast ikaga cho 'kt i r i ladi .  Mast ikani  
pol  us t iga s iq ib  c h iq a r i s h  t a q i q l a n a d i .  O ' r n a t i l a y o t g a n  
klyopkalar  o ' r tas idag i  t irqishlar  0,3 m m  dan,  klyopka bi lan 
devor  yoki pa rdevor  o 'r tas idagi  t irqish 15 m m  dan  or tiq 
bo ' l ishiga yo' l  q o ‘yi lmaydi . Devor la r  va pa rdevor lar  yonida 
oda tda  ularga nisbatan pe rpend iku lyar  joylasht ir i lgan parket  
klyopkalaridan friz o 'rnat i ladi.  Pardozlash ishlarining oxirida 
pol  yo tq iz i lgan  x o n a d a  O - I V  (S -7 6 0 )  pol  r a n d a lo v c h i  
m ash ina la r  bi lan pol lar  randa lanadi  va siklevka qilinadi.

Parketga sayqal ber ishda parketni  shlifovka qi luvchi  S- 
662 m ash inas idan  foydalaniladi.  Tayyor  parket pol lar  O M -
13 ( S - 7 5 2 )  p o l o t e r  m a s h i n a l a r i  b i l a n  t o z a l a n a d i  va 
ishqalanadi .  Pol lar  bo 'yoqch i l ik  ishlari tuga t i lgandan  keyin 
s ik levka  q i l inad i .  D o n a l i  p a r k e t d a n  p a rk e t  p o l l a r in i n g  
o ' rnat i l i sh iga  5-  sonli  texnologik karta tuzilgan.
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Parket  taxtalari  ikki qatlamli  mater iuldan iborat. Pastki 
qa t l am,  y a ’ni asos ignabargli  daraxt  navlar idan tayyorlangan 
r anda langan  reykalar  yoki taxtala rdan ishlanadi.  Ustki qavat 
yoki parke tn ing  o ' / i  t o ' i t b u rc h a k  plankalardan tashkil topib. 
dub  (eman) ,  qora qayin,  yasen (shumtol) ,  grab, klen (zarang) 
h a m d a  parket  plankalar ini  tayyorlash ruxsat eti lgan boshqa  
q im m at l i  darax t  nav la r idan  tayyor lanad i .  Ikkaia qa t l am 
o ' z a r o  s in t e t i k  c h a q i c h l a r  asosicia t a y y o r l a n g a n  suvga 
chidamli  s intetik ve l imlar  bi lan biriktiri lgan bo' ladi (7.3- 
rasm).

Parket  taxtalari pol larni  o ' rna t i shn ing  i lg'or usu l landan  
biri hisoblanadi.  U la rdan  foydalanishda m ehna t  sarti donali  
parketni  o ' rnat i shga  nisbatan 2—3 mar ta  qisqaradi.  qimmatl i  
yog 'och navlari tejaladi. Chunki  pol yuzalarini parket taxtalar. 
bilan qop lashda donal i  parket o ' rnati lganga qaraganda qattiq 
navli qimmatl i  yog 'och  sarfi ikki martaga qisqaradi.  ularning 
x izmat  qilish muddat i  esa bir xil. B undan  tashqari parket 
taxtalari  yirik o ' l cham li  qop lam a  e lement i  bo' l ib,  nalaqai  
m ehna t  sarfini kamaytir ish,  balki pollarni o ' rnatish jarayonim 
tezlasht ir ish imkonin i  ha m  beradi.

Pol larni  qop lashn ing  industrial  usu l l andan  biri parket  
sh i t l a r id a n  o ' r n a t i l a d ig a n  po l la r  bo ' l ib .  b u n d a  pol larn i  
o ' r na t i shga  ke tad igan  m e h n a t  sard  va ishlarni  bajaril ish 
muddat iar i  keskin qisqaradi.

Parket taxtalar i va shitlari,  u l arn ing konstruksiyalari  va 
ustilariga yopishtiri lgan plankalarning naqshidan qa t ’iy nazar. 
zavodning o 'z ida  tayyorlanadi  va t a ’mirlash maydonchalar iga 
yetkazib beriladi.  Parket  taxtalar i 1200, 1800, 2400 va 3000 
m m  uzun l ikda  chiqari ladi .  Taxta la rn ing  o ' r t acha  qalinligi 
25 m m .  Parket  pol lar  asosan tu ra r  jov  xonalar ida o ' rnat ish  
u c h u n  mo' ja l lanadi .

Parket shitlari to 'g ' ri  kvadrat  shaklda tayyorlanadi  hamda  
avvaldan yotqizilgan lagalarga o ' rna t i l i b .  shurup la r  bilan 
m a h k a m l a n a d i .  S h u r u p l a r  sh i t l a rda  o l d m d a n  t ayyor lab

7 .6 .  P arket tax ta lar i va shitli parketdan pol
qoplam alarin i o 'rnatish

147



а)

7.3 rasm. P a r k e t ta x ta la r id a n  p o ln in g  yuza  q atlam in i 
o 'rn a tish  sx em a si:

a p a i k e t  taxtasi ;  b — parke t  t ax ta l a r idan  yasalgan q o p l a m a l a r  
ost iga lagalarni  t o ‘g ‘r i lash sxemasi ;  d -  parket  t axta l ar in i  to ' shash .

qo yilgan teshiklarga burab o'rnat iladi,  ularning qalpoqchalari  
pa ike t  rangidagi  mast ika bilan berkitiladi.  Birinchi  n i shon  
q a to r i  d o n a l i  p a r k e t d a g i d e k  t o r t i l g a n  s h n u r  b o ' y i c h a  
to 'shaladi .

Shchi ll i  parketni  to 'shash ja rayon ida  poln ing  go r izon-  
talligiga. y o n m a - y o n  joylashgan parket klyopka l am in g  bir 
sathda tekis jovlashganiga alohida e ’t ibor  beriladi. Agar shitlar
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o ' l cham la r i  xona  o ' l cham ia r iga  qoldiqsiz  taqs imlanmasa .  
bu holda xona per imetr i  bo 'y lab friz o 'rnat i ladi .

P a r k e t  d o s k a l a r i d a n  i s h l a n g a n  pol  k o n s t r u k s iy a s i  
qavat lararo o rayopm a ia r  turiga qa rab aniqlanadi .  qalinligi
14 sm dan  kam boMmagan yaxlit pane l la rdan  to 'shalgan 
t em ir -be ton  o rayopm a ia r  ustidan parket taxtalari qalinligi 
40 yoki  25 m m  va eni 80 m m  bo ' lgan  yog 'och  lagalar 
b o ' y i c h a  o ' r n a t i l a d i .  L a g a la r  os t iga  u l a r n in g  h a r  ikki 
t o m o n i d a n  10 m m  dan  ch iqib turad igan  eni 100 m m  yaxlit 
tasma ko 'r inishidagi  tovushni  izolyatsiya qi ladigan maxsus 
qis t i rmalar  o ' rnat i ladi .  Qis t i rmalar  sifatida qalinligi 12,5 sm, 
h a jm iy  massasi  2 5 0 —300 k g / m 3 b o ' l g a n  y o g 'o c h  tolali  
izolvatsiyalash-pardozlash tasmalarini  qo' l lash tavsiya etiladi.

Parket  taxtalar idan pol to 'shash  amaliyot i  shuni  ko ' r -  
satadiki,  40 m m  qalinlikdagi lagalar pollarning yuqori sifatini 
ha m da  mustahkamlig in i  t a ’minlaydi .

Lagalar o ' r na t i lgach ,  tortilgan s ilnur  bo 'y icha  b i r i n c h i  
parket  taxlasi qoqi ladi.  Bu taxta xo n a n m g  kirish t om on idan  
eng uz oqda  joylashgan uzun  devor  ostiga undan 10—15 mm 
berida qo'yi ladi .  Bunda  taxtaning qirrasi devor  tomonga .  
pazi (ar iqchasi)  esa xona  tom onga  qaragan  bo'l ishi kerak. 
Taxta  mixlar  bi lan ha r  bir lagaga qoq ib  m ahkam lanad i .  
Uzunl igi  40—50 m m  dan kam b o ' l m agan  mixlar  asos lo mon  
sal qiyalatib qoqi ladi .  Taxta la r  bir-biriga tirqishlarsiz, zich 
birikishiga e ’tibor  berish kerak. Taxtalarni  m ahkam  biriktirish 
u c h u n  h a r a k a t l a n a d i g a n  s k o b a l i  p o n a l i  q i s q i c h d a n  
foydalanish tavsiya etiladi.

Parket  taxtalar idan pol o ' r na t i shda  quyidagi  qoidalarga 
rioya qilish zarur . Eshik o ' r in la r ida  ularn ing uzunligiga mos 
yaxlit taxtalar  o ' rnat i ladi .  Taxtalar  bo 's hab  ketmasligi uchun 
ularning barcha  birikkan chekkalar i  lagalar ustida turishi 
l oz im .  A gar  x o n a  uzun l ig i  t a x t a  keng l ig ig a  q o ld iq s i z  
bo ' l inm asa ,  y a ’ni xona  oxirida butun  parket doskasi sig'ishi 
uchun  yetarli joy qolmasa, bu holda taxta uzunasiga arralanib. 
qo 's hn i  taxta bilan birlashtiri iadi.  Tavyor  pol tekis. zich va 
m a h k a m  bo'l ishi  kerak. Po lmng gonzontal l ig i  ikki met ih  
reyka bi lan tekshiri ladi.  Bunda  pol va reyka o ' r tas idagi
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t i iqishlar  2 m m  dan oshmasl igi  kerak. Y o n m a -y o n  turgan  
t a x t a l a r  q i r r a l a r i n i n g  b i r - b i r i d a n  c h iq i b  t u r i s h ig a  y o ‘l 
qo 'yi lmaydi .

T o ' sh a lg a n  pa rke t  sh i t l ar in ing yuzalar i  randa layd igan  
m ash ina ia r  bi lan tekis lanadi .  R a n d a la n g a n d a n  keyin pol 
yuzasi  shli fovka q i l ad igan  m a s h in a ia r  bi lan s i l l iqlanadi .  
Si ll iqlangan parke t  po l la r  p o lo te r  m ash ina ia r  y o r d a m id a  
m u m lan a d i  yoki suvga ch idamli  lak bi lan qoplanadi .

Texnologiya bo 'y icha  pol yotqizishga oid barcha  ishlar 
tugal langach,  pl intuslar  va galte llar o 'rnat i ladi .

7.7. Yog'och-paraxa plitalaridan pol 
qoplamalarini o'rnatish

B unday  pol larni  o ' r na t i sh  u c h u n  LTP -3  markal i  uch 
q a t l a m l i  y o g ' o c h - p a r a x a  p l i t a l a r i  q o ' l l a n a d i .  P l i t a l a r  
o ' l cham la r i  quyidagicha:  uzunligi 3500 va 3660 m m .  eni 
1500, 1750 va 1830 m m .  qaiinligi  19 m m .  Bu p l i t a la r  
b o g ' l o v c h i  m o d d a l a r  m i q d o r i n i n g  k o 'p l i g i ,  g i d r o f o b  
qo ' s h im c h a la rn in g  mavjudligi h a m da  zichligi, chidamlil igi  
va suvga bardoshl il igi  boshqa turdagi  pl i talardan nisbatan 
yuqori  ekanligi  bi lan farqlanadi .

Q a v a t l a r a r o  o r a y o p m a l a r n i n g  ya x l i t  t e m i r - b e t o n  
panel l ar ida  pl i talar  qaiinligi 25 m m  dan,  kengligi 80 m m  
d a n  ka m  b o ' l m a g a n  laga la r  qa to r i  bo 'y l ab  yoki  xudd i  
о 'sh an  day y o g 'o c h - p a r a x a  pl i t a la r  po losa la r in ing  qa tor i  
bo 'y lab votqizilishi kerak.

Lagalar  y o g 'o c h  tolali pl i t a la rdan ishlangan tovushni  
izolyats iyalovchi yaxlit  q i s t i rm alar  ustiga o ' rna t i lad i .  Bu 
q i s t i rm a la rn ing  ha jm iy  massasi 250x350 k g / n r ’ ga teng.  
U larn ing eni esa 100 m m  bo'l ishi . chunki  lagalarning ha r  
ikki t o m o n i d a n  10 m m  dan chiqib turishi kerak.

Ichi  b o ' s h  q a v a t l a r a ro  o r a y o p m a l a r  b o 'y l a b  laga la r  
m in imal  qaiinligi 35 m m  bo'Igan q u m  to 'kmasi  qatlainiga 
o ' rna t i lad i .  B unda  q o ' s h im c h a  tovushni  izolyats iyalovchi  
qist irmalarni  qo ' I Iamasa ham bo'ladi.  chunki  yog 'och-paraxa  
p l i t a laun ing  о zi taxtalar  va parketga qaraganda  tovushni
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yaxshiroq izolyatsiya qilish xususivatiga ega. A m m o  oraliq 
q a t l a m  q a l i n l i g i  k a m r o q  b o ' l g a n  h o l l a r d a  b u n d a \  
q i s t i rm aning  qo ' l lanishi  zarur .

Agar  xona o ' l cham ia r iga  ko ' ra  lagalar o'rtasidagi  masofa 
0,4 m dan  oshiq bo ' l sa ,  po ln ing  mustahkamlig in i  t a ’minlash 
i ichun q o ' s h im c h a  lagalar  yotqiziladi.  Lagalar bilan devor  
va pardevorlar  o ' r tas idagi  t irqish 20—30 m m  atrolida bo' ladi.  
L a g a la r n in g  ustki  q a t l a m l a r i  bir  s a th d a ,  po ln ing  ustki  
q a t l a m i d a n  y o g ' o c h - p a r a x a  p l i t a s in in g  qalinligiga teng  
past l ikda joylashti ri ladi .

Yog'och-pa raxa  plitalari xonaga kirish joyidan eng uzoqda 
joylashgan devor  y o n id a n  boshlab yotqizilishi kerak. Plitalar 
bilan devorla r  va pa rdevor la r  orasida 15—20 mm tirqish 
qodiri lib,  u keyin pl intus  yoki galtel bilan yopiladi.  Plitalar 
z ich joylashti ri lishi , choklar i  bir-biri  bilan puxta biriktirilishi 
lozim: ayrim joylarda chok la r  o ' r tas ida 1 m m  dan oshmagan 
tirqish qol ishiga yo'l  qo 'yi ladi.

H a r  bir plita ha r  bir  lagaga mixlar  yoki shurupla r  bilan 
m a h ka m la na d i .  Uzunl igi  50—60 m m ,  diametr i  2 ,5—3 mm 
bo' lgan mixlar har  200 m m  oral iqda qoqib chiqiladi. Uzunligi 
35—40 m m  bo ' lgan shurup la r  pl i talarning birikkan chekkasi 
bo 'y lab  300—350 m m  oral iqda,  pl itaning o ' r tas ida 1000— 
1200 m m  oral iqda  joylasht ir ib  chiqi ladi .

Pol to 'shal ib ,  pl intus  yoki galtellar  o ' r na t ib  bo ' l ingach,  
pl italar o' r tasidagi  birikuvlar moyli shpaklevka bilan to' ldirib 
c h i q i l a d i .  Bu m a q s a d d a  К -1 7 y e l i m i  ( m o c h e v i n a -  
formaldegid chaqichi  qorishmasi)  va yog 'o ch  qirindi laridan 
iborat  t ark ibdan  foydalanish tavsiya etiladi.

Barcha shpaklevka qilib to 'g ' r i lab  chiqi lgan uchastkalar  
j ilvir q o g 'o z  bi lan toza lanadi ,  keyin pol ikki marta  b o ' y o q  
qa t lami  bilan qoplanadi .

Bo 'voqni  saqlash maqsadida  uning ustidan PF-231 iak 
surt ib chiqish kerak.

Pol yuzasi silliq, bir tekis bo 'ya lgan ,  pl italar  o ' rtasidagi  
bi r ikuv la r  k o ' r i n m a y d ig a n  bo ' l ishi  kerak.  Pol sa th in in g  
gorizontal l igi  shayton va reyka yo rdam ida  tekshiriladi.  Pol 
va reyka orasidagi  t irqish 1,5 m m  dan oshmasi igi  lozim.
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7 .8 . RuSonli m ateria llar va polivinilxlorid 
plitkaiaridan pol qoplamasini o'rnatish

I . ino leum bo ' lak la r in i  xona  yuzasi o i c h a m la r ig a  teng
lo ' sh a m a -g i la m  holat iga keltirib payvandiash ishlari oda tda
maxsus us taxonala rda  bajarilishi kerak. Keyin ular  kapital
t.i mii lash obyektlariga rulon hol ida et iketkalar  vopishtiri lib 
jo 'nat i lad i .

l o l l a i n i  о  rna t i shdan  avval l ino leum rulonlarini  havo 
haiorat i  15 С  dan  kam b o ‘Imagan xonada  2 sutka ushlash 
kerak. L ino leum  rulonlari  xuddi  shu haroratda  ishlat ishdan 
kamida  bii sutka avval yozib qo'yi ladi .  Uning  bo ' r t i q  va 
bot iq  joylar i  q u m  so l ingan qop lar  bilan vuklab qo 'yi ladi  
h a m d a  ular  to ' l iq  yozilib ketguncha  1—2 'sutka da vom ida  
ushlab turiladi.  Yotqizib tekislangan l inoleumning chekkalari  
metall  chizg ich bi lan devoria r  va pardevorla rn ing  bo ' r t ib  
ch iq ib  tu rgan  yerlariga mos lash t i r i ladi .  X ona  m u ra k k a b  
konflgurats iyaga ega bo ' l sa ,  sh tangensirkuldan foydalanish 
kerak.

Rulonl i  mater i a l l a rdan  pol qoplamalar ini  o i n a t i s h d a  
ajar i ladigan  ishchi  j a r a y o n la r n in g  tarkibi  va texnologik  

ketma-ke t l igi  7.2-  j adva lda  keltirilgan.
A s o s g a  ega  b o ' l m a g a n  p o l i v i n i l x l o r i d l i  va a lk id l i  

l i n o l e u m l a r  n i s b a t a n  y u p q a  va elast ik  b o ' l g a n i  u c h u n  
yotqizi lganda o ' z  ostidagi  asosning barcha  kamchil iklar ini  
о z yuzasida  n a m o y o n  etadi . Shuning  u c h u n  qum -s e m e n t l i  
asos m u t l a q o  tekis, q a t ’iy gorizontal  bo' l ishi  kerak.

L i n o l e u m n i  y o p i s h t i r i s h d a  a sosga  m a s t i k a  b i l a n  
yopisht i i i lad igan 4 - 6  m m  qalinlikdagi  yog 'och  tolali qatt iq 
plitalar  ha m  qo ' l lan ish i  m u m k in .

G a z l a m a  asosli polivinilxloridli  va alkidli l inoleumlarni  
sovuq «biski» mast ikalar ida,  shun ingdek  «bustilat» yel imida 
yopisht ir ish tavsiya etiiadi.

P o l i v i n i l x l o r i d l i  l i n o l e u m n i  «b i sk i»  m a s t i k a s i d a  
y o p i sh t i r i shda  avval asosni  1:3 ni sbatdagi  b e n z in - b i t u m  
qor ishm as ida  g run t l ab  ol ish lozim. Ishlar hajmi un c h a  katta 
b o '1 m ay  (500 m- gacha) ,  xona la r  maydoni  1 8 - 2 0  m- ga
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7.2- ja i lr a l

Rulonli  m a t e r i a l l a r d a n  pol q o p l a m a ia r in i  o ' r n a t i s b d a  b a ja r i la d ig a n  

o p e r a t s i y a l a r  ta r l ib i

Bajariladigan
!ЯГЯ\/ОП13Г

Polivin ilx lorid  va ! 
alkid  

lin o leu m la ri, 
m astikada

Nam at asosli 
lino leum lar RezinaH

linoleum ,
m astikadaicii ay v  ■»* ■

Asosli
asossiz

PXV
m asti-
kada

qup-
q u ru q

Belgilash, teshiklarni
parmalab teshish hamda
plintuslar va galtellarni
mahkamlash uchun
ularga tiqinlar o 'rnatish. + f ’Г

Asos yuzalarini tozalash
va tekis lash. 4"
Asosning ayrim 1
kamchiliklanni - 1
po 1 i m e rse m entli tarki b T
bilan to 'g 'rilash. •f

r
Asosm gruntlash. +

Yog'och-tolali plitalarni
mastikaga to 'shash. + i"

Plitalar orasidagi
choklarni tozalash,
bitumni olib tashlash,
ularni polim ersem entli 4- ..|_
tarkib bilan to 'ld irish. + 4- 1

Markazlashgan holda
bichilgan linoloum ni -t- i
yozishva ushlab turish. -1- ~7~ -f- ]
Linoleumm kontur
bo'ylab qisman kesish. + i ” 4- !
Asosga mastikani surtish i
va to'sham ani
yopishtirish. + ~*~ 4-

Linoleumni bosib
tekislash. 4- 4- 4

Birikuvlarda kesish va
yopishtirish. 4- t 4- 4-

Plintuslar va galtellarni
o'rnatish. 4- 4- 4~

Plasmatssa porojkalarim
o'rnatish. + + -t-

Polni qipiq bilan yopish. -f- ..1........... . -l

Izoli. « +  » belgisi  bi lan b a j a r i l a d ig an  ishlar.  «—> belgisi  bi lan 
ba j a r i lmayd igan  ishlar  i foda l ang an .
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teng  bo ' lganda ,  g run tovka  qor ishmasi  to r tma  suvoqqa  pol 
cho ' tka la r i  bi lan to ' r l i  v a n n a c h a l a r d a n  foydalanib sur tin 
chiqi l ishi  tavsiya eti iadi .  Pa rdoz lovch i  ishchi  c h o ‘tkan i  
tarkibga botirib, ortiqchasini  vannacha  ichiga qiya o ' rnat i lgan 
t o ' r d a  siqib oladi.

500 m 2 dan  or t iq  m aydon la rda  pol yotqizishda to r tm a  
suvoq ustidan gruntlashni  sepuvchi  qa rm oq  va dam  beradigan 
ba c hok  yo rdam ida  amalga  oshir ish tavsiya etiiadi.  Suyuq  
shpaklevkani  surt ish u c h u n  SO -2  turdagi  kompressorga  ega 
bo ' Igan  SO-21  quri lmasi  qo ' l lanad i .  Pa rdozlovchi  ishchi  
q u r i l m a n i  d e v o r l a rd a n  biriga paral le l  y o 'n a l i s h d a  surib ,  
shpaklevkani  bir tekisda sepib boradi .

L ino le um  bo ' lak la r i  yorug ' l ik  y o i i a l i s h i  b o 'y i c h a  avval 
t o ' sh a lg a n  b o ' l a k  ustiga 1 0 - 2 0  m m  ch iqar ib  to 'sha lad i .  
B unda  ikkaia b o ' l ak  chekkala r in ing  100 m m  ga yaqin qismi 
yop i sh t i r i lm ay  qoldir i ladi .  L ino le um  bo ' l ak la r in i  y o p i s h ­
t ir ishda ular  l ino leum ostidagi barcha  havo  chiqib ketguncha  
asosga qa t t iq  bosiladi .  L ino le um  yopi sh t i r i lgan idan  kam ida  
3 kun o ' t ib ,  ha r  ikkaia bo ' l ak  b i r-b ir ining  ustiga chiqar i lgan  
h a m d a  ostiga y o g 'o c h  tolali plita qo 'y i lgan c h o k d a n  maxsus 
o ' t k i r  p i c h o q  b i lan  kes ib t a s h l a n a d i .  S o ' n g  l i n o l e u m  
chekkalar i  b o ' l a k l a r  yopisht i r i lgan yel im bi lan yopish t i r ib  
chiqi ladi .  L ino leum  chekkalari  bi lan devor  o ' r tas idagi  oraliq 
10 m m  da n  oshmasl igi  kerak.

L ino le um ni  «biski» mast ikasida yop ish t i r ishda  u asosga 
t i s h s im o n  shpa te l  bi lan 0 , 3 —0,5 m m  qa l in l i k d a  sur t ib  
chiqi ladi .  Er i tk ich (rastvori te l)  ning o r t iqcha  qismi uchih  
ke t i s h i  u c h u n  s u r t i l g a n  ye l im  q a t l a m i  3 0 —40 d a q i q a  
d a v o m i d a  o c h i q  t u r i s h i  ke rak .  Y o p i s h t i r i s h d a n  o ld in  
l ino leum  bo ' lak la r i  yuzasi  ichkari  t o m o n g a  qarat i l ib  o ' r a b  
ol inadi .  Asosga mast ika surt iladi.  Keyin l in o leum  bo ' lagi  
mas t ika  ustiga yoziladi  va g 'a l t ak  bi lan bosiladi.  Y o n m a -  
yon  so l inad igan  b o ’laklar b i r-b ir ining  ustiga 15—20 mm 
ch iq ib  tur ishi  va keyin ikkalasi bir  pay tn ing  o 'z ida  kesib 
tashlan ish i  kerak. Mast ika sarfi 0 ,3 —0,35 k g / m 2 bo ' l ad i .  
L i n o le u m  yo p i sh t i r i lg a n d a n  keyin pol us t ida  bir  sutka 
o ' t g a n d a n  key in g ina  yurish m u m k i n  bo ' l ad i .  L in o le u m
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yuzasiga tekkan mas t ika  yoki yelim qoldiqlar i  benz in  bilan 
ar t ib  olinishi  kerak.

Asosga ega b o ' l m a g a n  bir  qavat l i  yoki  k o 'p  qavatl i  
pol ivinilxlor idli  (eks t ruz ion)  l in o leum ni  K N - 2  va K N - 3  
k u m a r o n - k a u c h u k  mast ikalar ida yopisht irish tavsiya etiiadi. 
Bu mastikalar  o ‘z tarkibidagi eri tkichlar  — «kalosha» benzini 
va  e t i l a t s e t a t  t o ' l i q  u c h i b  k e t g a n i d a n  keyin h a m  o ' z  
yopishti rish qobi liyat ini  saqlab qoladi .

Lino leum ikki usulda to 'shalad i .  Birinehi  usul kichik 
maydonli  xona lar  u c h u n  qulay.  Bu usulga k o i a  m a ’lum 
m u d d a t  yozilib yo tgan  l ino leum  bo ' laklar i  x o n a d a n  olib 
chiqi ladi va asosga t ishs imon  plastmassa yoki rezina shpatel  
bilan 0,5 m m  qalinlikda K N -2  yoki K N -3  mastikasi surtiladi. 
Yel im qa t lamini  tobiga yetkazish u c hun  saqlash muddat i  
asosning turi va xonadagi  havo harora t iga bog' liq bo' l ib.  
oda tda  4—6 soatni tashkil qiladi. Yelim ikki marta  surtilganda 
uni tobiga yetkazish vaqti ha r  bir qa t l am  uchun  xuddi shu 
tarzda saqlanadi .  Qurigan yelim unga ba rm oq  bot ir i lganda 
yop ishi shi  ke rak emas .  Keyin bo s h q a  xon a d a  l ino leum  
bo ' laklar ini  to ' shashdan  15—20 daqiqa  oldin ularning orqa 
t om on iga  shpatel  yoki bo 'yoqchi l ik  g 'o ' las i  bi lan 0 ,2—0,3 
m m  qal inlikda yelim qat lami surtiladi.  Bo ' laklar  xonaga olib 
kiriladi va avvalgi tar t ibda yelim qa t lami ustiga to 'shaladi .  
Ular  orasidagi barcha  havo chiqib ke tguncha  asosga m ahkam  
bosiladi.  Mast ika sarfi 0 ,5 —0,6 kg /m- dan  oshmasl igi  kerak.

Katta maydonla rga  q op lam a  o ' r na t i shda  oda tda  l inoleum 
to ' shashn ing  ikkinchi usuli qo ' l lanadi .  Bunda  talab qilingan 
m u d d a t  yozilib yotgan l ino leum bo' laklari  eht iyot lik bilan 
b ir in-ke t in  taxm inan yarmigacha qayirib qo'yi ladi .  Ochi lgan 
asos birinehi  usuldagidek yelim bi lan ikki marta  qoplanadi .  
Yel im qur igach,  l ino leum bo ' lak la r in ing  qayirib qo 'yi lgan 
teskari tom on iga  yelim qat lami surtiladi va 15—20 daqiqadan  
s o ' n g  asosga  yo tq iz i l ib  bos i lad i .  B u n d a  h a m  l in o l e u m  
b o ' l a k l a r i n i n g  c h e k k a  q i s m l a r i  6 — 8 s m  k e n g l i k d a  
yop ish t i r i lm ayd i .  S h u n d a n  s o 'n g  b o ' l a k l a r n i n g  ikk inch i  
t o m o n i  qay r i l ad i  va o p e r a t s i y a l a r  y u q o r id a g i  t a r t ib d a  
takror lanadi .  Lino leum bo ' lak la r in ing  chekkalar ini  kesish
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va yopishtirish ishlarini amalga oshirishga shoshilish 
yaramaydi. Bu ishlar material batamom yopishib, kirishib 
olganidan so'ng amalga oshirilishi maqsadga muvofiqdir.

Namat asosli polivinilxloridli linoleum qurilish obyekt­
lariga rulonlarda, rangi linoleum rangiga o'xshash porojkalar 
bilan komplektda yetkazib berilishi lozim. Bunday linoleum 
bo'laklarini yaxlit gilam shaklida payvandlash tavsiya etiladi 
(payvandlash markazlashgan holda issiq havo bilan amalga 
oshiriladi). Payvadlash uchun shart-sharoitlar bo'lmagan 
ayrim hollarda boMaklari o'zaro pa\vandlanmagan linoleumni 
qo'llashga yo'l qo'yiladi.

Issiq havo bilan payvandlash jaravonini amalga oshirishda 
payvandlanayotgan material butun qalinligi bilan 
polivinilxloridli prisadkali chiviq bilan payvandlanadi. Bunday 
chiviqlar har bir linoleum gilamiga 1,5 m chiviq hisobida 
yetkazib beriladi. Materialning payvandlanadigan chekkalari 
va prisadkali chiviqcha bir paytning o'zida issiq havo 
yordamida oqadigan yopishqoq holatga keltirilib. o'zaro 
payvandlanadi (7.4- rasm). Material soviganda. payvand 
o'rnida mustahkam va deyarli bilinmavdigan chok hosil 
bo'ladi.

Issiq gaz bilan payvanlashga mo'ljallangan prisadkali 
chiviqchaning tarkibi payvandlanayotgan linoleum tarkibiga 
yaqin bo'lishi, faqat unda polivinilxlorid chaqichining 
miqdori katta (kamida 60 %)  bo'lishi kerak (7.5- rasm). 
Prisadkali chiviqcha yumaloq, uchburchak yoki to'rtburchak 
kesimli bo'ladi. Yumaloq chiviqchalarning diametri hamda 
uchburchaklarining tomonlari 2,5—3 mm ga teng bo'lishi 
kerak. Chiviqcha butun uzunligi bo'ylab bir xil kesimga 
hamda bir xil ensh qobiiiyatiga ega bo'lishi lozim. Uning 
bu sifatlari muttasil tekshirib turiladi. Chiviqchaning rangi 
payvandlanayotgan linoleum rangiga yaqin bo'lsa, 
payvandlangan chok ham uncha bilinmaydi.

Xona yuzasiga teng linoleum to'shamasini issiq havo bilan 
payvandlash markazlashgan holda zavodning o'zida amalga 
oshiriladi. Bunda avtomatlashtirilgan ko'chma qurilma 
qo'Ilanadi. Qurilish-ta’mirlash obvektining o'zida esa
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7.4- rasm. Termoplastik materiallarni issiq havo bilan 
payvandlash uchun SO-56 (S-962) qurilmasi.

10

7.5- rasm. Linoleumni to‘shash joyida payvandlash uchun 
eleklr-payvadlash qo‘l asboblari:

I — uchlik; 2 - isitisli dementi; 3 dasta; 4 - tok vc(ka/ih 
beruvchi kabel; 5 - havo shlangi uchun kinsh shtu.sen: (> h a v o  
uzatilishim rostlaydigan к ran; 7 - rolik < d IS mm); S vo-ocli 

dasta (d = 150 mm); 9 -  prisadkali chiviqcha; Id rolik

linoleumning ayrim bo'laklari pol to'shalayotgan yerning
о zida, eshik oraliqlarida linoleum bo'laklarini biriktirishda 
issiq havo bilan payvandlash usuli qo'llanadi.
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Tashish, saqlash va to'shashda namat asosli linoleum 
gilamlarining yirtilib ketishiga yo'l qo'ymaslik uchun 
payvandlangan chok chekkalari metall skobkalar bilan 
mahkamlab qo'yilishi lozim. Linoleum gilamlari ham, 
to'qimachilik gilamlari ham diametri 100 mm bo‘lgan 
o'zakka zich, bir tekisda, buklamlarsiz yuza tomoni ichkariga 
qaratilgan holda o'rab qo'yiladi. Bunda payvandlangan chok 
uzunasiga joylashtiriladi.

Linoleum gilamlari rangi, turi va o'lchamlari, naviga 
qarab gorizontal holatda alohida-alohida saqlanadi. Bulling 
uchun maxsus tayyorlangan stellajlardan foydalaniladi.

Obyektga о'ram holatida yetkazib berilgan linoleum 
gilamlari xona sharoitida bir kecha-kunduz saqlanadi, keyin 
tayyor asos bo'ylab to'shaladi. To'shalgan holatda gilamlar 
yana 2 kecha-kunduz ushlab turiladi. Obdon to‘g‘rilanib 
olgan lenoliumlar perimetr bo'ylab kesib chiqiladi. Lino­
leum gilami xonaning o'rtasidan chekkalariga qarab 
yaxshilab tekislab olingach, uning devor yoki pardevor 
yonidagi chekkalari yog'och galtellar yordamida bosib 
mahkamlanadi.

Bunda galtellarning pastki yuzasi linoleumga zich tegib 
turishi, biroq havo haroratining o'zgarishida sodir bo'lishi 
mumkin bo'lgan surilishlariga to'sqinlik qilmasligi kerak. 
Eshik oraliqlaridagi linoleum gilamlarining birikkan o'rinlari 
o'zaro plastmassa porojkalar bilan mahkamlanadi yoki 
payvandlanadi.

Namat asosli polivinilxloridli linoleumlarni to'shashda 
texnologik operatsiyalarning quyidagi ketma-ketligiga rioya 
qilish kerak:

— asos iflosliklar va changdan tozalanadi;
— linoleum gilamlari to'shash joylariga tashib keltiriladi;
— rulonli linoleum gilamlari ma’lum muddat ushlab 

turiladi;
— gilam rulonidan o'zak chiqarib olinadi;
— linoleum gilami asos bo'ylab to'shaladi;
— linoleum gilamlari erkin holatda ma’lum muddal 

(kamida 2 kecha-kunduz) ushlab turiladi;
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-  konturluri bo'ylab kesilgan va to'g'rilangan gilam 
batamom mahkamlanadi;

-  eshik oraliqlarida porojkalar o'rnatiladi;
-  plintuslar qoqiladi.
Linoleum gilamlari batamom oinatilib, kontur bo'yicha 

kesilayotganda, linoleum chekkalari bilan devor orasidagi 
tirqish 5 mm dan oshmasligiga e’tibor berish kerak.

Ekspluatatsiya sharoitida qisman namlanish imkoni 
mavjud joylarda (rakovina va qo'l yuvgichlar yonida, isitish 
radiatorlari ostida, kirish eshigi va balkonga chiqish eshigi 
yonlarida va h.k.) linoleum gilamining chekkalari 200—300 
mm kenglikda yelim surtilib asosga yopishtirib qo'yiladi.

Linoleum gilamlari batamom to'shab bo'lingach, galtellar 
yoki plintuslar o'rnatiladi. Linoleum qoplamasi va plintus 
o'zaro biriktirilmaydi. Linoleum butun xona maydoni bo'ylab 
erkin yotishi lozim.

Namat asosli polivinilxloridli linoleumning bo'laklari 
payvandlanmasa, bu holda ular asosga «bustilat» yelimi bilan 
yopishtiriladi (7.6, 7.7- rasmlar). Yopishtirish uchun to'shab 
qo'yilgan va ma’lum muddat shunday holatda ushlab turi Igan 
bo'laklar uzunligi bo'ylab yarmigacha o'rab qo'yiladi. 
bo'shagan asosga tishsimon shpatel bilan 0,6-0,8 mm 
qalinlikda yelim surtiladi, so'ng linoleumning o'rab qo'yilgan 
bo'lagi yelim ustiga yotqizilib, yaxshilab tekislab bosiladi. 
Linoleumning ikkinchi bo'lagi ham xuddi shu tartibda 
yopishtiriladi. Yelim surtilayotganda linoleum perimetri 
bo'ylab 100—150 mm kenglikda yo'lka yelim surtilmay 
qoldiriladi.

Namat asosli linoleumlarning yonma-yon yotgan 
bo'laklari oddiy linoleum kabi to'g'rilab qirqiladi. Yuza 
tomoni ekstruzion usulda tayyorlangan PXB linoleumining 
biriktiriladigan chekkalarini kesishda operatsiyalar quyidagi 
tartibda bajariladi: bo'laklar bir-birining ustiga chiqqan 
joylarda yuqori tomonga chekkalari tekisroq bo'lak yotqi­
ziladi; ostki bo'lakda ustki bo'lak chekkasining konturi chizib 
olinadi; ostki bo'lak chekkasi belgilangan chiziq bo'yicha 
kesib olinadi. Kesiklar olib tashlanganidan keyin bo'laklar
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7.6- rasm. Polivinilxloridli porojkaning nainat asosli linoleum bilan 
eshik oraliqlarida birikish detali:

1 — linoleum; 2 -  KN-2 yelimidan oraliq qatlam;
3 — porojka:

4 — temir-beton panel.

1 2 3 4 5 6

7.7- rasm. Namat asosli linoleum qoplamasi va polivinilxlorid 
plitkalarini porojka yordamida birikish detali:

l -  PXV  plitkasi; yog'och tolali plitka; 3 -  porojka;
4 — linoleum; 5 — temir-beton panel;

6 — KN-2 yelimidan oraliq qatlam.

chekkalari «bustilat» yelimi bilan yopishtirib chiqiladi. 
Shundan so'ng linoleum oyoq g'altagi bilan bosib chiqiladi 
va kamida bir kecha-kunduz yuk ustida ushlanadi.

Polivinilxloridli porojkalar linoleum gilamlari batamom 
to'shalib, eshik oraliqlari boMmagan devorlar va pardevorlar 
bo'ylab plintuslar yoki galtellar o'rnatib bo'lingandan keyin 
o'rnatiladi. Polivinilxloridli porojkaning namat asosli 
linoleum bilan eshik oralig'ida birikish namunasi 7.6-
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nisrnda, namai asosli linoleumning asosga ega bo'lmagan 
linoleum bilan birikishi 7.7- rasmda ko'rsatilgan.

Polivinilxlorid nlltkalaridan pollarni o'rnaiishda quyMagi 
Icxnoi og i к о ре ra t s i у a i a r bajariladi:

— asos yuzasi tozalanib, tekislanadi;
— asos yuzasi gruntianadi;
— plitkalar o icham lari va ranglariga qarab mu iarga 

ajratiladi;
— plitkalar naqshiga qarab terib chiqiladi (devor vonkia 

ortib qolgan chekkalari kesib tashlanadi);
— mastika surtilib, tishsimon shpatel bilan tekislanadi;
-- plintuslar o'rnatiladi;
— ifloslangan joylar eritkichga bolirilgan latta bilan 

art i lad i;
— pol yuzasi qipiq bilan berkitiladi.
Polivinilxloridli plitkalar qum-sementli tortma suu.qlar

ustidan qoplanadi.
Bu plitkalarni yotqizishda asosni tayyorlab uli " 

gruntlash tartibi rulonli materiallardan qoplama o'nr.iii.-.i: 
tartibi bilan bir xii.

Grunt qatlami qurigandan keyin, plitkalarning yolqizish 
joylarini belgilash uchun xonada bo'ylab boMuvchi o'qlar 
o'tkaziladi. Bunda:

— plitkalar xona devorlariga parallel joylashtirilganda, 
qarama-qarshi devorlarning o'ltasini pol bo'ylab birlashtirgan 
chiziqlar bo'luvchi o'qlar (xonaning bosh o'qlari) vazifasini 
o'taydi; plitkalar shu chiziqlar kcsishgan nuqtadan. ya’ni 
xona markazidan boshlab o'rnatiladi:

— plitkalar diagonal bo'ylab o'rnatilganda bosh o'q iarga 
45' da joylashgan chiziqlar bo'luvclu o 'q lar vazitaMiu 
o'taydi; bu chiziqlar bo'rga bolirilgan shnur yordamida 
beigilanadi.

Plitkalar diagonal bo'ylab joylashtirilganda. devonar 
perimetri bo'ylab friz o'rnatiladi. Uning kengligi shunda\ 
olinadiki, bunda asosiy rnaydon butun peri met r bo'ylab friz 
chekkasida bitta rangdagi yarim plitkalar bilan tugailaiii^hl 
kerak.
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Pol naqshi to'g'ri bo'linganini tekshirish uchun plitkalar 
avval quruq polga sof pol naqshi qanday berilgan bo'lsa, 
xuddi shunday yotqizib chiqiladi.

Ekstruzion usulda tayyorlangan polivinilxloridli plitkalarni 
yopishtirish uchun KN-2 va KN-3 mastikalaridan 
foydalanish, valsekalandr usulida tayyorlanganlarini esa KN-
2, KN-3 va «biski» mastikalarida yopishtirish tavsiya qilinadi. 
Presslangan «previnil» plitkalari KN-2, KN-3 mastikalari 
hamda yarim issiq bitum mastikasida yopishtiriladi. «Biski» 
mastikasi asosga tishsimon shpatel bilan 0,2—0,3 mm 
qalinlikda surtiladi va 30-40 daqiqa davomida ushlab turiladi. 
KN-2 va KN-3 mastikalari esa ham asosga, ham plitkalarning 
orqa tomoniga surtib chiqiladi. Bunda mastika asosga ikki 
marta 0,4 mm qalinlikda surtiladi va har gal 4-6 soat 
davomida ushlanadi. Keyin plitkalarning orqa tomoniga 
bo'yoqchilik cho'tkasi yoki shpatel bilan 0,3—0,5 mm 
qalinlikda kley surtiladi, plitkalar shu holda 10—15 daqiqa 
ushlab turiladi va keyin asosga yopishtiriladi. Plitkalarni 
yopishtirishda asosga surtilgan yelim batamom qurib bitishi 
va barmoq kuch bilan botirilganida ham yuqmasligi lozim. 
Yelim sarfi 0,6 kg/m2.

«Previnil» plitkalari uchun yarim issiq bitum mastikasi 
obyektning o‘zida ikki qism bitum va bir qism «biski» 
mastikasining aralashmasidan tayyorlanadi. Yopishtirish shu 
vaqtning o'zida amalga oshiriladi, ya’ni tayyorlangan tarkib 
ushlab turilmaydi. Plitkalar yuzasiga tegib ketgan tarkib shu 
yerning o‘zida eritkichlardan foydalanmay artib olinadi.

7 .9 . Yaxlit quyma pol qoplamalarini o ‘rnatish

Yaxlit pol qoplamalari beton. qum-sement, mozaika, 
asfalt, ksilolit, polimer-beton, polimer-sement qorishma- 
laridan bajariladi.

Beton va qum-sement qoplamalar odatda beton to‘shama 
qatlami ustidan o'rnatiladi va bunda ushbu tekislangan beton 
polning ustki qatlami bilan yaxshiroq birikishi uchun yana 
maxsus tekislanmaydi.
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Rangli beton va sement qoplamalarga ega bo'I ish uchun. 
araiaslrmalar tarkibiga mineral (oxra, ternir surik, \rom 
oksidi, marganes peroksidi) va organik (kinovar, ultramarin. 
ko'k kobalt) pigmentlar qo'shiladi. Ayrim hollarda qoplama 
metall to'rlar bilan armaturalanadi.

Markasi 100 dan kam boimagan qum-semeit! оогьп- 
masidan layvoriangan qoplama quyidagi tartibda yotqiziladi 
(7.8- rasm):

7.8- rasm. Sement pollar qoplainasiitiiig konstruktiv ke.-i.ai:
1 — sement qoplama; 2 - ikki qavatli mastika;

3 — M-35 shlak beton; 4 — sement qorisiimasidan tom;,a suu>a 
5 -  ichida bo'shliqlari bo'Igan lemir-bcion to’shaiiia.

— to'shalgan qatlamdan qum purkovchi apparat yoki 
mexanik po'lat cho'tkalar bilan karbonlashgan plenka olib 
tashlanadi, axlat va chang suv yoki changyutkichiar 
у о rd a m i d a t oz a I a n a d i;

— asosning gorizontalligi va nishablarning to'g'riligi 
telcshirib olinadi;

— pol asosi eni 2,5—3 m bo'Igan yo'lkaiarga taqsiiuiaf 
chiqiladi hamda vo'lkalar chegaralari bo'ylab reykalardan 
nishonlar o'rnatiladi: reykalar taxtalardan yoki bruschaiar-.ian 
tayyorlanadi.

Maydoni 20 m2 dan kam bo'Igan xonalarda nishoniar 
qorishmaning o'zidan xonaning bir necha joyida o'rnatiladi 
(7.9- rasm).

Bevosita pol qoplamasini o'rnatishdan oldin ostki qatlam 
sement suti bilan gruntlanadi, nishon reykalari o'rtasidagi 
bo'shliqlar esa mayda shag'alli sement qorishmasi bilan
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toь Id i ri lad i . Bu joylar rejacho'p bilan to’g'rilangach, 
vibroreyka yoki maydonchali vibrator bilan zichlanadi. 
Birinchi qatlam zichlab bo'lingach, nishon reykalar chiqarib 
olinadi, ularning o'rnidagi ariqchalar xuddi shu markali beton 
bilan tekislanadi.

To'shab chiqilgan, ammo hali qotib bitmagan qatlam 
ustidan qum-sement qorishmasi quyiladi. U yog’och reyka la i 
bilan tekislanadi, vibroreyka bilan zichlanadi hamda usti 
metall gladilkalar bilan qorishma qota boshlagunga qadai 
dazmollagandek tekislanadi.

Bir sutkadan keyin yotqizilgan qum-sement pol yuzasi 
3-4 sm qalinlikda ho‘l qipiq yoki qum qatlami bilan yopiladi 
va 7-10 sutka davomida nam holatda saqlanadi. Plintuslar 
va galtellarni o'rnatish ishlari quyidagi tartibda bajariladi:



polda nishon reykalari o'rnaniadi. plintus uzunligi bo'ylab 
reykalar orasiga qorishma quviladi va shablon bilan plintus 
konturi chiziladi.

Pol yuzalari shlifovka niashinalari yordamida silliqlanadi 
va sayqallanadi; tor joylarga esa qo'lda ishlov beriladi. 
Bo'yoqchilik ishlari tugagach, pollarga polirovkalaydigan 
kukun sepilib sayqal beriladi. Savqal berishda mum surtish 
ham mumkin, u aylanadigan namalli disk bilan ishqalanadi.

7 ,1 0 . Sopol plitkalardan pol qoplamasini 
o'rnatish

Sopol plitkalar beton asos yoki qum-sement qorish­
masidan tayyorlangan tortma suvoq bo'ylab yotqiziladi Г7.Н). 
7.1 l- rasmlar). Qoplama ishlarini boshkishdan oldin, 
odatdagidek, asos yuzasi tekislab olinadi.

7.10- rasm. Sopol plilkaiar bilan qoplangan pollarnin» 
koustruktiv kesimi:

I -  qum-semeni qorishmasiga o'rnatilgan sopol plitkalar;
2 -  moment qorishmasidan tortma suvoq;

3 -  gidroi/olvatsivalovchi oraliq qatlam: 4 issiqlik va tovush 
i/.olyatsiyasi; 5 - orayopmanmg temir-beton plitaM.

Sopol plitkalar o'lchamlari, ranglari va tuslari bo'yicha 
navlarga ajratib olingach, inventar ramkalarga joylanib. shu 
holda ish joyiga yetkazib beriladi. Plitkalarni o'lchamlar 
bo'yicha navlarga ajratishda shablondan foydaianiladi (7.1 2- 
rasm). Plitkalarning rangi va tusi esa tanlab olingan shablon 
etaloiu ga qarab tanlanadi.
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7.11- rasm. Sopol plitalarni tashish uchun metall ramkalar.

Pollarni to'shash jarayoni quyidagi opcratsiyalardan
iborat: .

-  pol qoplanadigan tayyorlanma yuzasi chang, it.osliklai
va qorishma qoldiqlaridan tozalanadi,

- tavyorianma yuzasining tekisligi 2 m li reyka yordamida 
tekshirib chiqiladi; bunda reyka va tayyorlanma orasidagi 
tirqishlar 3 mm dan oshmasiigi kerak, bundan chuqui 
tirqishlar tozalanib. yuvib olinganidan keyin qorishma bilan 
to'g'rilanadi. bo'rtiqlar va qorishma oqmalari ehopib 
tashlanadi:



— plitkalar orqa tomondan nam cho'tka bilan ho'llab 
ortib chiqiladi;

— pol yuzasi plitkalar votqizilishi kerak bo'lgan naqsh 
bo'yicha belgilab chiqiladi, friz burchaklariga o'rnatiiadigan 
nishon plitkalar qorishma bilan yopishtiriladi;

— shnur-prichalkani burchak friz plitkalari o'nasida tortib. 
burchaklarning to'g'ri ekani tekshiriladi. burchak plitkalar 
va uning yonidagi plitkalar qorishma bilan yopishtiriladi va 
shnur bo'yicha oraliq nishon plitkalari qorishma bilan 
qotiriladi;

— usti qoplanadigan asos-qatlam suv bilan ho'llanadi 
hamda unga qorishma sol in ib, reyka bo'ylab harakatla- 
nayotgan malka yordamida tekislanadi.

Plitkalar shnur va shayton bo'ylab yotqiziladi, bunda 
plitkalar orasidagi choklar 2 mm dan oshmasiigi kerak, 
plitkalarni to'g'ri joylashtirish uchun esa rejacho'p — Bolotin 
qatorasi qo'Ilanadi.

Plitkalar yangi solingan qorishma ustiga ugolnik yor­
damida alohida qamrovli yo'lkalar ko'rinishida yotqiziladi. 
Uch-to'rt qator plitkalardan iborat qamrovlar kengligi 30- 
40 sm ni tashkil etadi. Plitkalar chokma-chok o'rnatilib. 
bolg'acha bilan yengil urib joylanadi.

0 ‘rnatib bo'lingan pi it ka qoplamasining ustidan nam 
qipiq sepib qo'yiladi hamda plitkalar mahkamlangan 
qorishma qatlami yaxshilab qotguncha unga oyoq bosilmaydi.

7 .11 . Pol qoplamalarini ta ’mirlash

Plitkalarningasosdan kolchishi. Buning sabablari. odatda, 
asosning chang va iflosliklardan yaxshi tozalanmaganligida. 
asos namligining viiqoriligida. mastika qatlamining yetari> 
emasligi yoki qurib ketganligida bo'ladi.

Mastika yetarli darajada qurimasdan turib plnkalar 
yopishtirilgani natijasida plitkalarning chekkalari 
burchaklari uvalanib ketishi mumkin. Bunday kamchilikiarni 
bartaraf etish uchun, ko'chgan plitkalar olinadi, asos qirg'ich 
bilan eski mastika cjoldiqlari va changdan tozalanadi.
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plitkaiarn ing orqa tom oni ham yopishib q о Igan eski 
masiikadan tozalanadi va yana yopishtirib qo'yiladi.

Linoleumning shishishi.  Bu n in g  sabab lari ham 
p litkalarning ko 'ch ish sabablariga o'xshash. Natijada 
linoleum yuzida s’n ish ishlar, burishishlar, tob tashlagan joylar 
paydo bo'ladi. Linoleum  bo'laklari biri к к a n joylaridagi 
chekkalar to'lqinsimon tus oladi.

Shishgan joylarni to'g'rilash uchun avvalambor shu 
yerlarda to'planib qolgan havoni chiqarib yuborish kerak. 
Buning ucliun linoleum bigiz bilan teshiladi, tekislanadi va 
shu yerga issiq qum to'ldirilgan qop qo'yiladi. Shunday 
joylarning ustiga qog'oz qo'vib. ustidan dazmol bilan bir 
necha marta dazmollab yuborish ham mumkin. Ayrim joylar 
esa teshikdan shpris bilan mastika yuborib tekislanadi.

Butun yuzasi bo'ylab shishib chiqqan linoleumni to'g'rilab 
bo'lmaydi, uni qayta to'shash kerak bo'ladi. Buning uchun 
linoleum temir shpatel bilan asosdan ko'chirib olinadi. 
linoleum orqasi ham. asos ham eski mastika qoldiqlaridan 
tozalanadi, kerak bo'lsa, asos tekislanadi. Keyin linoleum 
yana yopishtiriladi. Linoleumni eski masiikadan tozalashning 
imkoni bo'lmasa, yangi linoleum to'shalishi kerak.

Linoleumning eskirgan uchastkalarini yangi lash. Bunda 
linoleumning eskirgan uchastkalari kvadrat yoki to'g'riburchak 
ko'rinishida kesib olinadi, asos eski mastikadan tozalanadi, 
keyin kesib olingan uchastka yuzasidan sal kattaroq linoleum 
bo'lagi o'rnatiladi. Yangi bo'lak chekkalari eski linoleum ustiga 
chiqib turadi. Yangi bo'lak kesish jarayonida surilib ketmasligi 
uchun ikki yeridan mix bilan qoqiladi. So'ng chizg'ich bilan 
yangi va eski linoleum bo'laklari ustidan kesib chiqiladi. 
Shunday qilib, tekis va tirqishsiz chok hosil qilinadi.

Yaxlit quyma pollardagi оydim-chuqurlar va darzlar. 
Bunday joylar yaxshilab tozalanadi, suv bilan yuviladi hamda 
eski mastika yoki qorishma tarkibi bilan to'ldirib tekislanadi.

Pol vuzasidagi bunday kamchiliklar ko'p bo'lsa, bu holda 
polning zaii joylari olib tashlanadi, yuza yaxshilab tozalanadi 
hamda polning avvalgi qoplamasi o'rnatilgan materiallar bilan 
to'g'rilanadi.
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1. Pollarni о 'rnatish va ta ’mirlashda asosiy konstnikiiv va/inksionai 
eleniendarni sanab bering.

2. Pollar ostiga qanday qilib asoslar o ’rnatilad i'!
3. Pol qatiamlarini o'rnatish bo'yicha ishlarni bajarish texnoio 

giyasini tush nnti rib be ring.
4. Poi qoplama tari qanday >a n iirlanaai'/
5. Rulonli yoki plitkali m atenallarni vopisiuirisluia qamun nia> 

tik alardan Joydalaniladi У
6. Parket pol о 'rnalishda qanday operatsiyalar ketnia-kctliyu 

bajarilad i'!
7. Parket taxtalari necha qatlamli materialdan iborat?
S. Rulonli materialdan pol qoplam alarini o ’rnatishda ish ja- 

rayonlarining tarkibi va texnologik ketma-ketligi qanday '.'
). Linoleum necha x il usulda to'shaladi?
10. Yaxlit pol qoplamalarini о 'rnatishda qanday qorishmalar ish la - 

tiladi ?
11. Sopol plitkalar qanday qorishma In Ian yotqiziladi?

Nazorut savollari



VIII BOB. BINO FASADLARINI
TA’MIRLASH VA PARDOZLASH

I

8.1. Umumiy qoidalar

Binolar fasadlarini pardozlash va ta'mirlash ishlari 
kompleksiga quyidagi qurilish ishlari kiradi:

1) tosh ishlari -  devor termalari, sokol, karnizlar (ara- 
qilai), balkonlai, kirishlar, mashina kiradigan joylarni qisman 
ta’mirlash, eshik-deraza oraliqlari, uyalar. shtrablarni ochish 
va h.k.;

2) tom yopish ishlari -  tom nishablari, karnizlar, 
tarnovlar, fasad belboqchalari. sandriklar, deraza raflari va 
oqava quvurlarni almashtirish va ta'mirlash;

j ) duiadgorlik ishlari yaroqsiz holga kelgan tomyopma 
obreshetkasi va taxtaiarini almashtirish, havozalar, to'siqlarni 
va h.k. oi-natish va qismlarga ajratib buzib olish, deraza va 
eshik kesakilari va tabaqalarini ta’mirlash;

4) te m i i с hi I i k-slesarl i к ishlari — parapet va balkon 
panjaralari, darvoza tabaqalari, inustahkamlagichlarni va h.k. 
almashtirish yoki ta'mirlash;

5) elektr-montaj ishlari — fasadlar, zinapoya maydon- 
chalari va o'tish joylarini yoritadigan elektr provodkasini 
almashtirish yoki ta'mirlash;

6) suvoqchilik ishlaii — eski va ko'chgan suvoq oTinlarini 
taqillatib aniqlash va ko'chirib tashlash, devoriar, karnizlar, 
tyagalarm va h.k. to'Iiq yoki qisman ta'mirlash;

7) ganchkorlik ishlari -  fasaddagi ganchkorlik detallarini 
almashtirish yoki ta'mirlash;

8) bo yoqchilik ishlari — fasad devorlari, deraza tabaqalari, 
eshiklar, oqava quvurlarni eski oqlovlardan, iflosliklardan 
tozalash, gruntlash, shpaklevka qilish va bo'yash.

Binolai fasadlarini ta mirlashda ularning me’yoriy xizmat 
muddatlarini ta'miniaydigan barcha ishlar kompleksi
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hajarilishi lozim. Karnizlar. tarnovlar. loioldar, belbog'chaiar. 
sandriklar va deraza raflaruung sifatli ta'mirlanism,^ shu­
ningdek, voronkalar va oqava quvurlarning o'rnatilishiga 
alohida e’tibor bilan qarash talab qilinadi.

Fasadlarni ta’inirlashga oid ishlar kompieksi tartibmi 
buzish man etiiadi (masalan, suvoqni la miilamav tuiib 
bo'yash, devoriar va fasad detallarini ta'mirlamay turib suvash 
va sh.k.).

Binolar f'asadlarining suvoqini ta'mirlash va pardozlasn 
ishlaridan oldin quyidagi ishlar bajarilgan bo'lishi kerak:

-  tomyopma ta’mirlangan bo'lishi;
- oqava trubalar va boshqa suv chiqarish qunimalan

osish uchun tayyorlanishi;
-  devorlarning g'isht termasi. balkonlar, parapetlai. 

ventilyatsiya tizimi va tortuvchi qurilmalar ta’mirlanishi;
-  deraza tabaqalari va tashqi eshiklar ta'miiiamshi;
-  barcha ishlatilmaydigan osmalar, ilgaklar, yog'och 

tiqinlar, mixlar va fasad yuzasida mavjud boMgan boshqa 
mahkamlash elementlari olib tashlamshi,

-  viveskalar. reklama e’lonlari, osma vitrinalar va ishlarni 
bnjarishga to'sqinlik qiladigan boshqa predmetlai olib 
tashlanishi;

-  ish paytida zararlanislu mumkin bo'Igan fasad detaiiar, 
(laklangan sokollar, bronza detaiiar, haykallar va sh.k.) 
ustidan qog'oz yopib, loy bilan suvab, fanera qoqib yoki 
biron boshqa yo'llar bilan himoyalangan bo'lishi;

-  elektr provodkasi, shuningdek, fasadda joylashtirilgan 
kuchsiz tok tarmoqlari ta’mirlanishi;

-  yoMovchilar uchun o'tish joylari to'silgan bo'lishi;
-- yetishmagan ganchkorlik detallari, yig'ma karnizlai. 

murakkab profillarning yig'ma rustlari, tyagalarva sandriklai 
balkon va parapet panjaralari va sh.k. tayyorlab qo'yihslu.

Q o rish malar va bo'yaydigan tarkiblarni tayyorlash. 
materiallarni vertikal va gorizontal yo'nahshda tashish 
yuzalarni eski oqlovlar, iflosliklar, dog'lardan tozalash va 
bo'yash bilan bog'liq ishlarning hammasi mexanizatsiya- 
lashtirilgan bo'lishi lozim. Fasadlarni ta’mirlash ishlari yoz
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VIII BOB. BINO FASADLARINI
TA’MIRLASH VA PARDOZLASH

8.1. Umumiy qoidalar

Binolar fasadlarini pardozlash va ta’mirlash ishlari 
kompleksiga quyidagi qurilish ishlari kiradi:

1) tosh ishlari -  devor termalari, sokol, karnizlar (ara-
qilar), balkonlar, kirishlar, mashina kiradigan joylarni qisman
ta’mirlash, eshik-deraza oraliqlari, uyalar, shtrablarni ochish 
va h.k.;

2) tom yopish ishlari -  tom nishablari, karnizlar, 
tarnovlar, tasad belboqchalari. sandriklar, deraza raflari va 
oqava quvurlarni almashtirish va ta'mirlash;

>) duiadgorlik ishlaii — yaroqsiz holga kelgan tomyopma 
obieshetkasi va taxtalarini almashtirish, havozalar, to'siqlarni 
va h.k. o'rnatish va qismlarga ajratib buzib olish. deraza va 
eshik kesakilari va tabaqalarini ta’mirlash;

4) te m i i chi I i k-slesarli к ishlari — parapet va balkon 
panjaralari, darvoza tabaqalari, mustahkamlagichlarni va h.k. 
almashtirish yoki ta'mirlash;

5) elektr-montaj ishlari — fasadlar, zinapoya maydon- 
chalari va olish joylarini yoritadigan elektr provodkasini 
almashtirish yoki ta’mirlash;

6) .^uvoqchilik ishlari - eski va ko'chgan suvoq o'rinlarini 
taqillatib aniqlash va ko'chirib tashlash, devorlar, karnizlar, 
tyagalarm va h.k. to'liq yoki qisman ta’mirlash;

7) ganchkorlik ishlari — fasaddagi ganchkorlik detallarini 
almashtirish yoki ta'mirlash;

8) bo’yoqchilik ishlari -  tasad devorlari, deraza tabaqalari. 
eslnklar, oqava quvurlarni eski oqlovlardan, iflosliklardan 
tozalash, gruntlash, shpaklevka qilish va bo'yash.

Binolai tasad la uni ta mirlashda ularning me’voriv xizmat 
muddatlarini ta'miniaydigan barcha ishlar" koinpleksi
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hajarilishi lozim. Karnizlar. tarnovlar. loioklar, belbog'chaiar. 
sandriklar va deraza raflarinmg sifatli ta’nurlamshi, shu­
ningdek, voronkalar va oqava quvuilarning o‘rnatilishiga 
alohida e’tibor bilan qarash talab qilinadi.

Fasadlarni ta’inirlashga oid ishlar kompleksi lartibmi 
buzish man etiiadi (masalan, suvoqni ta miilamav tuiib 
bo'yash, devoriar va fasad detallarini ta'mirlamay turib suvash 
va sh.k.).

Binolar fasadlarining suvoqini ta'mirlash va pardozlasn 
ishlaridan oldin quyidagi ishlar bajarilgan bo'lishi kerak:

-  tomyopma ta’mirlangan bo'lishi;
- oqava trubalar va boshqa suv chiqarish qurilmalan

osish uchun tayyorlanishi;
-  devorlarning g'isht termasi, balkonhir, parapetlai, 

ventilyatsiya tizimi va tortuvchi qurilmalar ta’mirlanishi;
-  deraza tabaqalari va tashqi eshiklar ta mirlanishi,
-  barcha ishlatilmaydigan osmalar, ilgaklar, yog'och 

tiqinlar, mixlar va fasad yuzasida mavjud bo'Igan boshqa 
mahkamlash elementlari olib tashlanishi;

-  viveskalar. reklama e’lonlari. osma vitrinalar va ishlarni 
bnjarishga to'sqinlik qiladigan boshqa predmetlai olib
tashlanishi; _

-  ish paytida zararlanishi mumkin boMgan tasad detaiiar.
(laklangan sokollar, bronza detaiiar, havkallar va sh.k.} 
ustidan qog'oz yopib, loy bilan suvab, tanera qoqib yoki 
biron boshqa yoMlar bilan himoyalangan bo'lishi;

-  elektr provodkasi, shuningdek, fasadda joylashtirilgan 
kuchsiz tok tarmoqlari ta’mirlanishi;

- yo Move hilar uchun o’tish joylari to'silgan boMisiu:
- yetishmagan ganchkorlik detallari, yig ma karnizku. 

murakkab profillarning yig'ma rust lari, tyagalar va sandriklai 
balkon va parapet panjaralari va sh.k. tayyorlab qo yilislu.

Qorishmalar va bo'yaydigan tarkiblarni tayyorlash. 
materiallarni vertikal va gorizontal yo'nahshda tasiush 
vuzalarni eski oqlovlar, iilosliklar, dog'lardan tozalash va 
bo'yash bilan bog'liq ishlarning hanunasi mexanizatsiya- 
lashtirilgan bo'lishi lozim. Fasadlarni ta’mirlash ishlari yoz
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mavsumida ham, qish mavsumida ham o'tkazilishi mumkin. 
Г-asadlar yuzalari shahar (tuman) arxitektorining bosh- 
qarmasidan olingan hamda ushbu bino uchun mo'ljallangan 
rang kolerlari namunalariga qarab bo'yaladi.

Tabiiy tosh turlari (granit, marmar, qumtosh, ohaktosli 
va h.k.) va sun’iy materiallar (pardozlash g'ishti, sopol 
plitkalar. terraz.it, rangii beton va qorishmadan tayyorlangan 
plitalar) bilan qoplangan fasadlarni ta’mirlashda, ular avval 
tozalanadi va ayrim buzilgan joylari xuddi o'zining materiali 
bilan tiklanadi.

Bunda rangli qorishmalar va betonlar tarkiblari avval 
laboratoriyalarda eski material rangi va fakturasiga qarab 
tanlab olinadi.

Bo'yash usuli asosan ish sharoitlari va mavjud mate­
rial la i^a qarab tanlanadi. Bunda silikat va sintetik materiallar 
keng qo'Ilanadi. Yoz mavsumi sharoitida, odatda, keng 
tarqalgan mahalliy material -  ohak qo'Ilanadi (ayniqsa kichik 
shaharlarda), qish mavsumida esa fasadlar perxlorvinil yoki 
sement-perxlorvinil tarkiblari bilan bo'yaladi. Oziq-ovqat, 
o'simlik moylarini tejash maqsadida moyli bo'yoqlardan 
foydalanish tavsiya etilmaydi.

8 .2 . Fasadlar yuzasini bo‘yashga tayyorlash

Tomyopmalar tegishli ravishda ta’mirlanganidan so'ng 
lasadda bajarilgan bo'yoqchilik ishlarining sifati hamda lining 
xizmat muddatlari, asosan, bo'yash oldidan bajariladigan 
tayyorgarlik ishlarining sifatiga bog'liq. Fasad yuzalarini 
bo'yashga tayyorlashda ularni bo'yashda qanday tarkiblar 
qo'llanayotgani hisobga olinadi.

Biroq yuzani bo'yashga tayyorlash sifatiga qo'yiladigan 
umumiy talablar barcha turdagi bo'yash ishlari uchun birdek 
tegishlidir.

1. Yuza illosliklar, omonat turgan eski bo'yoq (oqlov) 
qatlamlaridan hamda yangi bo'yoq tarkibi shuni talab qilsa, 
hatto mustahkam turgan eski bo'yoq va suvoqdan ham 
yaxshilab tozalanishi kerak.
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2. Buzilgan, namlangan, dog' bosgan, asosdan ko'chil 
qolgan eski suvoq olib tas’nianishi va o'rniga yangisi 
almashtirilishi kerak, bunda yangi qoplama qadam o'/.ming 
fakturasi va tarkibidagi qumning virikligiga ko'ra saqlamb 
qolgan eski suvoqnikidav bo'lishi lozim. Shunda yangi va 
eski suvoq o'rtasidagi farq ko'zga lashlanmaydigan bo !adi.

3. Fasadning sho'rlanishga qarshi protilaktikasi o'tkazilishi 
kerak. Bulling uchun devorning chakka oqib namlangan 
yerlari eski suvoqdan tozalanib quritilishi, sho'rxokiar olib 
tashlanishi kerak. Shundan keyingina devor bo'yash 
qatlamiga tuzlarning kirishiga yo 'l qo'ymaydigan 
gidrofobiyali qorishma bilan suvaladi. Gidrofobiyali suvoq 
qorishmasi 1 in' qorishmaga kremniyorganik suyuqlik (GK.1-
10, GKJ-11 va GKJ-94) qo'shilgan 1:0,5:4 tarkibdan 
tayyorlanadi. GKJ-10 va G K J- I 1 gidrotobivalovchi 
kremniyorganik qo'shimchalar suv eritinalari ko'rimshicia. 
GKJ-94 qo'shimchasi esa sement massasi (semeni-опак 
qorishmalari uchun) yoki ohak massasiga nisbatan (oliau 
qorishmalari uchun) 0,2% miqdordagi emulsiya 
(gidrofobiyalovchi quruq modda hisobida) ko'rinishida 
qo'shiladi.

4. lqlim sharoitlariga qarab suvoqni ta’mirlashda 1:0,5:5 
hajmdagi qorishmaning sovuqqa chidamli tarkiblari 
qo'llanishi kerak (portlandsement: ohakli xamir: qum). Gipsli 
yoki ohak-gipsli qorishmalar faqat quruq sharoitlarda 
mustahkam bo'ladi. Tasodifiy chakka o'tishlarva sovuqdan 
ular tez buziladi. Shuning uchun ulardan tasadlarm 
ta’mirlashda foydalanish tavsiya etilmaydi. Og’ak uluslii 
ko'proq bo'lgan «yog' 1 i» qorishma tarkibidan foydalanish 
ham tavsiya etilmaydi, chunki bu qorishmalar ishlash uchun 
qulay bo'lsa-da, keyinchalik suvoqda kirishishdan hosil 
bo'lishi mumkin bo'lgan darzlarga sabab bo'ladi.

Fasadlarni suvashda ohak-shlak va ohak-pussolan 
qorishmalari. shlak-portlandsement va pussolan shlak- 
portlandsementdan foydalanish tavsiya etilmaydi. chunki 
amaliyot bunday suvoqning fasadlarda tez yemirilib keiislnm 
ko'rsatdi. B u n d a y  hodisa sodir bo'lmasligi uchun murakkab
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qorishmalarda portlandsementni qoilash tavsiya etiiadi. 
Murakkab qorishmalarda yanchilgan so'ndirilmagan 
magnezial va dolomit oqagidan foydalanish suvoqda darzlar 
hosil boMishiga olib keiadi. Bunday ohakni ishlatishdan avval 
2 sutka davomida suvda ivitib qo'yish kerak.

Ohakli, kazeinli, polivinilatsetat, perxlorvinil va polistirol 
bo'yoqlarining eski qatlamlariga. asosan, bosim ostida 
yuborilgan qum oqimi bilan ishlov beriladi, keyin qirg'iehlar 
va eho‘tkalar bilan oxirigacha tozalanadi. Bunday usulda 
tozalab boMmaydigan movli bo'yoqlar, zarurat tug'ilganda, 
kavsharlash yoki gaz gorelkalari yordamida yondiriladi.

Tozalash maqsadida qo'llanadigan qum quruq, toza 
bo'lishi, ishlatilishdan avval teshiklari 1,2—2 mm bo'Igan 
elakdan o'tkazilishi lozim. Tozalash 170 va 250 1 sig'imdagi 
peskostruy apparati yordamida amalga oshiriladi. Siqilgan 
havo apparatga Z1F-55 turdagi kompressor yordamida 
uzatiladi. Kompressorning ishchi bosimi 0.4 — 6 MPa 
oralig'ida ushlab turilishi kerak. Bunda havo sarfi 180—300 
m^soatni tashkil etadi.

Bunday tozalash usulida juda ko'p chang chiqadi, buni 
bartaraf etish uchun suv-qum oqimidan (gidropeskostruy) 
foydalanish tavsiya etiiadi. Buning uchun qum kelib 
tushadigan soploga qumni shlang (bu shlang uy 
vodoprovodiga ulanadi) orqali kelib tushadigan suv bilan 
aralashtirish imkonini beradigan maxsus moslama kiy- 
diriladi.

Fasad tozalab olingach. suvoq ta’mirlanadi. Agar suvoqni 
katta maydonlarda almashtirish zarurati tug'ilsa, qorishmani 
forsunkaga yetkazib beradigan qorishma nasosidan 
foydalanish maqsadga muvofiqdir.

Suvoq qorishmasini mexanizatsiyalashtirilgan usulda 
devorga qoplash uchun kompressorsiz forsunkalar to'g'ri 
keiadi. U lar qorishmani purkashda hosil bo'ladigan 
tumandan va qorishmaning sachrab ketishidan asraydi, 
qorishmani fasadning nafaqat keng joylariga, balki tor 
joylariga ham (deraza va eshik kesakilari, tyagalar, 
belbog'chaiar va karnizlar) surtish imkonini be rad i.
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Suvoqni mexanizatsiyaiashtirilgan usulcla ishqalab 
tekislash uchun turli mexanizmlar, masalan. pnevmatik va 
elektr ishqalash mashinalari qo'Ilanadi.

Fasadlar yuzasi lozalanib, suvoqlari ta'mirlanganidan 
keyin, eski va yangi suvoq fakturalari bir-biridan t'arqlangani 
tulayli, tasad yuzasida notekisliklar paydo bo'ladi. Buni 
to'g'rilash uchun yuza avval gruntlanadi va keyin shpaklevka 
qilinadi. Bunday paytlarda qo'llanadigan gruntlash va 
shpaklevkalash tarkiblari 8.1- jadvalda keltirilgan.

Л. / ja c iv a i

Gruntlaydigan va shpaklevkalaydigau larkiblar

Fasad 
bo‘yoq- 

larining turi
Gruntlaydigan Shpaklevka

!
i

Tarkibiarning qurish j 
muddati, soat *

tarkib turi

gruntlay­
digan

II
shpakiev- j 

kaiaydi- j 
gan I

Perxlorvinil 5%li perxlorvinil 
laklari

Perxlorvinil 2-3 4-6

Sement-per-
xlorvinil Gruntlash amalga 

oshirilmaydi
Sement-perxlor-
vinil

2~3 4-6

Gruntlash uchun purkovchi pistoletlar yoki cho'ikalar 
qo'Ilanadi. Fasad yuzalariga shpaklevka rezina shpatellar 
bilan surtiladi. Ular shpaklevka qatlamining minimal 
qalinligini ta'minlaydi.

Bir marta surtilgan perxlorvinil shpaklevka qatlami yorilib 
ketmasligi uchun uning qalinligi 0,5 mm dan oshmasiigi 
kerak. Shpaklevka qatlami qurigach, u pemza bilan. silliqlash 
(shlifovka) apparati yoki 60-, 80-, 100- sonii jilvir qog'oz 
bilan silliqlanadl'. Yangi suvalgan bir xil fakturali yuzalarni. 
shuningdek, g'isht va beton yuzalarni bo'vashdan oldin ularni 
gruntlash yoki shpaklevka qilish shart emas. Biroq ular albatta
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ifloslikiar va changdan tozalangan bo'lishi kerak. Semenl- 
perxlorvini! bo'yoqlari bilan bo'yashda shpaklevka qilinmaydi. 
chunki bo'voqning tarkibi quyuq bo'lgani uchun (qovushqoqligi 
VZ-4 bo'yicha !50 gacha yetadi). yuza lakturasini ikki marta 
bo'yashda tekislab ketish imkonini be rad i.

Ayrim uchastkalardagi o'vdim-chuqurlar sement-perx- 
lorvini! pastasi bilan to'g'rilanadi. Bunda bu joylar avval 
gruntlab olinmaydi. Shpaklevka qavatining qaiinligi 3 mm 
dan oshmasligi kerak.

Fasad suvog'ini ta’mirlash bilan bir paytning o'zida 
undagi qoplama (ganchkorlik) detallarning hoiati ham 
tekshiriladi. Ko'chib tushgan yoki buzilganlari ustaxonada 
tayyorlangan yangilariga almashtiriladi, qolganlari tozalanadi, 
buzilgan yerlari ta’mirlanadi va oxirida detallarning fasadga 
rnahkamlagichlari tekshiriladi va to'g'rilanadi.

Ganchkorlik detallarining yangilarini ham, eskilarini ham 
fasadga faqat gips bilan yopishtirib qo'yish mumkin emas, 
ular awai ruxlangan sim bilan bog'lanishi, yoki ilmoqlar va 
shtirlarga osilishi lozim. Eskilarining o'rniga almashtiriladigan 
yangi detaiiar ustaxonalarda avvaldan tavyorlanishj lozim, 
chunki modellarni tayyorlash, qoliplarni yasash va detallarni 
quritish uchun ancha vaqt talab qilinadi.

8 .3 . Fasadlarni bo'yash

Fasadlar ko'proq silikat, perxlorvinil, sement-perxlorvmil 
polivinilatsetat, ohakli va kremniyorganik bo'yoqlar bilan 
bo'yaladi. Bo'yashda, odatda, bo'yoq purkovchi pistoletlardan 
foydalaniladi. Perxlorvinil va sement-perxlorvinil bo'yoqlari 
uchun 0-45 pistoletlari qo'llanadi (soplosining chiqish 
teshiklari 3,0 mm). Bunday oistolet bo'lmasa, qovushqoq 
sement-polivinilxlorid bo'yoqi cho'tkalarda surtiladi.

Deraza kesakilari, nalichniklar, rustlarning choklari, 
ayrim ganchkorlik detallari fasad bo'yog'idan boshqa 
rangdagi bo'yoq bilan cho'tkalarda bo'yaladi. Fasad yuzasini 
bo'yash uchun tayyorlash va bo'yash ishlari bilan bog'liq 
operatsiyalar ketma-ketligi 8.2- jadvalda keltirilgan.
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Fasadlarni bo'yasfida operatsiyalar kelma-kelligi

Yangi yu 
bo'ylat

A w a l  b c ^ y a 'ig a n  y u z a la r  b o 1 y ia b

za P e rx lo rv i-
ni!

bo* y o q - 
Sari b ilan

-Si
l l

Т акгогая  
b o ‘yashd:-i s iiU e - * 
tik  b G ; yo <|lam m g j 

b a rc h a  iu ria n  \ 
biiao

O
p

e
ra

ts
iy

al
ar

 
n

o
m

i

S
u

v
o

q

B
e

to
n

G
'i

sh
t

Su
vl

i 
bo

'y
oq

la
r 

bi
la

n 
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
--

--
- 

--
--

--
--

--
---

---
---

---
---

---
--

,

Ё Е
£  % 
CS >  
3=

F 1  
>  о
I I
l j

Is-

Pla
sti

kia
ng

an
 

pe
rx

lor
vin

il 
do

 
yo

q-
 

Ian 
ii q

o'ii
ab

 
tak

ror
an

 
bo

'ya
sh

da

if 
£ 2  

Я 5 
l i

ЩCL a.

0

E

с

l i
C)

с

(0

i  1
> 1 
E  i
(TJ |
T; j 
X-

>.

d

Y u z a n i e s k i b o '-
y o q d a n  b u tu n la y 1
to z a la s h . .... ... 4 ... j
E s k i b o 'y o q d a n
q is m a n  to z a la s h . ... ... + 4 4- T 4
Iflosliklar va
c h a n g d a n
to za la sh . 4- 4- -f 4 4 4- -i- T
F a k tu ra m  te k is la s h
u c h u n  yu za n i
is h q a la s h . +
Q is in a n  g ru n tia s h . - - ... i
Q is m a n is h p a k le v a la r .
Y o p p a s i g a
g ru n tla s h . ... - 4- 4-
Y o p p a s ig a i
s h p 3 k le v k a !a s h . - 4-
S h p a k le v k a n i
sh lifo v k a  a ilish . - ■*" i
S h p a k le v k a la n ■ i
g a n  u c h a s t k a -ia r n i \
b o 'y a s h .
B o 'y a s h d a n  oldin
su y u ltirilg a n
b o 'y o q  bilan
g ru n tla s h . •- +
B irin c h i b o 'y a s h . 4- -f + 4- 4- 4*
Ik k in ch i b o 'y a s h . 4* 4" 4- 4- 4-. ,4. 4- 4-

177



Izoh. Polivinilatsetat bo'yoqlar bilan bo'yashda shpaklevka 
qilingan yuzalar polivinilatsetat bo'yoqlari bilan gruntlanadi.

Yuza bir xil rangdagi bo'yoq bilan ikki marta bo'yaladi. 
Bo'yoq qatlamining qurish muddati tashqi havo haroratiga 
bog'liq. Havo harorati 15-20° Cbo'lganda, ikkinchi bo'yoq 
qatlami 3-4 soatdan keyin, 10-15° С bo'lganda esa 4-5 
soatdan keyin surtiladi. Havo harorati undan ham past 
bo'Igan hollarda bo'yoq qatlami ikkinchi kuni surtiladi.

Eski bo'yalgan yerlar polivinilatsetat bo'yog'i bilan 
gruntlanadi, keyin plastiklangan perxlorvinil bo'yog'i bilan 
bo'yaladi. Avval sintetik bo'yoqlar bilan bo'yalgan fasadlarni 
ikki martadan oshiqroq bo‘yalishiga yo'l qo'yiladi. Bunday 
bo'yoqlar 8.3- jadvalda keltirilgan.

S.3- jadval
Avval sintetik bo'yoqlarga bo'yalgan fasadlarni lakroran 

bo‘yashning chtimoliy variantlari

Eski
bo ‘yoq
nomi

Q ayta bo 'yashda  tavsiya etiladigan m ateriallar

bo 'yoq shpaklevka shpaklevka ostiga 
gruntlar

Perxlorvinil Plastiklangan
perxlorvinil

Polivinilatsetat 
bo'yoqdan 
izolyatsiyalash 
qatlami bo'yicha 
perxlorvinil

Sement-perxlorvinil

Polivinilatsetat

Qum qo'shilgan 
perxlorvinil

Polivinilatsetat 
yoki perxlorvinil

Sement-perxlorvi­
nil

Polivinilatsetat 
yoki perxlorvinil

5%  li perxlorvinil laki

1:1 nisbatda suv
aralashtirilgan
po I ivin i latsetat bo'yog'i

Gruntlashsiz

1:1 nisbatda suv 
aralashtirilgan 
polivinilatsetat bo'yog'i

Sement-
perxlorvinil

Sement-perxlorvinil

Perxlorvinil

Sement-perxlorvi-
nil
Qum qo'shilgan 
perxlorvinil

Gruntlashsiz

5%  li perxlorvinil laki
Vodoemul-
siyali
polivinilat­
setat

Polivinilatsetat

Perxlorvinil

Sement-perxlorvinil

Polivinilatsetat

Perxlorvinil

Sement-perxlorvi­
nil

5%  li perxlorvinil laki 

Shuning o‘zi 

Gruntlashsiz
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Silikat bo'yoqlar eriydigan kali\ shishasi, mavda 
yanchilgan pigmentlar aralashmasi va toidirucliilardan tarkib 
topgan.

Bino fasadlarini silikat tarkiblari bilan bo'yash suvoq 
ustidan, g'isht va beton ustidan amalga oshirilishi mumkin. 
Bu tarkiblar kuchsiz suvoq, gips ganchkor detaiiar va metall 
ustidan bo'yash uchun yaramaydi.

Ish joyiga bo'yoqlar ikki xil idishda yetkazib beriladi: 
tayyor quruq pigmentlar aralashmasi qog'oz paketlarda, 
qorishma ko'rinishidagi suyuq kalis siushasi bochka yoki 
bidonlarda keltiriladi. Aralashtirilgan silikat tarkiblarning 
yaroqlilik muddati odatda 8 soat, shuning uchun ishlatish 
uchun tayyor silikat tarkiblar ish jovining o'zida aralash- 
tiriladi. Natriy suyuq shishasidan foydalanish tavsiya 
etilmaydi, chunki u yetarli darajada atmosfera chidamliligiga 
ega emas, keyinchalik lining ustida karbonat angidrid 
natriyning oq dog'lari paydo bo'ladi, bo'yoq bo'rga aylanib 
to'kila boshlaydi.

Quruq silikat bo'yoq markazlashgan holda niayda 
yanchilgan ktikun ko'rinishida niyyorlanadi (kukun teshiklan
0,3 mm ga teng elak teshiklaridan lu'iiq o'tishi keraki.

Pigmentlar tarkibi talab qilingan bo'yoq rangiga qarab 
o'zgarishi mumkin. Faqat ishqorli va yorug'likka chidamli 
pigmentlardan foydalanishga yo'l qo'yiladi.

Ish joyiga yetkazib beriladigan kaliv shishasining 
konsentratsiyalashgan qorishmasi, solishtirma og'irligi 1.12 
bo'Igan qorishma hosil bo'lgunga qadar toza suvda eritiladi. 
Bu qorishmaga quruq silikat bo'yog'i qo'shiladi (taxminan
1 1 eritmaga 850 g quruq silikat bo'yog'i hajmida). bu massa 
bo'yoq qirg'ichda aralashtiriladi va ezib chiqanladi. tesinkian
0.3 mm bo'Igan elakdan o'tkaziladi va. mhoyat lalah 
qilingan qovushqoqlikdagi bir tekisda bo'yaydigan aralasiuna 
hosil bo'ladi (aralashma qovushqoqligi odatda 20' С da \ Z- 
4 bo'yicha 14-15 ga teng). Qoilanish oklidan va isli 
jarayonida aralashma yaxshilab aralashtirib turiladi.

Hozirgi paytda ikki marta o'ralgan bo'yoq bilan bir 
qatorda bir marta o'ralgan silikat bo'yog'i ham ishlab
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chiqariladi. Uning tarkibida quruq pigmentlarva to’diruvchilar. 
shuningdek, maydalangan quruq kaliy shishasi bor. Bu bo'yoq 
ish joyining o'zida 1:1 nisbatda suv bilan aralashtirilacii.

Silikat tarkiblar bilan bo'yashdan avval fasad yuzasi eski 
oqlovlar, iflosliklar va changdan yaxshilab tozalangan bo'lishi, 
suvoq esa ta’mirlangan va quritilgan bo'lishi kerak. Bunda 
eski oqlovlardan tozalangan suvoq ham qorishma bilan 
ishqalab chiqiladi, shunda eski suvoq bilan yangisi o'rtasidagi 
larq bilinmay ketadi. Xuddi shu maqsadda bo'yashdan bir 
ktm oldin fasadni konsentratsiyasi 1,12 kg/in' bo'lgan suyuq 
kaliy shisha qorishmasi bilan yoki 1 kg bo'rni 10 1 suyuq 
shisha qorishmasiga qo'shish yo'li bilan tayyorlangan 
gruntlovchi tarkib bilan gruntlab chiqish tavsiya etiladi.

Bo'yashda purkovchi pistolet, g'o'la yoki cho'tkalardan 
foydalaniladi. Yuza ikki marta bo'yaladi, bunda ikkinchi 
qatlam birinchisi quriganidan keyin, odatda, bir kun o'tkazib 
bo'yaladi. Havo juda issiq paytida hamda quyosh nurlari 
tushib turganda, silikat bo'yoqlar bilan bo'yash tavsiya 
etilmaydi. Bo'yash paytida bo'yoq tomchilarining deraza 
oynalariga tegishidan ehtiyot bo'lish kerak.

Silikat bo'yoqlar bilan gruntlash va bo'yash ishlari pistolet 
bilan ishlashda respiratorda, cho'tkalar bilan bo'yashda 
himoya ko'zoynaklarida amalga oshirilishi kerak. Ish 
tugagach, asboblar shu zahoti suv bilan yuviladi, chunki 
qotib qolgan tarkibni tozalab olish g'oyat qiyin.

Polivinilatsetat bo'yoqlar zavodlarda ruxlangan yoki 
qalaylangan bidonlarda chiqariladi hamda pistoletlar, 
g'o'lachalar va cho'tkalar yordamida surtiladi. Bo'yoq 
quyuqlashib qolsa, suv bilan aralasht i ri I ib, tegishli 
konsistensiyaga vetkaziladi. Ishlatishdan avval bo'yoq 
yaxshilab aralashtiriladi. Bo'yalgan yuzalar 1-2 soatdan keyin 
qurib bo'ladi. Qurigandan keyin bo'yoqlarni yuvib ketkazib 
bo'lmaydi, shuning uchun polivinilatsetat bo'yoqi sachragan 
kiyim-kechak, asboblar, deraza oynalarini bo'yoq qurib 
ulgurmasdan suv bilan yuvib tashlash kerak. Suvli 
polivinilatsetat bo'yoqlar faqat musbat havo haroratida 
saqlanadi.
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Polivinilatsetat bo'yoqlar bin a oramda. va'ni resentga 
ko’ra ko'zda uitilgan barcha larkibiy qismlari bitta idishda 
yoki ikki o'ramda, ya’ni bo'yoq va plasiihkator (ciibuti 1!titiat 
emulsiyasi) alolnda lkkita idishda yetkazib berilishi mumkin. 
Ikki o'ramda yetkazib berilganda. ishianshdan avval 4 kg 
plastiftkalor 100 kg bo'yoq nisbatida qo’shilib, yaxshilab 
a ralashtiriladi.

Plastifikatorsiz bo‘yoqlarning suvga ehidamliligi yetarli 
darajada bo'lmaydi. Shuning uchun, agar bo'yoq idishida 
plastifikator qo'shish zarurligi to'gi'isida hech qanday 
koisatma bo'lmasa, quyidagi tekshiruvni amalga oshirish 
kerak boMadi: fasadning bir uchastkasiga ikki marta bo’voq 
surtiladi, bo'yoq qurigach (2 soatdan kevin), bo'yalgan joy 
cho'tka bilan yuviladi. Bunda, agar bo’yoq tarkibida 
plastifikator bo'lsa, bo'yalgan joy yuvilib ketmasligi kerak. 
Bo'vashdan avval, bo’yaladigan yuzadagi qurigan shpaklevka 
pemza yoki jilvir qog’oz bilan ishqalab silliqlanadi 
Shpaklevkaning qo’llanish muddati uch o\. bo’yoqiiiki bii 
yilgacha.

Perxlorvinil (P X V ) va sement-perxlorvinil t S i’.W i 
bo'yoqlari ishlab chiqaruvchi zavod tomomdan tayyor holda 
yetkazib beriladi. lshlatishdan avval ular yaxshilab aralashtirib 
olinadi.

Mexanizatsiyalashtirilgan bo'yash uchun bo’yash 
agregatlari qo'llanadi. Ular kompressor, bo'yoqni bosim 
ostida yuboruvchi bachok. havo shlanglan hamda purkovcm 
pistoletlardan iborat.

Moyli, ohakli. polivinilatsetat bo'yoqiardan tarqli o'iaroq. 
PXV va SPXV tarkiblari nafaqat yoz mavsumlarida. balki 
qishda —20" С haroratda isitish vositalansiz ham qo’liamsi,; 
mumkin. Biroq —20" С haroratda isitish vositalarisiz ishlash 
qivin kechadi, shuning uchun bunday haroratda fasadlarni 
ta’mirlash ishlari to'xtatiladi.

PXV va SPXV bo'yoqlari bilan bo'yalgan tasadlar mutlasil 
suv bilan yuvib turilishi kerak.

PXV va SPXV  bo'yoqlari suvoq, beton. g'isht. tosh, 
yog'och. metall ustidan pardozlash ishlarini bajanshda
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qo'Ilanadi. Ular o'zining atmosfera ta’sirlariga hamda agressiv 
kimyoviy muhitlarga chidamli 1 igi bilan ajralib turadi.

Fasadlarni ta mirlashda eski moyli. perxlorvinil va 
poiistirol oqlovlarga alohida e’tibor berish lozim, chunki 
ular erituvchilar (solvent, ksilol va b.) ega bo'lgan yangi 
tarkiblar bilan qoplanganda, ushbu yangi tarkib qurigach, 
ular ta sirida yumshashi mumkin. Bu yangi bo'voqning 
vorilishiga va ko'chib ketishiga sabab bo'ladi. Shuning uchun 
ayniqsa suvoq ustidan surtilgan bunday qatlamlar to'liq olib 
tashlanishi kerak.

Agar eski moyli bo'yoqni qirib yoki biron boshqa yo'l 
bilan olib tashlash qiyinchilik tug'dirsa, bu holda 
kavsharlaydigan lampa yoki gazgorelkasi yordamida bunday 
bo yoq plenkasi qisman yoki to'liq kuydiriladi. Shundan 
so'ng vumshab qolgan qatlamni qirg'ich bilan osongina qirib 
olish mumkin bo'ladi.

Bunday hollarda yuza ifloslildardan tozalangach, eski 
bo'yoq ustidan polivinilatsetat yoki spirt-shellak tarkibi 
bilan gruntlab chiqish ham foyda beradi. Chunki bu 
tarkiblar qurigach, yangi perxlorvinil yoki poiistirol 
tarkiblaridagi erituvchining eski bo'yoq qatlamlariga 
o'tishiga to'sqinlik qiladi va yangi qoplamani tez yorilib 
ketishdan asravdi.

Perxlorvinil va poiistirol bo'yoqlar bilan bo'yashda yuza 
yaxshilab quritilgan, havo esa ochiq bo'lishi talab qilinadi.

Bo'yash agregati yordamida sifatli bo'yoq qatlamiga ega 
bo" I ish uchun quyidagilarga nova qilish kerak:

- bidondagi bo'yoq yaxshilab aralashtiriladi va, lozim 
bo'lgan hollarda, tegishli konsistensiyaga yetkaziladi;

bo'yoq solingan bachok qopqog'i ochiladi, bachokning
о zi va uning almaslitiriladigan chelagining tozaligi 
tekshiriladi, chelakka teshiklari 0,3 mm bo'lgan elak orqali 
bo'yoq quyiladi, keyin chelak bachokka joylanadi va qopqoq 
mahkam berkitiladi;

— shlang va pistoletlar siqilgan havo bilan puflab 
tozalanadi, agregatga 0,4-0,5 MPa bosim ostida siqilgan 
havo yuboriladi; bunda bo'yoq bachogining qopqog'ida
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manometrli reduktor o'rnatiladi. uning yordamida tegishli 
havo bosimi ushlab turiladi.

Pistolet soplosi va devor o'rtasidagi masofa 40 HO sm 
oralig'ida ushlab turiladi; bachokdagi bosim qancha yuqori, 
b o 'y o q n in g  qovushqoqligi qancha past bo'lsa (odatda YZ-4 
bo'yicha 30-40 sek.) va tashqi havo harorati qancha yuqori 
bo'lsa, pistolet bilan bo'yalayotgan yuza o'rtasidagi masofa 
shuncha uzoq bo'lishi, demakki, bo'yoqni sachratish alangasi 
shuncha baland va bo'yoqchi melmatining unumdorligi 
shuncha yuqori bo'lishi mumkin.

Bo'yoq oqimining vo'nalishi bo'yalayotgan yuzaga 
nisbatan perpendikulyar bo'lishi kerak; pistoletning yuza 
bo'ylab harakatlanish tezligi bir maromda ushlab turiladi va 
odatda 14-18 m/sek. ni tashkil etadi.

Gips ganchkor detallar quyidagi tartibda bo'yaladi;
- yangi gips detallar yaxshilab quritiladi, 5% li lak bilan 

gruntlanadi va lak qurigach, ikki marta bo'yaladi:
— eski gips detallar eski bo'yoqdan tozalanadi. 

ta’mirlanadi. quritiladi va 5% li lak bilan gruntlamb. ikki 
marta bo'yaladi.

Yangi va eski yog'och detallar quyidagi tartibda bo'yaladi:
— yangi detallar gruntlanadi, shpaklevka qilinadi va 

birinchi marta ustaxonaning o'zida bo'yaladi: joyiga 
o'rnatilganidan keyin esa maxsus bo'yoq bilan ikkinchi man a 
bo'yaladi. Bu bo'yoq oddivlaridan shu bilan farqlanadiki. 
unda chaqich tarkibi yuqori bo'lib. plastillkator va ulii 
qo'shilgan bo'ladi;

-  eski detallar ifloslildardan toz.iiab yuvilganidan keyin 
lak bilan gruntlanadi, shpaklevka qilinadi hamtkvyuqorida 
ko'rsatib o'tilgan maxsus bo* yoq bilan bo'yaladi.

Metall yuzalar moyli bo'yoqlar bilan bo'yalisln kerak. 
Bunday bo'yoqlar bo'lmagan taqdirda, ularni ham yuqorida 
ko'rsatib o'tilgan tarkibida chaqich ulushi yuqori bo'igai 
plasiifikatsiyalangan bo'yoq bilan bo'yash tavsiya eiiiad;. 
Trubalar. bo'yaladigan qora umuka bilan qoplangan 
shtamplangan karnizlar (araqilar) ustaxoiialarning. o'/.ida 
bo'yalib, fasadga tayyor holda o'rnatiladi. Ular har ikki
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tomondan bo'yalishi kerak, moklari alohida bo'yab 
chiqiladi.

Havo harorati 5° С dan yuqori bo'lganda. yangi suvalgan 
fasadlar. odatda, ohak bilan bo'yaladi, chunki bunda 
bo'yalayotgan ohak plenkasi suvoq bilan mahkamroq birikadi. 
Grimtlash va bo'yash uchun faqat birinehi navli ohak 
qo'llanadi. Bunda ohak yo xamir ko‘rinishida so'ndirilgan 
bo'ladi, yoki bo'lmasa iliq ohak suti ko'rinishida yangi 
so'ndirilgan bo'ladi.

So'nuirish uchun ohakning faqat vengil, yaxshi 
kuydirilgan bo'laklarini tanlab olish tavsiya etiiadi. Turib 
qolgan ohakni ishlatish mumkin emas, chunki uning yuzasi 
tezda karbonat plenkasi bilan qoplanadi. Bunday ohak 
o'zining bog'lovchilik qobilivatini yo'qotadi, natijada ohakli 
bo'yoqning xizmat muddati keskin qisqarib ketadi (normal 
holda u 4—5 yil xizmat qiladi) hamda birinehi yiliyoq 
uvalanib tushib keta boshlavdi.

Og'ak bilan grimtlash va bo'yash uchun mo'ljaliangan 
tarkiblar markazlashgan holda koler ustaxonalarida 
qo'llanishdan sal oldin (8—10 soat) butun fasadga yetadigan 
qilib tavyorlanishi kerak. Bu tayyor bo'yoq tusida farq 
bo'lmasligini, fasad bir tekisda bo'yalishini ta'minlaydi.

Bo'yaydigan tarkib yaxshilab aralashtiiilacli hamda 
teshiklari 0,2-0,3 nun bo'Igan elakdan o'tkaziladi. Rangiga 
ko'ra bir xil tusdagi tarkibga ega bo'lish uchun bo'yaydigan 
pigmentlar avvaldan toza suvda ivitib qo'yilishi hamda ohak 
sutiga quruq holda emas, balki rangli smetanasimon massa 
ko'rinishida qo'shilishi kerak. Bunda faqat ishqorlarga 
chidamli pigmentlardan foydalanish tavsiya etiiadi (masalan, 
lazor, qo rg'oshin va rux kronlar, qo'rg'oshinli surikdan 
foydalanish mumkin emas).

Mustahkam ohakli qoplamaga ega bo'lish uchun, 
qoplanayotgan yuza sifatli tayyoriangan va sifatli bo'yalgan 
bo'lishi kerak.

Og'ak bilan bo'yaladigan vuza shpaklevka qilinmavdi. 
Suvoq tozalanib. ta’mirlanganidan so'ng, fasadlar yuzalan 
odatda bir xiIda bo'lmay qoladi, shuning uchun bo’yashdan
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oldin tasad yuzasini ishqaiab chiqish maqsadga muvoiiqdir. 
Bunda yuzadagi karbonlashgan va «vemirlashgan» uchasikaiar 
bartaraf etiladi, suvoq ustidagi mayda darzlar va teshikchalai 
to'ldiriladi va, nati.jada, yuza bir tekisda bo'yaladi. Ishqalash 
qirg'ichiarda mayda qattiq nam qum bilan amalga oshiriladi, 
suvoq yuzasida darzlar va mayda chuqurehalar bo'lsa. 1:1
- 1,5 tarkibli ohak-qum qorishmasi (ohak xamiri : qum) 
bilan ishqaiab chiqiladi.

Bo'yashdan oldin yuza ohak suti yoki qovushqoqligi VZ 
4 bo'yicha 13 s. bo'lgan gruntlovchi tarkib bilan gruntlanadi. 
Gruntlash, albatta, cho'tkalar yoki pistolet bilan yangi 
suvalgan yoki yangi ishqab chiqilgan yuza bo'ylab amalga 
oshirilishi kerak. Tozalangan eski fasad yuzasida dog'iar ko'p 
bo'lsa. bunday joylar avval gruntlab olmadi, keyin butun 
fasad gruntlanadi.

Bo'yash ishlari yangi grunt ustidan amalga oshiriladi 
(odatda 6—8 soatdan keyin) Bir tekisda va mustahkum ohakii 
bo'yoq qoplamasiga ega bo'lisli texnologiyasining eng muhim 
talabi — gruntning qurib ketishiga vo'l qo'ymaslik. Yuzalar 
qovushqoqligi 16 s bo'lgan (VZ-4 viskozimetri bo'yicha) 
tarkiblar bilan pistolet yoki cho'tkalar yordamida bo'yaladi. 
Bunda yuzada bo'yoq quyqimlari ham. oqmalari ham 
bo'lishiga yo'l qo'yilmaydi. Bo'yash paytida bo'yoq 
miqdorining haddan tashqari ko'pavib ketishiga yo'l qo’yib 
bo'lmaydi. Aks holda plenkada darzlar paydo bo'lishi 
mumkin. Ohak va pigment o'rtasidagi solishtirma nisbat 
5:1 dan oshmasiigi kerak.

Issiq havoda, quyosh nurlari ro g'ri tushib turg;a 
shuningdek, havo harorati 5° С Jan past bo'lganda ohakii 
tarkiblar bilan bo'yash ishlarini bajarishga yo'l qo'yilmaydi

Nazorat savollari
1. Bino fasadlarini pardozlash va ia 'mir/ash ishlari kotnpit'Ksiyv 

qanday qurilish ishian kiradi'.'
2. Fasadlaryuzasi bo'yashdan oldin qanday tayyorgariikdan n rad:
J. Fasadlanu bo'yash texnologiyasini tushumirih bermg
4. B ino iar fasad larin ing  suvog ini la ’iniriash va purdoziasn 

isldaridan oldingi ishlar kerma-kerliy/ qanday"
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5. Suvoq ni mexanizatsiyalashtirilgan usulda tekislash uchun qandav 
mexanizm qo ilaniladi?

6. Fasadalar asosan qanday bo'yoqlar bilan bo'yaladi?
7. Ish joyiga bo ‘yoqlar qanday yetkazib beriladi ?
<S. Silikat bo'yoqlar bilan grimtlash qanday amalga oshiriladi?
9. Bo'yalgan yuzalar necha soatda qurib bo'ladi?
10. Q anday asbob m exanizatsiyalashtirilgan bo 'yash uchun  

qo ‘Ilaniladi?
11. Yangi va eski yog'och detaiiar qanday tartibda bo'yaladi?
12. Metall yuzalar qanday bo'yoq larda bo'yaladi?



«REMONT Q U R IL ISH  ISHLARI TEXNOLOG1YASI»
FAN I DAN TEST SAVQLLARi

Bino va iiishooliarning elcmentlari va qismlarini korxo- 
naiarda yuqori darajada tayyorlash, ularni qurilish maydonida 
mexanizmlar yordamida montaj qilish va joylashm ta’ininlanishi
— bu:

A. Asosiy jarayon.
B. Yordamchi jarayon.
C. Qurilishni industliashtirish.
D. Operatsiya.

Qurilish jarayonlari uecha xil turlarga boMinadi?
A. 1.
B. 2.
C. 5.
D. 3.

Obyektning vaqt davomida to‘xtovsi/ ishlashi uciitm zveno 
yoki brigadaga ajratilgan qisnsi:

A. Ish fronti.
B. Operalsiva.
C. Yordamchi jarayon.
D. Asosiy jarayon.

Bino va inshoollarni tiklasli uchun avvalo qaysi ish amalga 
oshiriladi?

A. Yer ishlari.
B. Montaj ishlari.
C. Bo'yoq ishlar.
D. Suvoqchilik.

Gruntlarni qazish va tashishda, surisbda hosil bo‘ladigan 
o‘yiq joylar va lo'smalar nima deb ataladi?

A. Yer ishlari.
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B. Yer inshootlari.
C. Bo'yoq ishlar.
D. Suvoqchilik.

Vazifasi va ishlash davriga qarab yer inshoollari qanday 
luriarga boMinadi?

A. Yer ishlari.
B. Vaqtinchalik, doimiy,
C. Bo'yoq ishlar.
D. Suvoqchilik.

Toshlar nccha xii boMadi?
A. Tabiiy, sim'iy.
B. Yo'nilgan.
C. Me'moriy.
D. Yumshatilgan.

Bino va inshootlarni yig'ma konstruksiva va clenientiari 
industrial mexanizatsiyalashgan niajmuali jarayoni:

A. Qurilish konstruksiyasi montaji.
B. Betonlash tcxnologivasi.
C. Armatura ishlari.
D. Beton konstruksiyasi.

Yig‘ma temir-beton konstruksiyalar necha usulda montaj 
kilinadi?

A. 3.
B. 2.
C. I.
D. 4.

Tayyor mahsulotlar sifati bo‘yieha pardozlashniug turJarini 
uecha surga bo'lish mumkin;

A. 3.
B. 4.
C .  2 .

1) .  1.

Binolarning yorugMik oMkazuvchi bo\shliqlarini toMdirish 
bilan bog'liq boMgan qurilish jarayoni natijasida olingan 
mahsulot — bu:
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A . Oyna quyisli.
B. Gulqog'oz yopishtirish.
C. Suvash.
D. Bo'yash ishlari.

Quriiish konstruksiyalarining yuznlarini noorganik bogMov- 
cliilar asosidagi har xil materiallardan so'ng hosil boMgan qatliq 
tayyor qatlam qanday nomlanadi?

A. Oyna qo'yish.
B. Gulqog'oz yopishtirish.
C. Suvoq.
D. Buyash ishlari.

Panlozning sifatiga qo‘yilaiiigan talablarga qarab qanday 
turlarga boMinadi?

A. Sodda, sifatli. yuqori sifatli.
B. Chidamli.
C. Sifati yaxshilangan.
D. Yuqori sifatli.

Sodda suvoqlar qayerlai da qoMlaniiadi?
A. Omborxonalarda.
B. Kinoteatrlarda.
C. Jamoat binolarida.
D. Kutubxonalarda.

Sifati yaxshilangan suvoqlar qaverlarda qoMlaniiadi?
A. Omborxonalarda.
B. Kinoteatrlarda.
C. Fuqaro va sanoat qurilishida.
D. Kutubxonalarda.

Yuqori sifatli suvoqlar qaverlarda qoMlaniiadi?
A. Teatr. muzey, kutubxonalarda.
B. Sifatli.
C. Yuqori sifatli.
D. Oddiy.

Suvash jarayonlari qanday operatsiyalardan iborat?
A. Asosiy tayyorgarlik.
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B. Xususiy.
C. Umumiy.
D. Yordamchi.

Bo ‘yoqchilik ishlarini bajarish uchun yuzalar necha xil 
boMadi?

A. 3.
B. 2. 
c. S.
D. 4.

Yordamchi xonalar, omborxona va boshqa ikkinchi darajali 
xonalarni pardozlashda qanday qilib bo‘yaladi?

A. Sifatli.
B. Yuqori sifatli.
C. Oddiy.
D. Murakkab.

Turar joy, fuqaro va sanoat binolarini pardozlashda qanday 
bo'yoqchilik ishlari bajariladi?

A. Silatli.
B. Yuqori sifatli.
C. Oddiy.
D. Murakkab.

Klub, vokzal, teatr va boshqa jamoat binolarining asosiy 
xonalarini pardozlashda qanday bo‘yoqchilik ishlari tavsiya 
etiladi?

A. Sifatli.
B. Yuqori sifatli.
C. Yuqori sifatli bo'yash.
D. Murakkab.

Binolarning ichki pardozlash ishlarini yakunlovchi 
jarayonlardan biri — bu:

A. Suvoqchilik.
B. Gulqog'oz yopishtirish.
C. Pol bunyod etish.
D. Bo‘yoqchilik.
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Yer inshootlari ekspluatatsiya uchun vatjt o'tishi biian 
qanday nomlanadi?

A. Doimiy.
B. Vaqtinchalik.
C. Hajmii.
D. Hajm-bloklk

Brigada uchun ajratilgan maydon qanday nomlanadi?
A. Maydon.
B. Qamrov.
C. Ish joy.
D. Vaqt.

B ir ishchiga yoki guruhga ajratilgan maydon qanday 
nomlanadi?

A. Maydon.
B. Ish joyi.
C. Qamrov.
D. Brigada.

Ishchi mexnat faoliyati uchun asosiy baltolaslt mezoui 
qanday nomlanadi?

A. Tcjamkorlik.
B. Mchnatni ishlab chiqarish.
C. Vaqt mc’yori.
D. Ishlab chiqish me’yori.

Gruntni qayta ishlash — bu:
A. Yordamchi jarayon.
B. Olib boruvchi jarayon.
C. Qo'shimcha jarayon.
D. Tayyorlovchi jarayon.

Montaj krani qanday tanlanadi?
A. Yuk ko'tarishiga qarab, binoni balandligiga. kranning 

qulochiga qarab.
B. Qanday ishlashiga qarab.
C. Binoning qachon qurihshiga qarab.
D. Ishchilar soniga qarab.
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Qurilish materiallarini tayyorlash uchun ... foydalaniladi:
A. Tavyoriaf qo‘yish jarayoni.
B. Transport jarayoni.
C. Qurilish jarayoni.
D. Murakkab jarayon.

Qurilish maydonida ish jarayoiiini davom ettirish qanday 
nomlanadi?

A. Murakkab jarayon.
B. Qurilish jarayoni.
C. Oddiy jarayon.
D. Aralash jarayon.

Bog‘lovchi suv, mayda va yirik toMdiruvchilarning samarali 
tarkibini tanlab bir xil holga kelguncha aralashtirish natijasida 
hosil boMgan qorishma qotgandan so'ng paydo boMgan sun’iy 
tosh — bu:

A. Beton.
B. Temir-beton.
C. Sement.
D. Konstruksiya.

Beton va armatura asosida olingan, ammo baravariga 
ishlaydigan yagona material — bu:

A. Beton.
B. Temir-beton.
C. Sement.
D. Konstruksiya.

Bajarilish  usullariga qarab beton va temir-beton 
konstruksiyalar qanday turlarga bo‘finadi?

A. Yig‘ma, quyma.
B. Konstruksiyaga.
C. Betonlash.
D. Sementlash.

Beton qorish nasi ta’siriga qarab titratgichiar qanday 
bo‘ladi?

A. Ichki.
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B. Yuzaki.
C. Tashqi.
D. Yig'ma.

Bino va iiishootlarning yigkma konstruksiya va elemcutiari 
industrial mexanizatsiyalashgan majmuaii jarayoni — bu:

A. Qurilish konstruksiyalarning montaji.
B. Bctonlash.
C. Scmentlash.
D. Qoliplash.

Konstruksiyalarni montaj qiiish rnajmuali jarayoni bir neciia 
oddiy jarayonlardan iborat — bu:

A. Transport, tayyorgarlik. montaj jarayonlari.
B. Kranlardan.
C. Minorali kranlardan.
D. Vertolyotdan.

Qurilish konstruksiyani mositaj qilishda nimalanian loyda- 
laniladi?

A. Montaj kranlari, montaj koHargichlaridan.
B. Beton ishlaridan.
C. Koshinlash ishlaridan.
D. Pardozlash ishlaridan.

Hajmli bloklardan iborat binolarning montajida qanday 
krandan foydalaniladi?

A. Qulochli to'rt oyoqli.
B. Minorali krandan.
C. Vertolyotdan.
D. Transportdan.

Montaj ishlarida qanday moslamalardan foydalaniladi?
A. Universal strop (ilmoq). ikki tarmoqh. to’rt va olii.
B. Konstruksiyalarni almashtirish.
C. Qurilish ishlari.
D. Pardozlash ishlari.

Yig‘ma temir-beton necha usulda montaj qilinadi?
A. 4.
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B .  3.
C. 2.
D. 5.

Beton qorishmasini joylash uchun inshootdagi beton 
dementi o‘lchamini va shaklini olishni ta’minlash imkonini 
beradigan vaqtinchalik idish — bu:

A. Qolip.
B. Kran.
C. Asboblar.
D. Mashinalar.

B ir qavatii sanoat binolar karkasini montaj qilish necha 
usulda olib boriladi?

A. 4.
B. 2.
C. 3.
D. 1.

Mehnat predmetiga taalluqli — bu:
A. Asbob-uskunalar, yarim tayyor mahsulotlar.
B. Jihozlar, asbob-uskunalar.
C. Asbob-uskunalar, yarim tayyor mahsulotlar, jihozlar.
D. Materiallar, yarim tayyor mahsulotlar, konstruksiyalar.

Shahar xo‘jaligi obyektlari kapital ta’mirini loyihalashda 
qabul qilinuvchi me’yorlarni qanday turlarga ajratish mumkin?

A. Texnik, iqtisodiy, qurilish.
B. Povdevor ishlari.
C. Kkonstruksiyalarni almashtirish.
D. Texnologik jarayon.

Qurilish maydonchasida ketayotgan ishlab chiqarish -  bu:
A. Qurilish jarayoni.
B. Konstruksiyalarni almashtirish.
C. Poydevorni almashtirish.
D. Tayyorlanuvchi jarayon.

Mehnat quroliga taalluqli — bu:
A. Asboblar, mashinalar, qurilmalar.
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B. Kranlar.
C. Transportlar.
D. Universal stroplar.

Texnologik belgilar bo‘yicha qurilish jarayonlari qanday 
turlarga boMinadi?

A. Tayyorlanuvchi, montajsiz, transport!».
B. Poydcvor ishlari.
C. Konstruksiyalarni almashtirish.
D. Texnologik jarayon.

Har qanday jarayonning bajarilishi uchun ishchilar, 
harakatlanuvchi preriinetlar va mehnat qurollari — bu:

A. Zveno.
B. Ish joyi.
C. Brigada.
D. Mehnat quroli.

Qurilish ishchilari qanday ajratiladi?
A. Kasbi, malakasi.
B. Bilimi.
C. Mehnati.
D. Tashqi ko'rinishi.

Vaqt oralig‘ida ishlangan mahsulotlar soni — bu:
A. Ishlash me’vori.
B. Vaqt me’yori.
C. Soniya.
D. Sutka.

Bir mahsulot birligiga sarflangan vaqt miqdori:
A. Ishlash me’yori.
B. Vaqt me’yori.
C. Soniya.
D. Sutka.

Ishchilarning ish haqi qanday ainaiga oshiriladi?
A. Ishbay, vaqtbay.
B. Ishlov me’yoriy.
C. Vaqt me’yori.
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D. Kuniga qarab.

Tabiiy asosni kuchaytirish usuli qanday tavsillarga bogMiq?
A. Grunt suvlarining kimyoviy tarkibiga, harakatlanish 

tezligi darajasiga.
B. Gruntlar tavsifiga.
C. Devorlardagi yoriqlar.
D. Tashqi devorni pardozlash.

Poydevorlar va asoslarning nosozligini ko‘rsatuvchi belgilar 
qanday?

A. Grunt suvlarining kimyoviy tarkibiga, harakatlanish 
tezligi darajasi.

B. Gruntlar tavsift.
C. Devorlardagi yoriqlar.
D. Tashqi devorni pardozlash.

Obyektlarni tekshirishda necha xil faktlarga asoslanadi?
A. 1.
B. 3.
C. 4.
D. 2.

Ta’mirlash ishlari necha guruhga boMinadi?
A. 1.
B. 4.
C. 5.
D. 3.

Ko‘rinishi bo‘yicha devoriar qanday boMishi mumkin?
A. Ko'taruvi, o‘z-o‘zini ko'taruvchi, osma.
B. Muzlovchi devoriar.
C. Yirik panelli devoriar.
D. Germitizatsiya.

Materiali jihatidan devoriar qanday asosiy guruhlarga 
boMinadi?

A. Yog'ochli, toshli.
B. Betonli.
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C. Temir-betonli.
D. Yog'ochli.

Montaj kranlarini tanlashda nimalarga e’tibor berish 
kerak?

A. Qulochning uzunligi, yuk ko'tarish qobiliyati, binoning 
balandl igiga.

B. Muzlovchi devorlarga.
C. Yirik panelli devorlarga.
D. Germitizatsiyaga.

Fasadlarni bo'yashda keng tarqalgan asosiy bo'yoqlar 
qaysilar?

A. Silikatli, ohakii, sement — PBA.
B. Yuqori sifatli bo'yoq.
C. Oddiy sijatli bo'yoq.
D. Polivinilatsetatli.



XULOSA

Turar joy va jamoa binolari mamlakatimiz qurilish 
fondining katta qismini tashkil etib, ularning har biri 
shaharlarimizning shakllanib boMgan mikrotuzilmasida o‘z 
o'rniga ega. Shuning uchun ham ularni saqlash, ulardan 
foydalanish darajasini muttasil ushlab turish davlat 
anamiyatiga ega boMgan muhim masalalardan biridir. Bu 
masalani hal qilishda bosh o'rinni kapital ta’mirlash egallaydi.

Binolarning kapital ta’miri va rekonstruksiyasini 
loyihalash arxitektura, binokorlik ijodiyotining o‘ziga xos 
janrini tashkil etmoqda, kapital ta’mirlashning o‘zi esa 
qurilish industriyasining katta va muhim qisniiga aylanib 
bormoqda. Qurilish sohasiga yangi texnika va texnologiyalar, 
yangi mate rial laming kirib kelishi kapital ta’mirlash ishlariga 
ham o‘z ta’sirini ko‘rsatmay qolmaydi, albatta.

Ushbu kitobda ko‘rib chiqilgan materiallar aynan mana 
shu muhim muammoga bagMshlangan boMib, kitobning 
alohida bob va boMimlarida izchil yoritib berilgan. Binodan 
foydalanish samaradorligini oslririshda rejaviy- 
ogohlantimvchi profilaktika ta’mirlash ishlari muhim o‘rin 
tutadi. Bu ishlar turar joy, jamoa va sanoat binolarini 
avariyasiz holatda saqlab turishning asosi boMib xizmat qiladi. 
Ta’mirlash ishlari avvalambor binolar konstruksiyalarini 
saqlab qolishga, ularning buzilishiga olib keladigan omillarni 
bartaraf etishga qaratilmog'i lozim.

Bu muhim va murakkab vazifa kapital ta’mirlashning 
konstruktiv texnik va texnologik yechimlarini muttasil 
takomillashtirib borilishini talab qiladi va bu sohada 
mutaxassislar oldiga muayyan aniq vazifalar qo'yadi, puxta 
o'ylangan va ishlangan loyihaviy yechimlarni talab qiladi.
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Barcha loyihaviv yechimlar pirovard-natijada bajariladigan 
ta’mirlash ishlarining sifatini yaxshilashga, shuningdek, 
mehnat unumdorligini, konstruksiyalardan foydalanish 
sifatini oshirishga qaratilgan bo'lishi kerak.

Ta’mirlash-qurilish ishlarining hajmlari o'sib borayotgan 
hozirgi zamon sharoitida malakali kadrlar tayyorlash vazitasi 
o' z muhimligini saqlab qoladiki, shu jihatdan bugungi kun 
talablariga javob beradigan, amaliyotga maksimal darajada 
yaqm turgan o'quv qo'llanmalan va dasrliklarini tayyorlash 
bu vazifani bajarishda katta o'rin egallaydi.

Ushbu o'quv qo'llanmada qamrab olingan materiallar 
mundarijasida asosiy yuk ko'taruvchi konstruksivalarni 
ta’mirlash va pardozlash ishlarini bajarish texnologivasiga 
katta urg‘u berilgan, chunki bu ishlar binolar va inshootlarni 
ta’mirlash, rekonstruksiya qilish va modernizatsiyasini amalga 
oshirish bilan bog'liq barcha turdagi ishlarning yetakclii 
jarayonlaridir.
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