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ЎҚУВ МАТЕРИАЛЛАРИ МАЗМУНИ 
 

МАЪРУЗА МАШҒУЛОТЛАРИ МАЗМУНИ 
 

1. мавзу:  Кириш. Трактор ва автомобилларнинг таснифи ва асосий 

қисмлари 

Қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришни механизациялашнинг аҳамияти ва 

ривожлантириш истиқболлари. Вазирлар маҳкамасини қишлоқ хўжалигини 

механизациялашга оид бўлган қонун ва қарорлари. Қишлоқ хўжалиги ишлаб 

чиқаришида энергетика воситаларидан фойдаланиш. Трактор ва 

автомобилларнинг қисқача тарихи. Тошкент трактор заводи ва Асака автомобил 

заводларининг ишлаб чиқараётган маҳсулотлари. Трактор ва автомобилларнинг 

таснифи. Трактор ва автомобилларнинг асосий қисмлари ва уларнинг вазифалари 

ўрганиш. 

2. мавзу:Ички ёнув двигателларининг таснифи.  

1 цилиндрли 4 тактли карбюратор ва дизел двигателларининг ишлаш 

принципи. 1 цилиндрли 2 тактли карбюраторли двигателнинг ишлаш принципи. 

Кўп цилиндрли двигателларнинг ишлаши. Двигател механизм ва тизимлари 

3. мавзу:Трактор ва автомобилларнинг куч узатиш қисми (трансмиссияси). 

1 цилиндрли 4 тактли карбюратор ва дизел двигателларининг ишлаш 

принципи. 1 цилиндрли 2 тактли карбюраторли двигателнинг ишлаш принципи. 

Кўп цилиндрли двигателларнинг ишлаши. Двигател механизм ва тизимлари 

Трансмиссияларнинг вазифаси ва турлари. Механикавий трансмиссиянинг 

афзаллиги ва камчиликлари. Тракторларни куч узатиш қисми. Автомобилларни 

куч узатиш қисми. Барча гилдираклари етакловчи трактор ва автомобилларни куч 

узатиш қисмларидаги айирмаси ҳақида маълумотга эга бўлиш. 

4. мавзу:Трактор ва автомобилларнинг юриш қисми ва  бошқариш 

механизмлари. Трактор ва автомобилларни иш ва қўшимча жиҳозлари. 

Трактор ва автомобилларни юриш қисмининг элементлари ва уларни 

вазифалари. Трактор ва автомобилларни ўтагонлиги. Юриш равонлиги. 

Кўтарувчи системалар ва осмалар. Рул бошқармаси. Трактор ва автомобиллардаги 

тормоз тизимлари, уларни тузилиши ва ишлаши 

 Иш ускуналарини хиллари ва вазифалари. Гидравлик ўрнатма тизимлари. 

Қувват олиш вали (ҚОВ), ҳаракатлантириш шкиви, 2 ва 3 нуқтали ўрнатма 

қурилмалар.  

5. мавзу:Трактор ва автомобилларда  қўлланиладиган  эксплуатацион 

материаллар. Трактор ва автомобиллар техник-иқтисодий кўрсаткичлари.   

 Ёқилгилар. Мойлар. Суюқликлар. Қишлоқ хўжалигида юк ташиш 

ишларининг турлари. Транспорт воситаларининг техник ҳарактеристикалари. 

 Тракторнинг тортиш ва қувват банланси. Тортиш кучи, ишчи тезлик, тортиш 

қуввати, соатбай ва солиштирма ёқилги сарфи. Тракторнинг умумий фойдали иш 

коэффиценти ва ёқилги тежамкорлиги. 

6. мавзу:Кўп тармоқли фермер хўжаликлари иш фаолиятида тупроққа 

асосий ишлов бериш машиналари ва қуроллари 

Кўп тармоқли фермер хўжаликлари иш фаолиятида тупроққа асосий ишлов 
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бериш  машиналари ва қуролларининг янги турлари уларни қўллашда илғор 

ресурс тежамкор технологиялардан фойдаланиш. Тупроқнинг физик ва 

технологик хусусиятлари. Тупроққа ишлов бериш усуллари. Плуглар ва уларга 

қўйиладиган агротехник талаблар. Осма, тиркама ва махсус плугларни ўрганиш.  

Ерга юза ишлов бериш машиларининг турлари, тузилиши, иш жараёни. 

7. мавзу:Ўғит сепиш машиналари.  

Ўғитлар таснифи. Ўғитлаш усуллари. Агротехник талаблар. Ўғит сочиш 

аппаратлари. Ўғитлаш машиналарининг вазифаси умумий тузилиши ва 

технологик иш жараёни.  

8. мавзу:Кўп тармоқли фермер хўжаликлари учун экиш ва кўчат ўтказиш 

машиналари. 

Кўп тармоқли фермер хўжаликлари учун замонавий экиш ва кўчат ўтказиш 

машиналарининг тасниф, уларни  қўллашдаги агротехник талаблар, янги ва 

тежамкор техналогиялардан фойдаланиш. Сеялкаларнинг таснифи. Экиш ва кўчат 

ўтказиш машиналарининг вазифаси тузилиши ва ишлашини ўрганиш.  

9. мавзу:Кўп тармоқли фермер хўжаликларида экин қатор ораларига ишлов 

бериш машиналаридан фойдаланиш. 

Кўп тармоқли фермер хўжаликларида  пахта ва бошқа техник экинлар қатор 

ораларига ишлов бериш учун чопиқ культиваторларидан самарали фойдаланишда 

янги ва тежамкор технологияларни қўллаш. Культиваторларнинг таснифи ва 

уларни агротехник талаблар бўйича ишга тайёрлаш  ҳақида тушунчага эга бўлиш. 

10. мавзу:Кўп тармоқли фермер хўжаликларида ўсимликларни ҳимоялаш 

машиналари. 

Кўп тармоқли фермер хўжаликларида қўлланиладиган ўсимликларни ҳимоя 

қилиш машиналари, агротехник талаблар. Чанглатгичлар. Уруғ дорилагичлар 

ҳақида тушунчага эга бўлиш. 

11. мавзу:Пахта ҳосилини териб олишда қўлланиладиган замонавий 

машиналар 

Пахта ҳосилини териш машиналари. Ишлаб чиқарилаётган янги техникалар 

уларга қўйиладиган агротехник талаб ва пахта хосилини йиғиб олишда замонавий 

технологиялар. Машиналарнинг тузилиши ва иш жараёни. Уларни ишга тайёрлаш 

ҳақида тушинча бериш.  

12. мавзу:Ем-хашак йиғиштириш  машиналари 

Ем-хашак йиғиштириш технологияси. Пичан ўргичлар. Пичанўргичгич-эзгич ва 

пичанўргич майдалагичлар хақида тушунчалар бериш. 

13. мавзу:Ғалла ўриш йиғиш машиналари. Дон тозалаш ва саралаш 

машиналари. 

Ғалла хосилини йиғиштириш технологиялари. Агротехник талаблар. Ғалла 

комбайнларининг вазифаси, умумий тузилиши ва иши. Дон тозалаш машиналари. 

Донни тозалаш ва саралаш усуллари. Дон тозалаш машиналарининг тузилиши ва 

ишлаши хақида тушунчалар бериш. 
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14. мавзу:  Кўп тармоқли фермер хўжаликларида картошка ва мева-сабзавот 

хосилини йиғиб олиш машиналари 

Кўп тармоқли фермер хўжаликларида картошка, мева-сабзавот хосилини йиғиш 

технологияси ва машиналари уларга қўйиладиган агротехник талаблар. 

Машиналарнинг таснифи ва уларни ишга тайёралаш хақида тушунчалар бериш. 

15.мавзу: Боғдорчилик ишларида қўлланиладиган машина ва қуроллари. 

Ерларни хайдаш, юза ишлов бериш, кўчат ковлаш, экиш ва уларни парваришлаш, 

қатор ораларига ишлов бериш машина ва қуролларини ўрганиш. 

16.мавзу: Мелиорация машиналари. Суғориш ишларида қўлланиладиган 

машина ва қурилмалар. 

Бутазор ва йирик тошли ерларни, дарахт қолдиқларини тозалаш. Ерларни суриш, 

текислаш ва шудгорлаш машиналари. Зовур ва каналларни ковлаш, тозалаш 

машиналари. Дренаж ўрнатиш машиналари. 

Суғориш усуллари. Кўчма ва стационар суғориш машиналари. Ёмғирлатиб ва 

томчилатиб суғоришда қўлланиладиган машина ва қурилмаларини ўганиш. 

17. мавзу: Машина трактор паркидан фойдаланиш асослари. Агрегат тузиш. 

Ўсимликшунослик учун машиналар тизими улардан фойдаланиш. Қишлоқ 

хўжалик машиналардан фойдаланиш шароитлари. Ишлаб чиқариш 

жараёнларининг турлари. Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида технологик 

харитани роли ва уни ишлаб чиқиш учун дастлабки маълумотлар.  

  Агрегат турлари: Харакатдаги (мобиль) стационар, юклаш, канал қазиш, 

транспорт ва пахта териш машинаси. Агрегатнинг тортиш қаршилиги, иш 

тезлиги. Агрегатнинг бурилиш ва харакат турлари. Агрегатни танлашни ўрганиш. 

18. мавзу:  Машина-трактор агрегатларининг иш унуми. Машина трактор 

паркини таркибини режалаштириш. Агрегатларни ишлатишда энергия ва 

ёқилғи сарфи 

 Машина-трактор агрегатининг иш унуми (назарий ва техникавий). Харакатдаги 

(мобиль) стационар, юклаш, канал қазиш, транспорт ва пахта териш 

машиналарининг иш унуми. Машина-трактор агрегатларининг иш унумини 

ошириш йўлларини ўрганиш. 

Машина - трактор паркини оптимал таркибини аниқлаш (иш кунининг 

давомийлиги, ҳақиқий иш хажми ва талаб этилган агрегатлар сони) 

Талаб қилинган агрегатлар сони. Мехнат сарфи, энерги ва ёқилғи сарфини 

хисоблаш.  

19. мавзу:Технологик харита тузиш. Техник хизмат кўрсатиш ва 

техникаларни сақлашга қўйиш. 

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида технологик хаританинг роли ва уни 

ишлаб чиқиш учун дастлабки маълумотлар, технологик харита тузишни  ўрганиш.  

Техник қаровлар турлари. Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига 

режали техник қаров тизими. Янги машиналарни чиниқтириб ишга тайёрлашни 

ўрганиш. 

Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга қўйиш, сақлашга тайёрлаш ва 

машиналар ховлисини режалаштириш. 
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20.мавзу: Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида-эенергетика. Электроюритма 

қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида. 

 Электротехника ҳақида умумий маълумотлар. Электр занжирлар ва 

уларнинг элементлари. Ўзгармас ток ва унинг асосий қонунлари. Ўзгарувчан ток 

тизими ва унинг асосий қонунлари. Электр энергиясини ишлаб чиқариш 

усуллари. Электростанциялар ва уларнинг қўлланилиши. Электр энергиясини 

узоқ масофага узатиш ва тақсимлаш. Трансформаторлар. Куч ва маҳсус 

трансформаторларнинг тузилиши ва ишлаши. Электр таъминотининг сифати ва 

ишончлигига қўйиладиган талаблар.  

Электроюритма. Электроюритма турлари, тузилиши ва қўлланлиши. 

Электродвигателларнинг турлари, тузилиши, ва ишлаши. 

Электродвигателларнинг иссиқлик ва иш номинал режимлари. 

Электродвигателларни қувватини танлаш ва фойдаланиш қоидалари. 

Электродвигателдан иш машинасига механик узатиш. Узатмаларни турлари ва 

уларнинг узатиш сони. Бошқариш ва ҳимоялаш аппаратлари. 

21. мавзу:Чорвачликни механизациялаш ва электрлаштириш. Қишлоқ 

ишлаб чиқариш технологик жараёнларини автоматлаштириш. 

Чорвачиликда сув таъминотини механизациялаш ва автоматлаштириш. Сув 

таъминоти тизими,   сув манбалари, сув кўтариш машина ва жиҳозлари, 

тармоқлари. Босим миноралари ва сув таъминотини автоматлаштириш. Гўнг 

тозалаш қурилмаларини таснифи, услублари ва турлари. 

Механизациялаштирилган гўнгхоналар. Чорвачилик биноларида микроиқлим. 

Чорвачилик биноларида микроиқлим ҳосил этувчи қурилмалар. Шамоллатиш ва 

иситиш тизимлари ва қурилмалари (электр калориферлар, кондиционерлар, 

иситувчи поялар, иссиқлик генераторлари). Жун қирқишни механизациялаш. 

Стационар ва кучма жун қирқиш қурилмалари. Жун қирқиш аппаратларининг 

турлари, тузилиши ва ишлаши.  

Автоматлаштиришнинг моҳияти, тизимлари, турлари ва функциялари. 

Автоматиканинг очиқ ва берк цикллар бўйича ростлаш. Автоматика 

тизимларининг элементлари. Датчиклар ва уларнинг турлари. Чорвачилик ва 

ўсимликшунослик технологик жараёнларини автоматик бошқаришда 

қўлланиладиган ўлчаш асбоблар тизимини таснифи. Автоматик назорат тизими. 

Назорат ўлчов тизимларининг ўсимликшунослик ва чорвачиликда қўлланиши. 

Автоматик хабар бергич тизими. Бошқариш тизимини ижро этувчи қурилмалар. 

Электродвигателли, электромагнитли, пневматик ва гидравлик бошқариш 

механизмлари. Автоматик созлаш. Тескари алоқа тушинчаси. Дастурли созлашни 

автоматик бошқариш тизими. Ишончлилик ва автоматика воситаларининг 

техника-иқтисодий самарадорлиги тўгрисида асосий тушинчалар.  
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I- МОДУЛ.  ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАР 
 

 

 

 

 

Режа:  1.Кириш. Қишлоқ хўжалиги маҳсулотлари етиштиришнинг ҳалқ 

фаровонлигини оширишдаги ўрни 

             2. Тракторларнинг ривожланиш тарихи, уларнинг вазифаси,  

тузилиши ва ишлаш жараёни; 

  3.  Тракторларнинг таснифланиши ва техник кўрсатгичлари; 

  4.  Тракторларни қишлоқ хўжалигида   қўлланиши. 

  

 

 

 

 

1.1.Кириш. Қишлоқ хўжалиги маҳсулотлари етиштиришнинг 

ҳалқ  фаровонлигини  оширишдаги  ўрни  

Бугунги кунда дунё бўйича 

886,9 млн. гектар майдонларда 

тупроққа ишлов берилади ва 

қишлоқ хўжалиги маҳсулотлари 

етиштирилади. Унинг 43,8 фоиз 

қисмида янги русурстежамкор, 

минимал ва нол технологиялари 

ҳамда уларни амалга 

оширадиган техника воситалари 

жорий этилган.  Ушбу замонавий  

технологиялар 118 млн. гектар  

майдонларда тупроқнинг 

унумдорлигини сақлаш билан 

бир вақтда етиштирилаётган 

маҳсулот таннархини ўртача 25 

фоизга камайтириш имконини 

беради1. 

Қишлоқ хўжалиги 

жараёнларида механизациялашнинг 

жорий этилиши деҳқончилик 

тизимининг ҳар томонлама 

ривожланишига асос бўлади. 

Фермерлар учун энг катта 

                                                
1
Htths  // www. Zerno-ua com/journals, 2010; 21-бет 

муаммолар экинларни мавсумий 

экиш, ҳосилни ўриб-йиғиб олиш ва 

уларга дастлабки ишлов бериш 

ҳамда сақлаш жараёнларини ўз 

вақтида бажарилмаган ҳолларида 

юз беради. Айниқса, шуни эсда 

тутиш керакки, “Агар қишлоқ 

хўжалигида қайсидир 

жараённибажаришга кечикиш, 

бу барча жараённи бажаришга 

кечикиш демакдир” (Като, 

Милоддан аввалги 2-аср)2.  

Қишлоқ хўжалиги 

жараёнларида меҳнат 

унумдорлигига эришиш учун 

механизациясини тўғри жорий 

этиш лозим. Ҳар бир  турдаги 

экинга ўзига хос бўлган ишлов 

берилишига қараб  жараёнларни 

механизациялаш керак бўлади. 

Шунинг учун Республикамиз 

мустақилликка эришган биринчи 

                                                
2S.C.Panda. “Post Harvest Technology and Farm 

Mtchanization”. India, 2013. 158-бет 

1-МАВЗУ: КИРИШ.  ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ 

ТАСНИФИ ВА АСОСИЙ ҚИСМЛАРИ (2 СОАТ) 
 

Таянч иборалар: эксинтенсив усул, интенсив усул, меҳнат сарфи, 

механизациялаш даражаси,  трактор,  двигател, трансмиссия, юриш қисми, 

бошқариш механизми, ишчи  жиҳозлари, ғилдиракли ва занжирли трактор, 

трактор турлари. 
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кундан бошлаб, сезиларли 

даражада тараққий этаётган 

республика агросаноатининг барча 

йўналишларини, айниқса, қишлоқ 

хўжалиги ишлаб чиқаришини энг 

замонавий, мукаммал қишлоқ 

хўжалиги техникалари билан 

таъминлаш учун хорижий 

давлатларнинг илғор фирмалари 

билан ҳамкорликда қишлоқ 

хўжалиги техникаларини 

мамлакатимизда ишлаб чиқариш 

йўлга қўйилди.  

 Шу билан бирга давлатимиз 

томонидан фермер хўжаликларига 

техникалардан фойдаланишнинг 

янги  йўналишларини яратиб 

берилганлиги, яъни, ўзининг 

шахсий техникасидан ҳамда бошқа 

корхона ва ташкилотларнинг 

техникаларидан шартнома асосида 

ёки ижарага олиб фойдаланиш 

имкониялари борлигини алоҳида 

кўрсатиб ўтиш мумкин. 

 Шу билан бирга қишлоқ 

хўжалигининг барча соҳаларини 

механизациялаштириш (1.1-расм)  

ҳалқ фаравонлигини оширишда энг 

муҳим йўналишлардан бири бўлиб 

ҳисобланади.  
   Ҳалқ фаровонлигини 

 ошириш 

 

    

 Қишлоқ хўжалиги маҳсулотларини 

кўпайтириш 

 

    

Интенсив усул Эксинтенсив усул 

    

Қишлоқ хўжалиги экинларининг 

ҳосилдорлигини ошириш 

Экинлар экиладиган майдонларни 

кўпайтириш 

    

Кимёвий усул 

(ўғитларни 

қўллаш,ўсимлик-

ларни ҳимоя 

қилиш ва бошқа) 

Биологик усул (янги 

нав, технология ва 

биоўғитлар яратиш 

ва бошқалар) 

Қишлоқ хўжалигини 

механизацилаштириш 

Суғориш ишларини 

такомиллаштириш 

     

  Ҳар бир ишни ўз 

вақтида бажариш 

 

     

  Техникалардан 

самарали фойдаланиш 

 

     

 Техникаларни фойда-

ланиш кўрсатгичарини 

яхшилаш 

Иш 

 унумини ошириш 

Бажариладиган 

ишларни тўғри 

ташкил этиш 

 

1.1-расм. Қишлоқ хўжалик маҳсулотларини кўпайтириш асослари 
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1.2.Тракторларнинг ривожланиш тарихи, уларнинг вазифаси, 

тузилиши ва ишлаш жараёни 

Трактор  - ғилдиракли ва 

занжирли ўзиюрар машина  бўлиб, 

қишлоқ хўжалик машиналарини 

кўчиб юришини таъминлаш ва унинг 

ишчи қисмларини  харакатга 

келтириш учун хизмат қилади. 

Тракторлар ҳалқ хўжалигининг 

турли соҳаларида қўлланилади. Улар 

қишлоқ хўжалигида, қурилиш ва йўл 

ишларида, ўрмон хўжалигида, 

ерларни ўзлаштириш ва суғориш, 

юкларни ташиш ишларида 

фойдаланилади. 

Қишлоқ хўжалигини 

механизациялаш учун техникалар 

яратиш бўйича  ихтиролар энг 

аввало Англия ва АҚШда пайдо 

бўлди. Бунинг сабаби бир томондан 

бу мамлакатларда қишлоқ 

хўжалигининг ривожланганлиги 

бўлса, иккинчи томондан 

саноатлаштириш жараёнининг 

бошланганлиги эди.  АҚШда ва 

Шимолий Америкада қишлоқ 

хўжалигидаги ерларнинг жуда 

катталиги, бироқ ишчи кучи ва 

вақтининг етишмаслиги бу 

ресурсларни тежаш учун қишлоқ 

хўжалигида янги жиҳозлар ва 

машиналарнинг яратилишига туртки 

бўлди. 

19-асрдан бошлаб буғ 

машиналарни биринчи бўлиб плуг 

ва сифатли бошоқли дон 

экинларини янчувчи машина-

комбайнларда фойдалана 

бошланиши бу йўналишда 

қилинган биринчи қадам бўлди. 

Бунинг натижасида 20-аср 

бошларига келиб буғ трактори ва  

машиналари яратилди (1.2 а ва б - 

расмлар)3.   

Лекин улар фойдаланишдаги 

ноқулайликлар сабабли қишлоқ 

хўжалигида оммавий равишда 

жорий қилинмади. Оммавий 

равишда жорий қилиш имконияти 

19-асрда яратилган ва амалий 

тараққий этган  ички ёнув 

двигителлари ва электромоторлар 

берди. Моторлаштиришқишлоқ 

хўжалигиишларини бажариш 

самарадорлигини оширибгина 

қолмай, қўшимча ер майдонларидан, 

қайсики хайвон тортишиш кучи 

билан ишлов бериб бўлмайдиган 

майдонлардан фойдаланиш 

имконини берди. 

 
а) 

 
б) 

1.2-расм. 20-аср бошларида 

АҚШда  яратилган буғ трактори 

(а-Ланз ва Ҳеуке фирмаси) ва буғ 

машинаси (б-Кемма фирмаси) 

                                                
3Krombhols/Bertram/Wandel. “Land-technik”. Germany, 

2008.12 ва 45-бет 
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1910 йилларга келиб бу  

моторли плуг бўлиб, қишлоқ 

хўжалигини ички ёнув двигителлари 

билан таъминлашдаги биринчи ечим 

бўлди. Эндиликда моторли плуглар 

янги йўналишда ривожлана 

бошлади. 

Биринчи моторплуг Стоcк 

фирмаси томонидан ясалиб, унда 

28 от кучига эга мотордан иборат 

бўлган (1.3-расм)4. 

 
1.3-расм. Стоcк фирмасининг 

(Германия)  1920 йилларда  ерни 

қайта ишловчи тишли 

моторплуги.Тепадаги 1907 

йиллардаги биринчи модел. 

 Бу машинани ривожлантиришда 

биринчи бўлиб плуг учун кўзда 

тутилган эди. Кейинчалик плуг 

ўрнига бошқа қўшимча қурилмалар 

ишлатила бошланди ва бу тортувчи 

машина сифатида бошқа қўшимча 

қурилмаларни тортишга ишлатилди. 

Бу тортувчи машинани ременли 

шайба билан жиҳозланиши, уни 

статционар (турғун) қурилма 

сифатида бошқа қурилмаларни 

харакатга келтиришда фойдаланиш 

имконини ҳам берди. Машина 

қувати ва функцияларини 

ривожлантириш орқали уларнинг 

тезлигини ошириш ва буриш 

                                                
4Krombhols/Bertram/Wandel. “Land-technik”. Germany, 

2008.47-бет 

(бошқариш) имкониятлари ҳамошиб, 

унинг мотор қувати ҳам ошди ва 

фойдаланиш соҳалари ҳам кўпайиб 

борди. 

1920 йилдан бошлаб моторли 

тортувчи машиналар ва 

моторплугларда дизел двигателлари  

фойдаланила бошланди. Мотор 

плуглар ривожига параллел равишда 

уларга ўхшаш икки асосли тортувчи 

машина ҳам ривожланиб борди.   Бу 

борадаги ривожланишда АҚШ ва 

Германияда 1920 йилларда ишлаб 

чиқарилган тракторларни 

кўрсатиш мумкин (1.4-расм)5. 

 
 а) 

 
    б) 

1.4-расм. Стандарт тракторлар: а-

АҚШ ва б-Германия 

а) 

                                                
5Krombhols/Bertram/Wandel. “Land-technik”. Germany, 

2008.48 ва 49-бетлар 
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1980 йиллардан бошлаб 

юриш қисми гусеницали (темирли 

занжир) тракторларнинг рад этиб 

бўлмайдиган фойдали томонлари, 

яъни уларнинг ерга бўлган кучсиз 

босими ва ғилдиракли трактор 

кира олмайдиган жойларга кира 

олиши каби афзалликлар  

аниқланди. Темир занжир  

кейинчалик резинали занжирга 

алмаштирилди (1.5-расм)6. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                
6Krombhols/Bertram/Wandel. “Land-technik”. Germany, 

2008.50 ва 52-бетлар 

 
б) 

1.5-расм. Занжирли тракторлар: а-

темир  ва б-резинали 
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Ҳозирги кунда мамлакатимизда чет эл фирмалари билан ҳамкорликда 

замонавий тракторлар ишлаб чиқарилмоқда (1.6-расм). 

 

                    ТТЗ 80.10                       ТТЗ 80.11             ТТЗ 80.10 юк ортгич билан 

 

   АРИОН  630С 

 

ТS  130 

1.6-расм.Тошкент қишлоқ хўжалиги техникалари заводида ишлаб 

чиқарилаётган тракторлар 

Тракторлар турли 

механизмлардан тузилган бўлиб, 

қуйидаги асосий қисмлардан (1.7-

расм): двигател 1, трансмиссия 2, 

юриш қисми (орқа 3 ва олд 4 

ғилдираклар, занжирлар 9), ишчи 

жиҳозлар (ўрнатиш қурилмаси 5 ва 

қувват олиш вали 8), кабина 6, 

бошқариш механизмлари 7 дан 

иборат. 

 

 
а)                                                     б) 

1.7-расм. Тракторларнинг тузилиши: а-ғилдиракли; б-занжирли; 
1- двигател; 2-трансмиссия; 3-орқа ғилдирак; 4- олдинги ғилдирак;      5-ўрнатиш 

қурилмаси; 6-кабина; 7- бошқариш механизмлари; 8-қувват олиш вали;  9- занжирли 

юриш қисми. 
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Тракторларнинг асосий 

қисмларини вазифалари:  

Двигател – бу иссиқлик, 

электр, гидравлик каби 

энергияларни  механик ишга 

айлантириб берадиган машинага 

айтилади. 

Қишлоқ хўжалиги ишлаб 

чикаришида асосан замонавий 

тракторлардан фойдаланилади, 

уларда иссиқлик энергиясини 

механик ишга айлантириб берадиган 

ички ёнув двигателлари 

қўлланилади.  

Трансмиссия- двигателнинг 

тирсакли валида ҳосил бўлган 

буровчи моментини тракторнинг 

юриш қисмига ўтказиб беради. У 

қуйидаги механизмлардан: илашиш 

муфтаси, узатмалар қутиси, бош 

узатма, дифференциал, ярим ўқлар  

ва охирги узатгичдан иборат.  

Юриш қисми – охирги 

узатмадаги айланма харакатни 

тракторнинг чизиқли  харакатига 

айлантириб беради. Бунинг  таркиби 

-  ғилдиракли тракторда асос,   

етакчи ва етакланувчи ғилдираклар; 

занжирли тракторларда эса  рама, 

етакловчи юлдузча,  занжир, осма, 

таянч ва йўналтирувчи 

ғилдиракчалардан иборат.  

Бошқариш механизми – 

тракторнинг юриш қисмига таъсир 

этиб, тракторнинг харакат 

йўналишини ўзгартириш, тўхтатиш 

ва харакатсиз ушлаб туриш учун 

хизмат қилади. Бунга ғилдиракли 

тракторларда рул  чамбараги,   ўнг 

ва чап тормозлар, занжирли 

тракторларда планетар ёки 

фрикцион механизм,  ўнг ва чап 

тормозлар киради.   

Тракторнинг ишчи 

жиҳозларига  гидравлик осма 

тизим,  тиркаш  қурилмаси, қувват 

олиш валикиради. 

Ёрдамчи жиҳозларга ўриндиқ, 

ёритиш, огоҳлантириш, иситиш, 

ҳавони алмаштириш ва бошқа 

жиҳозлар киради.  

Ғилдиракли тракторлар 

занжирли тракторларга нисбатан 

қуйидаги афзалликларга эга:  енгил 

бошқарилади, харакатчан, транспорт 

ҳолатидаги тезлиги юқори (50 

км/соатгача), универсал (барча 

ишларда қўллаш мумкин), юриш 

механизми содда ва ҳакозо. Аммо бу 

тракторларни камчилиги намлиги 

юқори бўлган ва ҳайдалган 

тупроқларда ишлатиш 

самарадорлиги паст, чунки унинг 

ғилдиракларини тупроқ билан 

илашиш юзаси кичик бўлганлиги 

сабабли  шатаксираши (буксование) 

натижасида тортиш сифати кескин 

камаяди. Шу билан бирга тупроқни 

зичлаши занжирли тракторга 

нисбатан юқори эканлиги 

ҳисобланади.  

Занжирли тракторларда 

юриш қисмини занжир кўринишида 

ясалганлиги туфайли унинг ер билан 

илашиш юзаси катта бўлиши 

ҳисобига тупроқни кам зичлайди, 

унинг тортиш сифати юқори бўлиб, 

улардан ҳайдалган майдонларда 

тупроққа ишлов беришда 

фойдаланиш юқори самара беради. 

1.3.Тракторларнинг таснифланиши ва уларни 

 техник кўрсатгичлари  

Қишлоқ хўжалиги ишлаб 

чиқаришида қўлланиладиган 

тракторлар қуйидаги турларга 

бўлинади:  
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Тракторлар илгагидаги тортиш 

кучини миқдори бўйича : 2, 6, 9, 14, 

20, 30, 40, 50, 60, 70 кНсинфга 

бўлинади. 

Белгиланган ишларни 

бажаришига қараб:умумий ишларни 

бажарадиган тракторлар (ер ҳайдаш, 

текислаш, экишдан олдин тупроққа 

ишлов бериш ва б.); универсал-

чопиқ тракторлари (экинлар қатор 

ораларига ишлов берадиган, 

юкларни ташийдиган); махсус 

тракторлар (боғ ва узумзорларда, 

ботқоқ, тоғ олди  минтақаларда 

қўлланиладиган) турларга бўлинади. 

Юриш қисмини тузилишига 

қараб: ғилдиракли (3х2, 4х2, 4х4 

кўринишида); занжирли ва қисман 

занжирли бўлади. 

Асосини тузилишига қараб: 

рамали, ярим рамали, рамасиз 

турларга бўлинади. 

Тракторларнинг техник 

кўрсатгичларига (1.8-расм)  

уларнинг ташқи ўлчамлари: 

узунлиги, баландлиги ва эни,  

базаси, кинематик узунлиги, 

агротирқиши, колеяси,  шина 

кенглиги, ғилдираклар формуласи  

киради.  
 

 
 

1.8-расм. Тракторнинг асосий ўлчамлари: e-узунлиги: b-баландлиги;g- эни;  

c- базаси;   d-кинематик узунлиги;  i-агротирқиш;  k- колеяси;   a- шина 

кенглиги. 

Тракторнинг асосий техник кўрсатгичларига унинг тортиш синфи (kN), 

ғилдирак формуласи, двигател модели ва қуввати (kW ёки от кучи),  узатмалар 

сони (олдига ва орқага),  ҳаракат тезлиги (олдига ва орқага,  km/соат), 

ғилдираклар оралиғи (олдинги  ва орқа ғилдираклар бўйича, мм), ғилдирак 

базаси (mm), конструкцион массаси (kg) ва ташқи ўлчамлари (узунлиги, 

кенглиги ва баландлиги, мм)  киради. 

 

1.4. Тракторларни қишлоқ хўжалигида қўлланиши 

Маълумки, қишлоқ хўжалиги экинлари етиштириладиган майдонлар  

тоғли, тоғ олди, текислик ва чўл минтақаларда  жойлашган бўлиб, ҳар бир 

минтақанинг ўзига хос хусусиятлари ва экиладиган экинлари турличадир. Бу 

ҳолатлар   қишлоқ хўжалиги экинларини етиштиришда махсус тракторлардан 

фойдаланишни таққоза этади.   
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Бунда фойдаланиш шароитининг  кўрсатгичларига, ернинг рельефи, экин 

майдонларининг шакли ва ўлчами, тупроқнинг солиштирма қаршилиги   ҳамда 

уларга қўйиладиган агротехникавий талаблар асосий мезонлар ҳисобланади.  

 Ҳозирги кунда мамлакатимизда қишлоқ хўжалик экинларини етиштириш 

технологик жараёнларини амалга оширишда фойдаланиладиган агрегатларнинг 

асосий энергия манбаи сифатида илмоқдаги тортиш кучи       6 кНдан 50 кН 

гача бўлган ғилдиракли ва занжирли тракторлардан кенг фойдаланиб 

келинмоқда.  

Кўп энергия талаб этиладиган (ер ҳайдаш, чизеллаш, чуқур юмшатиш ва 

бошқалар) ҳамда юзаси 10 гектардан ва узунлиги 300 метрдан катта 

далалардаги  ишларни бажаришда ҳозирги замон  юқори қувватли умумий 

ишларни бажарадиган Ахion-850, МХ-250,  Арион-640С, Магнум-7240,  К-701, 

Т-150К, ХТЗ-181, ВТ-150  русумли тракторлар кенг қамровли машиналар 

билан, худди шу ишлар, лекин кичик ва ўртача майдонларда Т-401, ВТ-100, ТС-

6070, Ахsоs-320С тракторларидан фойдаланиш яхши самара беради.  

Экишдан олдин ерларни тайёрлашда (тирмалаш, дисклаш, чизеллаш, 

молалаш, ер текислаш ва бошқалар) асосан Т-4А, ВТ-100, ВТ-150, ХТЗ-181 

русумли занжирли тракторлардан,  экинлар қатор ораларига ишлов беришда  

(экиш, культивация қилиш, бегона ўтлар ва зараркунандаларга қарши курашиш, 

ғўзани дефолиация қилиш, ғўзапояни йиғиш ва ҳоказолар)  ТТЗ-60.11, ТТЗ-

80.11, МТЗ-80Х русумли чопиқ тракторларидан ва етиштирилган экинларнинг 

ҳосилини ташиш ишларида ТТЗ-60.10,   ТТЗ-80.10, МТЗ-80,82, ТТЗ-100.10 

русумли транспорт тракторларидан  фойдаланиш мақсадга мувофиқ 

ҳисобланади. 

Иссиқхоналарда  агротехник тадбирларни бажариш учун мини 

тракторлардан фойдаланиш қулай имкониятларни яратади.  

Маълумки, тракторларни ишлаб чиқарадиган фирмалар  биринчи 

навбатда ўзи жойлашган ва тупроқ – иқлим шароитлари тўлиқ ўрганилган 

мамлакатлар ҳамда трактор билан бевосита ишлатиладиган қишлоқ хўжалиги 

машиналарининг  техник ва технологик кўрсатгичларини ҳисобга олган ҳолда 

яратилади. 

Энг асосийси уларни техник кўрсатгичларини фойдаланиш пайтида 

ўзгартириш жуда мураккаб ҳисобланади.  

Шунинг учун биринчи навбатда мамлакатимизда ишлаб чиқарилган 

тракторлар ҳамда республикамиз шароитида давлат синовидан ўтказилган чет 

эл фирмаларининг тракторларидан фойдаланиш керак. Чунки ушбу 

тракторларга мамлакатимизда фирмавий хизмат кўрсатиш марказлари ташкил 

этилганлиги учун ишлаш даврида уларга техник хизмат кўрсатиш ва эҳтиёт 

қисмлар билан таъминлаш ишлари самарали ташкил этилган.  

Шунинг учун фермер хўжалигидаги мавжуд қишлоқ хўжалиги 

машиналари ва уларнинг техник кўрсатгичларини ҳисобга олган ҳолда унга мос 

қувватга эга бўлган трактордан фойдаланиш мақсадга мувофиқ ҳисобланади.  

Тавсиявий хулоса: Тракторларни ишлаб чиқаришда  қўллашда биринчи 

навбатда республикамизда ишлаб чиқарилаётган техникаларни танланишига 
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ҳамда уларни    намунавий  технологик  карталар ва  “Машиналар тизими”га 

киритилганлигига алоҳида  аҳамият  берилиши керак. 

 

Назорат саволлари: 

1.Мамлакатимизда қишлоқ хўжалиги маҳсулотлари етиштириш  қандай 

деҳқончилик шароитида амалга оширилади? 

2.Маҳсулот етиштиришнинг эксинтенсив ва интенсив усуларининг моҳиятини 

тушунтиринг. 

3. Тракторнинг вазифаси, таснифи ва тузилишини айтинг. 

4. Қишлоқ хўжалигида бажариладиган қайси ишларни занжирли тракторлар 

билан бажариш мақсадга мувофиқ ҳисобланади?  

5. Танланган тракторларга қўйиладиган талаблар нималардан иборат? 

6. Ўсимликлар қатор орасига ишлов беришда қандай тракторлардан  

 фойдаланилади? 

7. Фермер хўжалиги учун тракторларни танлашда нималарга эътибор  

берилиши керак? 
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Режа:  1.  Двигателнинг вазифаси, тузилиши ва иш жараёни; 

  2.  Двигателнинг асосий механизм ва тизимлари; 

  3.  Двигателларнинг таснифланиши. 

 
 

 

 

 

 

2.1.Двигателнинг вазифаси, тузилиши ва иш жараёни 

Двигател – бу иссиқлик, электр, гидравлик каби энергияларни  механик 

ишга айлантириб берадиган машинага айтилади. 

Қишлоқ хўжалиги ишлаб чикаришида асосан замонавий тракторлардан 

фойдаланилади, уларда иссиқлик энергиясини механик ишга айлантириб 

берадиган ички ёнув двигателлари қўлланилади.  

 Қишлоқ хўжалигида ишлатилган буғ билан ишлайдиган  

машиналар 1880 йиллардан бошлаб ички ёнув двигителлари билан 

алмаштирилди.  Бунда уларнинг ясалиш принциплари ўша бўлиб қолди, 

фақатгина буғли тортувчи қурилма ички ёнув двигители билан 

алмаштирилди. Чунки бу моторли тортувчи машина  буғ машиналарига 

қараганда  ҳажм жиҳатдан кичикроқ ва арзонроқ эди7.  

Ички ёнув двигатели қуйидагича тузилган. У  асосий блок картердан 

1(2.1-расм) ташкил топган бўлиб, унинг ичига  цилиндр гильзаси 2 ўрнатилади. 

Цилиндрнинг  юқори қисми махсус мураккаб ҳолатда тузилган қопқоқ7 билан 

мустаҳкам беркитилган. 

 
2.1 -расм. Ички ёнув двигателини тузилиши: 1-блок    картер;    2-цилиндр; 3-поршен; 

4-шатун;5-тирсакли вал; 6-остки  қопқоқ; 7-устки   қопқоқ; 8-киритиш йўлаги;   9- 

чиқариш       йўлаги; 10-клапанлар;11-пуркагич;      12-поршен сирғалари;13-маховик. 

                                                
7Krombhols/Bertram/Wandel. “Land-technik”. Germany, 2008.46-бет 

 

Таянч иборалар: двигател, ички ёнув двигатели, кривошип-шатун 

механизми, газ тақсимлаш механизми, двигател тизимлари, иш жараёни, 

двигател турлари. 

 

2-МАВЗУ: ИЧКИ ЁНУВ  ДВИГАТЕЛЛАРИНИНГ ТАСНИФИ (2 СОАТ) 
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Поршен остки томонидан шатунга 4, у эса ўз навбатида тирсакли валга 5 

бириктирилган. Тирсакли валнинг бир текис айланишини таъминлаш учун унга 

маховик 13 ўрнатилган.Блок картернинг остки қисми мойлаш суюқликлари 

қуйиладиган остки қопқоқ 6 билан герметик беркитилган. 

Двигателни ишлаши мобайнида қуйидаги жараёнлар, яъни, олдиндан 

тайёрланган ёқилғи аралашмасини (бензин ва газ билан ишлайдиган 

двигателларда) ёки алоҳида тоза ҳаво ва дизел ёқилғисини (дизел двигателида)  

цилиндр ичига киритиш, унисиқиш, ёндириш ва чиқариш  жараёнлари кетма-

кет амалга амалга оширилади.  

Киритиш жараёни – тирсакли вал айланганда поршен пастга 

харакатланади, шу билан бир пайтда киритиш клапани очилиб, цилиндр ичига 

ёқилғи аралашмаси ёки тоза ҳаво сурилади. 

Сиқиш жараёни – поршен юқорига харакат қилганда киритиш ва 

чиқариш клапанлари беркитилади ва ёқилғи аралашмаси (бензинли двигателда 

6-8, дизел двигателида 14-18 мартагача) сиқилади.  

Ёниш жараёни – поршен юқори чекка нуқтага етганда бензинли 

двегателда сиқилган ёқилғи аралашмаси электр учқуни ёрдамида ёндирилади, 

дизел двигателида сиқилган ва қизиган  ҳавога ёқилғи пуркалади ва у ўз-ўзидан 

ёнади.Ёқилғини ёниши натижасида ҳосил бўлган юқори босимли газ поршенни  

пастга ҳаракатлантиради, бу ёниш жараёни пастки чекка нуқтагача  давом 

этади. 

Чиқариш жараёни – поршен юқорига харакатланганда чиқариш клапани 

очилади ва ёнишдан ҳосил бўлган газлар ташқарига чиқарилади. 

2.2. Двигателнинг асосий механизм ва тизимлари 

Двигателни тўхтовсиз бир маромда ишлашини таъминлаш учун у ўзаро 

келишилган ҳолда  ниҳоятда юқори аниқликда ишлайдиган 2 та механизм ва 5 

та тизим билан таъминланган.   

Кривошип шатун механизми–ёқилғи аралашмасини ёниши натижасида 

ҳосил бўлган босим таъсирида шаклланган поршиннинг илгариланма-қайтма 

чизиқли ҳаракатини тирсакли валнинг айланма харакатига айлантириб беради. 

Газ тақсимлаш механизми – ишчи аралашмани керакли пайтда  

цилиндрга киритиш ва ишлаб бўлган газни ташқарига чиқариб юборишга 

хизмат қилади.   

Таъминлаш тизими – двигателни турли режимда ишлаганда ишчи 

аралашма ва тоза ҳаво билан тежамкор таъминлаш учун хизмат қилади.  

Совутиш тизими – двигателларнинг юқори ҳароратда ишлайдиган 

қисмларини белгиланган ҳарорат режимида совутиб туриши учун ишлатилади. 

Мойлаш тизими – двигателнинг ўзаро харакатланадиган қисмларининг 

юзаларини ёйилишидан сақлаш ва ёйилишдан ҳосил бўлган чиқиндилардан 

тозалаш учун ишлатилади. 

Ўт олдириш тизими – бензинли, газли двигателларда цилиндр ичидаги 

ишчи аралашмани ёқиш учун ишлатилади.  
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Юргазиб юбориш тизими – двигател ишламай (турғун ҳолатда)  

турганда, тирсак вални айлантириш ҳисобига цилиндрдаги ишчи циклни 

бошланишини таъминлавчи тизимдир. 

2.3. Двигателларнинг таснифланиши 

Ички ёнув двигателлари қуйидаги турларга бўлинади. 

1. Ўрнатилишига қараб - кўчма ва муқим ўрнатилган; 

2. Иш циклига қараб - тўрт ва икки тактли; 

3. Ишчи аралашмасини ҳосил қилишга қараб – аралашмани цилиндрдан 

ташқарида (бензинли ва газли) ва цилиндр ичида (дизелли) ҳосил қилиш; 

4. Ишчи аралашмани ёқиш усулига қараб – электр учқуни ёрдамида 

(бензинли, газли) ва  ҳавони юқори босимда сиқиш (дизелли) ёрдамида; 

5. Қўлланадиган ёқилғи турига қараб – бензин, газ ва  дизел ёқилғиси 

билан ишлайдиган; 

6. Цилиндрлар сонига қараб  - бир, икки ва ҳакозо цилиндрли;  

7.Цилиндрларни жойлашишига қараб – вертикал (тик), горизонтал (ётиқ) 

ва бурчак остида ўрнатилган; 

8. Аралашмани цилиндрга тўлдириш усулига қараб - оддий (поршен 

ёрдамида), қўшимча куч остида тўлдириш (компрессор ёрдамида)  

9. Совутиш усулига қараб - суюқлик ва ҳаво ёрдамида совутиладиган 

турларга бўлинади. 

Тавсиявий хулоса. Ҳар бир трактор ва унинг двигатели  республикамиз 

шароитида давлат синовидан ўтказилганлиги ва  фойдаланишга рухсат 

берилганлиги тўғрисида сертификати борлигига ҳамда уларга сервис хизмати 

кўрсатиш тизими ташкил этилганлигига алоҳида аҳамият берилиши керак. 

 

Назорат саволлари: 

1. Ички ёнув двигателининг вазифаси ва ишлаш жараёнини  айтинг. 

2. Ўзбекистон шароитида қайси турдаги совутиш тизимига эга    бўлган 

двигателлардан фойдаланиш маъқул деб ўйлайсиз?  

3. Бензин ва газ билан ишлайдиган двигателларда ишчи   аралашма ёниш  

камерасида қандай ёқилади? Дизел двигателидачи? 

4. Двигателлар цилиндрларни жойлашишига қараб қандай турларга бўлинади?  

Мисоллар келтиринг. 
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Режа: 1. Трактор трансмиссиясининг вазифаси ва турлари;  

           2. Трансмиссияларнинг асосий қисмлари, уларнинг тузилиши ва  

                иш жараёни. 

 

 

 

 

 

 

3.1. Трактор трансмиссиясининг вазифаси ва турлари 

Трактор трансмиссиясининг 

вазифаси - двигателнинг тирсакли 

валида ҳосил қилинган буровчи 

моментни тракторни етакчи 

ғилдиракларига (ғилдиракли 

тракторларда)ёки юлдузчаларига 

(занжирли тракторларда) ўзгартириб 

етказиб бериш учун хизмат килади. 

Замонавий тракторларнинг 

трансмиссиялари қуйидагича 

таснифланади:  

Узатиш сонини ўзгартириш 

усули бўйича поғонали, поғонасиз ва 

комбинациялашган турларга 

бўлинади. 

Погонали трансмиссиялар 

белгиланган узатиш сонлари 

интервалига эга бўлиб, ушбу 

чекланган чегарада агрегатнинг 

ишлаши нисбатан самарадор ва 

тежамкор бўлади. Бундай турдаги 

трансмиссиялар асосан механик 

трансмиссия бўлиб, бунда буровчи 

моментни ўзгартириш шестерняли 

редукторларда тишли жуфтликлар 

орқали хайдовчи томонидан 

ўзгартирилади. 

Погонасиз трансмиссиялар 

берилган узатиш сони интервалида 

истаган кийматни олишга имкон 

беради, бунинг натижасида машина-

трактор агрегатининг ишлатиш 

кўрсатгичлари ҳамма вакт тежамкор 

ва юқори  унумли бўлади. 

Комбинациялашган 

трансмиссиялар чекланган узатма 

интервалида узатиш сонларини 

поғонасиз ўзгартиришга имкон 

беради. 

Буровчи моментни ўзгартириш 

усули бўйича трансмиссиялар 

механик, гидравлик, электрик ва 

комбинациялашган бўлиши мумкин. 

Ушбу хусусият бўйича 

поғонасиз трансмиссиялар механик 

(фрикцион, пона тасмали), 

гидравлик (гидродинамик ва 

гидрохажмли), электромеханик 

турларга бўлинади. 

Тракторларга ўрнатилган 

барча трансмиссия турлари қуйидаги 

фойдаланиш ва ишлаб чиқариш 

талабларига жавоб бериши лозим: 

1. Ишлаб чиқариш жараёнининг 

кўрсатгичларини (харакат тезлиги, 

тортиш қуввати)  таъминлашда  

двигателни ишончли боғланиши ва 

ажралишини;  

2. Қишлоқ хўжалиги машина-

ларининг  каршилигини ўзгаришига 

Таянч иборалар: трансмиссия, узатиш сони, ўзгартириш усули, 

илашиш муфтаси, узатмалар қутиси, бош  узатма, охирги узатма, 

диффренциал,тормозлар, охирги узатмалар, буриш механизми. 

3-МАВЗУ:  ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ КУЧ УЗАТИШ 

КИСМИ  ТРАНСМИССИЯСИ (2 СОАТ) 
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қараб умумий узатиш сонини 

ўзгартира олишини; 

3. Оркага юришда двигател тирсакли 

валининг айланиш йўналишини 

ўзгартирмаган холда трактор ва 

автомобилни етакчи гилдиракларини 

(юлдузчаларини) айланиш 

йўналишини ўзгартиришни;  

4. Трактор ва автомобил 

бурилаётганида ёки нотекис 

йўлларда харакатланганида уларни 

чап ёки ўнг ғилдиракларига турли 

айланишини;  

5. Агрегатни харакатланиш 

жараёнида унга осилган ёки 

тиркалган қишлоқ  хўжалик 

машиналарини ишчи кисмларини 

юритиш учун двигател кувватини 

бир кисмини олиш имкониятига эга 

бўлишини; 

6. Юкори фойдали иш 

коэффициенти ва ишончлилиги, 

катта кувватни узата олиши, 

таъмирланувчанлиги, кичик ўлчамли 

қулай бўлишини таъминлаши талаб 

этилади. 

3.2. Трансмиссияларнинг асосий қисмлари, уларнинг  

тузилиши ва иш жараёни. 

Ғилдиракли ва занжирли 

тракторлар трансмиссиясининг 

умумий кўриниши 3.1-расмда 

кўрсатилган бўлиб, ғилдиракли 

тракторларда (3.1а-расм) унинг 

асосий қисмларига қуйидагилар: 

илашиш муфтаси 2, узатмалар 

қутиси 3 ҳамда бош узатма 4, ўнг ва 

чап охирги узатмалардан 5 иборат 

орқа кўприк киради. Занжирли 

тракторларда (3.1б-расм) эса  

илашиш муфтаси 2, узатмалар 

қутиси 3 ҳамда бош узатма 4, 

бурилиш механизмлари 5 ва  охирги 

узатмалардан 6 иборат орқа 

кўприкдан тузилган. 

 
3.1-расм. Ғилдиракли (а)  ва занжирли (б) тракторларнинг 

трансмиссияларини тузилиши. 

а)  1- двигател; 2-илашиш 

муфтаси; 3-узатмалар қутиси; 4-бош  

узатма;  5-охирги узатма; 6-

етакловчи ғилдираклар; 7-

диффренциал; 8-орқа қувват  олиш 

вали; 9- ён қувват олиш вали.  

б) 1- двигател; 2-илашиш 

муфтаси;  3-узатмалар қутиси; 4- 

бош узатма; 5-бурилиш 

механизмлари; 6-охирги узатма; 7-

етакловчи юлдузчалар; 8-орқа 

қувват олиш вали. 
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Илашиш муфтаси  трактор 

двигатели билан  узатмалар қутиси 

орасида жойлашган бўлиб, одатда 

двигател маховигига ўрнатилади.  

Қишлоқ  хўжалигида 

қўлланиладиган тракторларда асосан 

фрикцион илашиш муфталари  

қўлланилади. 

Илашиш муфтаси қуйидаги  

вазифаларни бажаради. Машина 

трактор агрегати ишлаётганда  

двигателнинг тирсакли валида ҳосил 

қилинган буровчи  моментни 

трансмиссия валига ишончли 

узатилишини таъминлайди ҳамда 

юкланишлар кескин ошиб кетганда 

трансмиссия деталларини   

шикастланишдан сақлайди. Шу 

билан бирга эҳтиёж бўлганда 

двигателнинг тирсакли валини  

трансмиссия валидан ажратиш ёки 

уларни бир-бирига равон қўшишни 

таъминлайди. 

Илашиш муфталари асосан 

куйидагича тафсифланади: 

1. Буровчи  моментни узатиш 

усулига қараб - фрикцион 

(ишқаланиш кучи),  гидравлик 

(ишчи суюқликни динамик ёки 

сататик босими) ва электромагнит  

(магнит майдони кучи) турларга 

бўлинади. 

2. Ишқаланиш юзаларни шаклига 

қараб – дискли, конуссимон ўқли ва  

тасмали. 

3. Етакланувчи дисклар сони қараб -  

бир,  икки  ва  кўп дискли. 

4. Бошкариш механизмининг 

конструкциясига қараб - доимий 

қўшилган, ҳамма  вакт қўшилмаган  

     5. Илашиш  муфтаси деталлари 

орқали узатилаётган қувват кучи 

окимлари сони бўйича - кувватни 

бир окимли, яъни двигателдан 

келаётган барча кувват 

трансмиссияга узатилади ҳамда икки 

окимли - двигателдан  

келтирилаётган кувватни бир кисми 

трансмиссияга,  колган кисми эса 

кувват олиш вали (ҚОВ) юритмасига 

узатиладиган турларга бўлинади. 

Тракторларда  асосан бир ёки 

икки дискли,  фрикцион, доимий 

қўшилган, икки оқимли илашиш 

муфталари қўлланилади (3.2-расм).  

 

3.2-расм. Икки окимли 

муфталар схемаси: 

1-маховик; 2-етакланувчи диск;  

3-сикувчи диск;   4-трансмиссия   

вали;    5-бошкариш болтлари;    

6-илашиш муфтасини    кожухи;     

7-қувват олиш юритмаси;          

8- тишли  узатма; 9-қувват олиш   

юритмасининг вали. 

           Двигателни тирсакли вали 

билан  боғланган  илашиш  

муфтасининг  барча кисмлари - 

етакчи кисмлар деб юритилади. Бу 

кисмларга маховик 1, бошқариш 

болтлари 5, кожух 6  оркали маховик 

билан бирга айланадиган сикувчи 

диск  3 киради. Илашиш 

муфтасини етакланувчи кисмларига 

трансмиссия вали 4, фрикцион 

устқуйма билан  бирга йиғилган  

етакланувчи диск 2 киради. Бунда 
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етакчи ва сиқувчи дисклар 

маховикка бевосита қотирилмасдан 

кожух орқали  боғланган бўлади. 

Бошкариш болтлари 5  га куч таъсир 

килинмай қўйилса, яъни бошқариш 

педалини аста-секин қўйиб 

юборилса, сиқувчи пружиналар 

сиқувчи дискга 3 таъсир қилиб, 

етакланувчи диск 2 ни маховик 1  

томонга сиқиб, улар орасидаги 

ишкаланиш кучлар ҳисобига 

етакланувчи валга 4  етакланувчи 

диск 2 орқали ҳаракат узатилади.  

Агар бошқариш педали 

босилса, бошқариш болтлари 5 

орқали сикувчи дискга 3 куч таъсир 

этиб, сиқувчи пружиналарни сиқади 

ва етакланувчи диск 2 ва маховик 

орасида тирқиш ҳосил бўлиши 

ҳисобига етакловчи дискдан 1 

берилаётган харакатни трансмиссия 

валига узатилиши бартараф этилади. 

Узатмалар қутиси 

трансмиссиянинг умумий узатмалар 

сонини ўзгартиришга имкон 

берадиган агрегат ҳисобланиб, у 

одатда тракторларда тишлашиш 

муфтаси ва марказий узатмалар 

орасида жойлашади.   

Узатмалар қутисининг 

вазифаси узатмалар сонини 

ўзгартириш ҳисобига тракторнинг 

тезлигини ўзгартириш,   олдинга ёки 

орка томонга юришини таъминлаш 

ҳамда уни ҳаракатга келтириш ва 

тўхтатишдан иборат. 

20 асрда яратилган яна бир 

муҳим ихтиролардан бири бу 

трактор узатмалар қутиси (3.3-

расм) бўлди8. Двигател ва юргизиш 

механизми орасидаги кучни ўтказиб 

                                                
8Krombhols/Bertram/Wandel. “Land-technik”. Germany, 

2008.70-71 бетлар 
 

 

бериш ва узатмалар қурилмаси жуда 

кўп турдаги агрегатлар билан 

қурилган бўлиб, улар узатмалар 

қутиси орқали боғланиб, хар хил 

турдаги тезликни таъминлаб беради. 

Тезликлар асосан одатда ишчи, паст 

тезликда юриш, транспорт 

тезликларига ажралади. Бу ҳар бир 

тезликлар бўлимида, юк ташиш 

тезлигидан бошқа холларда, нозик 

тарзда бошқарилиб, двигателнинг 

турғун айланишлар сонига нисбатан 

ўзгариши керак.  

Паст тезликда юриш 2 км/соат 

гача бўлиб, ўсимликка ишлов 

беришда, далани тозалаш ишларида 

ва хосилни йиғиб олишда жуда 

муҳимсаналади. Кўпчилик холларда 

бу тезлик дала майдонларида қўл 

иши билан тракторда бирлашиб 

қилинадиган ишларда ҳам керак 

бўлади.  
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а) 

 
б) 

3.3-расм. Германияда ишлаб чиқилган трактор узатмалар қутиси:           

а-1920 йиллар ва б-1950 йиллар охири 

Узатмалар қутиси узатиш 

сонини ўзгартириш усули қараб  

поғонали, поғонасиз ва 

комбинацияланган кўринишда 

бўлади. 

Поғонали. Берилган узатиш 

сони диапозонида белгиланган, 

ўзгармас сонга эга бўлиб, бу сонлар 

ўзаро бир узатмада машина-трактор 

агрегатини  унумли ва тежамкор 

ишлашини таъминлайди. 

Поғонасиз. Белгиланган 

диапозонда исталган керакли узатиш 

сонини ҳосил килиб беради, бу эса 

машина трактор паркини энг кулай 

режимда ишлашини таъминлайди. 

Комбинацияланган. Одатдаги 

погонасиз узатма қутиси диапозони 

кам бўлиб, узатиш сонини  зарур 

кийматларга  автоматик равишда 

ўзгартира олмаса, шундагина бу 

усул қўлланилади. Бу ҳолларда 

иккита узатмалар қутилари 

комбинацияси ўрнатилади. 

    Буровчи моментни 

ўзгартириш усули бўйича 

поғонасиз узатмалар қутиси 

механик, гидравлик, электр ва 

комбинацияланган турларга 

бўлинади. 

Поғонали узатмалар 

қутиларида ушбу кўрсаткич факат 

механик равишда бажарилиб, 

буровчи моментни ўзгартириш 

чегараланган ва  имконияти кам 

бўлган тишли гилдираклар 

(шестернялар) жуфтлари сони билан 

ўзгартирилади. 

Бошкариш усули буйича қўл  

билан бошқариладиган, ярим 

автоматик ва автоматик равишда 

бошкариладиган турларга бўлинади. 

Ярим автоматик бошкаришда 

операцияни бир қисми ташқи 

энергия манбаидан фойдаланиш 

орқали бажарилади (гидравлик, 

электромагнит), бу ўз навбатида 

хайдовчини ишини сезиларли 

даражада соддалаштиради ва 

енгиллаштиради.Автоматик 

бошкаришда  узатиш сонини 

оптимал танлаш операцияларини 

барчаси хайдовчи иштирокисиз 

бажарилади. Ушбу автоматик 

бошкариш погонасиз  усулда  

буровчи моментни ўзгариш 

хусусиятига асосланиб ёки изма-из 

бошқарувчи қурилмалар хамда 

махсус  компьютерлар ёрдамида 

амалга оширилади. 

Узатмалар қутиси 

фойдаланишда қуйидаги талабларга 

жавоб бериши керак:  
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а) Агрегатга керакли тезлик – 

тортиш режимида унумли ишлаши 

учун узатиш сонлар диапозони 

етарли бўлиши керак. 

б) Машина двигателини 

оптимал юкланишида машина-

трактор агрегатини унумли ва 

тежамкор ишлашини таъминлай 

оладиган узатиш сонлар тизимини 

танлаш имконияти бўлиши керак. 

Кишлок хўжалигида 

ишлатиладиган замонавий трактор 

ва автомобилларнинг кўпчилигида  

асосан поғонали узатмалар қутиси  

ўрнатилган. 

 Тошкент трактор заводида 

ишлаб чиқарилаётган ТТЗ русумли 

ғилдиракли тракторлар асосан 

поғонали уч валли узатмалар қутиси  

билан таъминланган. 

 Уч валли  узатмалар қутиси  

соддалаштирилган кўринишда 1.17- 

расмда берилган. Узатмалар қутиси  

бирламчи 1 ва иккиламчи 8, 

булардан ташкари вал 14 ҳам 

ўрнатилган бўлиб, 1 ва  14 валлар 

ўзаро бир жуфт цилиндрсимон 

шестернялар орқали боғланган. Бу 

жуфтлик ўз навбатида узатишни 

ташкил қилувчи узатиш сонини 

биринчи поғонасини ташкил килади. 

Оралик узатмага олдинга 

юрувчи етакчи шестернялар 

маҳкамланган бўлиб,  улар вал 14 

билан бирга айланадилар.  

Ушбу шестернялар билан 

иккиламчи валдаги етакланувчи 

кареткаларни тишли гардишлари 

қўшилиши мумкин. Оралик валга 14 

орқага юриш узатмасининг етакчи 

шестерняси 12 ҳам маҳкамланган.  

Иккиламчи вални 8 шлицаларида 

бир гардишли 7 ва икки гардишли 6 

кареткалар ўрнатилади, ундан 

ташкари тишли блокировка ярим 

муфта 3 бўлган комбинацияланган 

бир гардишли каретка 4 ҳам 

ўрнатилади.  

Каретка 4 чап тарафга 

силжитилса, иккиламчи валдаги 

ярим муфта билан бирламчи валдаги 

ярим муфталар 3 бир-бирларига 

кириб «тўғри» узатмани ташкил 

килади, шу билан кувват бирламчи 

вал 1 дан иккиламчи валга 8 

бевосита ўтади.  

 
3.4-расм. Тракторларда қўлланиладиган уч валли узатмалар  

қутисининг тузилиши (белгилар матнда келтирилган) 

Тракторнинг узатмалар қутиси  

машина-трактор агрегатини иш 

бажариш жараёнида тортиш 

каршилигининг  чагараси ва рухсат 

этилган тезликларда ишлашини ва  

энг муҳими узатма сонини тўғри 

танлаш орқали двигателни мақбул 

(оптимал) режимда, яъни уни  

85…95 фоизга юкланган ҳолда 

ишлашини таъминлайди.  

Трактор етакчи кўпригининг 

вазифаси узатмалар қутиси валидан 
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берилаётган буровчи моментнинг 

харакат йўналишини 90 градусга 

бурган ҳолда етакчи ғилдиракларга 

етказиб беришдан иборат.  

 Етакчи кўприкларнинг  асосий 

механизмларига  куйидагилар: бош  

узатма, дифференциал, тормозлар, 

охирги узатмалар (ғилдиракли 

тракторларда)  ёки буриш 

механизми (занжирли тракторларда) 

киради. 

 Шу билан бир каторда 

ғилдиракли тракорларда олди, орқа 

ёки иккала кўприги ҳам етакчи 

бўлиши мумкин.  

 Занжирли тракторларда асосан 

орқа кўприги, тез юрар занжирли 

тракторларда эса аксинча олдинги 

кўприги етакчи бўлади. Кўпчилик 

ҳолларда тракторнинг орқа кўприги 

ғилдираклар томонидан тушадиган 

асосий юкламани ва кўприк ичидаги 

тишли ғилдираклар тишлашишидан 

ҳосил бўладиган кучланишларни 

ўзига оладиган қисм хисобланади.  

Шу сабабли орқа кўприкка 

қўйиладиган асосий талаблардан 

бири корпус деталларининг 

мустаҳкамлигидир. Бундай талаб 

тракторларнинг олдинги етакчи 

ғилдиракларига ҳам тегишли 

хисобланади. 

Назорат саволлари: 

1. Трактор трансмиссиясининг 

вазифасини айтинг. 

2. Узатиш сонини ўзгартириш 

усули бўйича трансмиссиялар 

қандай турларга  бўлинади?  

3. Илашиш муфтасининг 

вазифаси нимадан иборат? 

4. Илашиш муфтаси буровчи 

моментни узатиш усулига 

қараб қандай турларга 

бўлинади? 

5. Тракторнинг узатмалар қутиси 

қандай вазифани бажаради. 

6. Трактор етакчи кўпригининг 

вазифаси ва унинг асосий 

қисмлари нималардан иборат. 

  



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 
 

 
28 

7.  

 
 
 
 
 

 

Режа: 1.Трактор ва автомобилларнинг юриш қисми, вазифаси ва турлари.  

2.Агротехник масофаси, ғилдираклар оғирлиги,  ғилдиракларнинг тупроққа 

солиштирма босими ва сирпаниб ғилдираш тушунчалари. 

3.Трактор ва автомобилларнинг рул бошқармаси тузилиши ва ишлаши. 

4.Трактор ва автомобилларнинг  тормоз тизими  тузилиши ва ишлаши 

5.Трактор ва автомобилларнинг ишчи ва қўшимча жихозларини вазифаси ва 

асосий қисмлари.  

6.Қишлоқ хўжалик машиналарини тракторга тиркаш ва ўрнатиш усуллари 

ҳақида  тушунча. 

7.Қувват узатиш усуллари. Гидравлик ўрнатиш тизимининг тузилиши ва 

ишлаши. 

8.Машиналарга тасмали узатма орқали ҳаракат узатиш 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ТРАКТОР  ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ЮРИШ ҚИСМИНИ 

АСОСИЙ КЎРСАТКИЧЛАРИ 

 

 трактор ва автомобилларни, равон юриши ҳамда турғунлигини 

таъминлайди; 

    трактор ва автомобилларни ўтувчанлиги ва маневрчанлигини 

таъминлайди; 

 

етакчи ғилдираклар (ғилдиракли тракторлар ва автомобилларда) ва 

занжирли  трактор юлдузчалари орқали келадиган айланма ҳаракатни тўғри 

чизиқли ҳаракатга айлантириб илмоқда тортиш кучи ҳосил қилади. 

Трактор юриш қисмининг тузилиши, уларнинг асосий кўрсаткичлари: 

тортиш кучи, ўтувчанлиги, маневрчанлиги, равон юриши, турғунлиги ва 

ТРАКТОР  ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ЮРИШ ҚИСМИ 

массани ерга узатадиган таянчлардан иборат бўлиб, етакчи 

ғилдираклар (ғилдиракли тракторлар ва автомобилларда) ва 

занжирли  трактор юлдузчалари орқали келадиган айланма 

ҳаракатни тўғри чизиқли ҳаракатга айлантириб илмоқда тортиш 

кучи ҳосил қилади. 

 

4-МАВЗУ:  ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ЮРИШ ҚИСМИ,  

БОШҚАРИШ МЕХАНИЗМЛАРИ. ТРАКТОР ВА 

АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ИШЧИ ВА ҚЎШИМЧА ЖИХОЗЛАРИ (2 соат) 
 

Таянч иборалар: трансмиссия, узатиш сони, ўзгартириш усули, 

илашиш муфтаси, узатмалар қутиси, бош  узатма, охирги узатма, 

диффренциал,тормозлар, охирги узатмалар, буриш механизми. 
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бошқаларга боғлиқдир. Юриш қисми остов, юритгич, осмалардан ташкил 

топган. 

ТРАКТОР  ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ЮРИШ ҚИСМИ 

ТУЗИЛИШИГА ҚАРАБ: 

 

ғилдиракли; 

 

занжирли. 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

ТРАКТОР  ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ОСТОВИ: 

 

рамали (К-701,Т-150,Т-150К, ДТ-75М, Т-70Сва бошқа тракторларда); 

ярим рамали (МТЗ-80Х, ТТЗ-80.10, ТТЗ-80.11,Т-40М,  тракторларда); 

рамасиз (Т-25А тракторида).  

ЮРИТГИЧ-машина массасини ерга узатиш билан бирга, етакчи 

ғилдирак ёки юлдузчаларнинг айланма ҳаракатини трактор ва автомобилнинг 

илгарилама ҳаракатига айлантиради. Юритгич осмалар ёрдамида трактор ёки 

автомобилнинг асосига бикр, ярим бикр ва эластик ҳолатда бирлаштирилади. 

ОСМАЛАР -автомобилларда олд ва орқа кўприкларда, тракторларда эса 

фақат олд кўприкларда ишлатилиб, юритгични асос билан бирлаштиради ҳамда 

равон юришини таъминлайди. 

ҒИЛДИРАКЛИ ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАРНИ 

ЎТУВЧАНЛИГИ – ғилдиракларини тупроққа солиштирма босими, вертикал 

йўл тирқиши, горизонтал ўтувчанлик радиуси, бурилиш радиуси, 

ўсимликларнинг ҳимоя зонаси ва шикастлантириш даражаси билан 

характерланади. 

 

ТРАКТОР  ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ЮРИШ 

ҚИСМИНИНГ АСОСИЙ ҚИСМЛАРИ 
 

ОСТОВ ЮРИТГИЧ ОСМАЛАР 
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4.1-расм. Ғилдиракли тракторларни юриш қисми: 

а,б-ярим рамали; в-рамасиз: 
1-осма; 2-олдинги кўпирик; 3-остов; 4,5-етакловчи ғилдираклар; 6-кетинги кўпирик; 

7-иккиламчи шарнир; 8-олдинги балка; 9-кўндаланг балка (лонжерон); 10-тишлашиш 

муфтаси корпуси; 11-узатмалар қутиси корпуси; 12-кетинги кўпирик корпуси.  

г-рамали: 1-шатакка олиш илмоғи; 2-лонжерон; 3-рессор кронштейни; 4-резина 

буфер; 5-гидравлик амортизатор; 6-таглик; 7-бириктиргич; 8-рессор; 9-олдинги балка. 

 
4.2-расм.ЗАНЖИРЛИ ТРАКТОРЛАРНИ ЮРИШ ҚИСМИ: 

 
1-етакчи юлдузча; 2-занжир; 3-таянч каток; 4-каретка; 5-йўналтирувчи ғилдирак;  

6-тарангловчи мослама; 7-пружина; 8-амартизатор; 9-трактор остови; 10-тутиб турувчи 

каток. 

ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАРНИНГ АГРОТЕХНИК ЙЎЛ 

ТИРҚИШИ- олд ва орқа кўприкларидан ергача бўлган масофа билан  

белгиланади.  
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КОЛЕЯ -трактор ва автомобил шина (занжир)ларининг  ўртасидан 

ўтказилган ўқ чизиғининг оралиқ масофасидир. 

РУЛ  БОШҚАРМАСИ 

 

 

 

 

 

РУЛ БОШҚАРМАСИ ИШЛАШ УСУЛИГА ҚАРАБ: 

 

МЕХАНИК ЮРИТМАЛИ; 

ГИДРОЮРИТМАЛИ; 

ПНЕВМОЮРИТМАЛИ. 

 
4.3-расм.ҒИЛДИРАКЛИ ТРАКТОРЛАРНИ РУЛ БОШҚАРМАСИ СХЕМАСИ: 

1-цафпа; 2-шкворен; 3-рул тортқиси; 4-кўндаланг тортқи; 5-буриш ричаги; 6-узала 

тортқи; 7-рул сошкаси; 8-сошка вали; 9-сектор; 

 10-червяк; 11-рул вали; 12-рул чамбараги. 

 

 

4.4-расм. 

АВТОМОБИЛЛАРНИ РУЛ 

БОШҚАРМАСИ СХЕМАСИ: 

1-рул чамбараги; 2-рул 

колонкаси; 3-кронштейн; 

4-фланец; 5-созловчи гайка; 6-

кардан узатма; 7-ра-диатор; 8-

тақсимлагич; 

9-редуктор; 10-рул меха-низми; 

11-кўндаланг рул тортқиси; 12-

сошка; 13-сошка вали; 14-насос; 

15-бачок. 

 

ТОРМОЗ  ТИЗИМИ 

 

 

 

 

РУЛ БОШҚАРМАСИ-трактор ва автомобилларни тўғри 

йўналишда ҳаракатланиши ва уларни буриш, орқага қайтариш учун 

ҳизмат қилади. 

 

ТОРМОЗ ТИЗИМИ -автотракторларни тезлик билан тўхтатиш, 

ҳаракат тезлигини пасайтириш, кескин буриш, қиялик ва текис 

жойларда қўзғалмаслиги учун хизмат қилади. 
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ТОРМОЗ  ТИЗИМИ ИШ УСЛУБИГА ҚАРАБ: 

 

ишчи тормоз тизими- автотрактор тезлигини ростлаш ва уни тўхтатишга 

ҳизмат қилади. 

туриш тормоз тизими-  автотракторларни қўзғатмай ушлаб туришга 

ҳизмат қилади. 

 ёрдамчи тормоз тизими- ҳаракат тезлигини бир меъёрда ушлаб туриш 

ва уни ростлашга ҳамда узоқ вақт ушлаб туришга ҳизмат қилади.  

эҳтиёт  тормоз тизими- ишчи тормоз системаси ишдан чиққан 

автотракторни тўхтатишга мўлжалланган. 

ТОРМОЗЛАР ИШҚАЛАНИШ  САТҲИНИНГ ҲОЛАТИГА ҚАРАБ: 

ЛЕНТАЛИ ТОРМОЗ- куч узатмасининг айланадиган валига ўрнатилган 

шкив ва фрикцион накладкали лентадан иборат бўлиб, тормоз педали босилган 

вақтда, тортқи ўнг томонга силжиб ричагни ўз ўқи атрофида айлантиради ва 

уни иккинчи учи ёрдамида лентани шкивга куч билан тортиб сиқиш ҳисобига 

вал ҳаракати секинлашади ёки бутунлай тўхтайди. 

КОЛОДКАЛИ ТОРМОЗ- тормозланадиган  вал шкивларига ўрнатилган 

фрикцион накладкали иккита колодкадан иборат бўлиб, уларнинг пастки учи 

таянч бармоққа юқори қисми эса керувчи кулачокка тиралган бўлади, тормоз 

педални босиш билан кулачок бурилиб колодкаларини керади ва уларни 

барабаннинг ички сиртқига сиқиш натижасида барабан орасида ишқаланиш, 

тормозланиш содир бўлади.  

ДИСКЛИ ТОРМОЗЛАР -картерга жойлаштирилган  бўлиб, иккита 

фрикцион накладкали, қўзғалмайдиган тормоз диски охирги етакчи шес-

терняли валнинг шестерняларига кийдирилган, тормоз дисклари орасига иккита 

қисиш дисклари ва улар орасидаги ўйиқларга эса бешта шариклар 

жойлаштирилган бўлиб, тормоз педали босилганда шариклар қисиш 

дискларини керади ва қўзғаладиган ҳамда қўзғалмайдиган дисклар сиқилиб 

етакчи ғилдираклар тормозланади.  

ТОРМОЗ  ТИЗИМИ  

МЕХАНИК 

ЮРИТМАЛИ  
ГИДРО- 

ЮРИТМАЛИ 

ПНЕМО- 

ЮРИТМАЛИ 
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4.5-расм.ТОРМОЗ ТИЗИМИНИ СХЕМАСИ: 

а-оддий лентали тормоз тизими; б-юритма- лентали тормоз 

тизими; в-колодкали тормоз тизими; г-дискали тормоз тизими: 

1-тормоз педали; 2-тортқи; 3,11-ричаг; 4-тормоз лентаси; 5-тормоз 

шкиви; 6-винт; 7-вал; 8-таранглаштиручи пружина; 9-картер; 10-

созловчи гайкали тортқи; 12,14-бармоқ; 13-қўзғалмас кронштейн; 15-

қўйиб юборувчи кулачок; 16-колодка; 17-колодканинг қўзғалмас 

шарнирлари; 18-пружина; 19,22-фрикцион накладкали дисклар; 20,21-

сиқувчи дисклар; 23-шариклар; 24-сирға. 

 

4.6-расм.АВТОМОБИЛЛАРНИ 

ПНЕВМОЮРИТМАЛИ ТОРМОЗ 

ТИЗИМИ СХЕМАСИ: 

1-босимни созловчи компрессор; 2-

икки стрелкали манометр; 3-ҳаво 

баллонлари; 4-кетинги тормоз 

камералари; 5-боғловчи головка;6-

кран; 7-трубопроводлар; 8-тормоз 

крани; 9-олдинги тормоз камераси. 

ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАРНИ ИШЧИ ЖИҲОЗЛАРИ 
 

        ЎРНАТМА СИСТЕМАЛАР 
        ПРИЦЕП ҚУРИЛМАСИ ВА УНИНГ ИЛГАКЛАРИ 
        ҚУВВАТ ОЛИШ ВАЛЛАРИ  
        ЮРИТМА ШКИВИ 
 
 

 

ЎРНАТМА СИСТЕМАЛАР-ўрнатма машиналарни тракторга улаш 
ҳамда ўрнатма машиналар ишини бошқариш учун ҳизмат қилади. 
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Ўрнатма қурилма-тракторнинг орқа ва олд томонига, фронтал ва ён 
томонига, кетма-кет ҳамда қаторасига ўрнатилиши ва 

жойлаштирилиши мумкин.  
 
 

4.7-расм ЎРНАТМА ҚУРИЛМА СХЕМАСИ 

 
1-вал; 2,12 ва 13-ричаглар; 3,4,6,10 ва 11-ўнг,чап ва 
марказий созланадиган, созланмайдиган пастки ва 
кўндаланг тортқилар; 5,9-уловчи шарнирлар; 7-устун;  8-
ўқ; 14-гидроцилиндр. 

 
 

 
 
 
 
 
 

ГИДРАВЛИК  ЎРНАТМА СИСТЕМА ҚИСМЛАРИ: 
 

МОЙ БАКИ 

ПАСТ ВА ЮҚОРИ БОСИМЛИ МОЙ ТРУБОПРОВОДЛАРИ 

НАСОС 

ГИДРОТАҚСИМЛАГИЧ 

ГИДРОЦИЛИНДР 

ЎРНАТМА СИСТЕМАЛАР 

 

ЎРНАТМА   ҚУРИЛМА 
 

ГИДРАВЛИК  ЎРНАТМА СИСТЕМА 

 

ЎРНАТМА   ҚУРИЛМА- тракторга қишлоқ хўжалик ўрнатма 

машиналарни тиркаш учун ҳизмат қилади. 

 

 

ГИДРАВЛИК  ЎРНАТМА СИСТЕМА-ўрнатма машиналарни 
бошқариш, яъни уларни кўтариш ва тушириш, маълум вазиятда 
фикцациялаш, тупроққа ишлов бериш чуқурлигини ростлаш учун 

ҳизмат қилади. 
 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 
 

 
35 

 
4.8-расм ГИДРАВЛИК  ЎРНАТМА СИСТЕМАСИНИНГ  СХЕМАСИ: 

 

1-мой баки; 2-паст босимли мой трубопроводлари 
3-насос; 4-тақсимлагич; 5-золотник; 6-бошқариш ричаги;  
7-юқори босимли мой тубопроводлари; 8-гидроцилиндр;  

9-ўрнатма система; 10- плуг.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

МОЙ НАСОСИ -мойни куч цилиндрларига маълум миқдор ва вақтда босим 

билан етказиб беради. Трактор гидромеханизмларида асосан шестерняли мой 

насослари ишлатилади, чунки у поршенли насосларга нисбатан тузилиши содда, 

ишлаши ишончлидир.  

ТРАКТОРЛАРНИНГ ТОРТИШ КУЧИ КЛАССИ БЎЙИЧА 
ҚЎЛЛАНИЛАДИГАН МОЙ НАСОСЛАРИ: 

 
-НШ-10  
-НШ-32  
-НШ-46  
 

   шестерняли насос;  
10,32,46 рақамлари насосининг шестернялари бир 

марта айланганда улар орқали ўтадиган мой 
ҳажмининг см3 даги  ифодаси ҳисобланади. 

                            МОЙ НАСОСИ ҚУЙИДАГИЧА ИШЛАЙДИ:  

ТРАКТОР ГИДРАВЛИК 
СИСТЕМАСИНИНГ 
ИШЛАШ ТАРТИБИ 

 

Мой насос орқали мой бакдан сўриб олиниб, 
гидротақсимлагич орқали куч узатмаси – гидроцилиндрга 

узатилади. Узатилаётган мой катта босимга эга бўлганлиги  
учун куч цилиндрини юқорига ҳарактлантиради. Натижада 
гидравлик ўрнатиш механизми ва унга қўшилган қишлоқ 

хўжалик машина юқорига кўтарилади. 
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шестернялар қарама-қарши томонга ҳаракатланаёт-ганда 

шаклга қаранг шестерня тишлари ораси мой билан тўлади, 

сўнг насос корпуси деворлари орқали сўриш бўшлиғидан  

дамлаш бўшлиғига ўтади. Дамлаш бўшлиғида шестерня 

тишлари тишла-шиши натижасида  системада босим ошади. 

Сўриш бўшлиғида шестернялар тишлашишдан эса вакуум 

ҳосил бўлади ва шу ҳисобига бакдан мой сўриб олинади. Шу 

хилда насоснинг иш тартиби муттасил такрорланади. Мой насосида ҳосил бўлган юқори 

босим (10-15 МПа ёки 100-125 кГк/см2)  мойни гидро-тақсимлагичга узатади.  

 
ГИДРОТАҚСИМЛАГИЧ - куч цилиндрларига босим билан насос-дан келадиган 

мой оқимини қайта улаш ва ажратиш, яъни куч цилиндрларини бошқариш ҳамда 

гидросистемани  ортиқча нагрузкадан сақлаш учун ҳизмат қилади. 

           ГИДРОТАҚСИМЛАГИЧ ТЎРТ РЕЖИМДА ИШЛАЙДИ: 
 

КЎТАРИШ- («ПОДЪЕМ»)  

НЕЙТРАЛ –(НЕЙТРАЛ)  

ТУШИРИШ- (ОПУСКАНИЕ)  

ЭРКИН- (ПЛАВЮЩИЕЕ)  

 

4.9-расм ГИДРОТАҚСИМЛАГИЧНИ ИШЛАШ СХЕМАСИ: 
 

а-нейтрал; б-эркин (сузувчи); в-кўтариш; г-тушириш; 

1-золотник; 2-ўтказиб юбориучи клапан; 3-гидротақсимлагичнинг дастаги; 4-цилиндр; А-

ўтказиб юборувчи клапан устки бўшлиғи; Б-хайдаш бўшлиғи; В-тўкиш бўшлиғи; Г,Д-

тақсимлагичнинг куч цилиндрлар билан боғлайдиган каналлар; Е-олиб кетиш канали. 

ГИДРОТАҚСИМЛАГИЧ ҚУЙИДАГИЧА ИШЛАЙДИ: 
 ДАСТАК «П- КЎТАРИШ» ҳолатига қўйилганда (шакл,в) насосдан ҳайдалган мой 

куч цилиндрларига юборилади ва поршен штоги билан биргаликда кўтара бошлайди. 
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Поршен куч куч цилиндрларининг қопқоғига тирлаши билан мой босими ошади ва 

автоматик мосламани ишга тушириб, золотник дастагини «Н-нейтрал» ҳолатига (шакл,а) 

ўтказади. Бу ҳолатда мой насос билан бакдан сўрилиб олиниб, яна бакка қайтарилади. 

Цилиндрнинг  иккала бўғизи эса бекитилади, поршен ва унинг штоги қўзғалмас ҳолатни 

эгаллайди.  

 ДАСТАК «О-ТУШИРИШ» ҳолатига (шакл,г)  қўйилганда, тракторга ўрнатилган иш 

машинасининг массаси  таъсирида, поршен ва унинг штоги куч илиндри ичига тортилади. 

Ҳаракат тугаши билан дастак  яна автоматик равишда «Н- нейтрал» ҳолатига (шакл,а)  

қайтади.  

 ДАСТАК «ПЛ-ЭРКИН» ҳолатга (шакл,б) қуйилганда золотник, насос сўриб 

бераётган мойни яна бакка қайтаради ва шу билан бир вақтда куч цилиндрининг иккала 

бўшлиғини бириктиради. Натижада поршень цилиндрда эркин ҳаракатланади. 

КУЧ ЦИЛИНДРИ -икки томонлама ишлашга мослаштирилган. Уни бир томонлама 

ишлатиш учун поршень йўли тирак ва махсус клапан билан мосланади. Тирак керакли вақтда 

қисқич билан ушлаб турилади. Агарда трактор ўзига ўрнатилган иш машинаси билан узоқ 

йўл юришга тўғри келиб қолса, унда цилиндр клапан ёрдамида қўл билан бекитиб қўйилади. 

 
4.10-расм КУЧ ЦИЛИНДРИНИ ТУЗИЛИШИ: 

1,10-қопқоқлар; 2,4,7, ва 15-резина халқалар; 3,8,9 ва 19- каналлар; 5-поршен; 6-

шток; 11-клапан; 12-силжувчи тиргак; 13-вилка; 14-тозалагич; 16,18-цилиндр юзалари; 

17-корпус; 20 ва 22-мой кириш ва чиқиш тешиклари; 21-бармоқ; 23-қисиб турувчи 

болтлар. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

СЕКИНЛАШТИРГИЧ КЛАПАНИ- иш  машиналарини аста-секин пастга 

туширишга ҳизмат қилади. 

КУЧ ЦИЛИНДРИНИ 

ИШЛАШИ 

Куч цилиндри икки томонлама ишлашга 
мослаштирилган. Уни бир томонлама ишлатиш учун поршен 

йўли тиргак ва махсус клапан билан мосланади. Тиргак 
керакли вақтда қисқич билан ушлаб турилади. Агарда 

трактор ўзига ўрнатилган иш машинаси билан узоқ йўл 
юришга тўғри келиб қолса, унда цилиндр клапан ёрдамида 

қўл билан бекитиб қўйилади. 
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4.11-расм СЕКИНЛАШТИРГИЧ КЛАПАНИ ИШЛАШ СХЕМАСИ: 

а-туширишда; б-кўтаришда. 

1-корпус; 2-пластинкали клапан; 3-таянч штифти. 

 

ПРИЦЕП ҚУРИЛМАСИ -машиналарни шатакка олиш учун хизмат қилади ва 

тракторни орқасига жойлашган бўлиб, у тиркама нуқтасини горизонтал текисликда, 

кўпчилик тракторларда баландлик бўйича ростлашга имкон беради. 

 
4.12-расм ГИДРОФИЦИРЛАНГАН ИЛМОҚ: 

1-бармоқ; 2,9-кронштейн; 3-ушлаб қолувчи; 4,8-тортқилар; 5-илгак; 6-илгак 

ўқи; 7-кронштейн ўқи; 10-пружина; 11-ричак; 12-фиксатор; 13-енгича; 14-кетинги 

кўпирик корпуси; 15-осма механизмини ташқи ричаги. 
 

ҚУВВАТ ОЛИШ ВАЛИ (ҚОВ)- тракторга агрегатланган кўчма ва стационар 

ҳолатда ишлайдиган машиналарга бурувчи момент узатиш учун хизмат қилади. ҚОВ 

тракторнинг орқа қисмида, бир ва икки ёнида ёки олд қисмида бўлиши мумкин. ҚОВ деярли 

барча тракторларнинг орқа қисмида жойлашган бўлади. Ўзиюрар  шассида олд томонида, 

универсал –чопиқ тракторларида орқасидагидан ташқари битта чап ёки ўнгда бўлиши 

мумкин. 

ҚУВВАТ ОЛИШ ВАЛЛАРИ 
 

МУСТАҚИЛ 

НОМУСТАҚИЛ 

ЯРИМ МУСТАҚИЛ СИНХРОН 

АСИНХРОН 

КОМБИНАЦИЯЛАШГАН 
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4.13-расм ДТ-75М ТРАКТОРИНИ ҚУВВАТ ОЛИШ ВАЛИ: 

1-етакчи вал; 2-корпус; 3-пробка-сапун; 4-етакчи шестерня;  

5-ҚОВ қуйруғи; 6-ҚОВ га ҳаракат узатувчи шестерня; 

 7-етакланувчи шестерня; 8-мой тўкиш пробкаси; 9-поддон. 
 

Мустақил ҚОВ-двигател билан бирлашган бўлиб, тишлашиш муфтасидан мустасно 

ҳолда ишлайди.  

Номустақил ҚОВ ни қўшиш ва ажратишни фақат трактор тўхтаб турган вақтда 

бажариш мумкин.  

Синхрон ҚОВ -тракторларнинг  қўшилган узатма тезлигига боғлиқ, яъни ҚОВ нинг 

айланиш частотаси трактор ғилдиракларининг ҳаракатига тўғри пропорционалдир.  

Асинхрон ҚОВ нинг синхрон ҚОВ дан  фарқи шундаки, у муттасил айланитш 

частотасига эга  бўлиб, тракторнинг илгарилама ҳаракати билан боғлиқ эмас. 

Комбининациялашган ҚОВ мустақил ёки боғлиқ турига киради. Улар икки 

тезликли (548 ва 1013 айл/мин) бўлади. 
 

ЮРИТМА ШКИВЛАРИ -стационар машиналарни қайиш узатмалари орқали 

ҳаракатлантириш учун хизмат қилади. Улар асосан универсал-чопиқ тракторларига 

ўрнатилади. Юритма  шкивлар тракторнинг ён, орқа томонларида, занжирли тракторларнинг 

орқа томонларида, занжирли тракторларнинг орқа томонларига ўрнатилади.  

 
4.14-расм ЮРИТМА ШКИВИ: 

1-енг; 2-ростлаш қистирмалари; 3-етакчи шестерня; 4-корпус;  

5-мой қуйиш тешиги; 6-етакланувчи шестрня; 7-шкив 

ЮРИТМА ШКИВЛАРИ-универсал-чопиқ тракторларининг ён, орқа томонларида, 

занжирли тракторларнинг орқа томонларига ўрнатилади.  



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 
 

 
40 

ЮРИТМА ШКИВЛАРИ- ҚОВдан махсус кардан узатмасидан ёки узатмалар 

қутисидан ҳаракатга келади.  

ЮРИТМА ШКИВЛАРИ- қуйилган корпусдан иборат бўлиб, унинг ички қисмида 

бир-бирига нисбатан перпендикуляр қилиб жойлаштирилган конус шестерняли валлар 

мавжуд. Етакланувчи валнинг учига шкив ўрнатилади. Конус шестернялари  орасидаги 

зазорни созлаш учун махсус созлаш прокладкалари бор. Ҳозирги вақтда қайтиш 

узатмаларидан махсус тўсиқсиз фойдаланиш мумкин бўлмаганлиги сабабли юритма 

шкивлари кам қўлланилмоқда. 
 

АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ЁРДАМЧИ  ЖИҲОЗЛАРИ 

 
ШАТАККА ОЛИШ МОСЛАМАСИ,  

ЛЕБЕДКА,   

ЎТАҒОНЛИКНИ ОШИРИШ ВОСИТАЛАРИ  

 

ШАТАККА ОЛИШ МОСЛАМАСИ- юк автомобилларининг орқаси-га, раманинг 

кўндаланг балкасига  ўрнатилган бўлиб, прицепларни тиркаш ёки зарур вақтда бошқа 

автомобилни шатакка олиш учун хизмат қилади. Илмоқ штоги пружина билан таъминланган 

бўлганлиги сабабли,  улар ҳаракатланаётганда силкиниш, туртки, зарблар даражаси анча 

камаяди ва бошқаришга халақит бермайди. Тиркаш мосламасини тасодифан очилиб 

кетишининг олдини олиш учун қулф-илгак ва  занжирга осилган  шплинт билан қулфлаб 

қўйилади. 

 
4.15-расм ШАТАККА ОЛИШ МОСЛАМАСИ: 

1-эгар қурилмаси плитаси; 2-таянч плита; 3-туткичлар; 4-тиқин кулочоги; 5-

балансир; 6-балансир ўқи. 

ЛЕБЕДКА -ўзини ва тиқилиб қолган 

бошқа автомобилларни чиқариб олиш учун 

хизмат қилади. Улар юқори ўтувчан 

автомобилларининг олд қисмига ўрнатилади. 

4.16-расм ЛЕБЕДКА: 

1-қувват олиш қутиси; 

2-барабан; 3-вал; 4-стопрли даста; 

5-автоматик тормоз; 6-червияк шестрняси; 

АВТОМОБИЛЛАРНИНГ ЎТАҒОНЛИГИНИ 

ОШИРИШ УЧУН- майда, йирик бўғинли 

сирпанишга қарши трак, занжир ва шатаксирашга 

қарши колодка ва бошқалар ишлатилади. 
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4.17-расм АВТОМОБИЛ ЎТАҒОНЛИГИНИ ОШИРИШ ВОСИТАЛАРИ: 

а-майда бўғинли занжир; б-сирпанишга қарши занжир; 

в- тиргакли занжир; г-сирпанишга қарши гусеницали занжир; 

 е-занжир браслет. 

ХУЛОСА Автотракторларни  юриш қисми ҳамда бошқариш механизмларини 

турлари, вазифаси, асосий қисмлари ва тузилиши ҳақидаги маълумотлар асосида уларни 

ишлаш  жараёни таҳлили қилинди. Автотракторларни юриш қисми ҳамда бошқариш 

механизмлари  уларни равон юришини, маневрчанлигини, ўтувчанлигини оширади, ҳаракат 

йўналишини, илмоқдаги тортиш кучини ўзгартиради. Трактор ва автомобилларниларнинг 

ишчи ва қўшимча ускунларининг турлари, вазифаси, асосий қисмлари ва тузилиши ҳақидаги 

маълумотлар асосида уларни ишлаш  жараёни таҳлили қилинди. Автотракторларни ишчи ва 

қўшимча ускунлари уларни қишлоқ хўжалик машиналарини бошқариш, улаш (осма, ярим 

осма, тиркама) учун хизмат қилиб, ишларни сифатли бажарилишини таъминлайди. 

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ: 
1.Автотракторларни юриш қисми вазифаси хақида маълумот беринг? 

2. Трактор автомобиллар юриш қисмининг асосий қисмларини келтиринг? 

3. Остов турлари, асосий вазифаси ва қисмларини тушинтириб беринг? 

4. Рул бошқармасини турлари, хақида нима биласиз? 

5. Рул бошқармасини вазифаси нимадан иборат? 

6. Рул бошқармаси асосий деталларини сананг? 

7.Тормоз тизимини вазифаси нима? 

8.Қайси турдаги тормоз тизимларини биласиз? 

9.Ишлаш услуби бўйича тормоз тизимини турларини келтиринг? 

10.Ғилдиракли ва занжирли тракторларни юриш қисми фарқи нимада?  

11.Дискли тормоз тизимининг калодкали тормоз тизимидан фарқи нимада? 

12.Пневматик тормоз тизими қайси турдаги автомобилларда қўлланилади? 

13.Автотракторларнинг ишчи жиҳозларини вазифаси нималардан иборат? 

14.Ишчи жиҳозларига кирувчи  асосий қисмларини  вазифасини тушинтириб беринг?  

15.Автотракторларни гидравлик ўрнатиш тизимининг тузилишини тушинтириб беринг? 

16.Автомобилларнинг  ёрдамчи  жиҳозлари қандай қисмлардан иборат? 
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Режа: 1.Трактор ва автомобиллар учун қўлланиладиган  эксплуатацион материаллар.  

2.Ёнилғилар: бензин, дизел ёнилғиси, газсимон ёнилғилар. 

3.Мотор ва тарнсмиссия мойлари, консистент мойлар, техник суюқликлар. 

4.Тракторларни ёнилғи сарфини аниқлаш услуби. 

5.Ёнилғи сарфига таъсир этувчи омиллар. 

6.Автомобил ёнилғи тежамкорлиги ва унга таъсир этувчи омиллар. 
 

ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАР УЧУН ҚЎЛЛАНИЛАДИГАН  

ЭКСПЛУАТАЦИОН МАТЕРИАЛЛАР 

Қишлоқ хўжалиги –мамлакатимизда ишлаб чиқариладиган нефт 

махсулотларини энг кўп сарфлайдиган тармоқлардан бири ҳисобланади. 

Соҳанинг эхтиёжларига дизел ёнилғисининг 45% гача бензиннинг таҳминан 35 

% мойлаш материалларининг 50% гача қисми сарфланади. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Минг йиллар давомида ер қаърида ўсимлик ва хайвонот дунёсининг 

органик қолдиқлари асосида нефт пайдо бўлиб келган. Бунда ҳам оддий, ҳам 

мураккаб организим қолдиқлари парчаланиши ҳамда нефтнинг пайдо бўлиши 

юқори ҳарорат ва босим, радиоактив нурланиш таъсири остида содир бўлган. 

Сўнгги текширишларига кўра, бу ўзгаришларда бактериялар фаолият катта рол 

ўйнаган. Бошқа мураккаб жараёнлар ҳам кечган бўлиши мумкин. Турли 

жойлардаги ва геологик жинслардаги органик қолдиқ-ларнинг таркиби ҳамда 

ўзгариш шароитлари бир хил бўлмаганлигидан ҳар хил таркибдаги нефтлар 

ҳосил бўлган. 

 НЕФТ ТАРКИБИ: 
 83-86 % углерод 

 12-14 % водород  

 қолган қисми олтингугурт, кислород, азод ташкил қилади.  

5-МАВЗУ:  ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАРДА ҚЎЛЛАНИЛАДИГАН 

ЭКПЛУАТАЦИОН  МАТЕРИАЛЛАР. ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛАР 

ТЕХНИК-ИҚТИСОДИЙ КЎРСАТКИЧЛАРИ (2-СОАТ) 

ҚИШЛОҚ ҲЎЖАЛИГИДА ТРАКТОРЛАРНИНГ ИШЛАТИШИГА 

КЕТАДИГАН ХАРАЖАТЛАР 

НЕФТ МАХСУЛОТЛАРИ 

ХАРАЖАТЛАРИ 
ТЕХНИК ХИЗМАТ КЎРСАТИШ 

ХАРАЖАТЛАРИ 

ЁНИЛҒИЛАР ТЎҒРИСИДА 
УМУМИЙ МАЛУМОТ 
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Бензин ишлаб чиқаришда кимёвий усуллар анча истиқболли ҳисобланади, 

чунки бу усуллар билан олдиндан белгиланган углеводород таркибига  

эга бўлган тайёр маҳсулот олиш мумкин. Авиация ва автомобил 

бензинларининг асосий қисми шу усуллар билан олинади. Дизел ёнилғисида 

кимёвий қайта ишлаш маҳсулотлари унча кўп эмас (кўпи билан 20 %), чунки 

улар дизелнинг ишлашини оширади (ёниш жараёнини ёмонлаштиради). 

Йилдан-йилга кўп сарфланадиган дизел ёнилғиси ишлаб чиқаришни 

кўпайтириш учун нефтни бевосита хайдаш маҳсулотларига кимёвий қайта 

ишлаш маҳсулотлари қўшилмоқда. 
 

 

 

 

 Ички ёнув двигателларида ёнилғининг кимёвий энергияси иссиқлик 

энергиясига иссиклик энергияси эса механик ишга айлантирилади. 

Двигателнинг самарали ишлаши кўп жиҳатдан ёнилғининг буғланувчанлигига 

боғлиқ. 

 Бир хил молекулалардан ташкил топган бир жинсли моддалар, масалан, 

сув, спирт, глицерин муайян ҳароратда қайнайди. Нефтдан олинган барча 

ёнилғилар турли қайнаш ҳароратларига эса бўлган углеводородларнинг 

мураккаб бирикмасидан ташкил топган. Масалан, дизел ёнилғиси 170-360 0С, 

бензин эса 35-200 0С ҳароратда кайнайди. 
 

БЕНЗИН СИФАТИГА ҚЎЙИЛАДИГАН ФОЙДАЛАНИШ ТАЛАБЛАРИ: 
 

 карбюрацион (аралашиш) хоссалари юқори бўлиши, яъни барча режимларда 

двигателнинг осонгина юргазиб юборилиши ва барқарор ишлашини таъминлайдиган 

ёнувчи аралашма ҳосил қилиши керак; 

 юқори детанацион барқарорликка эга бўлиши, яъни хар қандай иш режимда 

двигателда детонация пайдо қилмаслиги лозим; 

 бакларда, ёнилғи бериш аппаратларида смолалар ҳамда двигателнинг иссиқ 

деталларида мумкин қадар кам қурум ҳосил қилиши зарур; 

 узоқ сақланганда ҳам хоссалари ўзгармаслиги учун юқори барқарорликка эга 

бўлиши керак; 

 резервуарлар, баклар, ўтказгичларни коррозияламаслиги, унинг ёниш махсули 

эса двигател деталларини коррозияламаслиги керак; 

 ёнувчи аралашманинг ёниш иссиқлиги керакли даражада юқори бўлиши зарур. 

БЕНЗИН МАРКАЛАРИ  
А-76,                А-80,                АИ-93,             АИ-98 

Бензин маркасидаги «А» ҳарфи у автомобил бензини эканлигини, дастлабки 

икки маркадаги рақамлар эса мотор усули билан аниқланган октан сонининг 

минимал миқдорини билдиради. АИ-93 ва АИ-98 маркаларидаги «И» харфи ҳамда 

рақамлар октан сони (93,98) текшириш усули билан аниқланганини билдиради. 

А-76 – мотор усулида октан сони 76 дан кам бўлмаган.  

А-80 – мотор усулида октан сони 80 дан кам бўлмаган.  

ЁНИЛҒИНИНГ УМУМИЙ 

ХОССАЛАРИ 
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АИ-93 – тадқиқот усулида октан сони 93 дан, кам мотор усулида эса 85 дан 

кам бўлмаган.  

АИ-98 – тадқиқот усулида октан сони 98 дан, кам мотор усулида эса 85 дан 

кам бўлмаган.  

ДИЗЕЛ ЁНИЛҒИСИГА ҚЎЙИЛАГАН ФОЙДАЛАНИШ 

ТАЛАБАЛАРИ 
 юқори босим насоси узлуксиз ва пухта ишлаши  учун ёнилғи яхши сўрилиши ва 

ҳайдалиши (мақбул қовушоқликка, зарур паст ҳарорат хоссаларига эга бўлиши, 

таркибида сув ҳамда механик аралашмалар бўлмаслиги) лозим; 

 майин тўзийдиган ва яхши аралашма ҳосил қиладиган бўлиши, бунинг учун эса 

қовушоқлиги ва фракцион таркиби оптимал бўлиши зарур; 

 двигател  осон юргазиб юборилиши ва юмшоқ ишлаши учун тутун ҳосил 

қилмасдан батамом ёниши керак (ёнилғининг цетан сони, қовушоқлиги ва фракцион 

таркибига боғлиқ); 

 клапанларда, поршенларда ва поршен ҳалқаларида кўп қурум ҳосил бўлмаслиги, 

ниналар осилиб қолмаслиги ҳамда форсункаларнинг тўзиткичлари коксланмаслиги 

лозим (ёнилғининг кимёвий ҳамда фракцион таркибига, тозалаш усули ва даражасига 

боғлиқ); 

 резервуарларни, ёнилғи қувурларини, ёнилғи бериш тизимини ва двигател 

деталларини коррозияламаслиги керак (олтингугуртли бирикмалар, органик ҳамда 

минерал кислоталар, сув миқдорига  боғлиқ); 

 барқарор ёниши ҳамда ёнганда мумкин қадар кўп иссиқлик чиқариши (узоқ 

муддат сақланганда хоссаларини ўзгартирмаслиги) зарур. 
 

ДИЗЕЛ ЁНИЛҒИСИ МАРКАЛАРИ 
Автотрактор дизел ёнилғилари беш навда ишлаб чиқарилади: ёзги, қишки, 

шимолий, арктик ва махсус. Агар ёнилғи кам олтингугуртли нефтдан олинган 

бўлса, икки ҳарф билан маркаланади, масалан, ДЛ(ЁД) – ёзги дизел ёнилғиси. Бу 

ёнилғида олтингугурт миқдори 0,2 фоиздан ошмайди. Агар ёнилғи олтингугуртли 

нефтдан олинса, бир ҳарф ва рақамлар билан маркаланади, масалан, Л(Ё)- 0.2-40 

ёзги.  Бу ёнилғининг икки кичик гуруҳи чиқарилади: биринчиси таркибида 0,2 

фоизгача, иккинчисида  0,21…0,5 фоиз олтингугурт бўлади. 

ДИЗЕЛ ЁНИЛҒИСИ МАРКАСИДАГИ ҲАРФЛАР: 

-Ё-ёзги;  

-Қ-қишки; 

-ҚШ-қишки шимолий; 

-А-арктика шароитларида ишлатиладиган ёнилғидир. 
 

ТРАКТОР ВА АВТОМОБИЛЛЛАРДА ИШЛАТИЛАДИГАН МОЙЛАР 

ДВИГАТЕЛЛАР УЧУН МОЙЛАРГА ҚЎЙИЛГАН ФОЙДАЛАНИШ 

ТАЛАБЛАРИ 

 двигател деталларининг кам ейилишини, ишқаланишни енгишга кам қувват 

сарфланишини, шунингдек, деталларнинг тозалигини таъминлаши (двигателнинг ва 

оксидланишига қарши хоссаларга эга бўлиши); 

 ишқаланувчи сиртларни коррозиядан сақлаши;  

 мой қабул қилгич деворларида, мой қувурларида, каналларда паст ҳароратли 

чўкиндилар ҳосил қилмаслиги; 
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 ишқаланиш жойларидаги тирқишлар ва туташмалардан осон ўтиши, совуқ 

вақтда двигателнинг осон юргазиб юборилишини таъминлаши ҳамда юқори иш 

ҳароратларида мой пардасининг йўл қўйилган минимал қалинлигини сақлаши (яхши 

қовушоқлик-ҳарорат хоссаларига- юқори қовушоқлик индексига эга бўлиши). 

МОТОР МОЙЛАРИНИНГ ИШЛАТИЛИШ ШАРОИТЛАРИ ВА УНИНГ 

СИФАТИГА ТАЪСИР ЭТУВЧИ ОМИЛЛАР: 

 Мойнинг сифати оксидланиш жараёнлари ва ундаги углеводородларнинг 

термик парчаланиши  ҳисобига анчагина ўзгаради. Улар цилиндр-поршен гуруҳи 

зонасида лок ва қурум ҳосил бўлишининг асосий сабабчиси ҳисобланади. Бундан 

ташқари, картерда ва мой қувурларида кўпинча паст ҳароратли  қатламлар (шлам) 

тўпланади. Баъзи оксидланиш маҳсуллари (смолалар, органик кислоталар) мойда 

эриган ҳолда бўлади. Улар мойнинг қовушоқлиги ва кислота сонини оширади. 

 Мотор мойлари ифлосланган ёнилғидан фойдаланилганда, шунинг-дек, ёнилғи 

ёниши учун ҳаво сўрилганда у билан бирга кирадиган  чанглар ҳисобига ҳам 

ифлосланади. Трактор ер ҳайдаганда, экин экканда, автомобиллар грунт йўллари ва 

далалардан юрганда мотор мойидан жуда кўп абразив аралашмалар тўпланади. 

 Ишқаланиш натижасида сиртлардан қирилиб, тушадиган металлар ҳисобига 

механик аралашмалар миқдори кўпаяди. Металлдан ҳам қаттиқ бу абразив механик 

аралашмалар деталларнинг ейилишини тезлаштиради. Уларнинг асосий қисми 

двигателнинг мой тозалаш қурилмаларида ушланиб қолади, лекин жуда майдалари 

мойлаш тизимида узоқ вақт айланиб юриши натижасида деталлар кучли ейилади.  

 Мой ҳаддан ташқари ифлосланишига йўл қўймаслик учун двигателдаги мой 

тозалаш қурилмаларининг холатини текшириб туриш, мой тозалаш филтрини ўз 

вақтида алмаштириш  ҳамда центрифугани ювиб туриш зарур.  

 

ИЧКИ ЁНУВ ДВИГАТЕЛЛАРИ УЧУН МОЙЛАРНИ ТАНЛАШ 

 

Двигателларнинг кучайтирилганлигига қараб (ГОСТ 17479-72 бўйича) олти (А 

дан Е гача) гуруҳдаги мотор мойлари ишлаб чиқарилади ва улар таркибидаги 

қўшимчалари билан фарқ қилади. 

 А гуруҳидаги мойларга қўшимчалар қўшилмай ёки кам 3 фоизгача қўшимчалар 

қўшилиши мумкин. Бу мойлар кучайтирилмаган двигателлар учун мўлжалланган. 

 Б гуруҳидаги мойларга 6 фоизгача қўшимчалар қўшилади. Бу гуруҳдаги мойлар 

паст кучайтирилган двигателларда ишлатиш учун мўлжалланган. А ва Б 

гуруҳларидаги мойлар дизел двигателларида қўлланилмайди, фақат паст 

кучайтирилган карбюраторли двигателларида фойдаланиш мумкин. 

 В гуруҳидаги мойларга 8 фоизгача қўшимчалар қўшилиши мумкин ва улар ўрта 

кучайтирилган двигателлар учун мўлжалланган. 

 Г гуруҳидаги мойларга 14 фоизгача қўшимчалар қўшилади ва улар юқори 

кучайтирилган двигателларда фойдаланилади.  

 Д гуруҳидаги мойларга 18 фоизгача қўшимчалар қўшилади ва улар иссиқликдан 

зўриққан наддувли двигателларда фойдаланиши мумкин. 

 Е гуруҳидаги мойларга 25 фоизгача  қўшимчалар қўшилади ва улар олтингугурт 

миқдори 3,5  фоизгача бўлган ёнилғида ишловчи секинюрар дизелларда 

фойдаланилади. 
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ДИЗЕЛ ДВИГАТЕЛЛАРИДА ИШЛАТИЛАДИГАН МОЙЛАР: 

Кам  ва ўртача кучайтирилган автотрактор дизелларида ишлатилади-ган В2 

гуруҳидаги мойлар (қишки М-8В2  ва ёзги М-10В2) энг кўп тарқалган. Уларда 7-8 фоиз 

миқдорда ювиш-дисперслаш қўшимчалари, оксидланиш ва ейилишга қарши, 

шунингдек, кўпикланишга қарши қушимчалар композицияси бор. Қишки нав мойларга 

уларнинг қотиш ҳароратини пасайтирувчи депрессорлар ҳам қўшилади. 

 Юқори даражада кучайтирилган дизел двигателларида ҳарорат юқори, 

юкланиш кучли, демак уларда мойлаш материалларининг иш шароити ҳам оғир. 

Шунинг учун уларда ишлатиладиган Г гуруҳидаги мотор мойларига 14 фоизгача 

қўшимчалар композицияси қўшилади. Қишда М-8Г2 , ёзда эса М-10Г2 ишлатишга 

рухсат этилади.  

 Юқори даражада кучайтирилган наддувли дизеллар учун М-10Дм мойи (ТУ 38 

101783-80) яратилган бўлиб, ҳозир саноат миқёсида  ишлаб чиқарилмоқда 

(индексдаги М ҳарфи кам кул хосил қилишини билдиради). 
 

КАРБЮРАТОРЛИ  АВТОМОБИЛ ДВИГАТЕЛЛАРИ  

УЧУН МОЙЛАР:  
 Карбюраторли двигателларда ишлатиладиган мотор мойлари кучайтирилиш 

даражаси турлича бўлган двигателларда ишлатиладиган А,Б,В,Г группа мойлари 

ишлаб чиқарилади. 

 ВАЗ, «Волга» ГАЗ-24, «Москвич-2140» ва бошқа ҳозирги замон енгил 

автомашиналардаги юқори даражада кучайтирилган двигателларнинг ишончли 

ишлаши ҳар бир техник хизмат кўрсатиш вақтида алмаштирадиган Г1 гуруҳидаги 

мойлар (қишки М-8Г1 , ёзги  М-12Г1, барча мавсумбоп қуюлтирилган М-8Г1) ҳисобига 

таъминланади. Юқори сифатли хом ашёдан фойдаланилганда ва металли ҳамда кул 

ҳосил қилмайдиган присадкалар композицияси танланганда мойнинг эксплуатацион  

хоссалари яхшиланди. 

 Барча мавсумда узоқ муддат ишлайдиган универсал М-63 / 10В1, М-63/ 10Г1 

каби мойлари ҳамма мавсумда қўлланилиши мумкин. 

 

ТРАНСМИССИЯ ВА СУРКОВ МОЙЛАРИ 
ТРАНСМИССИЯ МОЙЛАРИ  -тракторлар, комбайнлар, ўзиюрар шассилар, 

автомобилларнинг узатмалар қутиси, етакчи кўприклари, борт узатмалари, тарқатиш  

қутилари, рул билан бошқариш механизмларида ишлатилади.  

ТРАНСМИССИЯ МОЙЛАРНИНГ АСОСИЙ ВАЗИФАСИ- ишқаланувчи 

туташмаларнинг ейилишини, ишқаланишни енгишга сарфланадиган энергияни камайтириш, 

деталларни совитиш ва уларни коррозиядан сақлашдан иборат.  

 

ТРАНСМИССИЯ МОЙЛАРИНИНГ ҚЎЙИЛАДИГАН 

ЭКСПЛУАТАЦИОН ТАЛАБЛАР: 
 уларнинг ейилишга ва тирналишга қарши хоссалари керакли даражада бўлиши 

(мойлаш қобилияти юқори бўлиб, тишли илашмаларда мустаҳкам парда ҳосил қила олиши); 

 қовушоқлик –ҳарорат  хоссалари яхши, қотиш ҳарорати керакли даражада бўлиши 

(манфий  ҳароратда двигателнинг осонгина юргизиб юборилишини таъминлаши); 
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 агрегатнинг  иш режимига тез ўтиши ва ишқаланувчи жуфтлар-нинг ишончли 

мойлашини таъминлаши; 

 ҳарорат таъсирида ҳамда вақт ўтиши билан хоссларини  кам ўзгартириши, 

таркибида абразив механик аралашмалар ва сув, шунингдек, коррозияловчи-фаол 

бирикмалар бўлмаслиги (деталларнинг механик ва кимёвий ейилишини камайтириши); 

 резина зичламаларни емирмаслиги лозим. 

 

ИШЛАТЛИШ  ШАРОИТИГА ВА ЭКСПЛУАТАЦИОН ХОССАСИГА КЎРА 

ТРАНСМИССИЯ МОЙЛАРИНИ БЕШ КАТТА ГУРУҲГА БЎЛИШ МУМКИН: 

 

 ТМ-1 трактор  ва автомобиллар трансмиссиясининг контракт кучланиши 900 дан 

1600 МПа гача,ҳарорати 900С гача бўлган шароитда ишловчи кам юкланмали цилиндрик 

ҳамда конуссимон тишли узатмалари, тезликлар қутиси, орқа  кўприклар, борт узатмалари 

ва бошқа агрегатларида ишлатиладиган мойлар (бу мойларга одатда қўшимчалар 

қўшилмайди); 

 ТМ-2   ейилишга қарши қўшимчалар қўшилган мойлар, улар 2100 МПа гача 

солиштирма босим остида ва  1300С  гача бўлган ҳароратда ишлайдиган конуссимон тишли 

узатмалар  учун тавсия қилинади; 

 ТМ-3  оғир юк кўтарадиган автомобиллар трансмиссиясининг катта юкланмали 

спирал-конуссимон, червякли узатмалари ва бошқа агрегатлари учун чиқариладиган 

(ҳарорат 1500С гача юкланма 2500 МПа гача),  тирналишга қарши қўшилган мойлар; 

 ТМ-4  тирналишга қарши юқори самарали қўшимча қўшилган, спирал-конуссимон ва 

гипоид узатмалари учун мўлжалланган (юкланма  3000 МПа гача, ҳарорат эса 1500С гача) ; 

 ТМ-5 юк автомобиллари ва енгил автомашиналарнинг гипоид узатмалари учун 

мўлжалланган, тирналишга қарши самарали ва кўп функцияли қўшимчалар қўшилган махсус 

мойлар (юкланма 3000 МПа дан юқори, ҳарорат 1500С гача). 

 

ХУЛОСА Трактор ва автомобиллар учун қўлланиладиган  эксплуатацион материалларнинг 

турлари, ҳақидаги маълумотлар асосида уларни қўллаш  жараёни таҳлил қилинди. Трактор 

ва автомобиллар учун қўлланиладиган  эксплуатацион материаллар, ички ёнув 

двигателларини, узел, агрегат ва механизмларнинг капитал таъмирсиз узоқ муддат 

ишлашини таъминлайди. 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ: 

1.ИЁД лар  двигателлари учун қўлланиладиган ёнилғиларга қўйиладиган асосий 

талабларни келтиринг? 

2.Бензин маркалари ва унинг хоссаларини келтиринг? 

3. Дизел ёнилғиси маркалари ва унинг хоссаларини келтиринг? 

4.Автотрактор двигателлари учун қўлланиладиган мотор мойлари ҳақида тушинча 

беринг?  

5.Транссмисия мойлари ҳақида тушинчангиз? 
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ТРАКТОРЛАРДА ЁНИЛҒИ САРФИ ИШЛОВ БЕРИЛГАН ЮЗАСИ, ТАШИЛГАН ЮКНИНГ 

МИҚОРИ ВА МАСОФАСИ БИЛАН БЕЛГИЛАНАДИ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                       СМЕНАЛИ ЁНИЛҒИ САРФИ: 

                                                          Gсм = (Gиш · Тиш + Gc · Tc + Gý Tý) 

 

Gиш , Тиш -фойдали иш бажариш учун кетган ёнилғи миқ-дори, кг ва вақт, соат 

Gc,Tc – салт ишлаш учун кетган ёнилғи миқдори, кг ва вақт, соат 

Gý, Tý –бир жойда туриб ишлаши учун сарфланган ёнилғи миқдори,кг ва  вақт,соат 

 

АГРЕГАТНИНГ БИР СМЕНАДАГИ ИШ УНУМИ 

 

 

Ишлов берилган юза учун сарф бўлган ёнилғи миқдори: 
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   Bиш – агрегатнинг ишчи кенглиги, м; 

  иш – агрегатнинг ишчи тезлиги, км/соат 

Гектарига сарфланаётган ёнилғи миқдори: 
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                  Kм – қишлоқ  хўжалиги машинасининг солиштирма қаршилиги, н/м 

Двигател 
деталларини техник 

ҳолати К/х  
машиналарининг 

тўғри танлаш 

Узатмани аниқ 
белгилаш 

Тракторчини 

маҳорати 

Тракторларни ёнилғи 

сарфига таъсир 

Бажараётган ишни 
тури ва уни ташкил 

этиш 

Тупроқ зичлигини 
ўзгарувчанлиги 

Wсм = 0,1B · иш · Тиш 
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100 км масофага сарфланадиган ёнилғи  миқдори 
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    е –ёнилғини солиштирма оғирлиги, кг/л 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Автомобилларда ёнилғи тежамкорлиги 100 км масофани 
босиб ўтишда сарфланган ёнилғи билан ёки  

1 т. юкни 1 км. масофага ташишда сарфланган ёнилғи миқдори 
билан белгиланади. 

 

Двигателнинг 
юкланиши 

 

Ҳаракат  
тезлиги 

Хайдовчининг 

маҳорати 

Йўл 
шароити 

 

Ёнилғи сарфига 
таъсир этувчи 

омиллар 

Автомобилнинг оғирлиги 

 

Двигателни техникавий 
ҳолати ёмон бўлса  

 

Ер юзасини рельфи 
ёмон бўлса 

Тупроқ зичлиги 

юқори бўлса 

ЁНИЛҒИ 

САРФИНИ 

ОРТИШИГА 

ТАЪСИР ЭТУВЧИ 

ОМИЛЛАР 

Двигателни юкланиши 

70…80% дан  кам бўлса 
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Трактор ва автомобилларнинг тортиш ҳусусиятларини двигателда ҳосил  

бўлаётган қувватни ҳар  ҳил қаршиликларни енгишга ҳамда фойдали ишга 

сарфланиши орқали унинг фойдали иш коэффицентини аниқлаш мумкин. 

 

 

  

 

 

 Иш вақтида двигател қувватининг тақсимланишини кўрсатувчи тенглама 

«қувват баланси» деб аталади. 

 

Қаршиликларни енгиш ва фойдали ишга сарф бўлган қувватлар йиғиндиси 

двигателнинг эффектив қувватига тенг бўлиши керак. 

 

ҚУВВАТ БАЛЛАНС ТЕНГЛАМАСИ 

 

Тенгламадаги Ni ва Nj «-»  ишораси пастга ҳаракатни  

ҳамда секинланишни билдиради. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

 

Агар трансмиссиянинг фойдали иш коэффиценти қиймати  

«тр» маълум бўлса, у ҳолда 
 

ТРАКТОР ЁКИ АВТОМОБИЛНИНГ ТОРТИШ ХУСУСИЯТЛАРИНИ  УЛАРНИНГ 
ҚУВВАТИ ОРҚАЛИ ЎРГАНИШ УЧУН ҚУВВАТ БАЛАНСИ ТЕНГЛАМАСИ 

ТУЗИЛАДИ. 

ДВИГАТЕЛ 

ҚУВВАТИ-«Nе» 

Трансмиссиядаги механик 

йўқотишларга сарфланаётган 

қувват – «Nтр» 

Юқорига чиқиш учун 

сарфланаётган қувват 

– «Ni» 

Шатаксирашдаги 
сарфни ҳисобга 

олувчи қувват–«Nf» 

ҚОВ орқали 

фойдали иш 

бажриш учун 

сарфланаётган 

қувват – «Nков» 

ҚОВ узатмасидаги механик 

йўқотишларга сарфланаётган қувват –

«Nуз» 

Фойдали иш 

бажариш учун 

сарфланаётган 

қувват – «Nил» 

Ҳаво қаршилигини енгишга 

сарфланаётган қувват – «Nх» 

Ҳаракат  тезлигини ўзгартириш 

учун сарфланаётган қувват –«Nj» 

NeNтр  Nил  Nуз  Nков  N  Nf  Ni  Nj  Nx 
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Қувват олиш вали ишламаганда қувват баланси тенгламаси қуйидаги кўринишда бўлади: 

)sincos
1

(001,0 j
ил

тр

e PQQf
Рv

N 


 
  

Горизонтал юзадаги текис ҳаракат  учун: 

 

 
 

 

ТРАКТОРНИ ТОРТИШ ҲУСУСИЯТИНИ БЕЛГИЛОВЧИ ИККИТА  

ПАРАМЕТР АНИҚЛАНАДИ. 

Тракторни умумий фойдали иш 

коэффиценти « » 

 Тракторни тортишдаги фой-дали иш 

коэффиценти «тор» 

 

         
е

ковил

N

NN 


                                                            
е

ил
тор

N

N


 

Агар бир вақтда қувват олиш вали ҳам  ишлаганда: 
 

)( ковузе

ил
тор

NNN

N


  

 

Тортишдаги Ф.И.К. 

 

                                     
 

 - шатаксирашдаги фойдали иш коэффиценти:  

                                                                                                  1- 

f - ғилдираклардаги ғилдирашга қаршиликни енгиш фойдали иш коэффиценти: 

jил

ил
f

РР

P


  

 

Шатаксираш коэффициенти назарий йўл билан профессор Б.Я.Гинцбург томонидан таклиф этилган формула 

орқали аниқлаш мумкин. 

Ғилдиракли тракторлар учун Гусеницали тракторлар учун 

8)(013,013,0
eе

ил

eе

ил

Q

P

Q

P








  

8)(4,004,0
e

ил

e

ил

Q

P

Q

P








  

NтрNe(1-тр) 

тор тр f 

NeNтрNилNузNковNNf 
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е-етакчи ғилдиракларни юкланиш коэффициенти  - илашиш  коэффициенти 

f - аниқлаш учун уринма куч – Ру ва Рил- илмоқдаги кучни аниқлаш керак. 

g

етак
у

r

М
Р           Рил  Ру-Рf           Pf  fQ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Типажга кўра қишлоқ хўжалик ва мелиорация  тракторлари учун: 

 

6 кН;    9 кН;    14кН;    20 кН;    30 кН;    40 кН;     50 кН   

 Белгиланган класс учун илмоқдаги куч қуйидаги шароитда қабул  

қилинган. 

  

 Тупроқ намлиги 15... 18% 

  

 Ангиз ерда ишлаётганда 

  

 4х2 схемада -  18% 

  

 4х4 схемада -   16% 

  

 занжирли  тракторлар учун-  5% 

 

6 кН, 9 кН, 14 Кн  20 кН, 30 кН  40 кН, 50 кН 

 

Ғилдиракли чопиқ 

тракторлар 

 Занжирли 

тракторлар 

 Шатакчи 

тракторлар 
 

ХУЛОСА 

1. Трактор ёнилғи сарфи бажараётган иш тури  ҳамда қишлоқ хўжалик машинасини 

солиштирма қаршилигига боғлиқ. 

Тортиш ҳусусиятини белгиловчи 
параметрларни орттириш учун 
қуйидагиларни амалга ошириш 

зарур. 

Шатаксирашдаги 
йўқотишларни 

камайтириш 

Трансмиссиядаги 
ишқланишларни  

камайтириш 

Ғилдирашдаги 
қаршиликни 
камайтириш 

Қувват олиш валини 
узатмаларидаги механик 

йўқотишларни 
камайтириш 
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2. Двигател техник ҳолати ёмон бўлиши ҳамда юкланиш коэффицентини кам бўлиши 

ёнилғи сарфини ортиради. 

3.Автомобилларни ёнилғи сарфига ҳаракат  тезлиги, оғирлиги ва йўл шароити кўп 

жиҳатдан боғлиқ.  

4.Тракторни умумий тортиш ҳусусиятини белгиловчи Ф.И.К. асосан илмоқдаги 

ҳамда Қ.О.В. даги қувватни ўзгаришига боғлик экан. 

5. », «тр », «f »  кўрсаткичларини ортириш билан фойдали ишга сарфланаётган 

қувватни ортиришига эришиш мумкин. 

6.Тортишни потенциал характеристикаси ёрдамида сарфланаётган қувват 

миқдорларини аниқлаш мумкин. 

НАЗОРАТ УЧУН САВОЛЛАР 

1. Тракторнинг ёнилғи тежаморлигига  таъсир этувчи  омиллар. 

2. Автомобилнинг  ёнилғи тежамкорлигига таъсир этувчи омилларни сананг. 

3. Автомобилнинг иқтисодий таснифини  тушунтиринг. 

4.Қувват баланси тенгламаси деганда нимани тушунасиз? 

5.Қувват баланси тенгламасига кирувчи катталикларни санаб беринг. 

6.Тракторнинг умумий ва тортишдаги фойдали иш коэффициентларига таъриф 

беринг. 

7.Тортишнинг потенциал характеристикадаги ҳар бир юзага таъриф беринг. 
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Режа: 1.Тупроққа  асосий ишлов беришнинг ўзига хос хусусиятлари, 

                  усуллари ва  агротехник талаблар; 

            2.Тупроққа асосий ишлов бериш машиналарининг тузилиши ва  

                  иш жараёни;  

            3. Тупроққа  асосий ишлов беришнинг самарадорлигини ошириш. 

 

  

 

 

 

6.1. Тупроққа асосий ишлов беришнинг ўзига хос  

хусусиятлари, усуллари ва агротехник талаблар 

Маълумки, экинлардан юқори 

ҳосил олинишини таъминловчи 

тупроқнинг таркиби қуйидагича, 

яъни, 25% ҳаво, 25% сув ва 50% 

тупроқ заррачаларидан  иборат 

бўлиши зарур.Ушбу талабни амалга 

ошириш аввало ерга асосий ишлов  

бериш орқали эришилади.  

Тупроққа асосий ишлов  

беришдан мақсад - тупроққа кўпроқ 

сувни сингиб кетишини яхшилаш, 

ўсимлик  илдизи ривожланадиган 

қатламда кўплаб  сув тўпланиши ва 

намликни узоқ муддат сақланишини 

таъминлаш ҳамда илдиз 

системасини кучли ривожланиши 

учун шароит яратиш, минерал ва 

маҳаллий ўғитларни тупроққа 

аралаштириш, бундан ташқари, 

бегона ўт қолдиқлари ва  

зараркунандаларни йўқотишдан 

иборат. 

Ер ҳайдаш тупроққа ишлов 

беришнинг асосой усули бўлиб, 

бунда тупроқ қатлами ағдариб ва 

ағдармасдан ҳайдалади. 

Мамлакатимизда тупроққа 

асосий ишлов беришнингағдариб 

ишлаш усуликенг тарқалган бўлиб, 

бу тадбир асосан кузги шудгор 

кўринишида чимқирқарли ва икки 

ярусли плуглар билан 35-40 

смчуқурликда амалга оширилади. 

Шамол ва сув эрозиясига 

учрайдиган майдонларда тупроқни 

ағдармасдан ишлаш 

усулиқўлланилади. Бунда ағдаргичи 

бўлмаган махсус плуглар ва ясси 

чуқур юмшатгичлардан 

фойдаланилади. 

Ер ҳайдаш усулларини 

танлашда тупроқнинг физик-

механик хоссалари, жойларнинг 

тупроқ – иқлим шароитини ва 

шудгорлаш муддатларини (6.1-расм) 

эътиборга олиш муҳим ҳисобланади. 

Бу агротехник тадбир 

тупроқнингнамлиги 16-18% 

атрофида  бўлганда  бажарилиши 

керак, бунда тупроқ яхши 

уваланади, машинанинг ишчи 

қисмларига ёпишмайди ва унинг 

қаршилиги энг кам бўлади. 

Натижада, ёқилғи ва материаллар 

сарфи камайиб, агрегатнинг иш 

унуми ортади. Агар тупроқ нами 

етарли бўлмаса, албатда далага сув 

Таянч иборалар: ишлов бериш усуллари,  ерни ағдариб ва 

ағдармасдан ҳайдаш, агротехник талаблар, плуг турлари,  корпус 

турлари, ҳайдаш самарадорлиги,  илғор технологиялар. 

6-МАВЗУ: ТУПРОҚҚА АСОСИЙ ИШЛОВ БЕРИШ  

МАШИНАЛАРИ ВА ҚУРОЛЛАРИ (2 СОАТ) 
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бериш ва тупроқ етилгандан сўнг унга ишлов ўтказиш керак

 
а) 

 
в) 

 

6.1-расм. Ерни шудгорлаш муддатлари (а) ва чуқурлигининг (в) 

пахта ҳосилига таъсири (ц/га) 

Ер ҳайдаш ишларига қўйиладиган агротехник талаблар: 

• ҳайдов чуқурлигининг белгиланганидан четланиши, см, кўпи  билан  ±2 

• ўсимлик қолдиқларининг кўмилиш чуқурлиги, см, камида: 

 икки ярусли плуглар учун                20 

умумий ишлар плуглари учун               10 

• шудгорда ўлчами 50 мм дан кичик фракциялар миқдори, %,    камида     75 

• шудгор юзасидаги нотекисларнинг ўртача баландлиги, см, кўпи билан  5 

6.2. Тупроққа асосий ишлов бериш машиналарининг 

тузилиши ва иш жараёни 

Ер ҳайдаш ишлари плуглар 

ёрдамида амалга оширилади.  

Плуглар вазифасига қараб: 

умумий(оддий, чимқирқарли, 

чуқурлатгичли, ярусли) ва махсус 

(ботқоқ, тошли, янги очилган, 

эррозияга учрайдиган ерларни 

ҳайдашда ишлатиладиган); 

тракторга бириктирилишига 

қараб:осма, тиркама ва ярим осма; 
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корпуслар сонига қараб:1,2, 3 

ва ҳакозо корпуслитурларга 

бўлинади. 

Плуглар (6.2-расм) қуйидаги 

асосий қисмлардан: чимқирқар  2,  

дискли пичоқ 3 ва асосий корпус  

4дан иборат бўлиб, улар плугнинг 

рамаси 1 га маҳкамланган. 

Плугнинг технологик иш 

жараёни қуйидагича амалга 

оширилади. Плуг олдинга 

харакатланганда пичоқ 3 тупроқни 

вертикал текисликда кесиб, уни  

сифатли қилиб ағдарилишини 

таъминлайди. Чимқирқар 

тупроқнинг 8...12 см қалинликда ва 

асосий корпуснинг кенглигининг 2/3 

қисмига тенг кенгликда кесади ва 

уни олдинги корпус ҳосил қилган 

эгатнинг тубига ташлаб кетади. 

Асосий корпус тупроқ қатламини 

кесади, юқорига кўтаради, 

майдалайди ва уни ағдариб, олдинги 

корпус ағдарган қатламга қия 

ҳолатда ўрнатиб кетади.  

 

 

 

6.2-расм. Плугнинг 

асосий қисмлари ва 

уларни ростлаш 

ўлчамлари:     

1-рама;   2-чимқирқар;        

3-дисклипичоқ;                        

4-асосий корпус 

 

Ерга асосий ишлов беришда 

ҳайдаладиган майдоннинг тупроқ-

иқлим шароитини ҳисобга олган 

ҳолда плуг ва унинг асосий 

корпусини турлари  (6.3-расм) 

танланади.   

Шу билан бирга ҳайдов 

агрегатларининг таркиби (трактор ва 

плуг) танлашда биринчи навбатда 

даланинг ўлчамлари (юзаси, 

узунлиги, қиялиги) ва тупроқнинг 

тортишга қаршилигини ҳисобга 

олган ҳолда тракторлар ва қишлоқ  

хўжалиги машиналари қабул 

қилинади.  

 

6.3-расм. Плуг асосий 

корпусининг турлари: 

1-маданий; 2-тезкор; 3-ярим 

винтли; 4-ағдаргичсиз;  5-

кесилган; 6-чуқур юмшатгичли; 

7-суриладиган учликли; 8-

дискли; 9-комбинациялашган. 
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Даланинг юзаси 10 гектардан  

ва узунлиги 300 метрдан юқори 

бўлган майдонларни ҳайдашда 

тортиш кучи 50 кНдан юқори бўлган 

AXION-250, MX-250, ARION-630C, 

МАГНУМ-7240, К-744, ХТЗ-181 

русумли замонавий тракторлар,  

тупроқнинг тортишга қаршилик 

кучининг миқдорига қарабLD-100, 

EurOpal 9, ПНЯ-4+1-45, ПРУН-5, 

ПДО-4-45русумли 4-5 корпусли 

осма икки ярусли плуглар билан, 

ушбу кўрсатгичлардан кичик бўлган 

майдонларни ҳайдашда 30-40 кН 

тортиш кучига эга бўлган ВТ-150Д, 

МХМ-140, МХ-135, Т-401, ТС-130, 

АХСОС-340С тракторларини  ПЯ-

3-35, ПДН-3-35, О’PZ-3/4-45, О’P-

3/4-40 русумли 3-4 корпусли осма 

ва тиркама плуглар билан  ишлатиш,  

улардан самарали фойдаланиш 

имконини беради. 

Мавсумга тайёрланган 

агрегатларни ишлатишдан 

олдинуларнинг техник ҳолати 

(таъмирлаш сифати), ҳайдаладиган 

майдоннинг тупроқ-иқлим шароити 

(тупроқнинг таркиби ва намлиги, 

сизот сувларнинг жойлашиши, паст-

баландлиги, гипс қатламини 

мавжудлиги, шўрлилик ва тошлилик 

даражаси), бегона ўтлар ва  ўсимлик 

қолдиқлари  билан 

ифлосланганлигиҳамда даланинг 

ўзига хос хусусиятларини ҳисобга 

олган ҳолда жиҳозланганлиги ҳамда 

плугнинг ишчи қисмларини 

агротехник талабларга кўра 

ростланганлиги текширилади. 

Далани ҳайдашга  

тайёрлашдаолдинги мавсумдан 

қолган ўсимлик ва бегона ўтлар 

қолдиқларидан тозаланади, суғориш 

шаҳобчаларини ва сув ювиб кетган 

жойлар текисланади, дала четлари 

тўртбурчак қилиб тўғриланади, 

керак бўлса минерал ва маҳаллий 

ўғитлар солинади, бурилиш 

йўлаклари, кириш жойлари, 

пайкаллар эни ҳамда биринчи ўтиш 

чизиқлари белгиланади. 

Шу билан бирга агрегатнинг 

оддий, айланма, махсус плуглар 

билан жиҳозланиши, кинематик 

ўлчамлари ҳамда даланинг шакли ва 

ўлчамларига қараб уни дала охирида 

бурилиши ва дала бўйлаб 

харакатланиш усуллари танланади. 

Дала ҳайдашга тўлиқ тайёр 

бўлгандан кейингина ҳайдаш 

агрегати ишга туширилади ва унинг 

барча фойдаланиш кўрсатгичлари 

дала шароитида  кўриб чиқилади, 

керак бўлса қайта ростланади. Иш 

куни давомида ҳайдаш сифатининг 

агротехник талабларга жавоб 

бериши 2-3 марта  назорат қилинади.  

6.3. Тупроққа  асосий ишлов беришнинг  

самарадорлигини ошириш 

Ерларнинг ҳайдаш 

самарадорлигини оширишда 

даланинг ўзига хос хусусиятларини 

ҳисобга олган ҳолда қуйидаги 

тадбирларни қўллаш яхши 

натижалар беради:  

 1) бир йиллик бегона ўтлар 

кучли босадиган ва юқори даражада 

шўрланган майдонларни икки 

ярусли  плуглар билан ҳайдаш;  

2) кўп йиллик бегона ўтлар 

(ажриқ, ғумай, қамиш) босган 

майдонларни уларнинг 

илдизларидан тозалангандан кейин 

ҳайдаш;  
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3) сизот сувлари яқин, сув ва 

шамол эрозиясига учрайдиган 

майдонларни экиш олдидан ҳайдаш;  

4) ҳайдаш чуқурлигида қаттиқ 

қатлам ёки гипс қатлами мавжуд 

бўлса чуқурлатгичли, ботқоқ, тошли, 

янги очилган ерларни ҳайдашда 

махсус плуглардан фойдаланиш;  

5) шўри ювиладиган ва 

нотекис ҳайдалган майдонларни 

ҳайдашдан кейин пешма—пеш 

текислаш ишларини бажарилиши 

ҳайдаш ишларининг 

самарадорлигини оширади.  

Ҳозирги пайтда ерларни икки 

ярусли шудгорлаш технологиясига 

(6.4-расм) алоҳида эътибор 

қаратилмоқда. 

Бунда тупроқнинг устки 10-15 

см озуқа моддаларга бой қатлами 

нам яхши сақланадиган шароитли 

пастки қисмига кўчади, шунда 

ўсимликлар озуқа моддалардан 

янада тўлиқроқ фойдаланади. 

Қалинлиги 15-30 см ли пастки 

озуқа моддалари камроқ тупроқ 

қатлами дала бетига тўлиқ 

чиқарилади. Натижада чуқур 

кўмилган бегона ўтларни кўкариб 

чиқиши 40-60 кунга кечикади 

Бу усулда шудгорлаш икки 

ярусли ПЯ-3-35, ПД-3-35 ПНЯ-4+1-

45, ПДО-4-45 русумли 3-4 корпусли  

плуглар ёрдамида амалга 

оширилади. Ушбу плуглар  

ишлаганда юқориги корпус) юқори 

(А) қатламни кесиб, тўнтариб, 

олдинда бораётган пастки корпус 

ҳосил қилган эгаттубига ташлайди.  

Пастки корпусҳам ўз навбатида 

тупроқнинг остки қатламни (Б) 

қирқади, айлантириб юқори 

кўтаради ва эгат тубида ётган (А) 

қатламнинг устига ташлайди. 

Натижада тупроқ 

қатламларининг ўрни ўзаро 

алмашинади, бегона ўтлар уруғи ва 

ўсимлик қолдиқлари тупроққа чуқур 

кўмилади. Айниқса кучли 

шўрланган майдонлар икки ярусли 

плуглар билан ҳайдалганда ер 

юзасига чиқиб қолган шўр қатлам 

тупроқнинг остки қатламига 

тушганлиги учун бундай 

майдонларда шўр ювишдаги сув 

сарфи 25-30%  камайиши  

аниқланган. 
 

 
а)                                                    б) 

6.4.расм. Икки ярусли плугнинг технологик иш жараёни (а) 

вақатламларнинг жойлашиши (б): 

А ва Б–плуг  ўтмасдан  олдинги қатламлар; 

А1  ва  Б1 -  плуг  ўтгандан кейингиқатламлар; 

 В-корпуснинг  қамраш кенглиги 
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Шу билан бирга бу усулда 

ишлов берилганда бегона ўтларнинг 

яна ўсиб чиқиши 2-2,5 баробар 

камаяди, пахта ҳосили гектарига 2,5-

3,3 центинерга ошади. 

Тавсиявий хулоса. Ер  ҳайдаш 

ишлари тупроқнинг  намлиги  16-

18%    

атрофида бўлганда бажарилиши 

керак. Бунда тупроқ яхши 

уваланади, машинанинг ишчи  

қисмларига ёпишмайди ва унинг 

қаршилиги энг кам бўлади. Агар 

тупроқ нами  етарли бўлмаса, 

албатда далага нам суви бериб, 

тупроқ етилгандан сўнг ишлов 

бериш керак. 

Назорат саволлари: 

1. Экинлардан юқори ҳосил 

олинишини таъминловчи 

тупроқнинг таркиби қандай бўлиши 

керак?  

2. Ерга асосий ишлов  беришдан 

мақсад нима ва унинг қайси 

усулларини биласиз? 

3. Республикамиз шароити учун 

қайси турдаги плугдан фойдаланиш 

юқори самара беришининг 

моҳиятини тушунтиринг.  

4. Далани тайёрлаш ва ҳайдаш 

ишлари қандай ташкил этишлади? . 

5. Икки ярусли ер ҳайдаш 

технологиясининг аҳамиятини 

тушунтиринг. 
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Режа: 1.Тупроққа экиш олдидан ишлов беришнинг ўзига хос 

               хусусиятлари,  агротехник талаблар; 

            2. Ишлов бериш машиналарининг турлари, тузилиши ва иш  

                жараёни. 

 

  

 

 

 

6.2.1.Тупроққа экиш олдидан ишлов беришнинг ўзига хос 

хусусиятлари,  агротехник талаблар 

Тупроққа экиш олдидан ишлов 

бериш ишларига тупроқнинг юза 

қатламини 12-16 смгача чуқурликда 

ишлов бериш, яъни тупроқдаги 

намликни сақлаш;  бегона ўтларни 

йўқотиш; тупроқнинг юза қисмида 

бир текис ва керакли зичликдаги 

қатлам ҳосил қилиш;  уруғлар ва 

ўғитларни кўмиш учун тупроқнинг 

юқори қисмини аралаштириш; 

тупроқнинг остки қисмидаги 

намликни юқориги қатламга 

чиқариш, майсаларни, ёш 

ниҳолларни маҳкамлаш учун 

тупроқнинг юзасини текислаш, 

тупроқнинг устки қисмини текислаш 

(ҳайдалгандан сўнг), тупроқни 

ағдармасдан чуқур юмшатиш 

ишлари киради. 

Бу вазифалар тупроқни 

экишдан олдин тирмалаш 

(бороналаш), ёппасига култивация 

қилиш, молалаш ва текислаш каби 

технологик ишлар ёрдамида 

бажарилади.   

Тирмалаш - тупроқнинг юза 

қисмига тирмалар билан ишлов 

берилиб, бунда тупроқдаги 

намликни буғланиб кетмаслиги учун 

унинг юзасида бир текис 

юмшатилган қатлам ҳосил қилишдан 

иборат. Шу билан бирга тирмалаш 

жараёнида майда нотекисликлар  ва 

бегона ўтлар йўқотилади. 

Тирмалашга қуйиладиган 

агротехник талаблар:  ишлов 

бериш чуқурлиги, 4-6 см; 

юмшатилган қатламдаги тупроқнинг 

уваланиш сифати: ўлчами 25 мм дан 

кичик фракциялар миқдори, камида 

80%; ўлчами 50 мм дан катта 

фракциялар миқдори, кўпи билан 

5%; униб чиқаётган бегона 

ўтларнинг йўқотилиш даражаси, 

камида 95%; тишлар қолдирган 

изларнинг чуқурлиги, кўпи билан 5 

см ташкил этиши керак. 

Молалаш - экиш сифатини 

юқори бўлишини таъминлаш 

мақсадида тупроқнинг уруғ экиш 

чуқурлигига тенг бўлган қатламида 

бир текис зичланган қатлам ҳосил 

қилишдан иборат. Бунда уруғларни 

тупроқ билан боғланиши ҳамда 

тупроқнинг остки қатламидаги 

намликни юқорига  кўтарилишини 

таъминланиш ҳисобига ниҳолларни 

тез ва қийғос униб чиқиши учун 

шароит яратилади. 

Таянч иборалар:  саёз ишлов бериш турлари, тирмалаш , ёппасига 

култивация қилиш, молалаш ва текислаш жараёнлари ва машиналари,  

агротехник талаблар, машинанинг ишчи қисмлари, илғор технологиялар. 

6.2- МАВЗУ: ТУПРОҚҚА ЭКИШ ОЛДИДАН ИШЛОВ БЕРИШ  

ТЕХНОЛОГИЯСИ ВА МАШИНАЛАРИ (2 СОАТ) 
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Асосий агротехник талаблар:1) 

дала юзаси нотекисликларининг 

четланиши 2 см; 2) тупроқнинг 

уваланиши, яъни 2,5 см дан кичик 

кесаклар 80% ва ўлчами 5 см дан 

катта кесаклар кўпи билан 5%, 

тупроқнинг зичлиги эса 1,1...1,2 г/ 

см.куб дан ошмаслиги керак.  

Ёппасига  култивация қилиш - 

тупроқнинг юқори қатламини 12-16 

см чуқурликда юмшатиш, бегона 

ўтлар илдизларини қирқиш ва дала 

юзасини текислашдан иборат. 

Асосий агротехник талаблар: 

ишлов бериш чуқурлиги, 12-16 см; 

юмшатилган қатламдаги тупроқнинг 

уваланиш сифати:ўлчами 50 мм дан 

кичик фракциялар миқдори, камида 

70%; ўлчами 100 мм дан катта 

фракциялар бўлмаслиги; бегона 

ўтларнинг йўқотилиш даражаси, 

камида 95%;  дала юзасида ҳосил 

бўладиган нотескисликлар 

баландлиги,кўпи билан 5 см ни 

ташкил этиши керак. 

Далаларни текислаш 

суғориладиган деҳқончилик 

маданиятини ошириш ва экинлардан 

юқори ҳосил олишга қаратилган 

асосий тадбирлардан бири 

ҳисобланади. Даланинг нотекислиги 

натижасида экин ниҳолларининг 

олалиги ҳисобига экинлар 

ҳосилдорлиги пасайиб кетади. 

 

6.2.2. Ишлов бериш машиналарининг турлари, тузилиши ва иш жараёни 

Тирмалаш ишлари  турли хилдаги ишчи қисмлар (6.2.1-расм) билан 

жиҳозланган тишли ва дискли тирмалар билан бажарилади. 

 

 

6.2.1-расм. Тирма 

тишларининг турлари: 

а)-квадрат; б)-ромб;  

в)-махсус;г)-эллипс; 

д)-айлана; е)-элаксимон тирма 

тиши; ж)-пичоқсимон; 

з)-пружинасимон; и)-сферик 

дискли; к)-кесилган дискли 

Тишли тирма тишларнинг 

кўнгдаланг кесими квадрат ёки 

доира шаклида бўлибгина 

қолмасдан, балки юмшатувчи панжа 

ва пружинали тишлар кўринишида 

ҳам бўлиши мумкин.  

Тишли тирмалар (6.2.2-расм) 

уч звеноли 3БЗТУ-1,0 оғир ва      

ЗБЗС-1,0 енгил турдаги бўлиб, 

тупроқни майдалаш ва 5—10 см 

чуқурликкача юмшатиш учун 

ишлатилади. Бу ишлар ер ҳайдалиб, 

текисланган, қатқалоқлар 

йўқотилган майдонларда амалга 

оширилади. 

Ҳар бир тирма  бир хил 

шаклдаги тишлардан ташкил топган 

бўлиб, уларнинг тишлари тўғри 

ўткирланган, бирдай  узунликда  

ҳамда ўткирланган учи билан 

олдинга (ҳаракат йўналиши бўйича) 

қараб ўрнатилган бўлиши керак.  
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6.2.2-расм. Тирмаларнинг турлари. 

Дискли тирмалар ичида энг 

кўп тарқалгани  кўчатзорларда 

ишлатиладиган БДНТ-2,2 

тиркалма оғир ва БДН-3 осма 

енгил  тирмалар ҳисобланади.  

Енгил дискли тирмалар билан 

хайдалган ерларга ва экилган 

кўчатлар  қатор ораларига ишлов 

бериш учун ишлатилади. Оғир 

дискли тирмалар эса тупроқни 20 см 

чуқурликкача ишлов беришда 

ишлатилади. Тирмалаш агрегатини 

тузишда асосан  занжирли 

тракторлардан турли хилдаги 

тирмалар билан жиҳозланган ҳолда 

фойдаланилади.  

Молалаш ишлари МВ-6,0  

русумли мола-текислагичлар  билан 

жиҳозланган агрегатлар ёрдамида 

бажарилади 

Молалаш агрегати учун 

диоганал бўйлаб моккисимон 

харакатланиш усулини танлаш яхши 

самара беради, чунки бу усулда 

ерларни текислаш ишларининг 

сифати юқори бўлади. 

Ялпи култивация қилиш 

ишлари ЧКУ-4А русумли чизел-

култиваторлар  (6.2.3-расм)  билан 

амалга оширилади.  

 
6.2.3-расм. ЧКУ-4А чизел-культиваторинг тузилиши: 

1-тиркагич; 2-ростлаш винти; 3-тортувчи винт; 4-гидроцилиндр; 

5-рама; 6-ўғит сепиш аппарати; 7-тирмалар учун рама; 8-тирма; 

9-ўқёйсимон панжа; 10-эккич; 11-ғилдирак; 12-юмшатувчи панжа. 
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Ўт босмаган далаларга ишлов 

беришда чизел-култиватор 

юмшатгич панжалар, ўт босган 

далаларга ишлов беришда эса 

ўқёйсимон панжалар билан 

жиҳозланади. Агарда ерларга ишлов 

бериш билан бирга ўғитлаш ҳам 

назарда тутилган бўлса, олдинги 

икки қаторга юмшатгич панжалар, 

охирги учинчи қаторга эса ўғит 

солгичлар билан жиҳозланган 

ўқёйсимон панжалар ўрнатилади.  

Далани экиш олдидан 

текислаш кенг қамровли ВП-8 ва 

МВ-6 русумли мола-текислагичлар 

билан, жорий текислаш ишлари узун 

базали     П-2,8 ва   М-13 русумли 

лазер қурилмали текислагичлар 

(6.2.4-расм) билан бажарилади.Лазер 

бошқарувли ер текислагич бошқа ер 

текислагичлардан фарқли равишда 

далани текислаш билан бирга 

текисланаётган юзанинг горизонтга 

нисбатан қиялигини керакли 

миқдорга ростланишини 

таъминлайди. Ер текислагич бу 

тадбирни лазер нивелири ҳисобига 

ер текислаш сифати механизаторга 

боғлиқ бўлмаган ҳолда энг юқори 

аниқлик билан бажарилади. Бунда 

дала юқори аниқликда 

текисланганлиги учун (хатолик ҳар 

метрга 2 см гача бўлади) шўр ювиш 

челларининг катталигини  3,0-3,5 

гектар миқдорга  орттириш мумкин. 

 
                         А)                                           Б) 

6.2.4-расм. Лазер бошқарувли (А) ер текислагичнинг (Б) кўриниши 

Ер текислагич бу тадбирни 

лазер нивелири ҳисобига ер 

текислаш сифати механизаторга 

боғлиқ бўлмаган ҳолда энг юқори 

аниқлик билан бажарилади. Бунда 

дала юқори аниқликда 

текисланганлиги шўр ювиш 

челларининг катталигини 3-3,5 

гектар миқдорга орттириш мумкин. 

Натижада,суғоришда сув сарфи 30 

фоизгача камаяди, культиватор ва 

бошқа агрегатларнинг ишлаши учун 

қулай иш шароити яратилиб, 

парваришлашда ёқилғи сарфи  4-6 

фоизга тежалади. 

Тавсиявий хулоса. Лазерли ер 

текислагичда лазер нивелири 

ҳисобига ер текисланганлиги учун 

унинг сифати механизаторга  боғлиқ 

бўлмаган ҳолда энг юқори аниқлик 

билан бажарилади. Бунда дала 

юқори аниқликда текисланганда сув 

сарфи камаяди ва кўчатлар қатор 

орасига ишлов берувчи 

агрегатларнинг ишлаши жараёнида 

ёқилғи сарфи  тежалади. 
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Назорат саволлари: 

1. Нима мақсадда тирмалаш ишлари бажарилади? Унда тупроқнинг қайси 

физик хоссаси ўзгаради? 

2. Шўри ювилмаган ва шўри ювилган туроқларда қайси русумдаги 

тирмалардан фойдаланиш керак?   

3. Қандай ҳолатда тупроқни молалаш талаб этилади? Бунда тупроқнинг 

қайси физик хоссаси ўзгаради? 

4. Қандай далалар  ёппасига культивация қилинади? 

5. Деҳқончилик маданияти деганда нимани тушинасиз?  

6. Лазерли ер текислагичнинг афзалликларини айтинг. 
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Режа: 1. Тупроққа ўғит солишнинг ўзига хос хусусиятлари, усуллари ва   

               агротехник талаблар; 

           2. Ўғит сепиш машиналарининг тузилиши ва ишлаш жараёни; 

           3. Ўғит солишда қўлланиладиган илғор технологиялар.  

 

 

 

 

 

7.1.Тупроққа ўғит солишнинг ўзига хос хусусиятлари, 

усуллари ва агротехник талаблар 

Қишлоқ хўжалиги ишлаб 

чиқаришини 

интенсивлаштиришнинг энг муҳим 

воситаларидан бири - уни ҳар 

томонлама кимёлаштириш ва 

биринчи навбатда пахта, бошоқли 

дон ва бошқа экинлар 

ҳосилдорлигини тобора ўсишини 

таъминловчи ўғитлардан 

фойдаланиш ҳисобланади. 

Суғориладиган ерларда  

ўғитлардан самарали 

фойдаланишэкинлар 

ҳосилдорлигини 1,5-2,0 баробарга 

ошириши мумкин. Бунда ўғит солиш 

муддатларига риоя қилиш, турли 

ўғитлар (фосфорли, азотли ва 

калийли) нисбатини тўғри танлаш, 

тупроқ шароитларини ҳисобга олиш 

ва бошқа тавсияларга амал қилиш 

керак. 

Ўғитлар фақатгина экинлар 

ҳосилдорлигини оширибгина 

қолмай, балки олинган маҳсулотлар 

сифатини ҳам юқори бўлишига 

имкон беради. Шунинг учун уларни 

илмий-тадқиқот институтлари 

олимлари ҳамда вилоятлардаги 

агротехника лабораториялари 

мутахассисларининг тавсияларига 

қатъий амал қилган ҳолда тўғри 

ишлатиш зарур. 

Чунки меъёрдан ошиқча 

солинган минерал ўғитлар 

ўсимликларни тез ўсишига, яъни 

уларни ғовлаб кетишига олиб 

келади, натижада экинлар 

ҳосилдорлиги пасайиб кетиши 

мумкин. 

Экилган экинларни 

озиқлантириб,  ҳосилдорлигини 

ошириш мақсадида ерга турли хил 

ўғитлар солинади.  

Ўғитлармаҳаллий, маъданли ва 

бактериал турларга бўлинади.  

Маҳаллий ўғитлар қаттиқ 

(гўнг, торф, компос ва б.), суюқ 

(суюқ гўнг) ва сидерал ( турли 

хилдаги тез ўсар кўк ўтлар) 

кўринишида бўлади. 

Маъданли ўғитлар қаттиқ 

(азотли, фофорли, калийли ва микро 

ўғитлар) ва суюқ (аммиакли сув) 

кўринишида тупроққа солинади. 

Бактериал ўғитлар 

(нитрагин, азотобактерин ва 

фосфоробактерин)  асосан уруғларга 

экишдан олдин ишлов беришда 

қўлланилади ва уруғлар билан 

биргаликда тупроққа солинади. Улар 

Таянч иборалар: ўғитлар тури, ерга ўғит солиш усуллари, 

жараёнлари ва машиналари,  агротехник талаблар, машинанинг 

ишчи қисмлари, илғор технологиялар. 

7- МАВЗУ:  ЎҒИТ СЕПИШ МАШИНАЛАРИ (2 СОАТ) 
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ўсимликлар томонидан қийин 

ўзлаштириладиган  ўғитларни яхши 

ўзлаштириш мумкин бўлган 

ҳолатига айлантириб беради. 

Ерга солинган ўғитлар 

самарасини ошириш учун ерга турли 

муддатларда, яъни кузги 

шудгорлашдан олдин ёппасига   

ўғитлар солиш - асосий ўғитлаш, 

бевосита экишдан олдин ўғит солиш 

–экиш олдидан ўғитлаш ва 

ўсимликлар қатор орасига ўғит 

солиш  – парваришлаш даврида 

озиқлантириш  усуллари 

қўлланилади.  

Ўғитларни ерга солиш 

усулига қараб – ёппасига, қатор 

орасига ва уялаб солиш ҳамда  сув 

билан оқизиш усулларига бўлинади. 

Тайинланишига қараб – 

асосий солиш (ҳайдаш ва экишдан 

олдин), экиш билан бирга ва 

ўсимликларни ўсиш даврида солиш 

турларга бўлинади. 

Ҳар қандай ўғитларни ерга 

солиш жараёни асосан уларни 

транспорт воситасига ортиш, 

ташиш, тушириш ва тупроққа 

солишишларидан иборат бўлади. 

Маҳаллий ўғитларни тайёрлаш 

ва солиш ишлари қуйидагича амалга 

оширилади. Маҳаллий ўғитлар 

асосан чорвачилик фермерларининг 

сақлаш жойларидан транспорт 

воситасига ортилади ва улар дала 

бошида тайёрланган сақлаш жойига 

ташилади. Сўнгра улар солиш 

муддати келгунча ўша жойда 

сақланади ва керакли пайтда 

тупроққа солинади. 

Маъданли ўғитлар экинларга 

ўғит бериш муддатлари ва 

меъёрлари ҳамда тупроқда озиқ 

моддалар бор-йўқлигини ҳисобга 

олган ҳолда агрохимик 

картограммаларга мувофиқ қатъий 

нисбатда берилади. 

Ўғитларни сепишга 

қўйиладиган агротехник 

таълаблар: сепилган ўғитнинг 

белгиланган меъёрдан  фарқи , кўпи 

билан+5%; агрегат ҳаракат 

йўналиши ва қамров кенглиги 

бўйича ўғит сепилишининг 

нотекислиги, кўпи билан 25%; ёнма-

ён ўтишлардаги бир-бирини қоплаш 

(агрегат иш қарови бўйича ),кўпи 

билан5%; машина иш жараёнида 

кузовдаги ўғит миқдорининг 

камайиши натижасидаюз берадиган 

ўғит сепиш нотекислиги,кўпи билан 

10% бўлиши талаб этилади. 

7.2. Ўғит сепиш машиналарининг тузилиши ва  

 иш жараёни 

Қаттиқ ва суюқ турдаги 

маъданли ўғитларни ерга  солишда 

турли хилдаги машиналардан    

фойдаланилади.  

Уларнинг ўғитларни 

миқдорловчи аппаратлари механик, 

пневматик ва гидравлик турларга 

бўлинади. Механик миқдорловчи  

аппаратлар орасида штифт-галтакли, 

тарелкали, дискли ва транспортёрли 

турлари кенг таркалган. 

Ерни ҳайдашдан олдин 

ёппасига қаттиқ минерал  ўғитлар 

солиш ишлари асосан 1-РМГ-4  ва 

НРУ-0,5 русумли( 7.1-расм), суюқ 

ўғит сепиш ПОМ-630 ва АВВ-Ф-2,8  

русумли суюқ ўғит сепкичлар  билан 

экишдан олдин ҳамда экинлар қатор 

орасига суюқ минерал ўғитлар 

солинади. 
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7.1-расм. Ерга ёппасига минерал  ўғит сепишмашиналари: 

а)-1-РМГ-4  ва  б)-НРУ-0,5    қаттиқ    ўғит   сепгичлар; 

в)- ПОМ-630 ва  г)- АВВ-Ф-2,8 суюқ ўғит сепгичлар 

 

Экишдан олдин ўғит солишда 

ЧКУ-4А русумли чизел-култиватор 

ва экинлар қатор ораларига солишда 

КРХ-2,4 ва КРТ-3,6 русумли 

культиваторлар ёрдамида амалга 

оширилади. 

Уларнинг ўғитларни 

миқдорловчи  аппаратлари механик, 

пневматик ва гидравлик турларга 

бўлинади. Механик миқдорлагичлар 

орасида штифт-галтакли, тарелкали, 

дискли ва транспортёрли турлари 

кенг таркалган. НРУ-0,5 русумли  

машинанинг (7.2-расм) ўғит сепувчи 

диски 1  тракторнинг қувват олиш 

вали орқали айланма ҳаракатга 

келтирилади. 

Сепиладиган ўғит миқдори 

дастак 2 ёрдамида сепиш тирқиши 

ҳамда сепиш планкаси 7 

амплитудасини ўзгартириш йўли 

билан созланади.Дискка тушган ўғит 

унинг куракчалари ва марказдан 

қочма куч таъсирида 10-12 м 

кенгликда ер бетига сочилади. 

Ўғит сепиш миқдори эса 

машина транспортёрининг тезлиги 

ва тирқишнинг баландлигини 

ўзгартириш орқали созланади. 

Тирқишнинг баландлиги 25 ... 250 

мм оралиқда ростланади. Ўғитнинг 

турига ва белгиланган миқдорига 

қараб машинанинг қарама-қарши 

айланувчи дисклари уни 11... 14 м  

кенгликда сепа олади. 
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                         .  

7.2-расм. НРУ-0,5 дискли  ўғит сочгич схемаси: 

1-диск; 2-дастак; 3-бункер;  4-сирпанғич;   5-коромисло;  6-редуктор;  7-тўкувчи 

планка. 

Маҳаллий ўғит сепадиган 

РОУ-6 машинаси (7.3-расм) 6 

тоннагача юк кўтариш қобилиятига 

эга бўлиб, маҳаллий ўғитлар турига 

қараб 4...8 метр кенгликда сепиш 

имкониятига эга.  

Маҳаллий ўғит кузовнинг туби 

вазифасини бажарувчи занжир-

планкали транспортёр 1 орқали 

пастки барабан2 га  узатилади. 

Тишли профилга эга бўлган бу 

барабандан ўғит  унинг юқорисида 

жойлашган гўнг сочувчи шнекли 

барабанга 3 узатилади. Шнекли 

барабан ўғитни тупроқ юзасига бир 

текис ёйиб сепади. Барабанлар 

тракторнинг қувват олиш валидан, 

транспортёр эса кривошип-шатунли  

храповикли механизмлар ёрдамида 

ҳаракатланади. 

Сепиладиган ўғитнинг миқдори 

транспортёрва агрегат тезлигига 

боғлиқдир. Транспортёрнинг ҳаракат 

тезлиги кривошип радиусини 

ўзгартириш билан ростланади. 

Кривошип валининг охирига 

эксцентрик корпус маҳкамланган 

бўлиб, у болт билан дискка 

бирлаштирилган. Дискни буриш йўли 

билан кривошип радиусини 

ўзгартириш мумкин.Дискнинг 

шкаласида рақамлар бўлиб, ҳар бир 

рақам сони кривошипнинг бир 

айланишида  храповикни қанчага 

бурилишини кўрсатади.  

 

2.3-расм. РОУ-6маҳаллий ўғит сепишмашинаси: 

1- транспортёр; 2-пастки барабан; 3-шнекли барабан. 

Масалан: гектарига 20 тонна 

гўнг сепиш белгиланган бўлса ва 

трактор бешинчи юритмада 

ҳаракатланса, дискдаги ”5” рақамни 

эксцентрик корпусдаги белгигача 
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суриб, диск ва корпусни болт-гайка 

билан маҳкамлаш лозим.  

Ўғит сепиш машинасини ишга 

тайёрлаш жараёни уларнинг тўлиқ 

бутланганлиги, қисмларнинг тўғри 

йиғилганлиги, ўғит сепувчи иш 

қисмлари ва ҳаракат берадиган 

тизимларнинг техник ҳолати, 

шиналардаги босимини текшириш, 

ёриткич асбобларини  ўрнатиш, 

машина қисмларини мойлаш, уни 

тракторнинг қувват олиш валига 

улаш ҳамда технологик созлашларни 

бажаришдан иборат. 

Катта майдонларда ўғитларни 

марказдан қочма куч орқали сепувчи 

аппаратлар билан жихозланган осма 

ўғит сепиш машиналаридан 

фойдаланиш лозим. Ўғит сепиш 

йўналиши даланинг шудгорлаш 

йўналишига мос келиши керак.  

Мазкур талабларни тўлиқ 

бажарилиши ҳамда машиналарнинг 

маромида ишлаши учун далаларда 

ҳар-хил баланд-пастликлар 

учрамаслиги, улар ўсимлик 

қолдиқларидан тозаланган бўлиши 

ҳамда чуқур суғориш ариқлари ва 

сув ювиб кетган жойлар текисланган 

бўлиши лозим. 

7.3. Ўғит солишда қўлланиладиган илғор технологиялар 

Тупроққа минерал ва маҳаллий 

ўғитлар солишда қуйидаги 

технологияларга амал қилиниши 

улардан самарали фойдаланиш 

имкониятини яратади: 

а)шўрланмаган кучли тупроқ-

ларда фосфорли ўғитларни 

йиллик меъёрининг 60...70%, 

калийли ўғитларнинг 50% ва 

азотли ўғитларнинг 25...35% 

ҳамда, маҳаллий ўғитларни 

барчаси ҳайдашдан олдин  

солинади; 

б) шағалли (тошли) қатлам ва 

сизот сувлар чуқур жойлашмаган 

ерларга кузги шудгордан олдин 

азотли ўғитлар солиш мумкин 

эмас; 

в) катта меъёрларда сув бериб, 

икки ва ундан кўп марта 

ювиладиган жуда шўр ерларга 

маъданли ўғитлар шўри 

ювилгандан кейин экиш олдидан 

шўрланмаган ерлардаги каби 

меъёрларда солинади, қолган 

қисми экинларни парваришлаш 

даврида озиқлантириш учун 

берилиши керак; 

д) ўсимликларни парваришлаш 

давридаги барча озиқлан-

тиришлар, экинларни суғоришлар 

билан бирга ўтказилиши зарур, 

шунда ўсимликларни сув-озиқ 

режими учун яхши шароит 

яратилади ҳамда улардан 

самарали фойдаланиш даражаси 

юқори бўлади9.  

Тавсиявий хулоса. 

Суғориладиган ерларда  ўғитлардан 

самарадор фойдаланиш экинлар 

ҳосилдорлигини 1,5-2,0 баробарга 

ошириши ҳамда олинган 

маҳсулотлар сифатини ҳам юқори  

бўлишига имкон беради. Шунинг 

учун олим ва мутахассисларнинг  

тавсияларига қатъий амал қилган  

ҳолда ўғитларни  тўғри ишлатиш 

зарур. Чунки меъёрдан ошиқча 

берилган минерал ўғитлар 

ўсимликларни ғовлаб кетишига 

                                                
9М.Тошболтаев ва бошқалар. “Пахтачилик ва 

ғаллачилик машиналарини ростлаш ва самарали 

ишлатиш”. Тошкент, “Фан”, 2012. 11-бет 
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натижасида ҳосилдорликни 

пасайишига олиб келади.  

 

Назорат саволлари: 

1. Суғориладиган ерларда 

ўғитлардан самарадор фойдаланиш 

деганда нималар  эътиборга 

олиниши керак? 

2. Ўғит солиш ишларига қандай 

агротехник талаблар қўйилади? 

3. Ўғитларнинг қандай турлари 

мавжуд? Уларни агрохимик 

картограммаларга асосан тупроққа 

солишни тушунтириб беринг. 

4. Маъданли ўғитларни солишда 

қўлланиладиган агрегат турларини 

ва уларнинг афзалликларини айтинг. 

5. Тупроққа ўғитларни солишда 

унинг самарадорлигини ошириш 

йўлларини     айтинг. 
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Режа: 1.Экинлар уруғини экиш ва кўчат ўтқазишнинг ўзига хос 

              хусусиятлари ваагротехникталаблар; 

           2.Уруғ экиш  машиналарининг турлари, тузилиши ва иш  

               жараёни; 

           3. Кўчат ўтқазиш машиналарининг тузилиши ва иш жараёни. 

  

 

 

 

 

8.1. Экинлар уруғини экиш ва кўчат ўтқазишнинг ўзига хос 

хусусиятлари ваагротехник талаблар 

Қишлоқ хўжалиги экинларининг ҳосилдорлигини оширишда энг муҳим 

тадбирлардан бири уруғ экиш ва кўчат ўтқазиш ишларини белгиланган 

муддатларда ва мақбул чуқурликка сифатли қилиб экиш ҳисобланади. 

 Экинлар уруғини мақбул экиш чуқурлиги (8.1-расм) деб  шундай 

чуқурликка айтиладики, бунда уруғларни ўсиб чиқиши учун энг қулай тупроқ-

иқлим шароити (иссиқлик, ҳаво ва сув режими, тупроқнинг 

донадорлиги)яратилади ва унинг миқдори кўп йиллик тажрибалар асосида 

белгиланади. 

Экинлар уруғларини экишда қуйидаги: йўлаклаб (8.2-расм), ёппасига 

сочиш ва қаторлаб экиш усуллари қўлланилади.  

 
8.1-расм. Уруғларни экиш усуллари. 

Экинлар уруғини экиш ва кўчат ўтқазиш усуллари уларнинг қуйидаги 

хусусиятларига, яъни, экинларнинг ўсиш баландлиги ва ҳосилдорлигига, 

уларни парваришлаш хоссалари – сувли ва лалми майдонларга, пуштага, эгат 

Таянч иборалар:  уруғ экиш ва кўчат ўтқазиш 

усуллари,агротехник талаблар,  технологик жараёнлар ва машиналар 

тури, машинанинг ишчи қисмлари, илғор технологиялар. 

8- МАВЗУ: ЭКИШ ВА  КЎЧАТ ЎТҚАЗИШ МАШИНАЛАРИ  

(2 СОАТ) 
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устига, ёнига ва тубига ҳамда пленка остига экиш, суғориш усуллари бўйича 

ёппасига, қатор оралаб, томчилаб, ер остидан суғориш каби хусусиятларини  

ҳисобга олган ҳолда танланади.  

 
8.2-расм. Уруғ экиш сеялкасининг умумий тузилиши ва иш жараёни: 

1-таянч ғилдарак; 2-занжирли узатма; 3-тишли узатма: 4-экиш аппарати; 5-уруғ бункери; 6-

аралаштиргич; 7-тишли ғалтак; 8-уруғ ўтказгич; 9-эккич. 

 

 

Экинлар уруғини экиш чуқурлиги  чигит экишда  3-8 см, буғдойда - 4-6 

см, картошкада - 8-16 см, сабзи ва пиёзда - 1,5-2 см ташкил этади. Уруғни экиш 

чуқурлиги унинг ўсувчанлик энергияси ҳамда тупроқнинг ҳолатига, яъни, 

унинг намлиги, температураси ва донадорлигига    боғлик  ҳолда  аниқланади.

 Агротехник талаблар. Уруғлар дала бўйлаб бир текис жойлашган 

бўлиши, экиш меъёрининг ўзгариши кўпи билан ± 3%, минерал ўғитлар учун 

кўпи билан ± 10%, қаторлар бўйича, яъни, алоҳида экиш аппаратлари 

билануруғларни экиш нотекислиги 6% дан юқори бўлмаслиги керак. Экиш 

аппаратлари ва бошқа ишчи қисмлар билан уруғларни механик шикасланиши 

0,7%, уруғларни экиш чуқурлигини ўртача ўзгариши  кўпи  

билан ± 15%, чекка қаторлар ораси асосий қаторга нисбатан ўзгариши 

кўпи билан ± 5 см дан ошмаслиги керак.  

 Шу билан бирга экиш ишларини белгиланган муддатларда бажарилишига 

алоҳида аҳамият бериш керак.Масалан, кўп йиллик тажрибаларга кўра, чигит 

экишнинг мақбул муддатлари: Сурхондарё ва Қашқадарё вилоятларида 25 

мартдан 5 апрелгача,  Жиззах, Сирдарё, Самарқанд, Навоий ва Бухоро 

вилоятларида 1...15 апрел,  Тошкент ва Фарғона водийси  вилоятларида  5... 15 

апрел ҳамда Хоразм вилояти ва Қорақалпоғистон Республикасида 10....25 

апрелни ташкил этади. Бошоқли дон экинлари 15 октябрдан 1 ноябргача, 

картошка ва сабзавот экинлари  20 мартдан 5 апрелгача, мевали дарахт 

кўчатлари эса март-апрел ойларида экилади. 

8.2. Уруғ экиш машиналарининг турлари, тузилиши ва иш жараёни 

Уруғ экиш сеялкаларининг асосий қисмлари қуйидагилардан: уруғлик 

бункери 5 (8.3-расм), экиш аппарати 4, уруғ ўтказгич 8, эккич 9, эгатларни 

кўмиш-шаббалаш мосламасидан иборат. Сеялка олдинга юрганда таянч 

ғилдираги 1 нинг харакати  занжирли узатма 2 орқали  экиш аппарати вали 4 

даги тишли ғалтаклар 7 га узатади. У ўз навбатида бункердаги уруғни  бир 

текис оқимда ўтказгич 8 орқали эккич 9 га етказади.  
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Эккич тупроқда эгат очади ва 

унинг тубига уруғни қадайди. 

Сўнгра уруғ турли хилдаги 

мосламалар (кўмгич, тирма, занжир 

ва бошқа) ёрдамида тупроқ билан 

кўмилади ва шаббаланади. Экиш 

билан бирга минерал ўғитлар 

берилса, сеялкага қўшимча  ўғит 

солиш мосламаси ўрнатилади. 

Экиладиган уруғларнинг физик-

механик хоссаларига қараб экиш 

сеялкаларитурли кўринишдаги экиш 

аппаратлари, эккичлар (8.3-расм) ва 

кўмгич-шаббалагичлар билан 

жиҳозланади. 

 Замонавий сеялкаларда асосан 

механик ва пневматик усулда 

ишлайдиган экиш аппаратлари 

ўрнатилган. Экиш аппаратлари 

ишчи қисмларининг энг кўп 

тарқалган турларига юлдузчали 

(чигит экишда), ғалтакли (дон 

экишда), қошиқли (картошка 

экишда), дискли (сабзавотлар 

уруғини экишда) ишчи қисмлар 

киради.   

Сеялкаларнинг 

таснифланиши. Экиш усулига 

қараб – қаторлаб, квадрат-уялаб, 

уялаб, доналаб, ёппасига сочиб 

экадиган; ишни бажаришига қараб – 

универсал, махсус ва 

комбинациялашган; тракторга 

уланишига     қараб – тиркама, осма 

ва ярим осма турларга бўлинади. 

Универсал сеялкалар бир пайтда 

бир неча экинлар  уруғини экишга 

мўлжалланган, масалан, дон ва беда 

уруғини экадиган сеялкалар киради. 

Махсус сеялкалар фақат бир хил 

экин уруғини, масалан, пахта, 

лавлаги, маккажўхори, сабзавотлар 

уруғини экишга мўлжалланган.  

 
8.3-расм. Уруғ экиш сеялкаларининг ишчи қисмларини турлари: 

а-чигит сеялкаси: 1-сирпанғичли эккич; 2- уруғ қадагич; 3-кўмгич; 

4-шаббалагич; 5-уруғ ўтказгич; 

б-дон сеялкаси: 1-дискли эккич; 3-кўмгич; 5-уруғ ўтказгич; 

в-картошка сеялкаси: 1- эккич; 3-дискли кўмгич; 5-уруғ ўтказгич; 

г-сабзавот сеялкаси: 1-дискли эккич; 3-кўмгич; 4-ғалтакли 

шаббалагич; 5-уруғ ўтказгич; 6-текислагич. 

Комбинациялашган сеялкалар бир 

пайтда экинлар уруғини экиш ва 

минерал ўғитлар солиш ишларини 

бажаради.  

Қишлоқ хўжалиги 

экинларининг уруғларини экишда 

қуйидаги: тукли чигит экишда СТХ-

4, СЧХ-4, СХУ-4, СМХ-4 ва туксиз 

чигитларни экишда пневматик 

Кейс-1200, дон экишда СЗ-3,6, СЗН-

3,6 ва ДЭМ – 3,6, картошка экишда 

СН-4Б, сабзавотлар уриғини экишда 

СО-4,2, СО-5,4 ва СУПО-6русумли 

сеялкалардан фойдаланилади. 
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 Сеялкаларни ишга тайёрлашда 

уларнинг асосий ишчи қисмларини: 

эккичлар экиш чуқурлигига, экиш 

аппаратлари экиш меъёрига, из 

кўрсатгичлар иш кенглигига ва 

сеялканинг ўзи ерга нисбатан 

бўйлама ва кўндаланг текисликда 

параллелигига ростланиши керак. 

 

8.3. Кўчат ўтқазиш машиналарининг тузилиши ва иш жараёни

Интенсив боғларни ташкил 

этишда (қаторлардаги кўчатлар 

орасидаги масофа 1 м)  махсус  

кўчат экиш машинасидан 

фойдаланилади.  

Машина (8.4-расм) кўчат 

экиладиган чуқур жўяк ариғини  

очиб, у ерга туширилган 

кўчатни тупроқ билан кўмиб, 

зичлайди. Керак бўлса ерни ўғитлаб, 

кейинчалик суғориш учун саёз жўяк 

очиб кетиши мумкин. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
8.4-расм. Кўчат ўтқазадиган машинанинг тузилиши: 

1- рама; 2- ғилдирак; 3 -кўчат ўтқазиш аппарати; 4 - ўғитлаш аппарати;  5, 6 - ҳаракат 

юритмаси;  7 - из торткич; 8 -автотиркагич; 9- бункер;  10 -лемех исканаси; 11- ўриндиқ;  12- 

зичловчи ғалтак;  13- жўяк олгич;14 -куракча;  15 -соябон. 

 
Кўчат ўтқазиш аппарати 3 ерга 50 

см гача ботирилиб юритилади. 

Натижада, у ерни тилиб, ён деворлари 

билан тупроқни икки четга суриб, 

деярли кенг чуқур жойни (40 см гача) 

ҳосил қилади. Ўриндиқ 11 да ўтирган 

ишчи бункер 9 га тўплаб қўйилган 

кўчатни олиб, юриб кетаётган машина 

белгиланган жойга етиб келганида, 

чуқурнинг тубига солиб, уни қисқа вақт 

ушлаб туради. 

Кўчат ўтқазиш аппарати ён 

деворларининг охири энгаштирилган 

шаклда бўлганлиги сабабли, олдин 

пастки нам тупроқ кўчат илдизи устига 

тўкилиб тушади ва кўма бошлайди. 

Қисман кўмилган илдиз устидаги 

тупроққа, лозим бўлса, минерал ўғит 

солиниши мумкин. 

Минерал ўғитни чуқурга солиш 

қуйдагича бажарилади. Ўғитлаш 

аппаратининг идиши  4 дан узлуксиз 

ўғитни ажратиб туриш учун, тўғинига 

тишлар ўрнатилган ғилдирак 2  хизмат 

қилади. 

Айланиб юраётган ғилдиракнинг 

ҳаракати занжирли узатма 5 орқали 

ўғит миқдорлагичнинг юритмаси 6 га 

узатилади. Миқдорланган ўғит махсус 

ўғит ўтқазгич орқали ерга тушади. 
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Якка тартибда дарахт 

кўчатларини ўтқазиш учун аввало 

махсус чуқур қазгичлар ёрдамида 

чуқур қазилади ва унга қўлда қўчат 

экилади.  

Кўчат экиш учун алоҳида думалоқ 

шаклдаги чуқурча ковланади. 

Чуқурчанинг ўлчамлари экиладиган 

кўчат ва тупроқ турига қараб турлича 

қабул қилинади.Чуқурчанинг четлари 

текис, девори тик бўлиши керак. 

Бурғуловчи чуқур ковлагичнинг 

ишчи қисми айланувчан винтсимон 

бурғи 1 (8.5-расм) ҳисобланади. 

Бурғининг пастки учига исканасимон   

парма 9 жойлаштирилган. Турли 

ўлчамли чуқурчаларни тайёрлаш учун, 

машинада  бир нечта  алмашувчан 

(диаметри 30 см дан 80 см гача) 

винтсимон бурғилар мавжуд. Бурғи 

ерга ботиб, тупроқни чуқурчадан 

юқорига чиқариб ташлаши учун, уни 

мажбуран айлантириш, керак бўлса 

пастга босиб ботириш лозим. 

Бурғининг вали махсус редуктор 8 га 

уланиб, ундан айланма ҳаракат олади. 

Редукторга эса ҳаракат тракторнинг 

орқа қувват олиш  валидан кардан вал  

5 орқали келтирилади.  

Бурғининг винтсимон парраги учига 

абразив ейлишга чидамли пўлатдан 

ясалган лемехча 2 ўрнатилади. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.5-расм. Бурғиловчи чуқурковлагич: 

1-бурғи;  2 - лемехча; 3 - брус; 4- устки тортқи;5 - кардан  

вали;6-чеклагич;  7- ирғиткич; 8- редуктор; 9- парма. 

Чуқурчани ковлаш учун тракторнинг осиш мосламаси ёрдамида бурғи ерга 

туширилади ва уни  ҳаракатга келтирилади. Бурғи лемехчаси ердан юпқа қиринди 

кўринишида тупроқни ажратиб олади. Қиринди тупроқ винтсимон парраклар 

ёрдамида юқорига кўтарилиб берилади. Кўтарилган тупроқни  ирғиткич 7 ён томонга 

суриб ташлайди. Бурғини ерга тик киришини таъминлаш учун, устки тортқи 4 нинг 

узунлиги махсус винт-гайка ёрдамида керакли ўлчамгача ўзгартирилади. Бурғининг 

ерга ботиш даражаси, яъни чуқурчанинг чуқурлиги чеклагич 6 нинг узунлигини 

ўзгартириш ҳисобига ўзгартирилади. Агар чеклагич узунроқ қилиб қўйлса, у ернинг 

юзасига эртароқ тегиб, бурғининг ботишини тўхтатади. Амалда, чеклагичнинг 

узунлиги ўзгартирилиб бир нечта чуқурча ковлаб, уларнинг чуқурлиги  ўлчанади. 

Керакли чуқурликка етгандан сўнг чеклагич узунлиги қолдирилади. 

  Чуқурковлагични фақат чуқур ҳайдалган ерларда ишлатиш жоиздир, чунки 

юмшатилмаган ерга бурғини ботириш оғирроқ бўлади ва ундай чуқурга экилган  

кўчат  илдизларини тез  ривожлантириш  имкони  бўлмасдан  қолади. 

Тавсиявий хулоса.Чигит экиш ишларини белгиланган муддатларда 

бажарилишига  алоҳида аҳамият бериш керак. Кўп йиллик тажрибаларга кўра, чигит   

экишнинг мақбул муддатлари  Тошкент ва Фарғона водийси вилоятларида 5... 15 

апрел, Сурхондарё ва Қашқадарё вилоятларида 25 мартдан 5 апрелгача, Жиззах, 
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Сирдарё, Самарқанд, Навоий ва Бухоро вилоятларида 1...15 апрел ҳамда Хоразм 

вилояти ва Қорақалпоғистон Республикасида 10....25 апрелгача экиш тавсия  этилади. 

 
Назорат саволлари: 

1. Экинлар уруғини мақбул кўмиш чуқурлиги қандай асосланади? Унга таъсир 

этувчи омилларни тушунтиринг. 

2. Экинлар уруғини экиш усуллари уларнинг қайси хусусиятларига қараб 

танланади? 

3. Чигит экишнинг мақбул муддатлари қайси омилларга боғлиқ? Вилоятлар 

бўйича чигит экиш муддатларини айтинг. 

4. Чигит экиш ишларига қандай агротехник талаблар қўйилади? 

5. Чигит экиш ишлари қандай ташкил этилади? 

6. Бошоқли дон экиш технологиясини тушунтириб беринг. 
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 Режа: 1. Ўсимликлар қатор орасига ишлов беришнинг ўзига хос 

                 хусусиятлари ва агротехник талаблар; 

            2. Култиваторнинг  тузилиши ва иш жараёни. 

            3. Ишлов бериш ишларининг самарадорлигини ошириш тадбирлари. 

  

 

 

 

 

9.1. Ўсимликлар қатор орасига ишлов беришнинг ўзига хос 

хусусиятлари ва агротехник талаблар 

Қишлоқ хўжалиги экинларини 

парваришлаш ишларининг асосий 

вазифаси- ўсимликларни экиш ёки 

ўтқазишдан бошлаб,  то уларни йиғиб-

териб олишгача бўлган муддатда 

уларни ўсиши ва ривожланиши учун 

қулай шароитлар яратишдан иборат. 

 Бу ишларга 

қуйидагилар:қаторлар ҳимоя 

йўлагидаги қатқалоқни юмшатиш; 

қаторлар орасидаги тупроқни 

юмшатиш; бегона ўт илдизларини 

кесиб, йўқотиш; суғорилгандан кейин 

қаторлар орасини юмшатиш; қаторлар 

орасидаги тупроққа минерал ўғит 

солиш; суғориш учун эгатлар очиш 

киради. 

 Бундай тадбирларни бажариш 

натижасида экинлар серҳосил бўлиб 

ўсиши учун қулай шароитлар 

туғдирилади, тупроқдаги намлик узоқ 

сақланади, ҳаво миқдори ортади, 

касалликларнинг олди олинади.  

 Қаторлар оралиғига ишлов 

беришни ўз вақтидан кечиктирмасдан 

ўтказиш муҳимдир (9.1-жадвал). 

9.1-жадвал 
Мақбул муддатда культивация ўтказишни  

пахта ҳосилига таъсири 

Пахта ҳосили, ц/га Ҳосилдорликни пасайиши 

Мақбул муддатда 

ўтказилганда 
4-6 кунга 

кечиктирилганда 
ц/га % 

20.5 15.1 5.4 26.4 

29.5 22.3 7.2 25.2 

34.1 27.6 6.5 19.1 

 
Суғорилганидан сўнг қаторлар 

орасидаги тупроқ тобига келгандан 

(намлиги 16-18% гача тушганида) 

дарров култивация қилиниши лозим. 

Култивация мақбул муддатдан 4-6 

кунга кечиктирилса, пахта 

ҳосилдорлиги 20-25 фоизга пасайиб 

кетиши мумкин. 

 Қатор орасига ишлов бериш 

ишларига қўйиладган агротехник 

талаблар:ишчиқисмларини  ишлов 

бериш чуқурлиги бўйича юриш 

нотекислиги кўпибилан ±1 см; ҳимоя 

йўлагини кенглиги бўйича 

нотекислиги,кўпи билан  ±2 см; ғўза 

кўчатларининг шикастланиши,кўпи 

Таянч иборалар:  қатор орасига ишлов бериш усуллари, агротехник 

талаблар,  технологик жараёнлар ва машиналар тури, машинанинг 

ишчи қисмлари, илғор технологиялар.  

 

9- МАВЗУ: ЭКИН ҚАТОР ОРАЛАРИИГА  ИШЛОВ БЕРИШ 

МАШИНАЛАРИДАН ФОЙДАЛАНИШ (2 соат) 
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билан: бир ўтишда 1%;бутун мавсум 

давомида 5%; бегона ўтларни йўқотиш 

даражаси,камида 98%; қатор орасига 

ишлов беришда тупроқни уваланиш 

сифати: ўлчами 25 мм дан кичик 

фракциялар миқдори,камида 55%; 

ўлчами50 мм дан катта фракциялар 

миқдори,кўпи билан20%; ўғит 

солгичлари ўғитларни ғўзанинг 

ривожланишига қараб 23-24 см дан 14-

16 см гача чуқурликда ва ғўза 

қаторидан 15-18 см дан 28-30 см гача 

узоқликда тупроққа кўмиб кетиши 

лозим. 

9.2. Култиваторнинг  тузилиши ва иш жараёни 

Ғўза, маккажўхори, картошка, 

сабзавот ва бошқа техник экинлар  

қатор ораларига ишлов беришда 
асосан чопиқ тракторларигаўрнатилган 

ҳолда ишлатиладиган  КРТ-4 ва КХУ-4 

русумли пахтачилик  культиватор-лари 

қўлланилади. 

Култиваторлар ўсимлик қатор 

орасига ишлов беришда кутилган 

самара келтириши учун 7 турдаги ишчи 

қисмлар (9.1-расм)  билан тўлиқ 

жихозланган бўлиши зарур. 

 
9.1-расм. Культиваторнинг ишчи қисмлари ва уларни ишлов бериш чуқурлиги : 1-

лаппак (диск); 2-юлдузча; 3-пичоқ; 4-чуқур юмшатгич; 5-панжа-юмшатгич; 6-ўғит солгич; 7-

эгат олгич 

Бажарадиган ишлов бериш 

усулига қараб култиваторга экинлар 

қаторлари ораси 60-70 см бўлганда, ҳар 

қаторга кўпи билан 7 та, жами 28 та, 90 

см бўлганда ҳар қаторга  9 та, жами  36 

тагача ишчи қисмлар ўрнатилади.  

Бегона ўтларни йўқотиш ва 

ҳимоя йўлагини юмшатиб кетиш 

(одатда   1- ва 2-чопиқ) учун 

культиваторларга қатқалоқ юмшатгич-

юлдузчалар ва пичоқлар билан 

биргаликда чуқур юмшаткич ёки 

ўқёйсимон панжалар ўрнатилади. 

Тупроғи зичлашиб кетган далаларда 

пичоқлар орқасидан қўшимча  равишда 

юмшаткич панжалар ўрнатилса 

мақсадга мувофиқ бўлади. 

Культиваторнингбиринчи 

юриши одатда паст тезликда амалга 

оширилади ва ишчи қисмларнинг иши 

кузатиб борилади. Эгат охирида иш 

органлар транспорт ҳолатига 

кўтарилади. 

Тракторнинг бир ғилдираги 

тормозланиб, шундай буриладики, 

бунда четки ишчи қисмлар  ишлов 

бериб келинган ёндош қатор оралиғига 

тушиши керак.Экинларни суғориш 

учун 90 см кенгликдаги қаторлар 

орасидаги чуқурлиги 20-25 см, 60 см 

кенглик учун 14-18 см бўлган жўяк 

ариқчалари олинади. 

Асосий агротехник талаблар:  ишлов 

бериш чуқурлиги, 12-16 см; 

юмшатилган қатламдаги тупроқнинг 

уваланиш сифати: ўлчами 50 мм дан 

кичик фракциялар миқдори, камида 

70%; ўлчами 100 мм дан катта 
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фракциялар бўлмаслиги; бегона 

ўтларнинг йўқотилиш даражаси, 

камида 95%; дала юзасида ҳосил 

бўладиган нотескисликлар баландлиги, 

кўпи билан 5 см ни ташкил этиши 

керак. 

Мева қаторлари орасига ишлов 

беришда ёппасига ишлов бериш 

култиваторидан (9.2-расм) фойдала-

нилади. Унинг ҳамма қисмлари рама 1 

га ўрнатилган бўлиб, у иккита таянч 

ғилдиракларга 8 таяниб туради. 

 

9.2-расм. Боғ култиваторини 

тузилиши ва иш жараёни: 

1-рама, 2-ишлов бериш чуқур-

лигини созловчи механизм,      3-

автоосгич, 4-пружинасимон тирма 

учун рама, 5-ўтоқловчи ён тишни 

созловчи механизм, 6-чап тиш, 7-ўқ-

ёйсимон тиш, 8-таянч ғилдираги, 9-

ўтоқловчи ўнг тиш;      10-ўғитлаш 

аппарати. 

Рамага бикр холатда бегона ўт 

илдизларини кесадиган, тупроқни 

қисман юмшатадиган тиғлари деярли 

ётиқ бўлган ўқ-ёйсимон тишлар 7  икки 

қаторлаб ўрнатилган. Раманинг икки 

четига тупроқни деярли 

юмшатмайдиган, аммо бегона ўт 

илдизларини ётиқ тиғлари билан тўлиқ 

кесиб кетадиган ўтоқловчи тишлар 6 ва 

9  қўйилган.  

Рамага нисбатан тишларни 

кўтариб-тушириб, ишлов бериш 

чуқурлигини ўзгартирадиган механизм 

винтлари 2 мавжуд. Рама орқасига 

тупроқни юмшатиб кетадиган 

пружинасимон тирма рамаси 4 

жойлаштирилган. 

Ўтоқловчи тишларнинг 9 

ҳолатини ўзгартирадиган механизм 5 

ёрдамида уларнинг ишлов бериш 

чуқурлиги ҳамда кенглиги созланади. 

Култиваторга ўғитлаш 

аппарати10 ни ўрнатиб, мева 

дарахтлари орасига  минерал ўғитлар 

солиш мумкин. 

9.3. Ишлов бериш ишларининг самарадорлигини ошириш тадбирлари 

Экинларни парваришлашда амалга 

ошириладиган ишларнинг 

самарадорлигини оширишда 

қуйидаги тадбирларга алоҳида аҳамият 

бериш зарур: 1) Қаторлар 

оралиғига ишлов беришда ҳар бир экин 

илдизининг ривожланиш 

хусусиятларини эътиборга олган ҳолда 

агротехник талабларга мос равишда 

бажарилиши керак. 

 Масалан,  чигит экилганидан 

сўнг, бир ой ичида ғўза бўйи 11-13 см 

га, ўқ илдизи 30 см чуқурликкача, ён 

томонига ўсган илдизлар 6-8 см, 

қаторлар ўртасидагилар 12-14 см 

чуқурликкача ривожланиб улгуради. 

Экинлар илдизларига зарар 

келтирмаслик учун, қаторлар орасидаги 

тупроқ ҳар хил чуқурликда юмшатиш 

керак, яъни ғўза туплари атрофида 

саёзроқ, қатор ўртасини эсачуқурроқ 

ишлов бериш фойдали бўлади.  

 2) Култиватор ишчи қисмларини 

агротехник талабларга мос ўрнатиш 

керак. Масалан, экин ниҳолига яқин 

ишлов бериш  чуқурлиги талабга кўра 

5-6см ўрнига 15-18 см чуқурликда 

ишлов берилса, бегона ўтлар икки 

баровар камаяди, аммо ғўзанинг ён 

илдизларининг 30-35% шикастланади. 

 3) Маълумки, иссиқ иқлим 

таъсирида суғорилган ердаги тупроқ 

усти намлигини тез йўқотиб, зич 

қатлам (қатқалоқ) ҳосил бўлиши 
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ҳисобига кенглиги 1-3 см, чуқурлиги 6-

10 см бўлган ёриқлар пайдо қилиши 

мумкин. Натажада ўсимликларнинг ён 

илдизларини узилиши рўй беради. 

Бундай ҳолатга етказмасдан, оби 

тобида тупроққа ишлов берилиб, унинг 

юзасини майин тупроққа айлантириш 

керак бўлади. 

4) Ҳар сафар экинлар қатор 

ораларига ишлов беришда культиватор 

албатда  экиш агрегати юрган издан 

юриши ва унинг харакат схемасини 

такрорлаши керак.Чунки ҳамма вақт 

ҳам четки қаторларнинг орасидаги 

масофа бир хил бўлмаслиги (ўзгариши) 

натижасида култиватор ишчи қисмлари 

томонидан экинлар ниҳолларининобуд 

қилинишининг олди олинади.  

 5) Суғориш эгатлари қатор 

оралиғининг қоқ ўртасидан ва барча 

қаторларда бир хил чуқурликда 

олиниши керак. Акс ҳолда кейинги 

культивация вақтида агрегатни 

бошқариш қийин бўлади ва 

култиваторни тўғри юрмаслиги 

натижасида кўчатлар 

кўплабшикастланиши мумкин. 

 6) Қатор орасига биринчи марта 

ишлов беришда иложи борича 

ниҳолларга яқинроқ масофада ишлов 

бериш, кейинги ишлашларни ўсимлик 

илдизларининг ривожланиш 

хусусиятларини ҳисобга олган 

ҳолдауларнинг ишлаш кенглиги ва 

чуқурлигини қисқартириб бориш талаб 

этилади. 

 Ушбу тадбирларни ўз вақтида 

сифатли қилиб бажарилиши экинлар 

ҳосилдорлигини оширишга, маҳсулот 

таннархини камайтиришга имкон 

беради. 

Тавсиявий хулоса. Культивация-

тупроқнинг юза қатламларини ғовак, 

майда-донадор ҳолда сақлаш, намнинг   

буғланишга ва кам исроф бўлишига, 

шўрланган ерларда куйи қатламдаги 

тузларнинг юқорига кўтарилишига  йўл 

кўймайди ва тупроқдаги намликни узоқ  

вақт сақланишини таъминлайди. 

Назорт саволлари: 

1. Қатор орасига ишлов бериш 

ишларининг асосий вазифаси 

нимадан иборат? 

2. Қатор орасига ишлов беришда 

қандай агротехник талаблар 

қўйилади? 

3. Қатор орасига ишлов бериш 

ишлари қандай ташкил этилади? 

4. Культиваторнинг ишчи 

қисмлари турлари ва уларнинг 

вазифасини айтинг. 

5. Экинларни парваришлашда 

амалга ошириладиган 

ишларнинг самарадорлигини 

оширишда нималарга алоҳида 

аҳамият бериш зарур? 
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Режа: 1.Ўсимликларни ҳимоя қилишнинг ўзига хос хусусиятлари; 

           2. Кимёвий ишлов бериш машиналарини тузилиши  ва иш  

жараёни; 

           3. Ўсимликларни  ҳимоя қилишда биологик усулнинг аҳамияти. 

 

  

 

 

 

10.1. Ўсимликларни ҳимоя қилишнинг ўзига  

хос хусусиятлари  

Маданийлаштирилган 

ўсимликларнинг зараркунандалари, 

касалликлари ва бегона ўтлар 

экинларнинг ҳосилдорлигини 

камайтирган ҳолда  қишлоқ хўжалигига 

катта зиён келтиради. Ўсимликларни 

ҳимоя қилишда самарадор усулларни 

қўллаш орқали олинадиган 

маҳсулотлар ҳажмини 10 фоизгача 

ошириш мумкин.  

Қишлоқ хўжалиги экинларининг 

зараркунандалари, касалликлари ва 

бегона ўтларга қарши курашишда 

профлактика, агротехника ва ёппасига 

йўқотиш тадбирларидан 

фойдаланилади. 

Профлактика тадбирларига 

карантин (касаллик ва 

зараркунандаларни кириб келишини 

тўхтатиш) ва касаллик қўзғатувчиларни 

йўқотиш учун уруғларга кимёвий 

ишлов бериш, агротехника 

тадбирларига алмашлаб экишни жорий 

этиш ва касалликларга чидамли 

экинлар навини қўллаш,  ёппасига 

қириш тадбирларига кимёвий, физик, 

механик ва биологик курашиш 

усуллари киради. 

Ўсимликларга кимёвий ишлов 

бериш энг кўп тарқалган усуллардан 

бири бўлиб, бунда зараркунанда, 

касаллик ва бегона ўтлар билан 

зарарланган майдонларга  заҳарли 

химикатлар киритилади. 

Кимёвий ишлов беришда 

қуйидаги тадбирлар: уруғларни 

заҳарлаш; пуркаш (суюқ аралашма 

ҳолатида); чанглаш (кукунсимон 

ҳолда); аэрозоллаш (туман 

кўринишида); фумигациялаш (тупроққа 

солиш); заҳарланган хўраклар сочиш 

(кемирувчи ва 

ҳашоратларга)қўлланилади. 

Уруғларни заҳарлашда  касаллик 

тарқатувчиларни (вирус, микроб ва 

бошқалар) йўқотиш учун  уруғлар   

қуруқ, ярим қуруқ, ҳўл кўринишдаги 

кимёвий препаратлар билан  ёки  иссиқ 

ишлов бериш усуллари қўлланилади. 

Пуркаш усулида заҳарли 

суюқлик жуда майда томчилар тарзида 

ўсимлик баргларининг бутун сиртига 

бир текис пуркалади.  Бунда пуркалиш 

сифати иш суюқлигининг томчиларини 

майдалигига (100-400 мк) боғлиқ 

бўлиб, суюқлик қанча майда тўзитилса, 

ўсимликларга  кўп заҳар ўтади. 

Чанглаш усулида заҳарли 

дорилар кукунсимон ҳолатда 

чанглатилади. 

 Аэрозоллашда заҳарли 

суюқликларнинг томчилари туман 

шаклида  (0,5...100 мк) пуркалади.  

Таянч иборалар:  Ўсимликларни ҳимоя қилиш  усуллари ва тадбирлари, 

агротехник талаблар,  технологик жараёнлар, машиналар тури ва   

ишчи қисмлари, илғор технологиялар. 

 

10- МАВЗУ: ЎСИМЛИКЛАРНИ ҲИМОЯЛАШ 

МАШИНАЛАРИ (2 СОАТ) 
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Фумигациялаш усулида заҳарли 

суюқлик ерни ҳайдашдан олдин 

сепилади ва пешма-пеш ер ҳайдалиб 

тупроқ остига ташланади. Тупроққа 

ишлов беришда эса заҳарли суюқлик 

тупроқ ичига аралаштирилади. 

Заҳарли хўраклар сочиш усулида 

кемирувчи ва ҳашоратларга қарши 

махсус заҳарланган хўраклар 

тайёрланиб далаларга сочиб чиқилади.,  

Кимёвий препаратларни 

пуркашга қўйиладиган агротехник 

талаблар қуйидагилардан иборат: 

ўсимликларнинг юқори қисми 80%, 

осткиқисми 60% томчилар билан 

қопланиши; текис пуркалиш фарқи 

±5%; кимёвий препарат миқдорини 

ўзгариши±15%; суюқлик 

тўзитгичларнинг пуркаш меъёрлари 

фарқи ±15%; қамраш кенглиги бўйича 

нотекислиги 20% кўп  бўлмаслиги 

керак. 

10.2. Кимёвий ишлов бериш машиналарини тузилиши   

ва иш жараёни 

Қишлоқ хўжалиги экинлари-нинг 

зараркунандалари ва касалликларига 

ҳамда бегона ўтларга қарши кураш 

учун мўлжалланган машиналарга 

заҳарлагичлар, пуркагичлар, 

чанглатгичлар, аэразол генераторлар, 

фумигаторлар ва хўрак сочиш 

машиналари киради.  

Уруғларни заҳарлашда ПС-10А, 

ПСШ-5 заҳарлагичлар, ўсимликларга 

кимёвий ишлов беришда вентиляторли 

ОВХ-600, штангали ОПШХ-12/15 ва  

тиркалма ОВМ-900/1200 русумли 

пуркагичлар,ОШХ-12-1А русумли 

гербицид пуркаш мосламалари, ОШУ-

50А чанглатгичи, АГ-УД-2 азрозол 

генератори, фумигатор-лардан ғўза, 

боғ, узумзор, бутазор, сабзавот ва 

техник экинларга кимёвий ишлов 

беришда фойдаланилади. 

Ўсимликларнинг зараркунан-

даларига қарши курашишда асосан 

пахтачиликда қўлланиладиган ОВХ-

600 пуркагиларидан фойдаланилади. 

Кимёвий ишлов бериш 

машиналарини ишга тайёрлаш 

уларнинг бажарадиган ишига қараб 

тўлиқ жиҳозланганлиги (комплектлиги) 

ҳамда созлигини текширишдан 

бошланади. Барча механизмларнинг 

ишлаши текшириб кўрилгандан кейин 

агрегат ишлаш учун далага чиқарилади.  

Заҳарли химикатларни эрта 

тонгда ва кечқурун, шамолнинг тезлиги 

3 м/сек дан ошмаган вақтда сепиш 

лозим.  

Ўсимликларнинг экиш 

усулларига, уларнинг ўсиш 

баландлгига қараб машиналарнинг 

механизмлари тўғри ростланганда 

ўсимликларга сифатли ишлов 

берилади, унинг механизм ва деталлари 

пухта ва узоқ муддат бузилмасдан 

ишлайди. Машиналар билан дорилаб 

бўлмайдиган жойларни (тоғли 

минтақалар, қалинлашиб кетган ғўзалар 

ва баланд бўйли маккажўхори ва 

бошқалар) самолёт ҳамда вертолётлар 

ёрдамида кимёвий ишлаш мумкин. 

Авиация иш унумининг 

юқорилиги, қамраш кенглигининг 

катталиги, харакатчанлиги жуда катта 

майдонларни ҳам қисқа муддатларда 

ишлашга имкон беради. Унинг яна бир 

муҳим афзаллиги шуки, заҳарли 

препаратлар ишланаётган далага бир 

текис тақсимланади ва ишчи кучи анча 

тежалади. 

Бу усулнинг камчилиги 

самолётлар учаётганда заҳарли 

химикатларни ўсимликлар томонга 

йўналтириб ҳайдайдиган кучли ҳаво 

оқимини ҳосил қила олмайди. 

Самолётдан чиқаётган ҳаво билан 

аралашган кимёвий захар оқими 

керакли жойга жуда секин, ўз оғирлиги 

таъсирида тушади, бунда чангсимон 

заррачаларнинг маълум бирқисми 
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атрфга учиб кетади. Самолётдан 

ташланган заҳарли химикатлар 

ўсимликнинг шоҳ-шаббалари орасига, 

айниқса баргларининг пастки қисмига 

тўлиқ кириб бора олмайди. 

Препаратлар вертолёт билан 

сепилганда бу камчиликлар бўлмайди, 

чунки унинг парраклари пастга 

йўналтирилган кучли ҳаво оқимини 

вужудга келтиради. Заҳарли 

химикатлар яхши пуркалади ва 

ўсимликларга 40...45° бурчак остида 

тушади. Самолёт ва вертолётларни 

бошқариш ишлари бирмунча мураккаб 

бўлганлиги сабабли уларга хизмат 

кўрсатувчи ишчилар махсус 

тайёргарлик ва инструктаждан 

ўтишлари лозим. 

Авиация ёрдамида ишлов 

беришнинг энг муҳим афзаллиги 

уларнинг юқори унумли ва тежамли 

ишлашидир. Масалан АН-2 самолёти 

ёрдамида бир иш кунида270 гектардан 

ортиқ майдонга кимёвий ишлов бериш 

мумкин. Лекин шунга қарамай қишлоқ 

хўжалиги зараркунандаларига қарши 

курашда авиациядан фойданиланиш 

чеклангани, чунки улар ер усти 

агрегатларига нисбатан ташқи мухитни 

заҳарли химикатлар билан кўпроқ 

ифлослантиради. 

10.3. Ўсимликларниҳимоя қилишда биологик усулнингаҳамияти 
Ўзбекистонда ўсимликларни 

ҳимоя қилиш мажмуаси ичида 

биологик усулга алоҳида аҳамият 

берилади. Биологик усулда 

ўсимликларни ҳимоялашда 20 турдан 

ортиқ биомаҳсулотлар ишлаб 

чиқарилади. Асосий биологик 

маҳсулотларга трихограмма, бракон, 

олтинкўз киради. Мамлакатимизда 

биологик усулни қўллаш кимёвий 

усулга нисбатан 1,5-2 баробар ортиқ 

иқтисодий фойда келтиради.  

 Биологик усулни қўллаш 

даражаси баъзи хорижий давлатларда 

ҳам юқори ҳисобланади. Канада, 

Англия, Голландия мамлакатларида 

иссиқхоналарнинг 80-90 фоиз 

майдонида биологик усул қўлланилиб, 

қўшимча 30-40 фоиз ҳосил олишга 

эришилмоқда. Аммо биомаҳсулотларни 

механизациялаштирилган усулда дала 

бўйлаб тарқатиш ишлари талаб 

даражасида эмас. Улар асосан қўлда 

тарқатилмоқда. 

Тавсиявий хулоса. Ўсимликларни 

ҳимоя қилишда экологик стандартлар  

талабларига жавоб бериш учун 

биологик усулга алоҳида аҳамият 

берилмоқда. Биологик усулда 

ўсимликларни ҳимоялашда 

биомаҳсулотларданфойдаланиш 

биринчи навбатда экологик муҳитни 

яхшилаш имконини  яратади ва 

кимёвий усулга нисбатан  1,5-2,0  

баробар ортиқ иқтисодий  фойда 

келтиради.  

Назорат саволлари: 

1. Зараркунанда, касаллик ва бегона 

ўтларга қарши курашишнинг қандай 

турларини биласиз? 

2. Кимёвий ишлов бериш усулларининг 

қандай турлари мавжуд? Бу усулларни 

амалга оширишда қандай агрегатлардан 

фойдаланилади? 

3. Касалликларга қарши курашишда 

қайси усулдан фойдаланиш самарали 

ҳисобланади? 

4. Бегона ўтларни йўқотишнинг 

агротехник усулларини айтинг 

5. Зараркунандаларга қарши биологик 

курашнинг моҳиятини айтинг.  
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Режа:     1. Пахтани машинада теришнинг ўзига хос хусусиятлари   

                   ва усуллари; 

2. Пахта териш машиналарини тузилиши ва иш жараёни;  

3. Пахтани машинада териб олишни узлуксиз оқим усулида ташкил 

этиш. 

 

 

 

 
 

11.1. Пахтани машинада теришнинг ўзига хос 

хусусиятлари  ва усуллари 

Пахта машиналар билан 

терилганда меҳнат унумдорлиги 2-3 

баробарошади, териш ишларининг 

таннархи 20% ва ундан зиёд камаяди. 

Шунинг учун ушбу тадбирни сифатли 

қилиб амалга оширишни ташкил этиш 

энг муҳим агротехник тадбирлардан 

бири ҳисобланиб, етиштирилган пахта 

ҳосилини  қисқа муддатларда, 

исрофгарчиликсиз териб олишга имкон 

яратади.  

 Пахта териш машинаси ҳосилни 

тўкмасдан, ифлос қилмай юқори унум 

билан ишлаши учун қуйидаги 

тадбирларни: 

- пахта далаларини танлаш,далани 

машина теримига тайёрлаш, ғўза 

тупларини бир текис чилпиш ва 

дефолиациялаш тадбирларини мақбул  

муддатларда ўтказиш; 

- майдонларни бегона ўтлардан 

(айниқса ғўзага айланиб ўсувчи  

ўтлардан) тозалаш; 

- машина қисмларини даладаги 

пахтанинг ҳолатига қараб тўғри 

ростлаш, техник қаровларни ўз вақтида 

сифатли қилиб бажариш; 

- терим-транспорт отрядларини ташкил 

қилиш ва уларни зарур қўшимча 

агрегатлар билан бутлаш ва механик 

ҳайдовчи-операторлар малакасини 

ошириш керак бўлади. 

 Машина терими учун пахта 

далаларини танлашда қуйидагиларга 

алоҳида эътибор қаратилади:  пахта 

далаларининг ўртача ҳосилдорлиги 25-

30 ц/га дан кам бўлмаслиги, тупроқ 

унумдорлиги юқори ва текисланган 

бўлиши;  бегона ўтлар, айниқса, ўралиб 

ўсувчи ўсимликлардан тоза бўлиши, 

шакли тўғри тўртбурчак кўринишида, 

майдони камида машинанинг бир 

кунлик иш унумига (4-6 га) тенг 

бўлиши, узунлиги 500 метрдан кам 

бўлмаслиги лозим. 

Далани машина теримига тайёрлашда 

қуйидаги тадбирларни, яъни, охирги 

култивацияда олинган эгатлар қатор 

ораларининг ўртасидан олиниши, 

бунда тупроқ ғўза туплари тагига 

сурилиб, унинг ётиб қолишига йўл 

қўйилмаслик;  ғўза тупларининг 

қалинлиги 1 гектарда 90-100 минг дона,  

ҳар бир тупда 14-16 та ҳосил шоҳи ва 2-

3 та бўлиқ кўраклар пайдо бўлганда 

чилпиш ўтказиш; дефолиация 

ишларини кўсакларнинг очилиш 

даражасига қараб ҳаво ҳарорати 14-

15℃ дан юқори бўлганда табақалашган 

ҳолда ўтказиш; дефолиациядан 6-8 кун 

ўтгач даланинг боши ва охирида 10-12 

м кенгликдаги қайрилиш 

майдончасидаги очилган пахтни қўлда 

териб олиш, ғўзапоядан тозалаш ва 

Таянч иборалар: пахтани машинада териш усуллари, агротехник талаблар,  

технологик жараёнлар ва машиналар тури, машинанинг ишчи қисмлари, илғор 

технологиялар.  

 

11 - МАВЗУ: ПАХТА ХОСИЛИНИ ТЕРИБ ОЛИШДА 

ҚЎЛЛАНИЛАДИГАН ЗАМОНАВИЙ МАШИНАЛАР (2 СОАТ) 
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текислаш ишларини сифатли қилиб 

бажарилиши таъминлашдан иборат. 

 Пахта териш ишига қўйиладиган 

агротехник талаблар:  машинанинг бир 

юришида очилган пахта ҳосилининг 

90-95% йиғиштириши; ерга 

тўкилаётган пахта миқдори 3-4%, 

терилмасдан ва ғўзапояга илиниб 

қолгани 2...3%, терилган пахтага 

аралашган барг, хас-чўп, чаноқ 

паллалари каби қўшиндилар 8%, 

терилган пахтадаги шикастланган 

чигитлар 1%, машина ўтгандан кейин 

ерга тўкилган хом кўраклар сони ҳар 

3м масофада 1 донадан ва пахта 

толасининг шикастланиши 0,5% дан 

ошмаслиги керак; терилган пахта 

толаси кўк шира, ёқилғи-мой ва бошқа 

нарсалар билан ифлосланмаслиги 

зарур.

11.2. Пахта териш машиналарини тузилиши ва иш жараёни 

Пахта ҳосилини териб олишдатик (МХ-1,8) ва горизонтал (Кейс-2022) 

шпинделли пахта териш машиналаридан (11.1-расм) фойдаланилади.  

 
а)                                               в) 

11.1-расм.  Пахтани тик (а) ва горизонтал (в) шпинделли 

териш аппаратибилан териб олиш жараёнлари: 

1- тик (вертикал) шпинделлар; 2-горизонтал шпинделлар; 

3-қисувчи тўсқич; 4-вертикал ўқ; 5-шестерняли узатма. 
Бунда териш аппаратининг ишчи 

қисми ҳисобланган тик шпинделлар 1 

ғўза поясига тик - параллел ҳолда 

харакатланиб, пахтани ўзига ўраб 

терса, горизонтал шпинделлар 2 эса 

ғўза поясига перпендикуляр ҳолда 

харакатланиб, пахтани териб олади. 

Пахта ҳосили асосан мамлакатимизда 

ишлаб чиқарилаётган МХ-1,8 русумли 

тик шпинделли пахта териш машинаси 

билан териб олинади.  

Машина (11.2-расм) тракторга 

ярим осма ҳолатда ўрнатилган бўлиб, у 

териш аппарати 6, ғўзапоя кўтаргич 5, 

ҳаво сўрувчи канал 2, вентилятор 3, 

ҳайдовчи канал 4 ва бункер 5 дан 

иборат. Ҳар бир ғўза қаторидаги 

пахтани териб олиш учун 

ишлатиладиган териш аппарати 6  

олдинги ва кейинги  жуфтли 

шпинделли барабанлар 7 дан ташкил 

топган.  

Пахтани териб олиш жараёни 

қуйидагича амалга оширилади. 

Машина олдинга харакатланганда 

ғўзапоя кўтаргич 5 ётиб қолган 

ғўзаларни ердан кўтариб териш 

аппарати 6 нинг олдинги шпинделлар 

жуфтлигининг орасидаги тирқишга 

узатиб беради. Ғўзалар шпинделли 

барабанлар орасидаги тирқишдан 

ўтаётганда икки тарафидан  айланма 

харакатдаги тик  шпинделлар билан 

ишлов берилиб, тўлиқ очилган 

пахталарни ўзига  ўраб олади. Шу 

билан бирга улар барабанлар атрофида 

харакатланиб пахтани шпинделдан 

ажратиб олиш камерасига киради. Бу 

ерда шпинделлар тескарисига 

айлантирилади ва улардаги пахталар 

ажратгичлар ёрдамида шпинделдан 

ажратиб олиниб, сўнгра улар қабул 

камерасига узатилади. Қабул 

камерасига тушган пахталар 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 
 

 
86 

вентилятор ёрдамида ҳосил қилинган 

ҳаво оқими билан бирга бункерга 

узатилади. Бункер тўлгач йиғилган 

пахта транспорт воситаларига 

юкланади. 

Пахта териш машиналари юқори 

унум билан ишлаши ва пахтани ерга 

тўкиб юбормаслиги учун уларнинг ҳар 

бири ишлаб чиқарган корхона 

томонидан тайёрланган қўлланмага 

кўра маълум тартиб ва қоидалар 

асосида созланиши лозим. 

Тик шпинделли пахта териш 

машинасини созлашда қуйидаги-ларга: 

терим аппаратини 6 машинанинг 

бўйлама ўқига нисбатан жойлашиши, 

шпиндел-ларни шахматсимон 

ўрнатилиши, пахтани шпинделлардан 

тўла ажратиб олиш ва улар юзасини 

яхши тозалаш учун ажратгичлар, 

технологик қайтаргичлар ва аппарат 

эшикчаларини тўғри ростлан-ганлиги, 

терим аппаратларининг иш 

тирқишларини тўғри танлаш ва 

ўрнатиш ишларига алоҳида эътибор 

қаратилади.  

Пахта ҳосилини машиналарда 

теришда уларни ишга туширишдан 

олдин  барча қисм ва механизмларини 

обдон кўздан кечириш ҳамда уларга 

кундалик техник хизматни кўрсатиш 

лозим.  

Машинани ғўза қатор орасига 

киритиб синаб кўриш, иш сифатини кўз 

билан баҳолаш, керак бўлса ишчи 

қисмлардаги технологик тирқишларни 

текшириш ва созлаш талаб этилади. 

Бунда асосий эътиборни териш 

аппаратинингер юзасига нисбатан 

автоматик кўтариб-туширгични тўғри 

созланганлигига ва пастдаги 

чаноқларда пахта бўлакларини 

қолмаслигига қаратиш зарур. 
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11.2- расм. МХ-1,8 русумли пахта териш машинаси (а) ва теришаппаратининг (б)  

технологик схемаси:1- трактор; 2- сўрувчи канал;  3- вентилятор; 4- ҳайдовчи канал;  5- 

ғўзапоя кўтаргич; 6-вертикал шпинделли териш аппарати; 7- тик шпинделли барабанлар; 8-

бункер. 

Республикамизнинг шимолий ҳудудларида пахта ҳосилини тик шпинделли 

машиналар билан икки марта териб олиш тавсия этилади.  Кўсаклар 75...80 фоиз 

очилганда биринчи терим, 12-14 кун кейин қўшимча 15-20 фоиз кўсаклар очилганда 

иккинчи терим ўтказилади. 

Жанубий ҳудудларда пахта терими кўсаклар очилиши 85...90 фоиз бўлганда 

бошланиб, пахта ҳосили бир марта териб олинади. Бундай технологиялар ноқулай об-

ҳаво бошлангунга қадар машиналарда юқори сифатли пахта териб олиш имконини 

беради.  

Ҳар иккала ҳолда ҳам терим тўлиқлиги 90...95 фоиз бўлиши, ҳосилдорлик 

ўртача 30 ц/га бўлганда пахтанинг ерга тўкилиши ҳар бир метрда 15...20 граммдан 

ошмаслиги керак. Ҳосилнинг қолган қисми пахта терилгандан 8...10 кун ўтгач мавжуд 

машиналар ёки қўл кучи ёрдамида териб олиниши мумкин. Бунда қолган ҳосилни 

йиғиб олиш усулини танлаш фермер хўжалигининг мазкур йилдаги иқтисодий 

самараси ва техник имкониятини ҳисобга олган ҳолда белгиланади. 

11.3. Пахтани машинада териб олишни узлуксиз оқим усулида ташкил этиш 

Терим техникаларидан самарали фойдаланиш учун пахта терими узликсиз 

оқим усулида ташкил қилиниши, яъни пахта териш машинаси бункердаги пахта 

трактор тиркамасига бўшатилиши ҳамда тўғридан - тўғри қуритиш-тозалаш пунктига 

келтирилиши зарур. 

 Пахтани ушбу усулда териб олишни яхшилаш учун пахта териш 

машиналаридан гуруҳлаб фойдаланиш, яъни бир ёки ёнма-ён жойлашган икки далада 

бир неча (4-5 та икки қаторли ёки 3-4 та тўрт қаторли) машина ишлатиш лозим. Аммо 

ишлар бундай ташкил этилганда  машиналарни алоҳида пайкалларга қўйиш керак. 

Шундай қилинганда ҳар бир механик-ҳайдовчи ўзига биркитилган далада бажарилган 

иш сифати учун шахсан жавобгар бўлади. 

 Машиналардан гуруҳлаб фойдаланилганда ҳар қайси агрегатнинг иш сифатини 

ҳисобга олиш ва назорат қилиш осонлашади, ишларнинг бажарилиш муддати 

қисқаради, машиналарга ташкилий техника хизмати кўрсатиш ҳамда транспорт 

воситаларидан фойдаланиш яхшиланади. 

 Пахта териш машиналарининг тўхтовсиз ва юқори унум билан ишлашини 

таъминлаш ҳамда терилган пахтани тайёрлов пунктига ўз вақтида етказиб бериш учун 

машиналарнинг ҳар бир гуруҳига трактор тиркамалари биркитиб қўйилади. 

 Шпинделларни ювишни механизациялаштириш ва ювиш сифатини яхшилаш 

мақсадида пахта териш машиналарнинг ҳар қайси гуруҳига юқори босим билан 
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ишлайдиган сув пуркагич билан жиҳозланган ОВХ-600 русумли пуркагич биркитиб 

қўйилади. 

 Терим гуруҳига техник хизмат кўрсатувчи авто-кўчма устахонаси ёки агрегати 

бўлган ихтисослаштирилган ёрдамчи гуруҳ бириктирилиб, эҳтиёт қисмлар билан 

таъминланади. Ушбу гуруҳ ишлаб чиқилган машрут бўйича пахта териш машиналари 

ёнига бориб, зарур бўлса, уларга техник хизмат кўрсатади ва бошқа созлаш ишларини 

бажаради. 

 Тавсиявий хулоса. Пахтани машинада териб олиш ишларини сифатли ва 

белгиланган муддатларда териб олинишини ташкил этиш орқали терим тўлиқлигини 

4...5%, машиналар иш унумини 18...20% га кўпайтириш, терим муддтини 8-10 кунга 

қисқартириш орқали майдонларни ҳосилдан тез бўшатилишини таъминлайди. 

 

Назорат саволлари: 

1. Машина терими учун пахта далаларини танлашда нималарга алоҳида 

эътибор қаратилади? 

2. Далани машина теримига тайёрлашда қандай тадбирлар амалга оширилади? 

3. Машина теримига қандай агротехник талаблар  қўйилади?  

4. Пахта ҳосилини теришда қайси русумдаги пахта териш машиналаридан 

фойдаланилади? Уларнинг афзаллиги ва камчиликларини айтинг. 

5.  Пахта теримини узликсиз оқим усулида ташкил этиш усулининг моҳиятини 

тушунтиринг. Бунда қандай агрегатлар иштирок этади? 
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Режа:     1.Ем-хашак  йиғиштириш технологияси  

2.Пичан ўргичларнинг турлари, тузилиши, ишлаши. 

3.Пичан эзгич ва пичанўргич-майдалагичларни тузилиши, ишлаши. 

4.Ем-хашак  йиғиштириш машиналарини ишга тайёрлаш. 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ҲОЗИРГИ ВАҚТДА ПИЧАН ТАЙЁРЛАШДА ИШЛАТИЛАДИГАН 

МАШИНАЛАР 

 

 косилкалар, косилка-плюшилкалар; 

 косилкалар-майдалагичлар-юклагичлар; 

 грабиллар –ворошилкалар; 

 пресс-подборшиклар, уюм подборшчиклари; 

 подборшиклар-ғарамлагичлар, волокушалар; 

 пичанни актив вентилятор билан қуритиш мосламалари: 

 витаминли ўт уни тайёрлаш агрегатлари. 

ПИЧАН ВА СИЛОСБОП ЭКИНЛАРНИ ЙИҒИШТИРИШ АГРОТЕХНИК 

ТАЛАБЛАРИ 

 ўтларни ер сатҳидан маълум баландликда ўриши лозим; 

 бедани 5-6 см баландликда ўриши керак; 

ЕМ-ХАШАК ТАЙЁРЛАШ ҲАМДА ЙИҒИШТИРШДА- ПИЧАН ЎРИШ ВА 

ЙИҒИШТИРИШ МАШИНАЛАРИ ЎТЛАРНИ НОБУД ҚИЛМАЙ, ЮҚОРИ 

УНУМ БИЛАН ИШЛАШИ КЕРАК. 

ЕМ-ХАШАК ТАЙЁРЛАШ ҲАМДА ЙИҒИШТИРИШ 

ТЕХНОЛОГИЯЛАРИ 

Сенаж тайёрлаш тех-
нологияси-майдаланиб 
қирқилган пичан 50-55% 

намликда герметик 
траншея ёки башняга 

юкланади. 
 

Витаминли ўт уни тайёрлаш 
технологияси- ўтни ўриб -майдалаб 
юқори температурада қуритилади ва 

ун қилинади. 

Пичанни пресслаб боғлаш технологияси- бунда ўриб қуритилган 
пичан агрегат ёрдамида боғ-ланади. Нобудгарчилик кам бўлади, 

уни ташиш ва сақлаш қулай. 

 

12 - МАВЗУ: ЕМ-ХАШАК ЙИҒИШТИРШ МАШИНАЛАРИ (2 СОАТ) 
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 уруғи йиғиб олинадиган ўтларни 7 – 9 см баландликда ўриши лозим; ўтлар 

намлиги 16-18% га келгунча қуритилади. Чала қуритил-ган ёки ўта қуритилган 

пичан озуқалик хусусиятини йўқотади. Ўта қуритилган пичаннинг кўп қисми 

хас-чўпга чиқиб кетиб, йиғиш-ортишда талай қисми нобуд бўлади. Чала 

қуритилган пичаннинг озуқа моддаси микроорганизмлар таъсирида емирилади. 

 машиналар баландлиги 4,0 м ва қалинлиги (ўриш қисмининг диаметри) 50 мм 

гача бўлган силосбоп экинларни ўра олиши лозим; 

 машинанинг иш унуми юқори бўлиши керак, чунки ўрилган силос массасининг 

озуқа моддаси ва намлиги сақланган ҳолда силос траншеяси ва биноларига 

тезроқ бостирилиши керак. 
ЎРГИЧЛАР, ХАСКАШЛАР УЛАРНИНГ ТУЗИЛИШИ ВА ИШЛАШИ КОСИЛКА ВА 

ГРАБИЛЛАР (ХАСКАШЛАР): 

  

 тиркама косилкалар; 

 ўрнатма косилкалар;  

 ўзи юрар косилкалар.  
 

 КОСИЛКАЛАРНИНГ АСОСИЙ ҚИСМЛАРИ: 

- қирқиш аппарати; 

- иш органларини ҳаракатлантириш механизми; 

-бошқариш механизми; 

-рама; 

-косилкани тракторга ёки шассига ўрнатишда фойдаланила-  диган қурилма.  
 

Косилканинг  асосий иш органи стандарт бармоқли брус бўлиб, ишлаш кенглиги 2,1 м. Икки 

ёки уч брусли косилкаларнинг қирқиш  аппаратлари трактор ўқига нисбатан ўнг томонга 

чиқариб жойлаштирилади. Пичанни бир йўла ўриб ва майдалаб кетиш учун косилка-

майдалагич ишлатилади. 

12.1-расм. ҚЎШБРУСЛИ ЯРИМ ОСМА 

ПИЧАНЎРГИЧ 

1-каврдан вали; 2- занжирли узатма ; 3- олдинги ўриш 

аппаратиининг ҳаракат юритмаси; 4- орқа ўриш 

аппаратининг ҳаракат юритмаси;5- орқа эксцентрикнинг 
қутиси; 6- орқадаги эксцентрик; 7,11- гидро-цилиндр; 8-орқа 

ўриш аппарати; 9- пневматик таянч ғилдирак; 10-рама; 12- 

олдинги ўриш аппаратлари; 13- шатун; 14- олдинги 

эксцентрикнинг қутиси; 15- тасмали узатма; 16-домкрат; 
17- сурувчи чивиқ 18- тахта. 

 

 КС-1 ЎРНАТМА ТЕЗ ЮРАР БРУСЛИ КОСИЛКА -табиий ўсган ва экилган ўтларни 

ҳамда дуккакли ўсимликларни ўришга мўлжалланган. 

 Қирқиш аппарати ички ва ташқи бармоқларда дала сиртида сирпанади. Бошмоқлар 

остига полозчалар қуйилган бўлиб, улар ўсимликни баланд ёки паст ўришни таъминлайди. 
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12.2-расм.РОТОРЛИ ПИЧАН ЎРГИЧ 

1-сақлагич; 2-устун; 3-рама қаноти; 4- цапфа; 5- 

брус; 6- пичоқ; 7- ротор; 8 - бўлгич; 9- тўсиқ; 10- 

кронштейн; 11- осгич; 12- ўқ; 13-рама 

 КСП-2,1 А ЎРНАТМА КОСИЛКА -табиий 

ўсган ва экилган ўтларни ўришга мўлжалланган. 

Агрегат ҳаракатчан ва маневрчан бўлганлигидан, 

косилкани сатҳи нотекис, кичик участкаларда 

ишлатиш мумкин. Косилканинг механизмлари 

шассининг қувват олиш валидан кривошип 

орқали ҳаракат олади. Қирқиш аппарати 

шассининг гидравлик система ёрдамида кўтарилиб-туширилади. 

 КИР-1,5  МАЙДАЛАГИЧ КОСИЛКА -ўт, жўхори, кунгабоқарни ва силосбоп ёки 

ҳайвонга тўғридан-тўғри бериладиган бошқа ўсимликларни ўриш учун мўлжалланган. 

Косилканинг асосий иш органи роторли барабан бўлиб, у иккита шарикли подшипникда 

таянган валдан ва  валга шарнирли бириктирилган пичоқлардан иборат. 

12.3-расм.КИР-1,5  МАЙДАЛАГИЧ КОСИЛКА 

1- тўсиқ; ёрдамчи пичоқ; 3- пичоқ; 

4- қайтаргич 5- қувур; 6- ротор(барабан). 
 ГП-14 КЎНДАЛАНГ ХАСКАШ -пичанзорда 

қуритилган пичанни  тўплаш, янги ўрилган ўтларни 

бевосита косилкалар кетидан уюмлаш учун 

мўлжалланган. Хаскаш рама, хаскаш аппарати, юриш 

қисмини автоматик кўтариш механзмларидан иборат.  

 ГВК-6 ҒИЛДИРАК БАРМОҚЛИ ХАСКАШ-

УЮМЛАГИЧ- пичан-зордаги ўтларни тўзитиш, уюмлаш ва уюмларни ағдаришга 

мўлжалланган. Хаскашнинг иш органи бармоқли ғилдирак-кегайлар билан бирлаштирилган 

ҳалқа ва тўғиндан тузилган.  

 ПС-1,6 ПРЕСС-ПОДБОРШЧИКЛАР -уюмдаги пичан (похол) ларни йиғиб олишга, 

йиғиб олинган пичанни пресслаб тойлашга мўлжалланган.Пресс-подборшчик 1,6 м ли  

йиғиш қурилмасига эга бўлиб, уюмланган пичан массаси 1 кг/м гача бўлганини йиғиб 

пресслайди. Тойни боғлаш учун диаметри 2 мм ли пўлат сим ишлатилади. 1 тонна  

пичанни боғлаш учун 7-8 кг сим сарфланади.  

12.4-расм.ПОРШЕНЛИ  ЙИҒИШТИРГИЧ-ПРЕССЛАГИЧ 

а- олд кўриниши; б- орқадан кўриниши; 

1- кардан узатмаси; 2- редуктор; 3- пресслаш 

камераси;4- поршен ва шатун; 5- 

йиғиштиргич; 6- ғилдирк-лар; 7- кўтариб 

тушуриш механизми; 8- тиркагич; 9- тиққич 

механизми; 10- тугунлаб-боғловчи механизм;  

11- той зичлигини ўзгартириш тутқичи. 
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СИЛОС КОМБАЙНЛАРИНИНГ ТУРЛАРИ, ТУЗИЛИШИ ВА ИШЛАШИ 

 

 

 

   

 

 

 КС-1,8 силос комбайни -жатка, силос кескич ва трнспортёрдан иборат. 

 Силос кескич- майдалагич аппарати, силос ўтказгич, транспортёрлардан ташкил 

топган. Жатка силос кескичга шарнирли қилиб маҳкамланган. 

12.5-расм.ЎЗИЮРАР МАЙДАЛАГИЧ 

1- майдаловчи аппарат; 2-осиш механизми; 3- 

кабина; 4- силос қувури; 5-мотор мўриси; 6- 

ойна; 7-капот; 8-мотор; 9- рама; 10- редуктор. 

  КОМБАЙННИНГ ТЕХНОЛОГИК 

ИШ ЖАРАЁНИ-қирқиш аппарати ўсимликни 

қирқади, мотовило эса уни платформага йиқитади. 

Транспортёр пояни таъминлагич аппаратга 

узатади. Таъминлаш аппарати эса қирқилган 

массани барабан ва қўзғалмас пичоқдан иборат 

майдалаш аппаратига узатади. У ердан силос 

ўтказиш қурилмаси орқали транспортёрга тушади 

ва масса транспорт воситасига юкланади. 

12.6-расм.СИЛОС КОМБАЙНИНИНГ ТЕХНОЛОГИК СХЕМАСИ 

 

1- ўриш аппарати; 2-фаол бўлгич; 3-мотовило; 4- транспортёр; 5,6-битер барабанлар; 

7- силлиқ жўва; 8- кесувчи брус; 9- майдалаш барабани; 10 -силос қувури. 

МАККАЖЎХОРИ ҲОСИЛИНИ ЙИҒИШ МАШИНАЛАРИ 

Маккажўхори дони учун ўрилганда сўталари билан бирга пояси ва барглари ҳам 

йигиштириб олинади.  

Пишиб етилган маккажўхори поясининг бўйи 1,5-4 м, сўта эса 1-3 дона бўлади. Паст 

бўйли маккажўхори навларида сўта-лар ердан 25-45 см, баланд бўйли навларда эса 60 см дан 

юқорида жойлашади. 30 см дан паст жойлашган сўталарни йиғиш бирмунча қийинчилик 

туғдиради, бунда дон кўп нобуд бўлади. 

СИЛОС 
КОМБАЙНЛАРИНИНГ 

ТУРЛАРИ 

 КС-1,8 «Вихрь» КСГ-3,2 

 

КСС-2,6 
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Маккажўхори дон учун сўталари  билан ёки олдин сўталари поядан қайириб олинади, 

кейин эса пояси ўрилади. Сўталари билан ўрилганда олдин қобиғидан ажратилади. 

Сўталарни қуритиш ва сўтадан донини ажратиш ишлари хирмонда бажарилади. Бунинг учун 

КОП-1,4 «Херсонец-7» ва КСКУ-8 маккажўхори  йиғиш комбайни, ОП-15 сўта тозалагич, 

МКП-30 ва МКП-12 молотилкалардан фойдаланилади. Маккажўхори иккинчи усул билан 

йиғилганида  поя кесилади, дон сўталардан ажратилади ва поя майдаланади. Бундай ишлар 

ўзгартирилган дон йиғиш комбайнлари билан амалга оширилади. 

Маккажўхори ўриш сўталар етилгандан кейин бошланиб, 10-15 кун давом этади. 

Донни бир йўла сўтадан ажратиб ўрилганда унинг намлиги камида 26-30% бўлиши лозим. 

Маккажўхори пояси сўталаридан ажратилиб ўрилганда комбайндан кейин далада  

нобуд бўлган дон миқдори 0,7% дан, силосдаги дон миқдори 0,8 % дан, майдаланиш 

миқдори эса 2,5% дан ошмаслиги керак. 

12.6-расм.КСКУ-8 МАККАЖЎХОРИ 

КОМБАЙИНИ ИШ ЖАРАЁНИ СХЕМАСИ 

1-йўналтиргич; 2-пўчоқажраткич аппарати; 3-16-

шнеклар; 4-эгиш камераси; 5-кабина; 6-труба; 7-10 
ва 13-транспортиёрлар; 8-поя илгич; 9-пўчоқ 

тозалагич; 11-прицеп (арава); 12-шатакка олиш 

мосламаси; 14-янчгич; 15-етакчи ғилдираклар; 17-
роторли кесиш аппарати; 18-ўтиш оралиғи; 19-

ҳимоялагич; 20-двигател; 21-вентилятор; 22-шасси; 

23-жатка: 

 

КОП-1,4 «Херсонец-7» маккажўхори йиғиш  комбайни. 

  Икки қаторли тиркалма «Херсонец-7» комбайни тўлиқ пишиб етилган, қатор 

оралари 70-90 см ва туп ораси 90 см дан кам қилиб экилган маккажўхорини ўриш учун 

мўлжалланган. Комбайн пояни кесади, сўталарни поядан ва қобиғидан ажратади, сўнг 

сўталарни тележкага юклайди, поясини майдалайди ҳамда майдаланган массани автомашина 

кузовига ёки тележкага ташлайди.  

Комбайннинг ишлаш кенглиги 1,4-1,8 м. Иш тезлиги 3,5-6,5 км/с; комбайн ДТ-75М 

тракторларига тиркаб ишлатилади. 

Комбайн экин қатор ораларидан юрганда тумшуқ ва кўтариш занжирлари маккажўхори 

пояларини иш тирқишига йўналтиради, бу ерда узатувчи занжирлар пояни сиқиб қирқувчи 

аппаратга беради. Қирқилган поялар занжирлар ёрдамида сўта ажратувчи жўвага тушади, 

поялар жўвалар орасидан ўтганда сўталар узилади ва транспортёрнинг  қабул қилиш 

ковшига узатилади. Барг ва ўзаклардан иборат масса майдалагичга тушади, майдаланган 

масса  трубалар орқали комбайн ёнида ҳаракатланаётган транспорт воситаларига келади.  

12.7-расм.КОП-1,4 «Херсонец-7» 

маккажўхори йиғиш  комбайини технологик иш 

жараёни 
1-йўналтиргич; 2-кўтариш мосламаси; 3-узатиш 

мосламаси; 4-қирқиш аппарати; 5-6-шнеклар; 7-

транспортёр; 8-тозалаш аппарати; 9-улаш мосламаси; 10-

прицеп (арава); 11-тозаланган сўталар транспортёри; 12-
силжитиш тахтаси; 13-труба; 14- вентилятор; 15- 

тозаланмаган сўталар транспортёри; 16-сиқиш мосламаси; 

17-майдалагич; 18-майдалагич трубаси; 19-сўта қирқувчи 
аппарат: 
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Транспортёр сўталарни қия тахтага ташлайди; сўталар тахтадан тозалаш аппаратига 

сирпаниб тушади; бу ерда сўтадан қобиқлари ажралади. Вентилятор билан ҳосил 

қилинадиган ҳаво оқими тахтадан тушаётган барг ва қобиқларни сўтадан четга жўнатади.  

Қобиқлардан ажратилган сўталар шнек ва илмоқли-занжирли транспортёр орқали 

тележкага юкланади. Сўталардан ажратилган қобиқлар транспортёр орқали ерга ташланади. 

Донлар тозалаш аппаратларида сўталардан тозаланиб транспортёр шнек ва транспортёр 

орқали тележкага юкланади. 

Маккажўхори донларини думбул пишиқлигида йиғиш учун сиқувчи қурилма олиб 

ташаланади, тахта олдинга сурилади ва тозалагич ишламайдиган қилинади. Бундай холда 

поясидан ажратилган сўталар қобиқлари билан бирга тозалаш аппаратини четлаб шнекнинг 

ғилофига ва транспортёр билан тележкага юкланади. 

ХУЛОСА  Ем-хашак йиғиштирш машиналарининг вазифалари, ишчи орган ва 

механизмларининг тузилиши, маркалари ва уларга қўйилган агротехник талаблар тахлил 

этилган. Ем-хашак йиғиштириш машиналарининг қишлоқ хўжалигида тутган ўрни беқиёс, 

бу турдаги машиналар ёрдамида етиштирилган хосил нес-нобуд қилинмай қисқа муддатлар 

ичида йиғиб олинади. Макажухори йиғиштириш машиналарининг вазифалари, ишчи 

механизмларининг турлари, уларга қўйилган агротехник талаблар тахлил этилган.  

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1.Ем-хашак йиғиштириш технологияси ҳақида маълумот беринг? 

2.Ўргич ва комбайнларининг турлари, тузилиши, ишлаши ҳақида тушинча бернг? 
3.Маккажўхори ўриш ва йиғиш машиналарининг асосий қисмлари ҳақида маълумот 

беринг? 
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Режа: 1. Ғаллани йиғиштириб олишнинг   ўзига хос хусусиятлари ва  

                усуллари; 

 2. Ғалла ўриш машиналари тузилиши, иш жараёни  ва уларни ишга 

тайёрлаш. 

3. Донларни тозалаш технологияси ва машиналари; 

          4. Донларни саралаш  технологияси ва машиналари.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
13.1. Ғаллани йиғиштириб олишнинг ўзига хос хусусиятлари ва усуллари 

Етиштирилган хосилни юқори сифат билан йиғиб олиш ва ғалла 

комбайнларидан унумли фойдаланиш ўз навбатида далаларни ўрим-йиғимга 

тайёрлаш, комбайнларнинг ишчи қисмларини тўғри ростлаш, ўрим-йиғим тартибига 

риоя қилиш, комбайнчилар билим савиясини ошириш ҳамда уларга етарли шароит 

яратиб беришга боғлиқдир. 

Ғалла ўримига киришишдан олдин майдонларни ўрим-йиғимга сифатли 

тайёрлаш керак. Далалар бегона ўтлар, айниқса,ғалла пояларига ўралиб ўсувчи ва 

йўғон пояли бегона ўсимликлардан тозаланиши, бир йиллик ва кўп йиллик бегона 

ўтларга қарши мавжуд гербицидлар билан олдиндан ишлов берилиши лозим. 

Пишиб етилган буғдой қисқа вақт ичида ўриб-йиғиб олинмаса, унинг  

бошоқларидаги дон ўз-ўзидан тўкилади, шунингдек, шамол, парранда ва 

кемирувчиларнинг зарарли таъсири натижасида дон нобудгарчилиги белгиланган 

меъёрлардан ошиб кетади. 

Буғдой пишиб етилгандан сўнг бир ҳафта ичида ўриб-йиғиб олинмаса, унинг 

нобудгарчилиги кунига 1-1,2 фоиздан ошиб бораверади. Роса пишиб етилган ғаллани 

ўриб-йиғиб олишда биринчи ҳафта давомида нобудгарчилик 7-9 фоиз бўлса, иккинчи 

ҳафтасидан бошлаб 12-15 фоизга ошади. 

Демак, ғалла майдонлари фермерлар ва агрономлар томонидан доимий 

кузатувга олиниб, қайси далада ўрим-йиғим ишлари биринчи бўлиб бошланиши ва 

сўнгра комбайн қайси далага ўтиши олдиндан аниқ белгиланиши керак. 

Ўрим-йиғимни бошлашга 2...3 кун қолганда комбайн жаткасининг қирқиш 

аппаратига тушиши қийин бўлган карта четларида жойлашган хосил қўлда ўрилиб 

Таянч иборалар: бошоқли дон ҳосилини йиғиштириб олиш 

усуллари,агротехник талаблар,  технологик жараёнлар ва машиналар тури, 

машинанинг ишчи қисмлари, илғор технологиялар. тозалаш усуллари ва 

босқичлари, маҳсулотларни  катталиги (ўлчами), юзасининг ҳолати, шакли, 

зичлиги, қайишқоқлиги, механик  қаттиклиги, ранги, электрофизик ва 

аэродинамик хоссалари, тозалаш машиналари турлари, механик, гидравлик, 

электрик, электромагнит, аэродинамик,   ишқаланиш кучидан фойдаланиш, 

машинанинг ишчи қисмлари: валикли (роликли); транспортерли (тасмали, 

тўрли), текис ғалвирли, цилиндрсимон ғалвирли (барабанли), аралашган 

турлари.  маҳсулотларни саралаш  усуллари, механизациялаш асослари,  

технологик жараёнлар ва машиналар тури, машинанинг ишчи қисмлари. 

13- МАВЗУ: ҒАЛЛА ЎРИШ ЙИҒИШ МАШИНАЛАРИ. ДОН 

ТОЗАЛАШ ВА САРАЛАШ МАШИНАЛАРИ  (2 СОАТ) 
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ёнидаги тик турган пояларга суяб кетилади. Дала бошидан, ўртасидан ва охиридан 

ўтган ўқ ариқлар текисланади, далага кирадиган йўллар тайёрланади.  

Даладаги ҳосилнинг 95 фоизи тўлиқ пишиб етилганда ва доннинг намлиги 

18...20 фоиз бўлганда комбайнлар ёрдамида тўғридан-тўғри йиғиштириб олишга 

киришилади. 

Ғалла комбайнлари билан бирга дон тозалаш машиналари, техник хизмат 

кўрсатадиган ва кўчма таъмирлаш устахоналари, транспорт машиналарни ёнилғи ва 

мойлаш материаллари билан таъминлайдиган воситалар тайёр туриши, шунингдек, 

ўрим-йиғим даврида ишчи-хизматчиларга тиббий хизмат кўрсатиш ва иссиқ овқат 

билан таъминлаш ишлари ташкиллаштирилган бўлиши шарт. 

Бошоқли     дон ҳосилини бир, икки ва уч фазали  ўриб-йиғиб олиш усуллари 

мавжуд.  

Бир фазали йиғишда пояларни қирқиш, янчиш ва донни ажратиш жараёнлари 

бир пайтда амалга оширилади.  

Икки фазали йиғишда эса дон пояси билан ўриб олиш ва дала юзасига қатор 

уюмлар кўринишида ташлаб кетиш, бу масса қуригандан сўнг қатор уюмини ердан 

кўтариб олиш, янчиш ва донни ажратиш ишлари бажарилади. 

Уч фазали ўриб-йиғиб олиш усулида пояларни қирқиш, қирқилган пояларни 

махсус қуритиш майдончаларига ташиш, уларни қуритиш, янчиш ва донни ажратиб 

олиш жараёнлари амалга оширилади. 

Республикамизнинг туроқ-иқлим шароити етиштирилган бошоқли дон 

ҳосилини қисқа муддатларда ғалла комбайнлари билан бир фазали усулда, яъни 

тўғридан-тўғри йиғиштириб олиш имконини беради. 

Агротехник талаблар: Комбайн жаткасидаги дон нобудгарчилиги, кўпи билан 

0,5%, комбайн орқасидаги ерга тўкилган дон миқдори, кўпи билан1,5%, бункердаги 

доннинг шикастланганлик даражаси,кўпи билан2%, бункердаги доннинг тозалиги, энг 

камида  95% ни ташкил этиши керак. 

13.2. Ғалла ўриш машиналари ва уларниишга тайёрлаш 
Инсониятнинг кўп минг йиллик тарихи давомида ўрим-йиғим жихозлари ҳам 

оддий кўринишдан механик кўринишга қадар бўлган  ривожланиш  босқичларини 

босиб ўтган. Эрамиздан олдинги 500-йилларда одамлар маккажўхори ўрим-йиғимида 

ибтидоий кўринишдаги ёғочдан ясалган жиҳозлардан фойдаланишган. 

Илк мобил кўринишдаги ўрим-йиғим машинасидан қадимда  эрамиздан аввалги 

200-йилларда фойдаланишган бўлиб, у хўкизга қўшилган ёғоч арава (13.1-расм)  

кўринишида бўлган10.  

 
Расм 13.1. Ҳўкизга арава қўшилган  кўринишдаги ғаллани йиғиб 

олиш(эрамиздан аввалги 2-аср) 

                                                
10

S.C.Panda. “Post Harvest Technology and Farm Mtchanization”. India, 2013. 155-бет 
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Бунда ёғоч арава хўкиз ёрдамида ҳаракатга келтирилиб жараён бажарилган. Бу 

усул инсониятнинг бу соҳадаги муваффақиятларни  пойдевори бўлган.  Илк  ўриш 

машинаси  АҚШда тайёрланган.У 4.5 м ли қирқиш барабан ва қатор жихозлардан 

иборат бўлган.  Бу машинанинг оғирлиги қарийиб 15 тонна бўлган. Унинг ҳаддан 

зиёд оғирлиги сабаб, ишлаш жараёнида кўплаб муаммолар юзага келган, шу сабаб 

ҳам ундан бир неча йиллар фойдаланилган холос.  

1858-йилларда ҳозирда фойдаланилаётган ғалла ўриш машиналарининг илк 

кўринишлари ишлаб чиқарилган ва бундай машиналарда 1960 йилларгача 

фойдаланилган.  

Комбайнлар асосий ишчи қисмларининг таснифланиши. Комбайнлар 

янчиш аппаратларини тузилишига қараб барабан-тагликли, барабанли ва роторли 

турларга бўлинади. 

Барабан-тагликли аппаратлар айланувчи барабан ва кўзғалмас тагликдан 

иборат. Барабанлар штифтли ва савагичли  турларга бўлинади. 

Штифтли барабан ўрнатилган янчиш аппарати айланувчан барабанга шахмат 

тартибида жойлаштирилган штифтлар ва қўзғалмас панжарасимон тагликдан ташкил 

топган. Савагичли барабан ўрнатилган янчиш аппарати барабан  сирти бўйлаб, унинг 

ўкига параллел кертикли  савагичлар ўрнатилган.  

Ғалла ҳосилини йиғиштириб олишда жаҳоннинг етакчи “Кейс” ва “Класс” 

фирмаларида ишлаб чиқарилган замонавий юқори унумли комбайнларидан  

фойдаланилмоқда. 

 “Кейс” фирмасининг роторли комбайнлари бегона ўсимликлардан, айниқса, 

ғалла пояларига ўралиб ўсувчи (печак) ва йўғон пояли (қамиш, ғумай, кўк шўра) каби 

бир ва кўп йиллик бегона ўтлардан тозаланган майдонларда, “Клаас” фирмасининг 

барабанли комбайнлари эса турли даражада ўт босган майдонлардаги ғаллани ўриб 

олишда юқори самарадорлик билан ишлаш имкониятига эга. 

Дон ўриш комбайнларини тузилиши. "Кейс" комбайнларининг асосий ишчи 

қисмлари жатка ва қия транспортер, дон бункери ва шнеклар, роторли янчиш-

ажратиш қурилмасидан иборат (13.2-расм). Комбайн технологик иш жараёни 

куйидагича кечади. Мотовило буғдой  пояларини ўриш аппаратига эгиб келади ва 

қирқиш вақтида уларни суяб туради, сўнгра ўрилган пояларни ўргич (жатка) тубига 

ётишига ёрдам беради. 

 Ўргич шнеги четдаги пояларни ўртага тўплаб, уларни қия транспортёрга 

етқазиб беради. Транспортёр ўз навбатида ўрилган массани янчиш аппаратига 

узатади.Те  счиранспортёр узатаётган ғаллани роторнинг учидаги винтсимон 

куракчалар қобиқ ичига тортиб киритади ва ротор билан панжарасимон таглик 

орасидаги тиркишга силжитади. 

  

13.2-расм. “Кейс” ғалла ўриш 

комбайнининг асосий ишчи 

қисмлари. 

Айланаётган ротор тишлари ғаллани 

панжарасимон тагликнинг кўп 

қиррали юзаси бўйлаб катта тезлик 

билан судраб ўтади. Таглик 

тирқишидан чиққан ғалла ротор 

тишлари таъсирида узлуксиз орқага 

силжитилади. 
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 Бу ҳолат янчилаётган ғалланинг қобиқ бўйлаб силжиши секинлаштириб донни 

тўлик ажратиб олишга имконият туғдиради.  Ғалла роторли барабаннинг биринчи 

ярмидан ўтгандаёк дон деярли бошоқдан ажралиб бўлади, шунинг учун ҳам роторнинг 

иккинчи ярмида сомон эланади, дон ва бошоқ қолдиқлари ажратиб олинади. 

Бу жараён оддий комбайндаги сомон элагич иши ўрнини босади. Қобиқдаги 

тешиклардан пастга тушган дон ва майда аралашмалар шнек ёрдамида тозалаш қисмига, 
унинг юқори ғалвири устига етқазиб беради. 

Тебранма харакатланаётган бу галвир кўзларидан тоза дон ва майда аралашмалар пастги 

ғалвирга тушади ва эланади. Галвирлар остидан юқорига караб таъсир килаётган хаво 

оқими енгил ва пуч аралашмаларни орка томонга учириб олиб кетади, натижада дон 

тозаланади. Тозаланган дон пастки ғалвир кўзларидан ўтиб, дон шнегига тушади. Шнек 

эса ўз навбатида уни дон элеваторига, сўнгра бункерга элтади. 

 Ғалвир кўзларидан ўта олмаган йирик ва оғир бошоқлар юқори ғалвир узайтиргичидан 

бошоқ шнегига, сўнг бошоқ элеватори ёрдамида такрорий янчиш учун ротор устига 

ташланади.Комбайн қисмларини ишга ростлаш махсус электрик ёки гидравлик воситалар 
ёрдамида амалга оширилади.  

“Доминатор-130” ғалла комбайни тузилишивауни ишга тайёрлаш.  Комбайн (13.3-

расм) қамраш кенглиги катта бўлмаган  С 420 русумли жатка (қамраш кенглиги 4,27 м) 

ва классик кўринишдаги кўндаланг барабан-декали янчиш қурилмаси билан 

жиҳозланган. 

  Комбайннинг иш тезлиги ўриб олинаётган ғалланинг ҳосилдорлиги ва унинг ётиб 

қолганлиги,  майдоннинг текис-нотекислиги ҳамда бошқа омилларга қараб танланади.  

Дала ўт босмаган, ҳосилдорлик    40-50 ц/га ва поялар ётиб қолмаган текис далаларда 4,6-

5 км/соат иш тезлиги “Клаас-Доминатор-130” комбайнлари учун ҳам мақбул 

ҳисобланади. 
 Жаткани комбайнга тақишда унинг тўғри ўрнатилишини таъминлаш ва иш вақтида 

дала рельефига бир текис тушишини таъминлаш мақсадида гидроцилиндрнинг  

пружиналарини созлаш керак бўлади. Ўриш аппарати ва шнек орасидаги масофа эса 580 

мм қилиб ўрнатилади. Комбайн жаткасининг қолган ўлчамлари “Кейс” комбайнлари 

жаткасини созлаш қисмидаги тартиблар бўйича ростланади.  

 Комбайннинг янчиш аппарати классик кўринишдаги кўндаланг барабан-декали 

янчгичдан иборат бўлиб, барабанга юқори янчиш қобилиятига эга 6 та савағич 

ўрнатилган. Улар донли массани деканинг 1170 қамраш кенглигида 12 та кўндаланг 

планкалар устидан олиб ўтиб янчади. 

 
13.3-расм. “Доминатор-130” комбайнининг схемаси. 

1-мотовило; 2-қия транспортер; 3-кабина;4-бункер; 5-шнек; 6-янчиш аппарати; 7-битер қайтаргич; 8-двигател; 

9-орқа фартук;10-сомон силкитгич; 11-юқори ғалвир; 12-пастки ғалвир; 13-донирғитувчи доска;14-вентилятор; 
15-гидроцилиндр; 16-шнек. 

Бошоқли дон экинларини ўриб-йиғиб олишда экиннинг ҳолатига қараб янчиш 

барабанининг айланишлар частотаси 1150÷1250 айл/мин оралиғида бўлиши керак. 

Янчиш аппаратида донли массага юмшоқ таъсир берилиши пояларнинг камроқ 
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майдаланиши ва сомоннинг яхши уюмланишини таъминлайди. Барабан ва дека 

орасидаги тирқиш кенглиги ҳам экин турига қараб тортқи ёрдамида мос равишда 

ростланади (13.4-расм). 

 

13.4-расм. Барабан ва дека орасидаги 

тирқиш кенглигини   созлаш: К – янчиш 

аппарати кириш қисмидаги тирқиш; Ч– янчиш 

аппарати чиқиш қисмидаги тирқиш. 

Буғдой ва шунга ўхшаш бошоқли дон экинларини янчишда тортқи Н асосан 2-3 

холатга қўйилади ва янчиш аппаратининг кириш қисмидаги тирқиш 13-15 мм, чиқиш 

қисмидаги эса 3-4 мм катталикка қўйилади. Беда ва бошқа майда уруғли экинларни 

(31-жадвал) янчишда эса кичикроқ тирқишлар, маккажўхори сўтаси, кунгабоқар каби 

йирик донли экинларни янчишда бирмунча каттароқ тирқишлар танланади. 
13.1-жадвал 

Ғаллани янчиш жараёнининг асосий кўрсатгичлари 
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Буғдой 15 3 0 0 1200 3 2 

Арпа 15 3 1 0 1400 2 2 

Сули 20 3 0 0 1250 4 2 

Шоли 15 3 0 2 850 6 2 

Нўхат 15 3 0 0 650 0 2 

Кунгабоқар 15 3 0 1 650 4 2 

Маккажўхори  25 - 0 1 650 0 2 

Тавсиявий хулоса. Роторли комбайнлар бегона ўсимликлардан, айниқса, ғалла  

пояларига ўралиб ўсувчи (печак) ва йўғон пояли (қамиш, ғумай, кўк шўра) каби бир  

ва кўп йиллик бегона ўтлардан тозаланган майдонларда, барабанли комбайнларни эса 

турли даражада ўт босган майдонлардаги ғаллани ўриб олишда юқори  самарадорлик 

билан ишлатиш мумкин. 

Назорат саволлари: 

1. Ғаллани ўриб олишнинг қандай усулларини биласиз?  

2. Ғалла ўримига қўйиладиган агротехник талабларни айтинг. 

3. Кейс-2166 ғалла ўриш комбайнида қандай турдаги янчиш барабани 

ўрнатилган? Унинг афзалликларини айтинг. 

4. Барабанли янчиш қурилмали комбайнлар қандай ғаллани ўришда яхши 

натижа беради? У қандай афзалликларга эга? 
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13.3. Донни тозалаш технологияси ва машиналари 

Дон тайёрлашнинг чегаравий 

меъёрларига кўра дон таркибида бегона 

қўшилмалар кўпи билан 5,0 фоиз 

микдорида, базис меъёрларига кўра эса 

кўпи билан 1,0 фоиз микдорида бўлиши 

керак.  

Лекин  далаларда донларнинг 

нотекис пишиши, уларнинг ҳаддан зиёд 

қуриб кетиши, бегона ўтлар кўп 

бўлиши, комбайннинг ишчи 

қисмларининг  нотўғри ростланиши 

ҳамда янчиш аппарати иш 

органларининг ейилилиши натижасида 

йиғиштирилган дон таркибидаги 

қўшимча аралашмалар микдори 7-9 

фоизгача, чала янчилган бошоқ 

қисмлари эса 4-5 фоизгача бориб етиши 

мумкин.  

Бошоқли, дуккакли, техник 

мойли ва бошқа экинлар донининг 

тозалиги ва униб чиқиш қобилияти 

бўйича I- синфга мансуб бўлган дон 

махсулотининг тозалиги 99% , униб 

чиқиш қобилияти 95% дан кам 

бўлмаслиги керак; II- синфга мансуб 

бўлган дон махсулотининг тозалиги 

98,5 % дан кам бўлмаслиги, униб 

чиқиш қобилияти – 90 – 95%  бўлиши 

керак; III- синфга мансуб бўлган дон 

махсулотининг тозалиги  97 % дан кам 

бўлмаслиги, униб чиқиш қобилияти – 

85 – 90%  бўлиши керак.  

Донни дастлабки ишловберишда унинг 

ўзига хос бўлган хусусиятларини 

ҳисобга олган тозалаш усулидан 

фойдаланиланиб,  бу жараённи амалга 

оширадиган  ишчи қисмларга эга 

бўлган дон тозалаш машиналарида 

амалга оширилади.  Бу машиналар  

ишчи қисмларнинг ишлаш тарзи эса 

донли аралашма зарраларининг айрим 

физик-механик хоссалари фарқига 

асослангандир.  

Ушбу хоссаларга уларнинг 

катталиги (ўлчами), аэродинамик 

хоссалари, юзасининг ҳолати, шакли, 

зичлиги, қайишқоқлиги, механик  

қаттикдиги, ранги, электрофизик 

хоссаси ва бошқалар киради. 

Дон тозалаш машиналари вазифа-

сига қараб икки турга бўлинади:   

 -умумий ишларни бажаришга 

мўлжалланган–бошоқли, дуккакли, 

техник ва ўт ўсимликлари уруғларини 

дастлабки тозалашга  мўлжалланган 

машиналар; 

  - уруғлик донни тозалаш  унинг  

юзасини ҳолати, дон ва аралашманинг 

шакли ва  зичлиги каби хусусиятларига 

қараб тозалаш машиналар киради.  

Ишчи қисмларининг таркибига 

қараб  умумий ишларни бажаришга 

мўлжалланган машиналар:  фақат ҳаво 

билан тозалайдиган ҳамда  ҳаво–

ғалвирли  машиналар (ишчи қисмлари: 

ғалвирли ва ҳаво билан тозалайдиган 

қурилмалар)  каби турларга бўлинади; 

Машинани хирмонда ҳаракат-

ланишига қараб: муқим ва  

ҳаракатланувчи машиналарга 

бўлинади. 

Бугунги кунда  донни дастлабки 

тозалаш ишларида асосан ҳаво – 

ғалвирли қисмлар билан жиҳозланган 

ОВС-25А дон тозалаш машинасидан 

(13.5-расм)  фойдаланилади. Ушбу 

машина билан донни тозалаш пайтида 

ундаги барча бегона қўшилмалар, 

жумладан, поя бўлаклари, бегона ўт 

уруғлари, тош, кесак ва чала янчилган 

бошоқ қисмлари ажратиб олинади ва 

чиқитга чиқарилади.  
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13.5-расм. ОВС-25 дон тозалаш машинаси: 1-қабул камераси,   2-тарқатувчи шнек, 3-

таъминлагич жувалар, 4-ҳаво канали, 5- юқори қия доска, 6-пастки қия доска, 7- 

чақрувчи шнек,      8- пастки ғалвирли қисм,        9-юқориги қалвирли қисм, 10- ҳаво 

транспортери, 11-чанг ажратгич,        12-беркитгич, 13-тиндиргич, 14- кузатгич.  

Ушбу  машина бир жойда туриб ишлашга мўлжалланган бўлиб, у донларни 

дастлабки тозалашда фойдаланилади. 

Машинада дон тозалаш жараёни қуйидагича амалга оширилади. Юклаш 

транспортери донни кабул қилиш камераси 1 га  узатади. Сўнгра донни таъминлагич 

жўвалар 3 енгил аралашмалар ва пуч донлардан тозалаш учун ҳаво тозалагичли 

каналлар 4 га узатиб беради. Бу қисмда инерцион чанг ажраткич 11  билан асосий 

массадан енгил аралашмалар ва чанг ажратилади. 

Ҳаво окими билан ишлов берилган дон Б1 ғалвирга келиб тушади ва тенг икки 

қисмга ажралади. Б1 ғалвирдан йирик қўшилмалар ўтади. Б2  ғалвирдан донлар йирик 

юмалоқ кўзли оралиқ ғалвир В га, ундан эса юмалоқ кўзли Г ғалвирга келиб тушади. 

Донлар Г ғалвирдан ўтиб  Б2  ғалвирда эланган донлар билан қўшилиб чиқарувчи 

шнек 7 га йўналтирилади. 

Машинага донни керакли микдорда узатиш клапани даста  орқали буриш 

билан амалга оширилади. Ҳаво каналидаги оқим тезлиги эса дроссел клапани билан 

ростланади. Агар чиқитга асосий экин дони чиқиб кета бошласа, ҳаво оқими тезлиги 

пасайтирилади. Ғалвирли тозалаш механизми тўртта элакдан иборат. 

 13.4. Донларни саралаш  технологияси ва машиналари 

Дон қўлланилишига кўра 

куйидаги гуруҳларга бўлинади: 1) 

уруғлик; 2) озиқ-овқат; 3) омухта ем 

учун ва техник донлар.  

Ҳар бир гуруҳдаги дон 

сифатига давлат стандартида 

белгиланган алоҳида талаблар 

қўйилади. Доннинг керакли бўлган 

сифатига уларни  тозалаш-саралаш 

орқали эришилади.  

Чиқиндилардан тозаланган 

донларлардан уруғлик учун донларни 

ажратиб олишда саралаш 

машиналаридан фойдаланилади.  

Уруғлик донлар асосан 

уларнинг бир хил ўлчамлиги, зичлиги 

ва юзасининг хоссаларига қараб 

сараланади. 

Катталигига қараб ажратиш. 

Донли аралашмани катталигига караб 

ажратиш белгилари уларнинг 

ўлчамлари хисобланади. Бу ўлчамлар 

учта ўзаро перпендикуляр йўналиш 

бўйича аниқланади, яъни узунлиги энг 

катта бўйлама ўлчам, эни - катта 

кўндаланг ўлчам, қалинлиги - кичик 

кўндаланг ўлчам.  
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Донни эни  бўйича  ажратиш  

юмалоқ  кўзли  ғалвирлар   ёрдамида  

амалга оширилади (13.6-расм)

 
13.6-расм. Донларни юмалоқ кўзли ғалвирда ажратиш. 1, 2 ва 3 - эни ғалвир кўзи 

диаметридан кичик донлар; 4 - эни галвир кўзи диаметридан катта дон. 

Донни қалинлиги бўйича 
ажратиш чўзинчоқ  тўртбурчак 

шаклидаги ғалвир (13.7-расм) ёрдамида 

сараланади. Чунки ғалвир кўзидан 

фақатгина қалинлиги кўзлар энидан 

кичик бўлган донлар ўтиши мумкин. 

Бунда доннинг эни ва узунлиги 

аҳамиятга эга эмас, чунки чўзинчоқ 

тўртбурчак шаклидаги кўзлар доннинг 

узунлигидан бир мунча каттароқ 

узунликка эга бўлади. 

        13.7-расм. Донларни чўзинчоқ тўртбурчак 

шаклдаги  ғалвирларда ажратиш: 1,2 ва 3-

қалинлиги ғалвир кўзи энидан кичик донлар; 4- 

қалинлиги ғалвир кўзи энидан катта дон. 

 

 

 
Донни узунлиги бўйича ажратиш 

уячали юзалар орқали амалга 

оширилади (13.8-расм). Триерларнинг 

уячали юзалари ички уяли айланувчан 

цилиндр кўринишида ёки ён юзаларида 

уячаларга эга дискли кўринишда 

бўлади. 

 
13.8-расм. Донларни уячали юзаларда ажратиш. 

1-узунлиги уяча диаметридан кичик дон; 2- узунлиги уяча диаметридан 

катта дон; а ва в –триерлар 

Донлар катталик ўлчамларига 

қараб, яъни, эни ва қалинлиги –

ғалвирли, узунлиги эса махсус триерли 

машиналарда сараланади. 

Кўп ҳолларда донни тозалаш ва 

саралаш ишлари битта машинада 

бажарилади. 

СМ-4 русумли дон тозалаш 

машинаси бошоқли, дуккакли ва 

техник ўсимликларнинг уруғларини 

тозалаш ва саралаш учун 

мўлжалланган. 

Машинанинг асосий ишчи 

қисмларига (13.9-расм) юкловчи 

транспортер 1, ҳаво билан тозалаш 

қурилмаси 2, ғалвирли қисми 3, 

цилиндрсимон триерлар 5 ва 6 ҳамда 

икки оқимли элеватор 4 киради.  

Машинада донни тозалаш-

саралаш жараёни қуйидагича амалга 

оширилади. Комбайн билан ўриб-
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янчилган донлар юкловчи транспотер 1 

ёрдамида ҳаво билан тозаловчи 

қурилма 2 нинг қабул қилиш 

камерасига юкланади ва белгиланган 

миқдорда қурилманинг аспрацион 

каналига ташлаб беради. 

 

13.9-расм. СМ-4 дон тозалаш-саралаш 

машинасининг тузилиши ва иш 

жараёни:  1-юкловчи транспортер;      2-

ҳаво билан тозалаш қурилмаси;  3- 

ғалвирлар;    4- икки оқимли элеватор;   5-

триерлар. 

 Дон ушбу каналда чанг ва майда енгил чиқиндилардан тозаланиб, ғалвирлар 

3 устига тушади. Бу ерда дон ўсимлик пояси, ярим янчилган бошоқлардан 

тозаланади. Сўнгра тозаланган дон икки оқимли элеватор 4 ёрдамида триерлар 5 га 

етказиб берилади. Триерларда уруғлар қисқа ва узун чиқиндилардан ажратилади. 

Биринчи триерда  уруғлик дон қисқа ва майда чиқиндилардан, иккинчисида эса узун 

чиқиндилардан ажратиб сараланади.  

Донли, дуккакли, сабзавот ва бошқа экинларнинг уруғларини бегона 

ўтларнинг қийин ажраладиган уруғларидан тозалаш ва саралаш учун ПСС-2,5В 

русумли пневматик саралаш столидан фойдаланилади. 

ПСС-2,5В столи (13.10-расм) уруғларнинг зичлиги, шакли, шлчамлари ва 

юзасининг хоссасига қараб саралаши мумкин. Бунда ишлов бериладиган материал 

олдиндан ҳаво-ғалвирли машинада чиқиндилардан тозаланган бўлиши керак. 

Саралаш столи  рама 1 га ўрнатилган электродвигател 2, харакат узатиш механизми 3, 

вентилятор 4, табранувчи дека 5 дан иборат. 

Дека 5 нинг юқори қисми 0,5-0,6 мм тешикли ғалвир билан беркитилган бўлиб, бир 

неча қисмларга ажратилган уруғларни қабул қилиш тешиклари 6,7,8 ва 9 билан 

жиҳозланган. 

 

3.10-расм. ПСС-2,5В 

пневмосаралагичнинг 

тузилиши  ва иш жараёни:            
1-рама; 2-электродвигател;                 

3-харакат узатиш механизми; 4-

вентилятор; 5-тебранувчи дека; 

6,7,8 ва 9- чиқариш тешиклари. 

Пневмосаралагич қуйидагича ишлайди. Дон аралашмаси таъминловчи  

бункердан тубранувчи дека 5 нинг ғалвири юзасига бир текис етказиб берилади. 

Вентилятор ёрдамида ҳосил қилинган ҳаво босими тебраниётган ғалвирнинг 

тешиклари орасидан ўтиб, донли аралашмани кўтаради ва тўхтовсиз аралаштириб 

туради. 

Бу жараёнда оғир уруғлар аралашма остига тушади ва қия ўрнатилган 

ғалвирнинг юзасини тебраниш йўналишига ва ишқаланиш кучига қараб юза бўйлаб 
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тарқалади ва ажратилган уруғлар турли жойларга ўрнатилган қабул қилиш 

тешикларига қараб харакатланади ва улар орқали ташқарига чиқарилади. 

Энг енгил зарралар   9 тешикдан, оғирлари эса мос ҳолда 8, 7 ва 6 тешикдан 

ташқарига чиқарилади. 

 

Назорат саволлари: 

1. Донларни дастлабки  тозалашдан мақсад нима? 

4.  Доннинг қайси кўрсатгичлари бўйича тозалаш тешикли ғалвирларда         

     амалга оширилади?  

5.  Ҳаво ёрдамида тозалашда доннинг қайси кўрсатгичи асосий  

ҳисобланади?  

    6.  Донни шаклига қараб тозалаш ишлари қайси турдаги ғалвир билан   

бажарилади?  
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 Режа:  1. Картошка йиғишнинг   ўзига хос хусусиятлари ва усуллари;   

                2. Картошка йиғиш машиналарининг турлари, тузилиши ва иш  

                   жараёнлари. 

     3  . Мева ва узумлар  йиғишнинг   ўзига хос хусусиятлари ва  

                усуллари; 

              4. Йиғиштириш  машиналарининг турлари, тузилиши ва иш   

 жараёнлари. 

            5. Сабзавотлар  йиғишнинг   ўзига хос хусусиятлари ва усуллари;   

              6.  Йиғиш машиналарининг турлари, тузилиши ва иш жараёни.  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
14.1. Картошка йиғишнинг   ўзига хос хусусиятлари ва усуллари 

Маълумки, картошка 

туганакларининг ўзига хос 

хусусиятларидан асосийси бир тупдаги 

туганаклар (14.1-расм) тупроқда бир 

жойга тўланган ҳолда бўлиши 

ҳисобланади. 

Картошкани йиғиб олиш 

технологияси қуйидагича амалга 

оширилади. Картошка туганаклари 

тупроқ билан биргаликда ковлаб 

олинади, сўнгра тупроқ майдаланиб, 

махсус саралагичлар ёрдамида 

туганаклар ажратиб олинади. 

Картошка ҳосили асосан картошка  

ковлагичлар  ва махсус комбайнлар 

билан йиғиб олинади.  

Картошка ковлагич 

туганакларни тупроқ билан биргаликда 

ковлаб олади, сўнгра тупроқдан 

туганакларни ажратиб,  дала юзасига 

қатор қилиб тўшаб кетади. 

Туганаклар қуригандан кейин  

қўлда териб олинади ва копларга 

солиниб, сўнгра транспорт воситасига 

юкланиб, сақлаш омборларига 

жўнатилади.  

 

 
 

14.1-расм- 

Корташка 

туганакларин

и тупроқда 

жойлашиш 

ўрни:  а-

диаметри; Н-

баландлиги. 

 

Қартошка йиғиш комбайни 

туганакларни ковлаб олади ва  пояси, 

барги ва тупроқдан ажратади, бункерга 

йиғади  ҳамда  транспорт воситасига 

юклайди.  

Картошка ҳосили машиналар 

билан қуйидаги:  бир фазали (комбайн 

билан тўғридан-тўғри), икки фазали 

(алоҳида-алоҳида машиналар билан)  ва 

Таянч иборалар: Картошкани   йиғиштириш  усуллари, агротехник талаблар,  

технологик жараёнлар ва машиналар тури, машинанинг ишчи қисмлари, илғор 

технологиялар. 

Мева ва узумни  йиғиштириш усуллари, агротехник талаблар,  технологик 

жараёнлар ва машиналар тури, машинанинг ишчи қисмлари, илғор технологиялар. 

Сабзавотларни йиғиштириш  усуллари,  агротехник талаблар,  технологик 

жараёнлар ва машиналар  тури, машинанинг  ишчи қисмлари, илғор технологиялар. 

 

14-МАВЗУ. КАРТОШКАНИ ВА МЕВА-САБЗАВОТ 

ХОСИЛИНИ ЙИҒИБ ОЛИШ МАШИНАЛАРИ  (2 СОАТ) 
 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 
 

 

 

106 

қурама (аралаш) усулларда йиғиштириб 

олинади.    

Бир фазали усул икки вариантда: 

1) туганаклар ва пояларни бир вақтда 

йиғиштириб олиш; 2) вақт бўйича 

навбатма-навбат бажарилиши мумкин. 

Биринчи вариантда  комбайн 

картошка ва тупроқни ковлаб олади, 

илдиз ва туганакларни поясидан 

ажратади, тозалайди ва уларни алоҳида 

бункерларга йиғади.  

Иккинчи вариантда картошкани 

ковлаб олишдан олдин унинг поялари 

мехник ( кесиш, майдалаш) ва кимёвий 

усулда йиғиштириб олинади.Сўнгра 2-

15 кун ўтгач туганаклар ковлаб 

олинади. 

Икки фазали усулда картошка 

пояси билан биргаликда ковлаб 

олинади ва тупроқ юзасига ташлаб 

кетилади. Картошка пояси қуриб 

туганаклардан ажрагандан сўнг улар 

йиғиб олинади,  тозаланади ва сақлаш 

жойларига юборилади.. 

Қурама (аралаш) усулда 2 ва 4 

қатордаги картошка туганаклари 

ковлаб олинади, тозаланади  ва тупроқ 

устига қатор қилиб тўшаб кетилади, 

сўнгра кетма-кет комбайн билан 

йиғиштириб олинади. 

Картошкани йиғиштириб 

олишни ташкил этишда қуйидаги 

усуллардан -  тўхтовсиз оқим,  далада 

бир жойга тўплаш, сўнгра сақлаш 

жойларига жўнатиш ҳамда  аралаш 

кўринишдаги усуллардан  фойдаланиш 

мумкин.  

Тўхтовсиз оқим усулида 
қуйидаги ишлар кетма-кетлиги – 

машинада ҳосилни  тўғридан-тўғри 

йиғиштириш, тозалаш ва саралаш,  

транспорт воситасига ортиш, қайта 

ишлаш заводлари ёки  қабул қилиш 

пунктларига ташиш ишлари 

бажарилади. Бу усулда харажатлар кам 

бўлади, ҳосилнинг исрофгарчилиги 

камаяди, йиғиштириб олиш ишлари 

тезлашади. 

Тўплаб сўнгра сақлаш 

жойларига жўнатиш усули  қуйидаги 

кўринишда ташкил этилади. Ҳосил 

йиғиштирилади, далада вақтинчалик 

сақлаш учун уюмланади, тозаланиб 

транспорт воситаларига юкланади ва 

хўжаликдаги сақлаш жойларига ёки 

қайта ишлаш заводларига жўнатилади. 

Бу усул маҳсулотлар юқори даражада 

ифлосланган ёки транспорт воситалари 

етишмаган ҳолларда қўлланилади. 

Аралаш усулида машиналар 

билан йиғиштириб олинган ҳосилнинг 

бир қисми бевосита қайта ишлаш 

заводига ёки хўжалик 

омборхоналарига, қолган қисми эса 

тўплаш майдончаларига вақтинчалик 

сақлаш учун жўнатилади. Бунинг 

натижасида транспорт воситаларидан 

унумли фойдаланиш имконияти 

яратилади. 

Ҳосилни йиғиштириб олиш усул 

ва ташкил этиш тадбирларини  амалда 

қўллашда  фермер хўжалигининг 

тупроқ-иқлим шароити, ишлаб 

чиқариш ҳажми ўзига хос 

хусусиятларини ҳамда маҳсулотнинг 

хоссаларини ҳисобга олиш керак 

бўлади. 

Агротехник талаблар. 
Картошкайиғиш комбайнлари 

бункеридаги туганаклар миқдори 95% 

кам бўлмаслиги, шикасланган 

туганаклар миқдори 5% дан ошмаслиги 

ва исрофгарчилиги 3% юқори 

бўлмаслиги керак. 

 

14.2. Картошка йиғиш машиналарининг турлари, тузилиши ва иш жараёнлари 

Картошка ковлагичлар роторли, 

элеваторли, кепчигичли ва комбинация-

лашган бўлади.Ковлагичлар бир-икки 

каторли эгатларни картошка 

туганаклари жойлашган чуқурликда 

ковлайди, туганакли қатламни 
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силкитиш, тебратиш, чўзиш, сиқиш 

ҳисобига уни майдалайди, тупроқнинг 

майда  заррачаларини элайди ва 

туганакларни дала юзасига қатор қилиб 

тўшаб кетади. 

Уларнинг ишчи қисмлари 

туганакли тупроқ қатламини ағдарувчи, 

ирғитувчи, эловчи турларга бўлинади. 

Ағдарғичли ковлагичлар (14.2а-

расм) туганакли қаторларни очади ва 

тупроқ қатламини бузади. 

Ағдаргичнинг асосий ишчи қисмлари - 

лемех ёки корпус 1 ҳисобланади. 

Бундай ковлагичлар кичик майдонлар 

ва сернам тупроқларда ишлатилади. 

 
14.2- расм. Картошка ковлагичлар турлари: а – ағдаргичли;  б – ирғитгичли; 1-корпус; 2-

тоғарасимон лемех; 3-ғалвирли ротор 

Ирғитувчи ковлагичлар (14.2б-

расм)  туганакли тупроқни тоғарасимон 

лемех 2 билан ковлайди ва уни 

айланувчан ғалвирли роторга 3 узатади. 

Ротор 3 қатламни майдалайди, 

тупроқни элайди ва туганакларни ер 

юзаси томон ирғитади. 

Элагичли ковлагичлар(14.2-

расм) туганакли қатламни ковлайди, 

пояларни ажратади, тупроқни 

тебранувчи-силкитувчи ишчи қисмлар 

билан элайди. Элагич 4 ва 

силкитгичлар 5 орқали туганаклар 

эланиб дала юзасига ташлаб кетилади. 

 
14.3- расм. КСТ-1,4 картошка ковлагичнинг тузилиши  ва иш жараёни: 

1-таянч ғилдираги; 2-винтли механизмх; 3-ясси лемех;4-элеватор;5,10- эллипссимон 

силкитгичлар; 6-асосий элеватор;  7-юриш ғилдираги; 8-зинасимон элеватор; 9-қайтаргич;  

Картошка йиғгич комбайнлари 

картошкали қаторларни ковлайди, 

туганакларни тупроқ ва чиқиндилардан 

ажратади, кесакларни майдалайди, 

туганакларни поясидан, бегона ўт 

қолдиқлари, тошлардан  ва кесаклардан 

ажратади, туганакларни бункерга 

йиғади ёки транспорт воситасига 

юклайди.  

Комбайнлар қуйидаги агротехник 

талабларга жавоб бериши керак: 

туганаклар исрофгарчилиги кўпи билан 

5%, йиғилган картошканинг тозалиги 

камида 80%, туганакларни захаланиши 

ер юзасидан теришда кўпи билан 5% ва 

ковлашда 10% ошмаслиги керак.  

Картошка етиштириладиган 

минтақаларнинг тупроқ-иқлим 

шароити, даланинг ўлчами ва шакли ва 

бошқа омилларни ҳисобга олган ҳолда 

турли комбайнлардан фойдаланилади.  

Комбайнлар бир-тўрт қаторли, 

тиркама, ярим тирками ва ўзиюрар 

турларга бўлинган бўлиб, ярим тиркама 

тури  кўп тарқалган. 

Ярим тиркама комбайннинг (14.4-

расм) иш жараёни қуйидагидан иборат.  

Комбайн ишлаганда лемех 15, дисклар 
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2 ва шнеклар 3 туганакли қатламни 

ковлайди, юмшатади ва прутокли 

элеватор 4 га узатади, бу жараёнда 

тупроқ ва ўсимликларнинг майда 

чиқиндилари эланади.  

Шнеклар 5 ва 6 саралаш жараёнини 

тезлаштиради, шу билан бирга улар  

аралашмани касак ажратгичли элеватор 

томон суради. Туганакли аралашма  

элеватордан   транспортер 7 тушади ва 

поя ва барглардан ажратилади. 

Элеватор 8, транспортер 12ва 14 ларда 

туганаклар тош ва чиқиндилардан 

тозаланади ва чиқиндилар эса шнек 11 

орқали далага сочиб кетилади. 

Тозаланган туганаклар қошиқли 14  ва 

юкловчи 10 транспортерлар ёрдамида 

бункер 8 га узатилади. 

 
14.4-расм. КПК-3 картошкайиғгич комбайннинг тузилиши ва иш жараёни:1-таянч 

ғилдирак; 2-дисклар;3,5,6,11-шнеклар; 4,8-элева-торлар;    7-прутокли транс-портер; 9- 

бункер; 10,12-юкловчи ва чанг транспортери;  13-йўналтиргич; 14-қошиқли транспортер; 15-

лемехлар. 

 
Картошкаларни йиғиштириб 

олишда роторли (КТН-1А), элеваторли 

(КСТ-1,4 ва КТН-2В)  ва ўзиюрар КСК-

4-1 картошка ковлагичлар ҳамда ККУ-

2А ва КПК-3  комбайнларидан 

фойдаланилади. 

Тавсиявий хулоса. Картошка 

ҳосилини йиғиштириш  усули ва 

ташкил этиш тадбирларини  амалда 

қўллашда  фермер хўжалигининг   

тупроқ-иқлим шароити,  ишлаб  

чиқариш ҳажми, ўзига хос 

хусусиятларини ҳамда          

маҳсулотнинг хоссаларини ҳисобга   

олиш керак бўлади.  

14.3. Мева ва узумлар  йиғишнинг   

ўзига хос хусусиятлари ва усуллари 

Мева ва узумлар асосан икки 

усулда: 1) узоқ муддатга сақланадиган 

меваларқўлда махсус жиҳозлар ёки 

мева йиғадиган платформалардан 

фойдаланилган ҳолда; 2) техник қайта 

ишлов беришга мўлжалланган ёки 

тезда истеъмол қилинадиган мевалар 

эса махсус йиғиш комбайнлари билан  

йиғиб олинади.  

Қўлда ишлатиладиган боғ 

жиҳозларига мева йиғиш сумкалари, 

шотилар, пневматик кесгич ёки 

тебранувчи қурилмалар  киради.  

Ерга тўкилган мевалар 

пневматик, механик ва 

комбинациялашган машиналар билан 

териб олинади. 

Пневматик териб олгичлар  
меваларни ҳаво оқими ёки вакуум 

сўрғичлар ёрдамида суриб олади. 

Бундай машиналар кўп энергия талаб 

этади ва меваларни турли хилдаги  

чиқиндилар билан бирга териб олади.  

Механик териб олгичлар 

нинали барабанлар, бармоқли 

транспортерлар ва бошқа курилмалар 

билан жиҳозланган бўлиб, улар кам 

энергия сарфлайди, лекин меваларни 
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захалайди ва кўплаб чиқиндилар билан 

териб олади. 

Комбинациялашган териб олгичлар 
бармоқли барабан ҳамда ҳаво оқими 

ёрдамида меваларни териб олади. 

Булар нисбатан мураккаб бўлиб, 

меваларни кам захалайди ва 

чиқиндилардан 

тозалайди, аммо кўп энергия 

сарфлайди. 

14.4. Йиғиштириш  машиналарининг 

турлари, тузилиши ва иш 

жараёнлари  
 

Узоқ муддатга сақланадиган 

мевалар қўлда териб олинади ва  

махсус контейнерларга солинади. 

Мевалар билан тўлдирилган 

контейнерларни махсус контейнер 

ташувчи тиркамаларёрдамида тозалаш 

ва саралаш пунктларига олиб борилади.  

Махсус тиркамалар турли 

қурилмалар билан жиҳозланган бўлиб, 

қуйидаги кўринишдаги:  а - паст бўйли; 

б- ўрта бўйли ва в-баланд бўйли 

мевазор боғларда ишлатишга 

мўлжалланган.  

Бундай тиркамалар (14.5-расм) 

остки 1 ва юқориги 3 платформалар 

билан жиҳозланган. Юқориги 

платформани иккита цилиндрлар 6 

билан горизонтал ҳолатда кўтариш ёки 

тушириш мумкин. Пастки платформага  

гидротизимли занжирли конвейер 

ўрнатилган  бўлиб,у платформани 

узунлиги бўйича кўчиб юришини 

таъминлайди. 

Юқори платформага контей-нерларни 

юклаш  учун у гидроцилиндр ёрдамида 

туширилади ва ортгич 5  билан бешта 

контейнер ўрнатилади. Сўнгра 

платформа 3 кўтарилади ва остки 

платформага олтита контейнерлар 

жойлаштирилади. 

Мева тўлдирилган контей-нерлар 

сақлаш омборларига ташилади ва  улар 

тескари тартибда тушириб олинади 

ҳамда бўш контейнерлар қайта 

жойлаштирилади. Сўнгра улар далага 

олиб борилади ва мевазор боғлар 

қаторлари орасига  қўйиб чиқилади. 

КПУ-2 мева йиғиш 

машинасиқатор оралари кенглиги 6 м 

гача ва шохларининг диаметри 7 м гача 

бўлган боғзорлардаги данакли ва 

уруғли меваларни йиғиб олиш учун 

мўлжалланган.  

 

 
14.5- расм. Боғлардаги меваларни қўлда териш комплекси: 

а - контейнер ташиш тиркамаси; б- мева тозалаш   ва саралаш пункти; в- ПКО-0,5 йиғиш-

териш платформаси;   г -ПКО-0,75 йиғиш-териш платформаси; 1,3,9 –платформалар; 2,11-

устунлар; 4-контейнерлар; 5-юклагич; 6,12-гидроцилиндрлар; 7-тўсиқ; 8,13-сурилувчи 

йўлаклар; 10-рама; 14,15- иш майдочалари 

Машина  чап 4 ва ўнг 2 

агрегатлардан (14.6-расм) ташкил 

топган бўлиб, улар ўзиюрар шассиларга 

ўрнатилган.  Чап агрегат 4 марказий 

рама, илгич 3, бўйлама 6 ва 

кўндалаланг 7 транспортерлар, 
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контейнер учун майдонча 5  ва 

тебратгич 8 дан иборат.  Тебратгич 8  

гидромотор орқали ишга туширилади. 

Ўнг агрегат шасси 2  эластик 

материалдан ясалган роликларда 

ўрнатилган илгич 1   бўлиб, уни 

гидроцилиндр ёрдамида дарахт танаси 

томон суриш мумкин.  

Машина қуйидагича ишлайди. 

Агрегатлар чап ва ўнг тарафдан мева 

дарахтига яқинлашиб,   илгич 1 ва 3 

ларни  бир-бирига  яқинлаштиради ва 

тебратгич 8 ишга туширилиб дарахт 

танаси силкитилади. Тебраниш 

натижасида узилган  мевалар 

илгичларга тўкилади. Сўнгра улар қия 

ўрнатилган кўндаланг транспортер 7 

лар  орқали бўйлама транспортер 6 га 

узатилади. 

Бунда тўкилган барглар ва майда 

чиқиндилар тебраниш ҳисобига 

мевалардан ажралади ва қарама-қарши 

томонга харакатланиб, пастга – ер 

юзасига тўкилади. Бўйлама 

транспортер 6 чиқиндилардан 

тозаланган меваларни контейнер 5 га 

узатади. 

 

14.6-расм. КПУ-2 мева йиғиш 

машинасининг тузилишива иш 

жараёни: 1ва 3- илгичлар; 2 ва 4-ўнг 

ва чап агрегатлар;  5-контайнер; 6 ва 7-

бўйлама ва кўндаланг транспортерлар;                           

8-тебратгич. 

ВУМ-15А русумли ўзиюрар 

шассига ўрнатилган мева йиғиш 

машинаси қатор ораси 3-4 м ва 

диаметри 3,5 м гача бўлган  олча, 

олхўри ва олма каби ярим бутали 

дарахтларнинг мевасини йиғиб олишда  

фойдаланилади. 

Машинанинг асосий қисмларига  

тебратгич 2 (14.7-расм), транспортер 3, 

осма 4 ва кўчирма 1 бризентдан ясалган 

илгичлар, вентилятор ва транспортерга 

харакат узатиш механизми киради.  

Меваларни йиғиш учун агрегат 

қатор орасида юриб  дарахтнинг 

танасига тебратгичнинг қисқичи тўғри 

келгунча харакатланади. Сўнгра 

гидроцилиндр  ёрдамида транспортер 3 

дарахт танасигача сурилади. Шу билан 

бирга осма илгич 4 иш ҳолатига 

қўйилади.  

Ёрдамчи  ишчилар қўшимча 

илгич 1 ни дарахтнинг ёнига ўрнатади. 

Натижада дарахт атрофида бир текис 

қабул қилиш юзаси ташкил этилади.  

 

14.7-расм. Мева йиғиш 

машинасининг ( ВУМ-15А) тузилиши 

ва иш жараёни: 

1- илгич;  2-тебратгич;   3-транспортер; 

5-экран;         6-шасси; 7-контейнер;  8-

вентилятор. 

 
Вибратор 2 ишга туширилади ва 

дарахт танасига амплитудаси 24 мм 

бўлган ва  минутига 1200 тебраниш 

берилади. Узилган мевалар илгичларга 

тушиб йиғилади ва транспортер 3 га 

тушиб контейнер 7 га узатилади. 

Мевалар контейнерга тушиш пайтида  

вентилятор 8 ҳосил қилган ҳаво оқими 
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ёрдамида енгил чиқиндилардан 

тозаланади. Контейнер меваларга 

тўлгач шассининг юклаш жойига 

қўйилади.  

Узум йиғгич комбайни қатор 

ораси 2-4 м, қиялиги 5 градусгача 

бўлган майдонлардаги техник навли 

узумларни силкитиш  усулида ишлов 

бериш орқали йиғиб олишга 

мўлжалланган.  

Комбайн (14.8-расм) қуйидагича 

ишлайди. У юқори клиренсли шассига 

ўрнатилган бўлиб,  ўнг 11 ва чап 4 

силкитгичлар, ўнг 9 ва чап илгичлар,  

қия транспортерлар 6 ва 8,  иккита 

вентилятор 5  ва гидротизимдан иборат.  

 

14.8-расм. КВР-1 узум 

 йиғгич комбайнини  

тузилишива иш жараёни: 
1,13-транспортерларни 

горионтал қисми; 2,9-илгичлар; 3,12-

стерженлар; 4,11-силкитгичлар; 

5-вентилятор; 6,8-транспортернинг 

 қия қисми; 7-бункер; 10-сопло. 

Машина харакатланганда  

стержен 3 ва 12 лар   узум пояларига 

икки томонидан урилади ва унинг 

доналари уриб туширилади, сўнгра 

транспортерлар 6 ва 8 орқали 

бункерлар 7 га узатилади.  

Вентилятор 5  ҳосил қилинган 

ҳаво оқими узум барглари ва енгил 

чиқиндиларни учириб,  ишчи 

камерадан ташқарига чиқариб юборади. 

Тозаланган узум доналари бункерга 

йиғилади. Бункер тўлгач маҳсулот 

транспорт воситасига юкланади ва 

қайта ишлаш пунктига етказиб 

берилади. 

Тавсиявий хулоса. Мева ва  

узумлар ҳосилини йиғиштириб  

олишдан  олдин  уларни   сақлаш   ёки  

зудлик   билан  қайта  ишлов  бериш  

имкониятини  ҳисобга  олган ҳолда  

махсус   машиналар   ва    агрегатларни  

танлашга алоҳида аҳамият бериш  

керак.  

14.5. Сабзавотлар йиғишнинг 

ўзига хос хусусиятлари ва усуллари 

Кўпчилик сабзавот экинларининг 

ҳосилини йиғиштириб олиш қисман 

механизациялаштирилган. Бунинг 

асосий сабаби уларнинг ҳосилини бир 

вақтда пишиб етилмаганлиги 

ҳисобланади.  

Айниқса, эртапишар бодринг, 

помидор, карам ва бошқа 

сабзавотларнинг ҳосилини бир неча 

марта териб олишга тўғри келади. 

Шунинг учун улар танлаб қўлда териб 

олинади.    

Бу усулда технологик жараённи 

амалга ошириш  махсус платформалар 

ёрдамида бажарилади. 

Ҳосили бир вақтда  пишадиган  

помидор, карам, сабзи, пиёз каби 

сабзавотлар эса махсус машиналарда 

йиғиштириб олинади ва чиқиндилардан 

тозаланиб, транспорт воситасига 

юкланади ҳамда сақлаш жойларига 

жўнатилади. 

14.6. Йиғиш машиналарининг турлари, тузилиши ва иш жараёни 
Бир пайтда етилмайдиган 

сабзавотларни териб олиш учун  

қўлланиладиган агрегат (14.9-расм) 

қуйидаги қисмлардан: икки ўқли 

тиркамага платформа 6, ўтирғичлар  1  

ва кўтарувчи транспортер 4 билан 

жиҳозланган кўндаланг транспортер 3, 

яшик билан таъминлагич 7 ва яшик 

5дан иборат.  
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Кўтарувчи ва кўндаланг 

транспортерларни  иш ҳолатидан 

транспорт ҳолатига ёки  аксинча  

ҳолатга  гидроцилиндрлар  ёрдамида 

кўтариб-туширилади. Иш 

бошланишидан олдин трактор ва 

тиркаманинг ғилдираклари экинлар 

қатор орасига мос ҳолда ростланади, 

платформага яшиклар жойланади, 

теримчилар иш жойидаги ўтирғичларга 

жойлашади.  

 

14.9-расм. АУС-0,1 

сабзавотларни қўлда териб 

олиш агрегати:                      1-

ўтириш жойи; 2-яшик-йиғгич; 3-
кўндаланг транспортер;                               

4-кўтариш транспортери; 5-

яшик; 6-платформа;                                                 

7-яшик-таъминлагич. 

Агрегат паст тезликда харакат 

қилади. Теримчилар пишган 

сабзавотларни териб халталарга солади.  

Халталар тўлгач йиғувчи бункер 2 га 

тўкилади, сўнгра бункердаги 

сабзавотлар  кўндаланг транспортер 3 

га ағдарилиб у билан  кўтарувчи 

транспотер 4   га  етказилади.  

Кўтарувчи транспортер 4 ўз навбатида 

сабзавотларни яшик 5 ларга жойлайди. 

Тўлган яшиклар тиркама кузовига 

жойлаштирилади ва даланинг охирида 

яшиклар ерга тушириб тахланади.  

Карам ҳосилини йиғиштириб олиш 

машинаси (14.10-расм) қирқувчи 

аппрат, узатувчи транспортер, шнекли 

барг ажратувчи 13, саралаш столи 12, 

юкловчи транспортер 10,  юмшоқ 

узатувчи 11 дан иборат. Машина бир 

вақтни ўзида йиғиштирилган карамни 

ёнида кетаётган  транспорт воситасига 

юклаб кетади.  

 

 

14.10-расм. МСК-1 карам йиғиш 

машинасининг тузилиши ва иш 

жараёни:  1-дискли пичоқ; 2,4-

шнеклар; 3-редуктор; 5-конус;                 

6-ғилдирак;   7-транспортер; 8,11-

шнеклар; 9,10-транс-портерлар;  12-

саралаш  столи; 13-барг ажратгич. 

Машинанинг иш жараёни 

қуйидагича амалга оширилади. 

Машина олдинга харакат қилганда  

айланувчи конуслар 5 ва  қабул 

қилувчи шнеклар 4 карамнинг очиқ 

барглари тагига киради уни кўтаради ва 

текисловчи шнек 7 га узатади. Бунда  

карам текисланиб, у  пичоқ 1 ёрдамида  

кесилади ва йўналтирувчи транспортер 

8, қабул қилувчи транспортер 9 орқали 

барг ажратувчи  13 га узатилади. Барг 

ажратувчи шнеклар карам баргларини 

қирқади  ва уларни саралаш столи 12 да 

икки ишчи ёрдамида сараланиб, 

транспортер  10 га ташланади, сўнгра  

тозаланган карамлар йўналтиргич  11 

орқали машина ёнида харакатланаётган 

транспорт воситасига юкланади.  

Илдизмеваларни йиғиштириш 

машинаси (14.11-расм) ёрдамида  

қатор ораси 35-50 см ва йўлак кенглиги 

10 см дан катта бўлмаган   қаторли 

қилиб экилган  сабзи, лавлаги ва 

бошқалар йиғиштириб олинади.  
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Ушбу машина қуйидаги 

қисмлардан:  барг тўплагич 7, 

силкитувчи аппарат 6,  ковлагич-лемех 

8, барг ажратгич 5, элеватор 3, юкловчи 

транспортер 2 ва чиқиндидан тозалагич 

1 дан иборат.  

Машина қуйидагича ишлайди. 

Машина олдинга харакатланганда  барг 

тўплагич 7 баргларни силкитувчи 

аппарат 6 га йўналтиради. Шу билан 

бир вақтда илдизмевалар жойлашган 

тупроқ қатламини лемех 8 кесиб уни 

юмшатади. 

Шу пайтда силкитгич 

аппратининг тасмали узатмалари 

сабзавот баргларини қисиб олади ва  

илдиз мевасини тупроқдан суғириб 

олади ҳамда барг ажратгич элеватори 5 

га узатади.  

 
14.11- Е-825 сабзи йиғиш  

машинасининг тузилиши ва иш 

жараёни: 

1-чиқинди тозалагич; 2,4- транспортерлар; 

3-элагич;      4-силкитгич; 5-барг ажратиш 

аппарати; 6-силкитгич; 7-барг кўтаргич; 8-

лемех-ковлагич 

 

Бу аппаратда илдизмева 

баргидан ажралади ва тупроқ ажратгич 

1 га йўналтирилиб,  тупроқдан 

ажратилади. Тозаланган илдизмевалар 

транспотер орқали машина ёнбошида 

кетаётган транспорт воситасига 

юкланади.  Барглар эса транспортер 4 

тушади ва ер юзасига ташлаб кетилади. 

Тавсиявий хулоса. Сабзавот 
ҳосилини йиғиштириш усули ва 

ташкил этиш тадбирларини   амалда 

қўллашда  фермер хўжалигининг  

тупроқ-иқлим шароити,  ишлаб  

чиқариш  ҳажми, ўзига хос 

хусусиятларини ҳамда маҳсулотнинг 

хоссаларини ҳисобга олиш керак 

бўлади.  

Назорат саволлари: 

1. Картошка ковлашнинг ўзига хос 

хусусиятларига нималар киради? 

2. Картошка ковлаб олишнинг қандай 

усулларини биласиз? 

3. Картошкани йиғиштириб олиш 

қандай ташкил этилади?  

4. Картошка ковлагичнинг турлари ва 

унинг асосий қисмларини айтинг. 

 5.  Картошкани йиғиштириш ишларига 

қандай агротехник талаблар  

қўйилади?  

6.Мева ва узумларни йиғиштириб олиш 

усулларини айтинг. 

7.Қандай меваларни машиналар 

ёрдамида йиғиштириб олиш самарали 

ҳисобланади? 

8.Мева йиғгич машиналарининг асосий 

қисмларини айтинг. 

9.Узум йиғгич машинаси узум 

ҳосилини қандай усулда йиғиб олади? 

10.Узум йиғгич машинасининг 

пневматик ҳаво тозалагичи қандай 

вазифани бажаради? 

 11.Нима учун эртапишар сабзавотлар 

асосан қўлда териб олинади? 

12.Сабзавотларни териб олишда қандай 

машинадан фойдаланилади? Унинг 

асосий қисмларини айтинг. 

13.Илдизмевалар йиғиштириш 

машинасининг ишлаш жараёнини 

тушунтиринг. 
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 Режа:  1.Ерларни кўчат ўтқазишга тайёрлашда ишлатиладиган 

              машиналар.    

            2.Кўчат экиш машиналари. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Кузда кўчат экиш учун танлаб олинган майдон плантаж плуги билан 50-60 см. 

чуқурликда хайдалган бўлиши керак. Агарда майдон хайдалмаган бўлса, баҳорда 35-

40 см. чуқурликда ер хайдалиб, текисланиб, кўчат экиш учун режа тортилади. 

Олинадиган ҳосилдорликни миқдори фақат нав ва пайвандтагдан, агротехника 

савиясидан эмас, балки ўсимликларнинг қатор ораси ва дарахт оралиғига ҳам боғлиқ. 

 Майдонда қанча кўчат кўп бўлса, ҳосил шунча кўп бўлади, лекин 

дарахтларнинг жойлашиш зичлигининг ҳам чегараси бор. Бу дарахтларнинг ҳажмига 

ва қатор ораларининг техника билан ишлов бериш даражасига ҳам боғлиқ. Ҳосилни 

сифати ва миқдорига дарахт танасига тушадиган ёруғликни сифати ва миқдорига ҳам 

узвий боғлиқ. 

Кўчат экиладиган чуқурларни чуқурлиги ва кенглиги 60 х 60 см. бўлиб, чуқур 

қазишда тупроқ устининг 20-25 см. қисми чуқурнинг бир томонига олиб, чуқурнинг 

қолган қисми иккинчи томонга олиб қўйилади. Чуқурга кўчат экишдан олдин 350-400 

г. фосфорли, 30-40 г., калий ўғити ҳамда 8-10 кг. чириган гўнгни тупроқ билан 

аралаштириб солиб, кейин кўчат экилади. 

РЕСПУБЛИКАМИЗ ТАБИИЙ ИҚЛИМ ШАРОИТИ КЕНГ 

АССОРТИМЕНТДАГИ ЎТА СИФАТЛИ ЭКСПОРТБОП БОҒДОРЧИЛИК ВА 

УЗУМЧИЛИК МАҲСУЛОТЛАРИНИ ЕТИШТИРИШ УЧУН ҚУЛАЙЛИГИ 

БАРЧАМИЗГА МАЪЛУМ. ШУ САБАБЛИ, РЕСПУБЛИКАМИЗДА 

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИНГ БАРЧА СОҲАЛАРИ КАБИ 

БОҒДОРЧИЛИКНИ ҲАМ РИВОЖЛАНТИРИШГА КАТТА ЭЪТИБОР 

БЕРИЛМОҚДА. ЮРТБОШИМИШ ТОМОНИДАН 2006-ЙИЛДА ҚАБУЛ 

ҚИЛИНГАН ФАРМОНДА МАМЛАКАТИМИЗДА МЕВА-

САБЗАВОТЧИЛИК ВА УЗУМЧИЛИК СОҲАЛАРИНИ БОЗОР 

ИҚТИСОДИЁТИ ТАМОЙИЛЛАРИ МЕЪЁРЛАРИ АСОСИДА 

РИВОЖЛАНТИРИШ ЗАРУРЛИГИ КЎРСАТИЛИБ, ШУ СОҲАДАГИ 

ФЕРМЕРЛАРГА АМАЛИЙ ЁРДАМ БЕРИШ ТАДБИРЛАРИ БЕЛГИЛАБ 

БЕРИЛГАН. 

КЎЧАТ  ЭКИШ  УЧУН  МАЙДОННИ  ТАЙЁРЛАШ ВА ЭКИШ 

СХЕМАСИ 

 

15-МАВЗУ. БОҒДОРЧИЛИК ИШЛАРИДА ҚЎЛЛАНИЛАДИГАН 

МАШИНА ВА ҚУРОЛЛАР  (2 СОАТ) 
 

Таянч иборалар: Мева ва узумни  йиғиштириш усуллари, агротехник талаблар,  

технологик жараёнлар ва машиналар тури, машинанинг ишчи қисмлари, илғор 

технологиялар. 
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Кўчатни экишдан олдин алоҳида тайёрланган шатмоққа (янги мол гўнги тупроқ билан 

1:1 қилиб қаймоқсимон қилиб тайёрланади), ботириб олиб экилади. Кўчат чуқурга 

қуйилиб, олдин олинган тупроқ чуқур тагига солиниб, илдиз пайванд қилинган жойи 

тупроқдан 4-5 см. юқорида бўлиши керак. Кўчат экилгандан сўнг ҳар бир чуқурга 

тўла сув қуйилади. Бунда тупроқ зичланиб, кўчат яхши кўкаради. Тупроқ чўккандан 

сўнг кўчат атрофига тупроқ солиб тўлдирилади. 

 

БОҒДА ПАСТБУЙЛИ ПАЙВАНДТАГЛАРДА ЕТИШТИРИЛГАН 

КУЧАТЛАРНИ ЖОЙЛАШТИРИШ СХЕМАСИ 
 

№  

Пайвандтаг 

 

Қатор 

оралар 

(м) 

Қатордаги 

дарахтлар 

оралиғи (м) 

1 гектар ердаги 

дарахтлар 

миқдори (дона) 

 Думалоқ шох-шаббага эга бўлган дарахтлар 

 Олма 

1 Пакана пайвандтаглилар 5 4-5 500-400 

2 Ярим пакана ва ўртабўй 

пайвандтаглилар 

6 5-6 333-277 

3 Ярим пакана ва ўртабўй 

пайвандтаглиларда етиштирилган 

“Спур” типидаги навлар 

4 2,0-2,5 1250-1000 

 Нок 

1 Пакана пайвандтагда А типидаги 

беҳи 

4 3,5 714 

 Ясси шох-шаббага эга бўлган 

 Олма 

1 Пакана ва пайвандтаглиларда 

етиштирилган 

3,5 2,5 1132 

2 Ярим пакана ва ўртабўй 

пайвандтаглиларда етиштирилган 

4 3,0-3,5 833-714 

3 Ярим пакана ва ўртабўй 

пайвандтаглиларда етиштирилган 

«Спут» типидаги навлар 

3,5 1,5-2,0 1905-1428 

 Нок 

1 Пакана пайвандтагда 

етиштирилган А типидаги беҳи 

3,5 2,0-1,5 1428-1905 

 

Боғдорчилик ва узумчилик майдонларини кенгайтиришга, яъни янги боғларни 

барпо қилиб, этиштирилган маҳсулот таннархини пасайтириш фақат у ерда 

бажариладиган технологик жараёнларни механизациялаш ҳисобига иш унумини 

ошириш туфайли эришиш мумкин. Шу сабабли, қишлоқ хўжалиги учун зарур 

мутахассисларни тайёрлайдиган муассасаларда боғдорчилик машиналарини ўқитишга 

кераклича эътибор берилмоқда. 
 

 

 
    

 Мевали дарахт кўчатлари экилганидан сўнг, тез ривожланиши учун ерни махсус 

плантациябоп плуг билан ўта чуқур (40—100 см) шудгорлаш талаб қилинади. Иложи 

бўлса, плантациябоп шудгорлаш билан бирга, ерга ўғит ҳам солиш мақсадга мувофиқ 

БОҒЛАР БАРПО ҚИЛИШДА ЕРЛАРНИ КЎЧАТ ЭКИШГА 

ТАЙЁРЛАЙДИГАН МАШИНАЛАР 
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бўлади. Республикамиз шароитида боғларни барпо қилиш учун, кўпинча тоғолди 

ерлар ажратилади. Бундай ерларни плантациябоп плуг билан ишлов беришдан олдин, 

чуқур юмшатилгани маъқул бўлади. Мевали дарахтлар ўтқазиш учун шароитга қараб 

ер 40—70 см, узум кўчатлари учун эса 100 см чуқурликкача юмшатилади. Бундай 

ишни бажариш учун махсус чуқур юмшаткичлардан фойдаланилади. 

 Ишлатиладиган чуқур юмшаткичлардан бирининг нусхаси 15.1-расмда 

кўрсатилган. Чуқур юмшаткич рамаси таянч ғилдирак 9 га ўрнатилган бўлиб, рамага 

эса, ишчи қисм, яъни энгаштирилган тилгич 6 ҳамда юмшатиш чуқурлигини 

созлайдиган винцимон механизм 10 жойлашган. Ишчи қисм, яъни ерни тилиб 

кетадиган тилгич 6 ва тупроқни қисман кўтариб юмшатадиган башмоқ 5  дан  

иборатдир. 

Тилгичнинг олд томонига пичоқ 4 ўрнатилган. Пичоқ исканага ўхшаб ишлайди. Шу 

сабабли у ерни ёриб, ердаги илдизларни кесиб, тилгичнинг ишини енгиллаштиради. 

Башмоқ 5 нинг учига искана 7 қўндирилган. Искана абразив ейлишга бардош 

берадиган махсус пўлатдан ясалиб, башмоқнинг тез ейлишини олдини олади. Искана 

маълум  даражагача  ейилганидан  сўнг  янгисига  

алмаштирилади. 
15.1-РАСМ. РН-80Б ОСМА ЧУҚУР ЮМШАТКИЧ. 

а — умумий кўриниши; б — тишнинг ён кўриниши;     1 

— автоосгич;  2 — осгич бармоқлари; 3 — суянчиқлар;  

4— пичоқ;     5 — башмоқ;  6 — тилгич;  7— искана; 8 — 

таглик;  9 — таянч  ғилдирак;  10 — созловчи винт. 
 

  
ПЛАНТАЦИЯБОП ПЛУГ -боғ ва токзорлар учун 

ажратилган ерни кўчат экишга тайёрлашда 

ишлатилади. Оддий плугдан асосий фарқи шундаки, 

унинг корпуси ўта катта чуқурликка ботиб, қирқиб олган тупроқ қатламини ер 

юзасига ағдариб чиқара олади. Оддий плугларга ўхшаб, плантациябоп плуглар ҳам 

осма ва тиркалма кўринишда бўлади. 15.2-расмда ишлаётган тиркалма плантациябоп 

плуг, 15.3-расмда эса, тузилишининг схемаси келтирилган. Унинг ишчи қисмлари 

корпус  16, чимқирқар 15, ёрдамчи қисмлари ғилдирак 1, 2 ва 9, тиркагич 17 учта 

ғилдиракнинг баландлигини алоҳида-алоҳида  ўзгартирадиган  учта  механизм  ва  

гидросилиндр  5 ташкил қилади.  

 Плуг корпусининг устунига лемех 18, искана 14, катта ўлчамли ағдаргич 16, 

тирак тахта 12 ва унинг кенгайтиргичи 70 ўрнатилган. Ўта катта ҳажмдаги тупроқ 

босими остида ағдаргич эгилиб, керакли шаклини ўзгартириб қўймаслиги учун, унинг 

орқа томонидан бир нечта тиргак 20 лар ўрнатилган. 

Корпус сирти бўйлаб кўтарилаётган тупроқнинг энг катта босими тушадиган жой, 

яъни ағдаргичнинг кўкраги тез ейлиб кетади. Шу сабабли, ағдаргич  кўкраги  

алмашувчан  қилинади. 

Плугнинг дала ғилдираги 2 ҳайдалмаган дала юзаси бўйлаб юритилади. Шудгор  

ғилдираги 1 эса, плугнинг олдинги юришидан қолган шудгор туби бўйлаб юритилади. 

Шу сабабли, унинг ўқи ер юзасига тегиб қолмаслиги учун диаметри катта қилинади. 
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15.2-РАСМ. ТИРКАЛМА 

ПЛАНТАЦИЯБОП ПЛУГ БИЛАН ЕР 

ҲАЙДАШ. 
      

   Шудгор ғилдираги билан дала 

ғилдираги жойлашган сатҳ 

баландликларининг фарқи ҳайдаш 

чуқурлигини ташкил қилади.  Штурвал 3 

ва 4 ёрдамида ишлатиладиган 

механизмлар ғилдираклар баландлигини 

алоҳида-алоҳида ўзгартириш учун хизмат 

қилади. Плугни иш ҳолатидан транспорт 

ҳолатига кўтариш ёки аксинча, иш ҳолатига 

тушуриш учун гидросилиндр 5 хизмат  қилади. 
 

15.3-РАСМ. ППУ-50А ТИРКАЛМА 

ПЛАНТАЦИЯБОП ПЛУГНИНГ 

СХЕМАСИ. 
 

1-шудгор ғилдираги;  2 -дала  ғилдираги;  3 

- шудгор ғилдираги баландлигини 

ўзгартирадиган механизм штурвали;    4- 

дала ғилдираги баландлигини 

ўзгартирадиган механизм штурвали; 5 - 

гидросилиндр; 6- орқа ғилдирак тортқиси;   

7- ролик; 8-орқа ғилдирак ўқи билан 

боғланган устун; 9 - орқа ғилдирак; 10 - 

тирак тахта кенгайтиргичи; 11 - тирак тахта 

товони;  12- тирак тахта; 13- устун;  14- 

искана;   15- чимқирқар;   16- корпус; 18- тиркагич;  18- лемех;  19- ағдаргич;   20- тиргак. 
 

 Тоғолди ерлардаги қияликларни шудгорлашда агрегатни горизонтал   текисликда, 

қияликка кўндаланг йўналишда юритиш керак, акс ҳолда, ёғин-гарчилик вақтларида 

юмшатилган тупроқни сув оқими ювиб кетиши мумкин.  

 15.4-расмда плантациябоп плугнинг осма тури кўрсатилган. Унинг ишчи 

қисмлари тиркалма турдаги плугникидан ҳеч қандай фарқланмайди. 15.4-расмдаги 

плугга қўшимча чопқисимон пичоқ ўрнатилган. Орқа томонга энгаштирилиб қўйилган 

чопқисимон 5 пичоққа учраган йўғон илдиз унинг тиғи бўйлаб юқорига силжиши 

ҳисобига кам куч сарфланиб, сирпаниб кесилади ва кесилган илдизлар дала юзасига 

чиқариб ташланади. 

 Осма плуг тиркалмага нисбатан 35—40% га енгил бўлади, чунки унинг 

тиркагичи, учта ғилдираги ва гилдиракларнинг ҳолатини созлайдиган механизмлари 

йўқ. Осма плугнинг ҳайдаш чуқурлигини ўзгартириш учун, унинг таянч ғилдираги 

ҳолатини рамага нисбатан кўтарилиб-туширилиб турилади.  Плантациябоп 

плугнинг қамров кенглиги, трактор ғилдираклари оралиғининг кенглигидан 3—4 

марта кам бўлганлиги сабабли, уни оддий плугларга нисбатан тракторнинг ўнг 

томонига кўпроқ суриб улаш талаб қилинади. Акс ҳолда, ҳайдалмаган ер юзаси 

бўйлаб кетаётган тракторга уланган плуг корпуси шудгорланмаган йўлакча қолдириб 

кетади. Шу сабабли, тиркалма плуг тиркагичи трактор сирғасининг ўнг томонидаги 

энг четки тешигига уланади. Осма плугни тўғри улаш учун тракторнинг осиш 

мосламаси ўнг томонга (200 мм гача) суриб қўйилади. 
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15.4-РАСМ. ППН-40 ОСМА 

ПЛАНТАЦИЯБОП ПЛУГ. 

1 — дисксимон пичоқ; 2 — таглик; 3 — 

чимқирқар лемехи; 4 — ағдаргич;  5 — 

чопқисимон пичоқ; 6 — таянч ғилдирак; 7— 

искана; 8 — лемех; 9 — корпус ағдаргичи; 10 

— тирак тахта; 11 —кергич;            12 — 

башмоқ; 13 — тирма улагич;  14 —  рама;  15 

— таянч ғилдирагини  созловчи  винт;  16 — 

осиш  мосламасининг  тортқичи;  17— 

устун; 18— бармоқ. 
           

 Плантациябоп плуг даладаги биринчи юришидаёқ белгиланган чуқурликка 

ўрнатилмайди, чунки катта чуқурликдан дала юзасига олиб чиқарилган катта 

ҳажмдаги тупроқ нисбатан баланд уюмни ҳосил қилади. Тўлиқ чуқурликка плуг 

агрегатнинг учинчи юришида ўрнатилади. Агрегатнинг биринчи юришида плуг ярим 

чуқурҳкка ўрнатилиб ишлатилади. Иккинчи юришда плуг тўлиқ чуқурликнинг 2/3 

қисмига ўрнатилади. Учинчи юришда плуг тўлиқ чуқурликка ўрнатилади. 

Корпуслари тупроққа ботирилган плугнинг ҳаракат йўналишини ўзгартириб 

бўлмайди. Агрегатни ён томонга буришдан олдин плугни транспорт  ҳолатга  кўтариб  

қўйиш  керак. 

 Плантациябоп плуг билан ҳайдалган ерга кейинчалик дарахт кўчатларини экиш 

мумкин бўлади. 

КЎЧАТ ЭКИШ МАШИНАЛАРИ- дарахт кўчати экишнинг икки усули мавжуд.  

Биринчиси, мавжуд бўлган боғда қуриб  қолган дарахт ўрнига янги кўчат экиш. 

 Иккинчиси, янги боғ барпо қилинаётганида  дала бўйлаб  кўчатларни  ёппасига 

экиш. 

Биринчи усулда кўчат экиш учун алоҳида думалоқ шаклдаги чуқурча  ковланади. 

Чуқурчанинг ўлчамлари экиладиган кўчат ва тупроқ турига қараб турлича қабул 

қилинади. Олма, беҳи, нок каби дарахт кўчатлари учун чуқурлик 60—70 см, чуқурча 

диаметри 100—120 см; олча, олхўри кабилар учун чуқурлик 40—50 см, кенглиги 60—

80 см, ток (узум) кўчати учун чуқурлик 45—60 см, диаметри 45—60 см бўлади. 

Чуқурчанинг четлари текис, девори тик бўлиши керак. Шу сабабли, кўчат   экиш учун 

чуқурчалар ҳосил қилишда махсус бурғи билан жиҳозланган машиналардан 

фойдаланилади. 

 Бурғиловчи чуқурковлагичнинг осма тури 15.5-расмда кўрсатилган. Унинг 

ишчи қисми айланувчан винцимон бурғи 1 дир. Бурғининг пастки учига исканасимон 

парма 9 жойлаштирилган. Турли оичамли чуқурчаларни тайёрлаш учун, машинада  

бир нечта  алмашувчан (диаметри 30 см дан 80 см гача) винцимон бурғилар мавжуд. 

Бурғи ерга ботиб, тупроқни чуқурчадан юқорига чиқариб ташлаши учун, уни 

мажбуран айлантириш, керак бўлса пастга босиб ботириш лозим. Бурғининг вали 

махсус редуктор 8 га уланиб, ундан айланма ҳаракат олади. Редукторга эса ҳаракат 

тракторнинг орқа қувват олиш  валидан кардан вал  5 орқали келтирилади.  

Бурғининг винтсимон парраги учига абразив ейлишга чидамли пўлатдан ясалган 

лемехча ўрнатилади. Ейлганида бу лемехча чархланади ёки янгисига алмаштирилади. 

Чуқурчани ковлаш учун тракторнинг осиш мосламаси ёрдамида бурғи ерга 

туширилади, мажбуран айланма (тезлиги 165 айл/мин) ҳаракатга келтирилади. Бурғи 

лемехчаси ердан юпқа қиринди кўринишида тупроқни ажратиб олади. Қиринди 

тупроқ винцимон парраклар ёрдамида юқорига кўтарилиб берилади. Кўтарилган 
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тупроқни  ирғиткич 7 ён томонга суриб ташлайди. Бурғини ерга тик киришини 

таъминлаш учун, устки тортқи 4 нинг узунлиги махсус винт-гайка ёрдамида керакли 

ўлчамгача ўзгартирилади. Бурғининг ерга ботиш даражаси, яъни чуқурчанинг 

чуқурлиги чеклагич 6 нинг узунлигини ўзгартириш ҳисобига ўзгартирилади. Агар 

чеклагич узунроқ қилиб қўйлса, у ернинг юзасига эртароқ тегиб, бурғининг ботишини 

тўхтатади. Амалда, чеклагичнинг узунлиги ўзгартирилиб бир нечта чуқурча ковлаб, 

уларнинг чуқурлиги  ўлчанади. Керакли чуқурликка этгандан сўнг чеклагич узунлиги 

қолдирилади. Чуқурковлагични фақат плантациябоп плуг билан чуқур ҳайдалган 

ерларда ишлатиш жоиздир, чунки юмшатилмаган ерга бурғини ботириш оғирроқ 

бўлади ва ундай чуқурга экилган  кўчат  илдизларини тез  ривожлантириш  имкони  

бўлмасдан  қолади. 

15.5-РАСМ. КЯУ-100А БУРҒИЛОВЧИ 

ЧУҚУРКОВЛАГИЧ 

1 - бурғи;   2 - лемехча;   3 - брус;   4 - устки тортқи;  

5 - кардан вали;  6-чеклагич;  7- ирғиткич; 8 - 

редуктор;  9- парма, 10-осиш қурилмаси. 

 

Янги боғ барпо қилишда кўчат экиладиган жойни 

иккинчи усулда тайёрлаш самарали бўлади. Бу 

усулда дарахт кўчатларини экишга мўлжалланган 

йўлакча тайёрланиб, кўчат қаторлари экиладиган 

йўналиш белгиланади. Йўналиш бўйича ер плантациябоп плуг билан икки марта 

ҳайдалиб, даланинг бошидан охиригача чуқур (45— 50 см) жўяк олинади. У ерга 

органик ва минерал ўғит солиниб, булдозер ёрдамида кўмилади. 

 Кейинчалик, кўмилган жўяк бўйлаб кўчатлар қўлда ёки махсус кўчат экиш 

машинаси ёрдамида экилади. 

 КЎЧАТ  ЭКИШ  МАШИНАЛАРИ – 15.6-расмда янги боғларни барпо қилишда 

дарахт кўчати экадиган машинанинг схемаси келтирилган. Бундай машина рамаси 10 

иккита ғилдиракка ўрнатилган. Рамага эккич 4, сув идишлари, кўмгич 2 ва 13 лар, 

ишчилар учун ўриндиқлар, кўчат заҳираси қўйладиган жой ва бошқалар ўрнатилади.  

 Машинанинг асосий ишчи қисми бўлган эккич ерга 40 см чуқурликкача ботиб, 

кенглиги 40 см бўлган жойни ёриб кетади. Бундай ишни бажариш учун унинг 

тумшуғи икки ёнли понага ўхшаш қилинган. Тилинган ёриққа тупроқ тушиб уни 

саёзлатиб қўймаслиги учун, унинг ён деворлари баланд ва узун ясалган бўлади. 

Тупроқни ёришни енгиллаштириш учун эккичнинг олдига чопқисимон пичоқ 

ўрнатилган. 

 Эккич ён деворлари орасидаги кенг бўшлиқ ичига сув идиши 3 ўрнатилган. У 

ерга катта ҳажмли сув баклари 7 дан шланга 1 орқали келган сув тўпланиб туради (8 

литргача). Ўта секин тезликда судралаётган (~1,0 км/соат) сеялка олдиндан белгиланиб 

қўйилган ерга келганида, ўриндиқ 12 да ўтирган ишчи кўчатнинг илдиз томонини 

эккич ён деворларининг орасидаги бўшлиққа тушириб ушлаб туради. Кўчат пастга 

киритилаётганида унуг илдизи сув идиши 3 ни тўнтариб юборади. Натижада, 

идишдаги сув қисман тупроққа кўмилиб улгурган илдизнинг устига қуйлади. 

Эккичдан кейин ўрнатилган кўмгич 13 лар тупроқ билан кўчатни тўлиқ кўмиб 

кетади. Ечилувчан ўриндиқ 11да ўтирган одам кўчат тўплами 9 дан навбатдаги 

донасини 12 ўриндиқдаги экувчи ишчига узатиб улгуради. Кўчат экиладиган келгуси 

жойда юқоридаги  жараён такрорланади. 
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15.6-РАСМ. МПС-1 ДАРАХТ КЎЧАТИ ЭКАДИГАН МАШИНА СХЕМАСИ. 

 

1— эккичга сув келтирадиган шланг; 2 ва 13 — кўмгичлар; 3 — сув қуйш идиши;  4 — эккич; 

5 — из торткич; 6 — зинапоя; 7 — сув баки; 8 — изкўрсаткич; 9 — кўчат  заҳираси учун жой; 

10 — рама; 11 — ечилувчан ўриндиқ; 12 — ўриндиқ. 

Бакларни сув билан тўлдириш учун эжексия ҳисобига ишлайдиган насос қўйилган. 

Эжексия жараёнини туғдириш учун трактор моторидан чиқаётган газ бакдаги эжекторга 

юборилади. 

Кўмгичларнинг ҳолатини ўзгартириб, кўчат кўмилган тупроқнинг зичланиш даражаси 

маҳаллий шароитга мос ҳолатга келтирилади. 

Машинага керакли узунликка келтирилган ўнг ва чап изтортқичлар ўрнатилади. Улар 

даланинг кўчат экилмаган томонида тупроқни тирнаб, из қолдиради. Агрегатнинг кейинги 

юришида тракторнинг олд томонида деярли ерга тегиб юрадиган қилиб ипга осилган из 

кўрсаткич 8 изторткич изи устида олиб юрилса, қаторлар оралиғи бир-бирига тенг бўлиб 

чиқади. Агрегат даланинг четига бориб, изига қайтаётганида, кўчат узатаётган   ишчи 

машинанинг нариги бетидаги ўриндиққа кўчиб ўтиради. Из кўрсаткич ва из тортқичлар ҳам 

ўзгартирилади. 

Энгашиб қолган кўчатларни тиклаб, керак бўлса тупроқ билан уларнинг тупи атрофини 

зичлаб қўйиш учун агрегат орқасида  икки  ишчи  юради. 

Эккичнинг тупроққа ботиши, яъни кўчатни кўмиш чуқурлигини таянч ғилдиракларни 

рамага нисбатан кўтариб-тушириш билан ўзгартирилади. 

Анор, анжир ва ток кўчатларини ўтқазиш учун ишлатиладиган машинанинг схемаси 7-

расмда келтирилган бўлиб, у кўчат экиладиган чуқур жўяк ариғини очиб, у ерга туширилган 

кўчатни тупроқ билан кўмиб, зичлайди. Керак бўлса ерни ўғитлаб, кейинчалик суғориш учун 

саёз жўяк очиб кетиши мумкин. 

Кўчат ўтқазиш аппарати 3 ерга 50 см гача ботирилиб юритилади. Натижада, у ерни тилиб, 

ён деворлари билан тупроқни икки четга суриб, деярли кенг (40 см гача) чуқур жойни ҳосил 

қилади. Ўриндиқ 11 да ўтирган ишчи бункер 9 га тўплаб қўйилган кўчатни олиб, юриб 

кетаётган машина белгиланган жойга етиб келганида, чуқурнинг тубига солиб, уни қисқа вақт 

ушлаб туради. 

Кўчат ўтқазиш аппарати ён деворларининг охири энгаштирилган шаклда бўлганлиги 

сабабли, олдин пастки нам тупроқ кўчат илдизи устига тўкилиб тушади ва кўма бошлайди. 

 Қисман кўмилган илдиз устидаги тупроққа, лозим бўлса, минерал ўғит солиниши 

мумкин. 

 Минерал ўғитни чуқурга солиш қуйдагича бажарилади. Ўғитлаш аппаратининг идиши  

4 дан узлуксиз ўғитни ажратиб туриш учун, тўғинига тишлар ўрнатилган ғилдирак 2  хизмат 
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қилади. Айланиб юраётган ғилдиракнинг ҳаракати занжирли узатма 5 орқали ўғит 

миқдорлагичнинг юритмаси 6 га узатилади. Миқдорланган ўғит махсус ўғит ўтқазгич 8 

орқали ерга тушади (8-расмдаги). Кўчат ўтқазгич аппаратининг тузилиши 8-расмдаги 

йириклашиирилган  схемада келтирилган. Унинг ён деворлари 1 15.7-расмдаги 

эккичникидек бир-бирига нисбатан ўткир бурчак остида ўрнатилган бўлиб, уларнинг 

орқасидаги кенгайган жойда кўчат сиғадиган бўшлиқ ҳосил қилинган. 

Ерни ёриш учун искана 6, маълум кенгликдаги тупроқни юмшатиш учун лемех        7 

ўрнатилган. Миқдорлагичдан узлуксиз туширилаётган ўғит клапан 3 нинг устидаги бункер 2 

да йғилиб туради. Ён деворлар орасидаги бўшлиққа киритилаётган кўчат таъсирида  клапан 3 

очилиб, тўпланган ўғит қисман кўмилиб улгурган илдизлар устига тушади. 

 

15.7- РАСМ. АНОР, АНЖИР КЎЧАТЛАРИНИ 

ЭКАДИГАН МАШИНА. 

 

1— рама; 2 — ғилдирак; 3 — кўчат ўтқазиш 

аппарати; 4 — ўғитлаш аппарати;  5, 6 — ҳаракат 

юритмаси;  7 — из торткич;     8 — автотиркагич; 9 

— бункер; 10 — лемех исканаси;                              11 

— ўриндиқ;  12 — зичловчи ғалтак;  13 — жўяк 

олгич;  14 —куракча;  15 — соябон. 

 

 Ён деворларнинг охирига чивиқ 9 лар пайвандланган тавақа 4 лар ўрнатилган бўлиб, у 

бевосита кўчат илдизларининг устига йирик кесаклар эмас, майдароқ тупроқ тушишини 

таъминлайди. 

 Экилган кўчат илдизларини кўмган тупроқда ғоваклар қолмаслиги учун, кўчатнинг 

икки четидаги тупроқни зичловчи ғалтак 12 лар босиб ўтишади. Кўчатлар экилган қаторнинг 

ёнида жўяк олгич 13, кейинчалик суғориш учун ариқча очиб кетади 

 

15.8-РАСМ. КЎЧАТ ЎТҚАЗИШ АППАРАТИ. 

1 — ён девор; 2 — ўғит тўпланадиган бункер; 3 — клапан;      4 

— тавақалар;  5 —тортқи;  6 — искана;  7 — лемех;  8 — ўғит 

йўли;  9 — чивиқлар. 

  

ХУЛОСАЛАР 

1. Янги плантацияларда олдин чуқур жўяк олиб, у ерга гўнг 

солиб, кўмиб,              кейин унинг устида тайёрланган чуқурларга 

ёппасига дарахт кўчатларини                   экиш фойдали бўлади. 

2. Ески боғлардаги қуриб қолган дарахт ўрнига кўчат экишда бурғиловчи чуқурковлагичдан 

фойдаланиш маъқул бўлади. 

3. Бурғиловчи чуқурковлагични доимо бир хил чуқурликдаги чуқурча ковлашга созлаб 

қўйиш керак.  

   

4.Янги боғларни барпо қилишда кўчатларни фақат машина ёрдамида экиш иш   унуми ва 

сифатини оширади. 

5.Экилган кўчатларни суғориб кетиш мақсадида кўчат экадиган машиналар суғориш тизими 

билан жиҳозланади. 

6.Экилган кўчатлар тик ҳолатда бўлишига эътибор бериш лозим. 

7.Кўчат қатор оралиқлари бир хил чиқиши учун машина изтортқич ва изкўрсаткич билан 

жиҳозланади. 

8.Экилган кўчат илдизи тупроқ билан зичланиб кўмилишига эътибор бериш керак. 
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НАЗОРАТ УЧУН САВОЛЛАР 

1. Қандай мақсадда кўчат экиш учун тайёрланаётган чуқурчалар бир хил ўлчамларга  эга 

бўлиши керак? 

2. Нега кўчат турларига қараб турли ўлчамдаги чуқурлар тайёрланиши керак? 

3. Чуқурча тайёрлашда бурғини нега тик ҳолатида ишлатиш керак? Унга қандай эришилади? 

4. Қандай мақсадда кўчат экиладиган ер ёппасига чуқур юмшатилган бўлиши керак? 

5. Нима мақсадда кўчатни тупроқ билан зичлаб кўмиш керак бўлади? 

6.Нега кўчат эккичнинг жағлари баланд ва узун қилинади? 

7. Изкўрсаткич ва изтортқичлар бир-биридан фарқланадими? Нега изкўрсаткич тракторнинг 

олдига ўрнатилади? 

8.Кўчатга нисбатан ўғит чуқурроқ кўмилишининг сабаби нимада? 

2. Анор кўчатини экишда ишлалиладиган эккич жағларининг оддий эккичникидан қандай 

фарқи бор? 

9.Кўмилган кўчатни суғориш учун сув миқдори қандай ўзгартирилади? 
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     Режа: 1. Қишлоқ хўжалиги экинларини суғоришнинг ўзига хослиги    

                    ва агротехник талаблар; 

                2.Суғориш усуллари ва машиналари; 

 3. Сувдан самарали  фойдаланишни ташкил этиш. 

  

 

 

 

 
16.1. Қишлоқ хўжалиги экинларини суғоришнинг ўзига хослиги 

ва агротехник талаблар 

Мамлакатимизда қишлоқ 

хўжалиги маҳсулотларини 

етиштиришда асосансуғориладиган 

деҳқончилик усули қўлланилади. 

Суғориш натижасида қишлоқ хўжалиги 

ишлаб чиқаришининг маҳсулдорлиги 

анча ортади. Чунки тупроқни зарур 

миқдорда намлаш, унда бўладиган 

биологик ва кимёвий жараёнларни 

тезлаштиради, унинг унумдорлигини 

оширади. Маълумки, суғориладиган 

далаларда суғорилмайдиган ерларга 

қараганда      2-3 марта, баъзи ҳолларда 

эса 5-10 марта кўп ҳосил олинади. 

Экинлар ҳосилдорлигини 

ошириш сувдан тўғри фойдаланишга 

бевосита боғлиқ. Бу ишда энг муҳими 

сувни тежаб сарфлаган ҳолда 

экинларни сифатли суғоришга 

қаратилган барча тадбирларни амалга 

оширишдир. 

Суғориш ишлари (16.1-расм) 

сиртдан, ёмғирлатиб, тупроқ остидан ва 

томчилатиб суғориш усулларига 

бўлинади. 

 
16.1-расм. Суғориш усуллари. 

Сиртдан суғориш усулида 

далалар бостириб ёки эгатларда сув 

оқизиб  суғорилади. Бу усулни катта 

меъёрлар билан суғоришда қўллаш 

мақсадга мувофиқдир. Бунда бир марта 

суғориш гектарига 800...1000 м.куб, 

мавсум давомида эса 4000...6000 м.куб 

сув сарфланади (катта меъёр ғўзага 

тааллуқли).Бу усулни оғир ва салга 

лойқаланадиган тупроқларда, шўр 

ювишни талаб этувчи шўрланган 

майдонларда, шунингдек кучли шамол 

бўлиб турадиган ҳудудларда қўллаш 

тавсия этилади. 

Ёмғирлатиб суғориш усулида 
сув махсус аппаратлар ёрдамида 

Таянч иборалар:  экинларни суғориш  усуллари агротехник талаблар,  

технологик жараёнлар ва машиналар тури, машинанинг ишчи қисмлари, илғор 

технологиялар. 

16- мавзу: Мелиорация машиналари. Суғориш ишлаврида 

қўлланиладиган машина ва қурилмалар 

ва машиналари (2 соат) 
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суғориладиган майдон устидан майда 

ёмғир томчилари тарзида сепилади.  

Бунда на фақат тупроқ ва ер бетидаги 

ҳаво қатлами эмас, балки 

ўсимликларнинг ер устки қисмлари ҳам 

намланади, бу эса уларнинг ўсиши 

учун қулай шароит яратади. Бу 

усулнинг афзаллиги сувни тежаб-

тергаб ишлатилиши ҳисобланади. 

Аммо  суғориш системалари ва 

машиналарига энергия, материал ҳамда 

металл кўп сарфланаши, уларни техник 

ва технологик хизмат кўрсатиш ҳамда 

таъмирлашга яхши 

мослаштирилмаганлиги каби 

камчиликларга эга. 

Тупроқ остидан суғориш 

усулида сув ерга ётқизилган 

трубаларда келтирилади. Бунда тупроқ 

ўзининг сўриш кучи ҳисобига 

намиқади. Бу усулни капилляр 

хусусиятлари яхши бўлган ва ҳайдалма 

қатлам ости сувни ёмон ўтказадиган 

кучли тупроқларда қўллаш мумкин. Шу 

билан бирга бу усулда суғориш учун 

дала яхшилаб текисланган бўлиши 

керак. 

Томчилаб суғориш усулида 
тупроқ ўсимликларнинг илдиз тизими  

максимал ривожланган қатламда 

намиқади. Сув ер бетига ётқизилган ва 

тупроққа кўмилган пластмасса 

трубалар тармоғи бўйлаб 

томчилатгичлар ёрдамида тупроқнинг 

ўсимлик илдизлари таралган қатламига 

0,07...0,28 МПа босим остида  кам 

меъёрларда ўғит  билан берилади. 

Натижада сув тупроққа жуда секин, 

бевосита илдизлар яқинидан кириб 

боради. 

Тақсимловчи найчалар ораси 

экин экиш усулига (пахтачиликда 60 

ёки 90 см, боғдорчиликда дарахтлар 

қатор оралиғига), найчалардаги 

томчилатгичлар  оралиғи 

(пахтачиликда 0,5 м)  белгиланган 

агротехника талабларига  боғлиқ ҳолда 

олинади. Керакли вақт давомида 

узлуксиз томчилаб турган сув, 

тупроқнинг 1 м чуқурлигида ва 

диаметри 1,0...2,5 м бўлган қисмида 

оптимал намликни сақлаб туради. 

Бевосита экин илдизи тарқалмаган 

ердаги тупроқ қуруқ қолаверади. Шу 

сабабли томчилаб суғоришда сув сарфи 

2...4 маротаба камайиши мумкин. 

Тупроқ остидан ва томчилатиб 

суғориш усулларининг афзалликлари 

қуйидагилардан иборат: суғоришда 

меҳнат сарфи камаяди, тупроқ 

структураси сақланиб қолади, суғориш 

меъёри кичик бўлади, ўғит бевосита 

илдиз системасига берилади, суғориш 

жараёни механизациялаштирилган ва 

автоматлаштирилган бўлиб,  далаларни 

текислаш талаб қилинмайди 

 Бу усулларнинг асосий 

камчиликларига капитал 

маблағларнинг кўп сарфланиши ва най 

ҳамда томчилатгичларнинг лойқа 

босиши киради. 

16.2. Суғориш ишларини механизациялаштириш  

усуллари ва машиналари 

Суғориш ишларида меҳнат 

сарфини камайтириш учун амалда 

қўлланилиб келинаётган сиртдан 

суғориш усулида муваққат ариқлар, 

ўқариқлар ёрдамида суғориш 

ишларини ташкил этиш учун махсус 

полиэтилен ва капрон трубалардан кенг 

фойдаланиш мумкин. Улар суғориш 

тармоқлари ва ўқариқлар ўрнини 

босади,  сувчининг иш унуми 1,5...2 

баробар ортади, сув сарфи 8...10 фоизга 

камаяди. 
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                              а)                                                             б) 

16.2-расм. Экинларни полиэтилен (а) ва капрон (б) 

турбалари ёрдамида суғориш. 

Бунда тракторларга 

ўрнатиладиган насосли ППА-165 ва 

ППА-165У русумли суғориш 

агрегатларидан (16.2-расм) 

фойдаланилади, натижада суғориш 

ариғига эҳтиёж қолмайди.  

Бу агрегатлар ёрдамида бир кеча-

кундузда 5-6 гектар майдони суғориш 

мумкин. Сув келтирувчи трубалар 

қўлда ётқизилади, суғоришдан кейин 

эса трубалар агрегат ёрдамида 

йиғиштириб олинади.  

Ёмғирлатиб суғориш ишлари 

асосанзанжирли тракторларга 

ўрнатилган, харакатланиб ишлайдиган 

ДДА-100МА  агрегати (16.3-расм) ва 

кўчма-бир жойда туриб ишлайдиган  

ДДН-70  ва ДДН-100 русумли  насосли 

ёмғирлатиш машиналари ёрдамида 

амалга оширилади. 

ДДА-100М суғориш 

агрегатининг ишлатилишини 

таъминлаш учун биринчи суғоришдан 

олдин муваққат суғориш ариқлари 

олинади ва уларнинг ўнг томони 

бўйлаб агрегатлар юриши учун йўл 

очилади.  

Муваққат ариқлар даланинг 

нишаби энг кичик булган жойидан 

ўзаро параллел ва бир-биридан 120 м 

масофада, энг чеккадаги ариқ эса дала 

четидан 55 м нарида ва унга параллел 

олинади.  

 
16.3-расм. Ёмғирлатиб суғориш агрегатлари:  

а-ДДА-100М; б-ДДН-70; в-ДДН-100. 

Ёмғирлатиб суғоришда даланинг 

текислиги, эгатлардан суғориш бўлгани 

каби унчалик таъсир кўрсатмайди. 

Аммо ариқ олиш учун ажратилган 

йўлаклар ва унинг  ёқасидаги йўлларни 

текислаш, шунингдек суғориш 

тармоғига сув тақсимловчи иншоотлар 

қуриш шарт. 

ДДН-70  ва ДДН-100  

ёмғирлатиш агрегатлари кўчма-бир 

жойда туриб ишлайди. Улар сувни очиқ 

ва ёпиқ суғориш тизимидан олиши 

мумкин, суғориш тармоқлари 

орасидаги масофа мос ҳолда 100 ва 200 

м, тўхташлар орасидаги масофа 120 ва 

145 м ташкил этади. 
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Очиқ тармоқлардан сув олиб 

суғоришда ёмғирлатиш агрегатининг 

жойи, одатда, каналнинг бошидан сув 

оқими бўйлаб пастга томон 

ўзгартирилади. Сўриш қурилмасини 

бетўхтов ишлаши учун сув сатхини 

етарли даражада сақлаш мақсадида 

канал иккита кўчма тўсиқ билан тўсиб 

қўйилади. Битта тўсиқ машина 

ишлаётган жойда,  иккинчиси эса 

навбатдаги жойга ўрнатилади. 

Суғориш тугагандан кейин 

биринчи тўсиқ олинади ва иккинчи 

жойга ўрнатилади. Агрегатни тўхтаб 

туриш вақти суғориш меъёрига боғлиқ 

бўлиб, 17...186 минут давом этади. 

Экинларни тупроқ остидан ва 

томчилатиб суғоришдасувни бевосита 

ҳар бир ўсимликнинг илдизи 

жойлашган жойга етказиб берилиши 

тўлиқ механизациялаштирилган ва 

автоматлаштирилган ҳамда 

компьютерлар тизими билан 

таъминланган махсус тизимлар орқали 

амалга оширилади. 

Масалан, томчилатиб суғориш 

тизими (16.4-расм) махсус ҳовузларда 

12 тиндирилган сувни  сўриб олувчи 

насосни 2 харакатга келтирадиган 

электромотор 1, сувни беркитгич 3, 

тозалагич 4,  ўлчагич 5, босим 

кўрсатгич 6, сувга маъданли ўғитни 

аралаштирувчи озиқлантиргич 7, 

инжектор 8, магистрал қувур 9, 

тақсимловчи найчалар 10, 

томчилатгичлардан  11 ташкил топган. 

Томчилатгич 11 нинг 

конструкцияси шундай танланганки, 

сув босимининг сезиларли ўзгаришига 

қарамасдан бир хил меъёрдаги сувни 

томизиб бериш имконига эга. 

Тизим қуйидаги тартибда 

ишлайди. Томчилатгичлар тиқилиб 

қолмаслиги учун   катта ҳовузда 

тиндирилган сув  насос орқали  бир 

неча марта махсус тозалагичлардан 

ўтказилиб, магистрал қувур ва 

тақсимловчи  найчалар орқали 

томчилатгичларга юборилади. 

         1                 2    3      4     5     6         7               8          

                                                                                            9      10           11 

 

12 

 

 
16.4- расм. Томчилаб суғориш тизимининг схемаси: 

1-электродвигател; 2-насос; 3-сув беркитгич; 4-тозалагич; 5-сув ўлчагич:6-босим кўрсатгич; 7-
озиқлантиргич; 8-инжектор; 9-магистрал қувур;10-тақсимловчи найчалар; 11-томчилатгич; 12 ҳовуз. 

Магистралдаги сув сарфи ва босими тегишли асбоблар ёрдамида кузатиб 

турилади. Сувга маъданли ўғитлар ва эритилган микроэлементлар, керак бўлса 

гербицид қўшилиб, белгиланган меъёрда ўсимликлар илдизига етказиб берилади. 

Бундай суғориш ишлари махсус компьютер тизими ёрдамида экинни обдон чанқаган 

пайтини аниқлаб, сўнгра амалга оширилади. 
Томчилатиб суғоришни қўллаш-нинг асосий афзалликлари. 

• Экинлар ҳосилдорлиги ортади ва сифати яхшиланади(16.1-жадвал); 

• Суғоришга ишлатилаётган сув одатдаги усулларга нисбатан 20-60 % гача 

камаяди; 

• Меҳнат ва ресурлар сарфи камаяди(культивация қилиш камаяди, техника кам 

ишлатилади;) 

• Бериладиган ўғит миқдори 50 % гача камаяди; 

• Тупроқ эрозияси тўхтайди, ер ости суви сатҳи кўтарилиши ва тупроқ 

шўрланиши камаяди. 
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16.1-жадвал 

Томчилатиб суғоришниқўллаш самараси 
Экин  

Тури 

Сув  

тежалиши,% 

Меҳнат сарфининг 

камайиши, % 

Ҳосилдорлик ошиши,% 

Пахта 30-40 50-60 90-150 

Боғ-токзор 40-60 25-30 20-25 

Сабзавот-полиз 50-55 50-60 55-65 
 

16.3. Сувдан самарали  фойдаланишни ташкил этиш 

Сув сарфи меъёрларини белгилаш ва ундан фойдаланишда қуйидагиларга: 

- сизот сувлар ер бетига яқин жойлашган майдонларда уларни жойлашиш 
чуқурлигига қараб,  сизот сувлар 2...3 м чуқурликда жойлашган ерларда сувга бўлган 

эҳтиёжнинг 15 фоизи; 1...2 м чуқурликда бўлса 35 фоизи ва 1 м гача чуқурликда 

жойлашганда эса 60 фоизи ана шу сувлар ҳисобига қондирилиши; 

- ҳайдалма қатлам ости шағал бўлган кучсиз тупроқларда экинларни суғоришлар 

сони ва меъёри тахминан 15 фоизга кўпайтирилиши; 

- экинларнинг ривожланиш босқичлари ва сизот сувларининг жойлашиш 

чуқурлигига қараб уларни экинлар гуллай бошлангунга қадар ўсиш даврида бериладиган 

сувнинг 25...30 фоизи, гуллаш ва ҳосил тўплаш даврларида 50...60 фоизи ва ҳосилни 

етилиш даврида  эса қолган қисми берилиши талаб этилади. 
Сув дала бўйлаб бир текис ва исроф бўлмасдан тақсимланиши учун мақбул 

суғориш усули ва уни ташкил қилиниши катта аҳамиятга эга. Сувдан унумлироқ 

фойдаланиш  мақсадида экинлар кечаю-кундуз суғорилади, бунда суғориш сифатига ва 

унинг тунда ташкил қилинишига алоҳида эътибор қаратилади.  

Суғоришда ўқариқлар оралиғи даланинг реьефи ва тупроқнинг сув 

ўтказувчанлигига қараб 60...150 м  қилиб олинади.  

Сувдан самарали фойдаланиш учун ҳудуднинг тупроқ-иқлик шароитини ҳисобга 

олган ҳолда сувни ҳар бир эгатдан ёки битта эгат оралатиб ўзгарувчан оқим билан бериш 

тавсия этилади. Экинларни қатор оралатиб суғориш чучук сизот сувлар юза жойлашган 
ўтлоқ тупроқларда, яхши маданийлаштирилган бўз тупроқларда, нишаби кам далаларда 

яхши натижа беради. Янги ўзлаштирилган, ўзлаштиришнинг дастлабки икки йилида ҳали 

шўрдан тозаланмаган ерларда сувни ҳар бир эгатдан оқизиб суғориш, меъёрларини 

илгаридан суғориб келинадиган ерларга қараганда   30...40 фоизга кўпайтириш тавсия 

этилади. Маҳаллий шароитларга қараб танланган суғориш усули қуйидаги талабларга 

жавоб бериши керак:тупроқда зарур сув, ҳаво, озиқ, туз ва иссиқлик режимини сақлаши; 

далада тупроқнинг керакли намлигини яратиши; сувни кам сарфлаган ва максимал 

фойдали иш коэффициентига (камида 0,90...1,0)  эришган ҳолда белгиланган суғориш 

режимини таъминлаши; тупроқнинг яхши структурасини сақлаши;суғориладиган 
майдонда бажариладиган ишларни механизациялаштириш учун шароит яратиши; 

суғоришда юқори иш унумини таъминлаши, суғоришни иложи борича 

механизациялаштириш ва автоматлаштиришга имкон бериши зарур. 

Тавсиявий хулоса. Суғориш усулини танлашда жойнинг тупроқ-иқлим 

шароитига мос  келадиган, сув сарфи энг кам бўлган ва уни иложи борича 

механизациялаштириш ва автоматлаштириш мумкин бўлишига алоҳида эътибор 

берилиши  керак  

Назорат саволлари: 
1. Мамлакатимизда  қишлоқ хўжалиги маҳсулотларини етиштиришда асосан қандай деҳқончилик 

усули қўлланилади?  

2. Қандай суғориш усулларини биласиз?  

3.Нима учун пахтачиликда ёмғирлатиб суғориш ишлари қўлланилмайди? 
4. Тупроқ остидан ва томчилатиб суғориш усулларининг бир-биридан қандай фарқи  бор? 
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Режа: 1.Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришини комплекс механизациялаш. 

Машиналар тизими. МТА турлари. 

2.Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқариш жараёнларини бажариш учун 

агрегатларни тузиш принциплари.  

3.Қишлоқ хўжалик машиналарининг агрегат харакатига кўрсатадиган 

қаршилигини аниқлаш.  

4.Агрегатнинг иш тезлигини аниқлаш. 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИК ИШЛАБ ЧИҚАРИШИНИ 

 РИВОЖЛАНТИРИШ ЙЎЛЛАРИ 
 ишлаб чиқаришни ташкилий форма ва шаклларини  такомиллаштириш; 

 илғор-серунум технологияларни жорий этиш; 

 қишлоқ хўжалик техникаларидан самарали фойдаланиш; 

 механизациялаштирилган жараёнларни сифатли амалга ошириш; 

 механизатор ва мухандис-мутахасисларнинг  малакаларини мунтазам ошириб 

борилишига эътиборни янада кучайтириш. 

  

 

 

 

 
 

 

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИК ТЕХНИКАЛАРИ САМАРАДОРЛИГИНИ ЯХШИЛАШ 

БЎЙИЧА АМАЛГА ОШИРИЛАЁТГАН ТАДБИРЛАР 
 

 мамлакатимиз барча минтакаларида қишлоқ хўжалик ишлаб чиқариш 

жараёнларини комплекс  механизациялашга эришиш; 

 қишлоқ хўжалик махсулотларини етиштириш жараёнларида экинларга ишлов 

бериш  ва парвариш қилишда қўллани-ладиган машина ва агрегатларни янада янги ва 

такомил-лаштирилган намуналарини яратиш ва ишлаб чиқаришга жорий этиш; 

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИК ИШЛАБ ЧИҚАРИШИНИНГ АСОСИЙ 

ВАЗИФАСИ- МАМЛАКАТИМИЗ САНОАТИНИ ХОМ АШЁ БИЛАН, 

АҲОЛИНИ ЭСА ОЗИҚ-ОВҚАТ МАХСУЛОТЛАРИГА БЎЛГАН 

ЭХТИЁЖИНИ ҚОНДИРИШДАН ИБОРАТДИР. 

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИК ИШЛАБ ЧИҚАРИШИ ТАРМОҚЛАРИ 

ПАХТАЧИЛИК ҒАЛЛАЧИЛИК 

МЕВА ВА САБЗАВОТЧИЛИК 

Машина-трактор паркидан фойдаланиш (МТПФ) фанининг 
вазифаси - алоҳида МТА, барча турдаги хўжаликларни (деҳқон, фермер 
хўжаликлари ва ҳиссадорлик жамиятларининг турли кўринишлари) 
машина-трактор парклари технологик комплексларидан хўжалик, 
туман, вилоят ва минтақа шароитида юқори самарали фойдаланиш 
услубларини ишлаб чиқаришдан иборат. 

17- мавзу: Машина тратор паркидан фойдаланиш асослари. 

Агрегат тузиш (2-соат) 

ва машиналари (2 соат) 
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 машина ва агрегатлар мустахкамлигини янада яхшилаш, улар бажараётган 

технологик жараёнлар сифатини доимий барқарорлигини   таъминлаш, ҳамда 

технологик жараёнлар давомида техникавий  сабабларга кўра тўхтаб туришларини 

кескин камайтириш: 

 қишлоқ хўжалик корхоналари ва корхоналараро бирлашмалар МТП ларида 

автоматлаштирилган бошқариш тизимларини ишлаб чиқиш ва амалга ошириш: 

 машина ва агрегатларда механизатор-хайдовчилар учун иш шароитини 

яхшиловчи восита ва қурилмалар яратиш ва ишга солиш.  
  

 ИШЛАБ ЧИҚАРИШ ЖАРАЁНИ- ўзаро боғлик ишлаб чиқариш 

операцияларининг кетма-кет амалга оширилиши бўлиб, улар ёрдамида дастлабки 

муҳит ёки меҳнат предмети бошқа бир якуний хусусиятга эга бўлади, шаклга, 

кўринишга ёки оралик ҳолатга ўтади. 
 

 

 

 

 

 қўл меҳнати билан бажариладиган (механизациялаштирилмаган); 

 механизациялашган; 

 электрлаштирилган; 

 автоматлаштирилган. 

 

  

 

 

 
 

КЎЧМА ЖАРАЁНЛАР- дехкончиликда энг кўп таркалган бўлиб, бундай 

жараён машиналарни дала бўйлаб ҳаракат-лантириш  билан бажарилади. Масалан: ер 

хайдаш, экиш, ўғитлаш ва ҳосилни  йиғиш ишлари кўчма жараёнларга мисол бўла 

олади. 

 СТАЦИОНАР ЖАРАЁНЛАР- эса ишлов бериладиган  ма-териал  ёки 

махсулотни кўзгалмас, яъни бир жойда туриб ишловчи машиналарга узатиш ёрдамида 

амалга оширилади. Масалан: кўсак чувиш, ўғитларни ёки чорва озуқаларини майдалаш, 

донларни тозалаш ёки саралаш каби  жараёнлар стационар жараёнлар турига киради. 

ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁН-  ишлов берилаётган мухит ёки махсулот хусусияти, 

хоссалари  ёки шакли, кўринишлари бирон-бир  восита  таъсирида  маълум даражада  

ўзгартирилади. Деҳқон-чиликда бундай жараёнларга ерга ишлов бериш, уруғларни 

экишга тайёрлаш, экиш ёки кўчат ўтказиш, парвариш қилиш ва бошқа шунга ўхшаш 

ишларни киритиш мумкин.  

ТРАНСПОРТ ЖАРАЁНЛАРИ -технологик жараёнларни бажа-ришда  муҳим 

аҳамиятга эга бўлиб, улар материаллар ёки маҳсулотларни силжитиш, техника 

воситалари  ёки турли хил маҳсулотларни бир жойдан иккинчи узоқ ёки қисқа 

масофаларга ташиш каби ишлардан  иборат бўлади. 

 

 

 

 

 

ИШЛАБ  ЧИҚАРИШ ЖАРАЁНЛАРИ 
ХАРАКАТЧАНГЛИК ДАРАЖАСИГА КЎРА:   

 

ИШЛАБ ЧИҚАРИШ ЖАРАЁНЛАРИ ИШЛОВ 
БЕРИЛАЁТГАН МУХИТ ЁКИ МАХСУЛОТ ХУСУСИЯТЛАРИ, 
ШАКЛИ ВА ХОЛАТИНИ ЎЗГАРИШ ДАРАЖАСИГА ҚАРАБ: 

 
 

ИШЛАБ ЧИҚАРИШ ЖАРАЁНИ САРФЛАНАДИГАН ЭНЕРГИЯ 
ТУРИГА ВА ФОЙДАЛАНИЛАДИГАН ТЕХНИК 
ВОСИТАЛАРНИНГ  ДАРАЖАСИГА ҚАРАБ: 
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 айрим қишлоқ хўжалик  экинларини етиштириш учун  машиналар 

тизими;  

 қишлоқ хўжалик  ишлаб чиқаришининг  айрим тармоқларини комплекс 

механизациялаштириш учун  машиналар тизими; 

 бирор ишлаб чиқариш  жараёнини  механизациялаштириш учун 

машиналар тизими; 

 алоҳида қишлоқ хўжалик  корхоналарида ишлаб чиқариш жараёнларини  

комплекс механизациялаштириш  учун  машиналар тизими; 

 мавжуд қишлоқ хўжалик минтақаларида  ишлаб чиқариш  жараёнларини 

комплекс  механизациялаштириш  учун  минтақавий  машиналар тизими. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ЁРДАМЧИ ЖАРАЁНЛАР- технологик ва транспорт  жараён-ларидан  олдин 

ёки улар билан биргаликда  бажарилиб, улар далаларни  ва  технологик  жараёнларни 

бажарувчи техникаларни жараёнларга тайёрлаш,  машиналарга техник хизмат 

кўрсатиш, уларни ростлаш, транспорт жараёнларида эса юкларни транспорт  

воситаларига  ортиш  ва улардан тушириш каби ишлардан иборатдир. 

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида- экин  етиштириш ва ҳосилни  йиғиштириб 

олиш, масалан, пахта ҳосилини етиштириш ва териб олиш,  ғалла ҳосилини етиштириш 

ва териб олиш каби  технологиялар мавжуд. Ишлаб чиқариш жараёни технологиясини  

ёки қишлоқ хўжалик  махсулотларини етиштириш  ва  йиғиштириш  технологик 

жараёнини белгилайдиган  маълумотлар  акс эттирилган хужжат технологик харита 

деб аталади. Уларда операциялар тартиби ва бажарилиш муддатлари,  агротехник  

кўрсаткичлар, танланган машина-трактор агрегатлари ва моддий-харажат сарфлар, 

ҳамда  бошқа зарур кўрсаткич ва маълумотлар  келтирилади. 

 

 

 

 

ТРАНСПОРТ-
ТАШИШ 

  

ЁРДАМЧИ 

ТЕХНОЛОГИК 

ИШЛАБ ЧИҚАРИШ ШАРОИТЛАР ВА ТЕХНОЛОГИК  
ТАЛАБЛАРНИ  ЭЪТИБОРГА ОЛГАН ХОЛДА ҚУЙИДАГИ 

МАШИНАЛАР  ТИЗИМИДАН  ФОЙДАЛАНИЛАДИ. 
 

 
АГРЕГАТ -технологик операция, иш ёки вазифани бажара 
оладиган техникавий восита бўлиб, у энергия манбаи, иш 
бажа-рувчи машина ёки қуроллар ҳамда зарур ҳолларда,  

уларни бириктирувчи, ҳаракат узатувчи  ёки ёрдамчи 
механизмлар бирикмасидан иборат бўлади. 
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АГРЕГАТЛАРНИНГ ТУРЛАРИ 

 

 

 

МТА қишлоқ хўжалик ишларини бажариш усулига, энергия манбаининг турига, 

МТА таркиби ва ундаги ҚХМ лар ва қуроллар сонига, уларнинг трактор 

симметриясига нисбатан жойланиши ва унга бириктириш усулига, шунингдек 

бажарадиган ишининг  турларига кўра бир неча гуруҳларга бўлинади: 

1.Агрегатлар қишлоқ хўжалик технологик жараёнларни бажариш услубига 

кўра:  

 МОБИЛ  

 СТАЦИОНАР   

2.Агрегат энергия манбаининг турига кўра:  

 МЕХАНИКАВИЙ АГРЕГАТЛАР; 

 ЭЛЕКТРОМОТОРЛИ АГРЕГАТЛАР; 

 ОТ-УЛОВЛИ АГРЕГАТЛАР. 

3.Агрегатлар қишлоқ хўжалик машиналари ёки қурол-ларини 

тракторларга бириктириш усулига кўра: 

 ТИРКАМА АГРЕГАТЛАР; 

 ЎРНАТМА АГРЕГАТЛАР; 

 ЯРИМ ЎРНАТМА АГРЕГАТЛАР. 
 

ТИРКАМА АГРЕГАТЛАР- қишлоқ хўжалик машинаси ёки қуроли ўзининг 

юриш қисмига эга бўлиб, улар тракторларинг тиркаш илгагига бевосита уланади, 

ёки махсус тиркамалар ёрдамида бириктирилади. 

 ЎРНАТМА АГРЕГАТЛАР -қишлоқ хўжалик машинаси трактор ёки бошқа 

турдаги энергетик воситаларнинг белгиланган жойларига бевосита ўрнатилади. 

 ЯРИМ ЎРНАТМА АГРЕГАТЛАР -ҚХМ ёки қуролларнинг баъзилари 

таянч ғилдираклари билан жиҳозланган бўлиб, уларнинг иш жараёни ёки салт 

ишлаш ҳолатларидаги оғирлигининг бир қисми трактор ғилдиракларига, қолган 

қисми эса ҚХМ ёки қуролнинг таянч ғилдиракларига тушади. 

 4.Агрегатлар ҚХМ ёки қуролларнинг трактор симметриясига  нисбатан 

жойлашувига кўра симметрик ва асимметрик агрегатларга бўлинади. 

 5.Агрегатлар бажариладиган технологик операциялар тур-ларга кўра-

хайдов, экиш олди, экиш, парвариш қилиш, йиғиштириш, ташиш ва бошқа 

турдаги агрегатларга бўлинади. 

 6.Агрегатлар улардаги қишлоқ хўжалик машиналари ёки қуроллар сонига 

кўра бир машинали (оддий) ва кўп машинали (мураккаб) агрегатларга бўлинади. 

Оддий агрегатлар бор операцияни бажарувчи битта машинага эга бўлиб, баъзан 

тракторларнинг қувватидан тўлароқ фойдаланиш, иш унумини орттириш 

мақсадида бир хил операцияни бажарувчи машинанинг бир нечтасини бир 

тракторга бириктирилиб кўп машинали агрегат тузилади. 

 7.Агрегат бир вақтнинг ўзида бир неча операцияларни бажарувчи 

машиналарни ўзида мужассамлаштирган бўлса (яъни, тупроқни юмшатувчи, 

майдаловчи, зичловчи ва экувчи машиналарни) бундай агрегат комплекс агрегат 

дейилади. 

Қишлоқ хўжалик машинасининг энергетик манбаи асосан 
тракторлардан иборат бўлганлиги учун қишлоқ хўжалик агрегати-
машина трактор агрегат (МТА) деб юритилади. 

Қишлоқ хўжалик агрегатларида энергия манбаи сифатида, 
тракторлардан ташқари, электромоторлар, ички ёнув двигателлари, ўзи 
юрар шассилар, шунингдек от-уловлардан ҳам фойдаланилади. 
 Ёрдамчи қурилмалар сифатида тиркагич, ўрнаткич, ва бошқа  
қурилмалар ҳизмат қилади. 
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 8.Агрегатда энергия манбаи ва қишлоқ хўжалик машинаси ёки қуролининг 

рамаси ягона умумий рамадан иборат бўлса бундай агрегат ўзиюрар агрегат 

дейилади. Ўзиюрар агрегатларга пахта териш машиналари, ғалла ва озуқа йиғиш 

комбайнлари мисол бўла олади. 

 9.Агрегатларни хар хил агротехникавий муддатларда турли иш органлари 

билан жиҳозлаб, бошқа хилдаги технологик жараёнларни амалга ошириш мумкин 

бўлса, уларни универсал агрегат дейилади. 

 

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИК МАШИНАЛАРИ ВА ҚУРОЛЛАРИНИНГ АСОСИЙ 

ЭКСПЛУАТАЦИОН КЎРСАТКИЧЛАРИ: 

 

 агрегатнинг иш унуми, иш сифати бўйича йўл қўйилган қамраш кенглиги 

ва ҳаракатланиш тезлиги ҳамда машинанинг мустаҳкамлиги; 

 машинанинг ишлаши учун зарур бўлган тортиш кучи ва қуввати, бир 

гектарга ёки ишлов бериладиган маҳсулот бирлигига сарфланадиган ёнилғи ҳамда мой 

сарфи, машинанинг ФИК; 

 машинанинг пухталиги, унинг асосий ташкил этувчи қисмлари ва 

деталларининг таъмирлашга қадар хизмат қилиш муддатлари, таъмирлашга 

яроқлилиги; 

 иш сафати – тупроққа ишлов бериш чуқурлиги ва ҳарактери, қирқиш 

баландлиги, ҳосилнинг исроф бўлмаслиги, дала ва йўллардан ўтувчанлиги; 

 машинага хизмат кўрсатувчи ишчилар сони, машинининг техник хизмат 

кўрсатишга мосланганлиги (ростлаш имконияти борлиги, хизмат кўрсатиш қулайлиги, 

асосий ва ёрдамчи операцияларнинг сермеҳнатлилиги ва ҳакозолари ишнинг 

хавфсазлиги ва машинани бошқариш қулайлиги); 

 иш бирлигига сарфланадиган эксплуатацион харажатлар, шу жумладан 

металл сиғимлиги ва энергия сиғимлиги. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Горизонтал участкада технологик жараённи ишга яроқли ҳолатда 

бажаришда қишлоқ хўжалик машина ва қурол-ларининг 

ҳаракатланишига қаршиликнинг ўртача қиймати машинанинг 

тортиш қаршилиги (Rм) деб аталади ва ньютон (Н) ёки килоНьютон 

(кН) ларда ўлчанади. 
 

Машинанинг қамраш кенглигининг бирлигига (ёки 

ишлов берилаётган қатлам кесими юзининг бирлигига) 

тўғри келадиган тортиш қаршилигининг ўртача қиймати 

солиштирма тортиш қаршилиги (К) деб аталади  

ва Н/м ёки кН/м, плуглар учун  

Па ларда ўлчанади. 

 

ТОРТИШ ҚАРШИЛИГИ -иш пайтида 

машина ёки қуролни ҳаракатлантириш учун 

зарур бўлган куч 

 

САЛТ ТОРТИШ ҚАРШИЛИГИ-машинани салт ҳаракатлантириш 
учун (транспорт ҳолатда ёки бурилишда иш органлари 

ишлатилмаган ҳолда ҳаракатида) зарур бўлган куч. 
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ТОРТИШ ҚАРШИЛИГИНИНГ ҚИЙМАТИ- машина массасига, юриш 

қисмининг конструкциясига, иш органлари ва узатиш механизмларининг типига, 

подшипниклар сонига, қамраш кенглигига, машинанинг техник ҳолатига, ишлов 

бериладиган тупроқ ёки бошқа материалнинг физик-механик хоссаларига,тупроқ 

ҳолати ва агрегат ҳаракатланадиган жойнинг қиялик бурчагига, ишлов бериш 

чуқурлигига, машина ёки қуролни агрегатга ўрнатиш ҳамда ростлаш усулига ва иш 

тезлигига боғлиқ. 
 

 МАШИНАЛАРНИНГ СОЛИШТИРМА ТОРТИШ ҚАРШИЛИГИ:  

В

R
К м

 ,    Н/м 

 К – машинанинг солиштирма қаршилиги, Н/м; 

 Rм – машинанинг тортиш қаршилиги, Н; 

 В – машинанинг қамраш кенглиги, м. 
 

Қамраш кенглиги ва ишлов бериш чуқурлиги билан ўзаро фарқланувчи 

машиналар (масалан, плуглар) учун: 

hВ

R
К пл

пл



, Па; 

 Кпл – плугнинг солиштирма тортиш қаршилиги, Па; 

 Rпл – плугнинг тортиш қаршилиги, Н; 

 В – плугнинг қамраш кенглиги, м; 

 h – ишлов бериш чуқурлиги, м. 
 

Иш органлари ҚОВ дан ҳаракатлантиришга сарфланадиган қувват 

бўйича: 

BV

N
К КОВ

КОВ


  , Н/м                                 

 КҚОВ – иш органлари юритмасига кўрсатиладиган солиштирма қаршилик, 

Н/м; 

 NҚОВ – иш органларини юритишга сарфланадиган қувват, кВт; 

 V – агрегатнинг ҳаракат тезлиги, км/соат; 

 В – агрегатнинг қамраш кенглиги, м. 

 
СОЛИШТИРМА ТОРТИШ ҚАРШИЛИГИНИ КАМАЙТИРИШ ЙЎЛЛАРИ: 

1. Конструктив тадбирлар:  

 ўрнатма машиналар ва эластик осмали пневматик шиналар билан 

жиҳозланган машиналардан фойдаланиш; 

 сиртларини махсус қопламалар билан қоплаш, яхши ишлов бериш, 

шаклини ўзгартириш ва ҳақозолар ҳисобига иш органларининг сифатини 

ошириш, сирпаниш ишқаланишини думалаш ишқаланишига алмаштириш;  

 машина массасини камайтириш ва бошқалар. 

2. Технологик тадбирлар:  

 технологик жараёнларни рационализация талаб ларига мувофиқ иш 

органларини такомиллаштириш;  

 комбинацияланган агрегатлардан фойдаланиш;  

 жараёнларни биргаликда бажариш ва бошқалар. 

3. Эксплуатацион тадбирлар:  

 машиналарга синчиклаб ва ўз вақтида техник хизмат кўрсатиш;  
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 механизмларни тўғри йиғиш ва ростлаш;  

 энг рационал ҳаракат йўналишини танлаш;  

 машинани тўғри тиркаш ёки ўрнатиш;  

 тупроқ ва деформацияланадиган бошқа муҳитларнинг оптимал 

ҳолатида ишлаш;  

 машиналарни ишлаш шароитига мувофиқ танлаш ва бошқалар. 
4. Далаларни текислаш, бута, тош ва ўт-хашаклардан тозалаш, ерни култивация қилиш. 

 

 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 
 

1.Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришининг энергетика воситалари ҳақида 

маълумот беринг. 

2. Агрегатлар қандай турларга бўлинади? 

3. Мобил ва стационар агрегатлар нима? 

4. Агрегатлар бажариладиган техналогик операциялар турларга кўра қандай 

турларга бўлинади? 

5.Ишлаб чиқариш жараёни ва ишлаб чиқариш операцияси нима? 

6.Машина – трактор агрегатини таърифлаб беринг. 

7.Технологик карталар ва уларнинг мазмуни ҳақида нималарни биласиз? 

8.Машиналарнинг тортиш қаршилиги қандай элементлардан ташкил топган? 

9.Машинанинг солиштирма қаршилигини қандай камайтириш мумкин? 
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Режа: 1.Машина трактор агрегатларнинг соатли иш унуми ва унга  таъсир 

қилувчи омиллар. 

2.Стационар, мобил ва транспорт агрегатларининг иш унумини аниқлаш ва 

уларни ошириш усуллари. 

3.Мавсумда бажарилиши керак бўлган технологик жараёнларнинг хажмини 

аниқлаш усуллари.  

4.Машина-трактор агрегатларнинг сонини аниқлаш ва уларни ишлатиш учун 

талаб этиладиган ёнилғи мойлаш материаллари миқдори. 

5. Ёнилғи сарфининг асосий тушунчалари ва таснифи. 

6.МТАнинг эксплуатацион кўрсаткичлари ва харажатлари. 

7. Ёнилғи, меҳнат ва энергия сарфини аниқлаш. 

8. Ёнилғи, меҳнат ва энергия сарфини камайтириш йўллари. 
 

МАШИНА ТРАКТОР АГРЕГАТЛАРИНИНГ ИШ УНУМИ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
СОАТЛИ ИШ УНУМИ- машинанинг бир соатдан бажарган фойдали иш 

миқдори (ҳажми) дан иборатдир. Соатли иш унуми агрегатлар ишининг меъёрларини 

аниқлашда, режалаштиришда ва техника имкониятини таҳлил қилишда қўлланилади. 

СМЕНАЛИ ИШ УНУМИ-  агрегатнинг смена давомида бажар-ган иш ҳажмини 

характерлайди. Сменали иш унуми соатли иш унумига, смена вақтининг 

давомийлигига ва иш вақтидан фойдаланиш даражасига боғлиқ бўлади. 
 

АГРЕГАТЛАР ИШ УНУМИНИНГ БИРЛИКЛАРИ БАЖАРИЛАЁТГАН 

ИШЛАР ТУРИГА ҚАРАБ: 

o гектарларда ( агар бажарилган иш хайдов, экин экиш, қатор ораларига ишлов бериш 

кабилардан иборат бўлса); 

МЕҲНАТ УНУМДОРЛИГИНИ БЕЛГИЛАЙДИГАН АСОСИЙ 

ОМИЛЛАРДАН БИРИ МАШИНА ТРАКТОР АГРЕГАТЛАРИНИ ИШ 

УНУМИ БЎЛИБ, У АГРЕГАТНИНГ МАЪЛУМ ВАҚТ БИРЛИГИДА 

БАЖАРГАН ФОЙДАЛИ ИШ МИҚДОРИДИР. 

МАШИНА-ТРАКТОР АГРЕГАТЛАРИНИНГ ИШ УНУМИ ВАҚТ 

БИРЛИКЛАРИГА ҚАРАБ: 

СОАТЛИ ИШ 
УНУМИ 

СМЕНАЛИ ИШ 
УНУМИ 

СУТКАЛИ ИШ 
УНУМИ 

ОЙЛИК ИШ 
УНУМИ 

ЙИЛЛИК ИШ 
УНУМИ 

18- мавзу: МАШИНА ТРАКТОР АГРЕГАТЛАРИНИНГ ИШ УНУМИ. 

МАШИНА ТРАКТОР ПАРКИНИ РЕЖАЛАШТИРИШ. АГРЕГАТЛАРНИ 

ИШЛАТИШДА ЭНЕРГИЯ ВА ЁҚИЛҒИ САРФИ (2 СОАТ) 
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o тонна-километрларда (агар юк ташиш ишлари бажарилган бўлса). 

 

МАШИНА-ТРАКТОР АГРЕГАТЛАРИНИНГ ИШ УНУМИГА ТАЪСИР 

ЭТУВЧИ ОМИЛЛАР: 
 

 агрегат таркибига кирадиган трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарининг 

техник-иқтисодий ҳамда иш кўрсаткичлари, яъни агрегатнинг харакат тезлиги, қамраш 

кенглиги, двигател қуввати, тракторнинг турли узатмалардаги тортиш кучи ва қув-вати, 

техник хизмат кўрсатиш ва созлаш учун сарфланадиган вақт; 

 агрегатнинг ишлаш шароитлари: тупроқнинг механик тав-сифи, майдон 

ўлчамлари, рельефи, тупроқ намлиги, бегона ўтлар билан зарарланганлик даражаси; 

 агрегатларнинг иш технологияси, механик-хайдовчи мала-каси ва бошқа 

ташкилий омиллар. 
 

 

 

 

 

 

 

 
 НАЗАРИЙ ИШ УНУМИ-агрегатнинг конструктив қамраш кенг-лиги, назарий 

ҳаракат тезлиги ва вақтдан тўлиқ фойдаланганда эришиладиган иш унуми ҳисобланади. 

 

АГРЕГАТНИНГ СОАТЛИ ИШ УНУМИ: 

Wн=0,1·Вк·Vн, га/соат, 

                

                    Вк-агрегатнинг конструктив қамров кенглиги, м; 

                    Vн-агрегатнинг назарий тезлиги, км/соат. 

 

АГРЕГАТНИНГ СМЕНАЛИ ИШ УНУМИ: 

Wн=0,1·Вк·Vн·Тсм
 , га/см, 

    

                                 Тсм-смена вақтининг давомийлиги, соат. 

ТЕХНИК ИШ УНУМИ -агрегатнинг қамраш кенглиги, ҳаракат-ланиш тезлиги 

ва иш вақтининг давомийлиги, унинг техник имко-ниятларига мос миқдорлардаги 

ҳисобидир. 

АГРЕГАТНИНГ СОАТЛИ ИШ УНУМИ: 

Wтех.=0,1ВиVи ,  га /соат, 

                

                    Ви -агрегатнинг ишчи қамров кенглиги, м; 

                    Vи -агрегатнинг ишчи тезлиги, км/соат; 

           -смена вақтидан фойдаланиш коэффициенти. 

 

АГРЕГАТНИНГ СМЕНАЛИ ИШ УНУМИ: 

Wтех.=0,1ВиVиТсм  , га/см, 

     

                      

                   Тсм-смена вақтининг давомийлиги, соат. 

АГРЕГАТ ҲАҚИҚИЙ ИШ УНУМИ: 

Wҳақ =0,1Вх·Vх· ,    га/соат ёки 

АГРЕГАТ ИШ УНУМИНИ ТУРЛАРИ 

НАЗАРИЙ ТЕХНИК ХАҚИҚИЙ 
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Wҳақ=0,1·Вх·Vх·Тх.см ,     га/смена 

СМЕНА ВАҚТИНИНГ  ТАШКИЛ ЭТУВЧИЛАРИ: 

 

 Агрегатнинг смена давомида асосий технологик жараённи бажаришга 

сарфланган вақт; 

 Агрегатнинг смена давомида пайкал охирида бурилиш, пайкалдан пайкалга 

ўтиш, пайкалга кириш ва ундан чиқиш каби салт юришларга сарфланган вақт; 

 Агрегатнинг смена давомида бекор туриш вақтлари. 
 

АГРЕГАТЛАРНИНГ СМЕНА ВАҚТИ ҚУЙИДАГИЧА АНИҚЛАНАДИ: 

Тсм=Тиш+Тс+То; 

 

 Тиш -агрегатнинг смена давомида соф технологик иш жараёни учун сарфлаган 

вақти;  

 Тс-пайкал охирида бурилиш ва бошқа пайкалларга ўтиш учун сарфлаган вақти;  

 То-агрегатнинг барча бекор туриш вақтлари йиғиндиси; 

 

АГРЕГАТЛАРНИНГ СМЕНА ВАҚТИДАН ФОЙДАЛАНИШ КОЭФФИЦИЕНТ: 

 = Тuш/Тсм 

             

               Тиш-агрегатнинг соф иш вақти, соат; 

               Тсм-смена вақтининг давомийлиги, соат; 

Машиналардан тўғри фойдаланилиши, унинг техник ва ташкилий сабабаларга 

кўра тўхтаб туришлар вақтининг имкон борича камайтирилиши, инженерлик 

хизматини яхши йўлга қўйилиши, вақтдан фойдаланиш коэффициенти, шунингдек 

агрегатлар иш унумини оширишга имкон беради. 

АГРЕГАТЛАР МАВСУМИЙ ИШ УНУМИ ВА УНИ  

ОШИРИШ ЙЎЛЛАРИ 

 

 

 

 

 
СУТКАДАГИ СМЕНАЛАР СОНИ: 

 

nсм=Тсут/Тсм , 
 

                    Тсут - агрегатнинг бир сутка давомидаги умумий иш 

                              вақти, соат;  

                    Тсм-смена вақтининг давомийлиги, соат; 

  

АГРЕГАТНИНГ МАВСУМ ДАВОМИДА ИШЛАГАН СМЕНАЛАРИ СОНИ: 

mсм.мав.= Дк·nсм , 
 

 

Дк -агрегатнинг мавсум давомидаги ишлаган календар кунларининг сони. 

АГРЕГАТНИНГ МАВСУМ ДАВОМИДАГИ ИШ УНУМИ: 
 

                Wмав.=Wсм ·mсм.мав.   га/ мавсум 
  

Қишлоқ хўжалик ишларини бажаришда механизациялашти-рилган 

дала ишларининг тўғри ташкил қилинганлиги ва унда қишлоқ 

хўжалик техникаларидан фойдаланиш самарадорлигига баҳо бериш 

учун агрегатнинг мавсумий иш унуми аниқланади 
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АГРЕГАТНИНГ  ИШ УНУМИНИ ОШИРИШНИНГ АСОСИЙ ЙЎЛЛАРИ 

ҚУЙИДАГИЛАРДАН ИБОРАТ: 
 

 агротехника талаблари асосида қишлоқ хўжалик  экин-ларини етиштириш 

ва йиғиб-териб олишда илғор технология-лардан фойдаланиш; 

 трактор двигателининг қувватидан мумкин қадар тўла фой-даланиш, 

машиналар вазифасини ва муайян шароитини ҳисобга олган холда қамраш кенглиги ва 

иш тезлиги оптимал бўлган агрегатлар тузиш; 

 МТА учун энергетик восита сифатида тезкор ва серқувват тракторлардан 

кенг фойдаланиш; 

 агрегатнинг оптимал иш режимларини тракторнинг максимал тортиш 

ФИК ва энг катта тортиш қувватига мос бўлган тезликларни таъминлаш асосида 

танлаш. 

 механизациялаштирилган ишлар учун далани сифатли тайёрлаш ва 

агергатлар харакатини рационал бурилиш услублари қўлланилиши асосида тўғри 

ташқил этиш; 

 техник ва технологик хизмат кўрсатиш ва тайёрлаш-якун-лаш 

операцияларига сарфланадиган вақтни камайтириш, ихтисослаштирилган техник 

хизмат кўрсатишларни  жорий этиш, ёрдамчи операцияларни тўлиқ 

механизациялаштириш, агрегатларни гурухлаб  ишлатиш, меҳнатни илмий асосда 

ташкил этилишига эришиш;  

 агрегатларни икки ва уч сменалик ишлашини таъминлаш   асосида  

уларнинг суткали ва мавсумий иш унумини ошириш;  

 ишлаб чиқариш жараёнларини ёрдамчи операциялари билан биргаликда, 

яъни ҳосилни йиғиштириб олиш, ташиш ва қайта ишлаш  ёки сақлашга қўйиш 

ишларини узлуксизлик  (поток) усулида амалга ошириш билан вақтдан унумли 

фойдаланишга эришиш; 

 агрегат машинисти ва аъзоларининг малакасини мунтазам ошириб 

бориш. 

 

 

 

 

 

 
 

МЕҲНАТ САРФИ АНИҚЛАШ  УСУЛЛАРИ: 

 бажарилган иш бирлигига тўғри келган меҳнат сарфи, (киши-соат/га); 

 етиштирилган маҳсулот бирлигига тўғри келган меҳнат сарфи, (киши-соат/тонна, 

киши-соат/центнер). 

СМЕНА ДАВОМИДА  БАЖАРИЛГАН ИШ ВА ЕТИШТИРИЛГАН МАҲСУЛОТ 

БИРЛИГИГА САРФЛАНГАН МЕҲНАТ МИҚДОРИ: 

 

с

cмea

с

см

W

Tmm

W

Tm
N





 , киши-соат/га 

             m - ишчилар сони; 

mа,mё-агрегатга хизмат кўрсатувчи асосий ва ёрдамчи ишчилар сони; 

Wс-агрегат иш унуми, га/соат; 

 

МЕҲНАТ САРФИ - МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВОСИТАЛАРИНИНГ, 

ҲАМДА МАШИНА-ТРАКТОР ПАРКДАН ФОЙДАЛАНИШНИНГ 

ИҚТИСОДИЙ САМАРАДОРЛИГИНИ ЭНГ МУҲИМ 

КЎРСАТКИЧЛАРИДАН БИРИ ҲИСОБЛАНАДИ. 
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 121 ...
, киши-соат/ тонна 

  Н1,Н2,...Нn-мазкур экинни етиштириш технологиясидаги хар бир бажарилган 

иш тури учун меҳнат сарфи, киши-соат/га; 

g- етиштирилган экин ҳосилдорлиги, тонна/га ; 

n-мазкур экинни етиштиришда бажарилган ишлар сони ; 

 
 

МЕҲНАТ САРФИНИ ҚУЙИДАГИЧА КАМАЙТИРИШ ЙЎЛЛАРИ: 
 

 замонавий техника воситаларидан фойдаланиш; 

 илғор технологияларни қўллаш ва ҳосилдорликни мунтазам ошириб бориш; 

 барча ёрдамчи операцияларни механизациялаштириш ва агрегатларнинг кўзда 

тутилмаган тўхтаб қолишларини бартараф қилиш; 

 технологик жараёнларни бажаришда иштирок этувчи ходимлар сонини камайтириш. 

 

МТА самарадорлигини аниқлашда асосий  иқтисодий кўрсаткичлардан бири  иш 

бирлигига сарфланаётган энергия миқдори ҳисобланади. 

ИШ БИРЛИГИГА САРФЛАНАЁТГАН ЭНЕРГИЯ МИҚДОРИ 

бир соатда 

А=Nил /Wс ,                    кВт·соат/ га 

А=(Nил +Nқов ) / Wс,      кВт·соат/ га 

смена давомида 

 

А=(Nил ·Тиш + Nил · Тсм ) / Wсм ,   кВт·соат/ га 

 

 Nил - тракторнинг фойдали иш учун сарфлаган қуввати, кВт  

 Nков- тракторнинг қувват олиш вали орқали сарфлаган қуввати, кВт;  

 Wс ва Wсм - агрегатнинг мос равишда соатли ва  сменали иш унуми, га/ 

соат, га/смена; 

 Тиш ва Тсм - агрегатнинг смена давомидаги иш ва салт юриш вақтлари, 

соат. 

  

ЭНЕРГИЯ САРФИНИ КАМАЙТИРИШ ЙЎЛЛАРИ: 

 қишлоқ хўжалик машиналарининг солиштирма қаршилигини камайтириш; 

 машина трактор агрегатларини тўғри тузиш; 

 машиналарни доимо ишга яроқли ҳолатда сақлаш; 

 технологик иш жараёнларини агротехник талабларига мос шароитларда  

бажариш; 

 смена вақтидан унумли фойдаланиш. 

МТА САМАРАДОРЛИГИНИ АНИҚЛОВЧИ АСОСИЙ ИҚТИСОДИЙ 

КЎРСАТКИЧЛАРДАН ЯНА БИРИ ЁНИЛҒИ САРФИДИР. 
 

Агрегат бажарган иш бирлигига (кг/га) ёки етиштирилган, шунингдек ишлов берилган 

махсулот бирлигига (кг/тонна, кг/центнер) тўғри келган ёнилғи миқдори: 

g=Gсм/Wсм=(Gиш·Тиш+Gс·Тс+Gт·Тт)/0,1·Вuш·Vuш·Тсм·  
 Gсм -смена давомидаги ёнилғи сарфи, кг; 

 Gиш , Gс ,Gт -мос равишда агрегат  юклама билан, салт ишлаганида, 

двигател салт ишлаганидаги соатли ёнилғи сарфлари, кг;  
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 Тиш,Тс,Тт - мос  равишда двигателнинг юқорида келтирилган 

режимларидаги иш вақтлари, соат;  

 - смена вақтидан фойдаланиш коэффициенти. 

 

ЁНИЛҒИ САРФИНИ КАМАЙТИРИШ ЙЎЛЛАРИ: 

 трактор двигателларининг ёнилғи билан ишловчи аппарат-ларини доимо техник 

созлигини таъминлаш; 

 двигателларни оптимал тезлик иш режимларида ишлатиш ва барча режимли 

регулятордан фойдаланиш; 

 агрегатларнинг иш унумини мунтазам ошириб борилишини таъминловчи 

тадбирларни жорий қилиш. 
 

ДВИГАТЕЛ ИШ РЕЖИМИГА КЎРА  БИР СОАТ ДАВОМИДАГИ ЁНИЛҒИ 

САРФИНИНГ ЎРТАЧА МИҚДОРЛАРИ 
 

Трактор ЁНИЛҒИ САРФИНИНГ ЎРТАЧА МИҚДОРЛАРИ, кг/соат 

марка-лари 
Двигател салт 

ишлаганда 

Трактор салт 

юришида 

Агрегат салт 

юришида 

Агрегат нормал 

юклама  билан 

юрганида 

К-701 3,5 16,0...27,0 19,0...30,0 32,0...51,0 

Т-150 К 2,5 10,0...13,5 11,5...17,0 25,0...30,0 

Т-4А 2,5 8,2...10,5 9,5...13,0 17,0...23,4 

МТЗ-80Х 1,5 4,5...6,5 5,0...7,0 9,5...13,5 

Т-28 Х 4 М 1,1 3,3...4,5 3,8...5,5 7,0...10,0 
 

БЕВОСИТА ИШ ҲАРАЖАТЛАРИ, СОЛИШТИРМА ҲАРАЖАТЛАР ВА УЛАРНИ 

ҲИСОБЛАШ 
 

БЕВОСИТА ИШ ҲАРАЖАТЛАРИ-механизациялаштирилган ишлар самарадорлиги 

натижасида етиштирилган қишлоқ хўжалик махсулотларини нархини камайиши МТА 

лардан  даражасига боғлиқлигини, иш шароитларига кўра фойдаланиш даражасини 

тўла акс эттирувчи кўрсаткичдир. 
 

Агрегатларнинг бажарилган иш бирлигига тўғри келган бевосита  харажатлар: 

S0= Sа+Sр+ Sтхк+ Sас.мат.+ Sм+ Sсақ , сўм/ га 

 S0- агрегатнинг бажарган иш бирлигига тўғри келган бевосита пул харажатлари, 

сўм/га 

 Sа-амортизация ажратмалари, сўм/га; 

 Sр-ремонт ишлари учун ажратмалар, сўм/га; 

 Sтхк-- агрегатга техник хизмат кўрсатиш харажатлари, сўм/га; 

 Sас.мат-асосий материаллар (ёнилғи мойлаш материаллари, уруғ, минерал 

ўғитлар) учун бўлган харажатлар, сўм/га; 

 Sм - агрегатга хизмат килувчи ходимлар  маошлари, сўм/га ; 

 Sсак- трактор, тиркагич,  қишлоқ хўжалик машинасини сақлаш учун қилинган 

харажатлар, сўм/га. 

Маҳсулот  етиштиришдаги харажатларининг ишлов берилган гектарга тўғри келган 

миқдори: 

S0= Sй /Wй, сўм/га 

 Sй - йиллик  харажатлар, сўм; 

 Wй- агрегатнинг йиллик иш ҳажми, га. 

МТА учун амортизация ажратмалари: 
              атр  Бтр                     атир  Бтир                   акхм  Бкхм 
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Sа =  +  +   ,  сўм/га 
         Тй .трWс100     Т.й.тир Wc  100     Т.й.кхм Wc 100 
 

 атр,атир,акхм-трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик  машинасини 
тиклаш учун ажратманинг йиллик меъёри,%; 

 Бтр, Бтир,Бкхм  - трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик машинасининг 
баланс нархи (буюмнинг корхонада тайёрланиш таннархига 10...12 % 
миқдорида устама қуйилган баҳоси) сўм; 

 Тй.тр,Т.й.тир,Т.й.кхм- трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик 
машиналарининг йиллик юкламаси,соат. 

 Wс-агрегатнинг соатли иш унуми, га/соат. 
 

     МТА ларига техник хизмат кўрсатиш учун харажатлар: 
              втр  Бтр                     втир  Бтир                             вкхм  Бкхм 
Sтхк =  +  +   ,  сўм/га 
           Тй .трWс100     Т.й.тир Wc  100      Т.й.кхм Wc 100 
 втр, втир ,вкхм-мос равишда трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик  

машиналарига ТХК учун йиллик меъёри ажратмалар,%. 
МТАларининг иш жараёнида сарфланадиган асосий материаллар учун 

қилинган харажатлар: 

Sac=Mi·Цi , сўм /га; 
 М1,М2,...Мi - гектарига сарфланган  материал миқдорлари, кг/га; 
 Ц1,Ц2,...Цi - сарфланган материаллар баҳоси, сўм/ кг. 

Агрегатга хизмат қилувчи ходимлар учун иш ҳақи: 
     (ma  f1+mе· f2+c)  б 

Sм =   ,  сўм/га 
Wагр 

 mа  ва mё- асосий ва ёрдамчи ишчилар сони; 
 f1 ва f2 -асосий ва ёрдамчи ишчиларнинг смена учун белгиланган 

таъриф ставкалари, сўм/смена; 
 с-ишчиларга маҳорати, бажарилган иш сифати ва белгиланган 

муддатида бажарилганлиги учун тўланадиган қўшимча, сўм/смена; 
 б-иш хақига қўшимча тўлашни ҳисобга олувчи коэффициент, 1,094 
 Wагр -агрегатнинг бир семенада бажарган иш ҳажми, га/смена. 

Агрегатни сақлашга қўйиш сарфланган харажатлар: 
 

   С1+С2+С3nкхм 
Scақ=  ,  сўм/га 

  Wмав.  
 С1,С2 ,С3 -мазкур агрегатдаги трактор, тиркагич ва қишлоқ хўжалик 

машинасининг бир донасини келгуси мавсумга қадар сақлаш учун қилинган 
харажат, сўм/мавсум; 

 nкхм-агрегатдаги қишлоқ хўжалик машиналарининг сони, дона; 
 Wмав.-агрегатнинг мавсумий иш уними, га/мавсум 
МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИЛГАН ДАЛА ИШЛАРИНИ ҲИСОБГА ОЛИШ 

  

 
 
 

 
 БИР ШАРТЛИ ЭТАЛОН ГЕКТАР- бажарилган физик иш ҳажмига эквивалет 

бўлиб, у тупроқнинг солиштирма қаршилиги- 50 кПа, бошоқли экинлардан бўшаган  

дала-анғизнинг намлиги-20...22 %, дала юзаси текис (яъни нишоблиги 1одан катта 

ТРАКТОРНИ ЙИЛ ДАВОМИДА БАЖАРИЛГАН ТУРЛИ ИШЛАРИНИ БИР 

БИРИГА ҚЎШИБ УМУМЛАШТИРИШ УЧУН, ҲАР БИР  

ТУРДАГИ ДАЛА ИШИ ШАРТЛИ ЭТАЛОН ГЕКТАРЛАРДА  

ИФОДАЛАНИШИ ЛОЗИМ. 
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бўлмаган), узунлиги- 800 м, денгиз сатҳидан- 200 м баландда жойлашган, шакли тўғри 

тўрт бурчаксимон бўлган пайкални 20...22 см чуқурликда ва 5 км/соат ҳаракат 

тезлигида шудгор қилинган 1 физик гектар иш ҳажмидан иборатдир. 

Физик бирликда ифодаланган дала ишлари шартли эталон гектарларга қуйидагича 

айлантирилади: 

  u ш.э. га = W· К ш.э.га. 
 

 W - бажарилган физик гектарлар миқдори; 

 Кш.э.га-шартли эталон гектарларга айлантириш коэффициенти 
 

ШАРТЛИ ЭТАЛОН ТРАКТОР СИФАТИДА СМЕНА ВАҚТИНИНГ БИР 

СОАТИДА БИР ШАРТЛИ ЭТАЛОН ГЕКТАР ЕР ХАЙДАЙДИГАН ТРАКТОР 

ҚАБУЛ ҚИЛИНАДИ.  БУ ШАРОИТГА  ДТ-75 ТЎҒРИ КЕЛАДИ. 

МТПдаги   тракторларни шартли эталон тракторларга  айлантириш: 
 

М ш..э.т.=М1· Кш..э.т.1+М2·Кш..э.т.2+Мn·Кш..э.т.n, 
 М1,М2,...Мn-турли маркадаги физик тракторлар сони ; 

 Кш..э.т.1,Кш..э.т.2,…Кш.э.т.n-турли маркадаги  физик трак-торларни  шартли 

эталон тракторларга айлантириш коэф-фициентлари. 

 

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИК ИШЛАРИНИНГ ШАРТЛИ ЭТАЛОН ГЕКТАРЛАРГА 

ЎТКАЗИШ КОЭФФИЦИЕНЛАРИ 
 

қишлоқ хўжалик 

ишларининг номлари 

ш.э.га га 

айлантириш 

коэф-тлари 

қишлоқ хўжалик 

ишларининг номлари 

ш.э.га.га 

айлантириш 

коэф-тлари 

1 т. ўғитни транс-порт 

аравасига юклаш 
0,03 

Чигитни ўғит ва гербицид 

билан 60 см қаторларга 

экиш 

0,43 

1т. ўғитни 1 км  масофага 

ташиш 
0,05 

Ғўза қатор орларига 1-чи 

ишлов бериш 
0,50 

1 га майдонга ўғит сочиш 0,29 

Ғўзани биринчи 

озиқлантириш билан бирга 

эгат олиш 

0,40 

Бороналаш 0,20 
Зараркунандалари-га 

қарши курашиш 
0,45 

Молалаш 0,46 Пахтани машинада териш 1,01 

Дискалаш 0,54 Ғўзапоя юлиш 0,43 

Чизеллаш 0,70 
35...40 см чуқурликда икки 

ярусли хайдаш 
2,44 

 

ФИЗИК ТРАКТОРЛАРНИ ШАРТЛИ ЭТАЛОН ТРАКТОРЛАРГА 

АЙЛАНТИРИШ КОЭФФИЦИЕНТЛАРИ 
 

Трактор 

маркаси 

Двигателнинг эффектив номинал қуввати Ш. э. тракторга 

айлантириш коэффициенти кВт О.К. 

К-701 198,7 270 2,70 

Т-150 К 121,4 165 1,65 

Т-4А 95,6 130 1,45 

ДТ-75М 66,2 90 1,10 

ДТ-75,Т-74 55,1 75 1,00 

МТЗ-80Х  58,8 80 0,70 

Т-28 Х 4М 44,2 60 0,60 

Т-40 А 29,4 40 0,50 

Т-25 А 18,0 25 0,30 
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МАШИНАЛАРНИ НЕФТ МАХСУЛОТЛАРИ  ВА БОШҚА ЭКСПЛУАТАЦИОН 

МАТЕРИАЛЛАР БИЛАН ТАЪМИНЛАШ 

 

НЕФТ ХЎЖАЛИГИНИНГ ВАЗИФАСИ- маҳсулотларни ўз вақтида келтириш, 

сақлаш, тўғри заправка қилиш ва уларни ҳисобга олишдан иборат.  
 

НЕФТ  ХЎЖАЛИГИ ЗИММАСИГА ҚУЙИДАГИ ВАЗИФАЛАР ЮКЛАНАДИ: 
 

 нефт махсулотларини келтириш режаларини тузиш ва уларни реализация қилиш; 

 базалар ва  таъминлаш ташкилотлардан ҳар хил нефт махсулотлари олиш; 

 нефт махсулотларини хўжалик омбори ва машиналар заправка қилинадиган 

жойларга ташиш; 

 ёнилғи ва мойларни хўжалик эхтиёжи учун етарли миқдорда  сақлаш ва уларнинг 

сифатини назорат қилиш, нефт махсулотларини бериш ва ҳисобга олиш; 

 ишлатилган мойларни йиғиш ва уларни регистрация қилишга топшириш, ускуна ва 

установкаларни ишлатиш ва уларга техник хизмат кўрсатиш;  

 ёнғин хавфсизлигини таъминлаш ва меҳнатни муҳофаза қилиш талаблари ҳамда 

нормаларига риоя қилиш; 

 нефт маҳсулотлари миқдори ва сифатининг йўқоли-шига қарши тадбирларни кўриш. 

 

                  

 

 

 

 

  

 
  

 

 

 
 йўллар қониқарли ҳолатда бўлса- Q = (0,08…0,1) Q  

 йўллар қониқарсиз бўлса унда Q = (0,15…0,2) Q 

Хўжалик учун зарур бўлган резервуар сиғимлари хажми: 
  

тул

Q
V








  

      

 Q – ёнилғининг режалаштирилган даврдаги сарфи, м3 ; 

 λ- йилнинг бир  ойда энг кўп сарфланадиган ёнилғи 

миқдорига нисбатан тенг бўлган нотекислик коэффициенти; 

 -ёнилғи зичлиги, т/м3 дизел ёнилғи- 0,82,  

бензин- 0,76; 

 тул- сиғимларни тўлдириш коэффициенти, (0,95) 
     

НАЗОРАТ УЧУН САВОЛЛАР 
 

1.Механизациялаштирилган ишларни бажаришда меҳнат сарфи қандай 

аниқланади? 

2.Ёнилғи сарфининг турли кўрсаткичлари қандай классификацияланади ва 

ҳисоблаб топилади? 

 

НЕФТ  ОМБОРЛАРИ  
СИҒИМИ 

 

40 м3 80 м3 150 м3 300 м3 600 м3 

ХЎЖАЛИКНИНГ ЙИЛЛИК НЕФТ 

МАХСУЛОТЛАРГА БЎЛГАН ЭХТИЁЖИ: 
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3.Бир гектарга сарфланадиган ёнилғи миқдори қандай аниқланади? 

4.Агрегатлар ишлаётганда ёнилғи тежаш йўлларини айтиб беринг. 

5.Машина-трактор агрегатлари ишлаётганда энергия сарфлари қандай 

аниқланади? 

6.Агрегатлар ишлаётганда сарфланадиган эксплуатацион харажатларнинг 

камайтириш йўлларини айтиб беринг.  

7.Агрегат унумдорлиги деб нимага айтилади ва у қандай бирликларда 

ўлчанади? 

8.Агрегат унумдорлигига қандай факторлар таъсир қилади? 

9.Вақт баланси ва смена вақтидан фойдаланиш коэффициентининг 

элементларини айтиб беринг. 

10. Агрегатлар унумдорлигини қандай асосий йўллар билан ошириш мумкин? 

11.Қишлоқ хўжалик ишларини бажариш учун зарур бўлган машина трактор 

агрегатлар сони қандай аниқланади? 
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Режа: 1.Қишлоқ хўжалиги маҳсулотларини етиштиришда қўлланиладиган 

амалий технологик карталар. 

2.Амалий технологик карталар тузиш бўйича кўникмалар. 

3Трактор ва автомобилларга ТХК режали тизими.  

4.Қишлоқ хўжалик машиналарига техник хизмат кўрсатиш.  

5.Янги машиналарни чиниқтириб ишга тайёрлаш.  

6.Таъмирлаш ва техник хизмат кўрсатиш учун шароит яратиш. 

7.Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга қўйиш тизими.  

8.Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга қўйишнинг  ахамияти.  

9.Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга тайёрлаш.  
 

МАЛИЙ ТЕХНОЛОГИК КАРТАЛАР-ҳар бир фермер хўжалиги  

мутахассислари томонидан бизнес-режа тузишдан олдин, намунавий  технологик 

карталар асосида хўжаликнинг тупроқ-иқлим шароитини ҳисобга олган ҳолда 

экиладиган ҳар бир экин тури учун тузиб чиқилади ва худуднинг қайси минтақага 

тўғри келиши, ҳосилдорликни канчалик бўлишига қараб сарф харажатлар ҳисобланади. 

 

 

 

 

 минтақаларни ўзига хос тупроқ-иқлим шароитларини ҳисобга олган ҳолда 

илғор агротадбирлар ва машиналар тизимидан самарали фойдаланиб, экинлар 

етиштириш жараёнининг механизциялаш даражасини ошириш; 

 меҳнат ва моддий ресурслардан унумли фойдаланиш; 

 маҳсулот етиштиришда ишчи кучи, ёқилғи, маъданли ўғитлар ва 

механизация сарфларини қисқартириш;  

 маҳсулот таннархини камайтириш мақсадида фойдаланадиган техника ва 

жиҳозларни арзонроқ турлари билан алмаштириш; 

 бир ўтишда бир неча турдаги ишларни бажарадиган қурама (аралаш) 

агрегатлардан кенг фойдаланишдан иборат. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
  

АМАЛИЙ ТЕХНОЛОГИК КАРТАЛАРНИ ТУЗИШДАН МАҚСАД 

Маълумки, мамлакатимизда пахта 

етиштириш бўйича намунавий ехнологик 

карталар 3 та минтақа бўйича тузилган 

бўлиб, амалий технологик карталарни 

тузишда хўжалик мутахассислари учун 

қўлланма вазифасини бажаради 

19- МАВЗУ: ТЕХНОЛОГИК ХАРИТА ТУЗИШ. ТЕХНИК 

ХИЗМАТ КЎРСАТИШ ВА ТЕХНИКАЛАРНИ САҚЛАШГА 

ҚЎЙИШ. (2 соат) 
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БИРИНЧИ МИНТАҚАГА-юзаси сезиларли даражадаги қияликлардан иборат, 

ёғингарчилик нисбатан кўп бўлиб,  чигитнитупроқнинг табиий намига ундириб олиш 

имконини берадиган тоғ олди ерлари киради. 

 ИККИНЧИ МИНТАҚА-юзасининг киялиги унчалик сезиларли бўлмаган, 

ёғингарчиликлар камроқ, чигитни тупроқнинг табиий намига ундириб 

олишимкониятини бермайдиган ва нам тўплаш суви беришни тақазо этадиган тоғ олди 

ерлардан иборат.  

 УЧИНЧИ МИНТАҚА-юзаси бир оз қия бўлган, тупроғи турли даражада 

шўрланган, экишдан олдин шўр ювиш талаб этиладиган майдонларни ўз ичига олади. 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁНЛАР (ИШ ТУРЛАРИ) РЎЙХАТИНИ ТУЗИШ. 

Белгиланган технологик жараённи (1-жадвал) амалга ошириш учун зарур бўлган барча 

ишларнинг тартиб рақами (1-устун) ва номлари (2-устун), шу жумладан, 

механизациялашган ва қўлда бажариладиган ишлар, намунавий технологик карталарга 

(1-жадвал) ва худуднинг шароитини ҳисобга олган ёзиб чиқалади. 

ИШЛАРНИНГ СИФАТ КЎРСАТГИЧЛАРИНИ БЕЛГИЛАШ. Ҳар бир 

ишнинг сифат кўрсатгичи (3-устун) иш сифатини баҳолаш ҳамда агротехника талаб ва 

қоидаларига амал қилинишини назорат қилиш учун зарур. Сифат кўрсатгичларига 

ҳайдов чуқурлиги, уруғлик ва ўғит сарфи меъёри, ишлов бериш чуқурлиги ва бошқа 

кўрсатгичлар ҳар бир иш учун алоғида кўрсатилади. 

ИШНИ БАЖАРИШ КАЛЕНДАР МУДДАТИ (4-устун) агротехник талаблар 

асосида белгиланади. Агротехник тадбирларнинг бошланиши ва тугалланиши календар 

кунлар шаклида ёзилади ва давомийлиги доимо ишни бажариш учун зарур бщлган 

муддатдан узунроы бщлиши керак, чунки агротехник тадбир шу кщрсатган муддат 

ичида бажариб бщлиниши лозим. 

АГРОТАДБИР ЎТКАЗИЛАДИГАН МАЙДОН УЛУШИНИ 

РЕЖАЛАШТИРИШ. Агротехник тадбир ўтказиладиган майдоннинг улуши (5-устун) 

белгилашда унинг неча фоизи  механизация ёрдамида бажарилишини аниқлаш зарур. 

Масалан, чуқур юшатиш тўрт йилда бир марта ўтказилса - 25%, 1,5 марта тирмалаш 

бўлса-150%  деб олинади. 

АГРЕГАТ ТАРКИБИНИ АНИҚЛАШ. Белгиланган ишни бажарадиган агрегат 

таркибига кирувчи трактор русуми 6-устунда ва қишлоқ хўжалиги машинаси русуми 7-

устунда кўрсатилади. Агар иш тури қўл кучи билан бажарилса буустунлар 

бирлаштириб “қўлда” деб ёзилади.  

Агрегатни танлашда иш унумдорлиги ва ёнилғи сарфига таъсир этувчи омиллар 

(даланинг ўлчами, тупроқнинг солиштирма қаршилиги каби) эътиборга олиниши 

керак.Иш шароити оғир бўлган далалар (қиялиги юқори, тошлоқ ) учун махсус 

техникаларни, яъни ушбу шароитларда ишлатиладиган агрегатларни танлаш зарур. 

ИШНИНГ ЎЛЧОВ БИРЛИГИ (8-устун) бажариладиган ишнинг турига қараб 

га, т.км, м.куб кўринишида берилади. 

Амалий технологик картани тузиш ишлари 

берилган топшириққа асосан бошланғич 

маълумотларни (экин тури, ер майдони, қайси 

мантақага тааллуқлиги, даланинг узунлиги, 

рельефи ва қиялиги, кутилаётган ҳосилдорлик ва 

ҳакозолар) тўплагандан сўнг қуйидаги тартибда 

амалга оширилади: 
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АГРЕГАТНИНГ КУНЛИК ИШ УНУМИ (9-устун) меъёрий хужжатлардан, 

хоронометраж ва синов маълумотларидан, намунавий технологик карталар  ва бошқа 

хужжатлардан олиниши мумкин.  Агар агрегатнинг бир соатлик фойдаланиш иш унуми 

берилган бўлса, уни смена вақтига кўпайтириб, унинг кунлик иш унуми аниқланади. 

Иш куни узунлиги дала ишларини бажаришда 6  (кимёвий ишлов беришда), 7 ва 10 

соатлик (асосий ишларни бажаришда) қилиб белгиланади.  

БАЖАРИЛГАН ЖАМИ ИШ ҲАЖМИ (10-устун)  ўлчов бирлиги (8-устун) 

гектар ҳисобида бўлса, экин экиладиган майдонни агротадбир ўтказиладиган майдон 

улушига (5-устун)  кўпайтириш ва 100%га бўлиш билан аниқланади.  

Агар иш ҳажми тонна, тонна-километр, метр кубларда ўлчанса, у ҳолда иш 

ҳажмини гектарга айлантириш учун экин экиладиган майдонни агротадбир 

ўтказиладиган майдон улушига (5-устун)  кўпайтириб, агротадбирни бир гектар 

майдонда ўтказиш меъёрига (3-устун) бўлиш орқали аниқланади. 

МЕХАНИЗАТОР ВА ИШЧИЛАР ТОИФАСИНИ ВА СОНИНИ 

АНИҚЛАШ. Механизатор ва ишчилар тоифаси (11ва 12-устун) тракторнинг қуввати 

ва бажарадиган ишнингмураккаблигини эътиборга олган ҳолда мавжуд меъёрий 

қўлланмалар ва намунавий технологик карталардан олинади. Бунда механизатор-

тракторчи сони механизациялашган ишлар учун бир нафарга тенг деб олинади.Баъзи 

ишларда, масалан, экиш вақтида тракторчидан ташқари  1-2 нафар хизмат кўрсатувчи 

ходимлар ҳам иштирок этиши мумкин. 
 

АМАЛИЙ ТЕХНОЛОГИК КАРТА 
 

Ҳудуднинг номи:_________вилояти_________тумани __________________ 

номли фермер хўжалиги;     Минтақа__________, экин тури____________; 

экиш схемаси__________экин майдони_______га; ҳосилдорлик   _______  ц/га; 

далаларнинг ўртача узунлиги______м, қиялиги _______, 

шўрланиш даражаси__________%;  юк ташиш масофаси_______км. 
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МЕҲНАТ САРФИ ВА ИШ ҲАҚИНИ ҲИСОБЛАШ. Жами иш ҳажмини 

бажариш учун зарур бўлган меҳнат сарфини аниқлаш учун  иш ҳажмини (10-устун) 

агрегатнинг кунлик иш унумига (9-устун) бўлиб топилади ва механизаторлар (15-

устун) ва ишчиларники (16-устун) алоҳида ёзилади Худди шундай механизатор ва 
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ишчининг иш ҳақлари мос равишда уларнинг сони, тоифа баҳоси ва меҳнат сарфини 

ўзаро кўпайтириб, 17 ва 18-устунларга алоҳида ёзилади. 

Амалий технологик карта қайси даврга тузилаётган бўлса, намунавий 

технологик картадаги тариф қиймати шу даврдаги минимал иш ҳақи асосида қайта 

ҳисобланиши лозим. 

ЁҚИЛҒИ САРФИНИ АНИҚЛАШ. Бир бирлик ёқилғи сарфи (19-устун) 

мавжуд меъёрий қўлланмалар ва намунавий технологик карталардан олинади. Жами 

бажарилган иш ҳажми учун ёқилғи сарфи (20-устун) жами иш ҳажмини (10-устун) бир 

бирлик ёқилғи сарфига (19-устун) кўпайтириш билан аниқланади. 

Барча маълумотлар ва ҳисоб-китоб натижалари жадвалга киритилади. 
 

 

 

 

 

 

 

Қишлоқ хўжалик техникасига   техник хизмат кўрсатишни тўғри ташкил қилиш 

улардан фойдаланиш кўрсаткичларини юқори бўлишини таъминлайди. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ТЕХНИК ХИЗМАТ КЎРСАТИШ-машина деталлари, узеллари ва 

механизмларини тозалаш, текшириш, ростлаш, маҳкамлаш ва мойлаш операцияларидан 

иборат бўлиб, булардан кўзда тутилган мақсад янги ва ремонтдан чиққан  тракторлар 

ва машиналарни  ишлаб нормал мосланишини, уларни бузилиши, авария ва синишнинг 

олдини олиш ишга яроқли ҳолатда бўлишини таъминлашдан иборат. 

 

Қишлоқ хўжалик техникаларига техник хизмат кўрсатишни, зарурлигини 

уларнинг оғир шароитда ишлаши, чанг ва оғир табиий иқлим шароитда 

ишлатилаётган техникалар тез ишдан чиқади ва деталлари интенсив ейилади. 

Натижада қишлоқ хўжалигида  ишлаётган тракторларнинг ва турли 

машиналарнинг ишламай туриб қолишига олиб келади. 

Техник хизмат кўрсатишнинг  мавжуд режали- олдини олиш тизими барча 

трактор ва қишлоқ хўжалик машиналари учун ягона ҳисобланиб, унга 

қуйидаги асосий хизмат кўрсатиш турлари киради : 

 

трактор ва қишлоқ хўжалик 

машиналарини  ташишда 

техник хизмат кўрсатиш; 

 

трактор ва қишлоқ хўжалик ма-

шиналарини сақлашда уларга хизмат 

кўрсатиш, сақлашга тайёрлашда, сақлаш 

жараёнида ва сақловдан чиққанида 

хизмат кўрсатишдан иборат бўлади. 

 

трактор ва қишлоқ хўжалик машиналаридан фойдаланишда уларга техник 

хизмат кўрсатиш, эксплуатацион чиниқтириш жараёнида ва ҳар сменада 

техник хизмат кўрсатиш биринчи, иккинчи, учинчи ва мавсумий техник 

хизмат кўрсатишларни ўз ичига оладиган даврий техник  хизмат кўрсатиш; 
 

Мамлакатимизда трактор ва қишлоқ 

хўжалик машиналарига техник хизмат 

кўрсатишнинг илмий жиҳатдан 

асосланган режали-олдини олиш тизими 

ишлаб чиқилган. 
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ТЕХНИК  КЎЗДАН КЕЧИРИШ-трактор ва мураккаб қишлоқ хўжалик 

машиналаридан фойдаланиш қоидаларига риоя қилишни назорат қилиш, уларни 

яна фойдаланишга яроқли ёки таъмирталаблигини аниқлашдан иборат. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

1,2 ва 3-ТХК лар ҳамда ЖТ ва КТ даврийлиги: 

 1112   1112  1112    1113           1112  1112  1112    111  ЖР ; 

 1112   1112  1112    1113           1112  1112  1112    111  ЖР ; 

 1112   1112  1112    1113           1112  1112  1112    111   КР. 

 

УШБУ ТАРТИБ БЎЙИЧА: 

 1-ТХК дан 72  марта; 

 2-ТХК дан 18 марта; 

 3-ТХК дан 3 марта ўтказилиши лозим. 

 

ТЕХНИК ХИЗМАТ КЎРСАТИШ 

ОПЕРАЦИЯЛАРИ 

 

ювиш-тозалаш 
текшириш-кўздан 

кечириш 

мойлаш ва 

ростлаш  

ТЕХНИК ХИЗМАТ 
КЎРСАТИШНИНГ 

ТАРКИБИЙ 
ҚИСМЛАРИ 

эксплуатацион  
чиниқтиришда 

хизмат кўрсатиш 

 

ташишда техник 

хизмат кўрсатиш  

 

биринчи техник 
хизмат 

кўрсатиш  

(1-ТХК) 

 

иккинчи 
техник 
хизмат 

кўрсатиш  
(2-ТХК) 

 

учинчи 
техник 
хизмат 

кўрсатиш  
(3-ТХК) 

 

мавсумий 
техник 
хизмат 

кўрсатиш  
(МТХК) 

 

ҳар смена-да 
техник 

хизмат кўр-
сатиш  

(ҲСТХК) 

 

сақлаш жараёни-
да техник хизмат 

кўрсатиш  
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Мураккаб қишлоқ хўжалик машиналаридан  фойдаланишда уларга техник 

хизмат кўрсатиш структураси  ва вақти: 
 

 1-ТХК- 60 мото-соат; 

 2-ТХК-240 мото-соат. 
 

Техник хизмат кўрсатиш тартиби: 

 1112  1112  1112  1111 ЖТ 

 1112  1112  1112  1111 КТ 

 

ОДДИЙ ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИК МАШИНАЛАРИГА ТЕХНИК ХИЗМАТ 

КЎРСАТИШ СТРУКТУРАСИ: 
 

 ташишда техник хизмат кўрсатиш; 

 фойдаланишда техник хизмат кўрсатиш, у ҳар сменада техник хизмат 

кўрсатишни ўз ичига олади : 

 сақлашда техник хизмат кўрсатиш, у сақлашга тайёрлаш ва сақлашдан 

чиқариш даврида хизмат кўрсатишни ўз ичига олади. 

 

ТАШИШДА ВА ҚАБУЛ ҚИЛИШДАГИ ТХК-трактор ва қишлоқ  хўжалик 

машиналарини ташиб бўлгандан кейин уларни юк кўтариш воситаларидан фойдаланиб 

тушириш, машинанинг қадоқлаш қайдномасига мувофиқ комплектлаш, текшириш, агар 

трактор, қишлоқ хўжалик машинаси консервация қилинган двигател билан юборилган 

бўлса, у ҳолда тайёрловчи -завод инструкциясига биноан мойдан тозалаш, двигателни 

мой, ёнилғи ва сув билан заправка қилиш, ҳар қайси аккумлятор батареясини 

ТЕХНИК ХИЗМАТ 
КЎРСАТИШ ИККИ 

КЎРСАТКИЧ БЎЙИЧА: 

 

САРФЛАНГА
Н ЁНИЛҒИГА 

ҚАРАБ: 

 

ДВИГАТЕЛНИ 
ИШЛАШИГА 

ҚАРАБ: 

 1- ТХК-60    мото-соат 
 2- ТХК-240  мото-соат 
 3- ТХК-960  мото- соат   

 

1981 йилдадан кейин ишлаб чиқаришга 
қуйилган тракторлар учун: 
 1-ТХК-125 мото- соат; 
 2-ТХК-500 мото -соат; 
 3-ТХК-1000 мото-соат; 

 

1- ТХК-450 кг 
2- ТХК-1800 кг 
3- ТХК-7200 кг   

 

Тракторларнинг иш шароитига қараб техник 

хизмат кўрсатиш муддатлари  10% га 
ўзгартириши мумкин. 
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электролит зичлиги ва унинг сатхини текшириш, двигателни ишга тушириш, унинг 

ишлашини текшириш, содир бўлган нуқсонларни бартараф қилиш, тишлашиш 

муфтасини, тормозлар, бошқариш механизмлари ва юриш қисмини ҳолатини 

текшириш назарда тутилади. 
 

Ҳар сменада техник хизмат кўрсатиш (ХСТКХ) тракторлар ишлатиладиган 

жойнинг ўзида бажарилади.  

 двегател, куч узатмаси ва юриш системаси қулоқ солиб эшитилади, 

гидравлик система ва назорат асбобларининг кўрсатишлари, ёритиш ва сигнализация 

асбоблари ҳамда тракторни бошқариш механизимлари текширилади, трактор чанг ва 

лойдан тозаланади, ташки маҳкамланиш жойларининг ҳолати текширилади;  

 мой, ёнилғи, сув ва  электролитлар кўздан кечирилади. Иш давомида 

аниқланган барча нуқсонлар бартараф этилади. 

Биринчи техник хизмат кўрсатиш (1-ТХК) одатда, техник хизмат кўрсатиш 

агрегати, ёки заправка қилиш агрегатлари ёрдамида далада ўтказилади: 

 ҳар сменада техник хизмат кўрсатишда ўтказиладиган барча операциялар 

бажарилади; 

 агрегатлардаги мой сатхи текширилади ва зарур бўлса мой қуйилади; 

тракторнинг подшипник, втулка ва узел шарнирлари  мойланади;  

 мой  центрифугаси тозаланади, ва роторнинг айланиши текширилади; 

мойнинг дағал тозалаш  фильтрлари тозаланади, ювилади, ҳаво тозалагич ва 

аккумляторларга хизмат кўрсатишга оид операциялар бажарилади;  

 вентилятор тасмаларининг таранглиги текширилади, зарур бўлса 

ростланади, ёнилғи баклари,  филтр тиндиргичлар ёнилғини дағал ва майин тозалаш 

фильтрлари  ювилади;  

 ғилдиракли тракторларни шиналаридаги босим текширилади.  

Иккинчи техник хизмат кўрсатиш (2-ТХК) стационар пунктларда ёки шамол 

ва ёғингарчиликдан ҳимояланган жойда ўтказилади:  

 даврий 1-ТХК операцияларининг барчаси бажарилади.  

 двигател картеридаги мой алмаштирилади ва техник хизмат кўрсатиш 

агрегати АТО-С ёрдамида ювилади. 

 ёнилғи насоси ва регуляторнинг корпусидаги мой алмаштирилади; 

 ҳаво тозалагич, мой қўйиш патрубкаси, двигател, сапуналари, узатмалар 

кутиси, буровчи моменти кучайтиргичининг ва қувват олиш валининг редукторлари, 

ёнилғини дағал тозалаш фильтрлари, ёнилғи баки  бўғизининг қопқоғи мойнинг 

мойлаш системаси филтрларидан ўтиш қобилияти текширилади; форсункалар, 

клапанлар, коромислолар  орасидаги зазорлар, ўт олдириш свечаси электротлари, узгич 

контактлари орасидаги зазор, тишлашиш муфталари, ўриш муфталари ва 

тормозларининг бошқариш механизмлари, рул бошқармаси, гусеницалар таранглиги 

ҳоказолар текширилади, керак бўлса  ростланади. 

Учинчи техник хизмат кўрсатиш (3-ТХК )  стационар пунктида ёки ремонт 

устахонасида ўтказилади:  

 тракторнинг техник холати аниқланади ва баҳоланади. (унинг қуввати ва 

иқтисодий кўрсаткичлари аниқланади); 

 2-ТХК операциялари қўшиб бажарилади.  

 совитиш системаси қуйқадан тозаланади, асосий двигател головкасидаги 

гайкалар махкамлиги текширилади;  

 форсункалар олинади ва курумдан тозаланади, ёнилғининг пуркаш 

бошланишидаги босим ва пуркалиш сифати текширилади, ёнилғи насоси (ТНВД) 

устахонасида махсус стентда текширилади. 

 зарур бўлса, двигателларнинг мойлаш системасининг агрегатлари 

гидравлик ва электр жиҳозлари махсус стентда текширилади;  
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 асосий ва юргизиб юбориш двигателларининг таъминлаш системалари 

ювилиб,ёнилғи майин тозалаш фильтрлари алмаштирилади; 

 тишлашиш муфтаси ва юргизиб юбориш двигателлари тўхтатиш 

мехнизмлари;   

 олдинги ва кетинги кўприклари бош узатмасининг  подшипниклари, 

охирги  узатмалар, таянч катоклар, етакчи ва йўналтирувчи ғилдиракларининг 

подшипниклари, ғилдиракли трактор олд ғилдиракларининг  яқинлашуви ростланади,  

барча механизм ва системаларидаги мой алмаштирилади; 

 техник хизмат кўрсатиш охирида механизмларни салт  ҳамда юкланиш 

билан текширилади. 

Мавсумий техник хизмат кўрсатиш   кузги-қишки ёки баҳорги-ёзги мавсумда 

ишлатишга ўтишда бажарилади: 

 кузги-қишки мавсумга ўтишда двигателнинг совитиш  системаси 

ювилади;  

 термостат,  дистанцион термометр ва жалюзаларни ишлаши 

текширилади; гидравлик система, трактор двигатели куч узатиш системаси 

мойларининг ёзги навлари қишки навларга  алмаштирилади, мойлаш системасининг 

мой радиатори ажратиб қуйилади;  

 ёнилғи баклари қишки ёнилғилар билан тўлдирилади, ёнилғи  тозалаш 

фильтрлари алмаштирилади;  

 аккумулятор электролитининг зичлиги қишки холатга келтирилади;  

 совитиш системаси антифриз билан тўлдирилади;  
 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Қишлоқ хўжалик машиналарига техник хизмат кўрсатиш ҳам 
режали-олдини олиш системасининг мажбурий элементи 

ҳисобланади. 
 

ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИК МАШИНАЛАРИГА ТЕХНИК  
ХИЗМАТ КЎРСАТИШ 

 

оддий қишлоқ хўжалик машиналари ва қуролларига: (унверсал 
ариқ қазгич, сеялка, култиватор-озиқлантир-гич ва бошқалар) 

кундалик (ҳар сменада)  техник хизмат кўрсатилади; 
 

мураккаб машиналарга: (чангитгич-пуркагичлар, пахта териш, 
кўсак териш, кўсак чувиш машиналари ва бошқа-лар) эса 

кундалик (ҳар сменада)  ҳамда даврий (режали) техник хизмат 
кўрсатилади. 

 

АВТОМОБИЛЛАРГА 

ТЕХНИК ХИЗМАТ 

КЎРСАТИШ ТУРЛАРИ 

кундалик техник хизмат 
кўрсатиш (КТХК) 

биринчи техник хизмат 

кўрсатиш (1-ТХК) 

иккинчи техник хизмат 
кўрсатиш (2-ТХК) 
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КУНДАЛИК ТЕХНИК ХИЗМАТ КЎРСАТИШ -машиналарни ювиш, тозалаш, кўздан 

кечириш  нуқсонларни бартараф этиш,  мойлаш,  рул, тормоз бошқармаларини ва ҳаракат 
хафсизлигини таъминлайдиган бошқа узел ҳамда деталларни  техник ҳолатини аниқлашдан 

иборат.  
 

БИРИНЧИ ТЕХНИК ХИЗМАТ КЎРСАТИШ (1-ТХК)- юк автомобиллари учун 2200 

км масофа босиб ўтилганидан кейин ўткази-лади (биринчи категорияли йўл  шароитларида  

ишлаганда). 
 иккинчи категорияли оғир йўл шароитларида ишлаганда 22% камайтирилди,  

 учинчи категорияли оғир йўл шароитларида ишлаганда 40% камайтирилди.  

1- ТХК операциялари сменалар орасида бажарилади: 

 автомобил тозаланади, ювилади, мой, сув ва ёнилғи билан заправка қилинади, 

бирикмалар тортиб махкамланади, автомобилнинг муҳим қисмларининг иши текширилади.  
 

ИККИНЧИ ТЕХНИК ХИЗМАТ КЎРСАТИШ (2-ТХК) -юк автомо-биллари учун иш 
шароитларига қараб 6600...11000 км масофа босиб ўтилгандан сўнг ўтказилади: 

 1-ТХК операцияларининг барчаси бажарилади ва 1-2 кунга автомобил 

экслуатация қилинишдан тўхтатилади ва стендларда  автомобилнинг техник иқтисодий 

кўрсаткичлари диогностика қилинади  ва камчиликлари бартараф этилади.  
 

МАВСУМИЙ ТЕХНИК ХИЗМАТ КЎРСАТИШ -1-ТХК ҳамда       2-ТХК даги барча 
ишлар бажарилади ва уларга қўшимча равишда таъминлаш системаси  ювилади ва мой  ва 

совитиш суюқликлари мавсумга мос  равишда алмаштирилади. 

АВТОМОБИЛЛАРГА ТЕХНИК ХИЗМАТ  КЎРСАТИШ  НОРМАТИВЛАРИ 
 

№ Автомобиллар 
1-ТХК 

МИНГ  КМ 

2-ТХК 

МИНГ  КМ 

1. Енгил 4 16 

2. Автобуслар 3,5 14 

3. Юк автомобиллари 3 12 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Мамлакатимиз шароитида ерга асосий ишлов бериш куз 
ва қиш пайтларида, донли экинларни йилига бир бор қисқа 

муддатларда йиғиб олиш, пахтани эса 25-40 кунда териб 
олишни тақозо этади. Кўриниб турибдики, юқоридаги 

технологик жараёнларни бажаришда қўлланиладиган маши-
налардан йил давомида фойдаланиш муддати жуда қисқа 

бўлиб, бор-йўғи 10...30 % ни ташкил этади. 

 

Қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришининг ўзига хос 
хусусиятларидан бири технологик жараёнларни 

мавсумда, энг қулай пайтда бажарилишидир. 

Мавсумда ўз вазифасини бажариб бўл-
ган машина ва механизмларни табиий 

емирилишларининг олдини олиш, иложи 
борича бу кўнгилсиз ҳодисани камайтириш 
учун уларни сақлаш зарурияти пайдо бўлади.  
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ЗАНГЛАШ-машина ва механизмларни ишламай туришидаги емирилиши туташ 

юзалар, очиқ сиртларда металнинг оксидланишидир. 

ЗАНГЛАШ ЖАРАЁНИ -металнинг сиртида нам ва иссиқ ҳаво таъсири остида 
кислород, азот, карбон, ишқор ҳосил қилувчи тузлар ва емирувчи кислоталарнинг пайдо 
бўлиши билан изоҳланади.  

КОРРОЗИЯ-емирувчи газ ва суюқ моддалар металл сиртига 0,1...0,3 мм 
чуқурликда кириб боради ва унинг таркибини ўзгартириб, мустаҳкамлигига путур 
етказиувчи ҳодисадир. 

 

ҚХМ ЛАРНИНГ КОРРОЗИЯГА УЧРАШ ҲОДИСАСИНИ ИЛМИЙ 

ЎРГАНИШЛАР НАТИЖАСИГА КЎРА, УЛАРНИ САҚЛАНИШ МУДДАТЛАРИГА 

ҚАРАБ ҚУЙИДАГИ УСУЛЛАРДАН ФОЙДАЛАНИШ ТАВСИЯ ЭТИЛАДИ:  
 

 ОЧИҚДА САҚЛАШ,  

 БЕРК ЖОЙДА САҚЛАШ  
 КОМБИНАЦИЯ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

САҚЛАШ УСУЛЛАРИДАН ЭНГ ЯХШИСИ ЁПИҚ БИНОЛАРДА 

САҚЛАШ БЎЛИБ, БУНДА ИҚЛИМ ШАРОИТИНИНГ ТАЪСИРИ КАМДИР. 

ШУНИНГ УЧУН ҲАМ ЁПИҚ ЖОЙЛАРДА, АСОСАН, ПАХТА, ДОН ЙИҒИБ 

ОЛАДИГАН КОМБАЙНЛАР, ПАХТА ВА ДОН ТОЗАЛАГИЧЛАР, ЗАҲАРЛИ 

МОДДАЛАР БИЛАН ИШЛАЙДИГАН ВА ҚИММАТ МАШИНАЛАР 

САҚЛАНАДИ. КОНСТРУКЦИЯСИ УНЧА МУРАККАБ БЎЛМАГАН ҚХМ ЛАР, 

МАСАЛАН: ПЛУГЛАР, БОРОНАЛАР ВА КУЛТИВАТОРЛАРГА ЎХШАГАН 

ОДДИЙ МАШИНАЛАР ОЧИҚ МАЙДОНЛАРДА ЁКИ ШИЙПОНЛАРДА 

САҚЛАНАДИ.  

ОЧИҚ МАЙДОНЛАРДА САҚЛАШДА- машиналардан ҳеч қандай детал ёки 

механизм ечиб олинмайди. 

САҚЛАШ 
МУДДАТЛАР 

ҚИСҚА МУДДАТЛИ сақлаш машина ва механизмларни далада 
ишлаб чиқариш жараёнлари бажарилиб турган пайтда ва 

улардан вақтинча (10 кундан 2 ойгача) фойдаланишга 
зарурият бўлмаганда амалга оширилади. 

УЗОҚ МУДДАТГА машина ва механизмларни сақлашга 
қўйиш улардан икки ойдан ортиқ вақтда фойдаланилмаса ёки 
мавсум тугагандан кейин тавсия этилади.  
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 Машиналар ҳар икки усулда – аралаш-комбинация усулида яъни усти 

ёпилган, ости эса бетон ёки асфалтланган шийпонларда ёки тамоман усти ёпилмаган, 

бетон ёки асфалтланган майдонларда сақланади.  

Унда машинада мавжуд бўлган ва тез муддатда атмосфера таъсирида ишга 

яроқсиз ҳолга келиб қоладиган электр қисмлар (генератор, стартер, магнето, 

фаралар ва ш.к.), занжирлар, резинали, жун ва пахтали материаллар, шланглар, 

юмшоқ ўриндиқлар, соябонлар, транспортерлар ва ш.к. ечиб олинади ҳамда 

рақамланган идишларда, ёпиқ биноларда сақланади. 

 

ТАШКИЛИЙ ТАДБИРЛАР 

 сақлаш жойини аниқлаш ва уни жиҳозлар билан таъминлаш;  

 сақлашга кетадиган харажатлар ва иш ҳақларини ҳисоблаш;  

 сақлаш жараёнининг талаб даражада ўтишини таъминлайдиган 

масъул шахсни тайинлаш (сақлашни тўғри ташкил этилишига бош муҳандис 

масъулдир) ва сақлаш билан боғлиқ бўлган ҳисобларни (қайси машина қачон, 

қайси усулдан фойдаланиб сақлашга қўйилгани, ундан тез яроқсиз ҳолатга 

ўтадиган (нозик) детал, қисмларнинг ечиб олинмаганлиги ёки олиниб қайси жой-

да сақланаётганлиги ва ш.к.) юритишни йўлга қўйиш; хавфсизлик қоидаларига 

тўлиқ риоя қилиш ва табиатни муҳофаза қилиш чора-тадбирларини кўриш.  

ТЕХНИК ТАДБИРЛАР: 
 

 сақлашга қўйиладиган машина ва механизмларни тозалаш ва ювиш;  

 ёпиқ жойларда сақланадиган нозик ва қимматли детал ва 

қисмларнинг ечиб олиши;  

 машиналарни таянч пояларга ажратилган жойларда қўйиш;  

 машиналарни ҳимояловчи материаллар билан қоплаш;  

 тешик ва кичик оралиқларни нам тушмайдиган даражада беркитиш;  

 сақланаётган машиналарга ва уларни сақлашдан чиқаришда техник 

хизматлар кўрсатишдан иборатдир. 

 

 

 

 

 

 Қатордаги машиналар орасида қолдириладиган жой-масофа 0,7 м, 

қаторлар орасида эса 6 м дан кам бўлмаслиги керак.  

 Машиналарнинг сақлашга қўйилиши ва ундан чиқарилишида уларнинг 

техник ҳолатлари ва тўла жиҳозланганлиги ҳақида топшириш ва қабул қилиш 

далолатномалари тузилади.  

 Ёпиқ жойларда сақланиш учун ечиб олинган детал ва қисмларнинг 

номлари кўрсатилиб, рўйхат тузилади ва шу далолатномага илова қилиб қўйилади. 

 Машиналар сақланадиган жой иложи борича уларни таъмирлаш 

устахонаси, ТХК диган пунктлар, машина саройлари каби жойларига яқин бўлиши 

мақсадлидир.  

 

 

 

 

 

 

Сақлашга қўйиладиган машиналарнинг техник ҳолатлари тек-
ширилади ва уларга навбатдаги техник хизмат кўрсатилади. 

 

Машиналар сақланадиган жойларда 
ишлаб чиқаришнинг ҳажми, шакли ва 
мавжуд техникаларнинг турига қараб 

қуйидагилар бўлиши зарур: 
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бетон ёки асфалтланган майдонча, ёпиқ бино, айвонлар, омборхоналар, машиналар 

ростланадиган ва агрегат тузадиган майдонча, машиналарни тозалайдиган ва ювадиган 

жой, емирилишнинг олдини олиш учун детал ва машиналарни мойлайдиган ва бўяй-

диган қурилмалар, машина ва уларнинг қисмларини туширадиган, ортадиган юкла-

гичлар ва ҳаёт хавфсизлигини таъминловчи ускуналарнинг туришлари учун алоҳида 

жойлар бўлиши ва улар электр ёритгичлар билан таъминланиши зарур. 

 Сақлаш жойи билан аҳоли яшайдиган уйлар ва ишлаб чиқариш объект-

ларининг ораси камида 50 м, ўт олиши хавфи бор бўлган материаллар сақланиш 

жойидан эса камида 150 м узоқда бўлиши талаб қилинади.  

 Сақлаш жойининг атрофлари ўралган, геометрик кўриниши тўрт 

бурчакли бўлиши қулайликларга сабаб бўлади.  

 Сақлаш учун майдон, шийпон, ёпиқ бино ва ёрдамчи хоналарнинг 

майдони сақлашга режалаштирилган техникаларнинг сони, русумлари ва сақлаш 

муддатлари асосида қабул қилинади.  

 

САҚЛАШ МАЙДОНИНИНГ ЎЛЧАМЛАРИНИ  

АСОСЛАШ  УЧУН МАЪЛУМОТ 

Машина тури 

Ўлчамлари 

бўйича турар 

майдони, м2 

Шартли 

машина-жойга 

айлан. коэф-

фициенти 

Машина 

тури 

Ўлчамлари 

бўйича турар 

майдони, м2 

Шартли 

машина-

жойга айлан. 

коэф-

фициенти 

Трактор   Тиркама   

ДТ-75 8,0 1,00 2ПТС-4-   

К-701 21,3 2,66 887А 13,75 1,72 

Т-130 12,8 1,61 2ПТС-4-   

Т-150К 12,5 1,56 793А 13,7 1,72 

ТТЗ, МТЗ- 

ҳамма  

турига 

7,7 0,97 1ПТС-4 

1ПТС-2 

ММЗ-771 

13,75 

8,28 

18,6 

1,72 

1,03 

2,33 

Комбайн 57,70 7,22 ЖВС-6 50,24 6,28 

СК-5    ЖРБ-4,2 20,30 2,53 

“Колос”   Эккич   

Е-067-1А  54,16 6,77 СЗ-3,6 14,74 1,84 

   СЗУ-3,6   

ДОН-1200   СЗЛ-3,6 16,75 2,09 

14ХВ-2, 4А 15,53 1,9 СХУ-4 24,76 3,09 

КЕЙС 13,7 1,5 СКС-4 16,00 2,00 

 
 
 
 
 
 Қисқа муддатли сақланадиган оддий ва мураккаб машиналардаги агрегат, 

узел ва деталлар ажратиб олинмайди.  
 Машиналарни узоқ муддат сақлаш учун тайёрлашни қишлоқ хўжалик 

ишлари тугаши биланоқ бажариш керак. Машиналарни сақлаш учун тайёрлашда 
уларни чангдан, лойдан, ўсимлик ва илдиз қолдиқларидан, уруғлик ва заҳарли 
химикатлар қолдиғидан тозалаш керак.  

 Машиналарнинг пўлат ғилдираклари остига ғўлачалар қўйилади, осма ва 
пневматик шинали машиналар кўтарилиб, мустаҳкам таянчларга ўрнатилади, бунда 
шина билан таянч юза орасида бўшлиқ бўлиши керак.  

САҚЛАШГА ҚЎЙИШДА 

БАЖАРИЛАДИГАН ИШЛАР: 
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 Машинанинг иш органлари, шарнирли ва резбали очиқ бирикмалари 
қуритилиб, яхшилаб артилади ва сақлагич мой билан мойланади.  

 Бўялмаган ва занглашга қарши қопламаси бўлмаган юзаларни мойлаш, 

бўёғи кетган жойларни бўяб қўйиш керак.  

 Двигател совитиш системасидан сувни, ёқилғи бакларидан ёқилғини 

бўшатиш керак, двигателлар картерига янги мой қуйиш лозим.  

 Двигателнинг ҳар қайси цилиндрига (форсунка ёки свеча ўрнатиладиган 

тешикдан) дизел двигателлари учун 20-100 г, карбюраторли двигателлар учун 50-150 г 
дан цилиндрнинг ҳажмига кўра картер мойи қуйилади. Шундан кейин цилиндрлар 
деворини мойлаш учун қўлда тирсакли вал бир неча марта айлантирилади. Юргизиб 
юбориш двигатели цилиндри (свеча ўрнатиладиган тешиклар)га 40-50 г мой қуйиб, 

маховик ёрдамида тирсакли вал бир неча марта айлантирилади. 
 Машина деталларининг бўялмаган жойлари зангламаслиги учун СХК 

(петролатун ва цилиндр мойлари аралашмаси), НГ-203В, НГ-204 мойларини ишлатиш 
тавсия этилади. Агар бу мойлар бўлмаса, ишлатилган дизел мойидан ёки автол (70-

90%) ва солидол (10-30%) аралашмасидан фойдаланиш мумкин. Сақлагич мой қизди-
рилиб, махсус пуркагичда пуркалади ёки чўтка билан суркалади. 

 Машиналар сақлаш учун бириктирилган шахсга бригадир ёки механик, 
устахона мудири ва машина сақланадиган ҳовлининг бошқарувчиси раҳбарлигида 

топширилади. Узоқ муддат сақланадиган ҳар бир машина учун унинг техникавий 
ҳолати ва комплектлигини ифодаловчи далолатнома тузилади. 

 Сақланаётган машиналарга техник хизматни унинг сақланишига жавобгар 

шахс раҳбарлигида махсус ажратилган механизаторлар ўтказадилар. 

  Очиқ майдонларда ва бостирмаларда машиналар тўғри ёки нотўғри 

сақланаётганлиги камида 2 ойда бир марта, қаттиқ шамол бўлганда, қор ёғганда ва жала 

қуйганда эртасигаёқ текширилади. Берк биноларда сақланаётган машиналар сақлаш 

даврида камида 2 марта текширилади. 

 Олинган агрегатлар, узеллар ва деталларнинг тўғри сақланаётганлиги 

вақти-вақти билан текширилиб турилади. Резина ва ип газлама буюмлари ҳар 3 ойда 

шамоллатиб турилади, керак бўлса, дизенфекцияланади, артилади ва талк сепиб 

қўйилади. Аккумулятор батареяларидаги электролитнинг сатҳи ҳар ойда текшири- 

лади. 

 Сақлаш муддати тугагандан кейин машина сақлагич мойидан тозаланади, 

тешикларнинг беркитгичлари ва зичловчи бошқа қурилмалари олинади. 

Тракторларнинг двигатели текширилади. У ишга туширилиб қиздирилади, 

трансмиссия, юриш қисми, тормозлар, бошқариш органлари, гидравлик тизимларининг 

ишлари текширилади. 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

1.Қишлоқ хўжалиги маҳсулотларини етиштиришда қўлланиладиган амалий технологик 

карталарнинг намунавий технологик карталардан фарқини айтинг. 

2.Нима учун пахта етиштириш бўйича тузилган намунавий технологик карталар 

минтақаларга бўлиб тузилган? Уларнинг  моҳиятини тушунтиринг. 

3.Амалий технологик карталарни тузишдан мақсад нима? 

4.Амалий технологик карталарни тузишда фермер хўжалигининг қайси хусусиятлари 

асос қилиб олинади? 

5.Машиналарга техник хизмат кўрсатиш нималардан иборат? 

6.Машиналардан фойдаланиш самарадорлигини оширишда уларга техник хизмат 

кўрсатишнинг аҳамияти қандай? 

7.Тракторларга техник хизмат кўрсатиш вақти ва тартибини айтиб беринг? 

8.Тракторларга биринчи ва иккинчи техник хизмат кўрсатишлар қандай ўтказилади? 

9.Тракторларга учинчи техник хизмат кўрсатиш қандай ўтказилади? 

10.Автомобилларга  техник хизмат кўрсатиш қандай ўтказилади? 
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11. Қишлоқ хўжалиги объектларида, фермер хўжаликларида машиналар қачон сақлашга 

қўйилади? 

12. Сақлашга қўйиш нима учун керак? 

13. Сақлаш усулларини изоҳлаб беринг. 

14. Техникалар сақланадиган жойларга қандай талаблар қўйилади? 

15. Сақланадиган майдоннинг геометрик ўлчамлари қандай асосланади? 

16. Сақлашни ташкил этишдаги тадбирларнинг моҳиятини очиб беринг. 

17. Сақлашда бажариладиган технологик жараёнларнинг турлари нималарга боғлиқ? 
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ЛАБОРАТОРИЯ МАШҒУЛОТЛАРИ МАЗМУНИ  

1.Трактор  ғилдираклари оралиғини  экинлар қатор орасига мослаш  Ғилдиракли 

тракторларнинг ғилдираклари оралиғини (колеяси) экинлар қатор орасига мослаш 

тартибини ҳамда унга қўйилган талабларни ўрганиш. 

2. Пневматик шиналари холатини тупроқ илгичнинг ейилиш даражаси бўйича 

баҳолаш.Пневматик шиналари холатини тупроқ илгичнинг ейилиш даражаси бўйича 

баҳолаш ҳамда унга қўйилган талабларни ўрганиш. 

3. Трактор занжирининг таранглигини текшириш ва созлаш 

Трактор занжирларининг таранглигини текшириш ва созлашни ўрганиш. 

4.Ғилдиракли тракторлар рул ва тормоз механизмлари холатини текшириш ва 

созлаш.Ғилдиракли тракторлар рул ва тормоз механизмлари холатини текшириш ва 

созлашни ўрганиш. 

5.Трактор олд чироқларининг ёруғлик йўналишини ўрнатиш. 

Трактор олд чироқларининг ёруғлик йўналишини ўрнатишни ўрганиш. 

6.Минерал ўғит сочгич миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига ростлаш.Ўғитни 

далага сочиш ва тупроққа солиш машиналарини белгиланган ўғитлаш меъёрига 

ўрнатишини таҳлил қилиш. 

7.Тишли ва дисксимон тирмаларнинг тупроққа ишлов бериш сифатини баҳолаш. 

 Тишли ва дисксимон тирмаларнинг тупроққа ишлов бериш сифатини 

баҳолашни ўрганиш. 

8.Чигит ва дон сеялкаларини миқдолагичини экиш меъёри ва уялар сонига 

ростлаш. 

Чигит ва дон сеялкаларини миқдолагичини экиш меъёри ва уялар сонига 

ростлашни ўрганиш. 

9.Культиватор ишчи қисмларини экинлар қатор орсига мослаш. Култиватор ўғит 

миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига ростлаш.Культиватор ишчи қисмларини 

экинлар қатор орсига мослаш. Култиватор ўғит миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига 

ростлашни ўрганиш. 

10.Пуркагич миқдорлагичини дори эритмаси меъёрига ростлаш. Пуркагич 

миқдорлагичини дори эритмаси меъёрига ростлашни ва ишга тайёрлашни ўрганиш. 

11. Пахта териш аппаратининг агротехник кўрсаткичларини аниқлаш. Пахта 

теримини улуксиз оқим усулида ташкил этишда қўлланиладиган техникалар 

таркиби ва сонини аниқлаш. 

Пахта териш аппаратининг агротехник кўрсаткичларини аниқлаш. Пахта 

теримини улуксиз оқим усулида ташкил этишда қўлланиладиган техникалар таркиби ва 

сонини аниқлашни таҳлил қилиш. 

12. Ғалла комбайни дон янчигичи ва тозалагичининг иш режимларини экинлар 

турига қараб ўрнатиш. Дон тозлаш машинасига экинлар турига қараб ғалвирлар 

танлаш. Ғалла комбайни дон янчигичи ва тозалагичининг иш режимларини экинлар 

турига қараб ўрнатиш. Дон тозлаш машинасига экинлар турига қараб ғалвирлар 

танлашни ўрганиш.  

13. Агрегат таркибини трактор тортиш кучидан фойдаланиш коэффициенти 

бўйича баҳолаш. Агрегат таркибини иш йўллари коэффициенти бўйича баҳолаш  

Агрегат таркибини трактор тортиш кучидан фойдаланиш коэффициенти бўйича 

баҳолаш. Агрегат таркибини иш йўллари коэффициенти бўйича баҳолашни ўрганиш.  

14.Агрегатнинг хақиқий  иш унумини фойдаланиш коэффициентлари бўйича 

баҳолаш. Агрегатнинг хақиқий  иш унумини фойдаланиш коэффициентлари бўйича 

баҳолашни ўрганиш. 
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1-Лаборатория  иши 

Трактор ғилдираклари оралиғини экинлар қатор орасига мослаш  

Ишнинг мақсади: Ғилдиракли тракторларнинг ғилдираклари оралиғини 

(колеяси)  экинлар қатор орасига мослаш тартибини ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар: Ғилдиракли трактор, рулетка,  линейка.  

Маълумки, суғориладиган минтақаларда қишлоқ хўжалиги экинлари 

(пахта, маккажўхори, картошка ва бошқалар) қаторлаб экилади ва парваришлаш 

даврида уларнинг қатор орасига бир неча маротаба ишлов берилади.  

Ўсимликлар  қатор ораларига ишлов беришда 3Х2, 4Х2 ва 4Х4 схемали 

ғилдиракли тракторлардан фойдаланилади.  

Униб чиққан  ниҳолларни парваришлаш даврида уларни трактор 

ғилдираклари томонидан  зарарланишини камайтириш мақсадида  

ўсимликларнинг  ўсиш баландлиги  ва ривожланиш хусусиятларини ҳисобга 

олган ҳолда тракторнинг  ғилдираклари оралиғини (В) агротехник талабларга 

кўра  ростлаш (1-расм) керак бўлади.  

3Х2 схемали ғилдиракли тракторларда орқа етакловчи ғилдираклар,   4Х2 

ва 4Х4 схемали тракторларда эса олд ва орқа ғилдираклар оралиғи ростланади.  

 
1-расм.  Ғилдиракли тракторнинг ўтувчанлик кўрсатгичлари:  X –

ташқи ҳимоя йўлаги; Y-ички ҳимоя йўлаги; S- қатор ораси; b-трактор 

шинасининг кенглиги;  В - трактор ғилдиракларининг  оралиғи;    ℎ𝑎 – 

агротехник масофа 

Бунда трактор пневматик шиналарининг кенглиги муҳим аҳамиятга 

эга бўлиб, тупроқ зичланишини камайтириш  учун  иложи борича кенг 

шиналардан  фойдаланиш мақсадга мувофиқ ҳисобланади. Аммо кенг 

шиналар ўсимликларни ҳимоя қилиш йўлаги кенглигини кисқартириши 

натажасида уларнинг шикастланиш даражасини ошишига олиб келади.  
Агротехник талабларга кўра агрегатлар  ҳар  ўтганда ўсимликларни 

шикастлаш ва нобуд қилиш даражаси  бир фоиздан ошмаслигини таъминлаш 

талаб этилади.  

Трактор   шиналари  ўсимликларнинг ҳимоя йўлагини босмасдан 

харакатланиши учун қуйидаги тенгсизлик бажарилиши керак.  

𝑺 − 𝒃  ≥   𝑿 +   𝒀 

            Бу ерда:   X –ташқи ҳимоя йўлагини кенглиги, мм;  Y - ички ҳимоя 

йўлагини кенглиги, мм;   S –ўсимлик қатор орасининг кенглиги, мм; b - трактор 

орқа ғилдирак шинасининг кенглиги, мм. 
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Агар ушбу тенгсизлик қаноатлантирилмаса,  тракторга бошқа  шина 

танланади  ва унинг кенглигига асосан тенгсизлик қайта аниқланади. 

Ғилдиракли тракторларда  уларнинг орқа ғилдиракларининг оралиқ 

масофаси қуйидагича аниқланади. 

Вор  =    𝑺𝒏 

бу ерда:  n - трактор орқа ғилдиракларининг  оралиғидаги  ўсимлик қаторлари 

сони. 

         4Х2 ёки 4Х4 схемали тракторларда  олд ғилдираклар оралиғи орқа 

ғилдираклар оралиғига нисбатан рухсат этиладиган кенглик чегараси  топилади: 

𝑩олд  =   𝑩ор ±   
𝒃ор  −   𝒃олд

𝟐
 

бу ерда: 𝑏ор  − орқа ғилдираклар шинасини кенглиги, мм; 

𝑏олд −  олдинги ғилдираклар шинасининг кенглиги, мм. 

             Ғилдираклар оралиғи ростлангандан кейин  танланган схема бўйича 

ҳимоя йўлагининг кенглиги аниқланади.  

Нҳй = 𝑿 + 𝒀 =  
𝑺(𝒏+𝟏)−(𝑩+𝒃)

𝟐 
 + 

(𝑩 − 𝒃)−𝑺 (𝒏−𝟏)

𝟐
 

Ҳимоя йўлагининг аниқланган миқдорлари агротехник талабга мос 

келиши тахлил қилинади ва унга асосан хулоса берилади. 

Ишнинг бажариш татиби:  

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  қуйидаги бирламчи 

маълумотларга: экин тури_________, қаторлар орасини кенглиги________мм, 

ҳимоя йўлагини кенглиги_______мм,  трактор русуми ____________, 

ғилдираклар схемаси _______ га кўра  алоҳида вариантлар  (1-жадвал) бўйича 

ишни бажариш топширилади. 

2. Лаборатория иши  қишлоқ хўжалиги ишларини бажариш учун 

тайёрланган ғилдиракли трактор олдида ўтказилади.  

Унинг қуйидаги кўрсатгичлари:  русуми _______, олдинги ва орқа 

ғилдираклар оралиғи_________мм,   шиналарининг кенглиги __________мм,  

агротехника масофаси ___________мм ўлчаб олинади.  

 1-жадвал 

Қатор ораларига ишлов беришнинг агротехник кўрсатгичлари 
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м
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1 Пахта  600 900-1200 200 

2 Пахта 900 900-1200 300 

3 Маккажўхори 700 600-800 300 

4 Картошка 700 400-500 400 

3. Тошириққа асосан қабул қилинган  трактор   шинаси  ҳимоя йўлагини 

босмасдан харакатланиш шарти (𝑺 − 𝒃  ≥   𝑿 +   𝒀) аниқланади. 

4. Тракторнинг орқа ғилдираклари оралиқ масофаси Вор    аниқланади. 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 

 

 

 
162 

5. 4Х2 ёки 4Х4 схемали тракторлар  учун  олдинги ғилдираклар 

оралиғи𝑩олд  ни орқа ғилдираклар оралиғига Вор нисбатан ўзгариш миқдорлари 

топилади.  

 6. Ғилдираклар оралиғи ростлангандан кейин  танланган схема бўйича 

ҳимоя йўлагининг кенглиги Нҳйҳисобланади. 

7. Аниқланган кўрсатгичлар агротехник талабда кўрсатилган ҳимоя йўлаги 

кенглигига  солиштирилади ва хулоса қилинади. 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби бўйича ҳисоб-китоблар  ва  олинган маълумотларга асосан 

тракторнинг кўриниши 1-расмда кўрсатилган ҳолда чизилади ва унинг 

ўлчамлари кўрсатилади. 
Назорат саволлари: 

1.  Ўсимликлар ҳимоя йўлагининг моҳияти нимадан иборат? 

2. Нима сабабдан тўрт ғилдиракли тракторларда олд ғилдираклар 

оралиғини ҳам ростлаш  талаб этилади? 

3. Нима учун ўсимликлар ривожланиб борган сари ҳимоя йўлагини кенг 

олиш талаб этилади? 

 
2 - Лаборатория  иши 

Пневматик шиналар ҳолатини тупроқ илгичнинг  ейилиш даражаси бўйича 

баҳолаш   

Ишнинг мақсади:  Пневматик шиналар тупроқилгичининг ейилиш 

даражасини аниқлаш тартибини  ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар: Ғилдиракли трактор, рулетка,  линейка, 

штангенциркул-чуқур ўлчагич (± 0,1 аниқликда), махсус мосламалар. 

 

Маълумки, тракторнинг етакловчи ғилдираклари шиналарининг 

тупроқилгичини техник ҳолати, яъни ейилиши  унинг шатаксирашига қатта 

таъсир кўрсатади.  

Агар уларнинг ёйилиш даража 80 фоиздан юқори бўлса,  бундай шиналар 

трактордан ечиб олиниб, таъмирлашга юбориш талаб этилади. Чунки бундай 

ҳолатда етакловчи ғилдиракларнинг шатаксираши              20...28 фоизга ошиши 

натижасида агрегатнинг иш унуми 10...12 фоизга камайиши, ёқилғи сарфи эса 

6...8 фоизга  кўпайиши мумкин. 

Пневматик шиналарнинг техник ҳолатини  аниқлаш учун унинг    

протектори чанг ва лойдан тозаланади. Шундан сўнг шинанинг югуриш 

йўлакчаси (тупроққа тегиб турадиган қисми) кўздан кечирилади ва  энг кўп 

ейилган қисми аниқланиб, ўлчашлар ўтказиладиган майдонча (2 - расм) мел   

билан чизиб чиқилади. 

Майдончанинг эни В югириш йўлакчаси энининг ярмидан кўп 

бўлмаслиги, узунлиги А эса ғилдирак радиусидан ошмаслиги керак. Штанген-

чуқурўлчагич 1  ёки мослама 3 ёрдамида протектор  асоси ёки  ярим 

кўприкчалар ўрнатилган жойлардан ташқари энг кўп ейилган жойлар ўлчанади. 

Тупроқилгич 2 нинг баландлиги югириш йўлакчасининг марказига яқин 

жойидан ўлчаниши керак 
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2-расм. Тупроқилгичнинг ейилиш 

даражасини аниқлаш:  а ва г -  

ўлчаш жойлари;   б-штанген-

чуқурўлчагич билан ўлчаш;      в – 

мослама ёрдамида ўлчаш:  1-штанген-

чуқурўлчагич;          2- тупроқилгич; 3- 

мослама. 

Тупроқилгичнинг ейилиш даражаси  қуйидаги формула билан топилади:                                

𝜹 = 𝟏𝟎𝟎 −
𝒉

𝑯
 𝟏𝟎𝟎 , % 

Бу ерда:   𝛿 − тупроқилгичнинг ейилиш даражаси, %;  ℎ - тупроқилгичнинг 

ўлчанган баландлиги, мм;  𝐻 − янги шина тупроқилгичининг баландлиги,мм. 

Тупроқилгичнинг ейилиш даражаси ўнг ва чап ғилдираклар шиналари 

учун аниқланиб, уларнинг фарқи  Ф аниқланади:  

                                        Ф = 𝜹ўнг − 𝜹чап,  % 

 Унинг ейилиш даражаси 80% дан,  ўнг ва чап шиналар бўйича фарқи 6% 

дан ошмаслиги керак.  

          Аниқланган кўрсатгичлар янги шина кўрсатгичларига (1-илова) 

солиштирилади  ва хулоса қилинади. 

Ишнинг бажариш татиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  ________ русумли ғилдиракли 

тракторда  ишни бажариш топширилади.  

2. Лаборатория иши  топшириқда кўрсатилган трактор олдида ўтказилади.  

Унинг қуйидаги кўрсатгичлари:   русуми _______, олдинги ва орқа ғилдираклар 

шиналарининг  эни________мм,  тупроқилгичнинг  баландлиги  _______мм  

ўлчаб олинади. 

3. Пневматик шиналарнинг техник ҳолатини  аниқлаш учун унинг    

протектори чанг ва лойдан тозаланади.  

4. Шинанинг югуриш йўлакчаси кўздан кечирилади ва  энг кўп ейилган 

қисми аниқланиб, ўлчашлар ўтказиладиган жойи мел   билан чизиб чиқилади.  

5. Тупроқилгичнинг ейилиш даражаси 𝜹 ўнг ва чап ғилдираклар шиналари 

учун алоҳида аниқланиб, уларнинг фарқи  Ф топилади. 

          6. Аниқланган кўрсатгичлар янги шина кўрсатгичларига солиштирилади  

ва хулоса қилинади. 

 Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби ва  олинган маълумотларга асосан  шина тупроқилгичининг 

ўлчаш жойлари  2-расмда кўрсатилган ҳолда чизилади ва аниқланган 

камчиликлар ҳамда уларни бартараф этилганлиги тўғрисида  хулоса 

келтирилади. 
Назорат саволлари: 

1. Шина тупроқилгичининг вазифаси нимадан иборат? 

2. Ўнг ва чап ғилдираклар шиналари тупроқилгичларининг ейилиш 

даражасини фарқи  6 % ошса қандай хулоса қилиниши керак? 
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3. Нима учун шина тупроқилгичининг ейилиш даражаси 80 % дан юқори бўлса 

уни алмаштириш тавсия этилади? 

3 - Лаборатория  иши  

Трактор занжирларининг таранглигини текшириш ва ростлаш (2 соат) 

Ишнинг мақсади: Занжирли трактор занжирларининг таранглик 

даражасини аниқлаш ва ростлаш  тартибини  ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар: Занжирли трактор, рулетка,  линейка.  

 

 Трактор ишлаётганда  двигател  қувватининг  бир қисми  занжирли юриш 

қисмининг шарнирлари ва етакловчи юлдузчалар билан илашиш пайтида 

ишқаланиш учун сарфланади. 

 Бу ҳолатга занжирнинг таранглик даражаси катта таъсир кўрсатади. Агар 

занжирнинг таранглиги юқори бўлса харакатдаги қисмлари орасидаги  

ишқаланиш ошади ва уларнинг ейилиши тезлашади. Таранглиги камайса 

занжирнинг силкинишининг ортиши натижасида қўшимча қувват йўқотилади, 

айрим ҳолларда занжир сакраб ишлаши кузатилади.  

 Юриш қисмининг ейилишига фақатгина занжирнинг таранглик даражаси 

таъсир этиб қолмасдан  балки тупроқнинг турлари  ҳам катта таъсир кўрсатади. 

Масалан, қумли тупроқларда деталларнинг ейилиш даражаси созли 

тупроқларга нисбатан 2 баробар  юқори бўлади. Шу билан бирга занжир 

деталларининг ейилиши унинг қадамини (бармоқлар орасидаги масофа) 

узайишига, бу  эса ўз навбатида етакловчи юлдузчаларни ейилиш даражасини 

ошишига олиб келади.  

Ўнг ва чап занжирларнинг нотекис ейилиши тракторнинг тўғри чизиқли 

харакатини бузади, натижада тракторчи кўпроқ чарчайди, унинг иш унуми 

пасаяди. 

Занжирларнинг ҳолатини аниқлашдан олдин улар чанг ва лойлардан 

тозаланади ва  текшириш ишлари  текис (горизонтал), юзаси қаттиқ майдончада 

бажарилади (3-расм).  

 
3-расм. Трактор занжирларининг ҳолатини аниқлаш: 

а- ДТ-75М трактори учун; б- Т-70С трактори учун;L-занжир звеноларининг 

узунлиги 

 

Трактор остида турган ўнг ва чап  занжирлардан ДТ-75М трактори учун 

10 дона звено  (3а- расм)  ва Т-70С трактори учун 5 дона звеносининг          (3б – 

расм)  узунлиги  L ўлчаб олинади ва янгисининг узунлигига  (ДТ-75М трактори 

учун  L=1750-1760 мм; Т-70С трактори учун  L=920-930 мм) солиштирилади.  
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Агар ўлчамлар кўрсатилган чегараларда бўлиб, лекин занжирлар узунлигини 

фарқи 10 мм дан ошиқ бўлса, уларнинг жойлари алмаштирилади. 

 Занжирларнинг таранглиги қуйидагича аниқланади.  

Трактор юзаси текис қаттиқ майдончага қўйилади ва занжирларнинг бармоқлари 

катоклар устига келган ҳолда (4а-расм) ўрнатилади.  

 
4- расм. Занжирларни текшириш (а) ва таранглигини    ростлаш (б): 1-

маҳкамловчи гайка; 2-ростловчи гайка; 3-калит. 

 

Юқориги икки катокининг устидаги занжир звеноларнинг 

тупроқилгичлари устига рейка (4а-расм) қўйилади ва унга нисбатан занжирнинг 

осилган қисмигача бўлган масофа линейка ёрдамида аниқланади. Бу масофа 40-

50 мм ни ташкил этиши керак. Агар бу масофа юқоридаги кўрсатгичдан  кам ёки 

кўп  бўлса,  занжирнинг таранглиги ростланади.  

Бунинг учун маҳкамловчи гайка 1 (4б-расм) бўшатилади ва ростловчи 

гайка 2 ёрдамида занжирнинг таранглиги ростланади. 

Ишнинг бажариш тартиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  ________ русумли занжирли 

тракторда  ишни бажариш топширилади.  

2. Лаборатория иши  топшириқда кўрсатилган трактор олдида ўтказилади. 

Трактор русуми__________, занжир тури ___________ ва бошқа қўшимча 

маълумотлар ёзиб олинади.  

3. Тракторнинг занжирли юриш қисми чанг,  лойдан тозаланади, сўнгра 

уни юзаси текис қаттиқ майдончага қўйиб, занжирларнинг бармоқлари катоклар 

устига келган ҳолда ўрнатилади.  

4. Занжирларнинг ҳолатини таранглиги текширилади ва ростланади.  

          5. Аниқланган камчиликлар ва уларни бартараф этилганлиги тўғрисида 

хулоса қилинади. 

 Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби ва  олинган маълумотларга асосан  занжирнинг ўлчамлари 

қўйилган жойлари  3 ва 4а - расмдарда кўрсатилган ҳолда чизилади ва 

аниқланган камчиликлар ҳамда уларни бартараф этилганлиги тўғрисида  хулоса 

келтирилади. 

Назорат саволлари: 

1. Трактор занжирларини ейилиши қандай салбий оқибатларга олиб 

келиши мумкин? 

2. Қандай ҳолатда ўнг ва чап занжирларнинг ўринлари 

алмаштирилади? 

3. Занжирнинг қайси ҳолатида унинг таранглиги ростланади? 
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4 - Лаборатория  иши   

Ғилдиракли тракторлар рул ва тормоз механизмлари  

ҳолатини текшириш ва созлаш   

Ишнинг  мақсади: Ғилдиракли тракторларнинг бошқариш мехнизмлари 

ҳолатини текшириш ва созлаш  тартибини  ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар: Ғилдиракли трактор, рулетка,  линейка, диномаметр-

бурчак ўлчагич. 

Ғилдиракли тракторларнинг асосий бошқариш механизмларига рул 

механизми  ва дискли тормозлар киради. Бу механизмларнинг харакатини 

ўзгариши тракторчининг иш фаолиятига ва ҳаётига салбий таъсир кўрсатади. 

Ғилдиракли трактор рул механизмининг ҳолати қуйидагича текширилади.  

Гидрокучайтиргичи бор бўлган ғилдиракли тракторларда унинг двегатели 

юргазилиб, олдинги ғилдираклари тракторнинг тўғри чизиқли харакатланиш 

ҳолатига қўйилади. Гидрокучайтиргичи йўқ тракторларда двегателни юргизиш 

шарт эмас. 

Динамометр-бурчакўлчагич қисқичлари 3 (5-расм) ёрдамида рул 

чамбарагига, кўрсатгич найза 2 эса қўзғалмас қисмига шундай маҳкамланадики, 

бунда кўрсатгич найзанинг учи диномаметр шкаласидаги “0”рақами  қаршисига 

тўғри ҳолатда маҳкамланади.  

                      

 

 
5-расм. Рул чамбарагининг салт 

бурилишини текшириш:                  
1 ва 5 – шкалалар;      2-найза-

кўрсатгич;   3- қисқич;    4-дастак. 

Сўнгра динамометрнинг дастаги  4 дан ушлаб унга 10 Н куч қўйган холда 

рул чамбараги олдин бир тарафга, сўнгра иккинчи тарафга бурилади. 

Рул чамбарагига қўйиладиган кучнинг миқдори  шкала 5,  салт харакати 

эса шкала 1 билан  назорат қилинади ва унинг миқдорлари ўлчанади. Масалан, 

агар  рул  чамбараги  10 Н куч билан ўнг тарафга бурилганда  кўрсатгич найза  

100  га  бурчакка бурилса, чап тарафга бурилганда 150  ни кўрсатса, у ҳолда салт 

бурилиш 100+150=250 ни ташкил этади.  

Техник шартга кўра рул чамбарагининг салт бурилиши  150  дан ва буриш 

кучи 50 Н дан юқори бўлмаслиги керак. Агар рул чамбарагининг салт бурилиши 

техник шартдан кам ёки кўп бўлса рул механизмини созлаш лозим.  

Рул механизмини созлаш (МТЗ-80 трактори мисолида) қуйидагича амалга 

оширилади. Бунинг учун корпус 10 (6-расм) ва қопқоқ 11 дан мой қуйиш 

найчалари ечиб олинади ва қопқоқ 11 очилади. 
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6-расм. МТЗ-80 трактори 

 рул механизмини  ростлаш:           1-

сектор;  2-червяк;  3-ростлаш втулкаси;  

4-болтлар; 5 - червяк охири;    6-рейка;  

7-қистиргич;          8-винтлар; 9- 

колонка;            10- корпус;  11- 

қопқоқ;          12-болт;  13-буриш вали, 

 Сўнгра гайка 13 қотирилади ва сектор 1 билан  рейка 6 тишлари 

орасидаги тирқиш текширилади. Агар тирқиш меъёрдан (0,1...0,3 мм) кенг бўлса, 

уни кичрайтириш учун винтлар  8 бўшатилади ва қопқоқ орасига қўйилган  

қистиргичлар 7 дан  (прокладка) 1-2 таси олинади, тирқиш кенглиги кам бўлса  

қўйилади ва  болтлар қайта қотирилади.  

Ечиб олинган барча деталлар жойига ўрнатиб маҳкамланади. Созлаш 

охирида  болт 12 буриш вали 13 га теккунча қотирилади, сўнгра айлананинг  
1

8⁄ … 1
10 ⁄  миқдорида орқага буралади ва маҳкамлагич гайка билан қаттиқ 

маҳкамланади. 

Дискли  тормозларнинг ҳолатини текшириш ва созлаш     (МТЗ-80 

трактори мисолида) қуйидагича бажарилади. Тормозларнинг харакат узатиш 

механизмини тўғри ишлашини текшириш учун ўнг ва чап педалларни навбатма- 

навбат 120 Н куч билан    босилади ва уларнинг тўлиқ босилиш масофаси 

линейка ёрдамида ўлчанади.  Бунда иккала педалнинг юриш масофаси  бир хил  

бўлиб, 70...90 мм ни ташкил этиши керак.  

Агар педалларнинг юриш масофаси бир-бирига мос келмаса тортқичнинг 

маҳкамлагич гайкаси 1 (7-расм) бўшатилади ва ростлаш болти    2 ни керакли 

томонга  бураб унинг узунлигини узайтириш ёки қисқартириш билан педалнинг 

тўлиқ босилиш йўлининг узунлиги ростланади. Сўнгра маҳкамлагич гайка 

ёрдамида тортқич қаттиқ маҳкамланади.  

 

 

7-расм. МТЗ-80 трактори тормоз 

механизмини ростлаш:                 1-

маҳкамлагич гайка;    2-ростлаш болти;    

3-тормоз педали;  4- фиксатор 

 

Созлаш ишлари тугаллангандан кейин тормозларнинг ишлаши тракторни  

харакатлантириб текширилади. Трактор  20 км/соат тезлик билан қуруқ, текис 

асфалт ёки бетон йўлда харакатланганда унинг тормозланиш йўли  6 метрдан 

ошмаслиги керак.  

Транспорт тракторлари бир неча тиркамалар (трактор поездлари) билан 

ишлатилганда  унинг қуриқ бетон йўлдаги харакатлниши тезлиги       20 км/соат 

бўлган пайтдаги тормозланиш йўлининг техник шартлари 2-жадвалда 

кўрсатилган. 
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2-жадвал 

Тормозланиш йўлининг трактор ва тиркама массасига  боғлиқлиги 

Трактор 

массаси, т 

Тормозланиш йўли, м 

тиркамасиз бир тиркамали икки тиркамали 

4 тоннагача 6,0 6,5 7,5 

4 тоннадан юқори 6,5 7,5 9,0 

 Ишнинг бажариш татиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  ________ русумли ғилдиракли 

тракторда  ишни бажариш топширилади.  

2. Лаборатория иши  топшириқда кўрсатилган трактор олдида ўтказилади.  

          3. Трактор қуриқ, текис (горизонтал) қаттиқ майдончага қўйилади.  

          4. Рул чамбарагининг салт бурилиш бурчаги аниқланади. 

          5. Аниқланган камчиликлар бартараф этилади.  

          6. Тракторнинг тўлиқ тормозланиш йўли аниқланади.  

          7. Аниқланган камчиликлар ва уларни бартараф этилганлиги тўғрисида 

хулоса қилинади. 

  

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳоздар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби  ҳамда олинган маълумотларга асосан  рул ва тормоз 

механизмларининг   ўлчаш жойлари  5 ва 7-расмларда кўрсатилган ҳолда 

чизилади ва аниқланган камчиликлар ҳамда уларни бартараф этилганлиги 

тўғрисида  хулоса келтирилади. 

Назорат саволлари: 

1. Рул чамбарагининг салт бурилишини моҳиятини тушинтиринг. 

2. Рул чамбарагининг салт бурилиши 15 градусдан кўп ёки кам бўлса 

қандай салбий оқибатларга олиб келиши мумкин? 

3. Тракторнинг тормозланиш йўли қайси тезликда аниқланади? 

4. Транспорт воситасининг юк ташишда тормозланиш йўли узун бўлиши 

нималарга боғлиқ эканлигини айтинг. 

5 - Лаборатория  иши   

Трактор олд чироқларининг ёруғлик йўналишини тўғри ўрнатиш  

Ишнинг мақсади: Тракторлар олдинги чироқларининг ёруғлик 

йўналишини текшириш ва тўғри ўрнатиш  тартибини  ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар: Трактор, рулетка,  линейка,  

Қишлоқ хўжалиги маҳсулотларини ишлаб чиқаришда  кўплаб ишлар, 

масалан, юкларни ташиш, умумий ишлар (ер ҳайдаш, тирмалаш, чизеллаш ва 

бошқалар) икки ва уч сменада бажарилади. Бунда тракторлар кечаси ишлашга 

тўғри келади.  

Айниқса, транспорт воситаларидан фойдаланишда уларни ишлаб 

чиқарувчи завод ва фирмаларнинг кўрсатмаларига асосан  чироқлари махсус 

йўриқномаларга кўра созланмасдан ишлатилиши тақиқланади.  

Трактор чироқларини созлаш ишлари текис, юзаси қаттиқ ва маҳсус 

майдончаларда (8-расм) ўтказилади.    
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8-расм. Трактор чироқларининг созлаш экранини белгилаш:    

                а) – экранни белгилаш; б)- экрандаги ёруғлик доғлари (барча                    

тракторлар учун) ; в) – МТЗ-80 ва МТЗ-100 трактори чироқларининг экрандаги 

доғлари:  г)- майдонча сатхини ўлчаш мосламаси;   1- экран; 2-шиша найча; 3- 

резина найча. 

 

Майдонча оқ экран 1 (оқланган девор бўлиши мумкин) ва  майдон 

юзасини текислигини аниқловчи шиша 2 ва резина 3 дан ташкил топган мослама  

билан жиҳозланган бўлиши керак. 

Экранда ҳар бир трактор учун ишлаб чиқарувчи завод ва фирмалар 

йўриқномаларида кўрсатилган ҳолда чизилган  шакллар жойлаштирилган 

бўлиши лозим. Агар бундай маълумотлар бўлмаса, майдонча қуйидаги 

кўринишда тайёрланади.   

Чироқларини тўғри созлаш учун трактор экран 1 дан 5...12 м масофада 

(тракторнинг ташқи ўлчамларига қараб) горизонтал холатда унга нисбатан 

перпендикуляр кўринишда  қўйилади.  

Экранга қора бўёқ билан  h баландликда (8а -  расм)  горизонтал ҳолатда 

А-А ва трактор харакат йўналишига нисбатан   𝒌 𝟐⁄  масофада  вертикал ҳолатда 

ўнг тарафига  Ў-Ў ва ва чап тарафига Ч-Ч чизиқлар чизилади.  

А-А чизиғининг майдонча юзасидан баландлиги қуйидаги формула билан 

аниқланади:  

                              𝒉 = 𝑯 − 
𝟏𝟒 𝑳 𝑯

𝟏𝟎𝟎𝟎𝟎𝟎𝟎
  

Бу ерда: Н –майдонча юзасидан чироқ марказигача бўлган масофа, мм; 

      L - чироқлар  марказидан  экрангача бўлган масофа, мм;  L = 5...12 м 

      k – чироқлар  марказлари орасидаги масофа, мм. 

Майдонча юзасининг горизонтал текислиги  иккита шишасимон  найчалар  

2 ва уларни ўзаро бириктирувчи  резина  найча 3 дан тузилган ва ичига сув 

тўлдирилган мослама (8г-расм) билан текширилади. 

Чироқлар ёруғлигининг  йўналиши қуйидаги тартибда созланади. 

Тракторнинг олдинги ғилдираклари   у-у  чизиғининг устига, унинг ўқ  чизиғи 

эса экранга перпендикуляр ҳолатга қўйилади.  

Тракторнинг узоқ ва яқинни кўрсатувчи чироқлари ёқилади. Узоқни 

кўрсатувчи чироқнинг чап томондагиси  ёруғлик ўтмайдиган материал билан 

ёпилади. Ўнг чироқ шундай созланадики (8б-расм) бунда  экраандаги ёруғлик 
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доғининг маркази Ў-Ў чизиғининг А-А чизиғи билан кесишган жойига мос 

тушиши керак. Шу тартибда ўнг чироқ ёпилиб, чап чироқ ҳам созланади ва 

чироқлар созланган ҳолатда маҳкамланади. 

МТЗ-80 ва МТЗ-100 тракторлари чироқларини ростлаш тартиби бошқа 

тракторлардан фарқли бўлиб, бунда ишлаб чиқарувчи заводнинг кўрсатмасига 

асосан узоқни кўрсатувчи чироқлар эмас балки яқинни кўрсатувчи чироқлари  

8в-расмда кўрсатилган ҳолда юқоридаги тартибда созланади. 

Ишнинг бажариш татиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  ________ русумли тракторда  

ишни бажариш топширилади.  

2. Лаборатория иши  топшириқда кўрсатилган трактор олдида ўтказилади.   

Унинг қуйидаги кўрсатгичлари:  трактор русуми _______,  чироқлар марказлари 

орасидаги масофа _________мм,  ўрнатиш   баландлиги_______мм  ўлчаб 

олинади. 

           3. Тракторнинг ёритиш жиҳозлари чанг ва ифлосликлардан тозаланади ва 

махсус майдончага  келтирилади.  

4. Экран  трактор русуми, ёритгич чироқларини жойлашиш  ўлчамларига 

мос ҳолда тайёрланади.. 

5. Ёритиш чироқларининг ишлаши ва ҳолати текшириб кўрилади. 

          6. Нотўғри ишлаётган чироқлар белгиланган тартибда созланади.                  

          7. Аниқланган камчиликлар ва уларни бартараф этилганлиги тўғрисида 

хулоса қилинади. 

 Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳоздар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби  ҳамда олинган маълумотларга асосан  чироқларни созлаш 

майдончасининг ўлчамлари қўйилган ҳолда  трактор русумига қараб              8а 

ва 8в-расмлар  кўринишида чизилади ва аниқланган камчиликлар ҳамда уларни 

бартараф этилганлиги тўғрисида  хулоса келтирилади. 

 

Назорат саволлари. 

        1. Нима учун А-А чизиғининг майдонча юзасидан баландлиги майдонча 

юзасидан трактор чироғининг  марказигача бўлган масофадан кичик қилиб 

олинади? 

            2. Тракторни майдонча юзасига текис ўрнатилганлигини аниқловчи 

мосламанинг ишлатиш жараёнини тушинтиринг.  

 
6- Лаборатория  иши   

Минерал ўғит сочгич миқдорлагичини ўғит солиш  меъёрига ростлаш  

 

Ишнинг мақсади: Минерал ўғит сочгич миқдорлагичини ростлаш ва 

ишини баҳолаш  тартибини ўрганиш.  

 Керакли жиҳозлар: Тракторга агрегатланган НРУ-0,5 дисксимон ўғит 

сочгич;  20...30 кг донадор минерал ўғит;  рулетка; ўғит солиш учун идиш; 

тарози; секундомер.  

Минерал ўғитни сепишда асосан НРУ-0,5 русумли дисксимон 

сочгичлардан фойдаланилади.  Бу машина ўғит сочувчи  диск 1 (9-расм), дастак 

2, бункер 3, коромисло 4, кривошип-шатун механизми 5 ва редуктор 6 дан 

ташкил топган.  
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9-расм. НРУ-0,5 минерал  ўғит 

сочгичнинг технологик иш 

жараёни:  1-сочувчи диск; 2-дастак; 

3-бункер; 4-коромисло; 5-кривошип 

шатун механизми; 6-редуктор;   7- 

сочиш планкаси 

 

 

 Ўғит сочувчи диск тракторнинг қувват олиш вали ёрдамида айланма 

ҳаракатга келтирилади.  Сочиладиган ўғит миқдори дастак (2) орқали сочиш 

тирқиши ҳамда сочиш планкаси (7) амплитудасини ўзгартириш йўли билан 

созланади. Дискка тушган ўғит унинг куракчалари ва марказдан қочма куч 

таъсирида 10-12 м кенгликда ер бетига сочилади.  

Далага чиқаришдан олдин ўғит сочгич бирламчи созланиб, кейин далада 

синалганидан сўнг, аниқлик киритилади.  Сочувчи дискни горизонтал ҳолатга 

келтириб қўйишга эътибор бериш лозим. Бу ҳолат трактор ўрнатиш қурилмаси 

ёрдамида бажарилади. Диск ер юзасига нисбатан 70 – 75 см баландликда 

ўрнатилса, яхши натижаларга эришилади. 

Топшириғида берилган бир гектарга сепиш режалаштирилган 𝑄𝑎 

миқдордаги ўғитни таъминлаш учун  ўғит сочгичнинг дискига бункердан бир 

минутда тушиши лозим бўлган ўғит миқдори  аниқланади. 

                                 𝒒т =
𝑸𝒂  𝑩𝒂𝑽𝒂

𝟔𝟎𝟎
, кг/мин 

бу ерда: 𝑄𝑎  - топшириқда берилган ўғит сепиш меъёри, кг/га; 

                    𝐵𝑎 – машинининг қамраш кенглиги, м; 

                𝑉𝑎  - машинанинг харакат тезлиги, км/соат (илова). 

Кейин эса, тажриба ўтказилиб, ўғит сочгичнинг ушбу созланишида бир 

минутда бункердан тўкиладиган ўғит миқдори q топилади ва 𝒒т билан 

солиштирилади. Кейин эса, тажриба ўтказилиб, ўғит сочгичнинг ушбу 

созланишида бир минутда бункердан тўкиладиган ўғит миқдори q топилади ва 

𝒒т билан солиштирилади.  

q ни аниқлаш учун ўғит сочувчи дисклар ёки уларни ҳаракатга 

келтирадиган занжир ечиб қўйилади. Тракторнинг қувват олиш вали (ҚОВ) 

нормал тезликда бир минут давомида айлантирилиб, тўхтатилади. Дисклар 

тагига қўйилган идишга тушган ўғит миқдори q тарозида тортилиб аниқланади. 

Агар q билан 𝒒торасидаги фарқ ±10% дан ортиқ бўлса, созлаш такрорланади.   

Ишни бажариш тартиби:  

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  берилган ўғит сепиш  меъёри                                     

𝑸м ______нинг турли миқдорлари учун лоҳида вариантлар   бўйича 

миқдорлагичнинг бир минутдаги иш унуми  𝒒 ни аниқлаш ва ростлаш ишини 

бажариш топширилади. 

2. Лаборатория иши  қишлоқ хўжалиги ишларини бажариш учун 

тайёрланган НРУ-0,5  билан жиҳозланган агрегат олдида ўтказилади. Унинг 

қуйидаги кўрсатгичлари:  агрегат таркиби ____, қамров кенглиги ______м , 
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тракторни технологиқ тезликларга мос келадиган тезлиги _____км/соат ёзиб  

олинади. 

3. Тошириққа асосан ўғит сочгичнинг дискига бункердан бир минутда 

тушиши лозим бўлган ўғит миқдори  𝒒 топилади. 

4. Ўғит сочкичнинг дискига бункердан бир минутда тушган ўғит миқдори  

𝒒 аниқланади ва талаб этилаётган меъёр 𝒒тбилан таққосланади. Олинган 

натижаларга кўра ҳулоса берилади. 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби бўйича аниқланган  маълумотларга асосан 9-расмда 

кўрсатилган кўринишда ўғит миқдорлагич кўриниши чизилади ҳамда 

бажарилган ҳисоблар ва олинган  маълумотларга кўра  хулоса берилади.  

Назорат  саволлари: 
1. Қандай мақсадда ўғит сочгичнинг ишчи қамров кенглигини билиш керак? 

2. Бир гектар майдонга сепиладиган ўғит миқдори машинанинг қандай 

кўрсаткичларига боғлиқ? 

3. Бункер тубидаги тўкиш дарчасига ўғит узлуксиз тушиб туриши қандай 

таъминланади? 

4. Ўғит сочгичнинг ишчи қамров кенглиги қандай омилларга боғлиқ бўлади? 

 
7.1- Лаборатория  иши 

Тишли тирманинг тупроққа ишлов бериш сифатини баҳолаш  
 

Ишнинг мақсади: Тишли тирманинг тупроққа ишлов бериш сифатини 

баҳолаш тартибини  ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар: БЗСС-1,0 русумли тишли тирма; рулетка; линейка; 

плакатлар.  

Тишли тирмалар далани экин экишга тайёрлаш учун энг кўп 

ишлатиладиган қурол ҳисобланади. Улар тупроқ  юзасининг устки қисмини саёз 

юмшатиш, кесакларни майдалаш, ўсимлик қолдиқларини ҳаскашлаб чиқариб 

ташлаш, қатқалоқни бузиш каби ишларни бажаришда яхши натижа беради. 

Тирма тишлари турли шаклда ясалиб, улар маълум тартибда жойлаштирилади 

(10-расм).     

 
А) 

   

 

 
 

 

                         Б) 

10-расм. Тирма тишларининг ўрнатиш схемаси (А) ва 

уларнинг кўндаланг кесимларига қараб турланиши (Б): 
t-винтлар қадами;   s-излар қадами; а-квадрат; б-ромб;   в-юлдузча;                   г-эллипс; 

д-доира; 

Маълумки, тиши ерга  а  чуқурликка ботирилган тирма V йўналишда судралса 

(10А-расм),  тупроқ чўққиси =40…500  бўлган учбурчак шаклида (11-расм) 
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юмшатилади. Унинг баландлиги а га тенг, юмшатиш кенглиги          (асоси)  в эса 

тишнинг йўғонлигидан бир неча марта кенг бўлади. Ўзаро S масофадаги ёнма–

ён излар орасида учбурчак PNM шаклидаги юмшатилмаган дўнгча қолади.Ушбу 

юмшатилмаган дўнгча майдонининг  умумий ишлов берилган  майдонга нисбати 

тирма ишининг сифат кўрсатгичини белгилайди.  

Тирма ишининг сифат кўрсаткичини энг мақбул миқдори қуйидаги ҳолатда 

бўлиши талаб этилади.  Агротехник талабаларга кўра юмшатилмаган дўнгчанинг 

баландлиги  h  тирманинг ишлов бериш чуқурлиги  а га нисбатан қуйидагича 

аниқланнади, яъни h≤0,5a.  

                             

           11 – расм. Тиш таъсирида тупроқнинг деформацияланиши  

Берилган вариантлардаги чуқурлик а  ва ҳамма вариант учун бир хил 

катталикка эга бўлган S оралиқдаги 

учбурчакларни чизиб, дўнгча баландлиги h ва 

FNPM майдони топилади.  

 Сўнгра  h/а ва FNPM/FABCD  

нисбатларининг ўзгариш қонуниятларини 

аниқлаш учун )(afh     ва  )(af  графиклари 

чизилиб, тегишли хулосалар ёзилади.  

Ишнинг бажариш татиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга ишни алоҳида вариантлар        

(3-жадвал) бўйича бажариш топширилади. 

2. Лаборатория иши  тишли  тирманинг  олдида ўтказилади.   Унинг 

қуйидаги кўрсатгичлари:  тирма  русуми _______,  тирма тишининг узунлиги  

____мм, винт қадами ____мм; излар қадами______мм  ўлчаб ёзиб олинади. 

3.Топшириқда берилган тирма тишларининг ва ишлов бериш ўлчамларига 

асосан талаба томонидан қабул қилинган масштабга асосан тупроқнинг 

деформациялаш схемаси (11-расм) чизилади. 

4. Ҳар бир вариант учун деформациялаш схемасидан юмшатилмаган 

дўнгчанинг баландлиги  h ўлчаб олинади. 

5.  Қўшни излар орасида юмшатилмаган дўнгча бўлган NPM 

учбурчагининг (10 – расм)  ҳамда икки тиш юмшатиши лозим бўлган ABCD 

тўртбурчагининг майдонлари FNPM ва FABCD лар аниқланади. 

 6. Тупроққа ишлов бериш сифат кўрсаткичи   𝛈 = (ҒАВСD  - FNPM)/FABCD  

топилади.  

 7. Олинган маълумотлар 4-жадвалга киритилади ва уларга асосан          h 

= 𝒇(𝒂) ва  𝜼 =  𝒇(𝒂)   графиклари чизилиб, тегишли хулосалар ёзилади. 

 3-жадвал 
Агротехник кўрсатгичлар  
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I 

1 40 

40 40 150 
2 60 

3 80 

4 100 
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4-жадвал 

Ҳисоблаш натижалари 

Г
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м
2
  
 

𝛈 = (ҒАВСD  - 

FNPM)/FABCD    

I 

1 40     

2 60     

3 80     

4 100     

 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, топшириқда берилган тирма тишларининг ва ишлов 

бериш ўлчамларига асосан  чизилган  тупроқнинг деформациялаш схемаси (11-

расм) чизилади. Олинган маълумотларга  (4-жадвал) асосан    чизилган    h = 

𝒇(а) ва  𝜼 =  𝒇(𝒂) графиклари келтирилади ва олинган натижалар бўйича 

хулосалар берилади. 

Назорат  саволлари: 
1. Қандай сабабларга кўра бир планкадаги тишлар оралиғи излар 

қадамидан катта қўйилади? 

2. Нима учун тишнинг учи қийиқ кесилган бўлади? 

3. Қандай мақсадда тирма тишлари кўп киримли винтсимон майдон 

бўйлаб жойлаштирилади? 

 
7.2- Лаборатория иши  

Дисксимон тирманинг тупроққа ишлов бериш сифатини баҳолаш  

Ишнинг  мақсади: . Дисксимон тирманинг тупроққа ишлов бериш 

сифатини баҳолашни  ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар:  БДТ-3 русумли дискли тирма, рулетка, линейка, 

плакатлар.  

 Дисксимон тирма кесакларни майдалаб, тупроқни сифатли юмшатади, 

бегона ўтлар ва уларнинг қолдиқларини осон кесиб майдалайди, тупроқ 

қатламини ағдармасдан қисман аралаштиради. Энг муҳими, зич ва қаттиқ 

ерларга ишлов беришда яхши натижа беради. Тиғи тезда ўтмас бўлиб қолмайди. 

Маълумки, дисксимон тирманинг ерга ботиш чуқурлиги а (балласт юк 

ўзгармаган ҳолда) ва тупроқни майдалаб аралаштириш даражаси, унинг хужум 

бурчаги α га боғлиқдир.  α  бурчаги ортиши билан тупроқ остида 

юмшатилмасдан қоладиган дўнгчалар баландлиги h ёки аниқроғи – дўнгча 

кўндаланг кесим юзаси камайиб, юмшатиш 
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чуқурлиги а нинг ўзгарувчанлиги 

камаяди, ишлов бериш сифати 

ортади. Аммо дискнинг судрашга 

қаршилиги (12–расм) кескин  ортиб 

кетади. 

Дала шароитида ишлаётган тирма 

дисклари қолдирган дўнгчалар 

майдонини аниқлаш қийиндир.  

 
12 – расм. Дисксимон тирманинг 

тупроққа таъсири. 

Шу сабабли, амалда диск ишини сифат кўрсаткичи деб дўнгча баландлиги h 

қабул қилинган бўлиб, унинг мумкин  бўлган максимал қиймати чекланган  (h ≤ 

0,5а). 

Бу талабни қондириш учун α=100…250  бўлиши мақбул  ҳисобланади.  

        Дўнгча баландлиги h   қуйидаги формула ёрдамида аниқланади: 
  

    

𝒉 =  
𝑫

𝟐
− 

√𝑫𝟐− 𝒃𝟐𝒄𝒕𝒈 𝜶

𝟐
                   

Бу ерда 𝑫 – дискнинг диаметри, мм. 

              b - дисклар орасидаги масофа, мм 

              α – дискларни ҳужум бурчаги, град.   

Аммо, юмшатилмаган дўнгчани тасаввур қилиш учун h ни  α бурчакнинг 

бир неча миқдорларига боқлиқ ҳолда аниқлқниб h ни  график усулда аниқлаш 

мақбул ҳисобланади.   

  Ишнинг бажариш татиби:  

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга ишни алоҳида вариантлар        

(5-жадвал) бўйича бажариш топширилади. 

5-жадвал 

Агротехник кўрсатгичлар  
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. 

I 

1 

80 

Дискли тирмадан 

ўлчаб олинади 

Дискли тирмадан 

ўлчаб олинади 

15 

2 20 

3 25 

II 

 

1 

100 

15 

20 

25 

2 

3 

III 

1 

120 

15 

20 

25 

2 

3 

2. Лаборатория иши  дискли тирманинг  олдида ўтказилади.   Унинг 

қуйидаги кўрсатгичлари:  тирма русуми ______,  дискнинг диаметри _____мм,  

дисклар оралиғи_______мм  ўлчаб ёзиб  олинади. 
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3. Топшириқда берилган тирма дисклари  ва тупроққа ишлов бериш 

ўлчамларига асосан тупроқнинг деформациялаш схемаси (12-расм) чизилади. 

4. Ҳар бир вариант учун деформациялаш схемасидан юмшатилмаган 

дўнгчанинг баландлиги  h ҳисобланади. 

6. Олинган маълумотлар 6-жадвалга киритилади ва уларга асосан          h = 

𝒇(а) ва  𝜼 =  𝒇(𝒂)  графиклари чизилиб, тегишли хулосалар ёзилади. 

6-жадвал 

Ҳисоблаш натижалари 
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𝒉 =  
𝑫

𝟐
−  

√𝑫𝟐 −  𝒃𝟐𝒄𝒕𝒈 𝜶

𝟐
 

I 

1      

2      

3      

4      

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, топшириқда берилган тирма тишларининг ва 

ишлов бериш ўлчамларига  асосан  чизилган  тупроқнинг деформациялаш 

схемаси (12-расм) чизилади. Олинган маълумотларга  (6-жадвал)  асосан   

чизилган    h = 𝒇(а) ва  𝜼 =  𝒇(𝜶)  графиклари   келтирилади ва олинган 

натижалар бўйича хулосалар берилади. 

Назорат  саволлари: 

1. Қандай сабабларга кўра дисксимон тирма билан серкесак шудгорга ишлов 

бериш маъқул бўлади? 

2. Дисксимон тирманинг хужум бурчаги қандай мақсадда ўзгартиладиган 

қилинади? 

3. Қўшни дисклар оралиғида юмшатилмасдан қолдирилган дўнгча баландлиги 

қандай омилга боғлиқ? 

4. Юмшатилмасдан қолдирилган дўнгчалар майдони қандай омилга боғлиқ? 

 
8.1- Лабаратория  иши   

Чигит сеялкаси миқдорлагичини  экиш меъёри ва уялар сонига ростлаш    

 

Ишнинг  мақсади: Чигит сеялкаси уруғ миқдорлагичини уялар оралиғига 

нисбатан ростлаш ва ишини баҳолаш  тартибини  ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар: СЧХ-4 сеялкаси ёки лаборатория ишига мосланган  сеялка 

мосламаси, уруғлик чигит , пакет (халтача), тарози.  
 

Маълумки, бир гектар майдонга экилган чигит сони,  кейинчалик олинадиган 

ғўза туплари сони, туплари оралиғи тўғри белгиланса ўсимликлар авж олиб ўсиши, 
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уларнинг ҳосили юқори ва сифатли бўлишини олим ва мутахассислар томонидан 

аниқланган.   

Шу билан бирга экилган чигитнинг асосий қисмидан униб чиққан ғўза 

ниҳолларини яганалашда, культивациялашда, об–ҳавонинг, зараркунанда ва 

касалликларнинг салбий таъсири, чопиқ ўтказишда, эгат олишда ўсимликларнинг 

шикастланиши ҳисобига биринчи ҳосил терилгунга қадар бўлган давр ичида гектарига 

10 – 15 минг ва ундан кўпроқ ғўза тупи нобуд бўлади. 

 Агар тупроққа агротехник талабга мос даражада ишлов берилмаса, чигит 

тупроқ ҳолатига тўғри келадиган  керакли чуқурликда кўмилмаса, суғориш сифатсиз 

бажарилса, гектарига 20 – 25 минг туп ғўза кўчати табиий равишда камайиб кетади. Шу 

сабабли, чигитнинг унувчанлик даражаси ва юқоридаги ҳолатлар эътиборга олиниб, 

амалда белгиланган кўчат сонига нисбатан 30% гача ортиқ чигитни тупроққа экадиган 

қилиб сеялкани созлаш керак.  

СЧХ-4 русумли сеялка туксизлантирилган чигитни тўрт қаторли уялаб  экишга 

мўлжалланган бўлиб, унинг ишлаш жараёни қуйидагича амалга оширилади.  

Агрегатланаётган сеялка (13-расм) ғилдираги айланиб, тишлар сони Z1 бўлган 

юлдузча 2 ва занжир 3 орқали Z2, Z3, Z4, Z5 юлдузчалар блоки 4 кийдирилган 

етакланувчи вал 5 ни айлантиради.  

Вал 5 нинг айланма ҳаракати Z6 ва Z7 конуссимон шестернялар орқали 

телескопик вал 7 ёрдамида миқдорлаш аппаратига узатилади. 

 Вал 7 га бикр ўрнатилган Z8 шестерняси ва блоклар Z9 – Z10 орқали Z11 ва унга 

маҳкамланган уруғ ажратувчи уячали диск 9 айлантиради.  

Айланаётган диск гардишидаги уячаларга тушган чигит уруғ қутиси 8 тубидаги 

дарча орқали тўдаловчи диск 11 устига ташланади. Вал 7 билан биргаликда 

айланаётган тўдаловчи диск куракчалари чигитларни тўплаб эккич 12 нинг ичига 

туширади. Сеялканинг иккита ғилдиракни ҳар бири ер билан илашиши ҳисобига 

айланма ҳаракат қилиб, ҳар бири иккитадан экиш аппаратини ишга туширади. 

Бир гектар майдонга белгиланган миқдордаги чигит экиш учун уялар сони ҳар 

хил бўлган ажратувчи диск ўрнатиш ёки унинг айланиш тезлигини ўзгартиш керак 

бўлади.  

Ажратувчи диск (у билан бирга тўдаловчи диск) тезлигини ўзгартириш учун 

ҳаракат юритмасидаги занжир 3 ни Z2...Z5 ларнинг бирига улаш керак. Аммо, диск 

тезлиги иложи бўлса, камроқ бўлгани маъқул, акс ҳолда, уяларга чигит тушиб 

улгурмаслиги мумкин. Уялар ораси ва уларда кўмилган чигитнинг миқдори куракчалар 

сони ҳар хил бўлган тўдаловчи диск ўрнатиш билан ўзгартирилади.  

Мисол учун, ажратувчи дискда 12 та уяча бўлса, у тўлиқ бир айланганида 12 

дона чигит ажратиб олади. Шу вақтда икки куракчали тўдаловчи диск ишлатилса, ҳар 

бир уяга 6 дона чигит, учта куракча бўлса       4 дона, тўртта куракча бўлса 3 дона, 6 та 

куракча  бўлса 2 дона чигит ташланади.  

              13 – расм. Чигит сеялкаси дисксимон миқдорлагичига ҳаракат узатиш 

схемаси.  

1 – ғилдирак; 2 – Z1 = 45 юлдузчаси; 3 – 

занжирли узатма; 4 – алмаштирила-

диган юлдузчалар (Z2 =12; Z3=16; 

Z4=18; Z5=25) блоки; 5 – вал; 6 – 

конусимон шестернялар (Z6=22; Z7=22); 

7 – телескопик вал; 8 – уруғ қутиси; 9 – 

уячали ажратувчи диск; 10 – 

шестернялар блоги (Z8=12; Z9 =24;  

Z10=12; Z11=24);  11 – тўдаловчи диск; 

12 – эккич; 13 – эккич сирпанғичи. 
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Қуйидаги 7–жадвалда 90 см қатор оралиғига чигит экадиган сеялка билан 

бир уяга маълум миқдордаги чигитни экиб, ҳар хил уялар оралиғини ҳосил 

қилиш учун, занжирни Z2...Z5 блокдаги юлдузчага улаш тавсиялари келтирилган.  

                 7 – жадвал 

Уялар оралиғини таъминлаш учун тавсиялар 

Чигит экилган 

уялар оралиғи, см 

Бир уяга 

экиладиган 

чигит сони, см 

Тўдаловчи диск 

куракчаларини 

сони 

Занжир уланадиган 

юлдузчалар 

30 

30 

20 

20 

15 

3 

4 

3 

4 

3 

4 

3 

4 

3 

4 

Z1 =45 

Z1 =45 

Z1 =45 

Z1 =45 

Z1 =45 

Z5=25 

Z4=18 

Z3=16 

Z2=12 

Z2=12 

Лаборатория ишида  бир гектар ерга белгиланган  N дона чигит уруғини 

экишни таъминлаш учун ҳаракат юритмасидаги Z2, Z3, Z4, Z5 юлдузчаларининг 

қайси бирига занжир улаш лозимлиги аниқланади.  

Агар қаторлар оралиғи В маълум бўлса (0,9 м), қаторнинг бир метр 

узунлигига М дона чигит экилишини таъминлаш керак, яъни:  

                                  МNB/10000 

бу ерда: N – бир гектарга белгиланган уруғ меъёри, дона  

     B – қатор оралиғи, м 

Ғилдирак бир айланганида  қуйидаги  дона чигит экилиши керак.  

                                QRМ /10000 

бу ерда R – ғилдирак радиуси, м. 

      -  ғилдиракни сирпаниш даражаси,  = 0, 85...0,95. 

Агар чигит ажратиб берадиган миқдорловчи дискдаги уячалар сони К 

бўлса, Q дона чигит ажратиб улгуриши учун (ғилдирак бир айланганида) 

миқдорловчи диск Q/К бурчагига бурилиб улгуриши керак. Миқдорловчи 

диск ҳаракатни тўдаловчи дискнинг телескопик валидаги узатиш сони iт=4 

бўлган шестернялардан олишини эслаб, аппаратларга ғилдиракдан ҳаракат 

узатадиган Z2, Z3, Z4, Z5 юлдузчалар кийдирилган вал =iт  бурчагига 

бурилиши керак. Бунинг учун ғилдиракдан валга узатиш сони iн=/ ни 

таъминлайдиган юлдузчани ўрнатиш керак бўлади.  

Сеялка миқдорлагичи ҳаракат юритмасини созлашда юлдузчаларнинг 

узатмаси сони қуйидагилардан иборат бўлиб, бунинг учун юритма занжири 

Z2=12 юлдузчасига кийдирилса, амалда, iа2=3,75; Z3=16 га ўрнатилса iа3=2,31; 

Z4=18 га қўйилса iа4=2,50 ва Z5=25 бўлса iа5=1,8 узатиш сони таъминланади.  

Ҳисоблаб топилган iн га энг яқин бўлган iа ни берадиган юлдузчага занжир 

кийдирилади ва тавсиянинг тўғрилиги текширилади.  

Ишнингбажариш тартиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  бир гектар ерга экиладиган чигит сони 

N  _____дона учун керакли iн узатиш сонини аниқлаш ва юритма занжирини 

Z2...Z5 блокига тўғри улаш бўйича тавсия бериш топшириғи берилади.  
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2. Лаборатория иши  қишлоқ хўжалиги ишларини бажариш учун тайёрланган 

СЧХ-4 сеялкаси ёки лаборатория ишига мосланган  сеялка мосламаси олдида 

ўтказилади. Унинг қуйидаги кўрсатгичлари: сеялка русуми ___, қамров кенглиги 

____м , қаторлар ораси ____м ёзиб  олинади.  

3. Сеялканинг технологик жараёни схемаси (13-расм)  чизилади.  

4. Ғилдирак бир айлангандаги уруғ сони Q топилади. 

5. Миқдорловчи дискнинг бурилиш бурчаги   аниқланади. 

6. Юлдузчалар кийдирилган валнинг бурилиш бурчаги   топилади.  

7. Ғилдиракдан валга узатиш сони iн ни таъминлайдиган юлдузча танланади.  

8. Ҳисоблаб топилган iн га энг яқин бўлган iа ни берадиган юлдузчага занжир 

кийдирилади ва тавсиянинг тўғрилиги текишрилади. 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби бўйича аниқланган  маълумотларга асосан 13-расмда 

кўрсатилган кўринишда ўғит миқдорлагич  кўриниши чизилади ҳамда 

бажарилган ҳисоблар ва олинган натижалар бўйича  хулоса берилади.  

 

Назорат саволлари: 
1. Бир уяга экилаётган чигит сони қандай ўзгартирилади? 

2. Чигит экилган уялар оралиғи қандай ўзгартирилади? 

3. Бир гектар майдонга экиладиган чигит сони қандай белгиланади? 

4. Бир гектар майдонга экиладиган чигит сони қандай ўзгартирилади? 

5. Қандай вазиятда сеялка ғилдирагининг сирпаниш даражаси ортиб кетади? 

 
8.2 - Лабаратория иши 

Дон сеялкаси миқдорлагичини дон экиш меъёрига ростлаш   
 

Ишнинг мақсади: Дон сеялкаси уруғ миқдорлагичини дон экиш 

меъёрига нисбатан ростлаш ва ишини баҳолаш  тартибини ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар: ДЭМ-3,6 дон сеялкаси ёки лаборатория ишига 

мосланган дон сеялкаси, уруғлик буғдой, пакет (халтача), тарози.  

Бошоқли ўсимликлар уруғларини экишда СЗ-3,6, СЗТ-3,6, ДЭМ-3,6 

русумли дон сеялкаларидан фойдаланилади.  

Бу сеялкаларнинг технологик иш жараёни 14-расмда кўрсатилган.  Бункер 

1 га солинган уруғ унинг тубидаги тирқиш 2 орқали чиқаётиб, айланаётган 

ғалтак 3 таъсирида уруғ ўтказгич 5 нинг ичига тушади. Уруғ ўтказгич эса, 

уруғни эккич  6 га узатади. Эккич 6 уруғни тупроққа маълум чуқурликда 

ташлайди ва уни қисман кўмиб кетади. Ур,уғни тўлиқ кўмиш учун турли 

кўринишдаги кўмгич 7 лар хизмат қилади. 

Дон сеялкаларига асосан ғалтаксимон миқдорлагичлар қўйилган.  

Бункер тубидаги уруғ чиқадиган тирқиш катталигини ўзгартириш  

уруғлик дон сиртининг силлиқлиги, шакли, тўкилувчанлиги ва йириклигига 

мосланиб, туб 4 ни суриб қўйиш ҳисобига созланади. Бунда тўкилувчанлиги 

юқори бўлган уруғ бункердан бетартиб тўкилиб чиқмаслиги ёки  паст бўлган 

уруғ эса  тирқишга тиқилиб қолмаслиги талаб қилинади.  
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14 – расм. Дон сеялкасини технологик иш жараёни:                                      

   а – иш жараён; в – ғалтаксимон миқдорлагичнинг тузилиши:  

1-бункер; 2-тирқиш; 3-ғалтак; 4-туб; 5-уруғ ўтказгич; 6-эккич;  7-кўмгич; 8-

қопқоқ; 9-тўплагич;   

Ғалтакларнинг бир хил миқдорда  уруғ ўтказиш даражасини  аниқлаш 

қуйидагича амалга оширилади.  

1. Бир неча ғалтаклар (К дона)  белгиланган ҳолатга келтирилади, яъни, 

уларнинг сирти  бир хил кенглик  𝒍𝒖 да очилади.  

2. Бункерга уруғ солиниб, ғалтак новлари, уруғ ўтадиган тирқишлар уруғ 

билан тўлиқ тўлиши учун, ғалтаклар 4...5 марта айлантирилади.  

3. Уруғ ўтказгичларга  халтачалар кийдирилиб, ғалтаклар 10 маротаба 

айлантирилади.  

4. Ҳар бир халтачага тушган уруғлар массаси тарозида алоҳида тортилиб, 

уларнинг   m1, m2, m3 ... лар миқдорлари ёзиб олинади. Сўнгра, халтачалардаги 

донлар қўшилиб, умумий оғирлиги G топилади. 

5. Уруғларни умумий оғирлиги халтачалар сони К га бўлиниб, уларнинг 

ўртача миқдори 𝒎ўрт  аниқланади. 

6. Ҳар бир ғалтакдан тушаётган уруғ миқдорининг ўртача миқдорга 

нисбатан фарқи (Ф)  топилади.   

                                     Ф𝟏 = 
𝒎𝟏−𝒎ўрт

𝒎ўрт
 𝟏𝟎𝟎% 

Агар Ф>3% бўлса, миқдорлагичлар такроран созланиб, Ф<3% гача 

камайишига эришилади.  

 Сеялка ғилдирагининг 10 марта айлангандаги экилган майдон юзаси  

топилади.     

                                     F =  10πD B, м𝟐 

бу ерда: D – сеялка ғилдирагининг диаметри, м. 

               B -  сеялкани қамраш кенглиги, м.   

  Сеялка ғилдирагининг 10 марта айлангандаги экилган уруғ миқдори   

топилади.      

                                         𝑮𝒂 = 𝟏𝟎 𝒎ўрт𝑵 , кг 

Бу ерда:  𝑁 – сеялкадаги  ғалтакли миқдорлагичлар сони, дона. 

9.  Сеялка билан бир гектарга экадиган уруғ миқдори топилади: 

                                                                        𝑸𝒂 =  
𝟏𝟎𝟎𝟎𝟎 𝑮𝒂

𝑭
 , кг/га 

Аниқланган  бир гектарга экиладиган уруғ миқдори 𝑸𝒂 талаб этилаётган 

меъёр 𝑸тбилан таққосланади ва хулоса қилинади.  

Ишнинг бажариш тартиби: 
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1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  дон экиш меъёри                                     

𝑸м _________нинг турли миыдорлари учун лоҳида вариантлар   бўйича 𝑸𝒂ни 

аниқлаш ва ростлаш ишини бажариш топширилади. 

2. Лаборатория иши  қишлоқ хўжалиги ишларини бажариш учун тайёрланган 

ДЭМ-3,6 русумли дон сеялкаларидан жиҳозланган агрегат олдида ўтказилади.  

Унинг қуйидаги кўрсатгичлари:  агрегат таркиби _____, қамров кенглиги ___м , 

тракторни технологиқ тезликларга мос келадиган тезлиги _____км/соат ёзиб  

олинади. 

3. Сеялка технологик жараёни схемаси (14-расм)  чизилади.  

4. Лаборатория ишига мосланган сеялка бункерига уруғ солинади.  

5. Бункернинг уруғ солинган қисмидаги ғалтакларни айлантириб, ҳар бир ғалтак 

бир марта айланганида ажратилган уруғ миқдорлари (m1, m2, ...) аниқланади. 

6. m1, m2, m3 ... лар орасидаги фарқ даражаси Ф аниқланади. Агар Ф>3% бўлиб 

чиқса, тегишли созланишларни бажариб, Ф<3% бўлиши таъминланади.  

7. Сеялка билан бир гектарга экадиган уруғ миқдори топилади. Аниқланган  

уруғ миқдори  талаб этилаётган меъёр билан таққосланади ва хулоса қилинади.  
Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг бажариш 

тартиби бўйича аниқланган  маълумотларга асосан 14-расмда кўрсатилган кўринишда 

ўғит миқдорлагич  кўриниши чизилади ҳамда бажарилган ҳисоблар ва олинган 

натижаларга асосан хулоса берилади.  
 

Назорат  саволлар: 

  1. Уруғнинг тўкилувчанлигини қандай мақсадда эътиборга олиш лозим? 

  2. Ғалтаксимон миқдорлагич қандай вазиятда уруғни шикастлантириши   

              мумкин? 

  3. Қандай мақсадда сеялкадаги ҳамма миқдорлагичлар деярли бир хил   

             уруғ ажратишига эришиш керак? 

9.1-Лаборатория  иши 

Култиватор ишчи қисмларини экинлар қатор орасига мослаш  

Ишнинг мақсади: Экинлар қатор орасига ишлов беришда 

қўлланиладиган турли технологиқ жараёнларни бажариш учун култиватор ишчи 

қисмларини тортқичларда (грядилларда) жойлаштириш бўйича кўникмалар 

бериш.  

Керакли жиҳозлар: КХМ-4  култиватори,   ишчи қисмларини турли 

ишларни бажариш учун жойлаштириш шаблонлари,  чилангарлик асбоблари. 

 Култиватор  ўсимликлар   қаторлари ҳимоя йўлагидаги қатқалоқни 

юмшатиш;  қаторлар орасидаги тупроқни юмшатиш; бегона ўт илдизларини 

кесиб-йўқотиш; суғорилгандан кейин қаторлар орасини юмшатиш; қаторлар 

орасидаги тупроққа минерал ўғит солиш; суғориш учун эгатлар очиш ишларини 

бажаради.  

Пахтачиликда қўлланиладиган КХМ-4 култиватор–озиқлантиргичлар тўрт  

қаторли  60 ва 90 см схемада  экилган  ғўза  ва  бошка  чопиқ  талаб этиладиган 

экинлар қатор  ораларини  ишлашга  мўлжалланган.  

Култиваторлар кутилган самара келтириши учун 7 турдаги ишчи қисмлар 

(15-расм)  билан тўлиқ жихозланган бўлиши зарур. 

Бажарадиган ишлов бериш турига қараб култиваторга экинлар қаторлари 

ораси 60-70 см бўлганда, ҳар қаторга кўпи билан 7 та, жами 28 та, 90 см 

бўлганда ҳар қаторга  9 та, жами  36 тагача ишчи қисмлар ўрнатилади.   
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15-расм. Культиваторнинг ишчи қисмлари ва уларни ишлов бериш чуқурлиги : 1-

лаппак (диск); 2-юлдузча; 3-пичоқ; 4-чуқур юмшатгич;   5- юмшатгич панжа; 6-ўғит 

солгич; 7-эгат олгич 

Культиваторнинг ишчи қисмларини ўрнатиш ва созлаш ишлари  ип 

тортилган ёки схема чизилган махсус текис, юзаси  қаттиқ майдончада 

бажарилади (16-расм).  

 
17-расм. Культиваторни ип тортилган ёки ростлаш схемаси чизилган 

махсус майдончани кўриниши. 

Бунинг учун биринчи навбатда барча секцияларнинг тортқичлари 

горизонтал ҳолга келтирилади. Ишчи қисмларни керакли чуқурликда юрадиган 

қилиб созлаш учун культиватор секцияларининг ҳар бир таянч ғилдираки тагига 

тахтачалар қўйилади. Уларнинг қалинлиги керакли ишлов бериш чуқурлигидан 

1-2 см га, яъни, ғилдиракларнинг тупроққа ботиш чуқурлигига тенг қийматига 

кам бўлиши керак. 
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Сўнгра берилган топшириққа асосан (қатор орасига ишлов бериш 

турига қараб  3-илова бўйича) култиваторнинг  ишчи қисмлари ишлов бериш 

чуқурлиги ва кенглиги бўйича ўрнатиш схемаси (16-расм) тайёрланади. 

 

 

 17-расм. Бегона ўтларни йўқотиш 

ва ҳимоя йўлагини юмшатишда 

ишчи қисмларни ўрнатиш схемаси:          
           1-лаппакли юмшатгич;              

2-ясси пичоқ;  3-чуқур юмшатгич; 4- 

юмшатгич панжалар. 

 

Шундан сўнг культиватор 

секцияларига ишчи қисмлар схемада  

кўрсатилган ўлчамлар асосан  

ўрнатилади ва маҳкамланади, бунда  

пичоқ, ўқёйсимон ва чуқур юмшаткич 

панжаларнинг қирқувчи қирралари 

майдонча юзасига тўлиқ тегиб 

туриши, юмшаткич панжалар эса 

тумшуғи билан таяниб туриши лозим.  

Сўнгра қуйидаги тартибда 

хулоса ёзилади. 

Хулоса: Ғўза қатор орасидаги бегона ўтларни йўқотиш ва ҳимоя йўлагини 

юмшатиб кетишда (16- расм) ўсимлик  қатор ораларига (60-70 см) ишлов бериш 

учун ҳар бир қатор оралиғига 2 жуфт ротацион юлдузча ва 2 та пичоқ ғўза 

ниҳолидан 6-8 см масофада 6-8 см чиқурликда ҳамда  1 та чуқур юмшаткич ёки 

ўқёйсимон панжа қатор ўртасига 12-14 см чуқурликда ўрнатилиб созланиши  

керак.  
 

Ишни бажариш тартиби:  

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  алоҳида вариантлар                (8-

жадвал)  бўйича ишни бажариш топширилади. 

2. Лаборатория иши  қишлоқ хўжалиги ишларини бажариш учун 

тайёрланган  култиватор  олдида ўтказилади.  Унинг қуйидаги кўрсатгичлари:  

русуми _______,  секциялар оралиғи _________мм ўлчаб ёзиб  олинади. 

 8-жадвал 

Экинлар қатор орасига ишлов бериш агротехник кўрсатгичлари  

В
ар

и
ан

тл

ар
 Экинлар 

 тури  

Бажариладиган  

иш тури 

Қатор 

ораси, мм 

Ҳимоя йўлагини 

кенглиги, мм 

1 Пахта  
1-култивация қатқалоқ ва 

тупроқни юмшатиш  
600 160-200 

2 Пахта 
3-култивация тупроқни 

юмшатиш  
900 240-300 

3 Маккажўхори 
1-култивация бегона ўтларни 

йўқотиш  
700 200-240 

4 Маккажўхори 
2-култивация тупроқни 

юмшатиш 
700 300-400 
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3. Тошириққа асосан култиватор ишчи қисмлари  танланади ва уларнинг 

ишлов бериш кўрсатгичлари ( ишлов бериш чуқурлиги ва ўрнатиш кенглиги)  

аниқланади. 

4. Қабул қилинган маълумотларга асосан (16-расм кўринишида) экин 

қатор ораларига ишлов беришда қўлланиладиган  ишчи қисмларни ўрнатиш 

схемаси чизилади. 

5.  Схемага асосан ишчи қисмларни култиватор секцияларига ўрнатиш 

ишлари бажарилади.  

4. Иш бўйича ҳисоботда: Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган 

топшириқлар, ишнинг бажариш тартиби бўйича аниқланган  маълумотларга 

асосан экин қатор ораларига ишлов бериш учун  ишчи қисмларни ўрнатиш (16-

расмда кўрсатилган кўринишда) схемаси чизилади ва хулоса ёзилади. 
Назорат  саволлари: 

        1. Култивациялашда ҳимоя йўлагини  кенглиги қандай кўрсаткичларга 

қараб ўрнатилади? 

       2. Тупроқ юмшатувчи тишларни чуқурлиги бўйича  жойлаштиришда қандай 

омиллар эътиборга олинади? 

       3. Култивация вақтида тупроқни юмшатиш даражаси қандай омилларга 

боғлиқ бўлади? 

      4. Култивациялашда қандай мақсадда туташ қаторлар оралиғини эътиборга 

олиш талаб этилади. 

 
9.2-Лаборатория  иши 

Култиватор ўғит миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига ростлаш   
 

Ишнинг мақсади: ҚХМ-65 ўғит миқдорлагичини ростлаш ва унинг 

ишини баҳолаш тартибини ўрганиш.  

Керакли жиҳозлар:  КХМ–65 ўғит миқдорлагичи билан жиҳозланган  

КХУ-4 ва ЧКУ-4А култиватори ёки алоҳида ўрнатилган КХМ–65 ўғит 

миқдорлагичи, пакет, беш граммгача аниқликда ишлайдиган тарози, 

гигроскопик бўлмаган минерал ўғит (камида 5кг).  

КМХ–65 ўғит миқдорлагичи КХУ-4 ғўза култиватори ва ЧКУ-4А чизел-

култиваторларида ўрнатилган бўлиб, минерал ўғитларни тупроққа қаторлаб 

солишда фойдаланилади.   

Агрегат харакатланганда миқдорлагичнинг бункери 1 (18 – расм), ичига 

солинган ўғитнинг бир қисми конус 2 тагида айланиб турадиган  туширгич 3 

ликоп 4 нинг четига суриб, ўғит ўтказгич 5 га ташлаб туради. Ўғит ўтказгич 

бўйлаб тушаётган ўғит эса ерга белгиланган  чуқурликка ботиб ҳаракатланаётган 

ўғит солгич ёрдамида тупроққа кўмилади.  

Тирқиш  кенглиги  δ  ўғит  хоссаларига    мослаб     (9-жадвал) қабул қилинади.  

Ўғит солиш меъёри қуйидагича текширилади. Солинадиган ўғит 

турига қараб  (9-жадвал)  ўғитлагичлардаги  шкалалардан фойдаланиб барча 

аппаратлар тирқиш кенглиги тахминан бир хил меъёрга келтирилади  
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18 – расм. Миқдорлагичнинг  

ишлаш жараёни: 
1–бункер; 2–конуссимон йўналтиргич;   3 – 

туширгич; 4–ликоп; 5–ўғит ўтказгич. 

Кейин ўғитўтказгичлар олиб 

қўйилиб, аппаратлар тагига қопчалар 

осилади ва агрегат 100 м масофани 

босиб ўтади ёки турган жойида 

ғилдираклар кўтариб қўйилиб, 100 метр 

масофага тенг сонда айлантирилади 

           .    Қопчаларга тушган ўғит миқдори тарозида тортилгач, ўғитлаш меъёри 

қуйидаги формула ёрдамида аниқланади: 

,
10000

LВ

а
А




        кг/га 

бунда     а – барча аппаратлар солган (копчалардаги) ўғит миқдори, кг; 

     В – агрегатнинг қамров кенглиги, м; 

     L – агрегатнинг босиб ўтган йўли, м. 

9-жадвал 

КМХ-65 миқдорлагичини ўғит солиш кўрсатгичлари  

Г
у

р
у

ҳ
л
ар

 

та
р

ти
б
и

 

В
ар

и
ан

тл
а

р
 

Бир гектарга 

белгилан-ган 

ўғит 

миқдори, 

𝑸м кг 

Фиксаторни аппарат 

шкаласидаги ўрни   (2 

аппарат     4 та ўғит 
солгичга) 

Бир гектарга 

белгиланган ўғит 

миқдори, кг 

Фиксаторни аппарат 

шкаласидаги ўрни (4 

аппарат    4 та ўғит 
солгичга) 

Мочевина 

I 

1 

2 

3 
4 

5 

6 

60 

80 

100 
120 

140 

2/4 

3/6 

5/8 
6/10 

7/12 

100 

120 

150 
200 

250 

300 

1/3 

2/4 

3/5 
5/8 

6/10 

8/13 

Аммиак селитраси 

II 

1 

2 

3 

4 
5 

6 

80 

100 

120 
140 

160 

2/4 

3/6 

4/7 
5/9 

6/11 

120 

160 

200 

240 
280 

320 

1/3 

2/4 

3/6 

4/7 
5/9 

6/11 

Хлорли калий 

III 

1 

2 

3 
4 

60 

80 

100 
120 

2/4 

3/6 

5/8 
7/10 

150 

200 

250 
300 

3/5 

5/8 

7/11 
9/13 

Донадор аммофос, суперфосфат 

IV 

1 

2 

3 

4 

5 

60 

80 

100 

120 

140 

2/3 

3/5 

4/7 

5/9 

6/11 

100 

120 

150 

200 

250 

1/2 

2/3 

3/5 

4/7 

5/9 
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Эслатма: суратда – 60 см  ва  маҳражда-90 см ли қатор оралари учун  

Ҳисобланган меъёр талаб қилинаётган меъёр билан таққосланади. Агарда 

фарқ 8% дан ортиқ бўлса, аппаратларнинг тирқишлари кенглиги ўзгартирилади 

ва тегишли меъёрга эришилгунча ўлчовлар такрорланади. 

 

Ишни бажариш тартиби:  

1.Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  берилган ўғит сепиш  меъёри                                     

𝑸м _________нинг турли миқдорлари учун алоҳида вариантлар   бўйича 

миқдорлагичнинг иш унуми  А ни аниқлаш ва ростлаш ишини бажариш 

топширилади. 

2. Лаборатория иши  қишлоқ хўжалиги ишларини бажариш учун 

тайёрланган  култиватор  олдида ўтказилади.  Унинг қуйидаги кўрсатгичлари:  

русуми _______, қаторлар  оралиғи _________мм , аппаратлар 

сони________дона, ўғит солгичлар сони _______дона   ўлчаб ёзиб  олинади. 

3. Тошириққа асосан мъёрлагич фиксаторини ўрни аниқланади.  

4. Қабул қилинган маълумотларга асосан 18-расм кўринишида 

меъёрлагичнинг ўрнатиш схемаси чизилади. 

5.  Амалда бир гектарга солинаётган ўғит меъёрлари аниқланади ва талаб 

этилаётган меъёр билан таққосланади.  

 

Иш бўйича ҳисоботда: 

 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби бўйича аниқланган  маълумотларга асосан 21-расмда 

кўрсатилган кўринишда ўғит миқдорлагич кўриниши чизилади ҳамда 

бажарилган ҳисоблар ва олинган натижаларга кўра хулоса берилади.  
 

Назорат саволлари 

1. Қандай сабабларга кўра ўғитнинг хоссаларини эътиборга олган ҳолда 

миқдорлагични созлаш лозим? 

2. Миқдорлагич  2 аппарат 4 ўғитсолгичга схемасида ишлатилганда бир 

аппаратда неча дона ўғит туширгич бўлади? 

3. Миқдорлагич 4 аппарат 4 ўғитсолгичга схемасида ишлатилганда бир 

аппаратда неча дона ўғит туширгич бўлади? 

4. Култиваторни агрегатловчи трактор ўзгартирилганида ҳаракат 

узатмасининг узатиш сони ҳам ўзгартириладими? 

 
10- Лаборатория иши 

Пуркагич миқдорлагичини  дори эритмаси меъёрига ростлаш   

 

Ишнинг мақсади:  Кимёвий ишлов бериш машиналари миқдорлагичининг 

ишини текшириш ва ростлаш тартибини ўрганиш. 

Керакли жиҳозлар:  ОВХ-600 вентиляторли пуркагич, уни 

агрегатлайдиган чопиқ трактори; номограммалар чизилган плакатлар; 

секундомер; 10 литрлик ўлчов идиши; чилангарлик асбоблар; пуркаш учликлари 

комплекти.  
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Вентиляторли пуркагичлардан ғўза касалликлари ва зараркунандаларига 

қарши курашишда, ғўза баргини туширишда (дефолиация ўтказишда)  кенг 

фойдаланилади.  

Маълумки, вентиляторли пуркагичлар катта иш унумига эга бўлганлиги 

сабабли, бу турдаги пуркагичлар кенг тарқалган.  

Пахтачиликда кенг қўлланиладиган ОВХ-600 русумли пуркагичнинг асосий 

қисмлари қуйидагилардан: суюқлик идиши 1 (19-расм), таъминлаш тизими 2, 

ҳаракат узатиш механизми 3, вентилятор 4,  сопло 5, созлагич 6, редуктор 7, 

миқдорлагич 8 ва учликлар 9 дан иборат. 

 

19-расм. ОВХ-600 пуркагичининг 

умумий тузилиши:                                   

1-суюқлик идиши; 2-таъминлаш 

тизими; 3- харакат узатиш механизми; 

4-вентилятор;   5-сопло;      6-созлагич;                    

7- редуктор;   8-ростлагич;  9-

учликлар. 

Турли вазиятларда  мақбул пуркаш сифатини таъминлаш мақсадида, 

бундай пуркагич кўп вариантларда ишлатиладиган учликлар 9 тўплами билан 

жиҳозланган. Учликлар (10-жадвал) бир-биридан кўзининг диаметрини катта-

кичиклиги билан фарқланади.  

Пуркагич миқдорлагичини ростлашдан асосий мақсад ҳар гектар майдонга  

белгилаган меъёрдаги дори эритмасини бир текис пуркашга эришиш 

ҳисобланади. 
10-жадвал 

Пуркагич учлигини тузиш вариантлари 

Вариантлар 
Кўз тешигининг 

кириш ва чиқиш диаметри, мм 

Учликлар 

сони, дона 

I Кириш ва чиқиш  - 2,5 2 

II Кириш ва чиқиш  - 2,5 3 

III Кириш ва чиқиш  - 2,5 4 

IV Кириш ва чиқиш  - 2,5 8 

V Кириш- 2,5 ва чиқиш-6,0 6 

VI Кириш- 2,5 ва чиқиш-6,0 8 

Пуркагични ҳар гектарга белгиланган Qa меъёрдаги эритмани пуркашга 

машинани ростлаш учун  бир дона учликдан сепилиши лозим бўлган суюқлик 

миқдори 𝒒 аниқланади:  

                                 𝒒 =
𝑸𝒂  𝑩𝒂𝑽𝒂

𝟔𝟎𝟎𝒁
, кг/мин 

бу ерда: 𝑄𝑎  - бир гектарга белгиланган суюқлик миқдори, л/га; 

                    𝐵𝑎 – пуркагичнинг ишчи қамраш кенглиги, м; 

                𝑉𝑎  - пуркагичнинг харакат тезлиги, км/соат;  

      Z  -  пуркагичга ўрнатилган учликлар сони, дона: Z= 1 дона 

Агар аниқланган 𝒒 > 50 л/мин бўлиб чиқса, бир учликли вентиляторли 

пуркаш қурилмаси ишлатилади. Бу миқдорни номаграмма (20а-расм) ёрдамида 

ҳам топиш мумкин. 

Агар 𝒒  50 л/мин бўлиб чиқса, пневмодискли пуркаш қурилмаси 

ишлатилади. Бу қурилма турли ўлчамларга эга бўлган учликлар тўплами билан 
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жиҳозланади. Тўпламдаги учликлардан олтита вариант (10-жадвал) тузиб, 

керакли пуркаш сифатига эришиш мумкин.  

Аниқланган 𝒒 ни таъминлаш учун 20б-расмда келтирилган номограмма 

ёрдамида учликлар сони Z ва пуркагич магистрали қувурчасидаги керакли 

суюқлик босим Р аниқланади. Кейин эса, магистрал қувурчасида белгиланган Р 

босими созлагич ёрдамида ўрнатилади ва манометр ёрдамида доимий назорат 

қилинади. 

Номограмма ёрдамида ҳисобланиб аниқланган 𝒒 ни таъминлаш учун 

учликлар қандай ўрнатилиши аниқланади. Пневмодискли пуркаш қурилмаси 

учун ҳам магистрал қувурчасида босимнинг миқдори номограмма ёрдамида 

аниқланади. 

  

                    а)                                                                           б)  
20 – расм. Пуркагичнинг  сепиладиган   суюқлик миқдори (а) ва босимини 

(б)  аниқлаш номограммаси. 

Аниқланган 𝒒 ва Р ни таъминлайдигандек қилиб созланган машина бир 

гектар майдонга белгилаган Qа миқдордаги (л/га) суюқликни пуркай олиши дала 

шароитида текширилади.  

Шу мақсадда:  

1. Пуркагичга рангли бўёқ аралаштирилган суюқлик қуйилади ва очиқ  

далада 30...50м масофага пуркалади. Рангли томчилар тушган ернинг кенглиги 

машинанинг ишчи қамров кенглиги Ви (м) деб қабул қилинади. Шу вақт ичида 

агрегатнинг ишчи тезлиги Vи (м/мин) ҳам аниқланади.  

2. Пуркаш қурилмасини тебранма ҳаракатга ва вентиляторни ишга 

туширадиган юритма ишчи ҳолатдан чиқарилиб, ҳамма учликлар полиэтилен 

плёнка билан ўралади ва унинг ичига пуркалган суюқликни тўплаш учун унинг 

этаги махсус идиш (челак)га солинади.  

3. Пуркагич резервуаридаги суюқлик сатҳи белгилаб қўйилади ва у ерга 

миқдори аниқ ўлчанган (5...10 л) Qо ҳажмдаги суюқлик қўшимча қуйилади, 

эритманинг ўзгарган сатҳи белгиланади.  

4. Қўзғалмасдан жойида турган пуркагичнинг пуркаш қурилмасига Р 

босими остида суюқлик юборилиб, резервуардаги эритма сатҳи аввалги 

белгигача тушганда, тўхтатилади. Секундомер билан ушбу иш неча минут   (tи 

мин) давом этгани ўлчанади. tи вақт, Qа ни таъминлаш учун Qо сарфланиши 

лозим бўлган вақт 
uuu

o

QBV

Q
t

10000
  (мин) билан солиштирилади. Агар tи билан t нинг 

фарқи ±10% дан ортиқ бўлса, тажриба янги режимда такрорланади.  
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Ишнингбажариш тартиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  пуркагич ёрдамида бир гектар 

сепиладиган суюқлик миқдори Qa  _________л/га миқдорда сепишни таъминлаш 

ва текшириб кўриш бўйича тавсия бериш топшириғи берилади.  

2. Лаборатория иши  қишлоқ хўжалиги ишларини бажариш учун 

тайёрланган ОВХ-600 вентилчторли пуркагичда ўтказилади. Унинг қуйидаги 

кўрсатгичлари:  агрегат таркиби ___, қамраш кенглиги _____м , учликлар сони 

_____дона ва уларнинг кириш ва чиқиш тешикларининг диаметри _____мм ва 

ишчи харакат тезлиги _____км/соат ёзиб  олинади.  

3. Номограммадан (20а-расм) фойдаланиб пуркагичнинг қабул қилинган 

Qa, 𝑩𝒂 ва 𝑽𝒂 ни ҳисобга олган ҳолда   бир дона учликдан сепилиши лозим бўлган 

суюқлик миқдори 𝒒 аниқланади. 

4. Аниқланган суюқлик миқдори 𝒒 ва учликлар сонини Z ҳисобга олган 

ҳолда (20б-расм) магистралдаги суюқлик босими Р аниқланади.  

 5. Аниқланган босимда пуркагични ишлаши дала шароитида 

текширилади ва хулоса берилади.   
 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби бўйича аниқланган  маълумотларга асосан 20-расмда 

кўрсатилган номограммалар чизилади ҳамда бажарилган ҳисоблар ва олинган 

натижаларга кўра  хулоса берилади.  

     Назорат саволлари:  
1. Агрегатнинг экинзорга ишлов беришдаги қамров кенглиги қандай омилларга 

боғлиқ? 

2. Қандай мақсадда резервуар ичига гидроаралаштиргич ўрнатилади? 

3. Қандай мақсадда кимёвий модда эритмасини экинзорга майдароқ заррачаларга 

парчалаб пуркаш маъқул ҳисобланади? 

4. Пуркагични ростлашда нима учун агрегатнинг ишчи тезлиги эътиборга 

олинади? 

 5. Нима сабабдан иссиқ ҳаво ва кучли шамол эсиб турган вақтда эритмани 

пуркаш тавсия қилинмайди? 

 
11.1  - Лаборатория  иши   

Пахта териш аппаратининг агротехник кўрсатгичларини аниқлаш  
 

Ишнинг мақсади: Вертикал шпинделли пахта териш аппаратининг 

технологик жараёнини баҳолайдиган агротехник қўрсаткичларни аниқлаш ва 

уларни таҳлил қилиш кўникмаларини бериш. 

Керакли жиҳозлар: Вертикал шпинделли пахта териш аппарати  

ўрнатилган  электр юритмали лаборатория қурилмаси; пахтаси терилмасдан 

ўриб олинган  ғўзапоялар, тарози, пакетлар, чилангарлик асбоблари. 
 

Пахта териш машинасининг иш сифатини юқори бўлиши биринчи 

навбатда териш аппаратини агротехник кўрсатгичларини юқори бўлишига 

боғлиқ.  

Пахта териш аппарати технологик иш жараёнининг агротехник 

кўрсатгичлари махсус лаборатория қурилмасида (21-расм) аниқланади.   
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Қурилмага вертикал шпинделли пахта териш аппарати ўрнатилади ва  

унинг барча ишчи қисмлари ишлаб чиқарувчи заводнинг кўрсатмаси асосида 

созланади.  

Аппарат барабанлари орасидаги териш камераси остидаги ерга узунлиги 

5,7…6,0 метр бўлган нов 1 жойлашган. Аппарат олд, яъни А томонидаги нов 

ичига узунлиги     lр=1,6...1,8 м бўлган ёғоч рейка 2 қўйилган. Рейка 2 да ҳар 15 

см оралиқда тешик (уя)лар ясалган, уларга тайёрлаб қўйилган пахта тублари 

банди тиқиб қўйилади. Нов 1 нинг иккинчи, В учига электрдвигател 14 ёрдамида 

айлантириладиган тортгичнинг трос ўрагич барабани 13 қўйилган бўлиб, трос 19 

уни аппарат олд А томонига қўйилган рейка билан улайди.  

Аппаратни ишга тушириш учун электродвигател ва икки поғонали 

редуктор қўйилган бўлиб, редукторнинг биринчи поғонаси ишлатилса, 

шпинделли барабан nб=105...110 айл/мин, иккинчи поғонаси ишлатилса, барабан 

nб =75...80 айл/мин тезлиги билан айланади. Редуктор ва тортгични ишга 

туширадиган электрдвигателлар бир-бирига боғлиқ бўлмаган ҳолда алоҳида 

бошқарилади.  

Ғўзапоялар аппарат барабанлари ўртасидаги териш камераси (ТК) дан 

ўтаётганида, улардаги пахтани бошқа тасма 4 ёрдамида барабан 6 га тескари 

йўналишда айланаётган шпинделлар ўз сиртига ўраб, яъни териб олади. 

Терилган пахтани шпинделлар (барабан билан биргаликда айланиши ҳисобига) 

ажратиш зонасига келтиради. 

 
21 – расм. Пахта териш аппарати агротехник кўрсаткичларини   аниқлаш 

лаборатория қурилмаси: 1 – нов; 2 – рейка; 3 – ҳосили терилмаган ғўза тупи; 4 – 

ташқи тасма; 5 ва 17 – олдинги барабан қутиси; 6,11,15 ва 18 – шпинделли барабанлар; 

7 ва 9 – ажраткич; 8 – ички тасмалар; 10 ва 16 – орқадаги барабанлар қутиси; 12 – 

ҳосили терилган ғўзапоя;           13 – барабан;  14 – электродвигател; 19 – трос. 

У ерда шпиндел ролиги ички тасма 8 га тегиб, катта бурчак тезланиши 

билан тормозланиб, ўта қисқа вақтга тўхтаб, кейин тескари, яъни барабан 

айланаётган йўналишда айлана бошлайди. Шпиндел тормозланганида унга 

ўралган пахта пилталарининг кўп қисми (80% гача) инерция кучлари таъсирида 

ечилиб, шпинделдан ажралиб, қути 9 га тушади. Қолган қисми ажратгич 7 ва 9 

лар ёрдамида  шпинделдан уриб олинади ва бункерга узатилади.  

Аппарат технологик жараёнини баҳолайдиган кўрсаткичлардан энг 

муҳимларига қуйидагилар:  ғўзапоядаги очилган ҳосилни териб олиш          (Т, 

%.), чаноқларда қолган ҳосил (И, %), пахтани ерга тўкилиш (Е,%) ва шпинделга 

ўралган пахтани ажратиб олиш (S, %) киради. 
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Пахтаси терилмаган ғўзапоялар рейка тешикларига ўрнатилади. Рейка эса 

стенднинг олд А томонида новнинг ичига туширилиб, тросга уланади. Тўлиқ 

очилмаган кўсаклар, пахтаси қисман тўкилган чаноқлар, синган шоҳлар олиб 

ташланади.  

Аппарат электродвигатели ишга туширилади, редукторнинг биринчи 

поғонаси уланади. Шпинделли барабанлар бир текис айланганидан сўнг, тортгич 

электродвигатели 14 ишга туширилади, рейка 2 силжий бошлайди. Рейкадаги 

охирги ғўзапоя орқа барабанлар жуфти териш камерасидан чиқиб улгурганида 

тортгич ҳамда териш аппарат автоматик равишда ўчирилади. Эҳтиёткорлик 

билан олдинги барабанлар жуфтидан 9 ва 17 қутиларга тушган пахта териб 

олинади ва уларнинг Q11  ва  Q12 миқдорлари тарозида аниқланади. Орқадаги 

барабанларда терилган пахта 10 ва 16 қутилардан олиниб, Q21  ва  Q22 массаси 

тарозида тортилиб топилади. Ҳамма барабанлардан ерга тўкилган пахта Е, 

ғўзапояларда қолдирилган пахта U ҳамда шпинделлардан ажратилиб олинмаган 

пахта S миқдорлари аниқланади. 

Рейкага ўрнатилган ғўзапоя чаноқларидаги ҳосил 

Х=Q11+Q12+Q21+Q22+E+U+S топилади. Кейин эса Х га нисбатан  Q11+Q12 неча 

фоиз бўлиши, яъни олдинги шпинделли барабанлар жуфти ҳосилнинг қандай 

қисмини териш даражаси Т1 аниқланади (амалда олдинги барабанлар жуфти 

ҳосолнинг 80% гача териши аниқланган) ва тегишли хулоса қабул қилинади. 

 Q11+Q12+Q21+Q22 йиғиндисининг Х га нисбатан фоизи аппаратнинг 

умумий Та  териш даражасини кўрсатади. Та нинг миқдори стенд шароитида 

вертикал шпинделли аппарат учун 92....94% ташкил этиши керак.   

Муҳим кўрсаткичлар сифатида терилмасдан чаноқларда қолдирилган 

пахта U, ерга тўкилган пахта Е ва шпинделдан ажратилмасдан, унинг сиртида 

қолдирилган пахта S миқдорлари ҳам Х га нисбатан фоиз кўринишида 

баҳоланади. 

Машинанинг иш жараёнида тасмаларнинг ейилиши, тасмани тортиб 

турадиган пружинанинг чўзилиб кетиши натижасида  шпинделнинг айланиш 

тезлиги ўзгаришини териб олинган пахта миқдорига таъсирини ўрганиш  ҳам 

муҳим ҳисобланади.   

Бунинг учун биринчи навбатда ташқи тасма 4 лар ўрнига таранглиги кам 

бўлган (ёки ишлатилган) тасмалар ўрнатилиб, сўнгра ички тасма 8 ларнинг 

шпиндел ролигига сиқилиш кучини ўзгартириб (ёки ишлатилган пружина қўйиб) 

тажрибалар ўтказилади, мос равишда Та, U, E ва S кўрсаткичларнинг ҳам 

ўзгаришлари аниқланади. 

Машғулот натижалари ишонарлироқ бўлиши учун, юқоридаги 

тажрибалар 3...5 маротаба такрорлашниб, топилган кўрсаткичларнинг ўртача 

арифметик миқдори топилади ва олинган натижалар бўйича хулосалар берилади. 
 

Ишни бажариш тартиби.  
1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, ҳар бир гуруҳга  қурилмада пахта териш 

аппаратининг ишини ўрганиш ва унинг кўрсатгичларини аниқлаш бўйича биттадан 

тажриба ўтказиш ва бажарилган иш натижаси бўйича  бериш топшириғи берилади.  

2. Териш аппаратининг технологик созланишлари тўғри бажарилганлиги текширилади 

ва қурилма тайёр ҳолатга келтирилади..  

3. Ишчи қисмлари тўлиқ ва сифатли созланган териш аппаратида тажриба ўтказилади 

ва Та, U, E ва S кўрсаткичлар аниқланади.  
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4. Шпиндел айланиш тезлигининг камайишини  (тасмаларни ейилиши натижасида) 

териб олинган пахта миқдорига таъсирини ўрганиш бўйича тажрибалар ўтказилади ва 

мос ҳолда  Та, U, E ва S кўрсаткичлар аниқланади. 

 5. Олинган натижалар бўйича хулоса берилади.  

Иш бўйича ҳисоботда: Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, 

ишнинг бажариш тартиби бўйича аниқланган  маълумот ва ҳисобларга асосан    

хулосалар берилади.  

Назорат саволлари: 

1. Аппаратнинг пахтани териш даражаси қандай омилларга боғлиқ? 

2. Аппаратнинг пахтани чала териш  ва ерга тўкиш даражаси нималарга боғлиқ? 

3. Шпинделларни айлантирувчи ташқи тасманинг таранглик кучи териш 

жараёнига қандай таъсир қилади?  

4. Териш аппаратидаги ажраткич қандай ишни бажаради? 

5. Нега шпиндел ролигини айлантириш учун бир неча понасимон тасмалар 

қўйилади? 

6.  Барабанлар жуфти оралиғидаги териш камерасининг (иш тирқиши) кенглиги 

қандай аҳамиятга эга? 

 

11.2- Лаборатория иши 

Пахта   теримини   узликсиз   оқим   усулида   ташкил   этишда 

қўлланиладиган техникалар таркиби ва сонини аниқлаш  

Ишнинг мақсади: Пахта теримини узликсиз оқим усулида ташкил 

этишда техника воситаларига бўлган талабни аниқлаш тартибини ўрганиш.   

Керакли  жиҳозлар: Пахта териш машиналари, ер текичлагичлар, 

пуркагичлар, транспорт воситалари, таъмирлаш  ва техник хизмат кўрсатиш 

машиналари.   

Пахтани териб олишнинг илғор усулларидан бири  бу пахта теримини 

узликсиз оқим усулида (терим - ташнш отрядларини) ташкил этиш ҳисобланади.  

Отряд усулида  унинг таркибига кирадиган тирли  агрегатларнинг смена 

давомида юқори иш кўрсаткичларига эришишини таъминлайди. Бунда бир тонна 

пахта териш учун сарфланадиган мехнат ва моддий маблағлар анча қисқаради. 

Кўп йиллик тажрибаларга асосан жами 1000 гектар пахта майдонига эга 

бўлган  фермер хўжаликларига  хизмат кўрсатадиган муқобил машина трактор 

паркида битта шундай отряд  ташкил этиш максадга мувофикдир.  

Ҳар бир отряд таркиби далаларни машина теримига тайёрлаш, пахта териш, 

пахта ташиш, техник хизмат кўрсатиш ва маданий - маиший хизмат 

звеноларидан иборат бўлиши лозим.  Бу звенолар биргапикда даладаги пахта 

ҳосилини киска муддатларда энг кам  сарф-харажатлар билан ва сифатли йиғиб 

олишга хизмат килади.  

Далаларни машина теримига тайёрлаш звеноси.   Бу звенонинг  

вазифасига гўза дефолиациясини мақбул  муддатларда сифатли қилиб ўтказиш, 

йўл, ўкариқларни текислаш, бурилнш майдонларнни тайёрлаш киради.  Бунинг  

учун ОВХ-600 пуркагичлари ўрнатилган  5-6 та чопик тракторлари, 4-5 та 

грейдерлар - булдозерлар ва  ер текислагичлар киради.  

Пахта териш звеноси. 1000 гектар майдондаги пахтани машиналар билан 

териб олиш учун ҳар бири  300...400 гектар   майдондаги пахтани йиғиб-териб 

олишга мўлжалланган 3 та пахта териш звеноси  ташкил килинади. Уларнинг 

вазифаси - ҳосилни исроф қилмасдан тез йиғиб олишдан иборат.  
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Бутун отряднинг ишлаш ритми биринчи навбатда пахта териш 

звеноларининг сифатли фаолият кўрсатишига боғлиқдир. Пахта териш 

машиналаридан унумли фойдаланиш учун ҳар бир машинага бурилиш 

йўлагининг эни 10...12  метр бўлган ва пахта ҳосилдорлигига қараб бир кунда 

териб улгурадиган 4-6 гектар пахта майдони ажратилади. 

Ҳар бир звенога бириктирилган майдондаги ҳосилни йиғиб-териб олиш 

учун талаб этиладиган пахта териш машиналарининг сони қуйидагича 

аниқланади.  

           𝒏птм =  
𝑭

𝑾птм  𝑻см𝝉  𝑫иш
 = 

𝑭

𝟎,𝟏 Вм𝑽м 𝝉 𝑫иш
, дона 

Место для формулы. 
Бу ерда: 𝑭 – бир звенога мавсум давомида териб олиш учун бириктирилган 

пахта майдони, га;   𝑾птм – пахта териш машинасининг соатлик иш унуми,  

га/соат;  𝑾птм= 0,1 Вм𝑽м:  𝑻см- смена вақти  10 соат, 𝝉 – смена вақтидан 

фойдаланиш коэффициенти, 𝝉=0,60...0,70; Вм–машинани қамраш кенглиги,м; 

Вм=1,8 м,  𝑽м – машинанинг  иш  тезлиги, км/соат;       𝑽м= 4,23 км/соат; 𝑫иш – 

пахта теримидаги иш куни;    𝑫иш = 20 кун.   

Пахта териш машинаси сонининг аниқланган қиймати энг катта  

бутун сонга яхлитланади. Масалан, 𝒏птм = 2,6 дона ≈  3 дона олинади.      
 

Пахта ташиш звеноси. Бу звенонинг вазифаси пахтани машина 

бункерларидан тайёрлов пунктига тўхтовсиз ташиб туришдан иборат. Пахта 

ташиш агрегати тўрт ғилдиракли ТТЗ-80.10 ва 2ПТС-793А03 русумли махсус 

тиркамалардан ташкил топган. Ҳар бир тракторга 2-3 тадан тиркама 

бириктирилади. 

Ҳар бир звенодаги пахта териш машиналари билан терилган пахтани 

тўхтовсиз пахта тайёрлов пунктларига етказиб бериш учун зарур бўладиган 

транспорт агрегатининг сони қуйидаги нисбатда топилади:  

                     𝒏птм 𝑾птм 𝑻птм𝑯п =
𝒏тр 𝑸тр 𝑲юк 𝑻тр

(
𝟐𝑺ўр

𝒗ўр
+𝑻о−т )

 ,  

бундан 

                    𝒏тр =  
 𝒏птм 𝑾птм 𝑻птм𝑯п (

𝟐𝑺ўр

𝒗ўр
+𝑻о−т )

 𝑸тр 𝑲юк 𝑻тр
, дона  

бу ерда      𝒏птм– далада ишлаётган пахта териш машиналари сони, дона;                  

𝑾птм – пахта териш машинасининг соатлик иш унуми,  га/соат; 𝑻птм – пахта 

териш машинасининг ишлаш вақти, соат;  𝑻птм= 𝑻тр = 𝑻см 𝝉.    𝑯п- пахта 

ҳосилдорлиги, т/га; 𝑺ўр- пахтани ташиш ўртача масофаси, км; 𝒗ўр- транспорт 

воситасиниг ўртача тезлиги, км/соат (6-илова);   𝑻о−т- пахтани ортиш ва 

тушириш учун кетган вақт, соат (6-илова) ; 𝑸тр- битта пахта ташиш 

тиркамасининг юк кўтариш кучи, тонна; 𝑸тр= 𝑽ҳγ.   𝑽ҳ – битта пахта ташиш 

тиркамасининг ҳажми, м3: 𝑽ҳ=12,7м3; γ – зичланмаган пахтанинг солиштирма 

оғирлиги, т/м3. γ = 0,2...0,3 т/м3; 𝑲юк- транспорт агрегатидаги тиркамалар сони, 

дона. 

 Пахта ташиш агрегати  сонининг аниқланган қиймати энг катта  

бутун сонга яхлитланади. Масалан, 𝒏птм = 2,6 дона ≈  3 дона олинади.      
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Техник хизмат кўрсатиш звеноси.  Отряд таркибидаги хамма машина 

ва агрегатлардан юкори унум билан фойдаланиш кўп жихатдан уларга техник 

хизмат кўрсатадиган звенонинг аниқ ва сифатли ишлашига боғлиқ бўлади. 

Звенонинг асосий вазифаси - машиналарга сменали техник хизмат 

кўрсатишни  ўз вақтида ва юқори сифатли қилиб бажариш, смена лавомида юз 

берган носозликларни бартараф этиш, ишдан чиққан лсталларни даланинг ўзида 

таъмирлаш ёки алмаштиришдаи нборат. 

Звено таркибида уста-созловчи, шофёр,  чилангар, тракторчи, электр 

пайвандчн ва ёқилғи куювчи бўлиши керак. Звенога кўчма устахона, техник 

хизмат кўрсатиш машинаси, ёқилғи қуйиш, пайвандлаш агрегати хамда 

щпинделларни ювиш агрегатлари бириктирилади.  

Маданий-маиший хизмат звеноси. Бу звено вазифасига овқат, чой 

тайёрлаш ва уларни даладаги иш жойига етказиб бериш, ишдан ташқари вактда 

машина терими катнашчиларини маданий дам олишни ташкил этиш; янги газета, 

журнал, китоблар олиб келиш киради.  

Ишнингбажариш тартиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга звеноларга бириктирилган пахта  

майдони__________га, ҳосилдорлиги _________т/га, терилган пахтани ташиш 

масофаси _______км, пахта териш машинасининг русуми __________, пахта 

ташиш тиркамасининг русумига __________ асосан  пахта териш отрядлари ва 

звеноларини таркиби ҳамда уларга бириктирилган техникалар сонини аниқлаш 

топшириғи берилади.  

2. Берилган топшириққа асосан йиғим-терим отрядлардаги звенолар ва 

уларга бириктириладиган техникалар сони аниқланади. Аниқланган 

кўрсатгичлар 17-жадвалга киритилади ва  хулоса ёзилади.  

17-жадвал 

Пахтани машинада териш-ташиш отрядининг таркиби 

 

Отряд 

таркиби 

Бириктирилган техникалар 

номи ва сони, дона 

Ажратилган пахта майдони 

(га) ва терилган пахта  

миқдори (тн) (ҳосилдорлик 

ўртача 24 ц/га) 

П
ах

та
 т

ер
и

ш
 

м
аш

и
н

ас
и

 

П
ах

та
 т

аш
и

ш
 

в
о
си

та
си

 

К
ў
ч
м

а 

та
ъ

м
и

р
л
аш

  

у
ст

ах
о

н
ас

и
 

Е
р
 т

ек
и

сл
а-

ги
ч
л
ар

 

Ш
п

и
н

д
ел

 

ю
в
ги

ч
л
ар

  

Кунлик 

 

 

Мавсумий 

 

га 

 

тн 

 

га 

 

тн 

1-звено          

1-звено          

1-звено          

Отряд 

бўйича 

         

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби бўйича аниқланган  маълумотларга асосан 17- жадвал 
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кўринишида ёзилади ҳамда бажарилган ҳисоблар ва олинган маълумотларга 

кўра  хулоса берилади.  

Назорат  саволлари:  

1. Пахтани машинада териб олишни узликсиз оқим усулида ташкил 

этишнинг моҳиятини айтинг. 

2. Пахта териш-ташиш отрядида қандай звенолар мавжуд? 

3. Пахта териш-ташиш отрядидаги техникалар таркиби ва сонини 

аниқлашда қайси агрегатнинг иши асос қилиб олинади?  

4. Отряддаги транспорт воситаларининг сони қайси агрегатнинг иш 

унумига боғлиқ ҳолда аниқланади?  

 
12.1-Лаборатория иши 

Ғалла комбайни дон янчгичи ва тозалагичининг иш режимларини экин 

турига қараб танлаш   
 

Ишнинг мақсади:  Ғалла комбайнини  турли экинлар уруғларини ўриб-

янчишга ростлаш ва иш сифатини баҳолаш тартибини ўрганиш.  

Керакли жиҳоз: “Доминатор-130” русумли ғалла комбайни; чилангарлик 

асбоблари; ички майдони 1 м. кв бўлган рамка; рулетка; тарози; ғалласи пишган 

0,2 га майдон. 
  

Республикамизда бошоқли дон экинларини ўриб-йиғиб олиш ишлари   

"Клаас" фирмасининг Доминатор-130 русумли комбайни ёрдамида 

бажарилмоқда.  У классик кўринишдаги кўндаланг барабан-саватли янчиш 

қурилмаси билан жиҳозланган  бўлиб, унинг технологик ишлаш жараёни    22-

расмда  кўрсатилган.   

 

 

 

22-расм. Комбайннинг  

технологик ишлаш жараёни:                                     

I  - ғаллани ўриб олиш;                       

II – ғаллани        янчиш;                             

III – сомонни ажратиш;                           

IV – донни       тозалаш  

  

Бу комбайннинг асосий афзалликларидан бири унда  турли экинларнинг 

(буғдой, маккажўҳори, шоли, кунгабоқар ва бошқалар) донларини ўриб-янчиб 

олиш имконини беради.  

Комбайнни юқори унум билан ишлаши ва турли экинлар ҳосилини 

нобудгарчиликсиз йиғиб-янчиб олиш учун қуйидагиларга алоҳида аҳамият 

бериш керак. 

Комбайннинг иш тезлиги ўриб олинаётган ғалланинг ҳосилдорлиги ва 

унинг ётиб қолганлиги, майдоннинг текис-нотекислиги ҳамда бошқа омилларга 

қараб танланади.  Дала ўт босмаган, ҳосилдорлик 40-50 ц/га ва поялар ётиб 

қолмаган текис далаларда 4,6-5 км/соат иш тезлигида ишлаши мақбул 

ҳисобланади. Жатка комбайнга осон ва тез тақиб олиниш имкониятига эга. 

Жаткани комбайнга тақишда унинг тўғри ўрнатилиши ва иш вақтида дала 

рельефига бир текисда тушиши ростланади.  
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Комбайн янчгичини ростлаш. Бошоқли дон экинларини ўриб-йиғиб 

олишда экиннинг ҳолатига қараб янчиш барабанининг айланишлар частотаси 

1150÷1250 айл/мин оралиғида бўлиши керак. Барабан ва сават  орасидаги 

тирқиш кенглиги ҳам экин турига қараб ростлаш дастаги  ёрдамида мос равишда 

ростланади (11-жадвал).  

Буғдой ва шунга ўхшаш бошоқли дон экинларини янчишда тортқи Н 

асосан 2- ва 3- холатга қўйилади ва янчиш аппаратининг кириш қисмидаги 

тирқиш 13-15 мм, чиқиш қисмидаги эса 3-4 мм катталикга ўрнатилади. 
11-жадвал 

Экинлар донларини янчишда тортқи Н ўрнатиш ҳолатлари 

 
I-симли сават;  II – ростлаш дастаги; III – штифли сават; 

 

1-янчиш барабани; 2- симли сават; 3-штифтли барабан; 4-штифтли сават 

Беда ва бошқа майда уруғли экинларни янчишда эса кичикроқ тирқишлар, 

маккажўхори сўтаси, кунгабоқар каби йирик донли экинларни янчишда 

бирмунча каттароқ тирқишлар (12-жадвал) танланади. 

 Комбайннинг дон тозалаш қисмини ростлаш.  Комбайнинг тозалаш 

қисми иш жараёнида сомон ва қипиқдаги донни ажратиб олишга мўлжалланган 

бўлиб, янчиш аппаратидан кейинда ўрнатилган сомонсилкиткич ва ҳаво-

ғалвирли ажраткичлардан иборат. 

Янчилган дон сомондан тўрт ўркачли сомонсилкитгич ёрдамида ажратиб 

олинади. Сомонсилкитгич узунлиги 3,90 м бўлиб, юзаси 4,13 м2 ни, ажратиш 

юзаси эса 4,8 м2 ни ташкил этади. Сомонсилкитгич тирсакли валининг мақбул 

айланишлар сони 195-205 айл/мин дан иборат.  
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12-жадвал 

  Ғаллани янчиш жараёнининг асосий кўрсатгичлари 
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Буғдой 15 3 0 0 1200 3 2 

Арпа 15 3 1 0 1400 2 2 

Сули 20 3 0 0 1250 4 2 

Шоли 15 3 0 2 850 6 2 

Нўхат 15 3 0 0 650 0 2 

Соя 15 3 0 1 650 4 2 

Кунгабоқар 15 3 0 1 650 4 2 

Маккажўхори  25 - 0 1 650 0 2 

Тариқ 15 3 0 0 725 6 2 

Беда 15 3 1 0 1200 2 2 

   

Сомондан доннинг ажралишини жадаллаштириш учун сидирувчи-тишли 

механизм ўрнатилган бўлиб, у доннинг сомонга чиқиб кетишига йўл қўймайди.   

                           13-жадвал 

Донни тозалаш жараёнининг асосий кўрсатгичлари 
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Буғдой 800 12 7 750 14 3270 

Арпа 750 12 7 620 14 3270 

Сули 550 12 7 420 14 3270 

Шоли 750 12 10 550 14 3270 

Нўхат 750 15 10 750 14 3270 

Соя 750 12 9 750 14 3270 

Кунгабоқар 750 12 9 340 14 - 

Маккажўхори  900 13 - 700 14 - 

Тариқ 750 12 7 700 14 3270 

Беда 500 9 4 500 14 3270 

Сидирувчи-тишли механизм ҳаракатни сомонсилкитгичнинг 

ҳаракатлантиргич шкивидан понасимон тасма орқали олади. Тасманинг 

таранглиги эса таранглаш ролиги орқали ростланиб, созлаш пружинасининг 
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таранглиги 70-73 мм қилиб қўйилади.  Комбайннинг дон тозалаш қисми 

ғалвирли бўлиб тебранма ҳаракат қилади ва 3,0 м2 ишчи юзада юқори босимли 

вентилятор ҳаво оқими таъсирида донни қипиқдан сифатли тозалаб олади. 

Экинлар турларига қараб дон тозалаш жараёнининг асосий кўрсатгичлари 

13-жадвал бўйича қабул қилинади.  

Кабул қилинган кўрсатгичлар ўрнатилгандан кейин комбайннинг ўриб-

янчиш сифатининг кўрсатгичлари дала шароитида қуйидагича аниқланади.    

1. Комбайнни далага киритишдан олдин ғаллазорнинг камида учта жойига 

чивиқдан ясалган (ички майдони 1 кв.м) рамка тик турган буғдой пояларига 

кийдирилиб, ерга туширилади. Оҳиста ҳаракат билан рамка ичидаги бошоқлар 

кесиб олинади ва улардаги дон массаси mв аниқланади. Рамка ичидаги ерга 

табиий омиллар (шамол, пишган ғаллани ўрмасдан узоқ вақт сақлаш...) 

таъсирида тўкилган дон териб олинади ва унинг массаси mт аниқланади. mв + mт 

= х – етиштирилган ҳосил деб қабул қилинади. Табиий нобудгарчилик Нт = 100 

mт/х, %  кўринишида топилади.  

2. Кейин комбайн билан 30...40 м жойни ўриб, у тўхтатилади. Сўнгра у 

орқасига 2...3 м масофага юргизилиб тўхтатилади ва  двигатели  ўчирилади.  

Комбайннинг ишчи қамров кенглиги Ви аниқланиб, К=1/Ви метр бўлган 

(ички майдони 1 кв.м бўлган) рамка тайёрланиб, орқа томонга чекинган комбайн 

ўргичи бўшатган анғизга ётқизилади. Унинг ички чегарасидаги дон ва бошоқлар 

териб олинади. Терилган дон массаси mе ўлчаб аниқланади. Бевосита ўргич 

қисмлари таъсирида ерга тўкилган дон массаси, яъни mе-mт  фарқи топилади.  

Ўргич қисмларининг механик таъсирида содир бўлган нобудгарчилик Нў 

=100 (mе-mт) /mв , %  кўринишида топилади.  

3. Комбайн орқасидаги ҳосили тўлиқ йиғиштирилиб олинган ерга ҳам 

мазкур рамка ётқизилиб, ерга тўкилган дон ётқизилган рамка ичидан териб 

олинади ва унинг массаси mк аниқланади. Бутун комбайн (ўргич, янчиш 

аппарати, сомон элагич, ғалвирлар, вентилятор ва маҳсулот юритиладиган 

жойлардаги тирқишлар…)  таъсирида  пайдо  бўлган  умумий  нобудгарчилик 

Нк=100 (mк-mт)/ mв , %  топилади.  

Агар Нў ва Нк агротехник талаблар жоиз хисоблайдиган миқдордан кўп 

бўлса, уларни камайтириш учун тегишли чора кўрилади. Агар ерга кўп бошоқ 

тўкилаётганлиги аниқланса, унга ўриш баландлиги меъёридан ортиқ, ўриш 

аппаратининг сегментлари синган ёки ўтмас бўлгани; мотовило нотўғри 

созланганлиги; ўргичдаги шнек ва унинг бармоқли механизмидаги 

носозликларни излаш керак.  

Агар ерга тўкиб қўйилган сомонда чала янчилган бошоқлар учратилса, 

янчиш аппарати ёки сомон элагич янчилаётган ғалла хоссаларига мос 

созланмаган бўлади. Агар сомонга аралашиб меъёридан кўпроқ дон чиқиб 

кетаётган бўлса, сомонэлагич, ғалвир ёки вентилятор маҳаллий шароитларга мос 

созланмаган бўлиши мумкин.  

Бундай ҳолда комбайнни ўриб-янчиш кўрсатгичлари қайта созланади ва 

унинг сифати баҳоланади. 
  

Ишнингбажариш тартиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  экин тури__________, 

ҳосилдорлиги _________ц/га қараб комбайннинг ўриб-янчиш кўрсатгичларини 

танлаш, уларга асосан янчиш ва тозалаш қисмларини созлаш ва комбайннинг 
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ишлаши давомида йўл қўйилган нобудгарчилигини текшириб кўриш бўйича 

тавсия бериш топшириғи берилади.  

2. Лаборатория иши  қишлоқ хўжалиги ишларини бажариш учун 

тайёрланган “Доминатор-130” ўтказилади. Унинг қуйидаги кўрсатгичлари:  

агрегат таркиби _______, қамраш кенглиги _________м , ишчи харакат тезлиги 

_______км/соат ёзиб  олинади.  

3. Берилган топшириққа  ҳамда 11, 12 ва 13-жадвалларга асосан  

комбайннинг янчиш ва тозалаш жараёнининг кўрсатгичлари танланади.  

4. Аниқланган кўрсатгичлар бўйича комбайн қисмлари созланади.  

5. Комбайннинг иши дала шароитида текширилади ва аниқланган дон 

нобудгарчилиги бўйича хулоса берилади.   
 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби бўйича аниқланган ва танланган  маълумотлар 11-,12- ва          

13 –жадваллар кўринишида ёзилади ҳамда дон нобудгарчилиги бўйича 

бажарилган ҳисоблар ва олинган натижаларга кўра  хулоса берилади.  
 

Назорат  саволлари:  

 1. Комбайн ўргичи қисмларининг таъсирида содир бўлган  дон 

нобудгарчилиги қандай аниқланади? 

2.   Нима мақсадда ерга тўкилган сомон остини назорат қилиш керак 

бўлади? 

3. Қандай мақсадда комбайн сомон элагичи бўйлаб янчилган ғаллани 

секинроқ силжитишга интилиш керак? 

4.  Нима сабабли янчиш барабанини иложи борича секинроқ 

айлантиришга интилиш керак? 

 

 

12.2-Лаборатория  иши 

Дон тозалаш машинасига  экинлар турига  қараб ғалвирлар танлаш  

 

Ишнинг мақсади: Турли хил экинлар донини дастлабки тозалашла дон 

тозалаш  машинасига  ғалвирлар танлаш тартибини ўрганиш  

Керакли жиҳозлар: Электрлаштирилган юритмаси билан жиҳозланган 

дон тозалаш машинаси; лаборатория ғалвирларининг тўплами; тарози; 60 кг 

арпа, буғдой ва бошқалар дони; чилангарлик асбоблари.  

Етиштирилган бошоқли дон ҳосили йиғиб-териб олингандан сўнг уни дон 

тайёрлаш пунктларига топширишдан олдин дон тозалаш машинасида       (23-

расм) дастлабки тозалаш талаб этилади. Бунда тоза дон  ҳаво ёрдамида енгил 

(чанг, чори ва б.) ва оғир (кесак, тош ва б.) қўшиндилар ҳамда ғилвирлар 

ёрдамида эса ўлчами кичик (синган, пуч дон ва б.) ва узун (майда сомон ва б.) 

қўшиндилардан ажратиб олинади. 
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  23-расм. Дон тозалаш 

машинасини иш жараёни:         
    1- қабул камераси;  2-тарқатгич; 3-

тақсимлагич; 4-ҳаво қувури;    5-

юқориги сирпанғич;  6-пастки 

сирпанғич;    7-чиқариш шнеги;  8-

пастки      ғалвир     ўрнатгич;                

9-устки    ғалвир   ўрнатгич;    10-

ҳаво транспортёри; 11-чанг ажратгич;  

12-беркитгич;13-тиндиргич;   14-

дераза. 

Дон тозалагич машинанинг 

транспортёр–таъминлагичи 

ҳирмондаги маҳсулотни юқорига 

кўтариб, қабул камераси 1 даги 

тақсимлагич  3 га туширади. 

Тақсимлагич 3 энсиз оқим кўринишида келтирилган донни машина эни 

бўйлаб бир текис ёйиб-тақсимлаб, ҳаво  қувури 5 га ташлаб беради. Вентилятор 

ҳосил қилган ҳаво оқими ҳаво қувуридан ўтаётиб чанг – тўзон ва енгил 

қўшиндиларни иложи борича тўлиқ учириб, тиндиргич 13 га келтиради.  У ерда 

ҳаво оқимининг тезлиги кескин камайиши туфайли, қўшиндилар пастка чўкиб, 

чиқариш шнеги орқали ташқарига чиқарилади.  

Машинанинг дон ўлчамлари бўйича тозалаш қисми иккита ғалвирлар 

тўпламидан иборат бўлиб, уларнинг ҳар бири  устки ва пастки  ғалвирлардан 

тузилган. Ғалвирлар қия ўрнатилганлиги ва илгариланма – қайтма ҳаракатга 

келтирилиши сабабли, дон аралашмаси аста – секин ғалвирнинг охирига силжиб 

боради. 

Асосий тозалаш материали устки ғалвирлар тўпламининг Б1 ғилвири 

устига тушади ва юқориги ғалвир ўрнатгич 9 нинг тебраниши натижасида бир 

текис қалинликда ёйилиб, Б2 ғалвир томон сурилади. 

Б1 ва Б2 ғалвиридан эланиб пастга тушган дон В ва Г ғалвирлар билан 

майда, синган ва пуч донлар ҳамда  бошқа қўшиндилардан ажратиб олинади. 

Б1 ғалвирни танлашда дон оқимини деярли ўзаро тенг икки қисмга 

ажратишни таъминлашига алоҳида эътибор бериш керак. Энг йирик дон ва унга 

аралашган катта жисмлар Б2 ғалвирда эланади. Б2 ғалвирни танлашда пастка дон 

ва ундан майдароқ қўшиндилар эланиб ўтишига эришиш лозим. Йирик 

қўшиндилар эса Б2 ғалвиридан пастка ўтмасдан, унинг сирти бўйлаб силжиши 

керак.  

В ғалвирини танлашда пастка керакли дондан майдароқ оғир қўшиндилар 

тушадиган қилиш керак. Керакли  дон эса В ғалвиридан Г га силжиб тушиши 

керак. Г ғалвири кўзларининг шакли (24-расм) В дагидан фарқланиши (кўзлари 

думалоқ эмас, тўтрбурчак шаклида) бўлиши лозим.  
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24-расм. Донни ғалвирда ажратиш ўлчамлари:                                 

            а-уруғнинг асосий ўлчамлари;   б ва в- уруғларни қалинлиги   ва эни бўйича 

ажратиш; 1, 2 ва 3-уруғнинг тешикдан ўтиши;  4-тешикдан ўтмаган уруғ. 

 

Г ғалвири кўзларининг катталиги Б2 ва В ғалвирларидан келган 

маҳсулотдаги майда қўшинди (синган дон...) ни асосий дон тўлиқ қоладигандек 

элаб пастга туширадиган, аммо ғалвир устида асосий дон тўлиқ қоладигандек 

танланиши керак. 

Машина 30 та чўзинчоқ (тўртбурчакли) ва 6 та айлана тешикли махсус 

ғалвирлар билан жиҳозланган. Турли хилдаги экинлар донини дастлабки 

тозалашда қўлланиладиган ғалвирларни бирламчи танлашда машинага қўшиб 

бериладиган махсус қўлланмалардан (14-жадвал) фойдаланилади.  

14-жадвал 

Ғалвир танлаш учун маълумотлар 

Экин 

тури 

Ғалвир тешикининг ўлчами, мм 

Б1 Б2 В Г 

Буғдой 
∅4,0...6,0 ∅5,0...7,0 ∅2,0...2,5 ∅2,5...3,0 

▭2,2...3,0 ▭3,0...6,0 ▭1,7...2,2 ▭2,0...2,4 

Арпа 
∅4,0...5,0 ∅5,0...8,0 ∅2,5 ∅3,0 

▭2,4...3,0 ▭3,6...5,0 ▭2,0...2,4 ▭2,2...2,6 

Маккажўхори 
∅8,0...9,0 ∅10,0 ∅5,0 ∅6,0 

- ▭6,0 ▭3,0...5,0 ▭4,0...5,0 

Кунгабоқар 
∅7,0...9,0 ∅8,0...10,0 ∅5,0 ∅3,2...3,6 

▭4,0...5,0 - ▭1,7...2,2 ▭4,0 

Сули 
∅5,5 ∅6,0 ∅2,5 − 

▭2,2...2,4 ▭2,6...3,6 ▭1,7...2,0 ▭2,0...2,2 

Нўхот 
∅5,0...8,0 ∅8,0...9,0 ∅4,0...5,0 ∅5,0...6,0 

▭5,0...6,0 ▭7,0 ▭2,4...3,6 ▭4,0...5,0 

Дон турига қараб ғалвирларни танлашда керакли ўлчам ва тешикларга эга 

бўлган махсус лаборатория мосламасидаги ғалвирлардан ҳам фойдаланиш 

мумкин. 

Тозаланмаган дон олиб (майда уруғли экинлар учун 200...300 г ва йирик 

уруғли экинлар учун 1000...1500 г)   1...2 минут давомида лаборатория 

мосламаси ёки қўлда элаклаб танланган Б1 ғалвиридан ўтказилади. Агар ғалвир 

тўғри танланган бўлса, ғалвирдан барча майда қўшиндилар ва ўртача ўлчамдаги 

50% донлар ўтиши керак. Б1 ғалвирда қолган масса  танланган Б2 ғалвирдан 

ўтказилади. Бунда барча донлар ғалвирдан ўтиши, ғалвирда эса катта 

қўшиндилар қолиши керак.  

Б1 ғалвирдан ўтказилган материал  олдин В ва кейин Г ғалвирларндан 

ўтказилганда Г ғалвирда тоза дон қолиши, майда қўшиндилар эса тўлиқ ўтиши 

зарур.  
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Танланган ғалвирлар машинага ўрнатилади ва унга тозаланиши керак 

бўлган 60 кг дон солинади ва ишлатиб кўрилади. Тозаланган доннинг сифат 

кўрсатгичлари аниқланади. Агар кўрсатгичлар  агротехник талабларга мос 

келмаса, у  ҳолда машина ғалвирлари қайта танланади. Сўнгра ишлатиб 

кўрилади ва донни тозалаш  сифати баҳоланади.  

 

Ишнингбажариш тартиби: 

1. Талабалар  гуруҳларга бўлиниб, уларга  дон тури__________га  қараб 

дон тозалаш машинасини ғалвирларини танлаш, уларни ўрнатиш ва машинанинг 

тозалаш қисмларини созлаш ва тозаланган доннинг сифат кўрсатгичларини 

аниқлаш топшириғи берилади.  

2. Лаборатория иши  электрлаштирилган юритмаси билан жиҳозланган 

дон тозалаш машинаси ёки лаборатория ғалвирларининг тўпламида ўтказилади.  

3. Берилган топшириққа  асосан  бирламчи маълумотлар  ва олинган 

натижаларга кўра машинанинг Б1,  Б2, В ва Г ғалвирлари танланади.   

4. Танланган ғалвирлар машинага ўрнатилиб,  унинг иши текширилади ва 

тозаланган  доннинг  сифати  бўйича хулоса берилади.   
 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, берилган топшириқлар, ишнинг 

бажариш тартиби бўйича аниқланган  маълумотларга асосан 14- жадвал 

кўринишида натижалар ёзилади ҳамда тозаланган доннинг сифат кўрсатгичлари 

бўйича  олинган маълумотларга кўра  хулоса берилади.  
 

Назорат саволлари: 

1. Қандай сабабга кўра дон тозалашда ғалвир кўзларининг шакли ва 

ўлчамлари турлича бўлганларидан фойдаланилади? 

2. Ҳаво қувурининг асосий вазифаси нимадан иборат деб ҳисоблайсиз? 

3. Ҳаво қувуридан олиб чиқарилган енгил аралашмалар қандай 

тиндирилиб, чўктирилади? 

4. Ғалвир кўзларига дон тиқилиб қолишини олдини олиш учун қандай 

чора кўрилади 

 

13.1-Лабаратория иши 

 Агрегат таркибини трактор тортиш кучидан фойдаланиш коэффициенти 

бўйича баҳолаш  
 

Ишнинг мақсади: 

Берилган ишлаб чиқариш жараёнини амалга ошириш учун тракторнинг 

тортиш кучидан унумли фойдаланиш даражасига (коэффициентига)  қўра  

тиркама ва осма ҳайдов агрегатининг   мақбул  таркибини асослаш тартибини 

ўрганиш.   

Ер ҳайдаш жараёнининг шароитлари (топшириқ):  

Даланинг ўлчамлари:   

Юзаси   ____ га;   узунлиги______м;    қиялиги   i =_______;  

тупроқнинг солиштирма қаршилиги_____кН/м2, ҳайдаш чуқурлиги 

_____м 
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Агрегат таркибини асослаш учун трактор ва плугларнинг танлашда 

биринчи навбатда фермер  хўжалигининг алоҳида  жойлашиш хусусиятлари, 

яъни:  ер рельефи, тупроқ-иқлим шароити, даланинг юзаси ва  узунлиги ҳамда  

бажариладиган асосий ва ёрдамчи ишларнинг тури ҳамда уларнинг 

хусусиятларига алоҳида аҳамият берилади. 

Кўп энергия талаб этиладиган  ер ҳайдаш  ишларни бажаришда юзаси  5 

гектаргача бўлган майдонларда  60-100 кВт қувватга эга бўлган ДТ-75М,    ВТ-

100 ва Т-401С русумли занжарли ва Ахсос-340С, ТС-6070, МХ-140 русумли 

ғилдиракли тракторларни, 5-10 гектарли майдонларда  қуввати   100-130 кВт 

қувватга эга бўлган  ВТ-150 ва  ХТЗ-181 русумли занжирли ва Арион-640С, К-

701, Т-150К русумли ғилдиракли ҳамда 10 гектардан юқори бўлган майдонларни 

ҳайдашда қуввати 130 кВт дан юқори бўлган  Ахion-850, МХ-250,  Магнум 

русумли тракторлардан  ва уларга мос келадиган осма, тўнтарма плуглар билан 

бирга  фойдаланиш мақсадга мувофиқ ҳисобланади. 
 

Ишнинг бажариш тартиби: 

1. Ер ҳайдаш жараёнини сифатли қилиб бажарилишини таъминлаш 

учун  жойнинг тупроқ-иқлим шароитига мос бўлган трактор ва плуг 

турини танлаш. 

Юқоридагиларни ҳисобга олган ҳолда 4, 5 ва 6-иловалардан даланинг 

берилган  шароитларига мос келадиган __________ русумли трактор ва осма ёки 

тиркама ____________  русумли  плуг қабул қилинади.   
 

2. Қабул қилинган трактор ва плугнинг қуйидаги кўрсатгичлари:  

Тракторнинг қуввати _______кВт;  оғирлиги ______кН.   

Плуг корпусининг оғирлиги ___кН,  тракторга улаш тури_____,  қамраш 

кенглиги,___м;   

3. Тракторнинг илгакдаги тортиш кучини аниқлаш.                            Ер 

ҳайдаш ишининг бажарилиши учун  1 ва 2- иловага асосан тавсия этилган 

агротехник тезликлар чегарасига  Vатт_________км/соат мос келадиган 

тракторнинг тезлик узатмаси _____, харакат тезлиги Vт _____, км/соат ва 

илгакдаги тортиш кучи         Pmк ______, кН  қабул қилинади.  

4.  Плуг корпусининг сони топилади: 

             - тиркалма плуг учун                         Nтп =  
тк

трнтк

В

iGP .
 ,  дона;  

             - осма плуг  учун                                 Nоп =  
ok

трнтк

B

iGP .
 ,  дона.  

 Бу ерда  𝐺𝑚𝑘 – тракторнинг оғирлиги, кН; i – даланинг қиялиги;        𝐵𝑚𝑘 – 

тиркалма плуг корпусининг қаршилиги, кН ;  Вок- осма плуг корпусининг 

қаршилиги, кН. 
 

5.  Плуг корпусининг қаршилиги қуйидагича аниқланади:    

- тиркама плуглар учун               В𝑚к  = )1( ighbk nп 
 , кН;

       

- осма плуглар учун                     𝐵𝑜𝑘   =  )( ighbk пnп  
 , кН. 

       

          Бу ерда: пk - тупроқнинг солиштирма қаршилиги, кН/м 2 ;  h – ҳайдаш 

чуқурлиги, м; b – битта корпуснинг қамраш кенглиги, м;  g п - бир корпуснинг 
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оғирлиги, кН, g п =2,7-3,1кН;  п - осма плуг билан ишлаганда тракторга 

тушадиган қўшимча юкни ҳисобга олувчи коэффициент,  п= 0,5-1,0. 

Корпуслар сонининг аниқланган қиймати энг кичик бутун сонга 

яхлитланади. Масалан, Nтп ва Noп= 2,6   2 дона. 

6. Тракторнинг тортиш кучидан фойдаланиш коэффициенти 

 тиркалма плуг  учун 𝑓𝑚п =  
mkmk

нтк

BN

P .  ;   осма плуглар учун     𝑓𝑜п = 
okok

нтк

BN

P .  

формулалар билан топилади. 

Тракторнинг тортиш кучидан фойдаланиш коэффициенти                  𝑓тр= 0, 

80…..0,95 бўлиши керак.  

Ҳисобланган кўрсатгичларнинг натижаларига асосан хулоса ёзилади. 
 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, берилган жараённинг шароитлари (топшириқ); ишнинг 

бажариш тартиби бўйича ҳисоб-китоблар ва аниқланган  маълумотлар  ёзилади 

ҳамда олинган натижаларга кўра хулоса ёзилади. 

 
13.2-Лабаратория  иши 

Агрегат таркибини иш йўллари коэффициенти бўйича баҳолаш  
 

Ишнинг мақсади: 

Берилган ер майдони учун мақбул машина - трактор агрегатининг 

таркибини иш йўллари коэффициентининг миқдорига қараб танлаш тартибини 

ўрганиш.   

Ишлаб чиқариш жараёнининг шароитлари (топшириқ): 

Ишлаб чиқариш жараёни_______________________________,  

Даланинг ўлчамлари:  юзаси  Fд =___ га;  узунлиги 𝐿д =_____ ,м 

 Республикамизда қишлоқ хўжалиги маҳсулотлари суғориладиган 

майдонларда етиштирилади. Ушбу майдонларнинг ўлчамлари  (юзаси, узунлиги, 

қиялиги) жойнинг табиий иқлим шароитларидан келиб чиққан ҳолда, яъни:  

ернинг релефи, суғориш усуллари ва бошқа   омилларни ҳисобга олиб қабул 

қилинади. Шунинг учун фермер  хўжалигидаги мавжуд экин далаларини 

(контурларни)  юзаси ва узунлиги бир хил бўлган майдонларнинг энг кўп 

миқдорига қараб агрегатларни танлаш, улардан юқори самарада фойдаланиш 

имконини беради. 

Ишнинг бажариш тартиби 

1. Агрегатларнинг далада харакатланиш усулини танлаш.  

Агрегатнинг харакат йўналиши ва усули далани пайкалларга ажратмасдан 

олдин аниқланади.  Бунда олдинги ишни бажарган агрегатнинг харакат 

йўналиши, агрегатнинг шакли, ўлчамлари ҳамда даланинг юзаси ва сув билан 

емирилиш йўналиши,  бурилиш йўлагининг ўлчамлари, агрегатга 

кўрсатиладиган техник ва технологик хизмат қулайликлари эътиборга олиниши 

керак бўлади.  

Агрегатнинг харакат усули асосланганда ишнинг тури,  даланинг 

ҳолатини белгиловчи агротехник талабларга кўра юқори иш унумига ва сифат 

кўрсатгичларига эришиш мумкин бўлган харакатланиш ва бурилиш  усуллари 8 

ва 9 - иловаларга асосан қабул қилинади. 
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Вариантлар 
Агрегат 

таркиби 
Харакатланиш усули 

Бурилиш 

усули 

1    

2    

3    

2. Берилган дала майдони учун мақбул агрегатни танлашда  унинг 

харакатланиш усули тўғри қабул қилиганлигини белгиловчи иш йўллари 

коэффициентининг миқдорига қараб аниқланади.  

Иш юриш йўллари коэффициенти қуйидагича аниқланади:  

                        𝝋 =  
∑ 𝑳и

∑ 𝑳и+∑𝑳с
≈

𝑳и   𝒏и

𝑳и 𝒏и + 𝑳с    𝒏𝒄
  

Бу ерда:  Lи    ва Lс  −  агрегатнинг  иш ва салт юриш йўли, м;    nива  nc – иш 

ва салт юришлар сони, дона;  

Агрегатнинг: иш юриш йўли:      𝐿и  = 𝐿д –  2Е  

                        салт юриш йўли:         𝐿с    (8-илова)    ишчи ва салт юришлар 

сони:     𝒏и =   𝒏𝒄 =  
А

Ви
     бурилиш йўлагининг эни Е = В Rб + 0,5 dа  +  е 

Бу ерда: В – бурилиш усулига боғлиқ бўлган коэффициент: сиртмоқсиз  

                       бурилишлар учун В=1,1 ва сиртмоқли учун В=2,8 тенг;                        

               Rб – агрегатнинг бурилиш радиуси, м (3 –илова);   

                Ви ва dа – агрегатни қамраш ва конструктив кенглиги, м 

                е – агрегатни чиқиш узунлиги, м. 

Агрегатни чиқиш узунлиги, тиркама агрегатлар учун  е = (0,5…0,75) 𝐿𝑎  

Осма агрегатлар  учун  е  = (0,1,,,0,2)𝐿𝑎.;  

                 𝐿𝑎- агрегат узунлиги трактор ва машинанинг кинематик узунлигига (3 

ва 4-иловалар) тенг,    𝐿𝑎 = 𝐿тр + 𝐿м;    

 Олиб борилган ҳисоблаш натижалари 15-жадвалга киритилади ва уларга 

асосан хулоса берилади. 

15-жадвал 

Агрегатларнинг кўрсатгичлари 

№ 
Кинематик кўрсатгичлари Бурилиш кўрсатгичлари 

𝝋 
Rб Ви dа 𝐿тр 𝐿тир 𝐿м    𝐿𝑎  𝒏и Б В е   𝐿с   Е 

1               

2               

3               

 

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, берилган жараёнининг шароитлари (топшириқ); ишнинг 

бажариш тартиби бўйича ҳисоб-китоблар ва аниқланган  маълумотлар 15-жадвал 

кўринишида ёзилади ҳамда олинган натижаларга кўра хулоса берилади. 

14- Лаборатория иши 

Агрегатнинг  ҳақиқий  иш  унумини  фойдаланиш  коэффициентлари 

бўйича баҳолаш   
 

Ишнинг мақсади: 

Берилган ишлаб чиқариш жараёни ва агрегат таркиби учун унинг 

сменадаги иш унумини ҳисоблашдан иборат.  

Ишлаб чиқариш жараёнининг шароитлари (топшириқ): 

Ишлаб чиқариш жараёни_____________________________  
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Маълумки, иш вақтида агрегат тўғри чизиқ бўйлаб аниқ 

харакатланмаслиги,  ишлов берилган жойни қайта қисман қўшиб ишлаши, 

тракторнинг шатаксираши,  салт юришлари, технологик ва техник хизмат 

кўрсатишда тўхтаб туриши ва бошқа сабабларга кўра  унинг ҳақиқий иш унуми  

назарий иш унумига нисбатан фарқ қилади. 

Топшириқда берилган ишлаб чиқариш жараёнининг амалга ошириш учун 

керак бўладиган агрегат таркиби, яъни, трактор русуми____________ ва машина 

русуми ________ 4-иловага асосан олинади ва унинг қамраш кенглиги_______м, 

конструктив кенглиги _____м,  харакат тезлиги ________км/соат  ёзиб олинади.  

 

Ишнинг бажариш тартиби. 

1. Агрегатнинг назарий иш унуми қуйидагича топилади:  

 Wн  =    0,1 Вк  Vн  Тсм,       га/смена  

бу ерда: Вк – агрегатнинг конструктив қамраш кенглиги, м; (3-илова). 

              Vн -  тракторнинг маълум узатмадаги тезлиги, км/соат; 

                Тсм – смена вақти, соат:  Тсм = 7 соат 

 Агрегатнинг ҳақиқий иш унуми бевосита иш шароитларида аниқланади ва 

у кўпгина омилларга, биринчи навбатда механизаторнинг малакасига, ишларни 

тўғри ташкил қилинишига, агрегатнинг техник тайёргарлигига ва бошқаларга 

боғлиқ бўлади. 

Шунинг учун агрегатнинг ҳақиқий иш унумини аниқлашда унинг ҳақиқий 

қамраш кенглигини назарий қамраш кенглигига (β), ҳақиқий тезлигини назарий 

тезлигига (ε) ва тоза ишга кетган вақтни смена  вақтига нисбати (τ) билан 

аниқланадиган фойдаланиш коэффициентларини ҳисобга олган ҳолда 

аниқланади. 

2. Агрегатнинг ҳақиқий иш унуми қуйидагича топилади: 

Wҳ = 0,1 Ви  Vи  Ти  =  0,1  β Вк  ε Vн  τ Тсм,     га/смена  

Бу ерда: Ви  -  агрегатнинг ишчи қамраш кенглиги, м:  Ви =  β Вк; 

               Vи -  агрегатнинг  ишчи тезлиги, км/соат:        Vи =  ε Vн; 

               Ти  -  агрегатнинг иш вақти, соат:      Ти =  τ Тсм  

              β - агрегатнинг конструктив кенглигидан фойдаланиш коэффициенти;   

              ε – агрегатнинг назарий тезлигидан фойдаланиш коэффициенти:   

              τ – смена вақтидан фойдаланиш коэффициенти  

        3.  Коэффициентларнинг миқдорлари қуйидагича қабул қилинади: 

β - коэффициентнинг миқдорлари турли агрегатларнинг иш унумини 

ҳисоблашда  қуйидагича қабул қилиш тавсия этилади: тиркалма плуглар учун -

1,10, осма плуглар учун -1,03-1,07, тишли тирмалар учун -0,98, дискали 

тирмалар учун -0,96,   ёппасига ишлов бериш култиваторлари учун -  0,98,  барча 

турдаги сеялкалар, қатор орасига ишлов берадиган култиваторлар учун – 1,0, 

ёппасига минерал ва маҳаллий ўғит сепгичлар учун - 0,96.  

   ε – коэффициенти асосан тракторнинг шатаксирашига боғлик бўлиб, 

унинг миқдори ғилдиракли тракторлар учун  0,6…0,9, занжирли тракторлар учун   

0,85…0,98 ташкил этади.   

  τ – смена вақтидан фойдаланиш коэффициенти миқдори 7 –иловага 

асосан олинади.   

 Ҳисобланган кўрсатгичларнинг натижалари 16- жадвалга киритилади ва  

олинган маълумотларни ўзаро таққослаб хулоса ёзилади.  

. 
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16-жадвал 

Агрегатнинг бир сменадаги иш унумини кўрсатгичлари 

№ 
Кўрсатгичлар 

номи 

Ўлчов 

бирлиги 

Кўрсатгичлар миқдори 

назарий ҳақиқий 

1 Қамраш кенглиги м   

2 Технологик тезлиги км/соат   

3 Смена вақти соат   

4 Коэффициент     β -   

5 Коэффициент     ε -   

6 Коэффициент     τ -   

7 Сменадаги иш унуми га /смена   

  

Иш бўйича ҳисоботда: 

Ишнинг мақсади, берилган жараёнининг шароитлари (топшириқ); ишнинг 

бажариш тартиби бўйича ҳисоб-китоблар ва аниқланган  маълумотлар 16-жадвал 

кўринишида ёзилади ҳамда олинган натижаларга кўра хулоса берилади. 

1-илова 

Ғилдиракли тракторларни файдаланиш кўрсатгичлари 

т/р 
Кўрсатгичлар  

тури 

Т
Т

З
-6

0
.1

0
 

Т
Т

З
-8

0
.1

0
 

М
Т

З
-8

0
А

 

М
Т

З
-8

2
 

Т
Т

З
-6

0
.1

1
 

Т
Т

З
-8

0
.1

1
 

М
Т

З
-8

0
Х

 

1 Ғилдирак схемаси 4К2 4К2 4К2 4К4 3К2 3К2 3К2 

2 

Харакат тезлиги, 

км/соат/  Тортиш 

кучи, кН 

       

 1-узатма  4,89/12.6 5,37/14.0 8.40/14.0 8.40/14.0 2,75/13.2 3,06/14.0 2.38/13.8 

 2-узатма 6,76/12.6 7,41/14.0 10.3/11.8 10.3/11.8 3,79/13.2 4,23/14.0 4.04/13.8 

 3-узатма 9,55/12.6 9,00/14.0 12.5/11.5 12.5/11.5 5,36/13.2 5,13/14.0 6.88/13.8 

 4-узатма 13,2/8.28 10,5/11.1 15.2/9.0 15.2/9.0 7,41/13.2 6,00/14.0 8.45/13.8 

 5-узатма 14,1/7.55 12,42/7.2 19.0/7.0 19.0/7.0 7,93/13.2 7,02/14.0 10.0/11.3 

 6-узатма 27,5/2.50 14,45/6.3 23.3/5.3 23.3/5.3 15,4/6.34 8,24/12.2 11.7/9.3 

 7-узатма - 15,51/5.0 28.9/5.0 28.9/5.0 - 8,84/12.2 14.4/7.4 

 8-узатма - 26,0/3.32 34.3/3.0 34.3/3.0 - 14,82/6.1 17.0/5.9 

3 
Орқа ғилдираклар 

ораси,мм 

1800- 

2400 

1800-

2400 
1900 1900 

1800-

2400 

1800-

2400 
1900 

4 
Агротехника 

масофаси, мм 
540 650 465 465 825 830 830 

5 Олд шина русуми 9,00-15 9,00-16 9-20 13.6-20 9,00-15 9,00-16 12-16 

6 
Олд шина 

кенглиги,мм 
228 228 228 345 228 228 304 

7 
Орқа шиналар  

русуми 

9,5-42 

13,6R-38 

15.5R-38 

9,5-42 

13,6R-38 

15.5R-38 

15.5R-38 15.5R-38 

9,5-42 

13,6R-38 

15.5R-38 

9,5-42 

13,6R-38 

15.5R-38 

18.4/L30 

8 
Орқа шиналар 

кенглиги, мм 

241 

345 

394 

241 

345 

394 

394 394 

241 

345 

394 

241 

345 

394 

467 
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9 

Орқа шина 

тупроқилгичини 

баландлиги, мм 

25 25 25 25 25 25 25 

 

2- илова 

Тавсия этилган агротехника тезликлари чегараси (Vи.ч)  

ва агрегатларнинг смена вақтидан фойдаланиш коэффициентлари ( ) 

 
 

 

Т/

р 

 

 

Иш тури 

 

Харакат 

тезлиги 

(Vаат),  

км/соат 

Смена вақтидан фойдаланиш 

коэффициенти ( ) 

Даланинг узунлиги, м 

 150 500 1000  

1 2 3 4 5 6 

1 Оддий 3-4 корпусли плуглар билан ер ҳайдаш 7-8 0.64 0.80 0.86 

2 Тезкор 5-6 корпусли плуглар билан ер ҳайдаш 8-12 0.51 0.84 0.86 

3 Тишли тирмалар билан тирмалаш 8-13 0.67 0.81 0.89 

4 Далани ёппа култивация қилиш, дисклаш           5-11 0.68 0.72 0.77 

5 Ғалтакмола бостириш 6-15 0.67 0.66 0.80 

6 Минерал ўғит солиш:     

 ўғит сеялкалари билан 6-12 0.41 0.50 0.55 

 ўғит сочгичлар билан 10-13 0.49 0.53 0.62 

7 Органик ўғит сепиш 6-10 0.26 0.29 0.31 

8  Суюқ органик ўғитларни сепиш 4-8 0.51 0.62 0.65 

9 Дон ва дуккакли донлар экиш 7-14 0.62 0.65 0.71 

10 Маккажўхори ва кунгабоқарни экиш 4.5-12 0.62 0.66 0.69 

11 Картошка экиш 4-10 0.45 0.48 0.51 

12 Кўчатлар экиш 0.6-3.5 0.48 0.51 0.56 

13 Чигит экиш (оддий сеялкаларда) 6-8 0.54 0.57 0.58 

 Чигит экиш (пневматик ва кенг қамровли) 6-8 0.41 0.52 0.71 

14 Ғўза қатор орасига ишлов бериш:     

 биринчи  4-6 0.67 0.72 0.76 

 навбатдаги  8-9 0.67 0.72 0.75 

 охирги  4-6 0.67 0.72 0.76 

15 Маккажўхорини култивация қилиш  6-12 0.56 0.60 0.63 

16 Картошкани култивация қилиш  5-7 0.57 0.60 0.62 

17 Пичан ўриш 6-12 0.76 0.82 0.84 

18 Ўтни кўк ем учун ўриш 6-8 0.71 0.75 0.78 

19 Пахтани машинада териш 4-5 0.59 0.63 0.65 

20 Ғаллани ўриб-йиғиш 6-7 0.61 0.68 0.71 

21 Маккажўхори ўриш: силосга 5-12 0.51 0.56 0.60 

                                     дон учун 4-10 0.46 0.50 0.58 

22 Картошка йиғиш:  комбайн билан  1-5 0.32 0.36 0.42 

                                кавлагичлар билан 2-8 0.42 0.46 0.53 

23 Чизеллаш 6-10 0.51 0.58 0.62 

24 Молалаш ва текислаш 4-7 0.69 0.72 0.74 

25 Чанглатиш-пуркаш (штангали пуркагичлар)  5-6 0.36 0.42 0.46 

 Чанглатиш-пуркаш(вентиляторли пуркагичлар)  6-7 0.68 0.72 0.77 

26  Ғўзапоя юлиш-уюмлаш 3.5-6 0.76 0.82 0.85 

27 Ариқ қазиш ва текислаш 4.3-7 0.69 0.71 0.77 

28 Эгат олиш 6-8 0.66 0.72 0.78 
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3- илова 

Тракторлар ва ўзиюрар машиналарнинг  асосий кўрсатгичлари 

 

Т/

р 

 

Тракторлар ва ўзиюрар 

машиналар русуми 

Кўрсатгичлар 

Номинал 

қуввати 

(Neн),кВТ 

Массаси 

(G), кН 

Базаси 

(Lm), м 

Кинематик 

узунлиги 

(Lk), м 

Бурили

ш 

радиуси 

(Rt), м 

1 AXION-850 (ғилдиракли) 195 90 3.72 2.95 5.19 

2 МХ-240,250(ғилдиракли) 181 138 3.51 2.71 5.62 

3 Магнум7240(ғилдиракли) 167 124 3.12 2.32 5.23 

4 Арион 630С(ғилдиракли) 114 58 2.82 2.23 4.80 

5 К-701,744Р1(ғилдиракли) 220 149 3.05 2.43 4.86 

6 ХТЗ-181 (занжирли) 132 95 2.31 2.35 2.35 

7 ВТ-150Д (занжирли) 110 82 1.86 2.24 3.20 

8 ТS-130(ғилдиракли) 96 56 2.73 2.35 4.51 

9 Ахсос 340С(ғилдиракли) 75 42 2.49 2.23 4.40 

10 МХМ-140(ғилдиракли) 110 54 2.71 2.40 4.56 

11 МХ-135(ғилдиракли) 100 57 2.50 2.36 4.42 

12 Т-401,Т-4А(занжирли) 96 81 2.41 1.95 2.40 

13 ВТ-100Д(занжирли) 96 81 2.33 2.21 3.11 

14 МТЗ-82(ғилдиракли) 59 34 2.45 1.97 4.90 

15 МТЗ-80(ғилдиракли) 59 32 2.37 1.97 4.90 

16 МТЗ-80Х(ғилдиракли) 59 36 2.30 1.97 2.51 

17 ТТЗ-80.10(ғилдиракли) 60 39 2.26 2.17 3.80 

18 ТТЗ-80.11(ғилдиракли) 60 31 2.26 2.03 2.62 

19 ТТЗ-60.10(ғилдиракли) 44 29 2.17 2.10 3.73 

20 ТТЗ-60.11(ғилдиракли) 44 28 2.17 2.15 2.51 

21 Кейс-2022 (ўрнатма, г/ш) 118 107 4.2 2.11 6.30 

22 
ДжонДир 7260 
(тиркама,г/ш) 

60 47 7.56 4.31 6.31 

23 МХ-1,8  (осма, в/ш) 60 78 3.87 3.40 7.90 

24 Доминатор-130 104 73 3.47 4.26 6.52 

25 Тукано-430 177 142 3.86 5.01 7.41 

26 Кейс-2388 210 124 4.1 6.03 8.43 

27 ТС-5060 128 100 3.43 5.01 7.14 
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4-илова 

Қишлоқ хўжалиги машиналарининг асосий кўрсатгичлари 
 

 

Т/
р 

 

Тавсия 

этиладиган  
тракторлар 

русуми 

 

Қишлоқ хўжалиги  

машиналари тури  
ва русумлари 

Қамраш 

кенглиг

и 
(Вм),м 

Кине-

матик 

узун-
лиги 

(Lm),м 

Мас-

саси 

(Gm)  
кН 

Конс-

трукт

ив 
кенгл

и-ги 

(dк),м 

Нисбий 

қарши-

лиги Kп  

(кН/м
2

), 

Кm (кH/м) 

1 Оддий корпусли плуглар билан ер ҳайдаш 

 ВТ-100, Т-4А, 

ТS-130,МХ-
135, МХМ-140, 

Ахсос–340С 

ПДН-3-30 (осма,яр.3к) 0,9 3,0 10,8 2,2 

2,5 
1,85 

1,65 

Тупроғи 
енгил:21-

35,оғир:36-
55, жуда 

оғир 56-90 

кН/м
2

 

ПДО-4-45(осма, яр.4к) 1,8 3,24 12,0 

ПЯ-3-35(тиркама яр.3к)  1,05 2,65 7,1 

14Р-2/3-45 (осма, 3 k.) 1,35 3,6 10,2 

2 Тезкор корпусли плуглар билан ер ҳайдаш 

 ВТ-150, ВТ-
100,  Т-4А, ТS-

130, МХМ-140,  

О’PZ-3/4-45 (осма, 4 к.) 1,8 3,3 10,0 2,24 
1,88 

Тупроғи 

енгил – 

21-35, 

оғир – 36-

55, жуда 
оғир 56-

90 кН/м
2

 

O’P-3/4-40 (осма, 4 к) 1,60 4,0 11,5 

К-701, ХТЗ-

181, 
Магнум 7240, 

Арион 640С, 

МХ-240,250 
AXION-850 

ПРУН-5(4) (осма, 5к.) 2.10 5,2 10,8 2,35 

2,61 
2,45 

2,78 

ПНЯ-4+1-45 (осма, 5к) 2,15 5,52 15,9 

EurOpal 9 (осма,айл.5 

k) 

2,0 5,95 15.1 

 LD-85 (осма,айл.5к) 2,1 5,4 19,2 

3 Тишли тирмалар билан тирмалаш 

 ТТЗ-80.10, 
МТЗ-80,82, 

 ВТ-100, Т-4А 

БЗСС-1,0 (24 та,2қатор) 
ЗБТУ-1,0 (24 та,2 

қатор)  

0,93 
0,93 

1,35 
1,35 

0,35 
0,38 

11.7 
11.7 

0,3-0,6 
0,4-0,7 

4 Далани  дисклаш 

 МТЗ-80,82, 
 ВТ-100, Т-4А 

ТДБ-3/5(тиркама) 5,0 3,0 32,0 4.7 4,0-6,7 

5 Минерал ўғит солиш 

 ТТЗ-60.11 ТТЗ-

80.11, МТЗ-80Х 

РМУ-0,5 (осма) 

 

12,0 1,0 3,0 1.64 0,3-0,6 

6 Органик ўғит сепиш 

 ТТЗ-80.10, 

МТЗ-80,82 

РТП-5-ОУ  

(ярим тиркама) 

3,6 6,6 23,0 2.1 1,2-1,4 

7 Бошоқли ва дуккакли донлар экиш 

 ТТЗ-60, 80.10,  
МТЗ-80,82 

ДЭМ-3,6, СЗТ-3,6 3,6 1,8 8,5 3.77 1,0-1,4 

8 Маккажўхори экиш 

 ТТЗ-60.11 ТТЗ-

80.11, МТЗ-80Х 

СХМ-4 (осма,пнев.)  2,8 2,17 6,5 3.7 1,2-1,4 

9 Картошка экиш 

 ТТЗ-60.11 ТТЗ-

80.11, МТЗ-80Х 

КС-2 (осма) 2,8 0,22 6,5 1.90 

4.22 

3,5-4,0 

 КС-4 (осма) 2,8 0,20 11,0 

10 Чигит экиш 

 ТТЗ-60.11 ТТЗ-

80.11, МТЗ-80Х 

СMХ-4 (осма,пнев.) 2.4; 3,6 2,17 6,5  3.1-

 4.3 

2.8-

3.7 
8.2 

1,2-1,4 

 СЧХ-4Б (осма, мех.) 2.4; 3,6 1,63 5,1 

 МХ-135, МХМ-

140, ТS-6070 

Кейс-1200 (8 қаторли) 7,2 2,38 20,1 1,3-1,5 

11 Ғўза қатор орасига ишлов бериш 

 ТТЗ-80.11, КХМ-4А(ўрнатма) 3,6 5.6 16,0 3.96 3,1-3,2 
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МТЗ-80Х 

ТТЗ-60.11  КХУ-4А(ўрнатма) 2,4 5.6 16,0 4.4 3,0-3,1 

12 Маккажўхорини култивация қилиш 

 ТТЗ-60.11 ТТЗ-

80.11, МТЗ-80Х 

КХМ-4А(ўрнатма) 2,8 5.6 16,0 4.4 3,2-3,3 

13 Картошкани култивация қилиш 

 ТТЗ-60.11 ТТЗ-
80.11, МТЗ-80Х 

КХМ-4А(ўрнатма),  2,8 5.6 16,0 4.4 3,2-3,3 

14 Пахтани машинада териш 

  Кейс-2022(ўрнатма, 

г/ш) 

1.8 7.46 106,

8 

4.1 

4.26 
 

3.8 

 

1,3-1,7 

ТТЗ-80.11, 

МТЗ-80Х 

ДжонДир 7260 

(тиркама, г/ш) 

1,8 11,0 47,0 

МХ-1,8(осма, в/ш) 1,8 7,68 78,0 1,45-1,5 

15 Ғаллани ўриб-йиғиш 

 Клаас Доминатор-130 4,2 9,1 77,6 4.5 
5.6 

7.2 

6.2 

 
1,7-1,9  Тукано-430 5,0 10,1 141,

7 

Кейс Кейс-2388 6,0 10,6 124,
0 

 ТС-5060 5,0 9,86 100,

0 

 КПК-2,4М (тиркама) 2,4 2,1 7,0 

16 Картошкани кавлагичлар билан йиғиш 

 ТТЗ-80.11, 

МТЗ-80Х 

КН-2 (осма) 1.4 3,28 8,4 2.3 5,5-8,3 

17 Чизеллаш 

 ВТ-100, Т-4А ЧКУ-4А(тиркама) 4,0 5,5 17,6 4.5 4,0-8,0 

18 Молалаш ва текислаш 

 МТЗ-80,82 

ТТЗ-80.10, ВТ-

100 

П-2,8 (тиркама) 2,8 1,7 4,4 4.1 1,5-2,0 

19 Чанглатиш-пуркаш 

  

ТТЗ-60.11, 

ТТЗ-80.11, 
МТЗ-80Х 

ОВХ-600 (ўрнатма) 30 5,9 5,0 3.6 

3.2 

13.5 
14.2 

2.4 

 

 

0,2-0,3 
ОВП-1200(тиркама) 40 4,0 10,0 

ОПШХ-12/15 (осма) 12  6,5 7,75 

VP-1 (осма) 13 5,3 3,45 

ОШУ-150 (тиркама) 40 1,0 1,5 

20 Ерларни чуқур юмшатиш 

 Магнум,ВТ-

150, Арион 
640С 

ГНУ-1М (осма) 1,85 1,5 6,3 2.5 8,0-13,0 

21 Эгат олиш 

 ТТЗ-60.11,ТТЗ-

80.11, МТЗ-80Х 

ГХ-4 (осма) 2.4; 3,6 1.96 8.6 4.2 6,0-8,0 

  

 5-

илова  

Универсал тиркагичларнинг қисқача техник таснифлари 
Т/

р 

Кўрсатгичлар Тиркагичлар русуми 

СП-16 СП-11 СП-15 СГ-21 С-11У 

1 Қамраш кенглиги, м 13,5 7,0 8,0 21,0 11,0 

2 Ишчи тезлиги, км/соат 10-13 15 10 15 10 
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3 Умумий массаси, кН 18,0 8,4 12,5 16,0 7,8 

4 Нисбий оғирлик кучи, кН/м 1,1 0,77 1,4 0,77 0,68 

5 Қаршилик кучи, кН:      

 анғизда 1,2-1,8 0,6-0,8 0,9-1,2 1,4-1,7 0,7-0,9 

 янги ҳайдалган ер 3,0-4,5 1,5-2,1 2,1-3,1 3,6-4,2 1,7-2,0 

6 Кинематик узунлиги, м 6.0 6.6 5.0 7.9 6.9 

6-илова 
Транспорт воситаларининг  асосий кўрсатгичлари 

 
т/

р 

 
Ишнинг 

номи 

Транспорт воситасининг кўрсатгичлари Вақт сарфи, соат 

трактор 

русуми 

тиркама 

русуми 

юк 

кўта-

риши, 

т. 

Харакат 

тезлиги, 

км/соат 

ор-

тиш 

туши-

риш 

ку-

тиш 

юксиз :  юкли 

 

1 

Органик 

(маҳаллий)     

ўғит ташиш ва 

ерга сочиш 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

МТЗ-
80,82 

ТТЗ-60, 

80.10 

РТП-5-

ОУ 

 

4 

 

20 

 

15 

 

0,3 

 

0,3 

 

0,2 

 

2 

Минерал 

ўғит  

ташиш 

 

 

 
 

 

 

2ПТС-4-
793 

 

4 

 

30 

 

25 

 

0,3 

 

0,5 

 

0,2 

 
3 

Майдаланган 
кўк ўт 

ташиш 

 
4 

 
30 

 
20 

  
0,5 

 
0,1 

 
0,2 

 
4 

Силос учун 
майдаланган 

маккани ташиш 

 
4 

 
30 

 
20 

 
0,3 

 
0,1 

 
0,2 

 

5 

Кавланган 

картошкани 
ташиш 

 

4 

 

30 

 

15 

 

1,0 

 

0,2 

 

0,2 

 

6 

Машинада 

терилган 

пахтани ташиш 

 

4 

 

20 

 

15 

 

0,1 

 

0,3 

 

0,2 

7 Дон ташиш 4 30 20 0,1 0,2 0,2 

 
  7-илова 

Қишлоқ хўжалиги машиналари ишчи қисмларини харакатлантиришга сарфланадиган 

қувват 
Т/р Иш тури Русуми Қувват сарфи, кВТ 

1 Минерал ўғит солиш: РМУ-0,5 18,0-20,0 

2 Органик ўғит сепиш РОУ-5 33,0-35,0 

3 Пичан ўриш КОС-2,1 3,7-4,0 

4 Ўтни кўк ем учун ўриш КИР-1,5 22,0-24,5 

5 Пахтани машинада териш МХ-1,8 24.0-25.6 

6 Ғаллани ўриб-йиғиш Кейс, Клаас 38,2-46,5 

7 Маккажўхорини силосга ўриш ККУ-2, КПК-2 12,0-15,0 

8 Картошка экиш КС-2, КС-4 5,0-8,0 

9 Картошка йиғиш  КН-2 11,0-12,0 

10 Чанглатиш-пуркаш ОВХ-600 (ўрнатма) 26,0-30,0 

  ОПШХ-12/15 (осма) 7,8-9,6 

  VP-1 (осма) 13,0-16,0 

  ОШУ-150 (тиркама) 12,0-15,0 
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8-илова  
 

Машина-трактор агрегатларининг  

харакатланиш ва бурилиш кўрсатгичлари  

 
т/

р 

Агрегатлар 

тури 

Харакатланиш 

усули 

Бурилиш 

усули 

Бурилишдаги 

салт юриш  

узунлиги(Lc), м 

Пайкал-

нинг ақбул 

эни 

(Cмақ),м 

1 Оддий 

 (осма, тиркама) 

плуглар билан 

ер ҳайдаш 

Ўртага 

ва четга  

ағдариб 

ҳайдаш 

(А) 

Сиртмоқсиз 

тўғри изиқли  

бурилиш 

билан 

қайрилиш  

(а) 

eXRL чтc 2)0,2...4,1( .0 

 

mчX  Смақ 

Смақ = 

uu LBR 216 2

0 

 

2 Айланма 

плуглар билан 

ер ҳайдаш,     8 

қаторли сеялка 

билан чигит 

экиш 

Моккисимон 

харакатланиш 

(Б) 

Сиртмоқли  

орқага юриш 

билан 

қайрилиш 

(б) 

eRLc 2)5,5...0,5( 0   - 

3 Тирмалаш, 

дисклаш, 

молалаш,  

текислаш, 

Диоганал 

моккисимон 

харакатланиш 

(В) 

Сиртмоқли 

 бир томон-

лама бури-

лиш билан 

қайрилиш  

(в)  

eRLc 2)5,7...0,6( 0   - 

4 Ғалла ўриш, 

тиркамали 

машинада 

пахта териш, ўт 

ва пичан ўриш 

Икки 

пайкалли 

харакатланиш 

(Г) 

Сиртмоқсиз 

тўғри 

чизиқли  

бурилиш 

билан 

қайрилиш 

(г) 

eXRL чтc 2)0,2...4,1( .0 

 

mчX  Смақ 

Смақ = 

)2(2 2

0RLB uu 

 

5 Ғўзани 

дефолиа-ция 

қилиш ва 

кимёвий ишлов 

бериш, 

 ариқ олиш ва 

текислаш 

Моккисимон 

харакатланиш 

(Д) 

Сиртмоқсиз 

тўғри 

чизиқли  

бурилиш 

билан 

қайрилиш 

(д)  

eXRL чтc 2)0,2...4,1( .0 

 

 

mчX  Ва 

- 

6 Бошқа барча 

ишлар 

Моккисимон 

харакатланиш 

(З) 

Сиртмоқсиз 

айлана 

бўйлаб 

бирилиш 

билан 

қайрилиш 

(з) 

eRLc 2)0,4...2,3( 0   - 
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9-илова  

Агрегатларнинг асосий  ҳаракатланиш ва қайрилиш усуллари 
 

Ҳаракатланиш усуллари Қайрилиш усуллари 

номи чизмаси номи чизмаси 
 

 
  Ўртага ва 

четга ағдариб 

ҳайдаш  
(А) 

 

 

 
Сиртмоқсиз  

тўғри чизиқли  

бурилиш билан 
қайрилиш  

(а)  

 

 

Моккисимон 

харакатланиш 

(Б) 

 

 

 
Сиртмоқли  

орқага юриш 

билан қайрилиш 
(б) 

 
 

 

Диоганал 

моккисимон 

харакатланиш 

(В) 

 

  

 
 Сиртмоқли 

 бир томонлама 

бурилиш билан 
қайрилиш  

(в)  

 
 

 

 

Икки пайкалли 

харакатланиш 

(Г) 

 

 
 

Сиртмоқсиз  

тўғри чизиқли  
бурилиш билан 

қайрилиш 

(г) 

 

       

 

 

 

Моккисимон 

харакатланиш 

(Д) 

 

 

 

Сиртмоқсиз  

тўғри чизиқли  
бурилиш билан 

қайрилиш 

(д)  

  

  

 

 

Моккисимон 

харакатланиш 

(З) 

 

 
 

Сиртмоқсиз 

айлана бўйлаб 

бирилиш билан 
қайрилиш 

(з) 
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10-илова  

Ўсимликлар қатор орасига ишлов беришда  

култиватор ишчи қисмларини жойлаштириш  

         
                                а)                                                        б) 

90 см қатор оралиғида қатқалоқни юмшатиш-бегона ўтларни йўқотиш  (а)   

ва тупроқни юмшатишда  (б) ишчи қисмларни жойлаштириш схемаси 

 

 

            
                               в)                                                 г) 

60 см қатор оралиғида бегона ўтларни йўқотиш (в) ва тупроқни 

юмшатишда  ишчи қисмларни жойлаштириш схемаси 
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АМАЛИЙ МАШҒУЛОТЛАРИ МАЗМУНИ 

1.   Ички ёнув двигателларининг тузилиши ва ишлаши принципи.  

Машғулот мақсади: Ички ёнув двигателларини кривошип-шатун ва газ 

тақсимлаш механизмларини тузилиши ва ишлашини ҳамда унга қўйилган талабларни 

ўрганиш. 

2.   Газ тақсимлаш механизмининг тузилиши ва ишлашини  принципларини 

ўрганиш. 

Машғулот мақсади: Ички ёнув двигателларини кривошип-шатун ва газ 

тақсимлаш механизмларини тузилиши ва ишлашини ҳамда унга қўйилган талабларни 

ўрганиш. 

3. Ички ёнув двигателларининг таъминлаш тизими. Автотракторларнинг 

совитиш ва мойлаш, юргизиб юбориш тизимлари.Двигателни таъминлаш тизими. 

Карбюраторли ва дизели двигателларини  ўрганиш. Автотракторларнинг совитиш ва 

мойлаш тизимлари, суюқлик билан совитиш тизимининг хиллари ва ишлашиини 

ўрганиш. 

4. Трактор ва автомомбилларнинг электр жихозлари. Трактор ва 

автомомбилларнинг юриш қисмлари. Трактор ва автомомбилларнинг бошқариш 

механизмлари. Трактор ва автомомбилларнинг  ёрдамчи ва иш жихозлари. 

Трактор ва  автомобилларнинг электр жихозлари, двигателни юргизиб юбориш 

қурилмалари. Трактор ва автомобилларнинг куч узатиш қисми. Тишлашиш муфтаси, 

узатмалар қутиси, куч узатиш қисмини тузилиши ва ишлашини ўрганиш. Трактор ва 

автомобилларнинг юриш қисми ва бошқариш механизмлари. Рул бошқармаси 

тузилиши ва ишлашини ўрганиш 

5. Плугларни турлари вазифаси, тузилиши ва технологик иш жараёнлари.  

Тупроққа асосий ишлов берувчи машиналарини тузилиши, ишлашини ўрганиш ҳамда 

уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш.  

6. Ерга юза ишлов бериш машина ва қуроллари Тупроққа юзаишлов берувчи 

машиналарини тузилиши, ишлашини ўрганиш ҳамда уларга қўйиладиган талабларни 

таҳлил қилиш.  

7.  Ўғит сепиш машиналари.  Ўғит сепиш машиналари. Минерал, органик ва суюк 

ўғитларни сепадиган машиналарнинг тузилиши ва технологик иш жараёниини ўрганиш 

ҳамда уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

8. Чигит ва дон, кўчат экиш машиналари.   

Машғулот мақсади: Экиш машиналари. Дон, чигит ва картошка эккичларнинг 

тузилиши ва технологик иш жараёнини ўрганиш ҳамда уларга қўйиладига талабларни 

таҳлил қилиш. 

9. Экинларни парваришлаш машиналари.  Экин қатор ораларига ишлов бериш 

машиналари. Культиватор озиқлантиргичнинг вазифаси, тузилиши технологик иш 

жараёни. Ишчи қисмларнинг вазифаси ва уларни жойлаштиришни ўрганиш ҳамда 

уларга қўйиладига талабларни таҳлил қилиш. 

10.Ўсимликларни ҳимоялаш машиналари.  Ўсимликларни ҳимоялаш машиналари. 

Вентиляторли ва штангали пуркагичлар, чанглатгичларнинг вазифаси, тузилиши ва 

технологик иш жараёнини ўрганиш ҳамда уларга қўйиладиган талабларни таҳлил 

қилиш. 

11.  Пахта йиғиштириш машиналари.  Пахта териш машиналарини вазифаси, 

тузилиши ва технологик иш жараёниини ўрганиш ҳамда уларга қўйиладиган 

талабларни таҳлил қилиш. 

12. Ем-хашак йиғиштириш машиналари.Ем-хашак йиғиштириш машиналари. 

Ўргичлар, хаскашлар, преслагичлар ва ғарамлагичларнинг вазифаси, тузилиши ва 

ишлаш жараёнини ўрганиш ҳамда уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

13. Ғалла комбайни ва дон саралаш машиналари. 
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 Ғалла комбайни. Ғалла комбайнларининг тузилиши ва технологик иш жараёнини 

ўрганиш ҳамда уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

14. Мева хосилини йиғиб олиш машиналари. 

 Картошка ва сабзавот хосилини йиғиб олишда қўлланиладиган машиналарни ўрганиш 

ҳамда уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

15. Мелиорация ишларида  ва суғориш ишларида қўлланиладиган машиналар.  

Мелиорация ишларида  ва суғориш ишларида қўлланиладиган машиналар 

16. Агрегат тузиш. Машина-трактор агрегатларининг иш унумини аниқлаш. 

Агрегатларни ишлатишда энергия ва ёқилғи сарфи. 

 Агрегат тузиш. Машина-трактор агрегатларининг иш унумини ва агрегатларни 

ишлатишда энергия ва ёқилғи сарфи. аниқлашни ўрганиш.  
17. Технологик хаританинг роли ва уни ишлаб чиқиш 

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида технологик хаританинг роли ва уни ишлаб 

чиқиш учун дастлабки маълумотлар, технологик харита тузишни  ўрганиш. 

18. Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига техник қаров ва уларни сақлашга 

қўйиш. 

Техник қаровлар турлари. Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига режали 

техник қаров тизими. Янги машиналарни чиниқтириб ишга тайёрлашни ўрганиш. 

Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга қўйиш, сақлашга тайёрлаш ва машиналар 

ховлисини режалаштириш. 

Техник қаровлар турлари. Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига режали 

техник қаров тизими. Янги машиналарни чиниқтириб ишга тайёрлашни ўрганиш. 

Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга қўйиш, сақлашга тайёрлаш ва машиналар 

ховлисини режалаштириш. 

19. Асинхрон 3- фазали электр двигателлари. Бошқариш ва химоялаш 

аппаратлари. Асинхрон 3- фазали электр двигателлари. Бошқариш ва химоялаш 

аппаратлари. Ёритиш манбаларини ўрганиш. 

20.Жун қирқиш агрегатлари. Ёритиш манбалари. Сув таъминоти. 

Жун қирқишни механизациялаш. Стационар ва кучма жун қирқиш қурилмалари. 

Жун қирқиш аппаратларининг турлари, тузилиши ва ишлаши.  

Электр энергиясини узоқ масофага узатиш ва тақсимлаш. Трансформаторлар. Куч ва 

маҳсус трансформаторларнинг тузилиши ва ишлаши. Электр таъминотининг сифати ва 

ишончлигига қўйиладиган талаблари. 

Чорвачиликда сув таъминотини механизациялаш ва автоматлаштириш. Сув таъминоти 

тизими,   сув манбалари, сув кўтариш машина ва жиҳозлари, тармоқлари. Босим 

миноралари ва сув таъминотини автоматлаштириш. 
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Амалий машғулот № 1   

Мавзу: Ички ёнув двигателларининг тузилиши ва ишлаш принципи. 

Ишдан мақсад: ИЁДларнинг вазифаси, тузилиши ва ишлаш тамойили 

билан танишиш, КШМнинг тузилиши ва ишлаш 

принципи. 

Топшириқ 

 1.    ИЁДларнинг вазифаси, синфланиши ва тузилиши. 

2. ИЁДларнинг кривошип–шатун механизмлари вазифаси ва умумий 

тузилишини ўрганинг. 

3. Цилиндрлар ва блок картерлар вазифаси ҳамда  турлари ҳақида маълумот     

беринг. 

4. Поршен гуруҳи деталларининг вазифаси ва  тузилишини тушунтиринг. 

5. Шатун ва шатун подшипниклари билан танишинг.            

6. Тирсакли вал ва  ўзак подшипникларининг вазифаси ва тузилишини     

ўрганинг. 

7. Маховикнинг  вазифаси ва тузилиши билан танишинг. 

 

Двигател – иссиқлик энергиясини механик энергия айлантиради. У 

иккита механизм ва тўртта тизимлардан ташкил топган. 

    Трактор ва автомобиллар двигателларининг синфланиши 

Қишлоқ хўжалигида фойданиладиган трактор ва атомобилларида 

поршенли ички ёнув двигателлари ўрнатилган. Бу двигателлар қуйидаги асосий 

белгиларига кўра синфланади: 

- ёнувчи аралашманинг аланга олиш усулига кўра, сиқилишдан аланга 

оладиган двигателлар (дизеллар)  ва ёнувчи аралашма электр учқуни билан 

мажбуран аланга олдириладиган (карбюраторлар ва газли) двигателлар. 

- ёнувчи аралашма тайёрланиш усулига қараб, аралашма цилиндрдан 

ташқарида тайёрланадиган (карбюраторли ва газли) двигателлар ва аралашма 

цилиндр ичида тайёрланадиган двигателлар  (дизеллар). 

- иш жараёнининг амалга оширилиши бўйича, тўрт тактли ва икки тактли 

двигателлар . 

- ишлатиладиган ёқилғи турига кўра, бензин ва дизел ёкилғисида 

ишлайдиган суюқ ёқилғили двигателлар ва сиқилган ёки суюлтирилган газ 

билан ишлайдиган газсимон ёқилғили двигателлар. 

- цилиндрлари сонига қараб, бир цилиндрли ва кўп цилиндрли (икки, уч, 

тўрт, олти цилиндрли ва хоказо) двигателлар. 

- цилиндрларнинг жойлашиши бўйича, бир қаторли двигателлар 

(цилиндрлари бир қатор қилиб ўрнатилган) ва икки каторли ёки V симон – деб 

аталадиган двигателлар (икки қатор цилиндрлар бир-бирига нисбатан маълум 

бурчак остида ўрнатилади). Кўп юк кўтарадиган трактор ва автомобилларда 

асосан кўп цилиндрли тўрт тактли дизел двигателлари, енгил, кам ва ўртача юк 

кўтарадиганларда эса тўрт тактли, кўп цилиндрли карбюраторли двигателлар 

ишлатилади.   

Ички ёнув двигателларининг асосий  механизм ва тизимлари 

 Трактор ва автомобилларга ўрнатиладиган двигателлар қуйидаги 

механизм ва тизимлардан ташкил топган. 
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 Кривошип–шатун механизм - поршенларининг тўғри чизиқли харакатини 

тирсакли валнинг айланма харакатига айтилади. Бу хол механик энергияни 

узатиш, тракторнинг етакчи ғилдиракларини, комбайин ва қишлоқ  хўжалик 

машиналарининг иш органларини харакатга келтиришга мос келади. 

Газ тақсимлаш механизми - клапанлар ишини бошқаради, бу поршен 

муайян холатларда бўлганда двигател цилиндрларига ҳаво ва ёнилғи киритиш 

(дизелларда) ёки тайёр аралашма киритиш (карбюраторли двигателларда) ҳамда 

цилиндрлардан ишлатилган газни чиқариб юбориш имконини беради. 

Таъминлаш тизими - ҳаво ва ўлчанган ёнилғи миқдорларини (дизелларда) 

ёки тайёр аралашмани (карбюраторли двигателларда) маълум вақтда двигател 

цилиндрларига узатишни ва ишлаб бўлган газларни чиқариб юборишни 

таъминлайди. 

Мойлаш тизими - ишқаланувчи деталларни узликсиз мойлаб туриш ва 

улардан иссиқликни олиб кетиш вазифасини бажаради. 

Совитиш тизими - двигателларни ортиқча қизиб кетишдан сақлайди ва 

цилиндрларда нормал иссиқлик режимини сақлаб туради.  

Юргизиб юбориш тизими - дизел двигателини юргизиб юбориш вақтида 

унинг тирсакли валини айлантириш учун зарур. 

Ўт олдириш тизими – карбюраторли двигателларда ёнувчи аралашмани 

электр учқуни ёрдамида аланга олдиришга хизмат қилади. 

ИЁДларнинг кривошип–шатун механизмлари 

Кривошип - шатун механизми поршенларининг илгарилама-қайтма 

ҳаракатини тирсакли валнинг айланма ҳаракатига айлантириб бериш учун 

хизмат қилади. 

Ички ёнув двигателларининг кривошип шатун механизми – цилиндр-лар, 

цилиндрлар каллаги, поршенлар, шатунлар, юқори каллакдаги втулкалар 

ҳамда пастки каллагдаги подшипниклар, тирсакли вал ва ўзак подшипник-

лари ҳамда маховикдан иборат. 1.1-расмда А-41 дизели двигателининг 

умумий кўриниши келтирилган. 

Двигател корпусининг ҳосил қилган механизм деталларига блок, 

цилиндрлар каллаги, картер ва унинг туби (паддон) киради. Цилиндр - поршен 

ва цилиндр каллаги билан биргаликда двигателнинг иш цикли содир  бўладиган 

берк ҳажмини ташкил қилади. Цилиндр деворининг  ички сирти поршен учун 

йўналтирувчи  бўлиб хизмат қилади. Цилиндрлар алоҳида-алоҳида  қилиб 

ясалади. Блоклар ёки айрим цилиндрлар двигател корпуси детали картерга 

махкамланади, картер ичига тирсакли вал ўрнатилади. 

Двигател картери - металлдан ясалган улкан кўзғалмас детал бўлиб, 

унда двигателнинг барча асосий узеллари ва деталлари жойлашади. Картерда 

тирсакли ва тақсимлаш валларининг юритмаларига тегишли шестерня ўқлари ва 

валлари ҳамда бошқа деталлар бўлади. Картер ост тамонидан туб билан ёпилади, 

туб мой учун идиш вазифасини ўтайди. 

А-41 дизели двигателининг умумий тузилиши. 
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1.1. расм. 1-цилиндрлар каллаги, 2-киритиш клапани, декомпрессор механизми валиги, 4-

пружиналар, цилиндрлар головкаси каллаги, 6-сапун, 7-клапан коромислоси, 8-чиқариш клапани, 

9-туртгич штангаси, 10-цилиндр гильзаси, 11-маховик-нинг  тишли  гардиши, 12-маховик, 13-
туртгич ўқи, 14-тақсимлаш вали, 15-шатун қопқоғи, 16-ўрта ўхак подшипниклар қопқоғи, 17-

мувозанатлаш меха-низми, 18-мой приёмниги, 19-мой насоси, 20-тирсакли вал, 21-шатун, 22-

пор-шен бармоғи, 23-поршен, 24-блок-картер, 25-вентилятор, 26-блок-картер-нинг сув ғилофи. 

Картер блок билан яхлит қуйма қилиб ясалиши мумкин. Кўпчилик 

двигателларнинг, масалан  А-41, Д-240,  А-01М, СМД-60,  ЯМЗ-238НБ, ГАЗ-53, 

ЗИЛ-130 двигателларининг картери блок билан яхлит қуйма қилиб ишланган. 

Бундай яхлит қуйма блок–картер деб аталади, блок–картер тузилишининг 

бикрлиги катта бўлади. Блок-картерлар кул ранг чўяндан (СМД-60 ва ЗИЛ-130) 

ва алюминий қотишмасидан (ГАЗ-53,24Д) қуйиб ишланади, чўян блоклар 

етарлича мустахкам ва анча арзон бўлади. Алюминий қотишмасидан ясалган 

блокларга ишлов бериш анча осон, чўян блокларга  қараганда анча енгил, бироқ 

қимматга тушади. 

Цилиндрлар каллаги шакли мураккаб детал бўлиб, цилиндрлар (Д-21А1 

двигателлари), группаси (А-01М, Д-160, ГАЗ-53 ва ЗИЛ-130 двигателларининг) 

ёки блок картер (А-41 ва Д-240 двигателлари)ни уст тамонидан ёпиб туради. 

Цилиндрлар каллаги чўяндан ёки алюминий қотишмасидан қуйиб ишланади. 

Алюминий қотишмасидан қуйилган цилиндрлар каллагидан енгил ва 

иссиқликни яхши олиб кетади. Бу эса карбюраторли двигателларда сиқиш 

даражасини оширади. 

Автомобил двигателларида цилиндрлар каллаги алюминий қотишмасидан 

ясалади.  

Поршен гуруҳи деталларининг вазифаси ва тузилиши 

Поршен - цилиндрларга унча катта бўлмаган зазор билан ўрнатилади. 

Поршен кенгаяётганда газларинг босимини ўзига қабул қилиб, унинг поршен 

бармоғи ҳамда шатун орқали тирсакли валга узатади. Поршен материалининг 

ишлаш шароитга боғлиқ холда механикавий сифатини юқори ейилишга 

чидамли, енгил, иссикликни яхши олиб кетадиган бўлиши лозим. АК-4, АЛ-25, 

АЛ-30 ва бошқа алюминий қотишмалари бу талабларга жавоб бера олади. 

Поршен таги 1, зичловчи қисм  (каллак) 3  ва йўналтирувчи қисм (юбка) 4 

ларда иборат. 

Поршен таги текис (ясси) ёки мураккаб шаклдор қилиб ясалади. Дизел 

двигателларда поршен таги одатда шаклдор булиб, у  аралашма хосил бўлиш 

усули, клапан ва форсункаларнинг жойлашишига боғлиқ бўлади. Поршен ички 

ён деворида иккита бобишка деб аталадиган ариқчаси 8 бўлади, унинг тешигига 

поршен бармоғи 10 ўрнатилади. 

А-41 дизелнинг поше-ни, поршен халқаси ва бармоғи. 
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1.2. расм. 1-поршен таги, 2-ёниш камераси, 3-зичловчи қисми (каллаг), 4-йўналтирувчи 

қисми (юбка), 5-шатун стерженидаги канал, 6-шатун, 7-шатун устки каллаги втулкаси, 8-

бобишка, 9-мой сидирувчи халқа ариқчаси, 10-поршен бармоғи, 11-стопор халқа,  12-

компрессион халқа ариқчаси, 13 –компрессион халқа, 14-мой сидириш халқаси, 15-халқа 
ариқчаси, 16-мой сидириш халқаси учун ўйиқлар. 

Поршен халқалари – компрессион (зичловчи) ва мой сидирувчи 

халқаларга бўлинади. Улар легирланган чўян ёки пўлатдан ясалади.  

Компрессион поршен халақалари поршен ва цилиндр деворлари 

орасидаги зазорни зичлаш учун хизмат қилади. 

Мой сидирувчи поршен халқалари цилиндр деворларидаги ортиқча мойларни 

сидириш учун хизмат қилади. 

Халқа ишончли ишлаши учун цилиндр кўзгусига бутун айлана бўйлаб 

бирор тирқишсиз зич тегиб туриши лозим. 

Поршен бармоғи поршенни шатун билан шарнирли улаш учун хизмат 

қилади. Поршен бармоғи ишлаш вақтида катталиги ва йўналиши ўзгарувчан 

механикавий нагрузка таъсирида бўлади, шу сабабли у мустахкам ва бикр 

бўлиши керак. Бундан ташқари, поршен бармоғи енгил ва ейилишга чидамли 

бўлмоғи лозим. Поршен бармоғи 10 қалин деворли  пўлат труба бўлагидан 

иборат. 

Шатун ва шатун подшипниклари 

          Шатун поршен билан тирсакли вални бириктиради ва поршенга 

тушадиган зўриқишни тирсакли валга узатади.  

Двигател шатунлари 

 
1.3. расм. 

а-А-41, А-01М ва ЯМЗ; б-ГАЗ-52;  г-СМД-14; 1,14-мой тўзғитиш тешиги; 2-шатун устки 

каллаги втулкаси; 3-шатуннинг устки каллаги втулкасига мой келтириш ариқчаси; 4-шатун 

болти; 5-стержен; 6-шатуннинг пастки каллагидаги  тешик; 7-пастки вкладиш; 8-шплинт; 
10-гайка; 11-шатуннинг пастки каллаги қопқоғи; 12-устки вкладиш; 13-шатуннинг устки 

головкаси; 15-қулфли шайба; 16-шатуннинг пастки каллаги. 

 Шатун мустахкам, бикр ва енгил бўлиши лозим. У юқори сифатли 

углеротли ёки легригонланган пўлатдан штаплаб ясалади ва сўнгра  механик 

ҳамда термик ишлов берилади.  
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 Шатуннинг қуйидаги элементлари фарқ килинади: бармоқ ёрдамида 

поршен билан бириктирилган юқори каллак, стержен  ва пастки каллак.  

 Шатуннинг пастки каллакларига сирпаниш подшивниклари  

қўйилади.ПД-8, ПД-10У ва улар модификациялари двигателлари бундан 

мустасно, уларда шатуннинг пастки каллагида думлаш подшивниклари бўлади. 

Кўпчилик двигателларнинг шатун подшипниклари қалинлиги 1- 3 мм ли пўлат 

лентадан ясалган юпқа деворли вкладишлардан иборат бўлади. Уларнинг ички 

сирти тирсакли вал бўйинларини ишкаланиши  ва ейилишини камайтириш 

мақсадида юпқа катламли антифрикцион қотишма (баббит, қўрғошин, бронза ва 

ҳакозолар) билан қопланади. Анифрикцион қотишма қатламанинг қалинлиги 

0,40-0,90 мм оралиғида бўлади. 

Тирсакли вал ва ўзак подшипниклари 

Тирсакли вал - поршенларда берилаётган кучларнинг шатунлар орқали 

қабул қилиб олиб, уларнинг трансмиссия механизмларига беради. У 

двигателнинг турли механизмлариннг ҳаракатга келтиради. 

Тирсакли вал қуйидаги асосий  элементлардан тузилган (1.4-расм): А)  вал 

картерда жойлашган ўзак подщипникларига таянган бўйинлар 1; Б ) шатун 

бўйинлари 11;  В) ўзак ва шатун бўйинларини боғлайдиган бўғин 2. Зўриқишни 

камайтириш мақсадида бўйинларнинг бўғинларга ўтиш жойи галтерлар 7  деб 

аталадиган юмалоқ бўртиқ 13 кўринишида ясалади;   Г) тумшуқ (олдинги учи); 

Д) думча (орқа учи). 

Двигател ишлаётганда тирсакли вал даврий равишда таъсир қиладиган 

газлар босим кучи ва илгарилама-қайтма ҳамда айланувчи қисмларнинг инерция 

кучлари тасирида бўлади. Бу кучлар вал элементларида эгилиш, бурилиш ва 

сиқилиш каби деформация  хосил қилади. Булардан ташқари, вал бўйинлари 

ишқаланишга ҳам учрайди. 

Тирсакли вал юқори углеродли пўлатдан штамповкалаб (масалан, СМД-

60, Д-240, ЯМЗ двигателларида) ёки магнийли чўяндан (ГАЗ-53 ва 24Д) қўйиб 

ишланади. Чўяндан қуйма қилиб ишланган валлар пўлатдан штамповкалар 

ишланган валларга кўра осон ва арзон тайёрланади. Тирсакли валнинг бошқа 

деталларга тегиб турадиган барча сиртига механик ишлов берилади, шу билан 

бирга вал бўйинлари юқори аниқлик билан ишланади.  

Д-240 дизелининг тирсакли вали. 

 
1.4.  расм. 

1-ўзак бўйин, 2-бўймн, 3-таянч ярим халқа, 4-бешинчи ўзак подшипникнинг пастки 

вкладиши, 5-маховик, 6-мой қайтаргич, 7-ўрнатиш штифти, 8-маховик махкамлаш болти, 9-
тишли гардиш, 10-бешинчи ўзак подшипникнинг устки вкладиши, 11-шатун бўйни, 12-бўйин, 

13-галтель, 14-посанги, 15-пасангини махкамлаш болти, 16-қулф шайба, 17-тирсакли вал 

шертерняси, 18-мой насоси юритмаси  еттинчи шестернияси, 19- таянч шайба, 20-болт, 21-
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шкив, 22-ўзак бўйнидан шатун бўшлиқларига мой келадиган ариқча, 23-тиқин, 1,24-шатун 

бўйнидаги бўшлиқ, 25-тоза мой трубаси. 

Янги валларда оваллик ва конуслик 0,015 мм дан ошмаслиги лозим. 

Двигателларнинг ўзак подшипниклари икки турда: сирпанувчи ва 

думаловчи бўлиши мумкин.  

Сирпаниш подшипниклари ўзаро алмашинадиган вкладишлар 8 ва 34, 13 

ва 32, 16 ва 25 кўринишида бўлади. Бу сирти антифракцион қотишма билан юққа 

қилиб қопланган пўлат лента бўлаги 36 дан иборат. Ўзак подшипниклари 

вкладишларни антифрикцион қотишмаси одатда шатун подшипниклари 

вкладишлари каби бўлади. 

Думалаш подшипникларида сирпаниш подшипникларига нисбатан 

ишқаланиш исрофи камроқ, бироқ кўп цилиндрли двигателларда думалаш 

ўзак подшипникларининг ўрнатиш таянчлари бир нечта бўлиб, двигателлар 

конструкциясининг мураккаблаштиради. 

Маховикнинг вазифаси ва тузилиши 

Маховик кривошип-шатун механизми деталларини туриш нуқталаридан 

силжитишга, учта тайёрлов такти давомида тирсакли валнинг айланиши учун 

зарур бўлган кинетик энергияни тўплашга хамда тирсакли валнинг нотекис 

айланишини камайтиришга ёрдам беради. 

Маховик ўзидаги жамғарилган энергия хисобига машина-трактор агрегатига 

шиғов беришда  ва қисқа вақтли юкланишларни енгишда двигателнинг  

ишлашини енгиллаштиради. 

Назорат саволлари 

1. КШМ вазифаси ва асосий деталлари? 

2. Поршен гуруҳи деталларининг вазифаси ва тузилиши? 

3. Тирсакли вал вазифаси ва асосий элементлари? 

 

Амалий машғулот № 2 

Мавзу: Газ  тақсимлаш механизмининг тузилиши ва ишлаш               

принципи. 

Ишдан мақсад: Газ тақсимлаш механизмининг вазифаси ва ишлаши. 

Клапанли газ тақсимлаш механизмининг тузилиши ва 

хиллари. Газ тақсимлаш маханизми деталлари ва  

уларнинг тузилиши билан танишиш. 

Топшириқ 

1. Газ тақсимлаш механизмининг вазифаси, турлари ва ишлаш  тамойилини 

ўрганинг. 

2. Газ тақсимлаш механизми деталлари (тақсимлаш вали, турткич, штанга, 

коромисло, клапан, йўналтирувчи втулка, пружиналар ва бошқалар)нинг 

вазифаси, тузилиши ва ишлаши билан танишинг. 

3. Газ тақсимлаш механизмининг мумкин бўлган бузуқликлари ва уларни 

созлаш тартибини ўрганинг. 

 Газ тақсимлаш механизми 

Тўрт тактли двигителларда калпанли газ тақсимлаш механизмларидан 

(2.1-расм) фойдаланилади, у цилиндрларга ўз вақтида ҳавони (дизел 
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двигателларида) ёки ёнувчи аралашмани (карбюраторли двигателларда) 

киритиш хамда цилиндрлардан ишлатилган газни чиқариб юборишга хизмат 

қилади. Клапанлар худди шу мақсадда цилиндрлар каллаги тешикларини муайян 

вақтда очади ва ёпади. Бу тешиклар двигател цилиндрларини киритиш ва 

чиқариш турбалари билан туташтиради. 

Клапанли газ тақсимлаш механизмлари икки хил клапанлари юқорига ва 

ёнга жойлашган турларга бўлинади. Ўрганиладиган автотрактор двигателларида 

цилиндрлар каллагига ўрнатилган, клапанлар юқорига  жойлашган тақсимлаш 

механизмларидан фойдаланилади.  

Газ тақсимлаш механизмларига пуржиналар, киритиш ва чиқариш 

клапанлари тақсимлаш валидан клапанларига харакат узатиш деталлари, 

тақсимлаш вали ва шестернялар  киради. Газ тақсимлаш механизми  қуйидагича 

ишлайди. Тирсакли вал тақсимлаш вали 14 ни шестернялари  ёрдамида 

айлантиради. Тақсимлаш валининг кулачоги турткич 13 га ўтиб уни штанга  12 

билан бирга кўтаради. Штанга коромисло 7 нинг бир учини кўтаради, иккинчи 

учи эса пастга харакатланиб, клапан 3 ни босади, айни вақтда уни пастга 

туширади ва клапан пужинаси 6 ни сиқади. Тақсимлаш валининг кулачоги 

турткичдан тушганда штанга ва турткич пастга тушади, клапан эса пуржина 

таъсирида эгарга ўтириб канал тешигини зич беркитади. 

Газ тақсимлаш механизми.  

 
2.1. расм. а) қўзиқоринсимон турткичли; б) тебранма турткичли; 1-оралиқ шесрения, 

2-поршен, 3-клапан, 4-цилиндрлар каллаги, 5-йўналтирувчи втулка, 6-клапан пружиналари, 8-

коромисло (вал ўқи), 9-ростлаш винти, 10-контр гайка, 11-коромисло валигининг стойкаси, 12-

штанга, 13-туртгич, 14-тақсимлаш вали, 15-тақсимлаш вали шестерняси, 16-тирсакли вал 

шестерняси, 17-декомпрессор валиги, 18-декомпрессорнинг ростлаш винти, 19-тебранма 
туртгич. 

Газ тақсимлаш механизмининг деталлари 

Клапанлар цилиндрлар каллагининг киритиш ва чиқариш каналларини 

очади ва ёпади. Улар головка ва стержендан ташкил топган. Тарелкадан 

стерженга ўтиш жойи текис қилинганлиги учун бу клапанни зарур даражада 

мустахкам қилади ва газ харакатига  бўладиган қаршиликни камайтиради. 

Клапан стержени жилвирланган. Стержен тореци  тобланган бўлиб, бу унинг 

коромисло таъсиридан ейилишини камайтиради. 

Йўналтирувчи втулка клапан ҳаракати белгиланган йўналишда бўлишини 

ва уни эгарга тўғри тушишини таъминлайди. У цилиндрлар каллаги ёки блок-

картерга прессланади. Йўналтирувчи втулкалар чўяндан ёки прессланган, 

пиширилган ва мой шимдирилган металл-керамикадан ясалади. Металл-

керамика втулкалари юқори антифракцион хоссаларга эга. 
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Пружина  клапанни ёпиш ва уни эгарга зичлаб тушириш учун зарур 

бўлган кучни ҳосил қилади. Пружина етарлича эластикликка эга бўлиб, 

клапаннинг белгиланган очилиш муддатини сақлаган холда клапан ва турткични 

тақсимлаш вали кулачогидан ажралишига йўл қўймайди. Пружиналар пўлат 

симлардан ясалади, одатда ўрама цилиндрик кўринишда бўлади.  

 Турткич  ҳаракатни тақсимлаш вали кулочогидан клапан ёки штангага 

узатиш учун хизмат қилади. Турткичлар чўян ёки пўлатдан тайёрланади. 

Уларнинг иш сиртлари силлиқланади ва термик ишлов берилади. Турткичлар 

оғирлигини камайтириш учун кўпинча ичи ковак қилиб ясалади. Турткичлар 

антифрикцион чўяндан ясалган йўналтирувчи втулкаларга жойлаштирилади ёки 

тўғридан-тўғри блок-картер тирқишларига жойлаштирилади. 

 Штанга  яхлит пўлат, яхлит алюминий қотишма ёки  ичи ковак пўлат 

стерженлардан иборат бўлади. Алюминий қотишмали ва ичи ковак пўлат 

штангалар силлиқланган, термик ишлов берилган пўлат учликларга эга. 

Штанганинг пастки учлиги шарсимон. У турткичнинг сферик сиртли ўйиғига 

таянади. Штанганинг юқори учлиги сферик сиртли ўйиқдан иборат бўлиб, унга 

ростловчи винт қалпоғи  таянади. 

 Коромисло  елкаларининг узунлиги турлича бўлган икки елкали пўлат 

ричаг. Қисқа елкасида резбали тешик бўлади. Бу тешикка винт бураб 

киргизилади, бу винт ёрдамида коромисло узун елкасининг йўғон (бойка) жойи 

билан клапан стержен орасидаги зазор ростланади. Бойканинг иш сирти 

силлиқланади ва термик ишлов берилади. Коромислонинг ўрта қисмида втулка 

пресслаб ёпиштирилган тешиги бўлади. Бу тешик коромислони ўққа ўрнатиш 

учун керак. 

 Тақсимлаш вали ўзида жойлашган кулачоклар ёрдамида клапанларни 

ҳаракатлантиради. Ҳар бир кулачок битта клапанни – киритиш ёки чиқариш 

клапанини ҳаракатлантиради. 

   

    Назорат саволлари 

1. Газ тақсимлаш механизмининг вазифаси? 

2. Газ тақсимлаш механизмининг асосий деталлари нималардан 

иборат? 

3. Газ тақсимлаш механизмининг мумкин бўлган бузуқликлари ва 

уларни созлаш йўллари?  

 

Амалий машғулот № 3 

Мавзу: Ички ёнув двигателларининг таъминлаш тизими. 

Автотракторларнинг совитиш ва мойлаш, юргизиб юбориш  

тизимлари. 

Ишдан мақсад: Автотракторларнинг тизимлари вазифаси, тузилиши ва 

ишлаш тамойили ва ишлаш принципи билан танишиш. 

Топшириқ 

1.ИЁД ларининг  тизимлари вазифаси ва турлари билан танишиш. 

2. Дизел ва карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизимларининг ўзаро 

фарқини ўрганиш. 

3.ИЁДларнинг мойлаш тизимлари вазифаси ва мойлаш усуллари билан 

танишиш. 
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4. ИЁД ларни совитиш тизимлари вазифаси ва  турлари билан танишиш. 

5. Совитиш тизими деталлари ва ишлаш тамойилини ўрганиш. 

6. Ички ёнув двигателларидаги юргизиб юбориш усуллари ўрганиш. 

ИЁД ларнинг таъминлаш тизимлари вазифаси ва турлари 

Дизел ва карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизимлари тузилиши 

жиҳатидан бир-биридан фарқ  қилади.   

Дизел двигателининг таъминлаш тизими цилиндрларга тозаланган ҳаво ва 

тўзитилган ёнилғи узатишга хизмат қилади. Дизел двигателларида аралашма 

ҳосил қилиш жуда қисқа вақт ичида содир  бўлади. Тез ва тўлиқ аралашма ҳосил 

қилиниши учун ёнилғи имкони борича майда заррачаларда тўзитилиши ва ҳар 

бир заррача атрофида унинг тўлиқ ёниши учун етарли даражада ҳаво бўлиши 

лозим. 

Карбюраторли дивигателда талаб қилинган тартибдаги ёнувчи аралашма 

махсус асбоб-карбюраторда ёнилғи ва ҳаводан тайёрланади, кейин эса керакли 

миқдорда двигател цилиндрларига киритилади. 

Шундай қилиб, умумий ҳолда, ИЁДларнинг таъминлаш тизимлари -  

цилиндрларга ёнувчи аралашмани керакли миқдорда етказиб бериш ва ишлаб 

бўлган газларни атмосферага чиқариб юбориш учун хизмат қилади.  

Карбюраторли двигателларни таъминлаш тизимлари вазифаси ва турлари 

Карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизимлари тузилиши 

жиҳатидан бир-биридан фарқ  қилади.   

Карбюраторли дивигателда талаб қилинган тартибдаги ёнувчи аралашма 

махсус асбоб-карбюраторда ёнилғи ва ҳаводан тайёрланади, кейин эса керакли 

миқдорда двигател цилиндрларига киритилади. 

Шундай қилиб, умумий ҳолда, таъминлаш тизимлари -  цилиндрларга 

ёнувчи аралашмани керакли миқдорда етказиб бериш ва ишлаб бўлган газларни 

атмосферага чиқариб юбориш учун хизмат қилади.  

Карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизимлари тузилиши ва 

ишлаш тамойили 

Карбюраторли двигателларнинг таминлаш тизимлари ёқилғи ва ҳаводан 

талаб қилинган сифатли аралашма ҳосил қилиш ва уни цилиндрларга керакли 

миқдорда бериб туриши учун мўжалланган. Унинг схемаси  3.1-расмда 

келтирилган. 

Двигател ишлаганда ёнилғи бак 10 дан филътр-тиндиргич 14 ва ёнилғи 

ўтказгич 7 орқали ёнилғи насоси 18 ёрдамида сўриб олинади ва карбюратор 3 га 

узатилади. Киритиш тактида атмосферадан кираётган ҳаво филътр 2 дан 

ўтаётганда ёт аралашмаларидан тозаланади ва карбюраторга берилади, бу ерда 

ёнилғи тўзийди, ҳаво билан аралашади ва буғлана бошлайди. Ёнувчи 

аралашмани тайёрлаш киритиш турбасида ҳам давом этиб, цилиндрда юргизиш 

ва сиқиш такти вактида тугайди. Иш аралашмаси ёнгандан сўнг иш бажарган 

газлар сўндиргич 15 орқали атмосферага шовқини сўндирилиб чиқарилади. 

ЗИЛ –130 карбюраторли двигателининг таъминлаш тизими. 
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3.1 расм. 

1-ҳаво тозалагичга ҳаво бериш арикчаси.2-ҳаво тозалагич ,3-карбюратор,4-ҳаво 

заслонкасининг дастаги бошқариш дастаси,5- дроссел заслонкасини дастаки бошқариш 

дастаси, 6-ёқилғи бериш педали,7-ёқилғи ўтказгичлар,8-ёқилғи сатхини кўрсаткич,9-

ёқилги сатхини курсатиш датчиги, 10-ёқилғи баки,11-ёқилғи баки бўғзини тиқини, 12-

кран,13-сўндиргичнинг чикариш трубаси, 14-фильтр –тиндиргич ,15-сўндиргич, 16-

сундиргичнинг кабул қилувчи трубалари17-чиқариш трубалар , 18-ёкилғи насоси. 

 
Дизел двигателларининг таъминлаш тизимлари вазифаси ва турлари 

Дизел двигателларнинг таъминлаш тизимлари тузилиши жиҳатидан бир-

биридан фарқ  қилади.   

Дизел двигателининг таъминлаш тизими цилиндрларга  алоҳида-алоҳида 

тозаланган ҳаво ва тўзитилган ёнилғи узатишга хизмат қилади. Дизел 

двигателларида аралашма ҳосил қилиш жуда қисқа вақт ичида содир  бўлади. 

Тез ва тўлиқ аралашма ҳосил қилиниши учун ёнилғи имкони борича майда 

заррачаларда тўзитилиши ва ҳар бир заррача атрофида унинг тўлиқ ёниши учун 

етарли даражада ҳаво бўлиши лозим. 

Дизел двигателларининг таъминлаш тизимлари тузилиши 

 ва ишлаш  тамойили 

Двигател ишлаётганда ёнилғи бак 2 дан дағал тозалаш филътри 5 га 

ёнилғи ўтқазилгич 4 орқали оқиб киради ва йирик механик заррачалардан 

тозаланади (3.2-расм). Ёнилғи дағал тозалаш филътридан ёнилғи хайдаш насоси 

7 орқали сўрилади ва майин тозалаш филътри 9 орқали юқори босимли ёнилғи 

насоси 12 га хайдалади.  

Дизел двигателининг таъминлаш тизими. 

 
3.2. расм.  

1-сўндиргич,2-ёқилги баки,3-кран, 4,6,8,10-ёқилги утказгичлар ,5- дағал тозалаш фильтири,7- 

ёқилги хайдаш насоси,9- майин тозалаш фильтри,11- тезлик регулятори, 12- ёқилги насоси,13- 

юқори босимли ёқилги ўтказгич ,14- ёниш камераси ,15- ёкилги тўкиш трубопроводи ,16- 
форсунка,17- чиқариш трубопроводи ,18- ҳаво тозалагич ,19- киритиш трубопроводи ,20- 

электр иситкич. 
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Ёнилғи насоси ёнилғини юқори босим остида юқори босимли ёнилғи 

ўтказгичлар 13 орқали форсункалар 16 га узатилади, сўнг форсункалардан 

тўзитилган ҳолда цилиндрларга узатилади. Цилиндрга ҳаво ҳаво тозалагич 18 

орқали етказиб берилган ҳамда сиқилган ҳаво юқори босим ва харорат остида 

бўлганлиги сабабли пуркалган ёнилғи портлаб ёнади. Ишлаб бўлган газлар 

сўндиргич 1 орқали атмасферага чиқариб юборилади, бунда албатта чиқаётган 

газлар шовқини пасайтирилади.  

Дизел ва карбюраторли двигателларининг  таъминлаш 

 тизимларининг ўзаро фарқлари 

   Дизел ва карбюраторли двигателларнинг таъминлаш тизимлари тузилиши ва 

ишлаш тамойили жихатидан қуйдаги асосий фарқларига эга: 

1. Дизелларда аралашма цилиндр ичида хосил қилинади.  Карбюраторли 

дивигателларда цилиндрдан ташқарида (карбюраторда) ҳосил қилинади ва тайёр 

аралашма цилиндрларга берилади. 

2. Дизелларда дизел ёнилғиси ишлатилади, карбюраторли двгателларда 

эса бензин ёки газ ёнилғиси ишлатилади.  

3. Дизелларда ёниш сиқилган ҳавога ёнилғи пуркаш билан амалга 

оширилади, карбюраторли двгателлрда эса тайёр аралашма свечалар ёрдамида 

ёндирилади.  

4. Карбюраторли двигателларда карбюратор ва свечалар мавжуд. 

5. Дизелларда ёнилғи икки қайта тозаланади ва шу сабабли ёнилғи 

филътри иккита (диғал ва майин тозалаш филътерлари), ёнилғи насоси ҳам 

иккитани ташкил қилади ҳамда ёнилғини кўриб бериши учун форсункалар 

қўлланилади.  

6. Дизелларда ёнилғи  баклари ҳажми 10 соат юкланиш билан ишлашига 

қараб танланади ва бак кабина ортга ёки рамага махкамланади. Ёнилғи бакдан 

дағал тозалаш филътрига ўзи оқиб келади. Карбюраторли двигателларда эса бак 

ҳажми 300-400 км йўл юришга хисоблаб танланади ва автомобил остига, қулай 

жойга ўрнатилади. Ёнилғи бакдан ёнилғи насоси (бензанасос) ёрдамида сўриб 

олинади. 

7. Дизелларда сўндиргичлар олди тамонга ўрнатилади. Кабюраторли 

двигателларда эса орқа тамонга, пастки қисмига жойлаштирилади. Дизелларда 

нисбатан шовқин кучлироқ бўлади.  

ИЁД ларнинг мойлаш тизимлари вазифаси  ва мойлаш   усуллари 

Двигател ишлаётганда унинг харакатланувчи деталлари қўзғалмас 

деталларда сирпанади. Двигател деталларининг ишқаланувчи сиртларига 

қанчалик яхши ишлов берилган бўлмасин, уларда ғадир-будирлик мавжуд. Иш 

жараёнида бир-бирига тегиб ишловчи сиртлардаги нотекисликлар харакатга 

тўсқинлик қилувчи ишқаланиш қаршилик кучини оширади, бинобарин 

двигателнинг қувватини камайтиради. Қуруқ ишқаланиш деталларнинг 

қизишини оширади ва уларнинг ейилишини тезлаштиради. Ишқаланиш кучини 

камайтириш ва айни вақтда детални совитиш учун уларнинг ишқаланувчи 

сиртлари мойланади. Суюқликли ишқаланишда қуруқ ишқаланишга қараганда 

деталларнинг ейилиши кўп марта кам бўлади. 

Двигателнинг мойлаш тизими мойни деталларнинг ишқаланувчи 

сиртларига узлуксиз узатиб туриш ва улардаги иссиқликни олиш учун зарур.   

  

Автотрактор двигателлари асосан қуйидаги усулларда мойланади: 
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 а) сачратиб мойлаш; 

 б) босим остида мажбурий мойлаш; 

 в) аралаш усулда мойлаш.  

 Сачратиб мойлаш усули содда ва ихчам бўлганли билан бирга 

ишқаланувчи деталларнинг барчасига мой етиб бориши тўлиқ бўлмаганлиги 

учун кенг қўлланилмайди. Босим остида мажбурий мойлаш усулида махсус 

каналлар орқали барча деталларга мой етказиб бериш имконияти кенгроқ. Бироқ 

бунинг учун двигател ўлчамлари катта бўлиши, материал сарфи ва бошқалар 

имкониятни чегаралайди. Ҳозирги замонавий автотрактор двигателларда аралаш 

(комбинациялашган) мойлаш усули қўлланилган. Чунки бунда ишқаланувчи 

деталларнинг мураккаб сиртларига мой босим остида, қолган деталларга эса 

сачратиб етказиб берилади.   

Автотрактор двигателларининг деталларини мойлаш учун юқори сифатли 

мотор мойлари ишлатилади. Двигателларнинг ишончли ишлаши кўпинча  мотор 

мойларининг сифатига боғлиқ. Мой таркибида механик аралашмалар ва сув 

бўлмаслиги лозим. Мойга механик аралашмалар ва сув асосан ташишда, қабул 

қилишда, беришда ва сақлашда тушади, механик аралашмалар эса двигателлар, 

айниқса серчанг шароитда ишлаганда тушади. Шу сабабли барча операцияларни 

бажаришда мойга механик аралашма ва сув қўшилишининг олдин олиш зарур.   

 

Мойлаш тизими деталлари ва ишлаш тамойили  

Ўрганиладиган двигателларда комбинацияланган мойлаш тизимидан  

фойдаланилади. Зўриқиб ишлайдиган деталларни ишқаланувчи сиртларига мой 

босим остида  узликсиз бошқаларига сачритиб ва оқизиб узатилади. 

Тирсакли валнинг ўзак, шатун подшипниклар, клапанли механизм, 

тақсимлаш вали ва тақсимлаш шестерняларининг втулкалари босим остида 

мойланади. Двигателнинг мойлаш тизимига картер поддони , мой насоси, мой 

филътри, мой радиатори, мой каналлари ва турбалари,  манометр, мой қуйиш 

бўғзи киради. Мой сатхи двигател ишлаётганда мой ўлчаш қурилмаси  билан 

текширилади.  

Аксарият автотрактор двигателларидаги мойлаш тизимида мойнинг босим 

остида айланиш йўли бир хил бўлади. Двигател мойлаш тизими  ишлашининг 

принципиал схемаси 3.3-расмда келтирилган. Двигател ишлаётганда картер 

поддонидан мой шестерняли насос билан сўрилиб, босим остида филътрга 

узатилади. Тозаланган мой, мой радиаторида совийди ва магистирал  мой канали 

13 га киради. Бу каналдан мой блокдаги каналлар бўйлаб тирсакли валнинг ўзак 

подшипникларига ва тақсимлаш валининг бўйинларига ўтади. Шуни таъкидлаш 

лозимки, хозирги даврда замонавий автомобил двигателларда асосан варракли 

мой насослари қўлланилган. Шунингдек барча ИЁДларда  мойлаш тизимларида  

мой радиаторлари мавжуд эмас.  

Цилиндр ва поршен деворлари, поршен бармоқлари, тақсимлаш 

шестернялари сачратиб мойланади. Тирсакли вал подшипникларидан ва клапан 

механизмидан чиқаётган мой тез айланувчи тирсакли вал воситасида мой 

туманини ҳосил қилиб, майда томчилар тарзида тўзитилади. Мойда мой 

томчилари цилиндрлар, поршенлар, тақсимлаш вали қулачокларига ўтириб, 

уларни мойлаб, картер поддонига оқиб тушади, у ердан мой яна ўз йўлини 

бошлайди. Поршен ҳалқаси шатуннинг юқориги каллагидаги тешикдан сачраб 
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чиққан майда мой томчилари билан мойланади. Шатун стерженида мой канали 

бўлган двигателларда поршен ҳалқаси босим остида мойланади. 

Мойлаш тизимининг ишлаши бош магистралдаги босим кўрсатувчи 

манометр  ёрдамида текширилади. Бундан 

ташқари, баъзи двигателларга мойлаш 

тизимидаги мой хароратини ўлчовчи 

термометр ва мой босимини авария 

даражасигача тушганлигини кўрсатиб 

турувчи датчиклар ўрнатилади.  

 
3.3-расм. Двигателнинг мойлаш тизимида 

мойнинг ҳаракати ва қурилмалари. 

1-картернинг туби; 2-мой қабул қилгич; 3-мой 

насоси; 4-мой сатхини белгиловчи щуп; 5,6 ва 11-

сақловчи клапанлар; 7-мой радиатори; 8-мой филтри; 9-бош мой магистрали; 10-

манометр; 12-мой қуйиш бўғзи, 13-мой йўллари. 

ИЁД ларнинг совитиш тизимлари вазифаси ва турлари 

Ишлаётган двигател цилиндрларидаги газларнинг ўртача температураси 1000 0С 

бўлади. Двигателларнинг ишлаш жараёнида газ цилиндр деворини, поршенни ва блок 

каллагини қиздиради. Агар двигател совитилмаса, унда ишқаланувчи деталлар 

орасидаги мой пардаси куяди, натижада деталлар кўп ейилади, кенгайиш  ва бошқа 

бузуқликлар сабабли поршенлар тиқилиб қолиши мумкин. 

Двигателда иссиқликнинг кўп олиб кетилиши (ўта совиши)  аралашма ҳосил 

бўлишини қийинлаштирганлиги туфайли унинг қуввати ва тежамкорлиги  камаяди. 

Бунда мой сифати ёмонлашганлиги сабабли ишқаланиш учун мой исрофи ортади. 

Двигател иссиқлик режимининг пасайиши ёнилғи ва мой оғир фракцияларининг чала 

ёнишига сабаб бўлади, натижада ёниш камерасида, поршен деворларида, клапанлар 

тарелкаларида қалин қурум қатлами вужудга келади. Поршен халқалари поршен 

ариқчаларига харакатланмай қисилиб қолади, клапанлар осилиб қолиши ҳам мумкин. 

Шундай қилиб, иссиқликнинг ортиқча олиб  кетилиши худди ўта қизишга ўхшаш 

фойдасиз экан.  

Двигател нармал ишлаши учун совутувчи суюқлик  харорати  80…95 0С бўлиши 

лозим. Совитиш тизими қизиган деталларидан иссиқликни олиш ва ишлаётган 

двигателнинг нормал харорат режимини сақлашга хизмат қилади. Ички ёнув 

двигателларини суюқлик (суюқлик билан совутиш) ёки ҳаво (ҳаво билан совутиш) 

воситасида  сунъий совутиш мумкин. 

Совитиш тизими деталлари ва ишлаш тамойили 

Суюқлик билан совитиладиган  двигателлар (3.4-расм, а) анча кенг тарқалган. 

Сув ёки музлаш харорати паст бўлган суюқлик - антифриз совитиш суюқлиги 

сифатидан ишлатилади. Суюқлик билан совитиш тизимига блокни ва цилиндрлар 

каллагини совитиш сув ғилофи, радиатор   2, сув насоси 9, вентелятор 3, шунингдек 

ёрдамчи қурилмалар: сув тақсимлаш канали 8, термостат 4, улаш шланглари, тўкиш 

жўмракчалари ва суюқлик хароратини кўрсаткич 5 (термометр) киради. 

Юригизиб юбориш двигатели ишлаётганда асосий двигателнинг тирсакли вали 

айлангунга қадар сув термосифонли айланади. Хароратлар фарқи таъсирида сув 

юргизиб юбориш двигатели цилиндрининг сув ғилофидан унинг каллагида айланади, 

сўнгра эса асосий двигател блоки каллагининг сув ғилофига йўналади. Сув 

иссиқлигини цилиндрлар блоки каллагига бериб, улаш патрубкасидан яна юргизиб 

юбориш двигатели цилиндрларининг ғилофига киради. 

Асосий двигател ишлаётган вақтда совитиш тизимида сув марказидан қочирма 

сув насоси ёрдамида мажбурий айланади. Марказдан қочирма сув насоси 9 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 

 

 

 
231 

радиаторнинг пастки блокдан сувни  олиб, двигателнинг сув ғилофи 6 га босим остида 

хайдайди, бу ерда цилиндрлар деворини совитади. Сув блокнинг сув ғилофидан 

тешиклар ва каналлар орқали цилиндрлар каллагини сув ғилофига киради. Каналлар 

сув оқимларини бир оз қизийдиган клапан уялари перемичкаларига ва 

форсункаларнинг латун стаканчаларига йўналтиради, бунда сув уларнинг 

тўзиткичларини ўта қизишдан ва коксланишдан сақлайди. Совуқ двигателда термостат 

сувни сув ғилофидан радиаторни четлаб сув насосига (кичик айлана бўйлаб) ўтказади. 

Сув радиатор 2 нинг юқориги бакидан кўп сонли найчалар орқали ўтиб совийди. Сувни 

вентелятор 3 ҳосил қилган ва найчалар орасидан кирадиган ҳаво оқими совитади. Сув 

радиаторнинг пастки бакидан насос ёрдамида двигателнинг сув ғилофига хайдалади. 

Сувнинг харакатланиш тезлиги юқорилиги туфайли совитиш ғилофидан чиқадиган ва 

унга кирадиган сув хароратларининг фарқи катта эмас (4…7 0С). Бу двигателнинг бир 

текис совиши учун қулай шароитлар яратади. 

Ҳаво билан совитиладиган  двигателларда (3.4-расм б) деталлардан иссиқлик 

цилиндрлар ва уларнинг каллагига мажбуран ҳаво хайдаш билан олиб кетилади. 

Ҳавонинг мажбуран харакатланатирилиши кўп куракли ротор 19 дан ва қўзғалмас 

йўналтириш аппарат 18 дан  ташкил топган роторли вентелятор билан хосил қилинади. 

Ротор катта тезликда айланиб ҳавони ҳаво тақсимлаш кожухи (дефлектор) 11 остига 

хайдайди. 

Ҳаво билан совитиладиган двигателда вентелятор роторининг айланиш 

частотаси ўзгариши билан иссиқлик режими автоматик ростланадиган қилинган. Шу 

мақсадда  вентилятор юритмасининг шкиви 16 билаи ротор орасига вақти-вақтида мой 

билан тўлдириш гидродинамик муфтаси 17, цилиндр каллагига эса мойни узатиш 

регулятори 12 ўрнатилган. Гидромуфта 17 да куракли иккита ғилдирак етакчи-носос ва 

етакланувчи-турбина ғилдираклари бор. етакланувчи турбина ғилдираги ротор 19 

билан бикр бириктирилган бўлиб, насос ғилдирак билан механик боғланмаган. 

            
                                      а)                   б) 
 3.4-расм.  Двигателнинг совитиш тизими. 

а- суюқлик билан совутиладиган тизими: б- хаво билан совутиладиган тизими схемаси: 

1- радиатор шторкаси, 2- радиатор, 3- вентилятор, 4- термостат, 5-термометр, 6- асосий 
двигателнинг сув ғиловфи, 7-юргузиб юбориш двигателнинг сув ғиловфи, 8- сув тақсимлаш 

канали, 9- сув насоси, 10- тўкиш жумракчаси, 11- хаво тақсимлаш кожухи, 12- мой узатиш 

регулятори, 13- золотник, 14- цилиндр головкаси, 15- мой трубаси, 16- вентиляторни юрутиш 
шкиви, 17- гидродинамик муфтаси, 18- вентиляторнинг йўналтирувчи аппарати, 19- вентилятор 

ротори. 

ИЁДларни юргизиб юбориш бу двигателни ишламай турган холатидан 

мажбуран ишлаш режимига ўтишини таъминлаш тушунилади. ИЁДларни 

юргизиб юборишда аралашма ҳосил қилиш, цилиндрларнинг янги ёқилғи 

аралашмаси билан тулиши, аралашманинг сикилиши ва аланга олиши учун 

унинг тирсакли валининг етарлича айланишлар частотасида айлантириш керак 

бўлади. 
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 Двигателнинг юргизиб юбориш учун етарлича бўлган тирсакли валнинг 

минимал айланишлар частотаси юргизиб юбориш айланишлар частотаси 

дейилади. 

Ички ёнув двигателларида қуйидаги юргизиб юбориш усуллари 

мавжуд. 

1.Қўл кучи ёрдамида юргизиб юбориш (ручка) 

2.Электрик стартёр билан юргизиб юбориш 

3.Қўшимча бензин двигатели ёрдамида юргизиб юбориш 

4.Ноанъанавий усуллар ёрдамида юргизиб юбориш.  

Қўл воситасида юргизиб юбориш. Бу  усулда юргизиб юборишда 

двигател тирсакли вали қўл кучи билан айлантириб амалга оширилади. 

Хайдовчи бармоғи вал тумшуғидаги храповикка тишлашган юргизиб юбориш 

дастасини босиб ёки маховикка ўралган тизимча (ПД-10У двигателида) 

ёрдамида тирсакли вални айлантиради. Карбюраторли двигателлар қўл ёрдамида 

юргизиб  юборилади.3.5-расм. 

 Электр стартёр ёрдамида юргизиб юбориш усули – энг  кўп тарқалган 

усул. У барча  трактор ва автомобил двигателларида, ишлатилади. 

 3.6-расмда электр стартёр билан юргизиб юбориш тизимининг  

системасинингнинг содда схемаси кўрсатилган. электр стартёр  3 аккумулятор 

батерияси 1 дан паст кучланишли ток билан таъминланади. Юргизиб юбориш 

даврида стартёр шестерняси двигател маховиги гардишининг тишлари 5 билан 

тишлашади. Стартёр шестерняси билан маховик гардиши орасидаги узатма сони 

тирсакли валга юргизиб юбориш учун зарур айланишлар частотаси  бериладиган 

хисоб билан танлаб олинади. Стартёр юргизиб юбориш пайтида қўшилади ва 

двигател ишлай бошлаши билан махсус механизм ёрдамида ўчирилади.  

 Электр стартёр билан жихозланган двигателлар, бундан ташқари, қўл 

ёрдамида юргизиб юборишга ҳам эга. Карбюраторли двигателларда ва кам 

қувватли дизелларда ўт олдириш дастаси қўл билан юргизиб юборишдан   

аккумуляторлар батереяси зарядсизланган ёки стартёрда камчиликлар содир 

бўлган холларда фойдаланилади. 
Қўл воситаси билан юргизиб юбориш 

усули. 

 
3.5. расм.  

 1- юргизиш дастаси,2-храповик,3-

тирсакли валдаги шкив,4-тешик,5-ўт 

олдиришни ўрнатиш кўрсаткичи 

Електр стартёр ёрдамида юргизиб юбориш. 

 
3.6. расм. 

1-аккумуляторлар батареяси; 2- улагичлар; 3- 

электрик стартёр шестрняси; 4-стартёр 

шестеняси; 5-двигател маховигининг тишли 

ғилдираги 
               Қўшимча бензин двигатели билан юргизиб юбориш 

Ёрдамчи двигател билан юргазиб юбориш усули баъзи дизел двигателларда 

қўлланилади. Бу юргазиб юбориш усули биринчи иккита усулдан фарқли ўлароқ 

ҳар қандай харорат шароитларида анча ишончли бўлиб, бироқ юргазиб 
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юборишдаги операциялар мураккаброқдир. Атроф хаво харорати пастлигида 

дизел двигателларини юргазиб юборишни осонлаштириш учун декомпрессион 

механизм ва иситиш қурилмаларидан фойдаланилади. Аксари автотрактор дизел 

двигателларда юргазиб юбориш тизими механизмларини хайдовчи кабинасидан 

масофадан бошқарилади. 

 
3.7. расм .Юргазиб юбориш қурилмасининг схемаси 

1-югизиб юбориш двигателининг тирсакли вали, 2,3-шестернялар, 4-тишлашиш 

муфтасининг етакланувчи ва етакчи дисклар, 8- дизел двигателимаховигининг тишли 

гардиши, 9-ишга тушириш шестерняси, 10-ажратиш автомати, 11-ишга тушириш 

шестернясини қўшиш ричаги 

Ёрдамчи двигател айланма харакатни асосий дизел двигателининг тирсакли 

валига редуктор ёрдамида узатади. Редуктор билан бирга йиғилган холдаги ёрдамчи 

двигател, одатда, юргазиб юбориш қурилмаси деб аталади. 

Юргизиб юбориш қурилмасининг схемаси 3.7-расмда кўрсатилган. Юргазиб 

юбориш двигателининг тирсакли вали 1 дан куч тишлашиш деталлари 6,7 га ҳамда 

редуктор валиги шестернялар 2 ва 3 орқали узатилади. Ишга тушириш шестерняси 

ричаг 11 билан маховикнинг тишли гардиши 8 воситасида тишлашиши ва дизел 

двигатели тирсакли валига айланма ҳаракатни узатиши мумкин. Дизел юргизиб 

юборилгач, ишга тушириш шестерняси 9 маховик гардишидан махсус ажратиш эркин 

юриш муфтаси  ёрдамида ажратилади 

 Двигателнинг юргизиб юборишда пайтида тирсакли вални айлантиришда 

сикиладиган заряд каршлигини хамла харакатдаги деталлар орасидаги ишкаланиш 

каршлигини, двигателнинг барча механизмлари ва тизимлари каршилигини енгиш учун 

катта куч талаб килинади. 

Назорат  саволлар 

1. Дизел ва карбюраторли двигателларининг  таъминлаш тизимларининг 

ўзаро фарқлари? 

2. Ички ёнув двигателларида қандай совитиш усуллари мавжуд? 

3. Ички ёнув двигателларида совитиш тизими нима учун керак? 

4.Мойлаш усуллари қандай? 

    5. Ички ёнув двигателларида қандай юргизиб юбориш усуллари мавжуд? 

Амалий машғулот №4 

Мавзу: Трактор ва автомобилларнинг электр жиҳозлари. Трактор ва 

автомобилларнинг юриш қисмлари.  Трактор ва 

автомобилларнинг бошқариш механизмлари.  Трактор ва 

автомобилларнинг ёрдамчи ва иш жихозлари. 

Ишдан мақсад: Трактор ва автомобилларнинг электр жиҳозлари,юриш 
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қисмлари, бошқариш механизмлари ва ёрдамчи, иш 

жихозлари   вазифаси, тузилиши ҳамда ишлаш  

тамойилини ўрганиш. 

Топшириқ 

1. Автотракторларнинг электр энергияси манбалари билан танишиш. 

2. Автотракторларнинг электр энергияси истеъмолчилари. 

3. Трактор ва автомобилларнинг юриш қисмлари билан танишиш. 

 4. Трактор ва автомобилларнинг бошқариш механизмлари ва ёрдамчи, иш      

жихозлари билан танишиш. 

Автотракторларнинг электр энергияси манбалари 

 Замонавий трактор, автомобил ва комбайнларда электр энергияси 

двигателни стартёр воситасида юргизиб юборишда, ёнувчи аралашмани ўт 

олдиришда (карбюраторли двигателларда), товуш ва ёруғлик  сигнализация-

сида, харакат йўлини ва кабинани ёритишда, ёрдамчи назорат-ўлчаш  асбоблари 

ва ёрдамчи жихозларни таъминлашда ишлатилади. 

Электр энергиясини ишлаб чиқарадиган асбоблар электр токи манбалари, 

уни истеъмол қилувчи асбоблар эса истеъмолчилар деб аталади. 

Аккумляторлар батареяси. 

                         
                             а)                                                                     б)   

4.1. расм. а-умумий кўриниши, б-пластиналар блоки: 1-манфий пластиналар, 2-мусбат 

пластиналар, 3-қовурғалар, 4-бак, 5-пробка, 6-қопқоқ, 7-улаш преремичкаси, 8-кутб штири, 9-

сеператорлар 

Генератор ва аккумуляторлар батареяси ток манбаидир. Стартёр, 

сигнализация ва ёритиш приборлари, назорат-ўлчаш асбоблари истеъмолчилар 

ҳисобланади.     

Электр токи манбалари механик ва кимёвий энергияни электр энергиясига 

айлантириб беради. Истеъмолчилар эса электр токи энергиясини бошқа турдаги 

( механик, ёруғлик, товуш, иссиқлик ) энергияга айлантириш учун хизмат 

қилади.  

Электр жихозларнинг приборлари бир симли системада уланган бўлиб, 

бунда машинанинг металл қисми-уларнинг «масса»си иккинчи сим вазифасини 

бажаради. Машина «масса»сига таъминлаш манбаларининг манфий қутби, ток 

ўтказгич симга эса мусбат қутби уланган. Электр жихозлар тизимидаги 

кучланиш 12 В бўлади.        

Генератор – бирламчи  двигателнинг механикавий энергиясини электр 

энергиясига айлантириб берадиган электр машинадир. Генератор 

истеъмолчиларни электр энергияси билан  таъминлаш ва двигател тирсакли 

валининг маълум айланишлар частотасида аккумляторлар батареясини зарядлаш 

учун хизмат қилади. 
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Генератор двигателдан узатмалар сони ўзгармас бўлган понасимон тасма 

юритмаси орқали айлантирилади, шу сабабли генераторнинг айланишлар 

частотаси двигателнинг тезлик режимига бевосита боғлиқ бўлади. Трактор 

двигателлари тирсакли валларининг айланишлари частотаси минималдан 

максималгача 1: 3,5 нисбатида, автомобилларда ундан ҳам катта (уларда одатда 

ростлагичлар бўлмайди 1:8 гача) ўзгариши мумкин.  

Трактор генераторлари автомобил генераторларига нисбатан анча оғир 

шароитларда (чангли ва кучли вибрация шароитида) ишлайди. Шу сабабли 

трактор генераторлари ёпиқ қилиб ясалади, уларнинг корпусини ички коваги  

қопқоқ билан ёпилади, иссиқлик асосан корпус сирти ва қопқоқдан олиб 

кетилади. Улар яхши совитилиши учун баъзан ташқаридан пуфлайдиган 

вентиляторлар билан жихозланади. 

Автомобиллар генераторлари ҳимоя қилинадиган қилиб ясалади – 

вентилятордан келаётган ҳаво корпусининг ички бўшлиғи ва қопқоқдаги махсус 

туйнукча орқали ўтиб қизиётган қисмларни яхши совитилади. 

Автотракторларнинг  электр энергияси истеъмолчилари 

Автотракторларда электр токи истеъмолчилари  сифатида  қуйидаги  

қурилмалар ишлатилади: стартёр, ёритиш, назорат-ўлчов ва ёруғлик сигналлари 

асбоблари, ўт олдириш тизими. 

Тирсакли вал 60-80 айл/мин частотада айланаётганда карбюраторли 

двигателни ишончли юргизиб юбориш мумкин. Бундай айланишлар частотасини 

қўлда ҳосил қилиш учун хайдовчидан катта куч талаб қилинади. Хайдовчи 

ишини осонлаштириш учун двигателни юргизиб юборишда электр 

стартёрлардан фойдаланилади. Стартёрлар юргизиб юбориш ва асосий 

двигателлар стартёрларига ажратилади.  

Электр стартёр – двигателни юргизиб юборишда унинг тирсакли 

валини айлантириш учун хизмат қилади. Стартёр электр энергияни 

аккумляторлар батареясидан олади. Қисқа вақт ишлагани билан кўп электр 

энергия талаб қилади. Бинобарин, стартёр  кўп электр энергия талаб қилар экан, 

аккумуляторлар батареяси зарядсизланмаслиги учун у қисқа вақт (5…15 сек) 

ишга туширилади. Агар  шу вақт ичида двигател ишга тушмаса, стартёр 

тўхтатилиб, у ҳар 30…40 сек.дан кейин такрор ишга туширилади. Бу оралиқ вақт 

аккумляторлар батареясининг ишлаш хусусиятини тиклаш учун зарур. Агар 

стартёр икки – уч  ишга туширилгандан кейин ҳам двигател ишга тушмаса, 

бузуқликни топиб, бартараф этиш лозим. 

Ёритиш, назорат-ўлчов ва ёруғлик сигналлари асбоблари 

Юк автомобилининг  ёритиш тизими ва ёруғлик сигнализациясига 

фаралар  9 (4.2-расм), подфарниклар 8, орқа фонарлари 1, номер белгисини 

ёритиш фонари 2, узоқни ёритиш лампочкаси 5, бурилишни кўрсатиш 

лампочкаси 6, кабинани ёритиш плафони, асбобларни ёртиш лампочкаси ҳамда 

кўрсатилган истеъмолчилар включателлари ва виключателлари киради. Фаралар  

марказий переключатель 10 га уланади, узоқни ёритишдан яқинни ёритишга (ва 

аксинча) ўтиш учун оёқ переключатели 4 хизмат қилади. Подфарниклар 8 да 

икки толали лампочкалар қўйилади, бир толаси оёқ переключатели 4 нинг 

маълум вақтда автомобил габаритини кўрсатиш учун марказий переключатель 

10 дан ёқилади, иккинчиси автомобилнинг бурилишини кўрсатиш учун 

переключатель 11 дан ёқилади. 
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Ёритиш  асбобларининг асосий элементи – чўғланма лампочкадир. 

Уларнинг конструкцияси, ўлчами, электрик ва ёруғлик техникавий 

характеристикаси хилма-хил бўлади. Шиша  колба 1 га инерт газ тўлдирилади 

(газ тўлдирилган лампочкалар) ёки ундан ҳаво сўриб олинади (вакуум 

лампочкалар). 

Битта спирали (толали) чўғланма лампочка бир ёруғликли, иккита 

спираллиси эса икки ёруғликли деб юритилади. Чўғланма лампочкалар  

вазифасига кўра фаралар, габарит ёруғлик, орқа фонарлар, ички ёритиш ва 

контрол лампочкаларига бўлинади. 

Фара лампочкаси икки ёруғликли: узоқ ёритиш спирали фара қайтаргичи 

фокусига, яқин ёритиш спирли қайтаргичнинг оптик ўқидан нисбатан четроқда 

жойлашган бўлади. 

Ички ёритиш учун битта ёруғликли лампочкалар ишлатилади, габаритни 

ёритиш, бурилишни кўрсатиш ва орқа фонарлар учун бир ёруғликли ва икки 

ёруғликли бирдек ишлатилади. 

Тракторларда ва автомобилларда ишлатиладиган фаралар ишлаш 

принципи жихатидан бир хил, конструкциялари ва асосий параметрлари бўйича 

бир оз фарқ қилади.     

Юк автомобилининг ёритиш  ва ёруғлик сигнализациясининг схемаси. 

 
4.2. расм. 1-орқа фонарь; 2 – номер белгисини ёритиш фонари; 3 – «стоп» сигнали 

включатели; 4 – ёритишни оёқли қайта улагич;  5 – узоқни кўрсатувчи  контрол лампочкаси; 6 

– бурилишни кўрсатиш контрол лампочкаси; 7 – бурилиш кўрсаткичини узгич; 8 – подфарник; 
9 – фара; 10 – ёритишни марказий қайта улагич; 11 – бурилиш кўрсаткичини қайта улагич. 

Амперметр – магнито электрик турдаги назорат-ўлчов асбоби бўлиб, заряд 

ва зарядсизланиш токини қайд қилиш учун мўлжалланган. 

Спидометр - харакат тезлигини кўрсатади ва босиб ўтилган йўл счётчиги 

бўлиб хизмат қилади. 

Сув харорати сигнализатори - радиатор устки бўчкасига ўрнатилади. 

Контрол лампочкаси ва включател машинанинг асбоблари шчитига жойлашган. 

Сув харорати 93…99 0С дан ошганда биметалл пластина иссиқликдан 

деформацияланиб, контролларни улайди ва асбоб занжирида контрол лампочка 

ёнади. 

Мой босими сигнализатори – тизимдаги мой босими 0,04…0,07 МПа гача 

тушганида мембрана тескари томонига эгилиб, контактлар уланади ва контрол 

лампочкаси ёнади.  

Товуш сигнали – электромагнитли вибрацион бўлиб, товуш чиқариш 

частотаси 220…400 Гц. 

 Двигателнинг ўт олдириш тизими 

Карбюраторли двигател цилиндрларида сиқилган иш аралашмаси ўт 

олдириш свечасида хосил бўладиган учқундан алангаланади.  Учқунли заряд 
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хосил қилиш учун зарур бўлган юқори кучланишли ток батареядан ўт олдириш 

асбобларидан ёки магнетодан олинади. 

Автомобил карбюраторли двигателларида ишлатиладиган батареядан  

 ўт олдириш системаси паст кучланишли токни юқори кучланишли токка 

айлантириш ва уни двигател цилиндрларига  тақсимлаш учун хизмат қилади. 

Батареядан ўт олдириш приборлари 4.3-расмда схематик тасвирланган.  

Батареядан ўт олдириш тизимида иккита – паст ва юқори кучланишли 

занжир бор. Паст кучланишли ток занжири аккумляторлар батареясидан ёки 

генератордан таъминланади. Бу занжирга ўт олдириш включатели 3, қўшимча 

резисторли ўт олдириш ғалтагининг бирламчи чулғами 4, узгич  8 ва «масса» 

уланган. 

Юқори кучланишли ток занжири ўт олдириш ғалтаги иккиламчи чулғами 

5, тақсилагич 7, юқори кучланиш симлари, ўт олдириш свечалари ва «масса»дан 

тузилган. Юқори кучланишли токнинг ҳосил бўлиши  ўзиндукция принципига 

асосланган. Ўт олдириш қулфи уланганда ва узгич контактлари туташганда 

электр токи аккумляторлар батереясидан генератордан ўт олдириш ғалтаги 

атрофида магнит майдон вужудга келтириб, унинг бирламчи чулғамига келади.  

Паст кучланишли занжир узгичнинг контактлари ажралганда ўт олдириш 

ғалтагининг бирламчи чулғамида  ток ва ушбу билан бирга унинг атрофидаги 

магнит майдон ҳам йўқолади. Йўқолувчи магнит майдон ўт олдириш 

ғалтагининг иккиламчи ўрамини кесиб ўтади ва унда ЭЮК ҳосил қилади. 

Иккиламчи  чулғамда ўрамлар сони кўплиги эвазига унинг учларидаги кучланиш 

20-24 Втга етади. 

Батареядан ўт олдириш схемаси. 

 
4.3. расм. 1 -  аккумояторлар батареяси,  2 – стартёр включатели,  ўт олдириш 

включатели, 4 – бирламчи чулғам,  5 – иккиламчи чулғам, 6 – ўт олдириг ғалтаги, 7 – 
тақсимлагич, 8 – узгич, 9 – конденсатор, 10 – ўт олдириш свечаси. 

Ўт олдириш ғалтагининг иккиламчи чулғамидан юқори кучланишил ток, 

юқори кучланишли сим, тақсимлагич ва симлар орқали ўт олдириш свечаларига 

келади. Бунда электродлар орасида иш аралашмасини ўт олдирувчи  учқунли 

заряд вужудга келади. 

         Трактор ва автомобилларнинг трансмиссияси 

 Юқорида таъкидлаб ўтганимиздек, трансмиссия трактор ва автомобил-

ларнинг тинч холатидан секин асталик билан, бошқа механизмларга ортиқча юк 

туширмасдан силжишини, ҳар хил тезликда харакат қилишини, йўналишни 

ўзгартиришини таъминлайди. Бундан ташқари қувват олиш вали орқали 
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тракторга тиркалган қишлоқ хўжалик машинасини буровчи момент билан 

таъминлайди. 

Харакатга келтириш тамойили бўйича трансмиссиялар қуйидагича 

хилланади: ишқаланишга асосланган (механик), суюқлик ёрдамига 

асосланган ва электр энергиясига асосланган. 

 Трансмиссиянинг хиллари қандай бўлмасин тирсакли валдан буровчи 

моментни етакчи қисмларга  кам йўқотишлар билан етказиб бериши керак.    

Бундан ташқари, трансмиссиялар поғонали, поғанасиз ва комби-нациялашган 

турларга бўлинади. 

Поғанали трансмиссия хар хил  шестерня ва механизмларнинг маж-

муидан иборат бўлиб унда харакатни ўзгартириш тишлашиб турган 

шестерняларнинг ўрнини алмашти-риш орқали амалга оширилади. 

Ғилдиракли ва зангжирли тракторларда  трансмиссия механизмларини 

жойлашиши. 

 

4.4. расм.  

а–кетинги ғилдираги етакчи бўлган трак-тор, б– барча 
ғилдираги етакчи бўлган трактор, в – гусеницали трактор. 

1-тишлаш муфтаси, 2 – оралиқ узатма,       3– узатмалар 

қутиси, 4 – марказий узатма,  5–буриш механизми, 6– охирги 
узатма,         7–ярим ўқлар, 8–тарқатиш қутиси,              9– 

кардан узатма, 10–буровчи моментни кучайтиргич 

 Поғонасиз трансмиссияда бу-ровчи момент 

шестернялар орқали  узатилмагани  учун унинг 

қиймати секин асталик билан узуликсиз кўпайиш ёки 

камайиш имкониятига эга. 

 Комбинациялашган трансмиссия поғонали 

узатма билан поғонасиз узатмани айрим турини 

биргаликда қўлланишидан таркиб топган. 

Илашиш муфтаси 

        Илашиш муфтаси трактор ва автомобилларда асосий муфта хисобланади. 

Барча трактор ва автомобиллар илашиш муфтаси билан жихозланган. Улар 

учун энг қулай жой двигател билан узатмалар қутисининг ораси хисобланади.   

Маховик эса шу илашиш муфтасининг етакчи диски хисобланади. 

Илашиш муфтаси асосий вазифаси қуйидагилар: 

1. Трактор ёки автомобилни қисқа вақтга тўхтатиш вақтида ёки узатмалар 

қутисида узатмани алмаштириш учун узатмалар қутисини двигателдан ажратиш; 

2. Узатмалар қутисида белгиланган узатма қўшилгандан сўнг, узатмалар 

қутисини бирламчи вали билан  двигателни секинлик билан қўшиб трактор ёки 

автомобилни асталик билан силжишини таъминлаш.  

Илашиш муфтаси харакатни етакчи қисмдан етакланувчи қисмга ўтказиш усули 

бўйича ишқаланиб ишловчи ва суюқликли илашиш муфталарга бўлинади. Биз  

нисбатан кенг тарқалган ишқаланиб ишловчи  илашиш муфталарини кўриб 

чиқамиз. 

 Илашиш муфталари етакланувчи дискларнинг сонига қараб бир дискли,  

икки дискли ва кўп дискли хилларига бўлинади. 

 Илашиш муфталари  қисувчи механизмнинг  хиллига қараб  доимий 

қўшилган ва доимий қўшилмаган хилларга бўлинади. 
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Бир дискли илашиш муфтасини кинематик шакли. 

 

 
4.5. расм. 

1- маховик, 2 –илашиш муфтасини 

қобиғи, 3 – етакчи диск, 4 – тепки, 5 – 

етакланувчи ўқ, 6 – пружина, 7 – 

етак-ланувчи диск, 8 – тортқи, 9 – 

қисувчи подшипник,         10 – икки 

елкали ричаг. 

 
  
 4.5-расмда бир дискли илашиш муфтасининг шакли келтирилган. Етакчи диск 

вазифасини одатдагидек, маховик бажармоқда. Унинг икки томонига эса юқори 

ишқаланиш коэффициентига эга бўлган феродо парчинланган. 

 Одатда илашиш муфтасининг тепкиси 4 га куч қўйилмаганда илашиш 

муфтасини етакланувчи диски 7  пружиналар 6  ва қисувчи диск  3 орқали етакчи диска 

жипсланган ҳолда бўлади. Натижада улар орасида ишқаланиш кучи хосил бўлиб, 

етакчи дискдан етакланувчи диска буровчи момент  берилади. Етакланувчи диск 7 

трансмиссиянинг бирламчи вали 5 билан шлицали боғлангани учун буровчи момент 

етакланувчи дискдан трансмиссиянинг бирламчи валига ўтади. Шуни айтиб ўтиш 

керакки, қисувчи диск илашиш муфтасининг ғилофи 2 билан шлицали боғланган. 

Шунинг учун қисувчи диск 3 ҳам етакловчи хисобланди. 

 Узатмалар қутисининг бирламчи валини двигателдан ажратиш учун илашиш 

муфтасининг етакси дискини етакланувчи дискдан ажратиш зарур бўлади. Бунинг учун 

илашиш муфтасининг тепкиси босилиб, икки елкали ричаг 10 орқали қисувчи муфта 9 

чап томонга сурилади. Натижада қисувчи диск 3 пружиналарни кучини енгиб ўнг 

томонга сурилади ва етакланувчи диск жипсликдан озод бўлади. Ишқаланиш кучи 

йўқолгани учун буровчи момент етакчи дискдан етакланувчи диск орқали 

трансмиссиянинг бирламчи валига узатилмайди. 

Трактор ва автомобилларнинг узатмалар қутиси 

 Трактор ва автомобиллар  йил давомида хилма–хил ишларни бажаради. Бу эса 

уларни хар хил тезликларда харакат қилишини, трактор илмоғидаги кучни хар хил 

миқдорда бўлишини  ва хар бир иш турига қараб тезликни танлаш заруратини келтириб 

чиқаради. Шу сабабли трактор ва автомобилларни хар хил тезлигини таъминлаш учун 

уларга узатмалар қутиси ўрнатилган. Бундан ташқари узатмалар қутисига трактор ва 

автомобилларнинг харакат йўналиши  ўзгартириш, тинч турганда двигателни  салт 

ишлаб туришини  таъминлаш каби вазифалар ҳам юклатилган.  

 Узатмалар қутиси қуйидаги белгиларга қараб турланади. Узатмалар сонини 

ўзгартириш усулига қараб поғонали ва поғанасиз хиллари бўлади. Узатмалар  

қутисига жойлаштирилган ўқларнинг сонига қараб икки ўқли, уч ўқли, туташ қутили 

ҳамда махсус хиллари мавжуд.    

Оралиқ ва кардан узатмалар 

Тракторларда харакатни ёки буровчи моментни тишлашиш муфтасидан 

узатмалар қутисининг бирламчи ёки буровчи моментни кўпайтиргични ўқига 

узатиш керак бўлади.  

Бу иккила ўқ тракторлар қисмларини деформацияси ёки уларни 

тайёрлашдаги хатоликлар туфайли умумий бир чизиқда ётмай қоладилар. 

Шунинг учун улар орасига оралиқ узатмалар қўйилади. Чунки, улар ўқларнинг 

умумий чизиқда ётмаслигини 2 …100 бўлган оғмаларини бадаллайди 

(компенсация қилади). Бундай  шароитда оралиқ узатмалар нафақат ўқларни 
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умумий чизиқда ётмаслигини бадал-лаб қолмасдан, балки резинали, юмшоқ, 

деформацияни сингдирувчи қисмининг борлиги туфайли ҳам деталларни 

силкиниш юкланишларидан ва ундан келиб чиқадиган синишлардан сақлайди. 

Оралиқ бирикмалар эластик, қаттиқ ва комбинациялашган хилларига 

бўлинади. Кардан узатмалар асосан автомобилларда қўлланилади. Уларда 

харакат, узатмалар қутисининг иккиламчи ўқидан етакчи кўприкка узатилади. 

Трактор ва автомобилларнинг юриш қисмлари 

Юриш қисми (4.6-расм) етакчи ғилдираклар яримўқларига узатиладиган 

буровчи моментни трактор ёки автомобилнинг илгарилама ҳаракатига 

айлантириб беради. У рама, осма ва ҳаракатлантиргич  (ғилдираклар ёки 

гусеницалар) дан ташкил топган.  

Ғилдиракли тракторларда рамали, ярим рамали ва рамасиз остовлар бўлади. 

Тракторнинг бириктирувчи қисмларини яхлитлаштирувчи асосга остов деб 

аталади. 

Рамали остов турли профилдаги пўлат прокатдан иборат парчин михлар 

билан парчинланаган ёки пайвандлаб ясалган барча агрегатлар ўрнатиладиган 

рамадан иборат. 

Ярим рамали остов (4.6-расм,в) трансмиссиянинг алоҳида корпуслари ва 

ярим рама балкаларининг бирлаштирилган констуркциясидир. Рамасиз остов 

трансмиссия механизмларининг корпуслари ва двигателдан ташкил топган 

умумий бикр системадан иборат. Яримрамали ва рамасиз остовлардан 

ғилдиракли чопиқ тракторларида фойдаланилади. 

Автомобил рамаси (4.6-расм, г) кўндаланг кесими швеллерга ўхшаш иккита 

бўйлама балка (лонжеронлар) дан ва ўзаро парчин михлар билан бириктирилган 

бир неча кўндаланг балкалардан ясалган. Бикрликни ошириш учун рамага 

косинкалар ва бурчакликлар пайвандланган, агрегатларни маҳкамлаш учун 

кронштейнлар ўрнатилган. 

Умумий ишларга мўлжалланган ғилдиракли трактор рамаси шарнирли 

қайрилувчан типда ишланган (4.6-расм,б). У қўш шарнир 7 билан ўзаро 

бириктирилган икки қисм (ярим рамалар) дан ташкил топган бўлиб, шарнир 

ярим рамаларнинг бир-бирига нисбатан горизонтал (300 ) ва вертикал (180) 

текисликларда бурилишига имкон беради. Бундай конструкциядаги рама трактор 

ғилдираклари бошқарилмайдиган холатдалигида тракторни буриш имконини 

беради. Қўш шарнир корпусида ричаглар бўлиб, уларга руль бошқармасининг 

гидравлик цилиндрлари маҳкамланади. Баъзи ҳолларда (масалан, трактор 

трослар билан тортиб ортилганда) шарнир болт ва гайка билан 

блокировкаланади. 

                          

Юриш қисми (а, б, г), остов (в). 
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4.6. расм.а,в-чопиқ тракторларники, б-умумий ишларга мўлжалланган 

тракторларники,г-автомобилники;1-осма, 2-етакчи кўприк, 3-остов, 4 ва 5-кетинги ва 
олдинги ғилдираклар, 6-кетинги кўприк, 7-икки ёқлама шарнир, 8-олдинги балка, 9-бўйлама 

балка (лонжерон), 10-тишлашиш муфтасининг корпуси, 11-узатмалар қутисининг корпуси,   

12-кетинги кўприк корпуси. 
 

Остовни ғилдираклар ёки гусеницалар билан эластик боғлаш қурилмалари 

системаси осма 1 деб аталади. У йўл (тупроқ) нотекисликлари вужудга 

келтирадиган зарбаларни камайтиради.  

Кўтарувчи системалар ва осмалар 

Тракторни уч типдаги кўтарувчи системаси: рамали, ярим рамали ва 

рамасиз системаси бўлади. 

Рамали кўтарувчи система иккита бўйлама жойлашган балкадан иборат 

пайвандланган ёки парчинланган рама бўлиб, хар хил профилли қуйма брус ва 

балкалар билан махкамланган. 

Т-150, ДТ-75М, ДТ-75, Т-74, К-701, Т-150К тракторлари рамали кўтарувчи 

системали. Рамали остов яхши бикрлик ва мустахкамликка эга, механизмларга 

қарашни қулайлаштиради, бироқ бошқа шарт-шароитлар бир хил бўлган ҳолда 

(тракторлар) ярим рамали тракторларга нисбатан массаси катта ва осмали 

машинага кам мослаштирилган бўлади.  

Ярим рамали кўтарувчи система трансмиссия агрегатлари қуйма 

корпусларини бириктириб ва уларга двиател ўрнатиладиган ярим рама 

балкаларини махкамлаб хосил қилинади. Бундай системадан барча универсал 

чопиқ  ва баъзи бир гусеницали тракторларда (Т-130, Т-100М, Т-4А) 

фойдаланилган. 

Рамасиз кўтарувчи система двигател картерлари билан трансмиссияни 

маҳкам бириктирилишидан ташкил топади. Унинг рамали ва рамасиз 

констукцияларга нисбатан бикрлиги юқори ва массаси кичик бўлади, бироқ 

машиналар билан агрегатланишга унча мослашмаган. Баъзан кам қувватли 

тракторларда ишлатилади.  

Енгил автомобиллар кўтарувчи система вазифасини бажарадиган асосий 

кузовга эга бўлади. Одатда бу кузов пайвандланган қаттиқ металл синчли, 

қоплама панеллар билан кучайтирилган. Кузовнинг олдинги қисмида двигатель 

учун подрамник, олд осма ва радиатор жойлашади.  

Осмалар 

Кўтарувчи системанинг кўприк ёки автомобил (трактор) ғилдираклари ёки 

занжир юриткичлари билан эластик боғлайдиган қурилма осма деб аталади. 

Автомобил осмалари автомобил ҳаракатланганида кузовнинг вазиятини 

ростлайди. 

Осма йўналтирувчи қурилма, эластик элемент, сўндириш қурилмаси ва 

амортизатордан иборат. 

Йўналтирувчи қурилма автомобил (трактор) кўтарувчи системасига 

нисбатан ғилдирак (занжир юриткичи)нинг силжиш характерини аниқлайди.  
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Османинг  эластик  элементи автомобил (трактор) га таъсир қиладиган 

динамик нагрузкаларни камайтиради. 

Сўндириш  қурилмаси   автомобил (трактор) кузови (кўтарувчи система) ва 

ғилдираклари (юриткичлари) тебранишларини кераклича сўндиришни 

таъминлайди. 

Амортизаторлар  автомобил кузови тебранишларининг сўнишини 

тезлатиш учун хизмат қилади. 

Йўналтириш қурилмасида ричагли ёки телескопик механизмлари бўлган  

ёки таркиб топган осма тегишлича ричагли ёки телескопик осма дейилади. 

Занжирли тракторлар осмалари йўналтириш қурилмалари типи бўйича 

бикр, ярим бикр ва эластик рсмаларга бўлинади. 

Бикр осмада эластик элементлар бўлмайди (4.7-расм,а): таянч катоклар 

ўқлари занжир тележкаларига бикр маҳкамланган ва у ўз навбатида тракторнинг 

кўтарувчи системаси билан қўзғалмас қилиб уланган. Бундай османи ҳаракат 

тезлиги 1,7 м/сек дан ортиқ бўлмаган тракторлар (труба ётқизгичлар, Т-100 

МГП, Д-804 юк орткичлар) га ўрнатиш мумкин. 

Ярим  бикр  осмалар  уч ва тўрт нуқтали қилиб ясалади. Гусеницали 

тележканинг уч нуқтали осмасида олд қисми, тўрт нуқтали осмада олд ва орқа 

қисмлар трактор остови билан шарнирли бириктирилган. 

Эластик (қайишоқ) осма  тезликлари оширилган (4,2-5 м/сек) гусеницали 

тракторларда ишлатилади. 

Таянч катоклар осмалари типига қараб эластик осмалар балансирли (ДТ-75, 

ДТ-75М, Т-150), ричагли-балансирли (ТДТ-55, ЛХТ-55) ва индивидуал (ДЭТ-250 

М) осмаларга бўлинади. 

Занжирли  тракторлар осмалари схемалари. 

 
4.7. расм. А-қаттиқ, б-уч нуқтали ярим қаттиқ, в-турт нуқтали ярим қаттиқ; г-эластик 

балансировка; 1-таянч каток, 2-гусеница тележкаси; 3-йўналтирувчи ғилдирак; 4-тортиш 

қурилмаси; 5-резина ястиқ; 6-орқа шарнир; 7-етакчи ғилдирак; 8-занжир; 9-тутиб туриш 
ролиги; 10-балансир осма кареткаси; 11-рессора; 12,13-йўналтирувчи ричаглар; 14-

торсионлар; 15-эластик элемент (пружина); 16,17- йўналтирувчи ричаглар (балансирлар); 18-

тебраниш ўқи. 

 

Амортизаторлар  бир томонлама  ва икки  томонлама  ишлайдиган бўлиши 

мумкин. Бир томонлама ишлайдиган амортизаторлар ғилдиракларнинг 

кўтарувчи системаларга нисбатан пастга ҳаракат қилиши тебранишни 

сўндиради, икки томонлама ишлайдиган амортизаторлар эса пастга ҳам, 

юқорига ҳам ҳаракатланиш тебранишини сўндиради. 

Икки томонлама ишлайдиган гидравлик амортизаторлар энг кўп тарқалган. 

Амортизаторлар конструкцияси аломатлари бўйича ричагли ва телескопик 

амортизаторларга бўлинади. 

 Ғилдиракли ва занжирли юритгичлар 
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Автомобил (трактор)лар ғилдираклар сони бўйича, тракторлар эса бундан 

ташқари олди ва орқа ғилдираклари ўлчамлари бўйича бир-биридан фарқ 

қилади. Тракторлар ғилдирагининг умумий сони тўртта, баъзан учта бўлади. 

Айрим ихтисослаштирилган моделлари (масалан, ботқоқда юрадиган) олти 

ғилдиракли қилиб ишлаб чиқарилади. Автомобиллар тўрт ёки олти ғилдиракли  

бўлади. 

Ғилдираклар бажарадиган функцияларига кўра етакчи, етакланувчи  ва 

бошқариладиган ғилдиракларга бўлинади. 

Етакчи ғилдираклар  кўприклар билан таянч юзалари орасида таъсир 

қиладиган зўриқиш моментини ҳамда двигателдан келган буровчи моментни 

узатади. 

Етакланувчи ғилдирак кўприклар билан таянч юзалар орасида таъсир 

қиладиган зўриқиш ва моментни узатади. 

Бошқариладиган ғилдираклар рул бошқармаси ёрдамида трактор 

(автомобил) ҳаракати йўналишини ўзгартиради. 

Автомобилсозликда ғилдирак формуласи қабул қилинган, бунда  рақамлар 

тракторлар ғилдирак формуласидаги каби ифодаланади, лекин бунда 

кўпайтириш белгиси бу рақамларни ажратиб туради, чунки автомобил 

ғилдираклари ҳар доим бир хил бўлади.  

Ғилдирак металл қисм (тўғин, диск) ва эластик қисм-шинадан иборат.  

Дискли ва дисксиз ғилдираклар фарқ қилинади. Дискли ғилдираклар кенг 

тарқалган.    

Дискли ғилдирак тўғин, диск ва шинадан иборат. Тўғин диск билан  

пайвандлаб, парчинлаб ёки болтлар воситасида бириктирилади. Тўғин ясси ёки 

чуқур бўлиши мумкин. 

Шина ғилдиракка тушадиган динамик нагрузкани камайтириш, 

ғилдиракнинг таянч юза билан илашишини оширишга мўлжалланган. Шина 

тўғинга кийдирилади  ва унда ҳаво босими туфайли конус сиртига понасимон 

бўлиб  ёпишиб турадиган бортлар  воситасида тутиб турилади. 

Камерали шиналар (унда ҳаво турадиган бўшлиқ герметик камерада ҳосил 

бўлади), камерасиз шиналар (ҳаво бўшлиғи шина билан ғилдирак тўғинида 

ҳосил бўлади) фарқ қилинади. Камерасиз шиналар ҳаракат хавфсизлигини 

оширади, чунки улар тешилганида ҳаво одатдаги шиналардагига нисбатан секин 

чиқади. 

Камерали шина покришка, камера ва тўғин тасмаси (ясси гардиш)ни 

бирлаштиради. 

Занжирли трактор юриш қисмлари конструкциясига қуйидаги асосий 

талаблар қўйилади: тракторлрнинг равон ҳаракатланишини таъминлайдиган 

османинг эластик бўлиши; юритма думалашга ва бурилишга энг кам қаршилик 

кўрсатган ҳолда тупроқ билан ишончли илашиши; гусеницанинг лойдан ўз-

ўзидан яхши тозаланадиган (лой ёпишмайдиган) бўлиши;  гусеница, таянч 

катоклар, етакчи ғилдираклар ва бошқа элементлари узоқ муддатга чидайдиган 

бўлиши; юрганда кам шовқин чиқариши керак. 

Иш тезлиги юқори бўлган тракторлар учун юриш равонлиги ва кам шовқин 

чиқариб ишлашининг аҳамияти муҳимдир. 

Занжирли юриткич трактор массасини ўзига қабул қилади ва тракторни 

ҳаракатга келтиради 
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Автотрактор ғилдираклари. 

 
4.8. расм.А-оддий шина; Б-Р типидаги шина (РС);   В-аркали шина; 

1-брекер; 2-каркази. 

 Трактор ва автомобилларнинг рул бошқармаси 

Рул бошқармаси трактор ва автомобил харакатини хайдовчи белгиланган 

йўналишда сақлаш учун мулжалланган. 

Рул бошқармаси енгил ва қулай бўлиши керак, бунинг учун рул 

чамбарагига қўйилган куч ва унинг бурилиш бурчаги чекланган бўлиши лозим. 

Бундан ташқари, рул бошқармаси бурилишни тўғри харакатланишини 

таъминлаши зарур. Ғилдираклар бурилишида уларнинг тебраниши сирпанишга 

олиб келмаслиги керак. 

Ғилдиракли трактор ва автомобилларни бурилиш кнематикаси 3 хил 

бўлади: 

А) олд ғилдиракнинг олди кўприкка нисбатан бурилиши; 

Б) олдинги бир ғилдиракни бурилиши; 

В) шарнирли бириктирилган бир раманинг иккинчи рамага нисбатан 

бурилиши. 

Рул бошқармаси рул механизми ва рул юритмасидан иборат бўлади. Рул 

механизми воситасида хайдовчининг рул чамбарагига берган кучи рул 

юритмаси, рул механизимидан тракторнинг бошқарилувчи ғилдираклари 

бошқариладиган автомашиналар ва тракторларда механикавий юритма сошка 

орқали рул трапецияси буриш ричагларига кучни узатади. 

Рул механизми рул чамбарагини айланма харакатини рул сошкасини бурчак 

остига силжитиш учун хизмат қилади. 

Тракторлар қишлоқ хўжалик машиналари билан ишлаганда уни бошқариш 

қийинлашади. Сабаби тракторни буришдаги қаршилик кучи кескин ортиб 

кетади. Бошқаришни енгиллаштириш мақсадида кучайтир-гичлар қўлланилади. 

Кучайтиргичлар энергия манбаига қараб гидравлик ва пневматик бўлади. 

Кампоновкасига қараб эса агрегатлари битта корпусга махкамланган хамда хар 

бир агрегати мустақил корпусдан иборат бўлганларга бўлинади. 

Тракторларда кўпроқ гидравлик кучайтиргич кенг тарқалган. Бундай 

кучайтиргичлар насос, гидроцилиндр, тақсимлаш қурилмаси суюқлик йўллар 

системасидан иборат. 

Трактор ва автомобилларда турли хил рул механизмлари қўлланилган. 

Рул бошқармаси рул юритмаси кучайтиргичлари билан жихозланган. 

Гидравлмк кучайтиргичлар буришни осонлаштириш мақсадида қўшимча куч 

ҳосил қилиш учун мўлжалланган. 

Насоснинг қандай мақсадда ишлаштилишига қараб кучайтиргичлар 

автоном ва биргаликда ишлайдиганларга бўлинади. 

Автоном кучайтиргич ишлатилганда насосда фақат кучайтиргич гидравлик 

системаси, кучайтиргич биргаликда ишлатилганда эса бошқа истеъмолчилар ҳам 

таъминланадилар. 
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Агрегатларнинг жойлашишига қараб қуйидаги схемалари фарқ қилади. 

Ғилдиракли машиналарни бурилиш схемалари ва рул механизмларининг 

турлари 

    

4.9. расм. 

А-олдинги ғилдираклари кўприкка нисбатан бурилувчи тўрт ғилдиракли универсал чопиқ 
трактори; 

Б-олдинги битта ғилдираги бурилувчи ғилдиракли чопиқ трактори; 

В-олдингибитта рама кетинги рамага нисбатан шарнирли бурулувчи умумий ишларга 
мўлжалланган тўрт ғилдиракли трактор 

1-цапфа; 2-шкворня; 3-рул ричаги; 4-кўндаланг тортқи; 5-бурилувчи ричаг; 6-бУйлама 

тортқи; 7-рул сошкаси; 8-рул вали; 9-сектор; 10-червяк; 11-рул вали; 12-рул чамбараги. 

Занжирли тракторларнинг буриш муфталари 

Буриш муфтаси хам занжирли тракторларда қўлланилади, вазифаси чап ва 

ўнг етакловчи юлдузчаларни хар хил бурчак тезликда айланишини таъминлаб,  

буришни амалга оширишдан иборат. Унинг  кинематик шакли 7.5-расмда 

кўрсатилган. 

 Занжирли тракторларнинг буриш муфталари 

 
4.10. расм.1-кетинги кўприк корпуси; 2,3-марказий узатма шестернялари;       4-кетинги 

кўприкнинг етакчи ўқи;    5-етакчи барабан дискалари билан; 6-етакланувчи барабан 
дискалари билан; 7-тормозлар; 8-ярим ўқлар;   9-қисувчи диск; 10-пружина. 

Буриш муфталари иккита барабандан, яъни етакчи 5 ва етакланувчи 6 

барабанлардан иборат бўлиб, хар бири ярим ўққа алохида-алохида ўрнатилган 

бўлади. 

Етакчи ва етакланувчи барабанларнинг ичига шлица ўйилган бўлиб, улар 

дискларнинг ташқи юзасидаги тишлар билан боғланади. Барча дисклар 

ўзларининг барабанида бемалол сурилиши мумкин. 

Дисклар қисувчи диск 9  ва пружина 10 ёрдамида бир-бири билан 

жипслашган ҳолда бўлади. Уларни ажратиш учун бошқариш механизми орқали 

пружиналар 10 ни кучни енгиб қисувчи дискни қайтариш лозим бўлади. 

Тракторларнинг тўғри чизиқли харакати вақтида  етакланувчи ва етакловчи 

барабан дисклари пружиналар ёрдамида қисилган бўлади. Натижада дисклар 

орасида ишқаланиш содир  бўлиб, ҳаракат етакловчи  5-барабандан етакланувчи 

6-барабанга ўтади ва охирги узатмани етакловчи 8-ўқи орқали етакловчи 

юлдузчага ўтади. 

Буриш пайтида эса буриш керак бўлган томоннинг етакланувчи ва 

етакловчи барабан дисклари 9-қисувчи дискни қайтариш йўли билан 
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ажратилади. Бу ишни ҳайдовчи бажаради. Етакчи ва етакланувчи дисклар 

орасида ишқаланиш содир бўлмагани учун буровчи момент етакчи барабандан 

етакланувчи барабанга берилмайди. Шу томон занжири секин ҳаракат қилади ва 

трактор бурила бошлайди. Тракторни энг кичик радиус билан буриш лозим 

бўлса,  муфтани ажратишга қўшимча қилиб етакланувчи барабанни тормози 7 

тортилади. У вақтда етакловчи юлдузчанинг ҳаракати бутунлай тўхтайди ва 

трактор тўхтаган занжир атрофида айланиб бурила бошлайди. 

Буриш муфталарининг камчилиги шуки, уларни ташқи ўлчамлари катта ва 

дисклари тез ейила бошлайди. Бундай буриш муфталари биз ўрганаётган 

пахтачилик тракторларида қўлланилмай, саноат трактори Т-100 да қўлланилган.  

Трактор ва автомобилларнинг тормоз тизимлари 

Трактор ва автомобилларларни ҳаракати даврида ҳайдовчи йўлнинг 

ҳолати, бажарилаётган иши ёки ташқи хавф-хатарга боғлиқ равишда тезликни 

ўзгартириб туради. Кўп ҳолларда трактор ва автомобилни бирданига тўхтатиш 

зарур бўлиб ҳам қолади. 

 Трактор ва автомобилни тезлигини трансмиссиядаги ишқаланишлар, 

ҳарактга бўлган қаршилик ва ҳавонинг қаршилиги ҳам пасайтириши мумкин. 

Лекин бу етарли эмас. Шунинг учун трактор ва автомобиллар тезлигини 

пасайтириш ёки уларни бутунлай тўхтатиш учун қўшимча қаршилик кучини 

пайдо қилиш керак. Шу мақсадда тактор ва автомобилларлар тормоз тизими 

билан жихозланган. Тормоз тизими ёрдамида нофақат тезликни камайтириш ёки 

трактор ва автомобилни тўхтатиш мумкин, балки уни қияликда туришини, 

пастга қияликда шиғов ҳаркатдан сақлаш ва кескин бурилишини ҳам амалга 

ошириш мумкин. 

  Ҳайдовчи томонидан хавфни кўришидан бошлаб, то тўла тўхташгача 

ўтган вақт давомида трактор ёки автомобилни босиб ўтган йўлига тўхташ йўли 

дейилади. 

 Тормозлаш бошланишидан тўла тўхташигача ўтган вақтда трактор ёки 

автомобилни босиб ўтган йўлига тормоз йўли дейилади. Тормоз йўлининг 

миқдори бошланғич тезлик, йўлнинг ва шиналарнинг ҳолати, тормозларнинг 

ишончлилиги каби кўп омилларга боғлиқ. 

 Умуман олганда тормозланишнинг сифати тормоз йўли, тормозлаш вақти 

ва секинланишнинг катталиги кабилар билан баҳоланадли. 

 Амалиётда энг кўп қўлланиладиган катталик трактор ёки автомобиллар 

учун тўхташ йўлидир. Агар тиркама аравасиз массага эга бўлган ғилдиракли 

трактор 20…30 км/соат тезликда ҳракатланаётган бўлса, 4т массага эга бўлган 

тракторларнинг тўхташ йўли 6…11 м дан, массаси 4…6т бўлган тракторники эса 

6,5…11,5 м дан ошмаслиги керак. 

 Шунинг учун тормоз тизимига қуйидаги талабалар қўйилади: 

1.Тормоз тизимини тезликда ишга тушиши: 

2. Тормозлаш кучини тормозлаш механизмлари бўйича тенг тақсимланишин 

таъминлаш; 

3.Тормоз ричаги ёки тепкисидаги тормозлаш кучи билан тормоз механизмида 

хосил бўлаётган куч орасидаги мутаносиблакни сақлаш; 

4.Тормозланишнинг равонлиги ва трактор ёки автомобилни  тормозлаш 

пайтидаги турғунлигини сақлай олишини таъминлаш; 

5. Тормоз тизимини ростлаш ва уларга техник хизмат кўрсатишни қулайлиги; 
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Тормоз тизимини ишчи, тўхтатиб турувчи, ёрдамчи ва захирадаги 

хиллари мавжуд. 

Ишчи тормоз тизими асосий хисобланиб, трактор ёки автомбилнинг 

тезлигини хар қандай шароитда ўзгартириш ва тўла тўхтатишлар учун 

ишлатилади. 

Тўхтатиб турувчи тормоз тизими хайдовчисиз трактор ва автомобилни 

фақат қияликда ушлаб туриш учун ишлатилади. 

Ёрдамчи тормоз тизими машинани қияликдаги харакатни оширмай бир 

хил ушлаб туриш, тракторларда эса кескин бурилиш пайтида ишлатилади. 

Захирадаги тормоз тизими ишчи тормоз тизими бузилган пайтда 

харакатни бироз пасайишини таъминлаш учун ишлатилади. 

Бундан ташқари тракторлар ва автомобиллар тиркалма аравани тормозлаш 

учун тормоз узатмалари билан ҳам жихозланган. 

Тормозлашни тормоз тизими, двигател ёрдамида ва икала усулни 

бирданига ишлатиб амалга ошириш мумкин. 

Биринчи хилида харакатга қаршилик тормоз механизми ёрдамида хосил 

қилинади. 

Иккинчи усулда қаршилик тирсакли вални  ғилдираклар ёрдамида 

айлантирилишидан хосил бўлади. Бу вақтда иложи борича цилиндр ичига 

ёнилғи берилмаслиги керак. Агар трактор ёки автомобил трансмиссиясида 

пастки узатмалар уланган бўлса тормозлаш самарали бўлади. 

Учунчи усулда иккинчи усулда хосил қилинаётган қаршиликка тормоз 

механизмларида хосил қилинаётган қаршилик қўшилади. Тормозлашни 

кескинлиги бу ҳолда ортади ва тормоз йўли 20…30 фоизга камаяди. 

Тормоз тизими тормоз механизми ва тормоз узатмасидан иборат. 

 Тормоз механизмларининг хиллари ва тузилиши 

Тормоз механизми ишқаланиш кучини хосил қилиб, ғилдираклар ёки 

трансмиссиянинг Бирон бир ўқини айланишлар тезлигини камайтиради. Тормоз 

механизми жойланишига кўра ғилдирак тормозлари ва трансмиссия 

тормозларига бўлинади. 

Ишқаланиш хосил қилувчи деталнинг тузилиши бўйича тормоз 

механизмилентали, колодкали ва дискали турларига бўлинади. 

Ғилдиракда жойлашган тормоз механизми бевосита ғилдирак губчагида 

тормоз кучини хосил қилади. 

Тўхтатиб турувчи тормоз эса марказий (трансмиссия ўқига) ёки 

ғилдиракларнинг бир қисмига қўйилган бўлади. 

Чопиқ тракторларида  эса фақат марказий тормоз тизимлари қўлланилган. 

Лентали тормозлар сода ёки қалқувчан хилларига бўлинади. Сода лентали 

тормоз трансмиссиянинг ўқига  қатирилган барабан ва ишқаланиши юқори 

бўлган қоплагич 5 парчинланган (ёпиштирилган) лента 4 дан иборат, 4.11-расм. 

Лентанинг бир учи тортқи 7 орқали картерга ростловчи гайка 8 ёрдамида 

қатирилган. Иккинчи учи эса икки елкали ричаг 3 ва тортқи 2 орқали тепки 1 га 

боғланган. Пружиналар 9 лентани тормозлаш тугагандан сўнг барабандан 

ажратса, таянч винти  10  эса лентани осилиб қолишидан сақлайди. 

Тормозлаш учун тепки 1 босилади, натижада тортқи 2 икки елкали ричаг 3 

орқали лента 4 ни тортади ва барабанни тормозлайди. 
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Бу тормознинг камчилиги шуки, тормозлаш барабанини фақат бир 

томонга айланиш вақтидагина амалга оширилади, чунки лентанинг бир томони 

қатирилган бўлиб, тормозлаш пайтида тортилмайди. 

Қалқувчан лентали тормоз шу камчиликлардан холи бўлиб, тормозлаш 

пайтида лентанинг икала учи хам тортилади. Шунинг учун бу тормоз занжирли 

тракторларда ва айрим ғилдиракли тркторларда қўлланилади. 

Колодкали тормоз (4.12-расм) харакатланувчи барабан 5, юзасига 

ишқаланиши юқори бўлган қоплама 7 парчинланган (ёпиштирилган) колодка 6 

ва кулачок 4 лардан иборат. Пружина 9 тормозланиш тугагандан сўнг колодкани 

барабандан ажратади. 

Тормозлаш учун тепки 1босилади. Натижада ричаг 3 нинг ўқига 

жойлаштирилган кулачок 4 айланиб (стрелка бўйича),  пружиналарнинг кучини 

енгган холда колодкаларни керади ва ишқаланиши юқори бўлган қопламани 

барабанга ёпиштириб, ишқаланиш кучини  (тормоз кучини) хосил қилади. 

Бундай тормоз асосан автомобилларда кенг қўлланилган. 

Дискали тормозлар кўп дискли ёки бир дискли бўлиши мумкин. кўп 

дисклида ишқаланувчи қопламага эга бўлган айланувчи дисклар қўзғалмас 

дискларга қисилиб ишқаланиш кучини хосил қилади. 

Бир дисклида айланаётган диска ишқаланувчи қопламага эга бўлган 

айланмайдиган колодкалар (ёки колодкаларни бир қисми) қисилиб ишқаланиш 

кучини хосил қилади, 4.12расм. Бундай тормозлар ғилдиракли тракторларда кенг 

тарқалган. 

Занжирли тракторларнинг тормозлари. Занжирли тракторларда, асосан, 

қалқувчан лентали тормозлар қўлланилади. Улар ҳам планетар механизмида, 

хам ярим ўқларида ўрнатилган бўлади. Планетар механизмидаги тормоз 

тракторни  бурилишида қўлланилади, кескин бурилиш пайтида эса ҳам планетар 

механизмининг тормози, хам ярим ўқлардаги тўхтатиш тормози ишлатилади. 

Одатда планетар механизмининг тормози тортилган, тўхтатиш тормози 

бўшатилган бўлади. 

Лентали тормоз тизими. 

 

Колодкали тормоз тизими. 

 

4.11. расм.1-тепки, 2-тортқи, 3-икки елкли 
ричаг, 4-лента, 5-ишқаланиши юқори 

бўлган қоплама, 6-барабан, 7-тортқи, 8-

ростлаш гайкаси, 9-пружина, 10-таянч 
винти. 

4.12. расм. 1-тепки, 2-тортқи, 3-ричаг, 4-
кулачок, 5-барабан, 6-колодка, 7-

ишқаланувчи қоплама, 8-колодкаларни 

шарнирли таянчи, 9-пружина, 10-
ғилдирак. 

Тракторни буриш пайтида планетар механизмининг тормози бўшатилади. 

Кескин бурилиш пайтида эса тўхтатиш тормози ёрдамида ярим ўқ бутунлайича 

тўхтатилади. 
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Бир диск тормоз. 

 

 

Т-4А трактори планетар механизмининг 

тормози 

 

4.13. расм. 
 1-айланувчи диск, 2-ишқаланувчи 

қопламаликолодка. 

4.14. расм. 
а-планетар механизмининг тормози 

(тормозланган), б-тўхтатиш тормози (одатдаги 

бўшатилган холати). 

Назорат саволлари 

1. Автотракторларнинг электр энергияси манбалари нималардан 

иборат? 

2. Двигателнинг ўт олдириш тизими хақида маълумот беринг? 

3. Трактор ва автомобилларнинг трансмиссияси вазифаси? 

4. Трактор ва автомобилларнинг рул бошқармасини вазифаси? 

5. Трактор ва автомобилларнинг тормоз тизимлари хиллари ва 

тузилиши? 

 

5–АМАЛИЙ ИШ 
Плугларни турлари вазифаси, тузилиши ва технологик иш 

жараёнлари. 

Ишдан мақсад: Тупроққа асосий ишлов бериш машиналари турлари ҳақида 

маълумот. Тиркалма  ва осма плугларни  тузилиши, ишлаши ва 

созланишларини ўрганиш.  

 1. Ишнинг мақсади:  Тупроққа асосий ишлов бериш усуллари ва 

агротехник талаблар,  плугларнинг вазифаси,  тузилиши ва  уларни ишга 

тайёрлаш  бўйича кўникмалар бериш. 

2. Керакли жиҳозлар:  Тиркама ёки осма плуг, кўргазмали қуроллар, ўқув 

филмлари. 

3. Ишни бажариш тартиби: 

Тупроққа асосий ишлов  беришдан мақсад–унга кўпроқ сувни сингиб кетишини 

яхшилаш, ўсимлик  илдизи ривожланадиган қатламда кўплаб  сув тўпланиши ва 

намликни узоқ муддат сақланишини таъминлаш ҳамда илдиз системасини кучли 

ривожланиши учун шароит яратиш, минерал ва маҳаллий ўғитларни тупроққа  

аралаштириш, бундан ташқари, бегона ўт қолдиқлари ва  зараркунандаларни 

йўқотишдан иборат. 

Ер ҳайдаш тупроққа ишлов беришнинг асосий усули бўлиб, бунда тупроқ 

қатлами плуглар ёрдамида  ағдариб ва ағдармасдан ҳайдалади.    

  

 
Агротехник талаблар: ҳайдов чуқурлигининг белгилангандан четланиши, кўпи 

билан ±2 см; ўсимлик қолдиқларининг кўмилиш чуқурлиги, камида: икки ярусли 

плуглар учун 20 см ва умумий ишлар плуглари учун 10 см; шудгорда ўлчами 50 мм дан 

кичик фракциялар миқдори, камида 75%;  шудгор юзасидаги нотекисларнинг ўртача 

баландлиги, кўпи билан 5 см дан ошмаслиги керак. 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 

 

 

 
250 

Плугнинг умумий тузилиши ва ишлаш  жараёни. Плуглар (5.1-расм) 

қуйидаги асосий қисмлардан рама1,  чимқирқар 2, дисксимон пичоқ 3, асосий 

корпус  4 дан   иборат.  

 
                   а)                                                       б) 

5.1-расм. Плугнинг асосий қисмлари:  а) орқадан кўриниши; б) ён тарафдан 

кўриниши;  1-рама; 2- чимқирқар; 3- дискали пичоқ; 4-асосий корпус; 5-ағдаргич; 6-

лемех;  7-дала тахтаси; 

Асосий корпус  ағдаргич 5, лемех 6 ва  дала тахтаси 4 дан ташкил топган 

бўлиб, тупроқ қатламини тўлиқ ағдариш учун хизмат қилади. 

Плуг корпусларини турлари. Ер хайдаш сифати плуг корпусининг 

конструкцияси, унинг геометрик шакли ва иш юзасининг эгат девори ҳамда 

унинг тубига нисбатан жойлашишига боғлиқ. 

Конструкциясига кўра корпуслар  ағдаргичли, ағдаргичсиз, кесик, 

тупроқни чукурлатувчи, чиқарилган исканали, дискли, комбинациялашган 

кўринишда  бўлади. 

Плуг корпусини танлашда  куйидаги кўрсаткичлари: камраш кенглиги, 

хайдаш чуқурлиги, эгат туби ва эгат деворига нисбатан лемехни ўрнатиш 

бурчаги ҳамда иш  сиртининг (юзасининг) шаклига қараб аниқланади. 

Дала тахтаси  ёрдамида плугнинг корпуси ариқнинг туби ва деворчасига 

таянниб харакатланади. 

Пичоқ тупроқни кесиш ва унда учраган ўсимликлар қолдиғи, илдизлари, 

қатламларни ажратиш ва текис эгат олиш учун хизмат қилади. Пичоқлар дискли 

ва қаламчасимон бўлиб, улар  чимқирқар лемехининг олдига ўрнатилади. 

Қаламчасимон пичоқлар ўрмон бута-ботқоқли ва плантажли плугларда 

ишлатилади. 

Чимкиркар ўсимлик қолдиқларига бой бўлган тупроқнинг юқори 

қатламни эгат тубига ағдариб ташлаш учун хизмат қилади. Чимқирқарнинг 

ишчи шакли плугнинг асосий корпусига ўхшайди, аммо ундан кичикроқ ўлчамда 

бўлади. Рамада чимқирқар плуг корпусидан 30-35 см олдинга ўрнатилади. 

Бундан мақсад - тупроқнингқ қатлами уларнинг орасидан осон ўтказишидадир. 

Чимқирқар қатламнинг юқориги қисмини  6-12 см чуқурликда кесади ва ерни 

ҳайдашда уни эгатнинг тубига ташлайди.  

Плугнинг ишлаш жараёни қуйидагича амалга оширилади: плуг олдинга 

харакатланганда, пичоқ 3 тупроқни 10-12 см чуқурликда кесиб кетади. Унга 

изма-из келаётган чимқарқар 2 тупроқнинг юқори қатламини 6-12 см чуқурликда 

ва 15-20 см кенгликда кесиб олади, уни майдалайди ва олдинги корпус очиб 

кетган эгатнинг остига ташлайди. 
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Сўнгра асосий корпус 4 нинг лемехи 6 тупроқ қатламининг асосий 

қисмини кесади ва ағдаргич 5 га  кўтариб беради, ағдаргич уни майдалайди 

ҳамда бир вақтнинг ўзида эгатнинг тубига чимқирқар ташлаган тупроқни 

устидан ёпади. Лемех ва ағдаргичнинг юзаси яхлит ҳолда корпуснинг 

умумий ишчи юзасини ташкил этади.  

Плугларни ишга тайёрлаш ва созлаш. Далаларни сифатли ҳамда кам 

ҳаражат сарфлаб хайдаш учун ҳар бир бир плуг текис майдончага ўрнатилиб, 

кўрикдан ўтказилади. Бунда унинг барча иш органларининг мавжудлиги, 

лемехлар тиғларининг ўткирланганлиги ва майдонча юзига паралеллигини, 

уларнинг учи майдонча юзасига бирдек тегиб туриши, корпусларнинг 

баландликлари, улар орасидаги масофалар бир хиллиги ҳамда дала 

тахталарининг ҳаракат йўналишига паралеллиги текшириб кўрилади.  

Икки ярусли плугларда (ПЯ-3-35, ПД-4-45, ПНЯ-4+1-45) уларнинг 

юқориги ярус корпуслари пастки ярус корпусларига нисбатан 45-55см олдинга 

ва плуг рамаси бўйлама брусларининг чап томонига жойлаштирилиши даркор. 

Чимқирқарли плугларда (ПН-4-35,ПЛН-5-35, ЛД-100) чимқирқар асосий 

корпусдан 20-25 см олдинда туриши ҳамда унинг хайдаш чуқурлиги 10-12 см 

оралиқда бўлиши керак. Юқоридаги ишлар бажарилгандан кейин ҳайдаш 

чуқурлиги созланади. Тиркама плугларда (ПЯ-3-35) ҳайдаш чуқурлиги уларнинг 

дала механизми штурвалини айлантириб, ўрнатма плугларда эса таянч 

ғилдирагини 6  (5.2-расм) баландлик бўйича силжитиб созланади. Агар ўрнатма 

плуглар рамаси бўйлама йўналиш бўйича олдинга оғган бўлса, трактор ўрнатиш 

қурилмаси марказий тортқиси 3 (5.2-расм) узайтирилади, акс холда- 

қисқартирилади. Раманинг 4 кўндаланг йўналиши бўйича оғиши тракторнинг 

ўрнатиш қурилмаси пастки тортқилари 1 кашакларини 2 қисқартириш ёки 

узайтириш йўли билан созланади.  

 
5.2-расм. Осма плуг рамасининг дала юзасига параллеллигини созлаш: 

1-пастки тортқич; 2-пастки тортқич кашаги; 3-марказий тортқи; 4-плуг рамаси; 5- 

корпус; 6-ростлаш механизми 

Тиркама плугларда раманинг олдинга оғиши унинг тортқисини 

пасайтиргичда пастга тушириб,   орқага оғиши эса кўтариб тўғриланади. Рама 

кўндаланг йўналиш бўйича ўнгга оғса плуг эгат ғилдирагини пастга тушириш, 

чапга оққанда эса кўтариш керак бўлади. 

Плуг биринчи корпусининг қамров кенглиги бошқа корпусларга нисбатан 

кўп бўлса, плуг тракторга нисбатан чап томонга, кам бўлганда эса ўнг томонга 

сурилади. 

4. Иш бўйича ҳисоботда: Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, ер ҳайдаш 

технологияси ва агротехник талаблар, плуг ва унинг асосий ишчи қисмларини 

вазифаси, тузилиши  (5.2-расм) ва иш жараёни  кўрсатилади. 
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Назорат саволлари: 

1. Плуглар вазифасига кўра қандай турларга бўлинади? 

2. Плуглар тракторга агрегатланишига кўра қандай турларга бўлинади? 

3. Осма плугни хайдаш чуқурлиги қандай ўрнатилади?  

4. Плугнинг бўйлама ва кўнгдаланг нотекислиги қандай ростланади?  

5. Ер ҳайдаш ишларига қўйиладиган агротехник талабларни айтинг.  

 

6–АМАЛИЙ ИШ Ерга юза  ишлов бериш машина ва  қуроллари  

1. Ишнинг мақсади: Тупроқни юза қисмини юмшатиш усуллари   

агротехник талаблар, тирмаларнинг вазифаси, тузилиши ва уларни ишга 

тайёрлаш бўйича кўникмалар бериш. 

2. Керакли жиҳозлар:    Тишли ёки дискли тирмалар,   кўргазмали 

қуроллар, ўқув филмлари. 

3.Ишни бажариш тартиби: 

 
ирмалаш -  тупроқнинг юза қисмига тирмалар билан ишлов берилиб, 

бунда тупроқдаги намликни буғланиб кетмаслиги учун унинг 

юзасида бир текис юмшатилган қатлам ҳосил қилишдан иборат. Шу 

билан бирга тирмалаш жараёнида майда нотекисликлар  ва бегона ўтлар 

йўқотилади. 

 

 

 

 

 

Тирмалар тупроқнинг юза қисмини юмшатиш, текислаш, қатқалоқ ва 

бегона ўтларни йўқотиш, кесакларни майдалаш, уруғ ва ўғитларни кўмиш учун 

қўлланилади. Улар ишчи қисмларининг шаклига қараб тишли ва дискли 

турларга бўлинади. 

Тишли тирмаларнинг ишчи қисмлари тишлардан иборат бўлиб, 

уларнинг кўндаланг кесим юзаси тўғри тўртбурчак, квадрат, айлана, овал 

шаклида    (6.1а-расм) ясалган бўлади. Унинг  консрукцияси икки бурчакли 

понасимон   (6.1в –расм) кўринишда бўлган ҳолда, олдинги бурчаги билан 

тупроқ қатламини ёриб қирқади,  ён бурчаклари билан суради, аралаштиради, 

катта ўлчамли кесакларни майдалайди.  Тирма тишлари  ернинг юза қисмига    

10 см чуқурликгача ишлов бериш мумкин. 

Тишли  БЗТС-1,0  оғир  ва  БЗСС-1,0  енгил тирмаларнинг планкалари 2 

кесими тўғри тўртбурчакли бўлиб, уларга устки томондан кўндаланг планкалар 

1 кўйилган. Планкаларни кесишган жойига турли кесимдаги тишлар 3 

маҳкамланган. Тишнинг иш қисми учи бир томонлама қия қилиб ишланган 

(6.1б-расм).  

Шўрланмаган ҳамда яхоб суви берилмайдиган далаларни тирмалашда 

икки қатор қилиб ўрнатилган БЗСС-1.0 русумли ўрта оғирликдаги тирмалардан, 

Т 

Тирмалашга қуйиладиган агротехник талаблар:  ишлов бериш чуқурлиги, 4-6 

см; юмшатилган қатламдаги тупроқнинг уваланиш сифати: ўлчами 25 мм дан кичик 

фракциялар миқдори, камида 80%; ўлчами 50 мм дан катта фракциялар миқдори,кўпи 

билан5%; униб чиқаётган бегона ўтларнинг йўқотилиш даражаси, камида 95%; тишлар 

қолдирган изларнинг чуқурлиги, кўпи билан 5 см ташкил этиши керак. 
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ювилган ва яхоб суви берилган далаларни бороналашда эса БЗТХ-1,0 ва БЗТС-

1,0 русумли оғир тирмалардан фойдаланиш юқори иш сифатини таъминлайди. 

Пушта ёки жўяк олинган далаларни тирмалашда чопиқ тракторлари билан 

қўлланилишга тайёрланиши, чунки бунда пушта ва жўяклар трактор 

ғилдираклари томонидан эзилмайди. Улар тракторларга уч нуқтали схема 

бўйича осилади.  

Бунда агрегат бир хил типдаги тирмалардан ташкил топган ҳамда 

уларнинг тишлари тўғри, ўткирланган, бирдай узунликда ҳамда ўткирланган учи 

билан олдинга (ҳаракат йўналиши бўйича) қараб ўрнатилган бўлиши керак (6.1в-

расм). 

 

6.1-расм. Тишли тирмаларнинг тузилиши: а) -  тирма тишлари:           квадрат (А),  думалок 

(Б),  тўртбурчак  (В) кесимли  ва  панжали (Г)   тишлар; Д – тўрсимон тирма  тишлари;  б) – 

тишли тирманинг умумий кўриниши:  1ва 2 – рама планкалари, 3-тишлар;   в) – тишнинг 
ўрнатиш схемаси; 

 Дискли тирмалар енгил (БДС-3) ва (БДТ-3) оғир турларга бўлинади.

 Енгил дискли тирмалар билан 10 см чуқурликкагача хайдалган ерларга ва 

боғдорчилик ишларида боғ қатор ораларига ишлов бериш учун ишлатилади. 

Оғир дискли тирмалар эса 20 см чуқурликкача тупроққа ишлов беради. 

Дискли  БДТ-3 ўрнатма тирмаси  (6.2-расм) рама 3, ўрнатма механизм 1 ва 

икки қаторга ўрнатилган дискли тўртта батареядан 2 ташкил топган. Дисклар 6 

таянч втулкалар 7 ва подшипникли узеллар 11 ёрдамида ўқ 5 га ўрнатилган. Чала 

жойлар колмаслиги учун кетинги қатор диски олдинги қатор дисклари оралигига 

ўрнатилади. Борона 2 м ли камраш кенглигига созлашда ён бруслар 4 

якинлаштирилади, кетинги чап батареяга еттита, колганларига эса олтитадан 

диск жойлаштирилади. 

Дискли тирмаларнинг ишчи қисми  сферик шаклдаги махсус пўлатдан 

ясалган диаметри 450 ёки 510 мм ли дисклардан иборат. Тирмаларга қирқма 

сферик диск ўрнатилган бўлса, улар тупроқка яхши чуқурлашади (ботади), 

ўсимлик қолдикларини яхши майдалайди. Аммо дискли тирмаларни кўп йиллик 

бегона ўтлар (ажриқ, ғумай, қамиш) босган майдонларга ишлов бериш мумкин 

эмас, чунки бу ҳолатда ўтларнинг илдизлари қирқилиши натижасида бу 

майдонларда бегона ўтлар кўпайиб кетиши мумкин. 

Иш жараёнида тирмаларнинг ҳамма тишлари тупроққа бир хил 

чуқурликда ботиши, ҳар бир тиш мустақил из қолдириши ва улар орасидаги 

масофа бир хил бўлиши керак.  
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Шўри ювилган ва яхоб суви берилган майдонларда олдин даланинг 

етилган қисмлари оралатиб, сўнгра эса бутун дала тирмаланади. Шунда 

тупроқнинг майин бўлиши ва бутун далани бирдай етилиши таъминланади. Агар 

дастлабки тирмалашдан кейин ёққан ёмғирлар қалин қатқалоқ бўлишига олиб 

келса, мазкур тадбир такрорланади. 

 

6.2-расм. Дискли  тирманинг тузилиши: а - умумий кўриниши; б – дисклар батареяси; 1-

ўрнатиш механизми; 2-батарея; 3-рама; 4-ён брус; 5-ўк; 6-диск; 7-тирак втулка; 8-кронштейн; 9-

штир; 10-тозалагич; 11-подшипник 

 Тирмаларни ишга тайёрлаш. Тупроқ ортиқча зичланмаслиги ҳамда иш 

унумдорлиги юқори бўлиши учун тирмалаш  агрегатлари занжирли тракторлар 

ва кенг қамровли тиркамалар  асосида тузилади. 

Қайтиш жойларида ва даладан чиқиб кетилаётганда агрегат тўхтатилиб, 

йиғилиб қолган ўсимлик қолдиқлари ва бегона ўтлардан тозаланиши ҳамда улар 

дала четига чиқариб ташланиши даркор. 

4. Иш бўйича ҳисоботда: ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, тирмалаш 

технологияси ва агротехник талаблар, тирмаларнинг вазифаси,  тузилиши (2.6-

расм)  ва уларни ишга тайёрлаш тартиби  кўрсатилиши керак. 
Назорат саволлари: 

1. Нима учун шўри ювилган майдонлар оғир тирмалар билан тармалаш моҳиятини 

изоҳланг. 

2. Тирма тишининг тўғри ўрнатиш қоидасини тушунтиринг. 

3. Тирмалаш жараёнининг мақсади нимадан иборат?  

4. Турмаларнинг турларини ва уларнинг асосий афзалликларини айтинг. 

 

7–АМАЛИЙ ИШ Ўғит сепиш машиналари   

1.Ишнинг мақсади: Тупроққаминерал ўғитларни солиш усуллари 

ва агротехник талаблар, ўғит сочгичларнинг тузилиши ва уларни ишга 

тайёрлаш бўйича кўникмалар бериш. 

2.Керакли жиҳозлар: НРУ-0,5 ёки1-РМГ-4А минерал ўғит сочгич, 

кўргазмали қуроллар, ўқув филмлари. 

3.Ишни ташкил этиш тартиби: 
кинларҳосилдорлигини ошириш мақсадида тупроққа турли хил 

ўғитлар солинади. Ерга солинган ўғитлар самарасини ошириш учун Э 
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белгиланган муддатларда – яъни кузги шудгорлашдан олдин ёппасига   ўғитлар 

солиш - асосий ўғитлаш, бевосита экишдан олдин ўғит солиш –экиш олдидан 

ўғитлаш ва ўсимликлар қатор орасига ўғит солиш  – парваришлаш даврида 

озиқлантиришусуллари қўлланилади. 

Қотиб қолган ўғитлар тупроққа солиш олдидан майдаланади ва эланади.  

Майдаланган зарраларнинг  ўлчами 5 мм дан, ўлчами 1 мм дан кам 

заррачаларнинг миқдори 6% дан ошмаслиги керак.  

Агротехник талаблар: сепилган ўғитнинг белгиланган меъёрдан  фарқи, 

кўпи билан   ±5%; агрегат ҳаракат йўналиши ва қамраш кенглиги бўйича ўғит 

сепилишининг нотекислиги, кўпи билан 25%; ёнма-ён ўтишлардаги бир-бирини 

қоплаш ( агрегат иш қарови бўйича ), кўпи билан 5%; машина иш жараёнида 

кузовдаги ўғит миқдорининг камайиши натижасида юз берадиган ўғит сепиш 

нотекислиги, кўпи билан 10% ошмаслиги керак. 

НРУ-0,5 русумли ўғит сочгичнинг умумий тузилиши ва технологич иш 

жараёни  7.1-расмда кўрсатилган. 

 

 
7.1-расм. НРУ-0,5 дискли 

ўғит сочгич схемаси: 

1-диск; 2-дастак; 3-бункер;            

4-сирпанғич;   5-коромисло;          

6-редуктор;7-тўкувчи планка. 

 

Унинг  ўғит сепувчи диски 1  тракторнинг қувват олиш вали орқали 

айланма ҳаракатга келтирилади.  Сепиладиган ўғит миқдори дастак 2 ёрдамида 

сепиш тирқиши ҳамда сепиш планкаси 7 амплитудасини ўзгартириш йўли билан 

созланади.  Дискка тушган ўғит унинг куракчалари ва марказдан қочма куч 

таъсирида 10-12 м кенгликда ер бетига сочилади. 

Агротехник талабларни тўлиқ бажарилиши ҳамда машиналарнинг бир 

маромда ишлаши учун далаларда ҳар хил баланд-пастликлар учрамаслиги, улар 

ўсимлик қолдиқларидан тозаланган бўлиши ҳамда чуқур суғориш ариқлари ва 

сув ювиб кетган жойлар текисланган бўлиши лозим. 

Бир ўкли 1-РМГ-4А минерал ўғит сепгич барча турдаги минерал 

ўғитларни сепишга мўлжалланган. 

Машина қуйидаги асосий қисмлардан иборат:  кузов 1 (7.2-расм), чивиқли 

транспортёр 2, сепиш регулятори 4, сепувчи дисклар 5 хамда юритма 

механизмлардан ташкил топган.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Машинани ишга тайёрлаш.  Ўғит сочувчи машиналарни ишга тайёрлаш 

жараёни уларнинг бутлиги, узелларнинг тўғри йиғилганлиги, ўғит сочувчи ишчиқисмлари ва 
ҳаракат узатувчи қурилмаларнинг техник ҳолати кўриб чиқиш, уни тракторнинг қувват олиш 

валига улаш ҳамда технологик созлашларни бажаришдан иборат. Ерга солинадиган маъданли 

ўғитлар бир жинсли майда заррали, лекин кукунга айланмаган, қумоқлашиб қолмаган ва 

сочилувчан бўлмоғи лозим. Шунга кўра, нам тортиб, муштдек қотиб қолган ўғитларни мавжуд 
иш ускуналари ёрдамида майдалаш лозим. Ўғитларни фақат сепиш олдидан майдалаш ва 

аралаштириш тавсия этилади. 

 Сочиладиган ўғит миқдори дастак орқали сочиш тирқиши ҳамда сочиш планкаси 
амплитудасини ўзгартириш йўли билан созланади. Машинанинг ишчи қисмини (диск) ер 

юзасига нисбатан  70-75 см баландликда ўрнатилса, яхши натижаларга эришилади. 
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7.2-расм. 1-РМГ-4А минерал ўғит сепиш машинаси: 

а – технологик иш жараёни; б – ўғит бўлгични кўриниши; 

1-кузов; 2-транспортёр; 3-гидроцилиндр; 4-сепиш нормаси регулятори; 5-сепувчи диск; 

6-шамолдан ҳимоялаш қурилмаси; 7-резинали ролик; 8-юриш ғилдираги;   9-тиркаш 

қурилмаси; 10-ўғит йўналтиргич; 11-шарнирли девор бўлгичлар; 12-куракчалар. 

Транспортёр занжирли узатма ва гидроцилиндр 3 билан ғилдиракка 

сиқилган резина ролик 7 воситасида чап юриш ғилдирагидан харакатга 

келтирилади. Ўнгдаги диск трактор гидросистемасига уланган шестерняли 

гидромотор, чапдаги диск понасимон тасмаси узатма ёрдамида унгдаги диск 

оркали айланади.   

Кузовнинг кетинги томонида ўғит бўлгич ўрнатилган бўлиб, у ўғитларни 

икки окимга бўлади ва дискларга йўналтиради. Ўғит бўлгичнинг ички деворлари 

11 шарнирли махкамланган ва буриладиган бўлиб, у дискларга ўғит узатиш 

жойини ўзгартиради. Ўғит йўналтиргич 10 ни кузов бўйлаб суриб ва деворлар 11 

ҳолатини ўзгартириб ўғитларни қамраш кенглиги бўйича бир текис 

тақсимланишига эришилади. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Иш бўйича ҳисоботда: Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, ўғит 

солиш технологияси ва агротехник талаблар,  НРУ-0,5 ўгит сочгични тузилиши 

ва иш жараёни (7.1-расм)   кўрсатилиши керак.. 

 
Назорат саволлари 

1. Нима учун шўрланмаган майдонларда маъданли ўғитлар ер ҳайдашдан олдин солинади?  
2. Ўғит солиш ишларига қўйиладиган агротехник талабларни айтинг?  

3. НРУ-0,5 ўғит солиш агрегатини сепиладиган ўғит миқдори қандай ростланади? 

4. НРУ-0,5 русумли ўғит сепиш агрегатини тузилишини айтинг ва ишлатилишини тушунтириб 

беринг. 
5. 1-РМГ-4 угит сепгичда сепиладиган ўғит миқдори қандай ростланади? 

 

  

1-РМГ-4 машинасини ишга тайёрлаш. Ўғит бўлувчи мосламани созлаш тартиби 

қуйидаги усулда, яъни   мосламани агрегат ҳаракат йўналиши бўйича ёки унга тескари 

томонга суриш ҳамда унинг ички деворлари ҳолатини ўзгартириш билан ўғитларни дала 

юзасида бир текис  тақсимланишига эришилади. 

Ўғит сепиш миқдори эса машина транспортёрининг тезлиги ва тирқишнинг 

баландлигини ўзгартириш орқали созланади. Тирқишнинг баландлиги 25 мм дан 250 мм 

гача ростланади. Ўғитнинг турига ва белгиланган миқдорига қараб машинанинг қарама-

қарши айланувчи дисклари уни 11 - 14 метр кенгликда сепа олади. 
 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 

 

 

 
257 

8–АМАЛИЙ ИШ Чигит  ва дон, кўчат экиш машиналари. 

1. Ишнинг мақсади: Чигит экиш усуллари  ва агротехник талаблар,чигит 

экиш машинасининг тузилиши,  ишлаш жараёни ва  уларни ишга тайёрлаш 

бўйича кўникмалар бериш., Очиқ майдонга дон экиш технологияси ва 

агротехник талаблар,  дон экиш сеялкасининг   тузилиши,  ишлаш жараёни ва 

уни ишга тайёрлаш бўйича кўникмалар бериш. 

2. Керакли жиҳозлар: Чигит экиш сеялкаси, ДЭМ-3,6 ёки СЗ-3,6 дон 

экиш сеялкаси, кўргазмали қуроллар, ўқув филмлари. 

          3. Ишни бажариш тартиби: 

 
игит экиш машиналарининг асосий вазифаси уруғларни белгиланган 

миқдорда ва чуқурликка сифатли қилиб экишдан иборат.  

Экинлар уруғларини экиш ишлари сеялкалар ёрдамида амалга 

оширилади. Сеялкалар универсал ва махсус турларга бўлинади. Универсал  

сеялкалар турли хил қишлоқ хўжалик экинлари уруғини (чигит, макка ва оқ 

жўхори уруғлари) экиш учун қўлланилади. Махсус сеялкалар эса бир, баъзан 

физик-механик хусусиятлари, экиш меъёри бир-бирига якин икки-уч хил 

экинлар уруғини экишда ишлатилади. 

 Экиш усулига кўра чигит экиш сеялкалари қаторлаб, уялаб, доналаб, қўш 

қаторлаб, пленка остига экувчи турларга  бўлинади. 

 Тукли   ва  туксиз  чигитларни   90 ва 60  см  қатор  ораларига  уялаб, 

пунктирлаб  ва  узликсиз экишда  пневматик  сеялкалардан   фойдаланилади. Бу  

сеялкалар  чигитни   белгиланган   микдорда, экиш  схемасида  ва  чуқурликда  

уруғларни  тенг  тақсимлаб,  далага бир текис экишга мўлжалланган.   
 

 

 

 

 

Ўзбекистон шароитида  чигит тўрт қаторли СМХ-4 пневматик ва СЧХ-4 

механик ҳамда саккиз қаторли Кейс-1200 пневматик сеялкалар билан экилади.  

СЧХ-4 чигит сеялкаси (8.1-расм)  рама 1, экиш аппарати 4, из кўрсатгич 

(маркёр) 7 лар,  сирпанувчи  эккич  4 уяловчи  аппарати  билан, кўмгич 5 ва 

тупроқ  шаббалагич 6 дан иборат.  

Тукли чигитни экиш технологик жараёни(8.2-расм)  қуйидагича амалга 

оширилади. Экиш агрегати олдинга қараб харакатланганда сеялканинг юрувчи 

ғилдираги 1 билан боғланган занжирли узатма 3 ва юлдузчали узатма 10 орқали 

харакат ғалтаксимон миқдорлагич 6 ва тўдалагич 12 узатилади. 

 

 Ч 

Агротехник талаблар: туксизлантирилган ёки қобиқланган пахта чигитини 

уялаб экишда экиш аниқлиги, камида  90%; туксизлантирилган пахта чигитнидоналаб 

экишда 1 метрга тушадиган уруғ сони 11-14 дона; намланган тукли чигитларни 

қаторлаб экишда 1 метрга тушадиган чигит сони 30-50 дона; экилаётган уруғ турига 

қараб уруғларни кўмилиш чуқурлиги 3-8 см; кўмилиш чуқурлигининг ўртача квадратик 

четланиши, кўпи билан  ±1 см; ҳақиқий ва белгиланган экиш меъёрлари орасидаги 

рухсат этилган фарқ: туксизлантирилган пахта чигити учун, кўпи билан 10%; тукли 

пахта чигити учун, кўпи билан 15%; асосий қатор ораларининг бир-биридан 

фарқланиши,кўпи билан  ±1 см ни ташкил этиши керак. 
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8.1-расм. Чигит экиш 

сеялкасининг умумий тузилиши: 

1-рама;  2-бункер; 3-уруғ ўтказгич; 

4-экиш  аппарати;5- кўмгич;  6-

шаббалагич; 7-из кўрсатич 

 

 Ғалтаксимон миқдорлагич ўз навбатида бункердаги 4 чигитни талаб 

этилган миқдорда уруғ ўтказгичга 8 ташлайди. Сўнгра уруғ ўтказгич уруғни 

тўдалагичга 12 етказиб беради, тўдалагич ўз навбатида уруғларни 3-4 дона қилиб 

тўдалайди ва сирпанғичли эккич 13 очган эгат тубига ташлайди. Ботирувчи 

ғилдирак 14 чигитни эгат остига қадайди ва кўмгич 15 ёрдамида тупроқ билан 

кўмади ҳамда шаббалигич 16 билан тупроқ устидан шаббаланади.  

 

8.2-расм. Сеялканинг технологикиш 

жараёни:1-занжирлиҳаракат узатмаси; 2-вал, 

3-занжирли узатма,4-бункер,5-тўзиткич, 6-
миқдорлагич, 8-уруғ ўтказгич,   9-юритувчи 

ғилдирак,10 - конуссимон шестерня,11-телес-

копик вал, 12-тўдалагич,13-сирпанғичли эккич,14-
ботирувчи ғилдиракча,15-кўмгич, 16-шаббалагич. 

 

 Сеялкаларни ишга тайёрлаш ва созлаш. СЧХ-4, СХУ-4, СМХ-4 

русумли сеялкаларнинг экиш аппаратларига тукли чигитлардан маълум 

миқдорда солиб, ер шароитига қараб ҳар бир метрга 30 дан 50 донагача 

тушадиган қилиб созлаш керак.  

Бунинг учун сеялка кўтариб қўйилади ва унинг ғилдираклари 

айлантирилиб, экиш аппаратларига харакат берилади ҳамда 1метрга тушаётган 

чигит миқдори аниқланади.  Агар сарф қилинадиган уруғ миқдори белгиланган 

миқдордан ортиқ бўлса, ғалтаксимон миқдорлагичдаги тирқишни торайтириш, 

кам бўлса кенгайтириш керак. 

 Чигит уялаб экилганда уялар орасидаги масофа уяловчи аппаратни 

харакатга келтирувчи валдаги тишли юлдузчалар ва тўдаловчи диск парраклари 

сонини ўзгартириш орқали созланади.Чигитникўмиш чуқурлиги сирпанғич 5 ни 

кўтариб-тушуриш йўли билан 3-8 см атрофида созланади(8.3а-расм). Ер оби-

тобида бўлса,чигитни 4-5 см чуқурликка кўмиб кетадиган қилиб созлаш 

мақсадга мувофиқ. 

 
                 а)                         б)   

8.3-расм. Сеялкани созлаш:           

1- катта юлдузча; 2-кичик юлдузча;   

3-тарангловчи        қурилма;  4- 

тарангловчи пружина; 6-сирпанғич. 
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Сеялка эккичи ва тупроқ зичлагичнинг ерга босими секциялардаги 

тарангловчи пружиналар 4 (8.3б-расм) ёрдамида созланади. Бу босим 

динамометр билан ўлчанганда 300-350 Н кучга тенг бўлиши керак. 

Қатор ораси кенглигига қараб изтортгичлар (маркёр) узунлиги танланади. 

Агар қатор оралари 60 см бўлса, у вақтда охирги эккич тумшуғидан изтортгич  

дискигача бўлган масофа 150 см, қатор оралари 90 см бўлганда эса 225 см 

бўлиши керак. Бу масофа изтортгич дискини унинг ўқи бўйлаб силжитиш 

орқали ростланади. 

 Чигитни кўмиш чуқурлиги белгиланган кўрсаткичлардан ±1см дан ортиқ 

фарқ қилмаслиги ва экиш аниқлиги 90%дан кам бўлмаслиги, ёндош 

қаторларнинг орасини белгиланган миқдордан ўзгариши ±5 см, асосий 

қаторларники эса ±2 см дан ошмаслиги даркор. 

Ўғит солгич билан чигит эккич  орасидаги масофа 8-10 см  дан ошмаслиги 

зарур, бунда ўғит солгичлари чигит эккичларига нисбатан 3-5 см чуқурроқда 

юриши лозим. 

он  экиш машинасининг асосий вазифаси уруғлик донни  белгиланган  

миқдорда ва чуқурликка сифатли қилиб экишдан иборат.  

Мамлакатимизда бошоқли дон асосан суғориладиган майдонларда 

етиштирилади.Буусулда экиладиган ерга ўғит сепилиб, плуг билан 

шудгорланади, тишли тирма ва  мола билан ишлов берилиб, суғориш жўяклари 

олинади ва  дон сеялкаси билан жўяклар устига уруғ экилади.  

 

 

 

 

 

 

 
 Уруғларни пушта олинган далаларга экиш ишлари  дискли эккичлар 

билан жиҳозланган ДЕМ-3,6 русумли дон сеялкаси  (8.4-расм) ёрдамида 

бажарилади. 

 Бу сеялка донли экинларни қаторлаб экишга мўлжалланган бўлиб, унинг 

асосий қисмлари рама 1, дон бункери 5, дон ўтказгич 2, эккичлар 3, ғалтаксимон 

меъёрлагич 4, занжирли кўмгичлар 6 дан иборат. 

 

 

 
8.4-расм. ДЭМ-3,6 дон сеялкасини 

тузилиши: 
1-рама; 2-уруғ  ўтказгич; 

 3- дискли эккич;4-ғалтаксимон                           

меъёрлагич; 5-бункер;  

 6-занжирли кўмгич. 

 

Сеялка харакатланганда бункердаги 5 уруғлар ўз оқими билан экиш 

аппаратларининг қабул камераларини тўлдиради. Экиш аппаратларининг 

ғалтаклари 4 уруғларни илинтириб, уруғ ўтказгичга 2 ташлаб беради ва уруғлар 

Д    

Агротехник  талаблар:  экиш чуқурлиги (ер шароитига қараб),  2-6 см; 

уруғларни кўмиш чуқурлиги нотекислиги, кўпи билан ±1 см; экилган майдон бўйича 

уруғларни белгиланган меъёрга нисбатан нотекислиги, кўпи билан  ±3%; эккичлар 

орасидаги нотекислик, кўпи билан  6%; бир гектарга ғалла экиш нормаси 60-250 кг/га; 

экиш аппаратлардаги уруғларнинг шикастланиш даражаси, кўпи билан   3% дан  

ошмаслиги керак. 
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дискли эккичларга 3 бориб тушади ва йўналтиргичлар орқали эккич дисклари 

хосил қилаётган ариқчалар тубига қадалади ва занжирли кўмгичлар 6 ёрдамида 

тупроқ билан кўмилади. 

 Пушталарга экишда экилган уруғларни кўмиш  пушта юзасини қамровчи 

махсус занжирли мосламадан фойдаланилади. Дискли эккичлар эгат ўртасидан 

пуштага қараб ўрнатилган боис тупроқ юқорига қаратиб ағдарилади ва унинг 

пастга қайта тўкилиши ҳисобига уруғларни кўмилиши таъминланади.Дискли 

эккичлар 12 та калта ва 12 та узун тортқичларга бир-биридан 150 мм масофада 

шахмат тартибида ўрнатилади. Уларнинг тупроққа ботиш чуқурлиги тортқич 

пружиналари ёрдамида созланади. 

Дон сеялкасини уруғ экишга созлаш. Дон сеялкаларига асосан 

ғалтаксимон миқдорлагичлар ўрнатилади. .  

Ҳамма ғалтаксимон миқдорлагич тубларини экиладиган уруғ ўлчамларига 

мос бир хил ҳолатга қўйилади, яъни тўкиш тирқиши созланади. Керак бўлса, 

уруғни ғалтакнинг “пастдан” ҳамда “устидан” ажратадиган қилинади. Чунки ўта 

майда ва тўкилувчан (сирти ўта силлиқ бўлган) уруғни экишда, унинг айрим 

қисми ғалтак билан туб орасидаги тирқишдан ўз –ўзидан чиқиб кетиши мумкин. 

Шу сабабли, бундай уруғни экишда ғалтак тескари томонга айлантирилиб, 

ғалтак “устидан” ажратиб чиқарадиган бўлади. 

 Созловчи ричаг ёрдамида вални суриб, ҳамма ғалтаклар бир хил ишчи 

узунликда бўлишига эришилади. Сеялканинг 12 та миқдорлагичини бундай 

созлаш учун, сеялка рамасини кўтариб, тагликка қўйиб созланади.  

Бункердан ажратиб олинадиган уруғ миқдори ғалтакнинг ишчи узунлигига 

боғлиқ бўлади. Вал билан биргаликда ўнг томонга тўлиқ силжилган ғалтакнинг 

чап чети уруғ камерасидан чиққан бўлиши керак. Ҳамма ғалтакни уруғ 

камераларига нисбатан бир хил жой эгаллаган бўлишлари керак. Айрим 

ғалтаклар фарқланса, уларнинг ён томонларига қистирмалар қўйилиб, 

бошқаларига тенглаштирилади.  

 4. Иш бўйича ҳисоботда: ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, 

чигит экиш усуллари ва агротехник талаблар, сеялкасининг вазифаси, тузилиши  

ва ишлаш жараёни (8.2-расм) ҳамда уни ишга тайёрлаш тартиблари 

кўрсатилиши керак. дон экиш технологияси ва агротехник талаблар,  дон экиш 

сеялкасининг вазифаси,  тузилиши, ишлаш жараёни (8.4-расм) ва уни ишга 

тайёрлаш тадбирлари  кўрсатилиши керак. 

Назорат саволлари: 

1. Чигит экиш агрегатининг таркибини ва уни ишга тайёрлашда бажариладиган 

тадбирларни айтинг. 

2. Тупроқ зичлагичнинг тарангловчи пружинасини вазифаси ва моҳиятини 

тушунтиринг. 

3. Чигит экишга қўйиладиган агротехник талабларнинг моҳиятини айтинг. 

 4.Бошоқли дон уруғлари пуштага экилишининг моҳиятини айтинг. 

  5.Бошоқли дон экиш агрегатининг таркибини айтинг ва уни ишга тайёрлашда 

нималарга эътибор бериш керак? 

6.Дон экиш ишларига қўйиладиган агротехник талаблар нималардан иборат ва 

уларнинг бажариш сифати қандай баҳоланади? 

7.Донни пуштага экиш ишлари қандай ташкил этилади? 
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8.2- АМАЛИЙ ИШ 

1.Ишнинг мақсади:  Қўчат ўтқазиш усуллари ва агротехник талаблар, 

машиналарнинг тузилиши ва ишлаш жараёни бўйича кўникмалар бериш. 

2.Керакли жиҳозлар: Кўчат ўтқазиш машиналари  ёки уларни макетлари,  

кўргазмали қуроллар, ўқув филмлари, адабиётлар. 

3.Ишни бажариш тартиби: 

 

Мевазорларни ташкил этишда ва кўчатларни тупроққа ўтқазиш 

ишлариуларни кенг ва тор қаторлаб усулдамахсус кўчат ўтқазиш машиналари 

ёрдамида бажарилади.  

Ушбу машиналарнинг ишлаш жараёни  қуйидаги ишларни  ўз ичига 

олади: эгат олгич ёрдамида эгат олинади;  олинган эгатга қўлда ёки ўтқазиш 

аппаратида (механик усулда) белгиланган вақт оралиғида уруғкўчат, кўчат ёки 

қаламчалар қадалади;  экиш аппаратидан кейин ўрнатилган кўмгич-шаббалагич 

билан кўчатларни илдизи кўмилади ва атрофидаги тупроқ текисланади: эгат 

очишда  анкерли, бир ва икки дискли, ағдаргичли ёки бошқа турдаги 

эккичлардан фойдаланилади.  

Ўтқазиш аппаратлари  дискли, ричакли, ременли, занжирли турларга 

бўлинади. 

Кўчатлар эгатга қадалгандан сўнг унинг илдизини тупроқ билан кўмишда 

махсус ғалтаксимон кўмгичлар қўлланилади. Уларнинг ишчи юзалари сферик 

диск, конуссимон, цилиндрсимон ёки аралаш юзали ғалтаклар иборат бўлиб, 

улар  экилган кўчатлар илдизини икки томонидан тупроқни зичлаб кетади.  

 

 

 

 

 

 

 

Мевазорларни барпо этишда  ССН-1русумли кўчат экиш машинасидан 

фойдаланиш мумкин. Кўчат экувчи машина (8.2.1-расм) қуйидаги қисмлардан 

иборат: рама 6, осма ускунаси ва таянч илдираги 5 билан кўчат экувчи механизм 

2, зичловчи ғалтак 3, кўмгич 4, кўчатлар учун яшик 7 ва маркерлар. Даланинг 

микрорельефини енгиб ўтиш учун зичловчи ғалтак 3  ва экадиган аппарат 2 

рамага 6 шарнир ёрдамида бирлаштирилади. Эккич  ўнг томонга нишаб қилиб 

ўрнатилган. 

Эккичнинг олдинги қисмида пичоқ ва лемех маҳкамланган. Экувчи 

механизмни таянч ғилдирак харакатлантиради. Кўмгич 4 устун  ва текисловчи 

пластинадан иборат, у ҳаракат чизиғига бурчак остида жойлашган. 

Зичлайдиган ғалтакнинг тортқичига экувчилар учун икки ўриндиқ 8, оёқлар 

учун майдонча ва кўчатлар учун икки яшик 7 маҳкамланган. 

Эккич билан кўчат учун жой очилаётганда тупроқ бир томондан кўтарилади, 

иккинчи томондан эса девор шаклланади. Эккичдан кейин тупроқ тўкилади ва 

кўчат учун вужудга келган бўшлиқ ёпилади, бунда қатламлар унчалик 

аралашмайди, бу эса кўчатнинг илдизларини нам тупроқ билан ёпишга қулайлик 

туғдиради. 

Агротехник талаблар:  кўчатларни экиш мехнизми уларни эгатга 

қадаш жараёнида   илдизига зарар етказмаслиги; эгатга қадалган кўчатни 

тупроқ билан кўмиш ва шаббалаш пайтида уни тик ҳолатда ушлаб 

турилишини таъминлаши; ўтқазиш жараёнида кўчатлар тупроққа нисбатан 

горизонтал ва вертикал йўналишда қўзғалмаслиги; экиш аппарати кўчатни 

белгиланган чуқурликка ўтқазилишини таъминлаши керак. 
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8.2.1-расм.  ССН-1 кўчат ўтқазиш  

машинасининг тузилиши: 1-эгат 

олгич;2-экиш аппарати;3-зичловчи 

ғалтак;      4-тупроқ кўмгич; 5-таянч 

ғилдирак; 6-рама;7-кўчат яшиги;   8-

ўриндиқ; 9-соябон 

 

Кўчат экадиган аппаратдан келиб турган уруғ кўчатларнинг илдизлари 

бўшлиққа бироз эгилиб турган эккич ёрдамида тупроқ билан кўмилади 

(ёпилади), бу ғалтак кўчат экувчи аппаратнинг чап томонида жойлашган. 

Ғалтакдан  кейин пружинали кўмгич ўрнатилган бўлиб,    тупроқнинг устки 

қисмини текислайди. Кўчат экувчи мослама 1,2 ва 3 қаторли қилиб 

ишлатишга мўлжалланган. 

Агар эски мевазорлардаги айрим қуриб қолган дарахт ўрнига кўчат экиш 

керак бўлса, алоҳида думалоқ шаклдаги чуқурча ковланади. Чуқурчанинг 

ўлчамлари экиладиган кўчат ва тупроқ турига қараб турлича қабул қилинади. 

Чуқурчанинг четлари текис, девори тик бўлиши керак. Шу сабабли, кўчат экиш 

учун чуқурлар ҳосил қилишда махсус бурғи билан жиҳозланган машиналардан 

фойдаланилади. 

Бурғиловчи чуқурковлагичнинг (8.2.2-расм) ишчи қисми айланувчан 

винтсимон бурғи 1 дир. Бурғининг пастки учига исканасимон парма 9 

жойлаштирилган. Турли ўлчамли чуқурчаларни тайёрлаш учун, машинада бир 

нечта алмашувчан (диаметри 30 см дан 80 см гача) винтсимон бурғилар мавжуд. 

Бурғи ерга ботиб, тупроқни чуқурчадан юқорига чиқариб ташлаши учун, уни 

мажбуран айлантириш, керак бўлса пастга босиб ботириш лозим. Бурғининг 

вали махсус редуктор 8 га уланиб, ундан айланма ҳаракат олади. Редукторга эса 

ҳаракат тракторнинг орқа қувват олиш валидан кардан вал5 орқали келтирилади. 

Бурғининг винтсимон паррагини учига абразив ейилишга чидамли 

пўлатдан ясалган лемехча ўрнатилади. Чуқурчани ковлаш учун тракторнинг 

осиш мосламаси ёрдамида бурғи ерга туширилади, мажбуран айланма ҳаракатга 

келтирилади. Бурғи лемехчаси ердан юпқа қиринди кўринишида тупроқни 

ажратиб олади.  

 

 

 

 

8.2.2-расм. Бурғиловчи 

чуқурковлагич: 1-бурғи;2-

лемехча;3-брус;4-устки тортқи; 5-

кардан вали;6-чеклагич; 7-

ирғиткич;8-редуктор;9-парма. 

 

Қиринди тупроқ винтсимон парраклар ёрдамида юқорига кўтарилиб берилади. 

Кўтарилган тупроқни ирғиткич 7 ён томонга суриб ташлайди. Бурғини ерга тик 

киришини таъминлаш учун, устки торқти 4 нинг узунлиги махсус винт-гайка 
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ёрдамида керакли ўлчамгача ўзгартирилади. Бурғининг ерга ботиш даражаси, 

яъни чуқурчанинг чуқурлиги чеклагич 6 нинг узунлигини ўзгартириш ҳисобига 

ўзгартирилади. Агар чеклагич узунроқ қилиб қўйилса, у ернинг юзасига эртароқ 

тегиб, бурғининг ботишини тўхтатади. Амалда, чеклагичнинг узунлиги 

ўзгартирилиб бир нечта чуқурча ковлаб, уларнинг чуқурлиги ўлчанади. Керакли 

чуқурликка етгандан сўнг чеклагич узунлиги қолдирилади. Ҳосил бўлган 

чуқурга қўлда тут кўчати ўтқазилади. 

4.Иш бўйича ҳисоботда: ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, кўчат экиш 

ишларининг ўзига хос хусусиятлари ва агротехник талаблари, кўчат экиш 

машинасининг (8.2.2-расм) вазифаси, тузилиши  ва ишлаши кўрсатилиши керак. 
Назорат саволлари: 

 1.Кўчат ўтқазиш ишларининг ўзига хос ҳусусиятларини айтинг? 

 2.Кўчат ўтқазишнинг қандай усулларини биласиз? 

 3.Кўчат учун чуқур қазгичларнинг қандай турларини биласиз? 

 4.Чуқур ковлагич қандай турдаги ишчи қисм билан жиҳозланган?  
 

 

9-АМАЛИЙ ИШ 
Экинларни парваришлаш машиналари. 

1. Ишнинг мақсади: Ўсимлик қатор орасига ишлов бериш усуллари ва 

агротехник талаблар, култиваторнинг тузилиши, иш жараёни ва уни ишга тайёрлаш 

бўйича кўникмалар бериш. 

2. Керакли жиҳозлар:КХМ-4 култиватори,  кўргазмали қуроллар, ўқув 

филмлари. 

3. Ишни бажариш тартиби: 

Экинлар қатор орасига ишлоб беришда бегона ўтларни  йўкотиш, тупроқни  ҳамда  

қаткалокни  юмшатиш,  суғориш учун эгат  олиш, ўғитлар билан озиқлантириш ишлари 

бажарилади.  

Пахтачиликда қўлланиладиган култиватор–озиқлантиргичлар тўрт  қаторли  60 ва 

90 см схемада  экилган  гўза  ва  бошка  чопиқ  талаб этиладиган экинлар қатор  

ораларини  ишлашга  мўлжалланган.  

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 
 

Культиватор (9.1-расм)  олди 1 ва орқа 2 рамали  сексиялардан  иборат  бўлиб,  

унинг ҳар бир қатордаги тортқичлари 3 гаишчи  қисмлар 4  маҳкамланади.                     

9.1-расм. Култиваторнинг тузилиши: 

1-олдинги рама; 2-кейинги рама; 3-тортқич; 4-ишчи 

қисм; 5-гидроцилиндр; 6-ўғит яшиги; 7- ўғит 

ўтказгич 

Тортқичлар 3  гидроцилиндрлар 5 ёрдамида  ишчи  

ва  транспорт  ҳолатига  ўтказилади. Олдинги  

рамалар тракторнинг ўнг ва чап томонидаги 

бўйланма  тўсинларига маҳкамланган бўлиб, уларга 

Агротехник талаблар:  ишчи қисмларни ишлов бериш чуқурлиги бўйича юриш 

нотекислиги,  кўпи билан ±1 см; ҳимоя зонасини кенглиги бўйича нотекислиги, кўпи билан ±2 

см; ғўза кўчатларининг шикастланиши, кўпи билан:  бир ўтишда 1% ва  бутун мавсум давомида 

5%; бегона ўтларни йўқотиш даражаси, камида  98%; қатор орасига ишлов беришда тупроқни 
уваланиш сифати:  ўлчами 25 мм дан кичик фракциялар миқдори, камида  55% ва ўлчами 50 мм 

дан катта фракциялар миқдори, кўпи билан 20%; ўғит сепиш аппаратларининг сепиш 

нотекислиги, кўпи билан ± 8-10%; ўғит солгичлари ўғитларни ғўзанинг ривожланишига қараб 
23-24 см дан 14-16 см гача чуқурликда ва ғўза қаторидан 15-18 см дан 28-30 см гача узоқликда 

тупроққа кўмиб кетиши лозим. 
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ҳар бир қатор учун ишчи қисмлар билан жиҳозланган  тортқичлар 3 ўрнатилган. 

Бундан  ташқари  культиваторнинг  орқа  сексиясига  тўртта (КМХ-65 русумли)  

ўғит миқдорлагич 6  ўрнатилган  бўлиб, ўсимликларни  ўғитлар билан  озиклантириш  

учун хизмат  қилади. 

Култиваторнинг ишчи 

қисмларининг турлари 9.2-расмда   

кўрсатилган. 
9.2- расм.     Культиваторнинг  

ишчи  қисмлари: 

а- ўғитлаш  сошниги; б-юлдузча;  в- 

бир  томонлама кесувчи  пичок; г- 
ўқёйпанжа; д-дискали  пичок; е-

юмшаткич  панжа;  

комбинациялаштирилган  ўғит солгич;  з-  
юмшатгич ишчи қисмлар 

 

Культиваторни ишга тайёрлаш ва созлаш. Культиваторни ишга тайёрлаш, 

уни зарур турдаги ишчи қисмлари билан бутлаш, ишчи қисмларни секцияларга 

ўрнатиш ва жойлаштиришдан иборат 

Бунда ғўза қатор ораси 60 см бўлганда жами 68 дона, 90 см бўлса 84 дона ишчи 

қисмлари бўлиши  талаб этилади. Бажарадиган иш турига қараб культиваторларга 

қатор ораси 60 см бўлганда кўпи билан 29 та, 90 см  бўлганда  36 тагача ишчи қисмлар 

ўрнатиш мумкин.  

Культиваторнинг ишчи қисмларини ўрнатиш ва созлаш ишлари  ип тортилган 

ёки схема чизилган махсус текис юзаси  қаттиқ майдончада бажарилади Бунинг 

учун биринчи навбатда барча секцияларнинг тортқичлари 1 горизонтал ҳолга 

келтирилади (9.2-расм), ишчи қисмлар ишлов бериш чуқурлиги ва кенглиги бўйича 

созланади. 

Ишчи қисмларни керакли чуқурликда юрадиган қилиб созлаш учун культиватор 

секцияларининг ҳар бир таянч ғилдираки 4 тагига тахтача 5 лар қўйилади. Бу 

тахтачаларнинг қалинлиги (h) керакли ишлов бериш чуқурлигидан 1-2 см га, яъни, 

ғилдиракларнинг тупроққа ботиш чуқурлигига тенг қийматига кам бўлиши керак.  

Шундан сўнг ишчи қисмлар культиватор секцияларига ўрнатилади ва 

маҳкамланади, бунда  пичоқ, ўқёйсимон ва чуқур юмшаткич панжаларнинг қирқувчи 

қирралари майдонча юзасига тўлиқ тегиб туриши, юмшаткич панжалар эса тумшуғи 

билан таяниб туриши лозим. 

 

 

9.3-расм. Культиватор секцияси 

тортқичини горизонтал   ҳолатга  

келтириш:  

1-тортқич;  2-параллелограм секция; 3-ключ;                                     

4-таянч ғилдираги; 5-тахтача; h- ишлов 

бериш чуқурлиги 

 

Тўғри  ўрнатилган  пичоқларнинг  горизонтал  қисми   ва  ўқёйсимон панжанинг 

тумшуғи (9.4-расм) майдон юзаси билан 12-180, чуқур юмшаткич ва юмшаткич 

панжаларнинг тумшуқлари эса 30-400 бурчак ҳосил қилиши лозим. Ўрнатиладиган 

барча иш органларининг кесувчи қирралари ўткир бўлиши керак. 
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9.4-расм. Иш органларини ерга ботиш бурчаги ўрнатиш 

Иш органларини қатор кенглиги бўйича созлаш учун (9.5- расм) улар кўндаланг 

квадрат кесимли тутқич бўйлаб кўндалангига ва қулфлар ёрдамида устунлар билан тик 

йўналишда сурилади. Устунларнинг букилганлиги ҳисобига уларни у ёки бу томонга 

қаратиб, тегишли жойга ўрнатиш мумкин. 

Юмшаткич, чуқур юмшаткич ва ўқёйсимон панжаларнинг тупроққа кириш 

бурчагини ўзгартириш учун сақловчи шплинтлар сошникдаги тешикларнинг 

тегишлисига ўтказилади, пичоқларда эса унинг болтлари бошқа тешикка ўтказиб 

маҳкамланади. 

Секцияларни босиб турувчи пружиналар юмшоқ тупроқларда ишлаганда 

бўшатиброқ, зич тупроқларда эса қисиб қўйилади. Иш органларнинг юриш 

чуқурликлари ва ғўза тупларига нисбатан жойлашишлари узил-кесил далада созланади. 

Далага чиқишдан олдин культиватор секцияларини кўтариб-тушириш 

механизмининг ишлаши, рул механизми ва тормозларининг ҳолати текширилади, 

культиваторни ўзаро ишқаланадиган қисмларининг юзаларини мойлаш амалга 

оширилади. 

 
                            а)                                   б)                     в) 

9.5-расм. Ишчи қисмларнинг ишлов бериш чуқурлиги (а), кенглиги (б) ва ерга 

ботиш бурчаклари (в) ни созлаш тартиблари. 

Қатор ораларига ишлов беришда культиватор сеялка юрган издан юриши ва 

унинг харакат схемасини такрорлаши керак. Культиваторнинг четки ишчи кисмлари 

ёндош қатор ораларида юриши лозим. 

 4. Иш бўйича ҳисоботда: Ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, агротехник 

талаблар, культаваторнинг вазифаси, тузилиши ва ишчи қисмларини тузилиши (9.2-

расм) кўрсатилиши керак. 

Назорат саволлари  

1.Ғўза қатор орасига ишлов берадиган агрегатнинг асосий фойдаланиш 

кўрсатгичларини айтинг. 

2.Култиватор ишининг сифатли бўлиши учун ўрнатиладиган ишчи қисмларнинг 

тўлиқ сонини биласизми? 

3.Култиватор ишчи қисмларининг тури нимага асосан аниқланади? 

4.Ғўза қатор орасига ишлов бериш ишларига қўйиладиган агротехник 

талабларнинг моҳиятини тушунтиринг. 
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10 - АМАЛИЙ ИШ Ўсимликларни  ҳимоялаш машиналари.  

1.Ишнинг мақсади: Ўсимликларни ҳимоя қилишусулларива агротехник 

талаблар,пуркагичнинг тузилиши, ишлаш жараёни ва уни ишга тайёрлаш бўйича 

кўникмалар бериш. 

2.Керакли жиҳозлар: Чопиқ трактори, вентиляторли пуркагич, кўргазмали 

қуроллар, ўқув филмлари. 

3.Ишни бажариш тартиби: 

Ўсимликларга кимёвий ишлов беришла  зараркунанда, касаллик ва бегона ўтлар билан 

зарарланган майдонларга  заҳарли химикатлар киритилади. 

Кимёвий ишлов беришда қуйидаги: уруғларни заҳарлаш (қуруқ, ярим қуруқ, 

ҳўл, майда томчилаб, иссиқ ишлов бериш усулида); пуркаш (суюқ аралашма ҳолатида); 

чанглаш (кукунсимон ҳолда); аэрозоллаш (туман кўринишида); фумигациялаш 

(тупроққа солиш); заҳарланган хўраклар сочиш (кемирувчи ва ҳашоратларга) 

тадбирларқўлланилади. 

Ўсимликларни кимёвий химоя килишда пуркагичлар, чанглагичлар,  аэрозолли 

генераторлар, фумигаторлар ҳамда иш суюклигини тайёрлаш ва уни пуркагичларга 

қуйиш ускуналаридан фойдаланилади.  

Пуркагичлар қуйидаги белгиларига кўра таснифланади: вазифасига қараб  

махсус (боғ, токзор, дала экинларига ишлов беришда) ва универсал турларга бўлинади.

 Пуркагичлар технологик жараёнига кўра гидравлик (штангали)  ва пневматик 

(вентиляторли) турларга бўлинади.  

Гидравлик пуркагичларда ишчи суюклик тўзитгичлар орқали босим остида 

сепилади. Вентиляторли пуркагичларда тўзитилган иш суюклиги экинлар ёки 

дарахтларга вентиляторнинг шамоли ёрдамида пуркалади.  

Пуркагичлар ўсимлик зараркунанда ва касалликларига, бегона ўтларга карши 

кимёвий кураш, омборларни дезинфекциялаш, ғўзаларни дефолиация ва десикация 

килиш учун заҳарли дорилар эритмаси, суспензияси ёки эмульсияларини сепиш учун 

ишлатилади. 

 

 

 

 

 

 

 

Пахтачиликда кенг қўлланиладиган ОВХ-600 русумли пуркагичнинг 

асосий қисмлари (10.1-расм) қуйидагилардан: суюқлик идиши 1, таъминлаш тизими 2, 

ҳаракат узатиш механизми 3, вентилятор 4,  сопло 5, созлагич 6, редуктор 7, 

миқдорлагич 8 ва учликлар 9 дан иборат. 

 
 

10.1-расм.ОВХ-600 пуркагичини умумий 

тузилиши:1-суюқлик идиши;  2-таъминлаш 

тизими; 3-харакат узатиш механизми;4-

вентилятор; 5- сопло; 6-созлагич; 7- 

редуктор;   8-ростлагич;    9-учликлар. 

 

Пуркагичнинг технологик ишлаш схемаси 10.2-расмда кўрсатилган.  

Резервуарларга  9 ва 13 сув фильтр 17 орқали сўрилади. Бунинг учун сўриш 16 ва 

Агротехник талаблар: ишчи эритманинг агрегат қамров кенглиги бўйича бир текис 

тақсимланиши; ғўза тупларига пуркалаётган эритма заррачаларининг майдалик даражаси 

юқори бўлиши; ўсимлик барглари сиртининг эритма билан қопланиш даражаси 1см2 юзага 

тўғри келадиган томчилар сони 25 донадан ортиқ бўлиши; машина терими олдидан ғўзани 

дефолиация қилишда унинг  баргларини тўкилиш даражаси 85-90% кам бўлмаслиги керак. 
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таксимлаш 15 жумраклари схемада кўрсатилганидек А вазиятга куйилади. 

Концентрацияли дори 18 шланг оркали сурилади. Суюк дори пуркашда жумраклар Б 

вазиятга куйилади. Роторли насос 2 сув ёки иш суюклигини резервуарлар 9, 10 дан 

фильтр 14 оркали сўради ва таксимлаш жумраги 4, босим ростлагич 6 оркали тўзитувчи 

учликка 19 босим билан хайдайди. 

 

 

10.2-расм. Пуркагичнинг технологик 

иш жараёни 

(белгилар матнда кўрсатилган) 

 

 

Суюкликнинг бир кисми жумракдан 7 вентиль 8 ва гидравлик аралаштиргичлар 

11 оркали резервуарларга кайтиб, иш суюклигигини узлуксиз аралаштириб туради. 

Саклаш клапани 3 2,1 МПа босимда очиладиган килиб ростланади.  

Босим манометр 6 билан текширилади. Учлик 19 дан пуркалган суюклик 

вентиляторнинг 1 шамоли таъсирида парчаланиб, ўсимлик  ёки дарахтларга 

сепилади.Дарахатларга дори брандспойтлар 13 билан пуркалади. Бунда жумрак 4 А 

вазиятга қўйилади. 

 Пуркагич гектарига 50…600 литр суюклик сарфлайди. Бунинг учун босим 

ростлагичи 7 манометр 6 бўйича тегишлича 0,2…2,5 МПа босимда очиладиган килиб 

ростланади. ОВХ-600 пуркагичида роторли насос ўрнатилган бўлиб, вентиляторнинг 

ўзи тебранади.  

Вентиляторли пуркагичларни ишга тайёрлаш ва созлаш. ОВХ-600 

русумлипуркагичлар техник жиҳатидан соз бўлган чопиқ тракторига  осилган ҳолда 

ишлатилади.  

Бунда шиналардаги ҳаво босимлари: олдинги ғилдиракда -1,6 атм. ва орқа 

ғилдиракларда-1,1 атм.бўлиши, ҳамма  ғилдиракларга ҳимоя шитоклари ўрнатилиши, 

насос, редуктор ва монометрдаги мой сатҳи текширилиши, барча бирикмалар 

маҳкамланган бўлиши, резина шланглардан эритма томчиламаслиги, ҳаво 

сўрилмаслиги, вентилятор паррагини айлантирувчи ва кожухини тебратувчи 

механизмлар текис ишлаши таъминланади..  

Ўсимликларга сифатли ишлов берилиши учун  вентилятордан чиқаётган ҳаво 

оқимининг йўналиши горизонтга нисбатан шундай оғиш бурчагига (10-12°) 

ўрнатилиши керакки, унда аралашма тракторнинг бўйлама ўқидан ҳисоблаганда 12...14 

қатордаги ғўзалар учига йўналтирилган бўлиши керак.  

 

10.3-расм. Пуркагич вентилятори вертикал ўқини 

ростлаш:    1-тик ушлагич; 2-вентилятор;  3-сопло; 
4-марказий тортқич;    5-рама; 6-редуктор. 

Бу кўрсатгич трактор осиш механизмининг 

марказий тортқиси 4 (10.3-расм)  ёрдамида 

вентилятор 2 ўқининг тик ҳолатидан орқага 

(трактор харакатига тескари томонга) қиялатиш 

орқали бажарилади. 
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Шу билан бирга вентиляторнинг пастки қирраси ва ер сатҳи орасидаги масофа 

1,2-2,0 метр орасида (ишпайтида  ўсимлик  баландлигига караб танланади) ростланади.

  

4. Иш бўйича ҳисоботда: ишнинг мақсади, керакли жиҳозлар, кимёвий ишлов 

бериш усуллари ва агротехник талаблар, пуркагичнинг тузилиши, ишлаш жараёни 

(12.3-расм) ва уни ишга тайёрлаш тартиблари  кўрсатилиши керак. 

Назорат саволлари: 

1.Ғўзани дефолиация қилиш ишларини моҳиятини тушунтиринг. 

2.Пуркагич вертикал (тик) ўқига нисбатан 10-12 градус қия ўрнатилишини 

изоҳланг. 

3.Ғўзани дефолиация қилишга қўйиладиган агротехник талаблар нималардан 

иборат? 

4.Ғўзани дефолиация қилиш агрегатининг таркибини айтинг ва уни ишлатиш 

қоидаларини тушунтиринг. 

 

11-АМАЛИЙ ИШ 
Пахта йиғиштириш машиналари. 

 

1. Ишнинг мақсади: Пахта ҳосилини машинада териб олиш усуллари ва 

агротехник талаблар,  машиналарининг  вазифаси, тузилиши, ишлаш жараёни ва 

уларни ишга тайёрлаш бўйича кўникмалар бериш. 

2. Керакли жиҳозлар: МХ-1,8 русумли пахта териш машинаси,  кўргазмали 

қуроллар, ўқув филмлари. 

3.Ишни бажариш тартиби: 

Пахта терими кўсаклар очилиши 85% ва ундан ортиқроқ бўлганда горизонтал 

шпинделли машина билан бир марта, вертикал шпинделли машина билан кетма-кет 

икки марта ўтишида териб олинади, бунда иккинчи ўтиш биринчи ўтишга нисбатан 

қарама-қарши йўналишда амалга оширилади. Шундай қилиб пахта териш 

машинасининг кетма-кет икки ўтишида 88...93% ҳосил териб олинади. 

Бундай усул терим даврини қисқартирибгина қолмай машинанинг иккинчи 

ўтишида чаноқлардан пахтани тўлароқ териб олиши ҳисобига пахтани ерга 

тўкилишини камайтиришга имкон беради.  

Пахта териш машиналари ишлаш принципига кўра механик, пневматик, 

пневмомеханик ва электростатик турларга  бўлинади. 

Механик усулда пахтани териб олиш машиналари кенг тарқалган  бўлиб, улар ўз 

навбатида вертикал  ва горизонтал  шпинделли машиналарга бўлинади. 

 

 

 

 

 

Мамлакатимизда  пахта ҳосилининг очилган қисмини териб олиш учун асосан  

вертикал (тик)  шпинделли   пахта териш машиналари ишлатилмоқда. 

Мамлакатимизда ишлаб чиқариладиган МХ-1,8 вертикал шпинделли пахта териш 

машинаси (11.1-расм) трактор1 га ярим осма ҳолатда ўрнатилган бўлиб, унинг асосий 

қисмлари териш аппарати 6, сўрувчи 2, ҳайдовчи 4 ҳаво каналлари ва вентилятордан 4 

иборат пахтани  пневматик юклаш тизими ҳамда бункер 8 дан  иборат. 

Машина билан териш жараёни қуйидагича амалга оширилади. Трактор олдинга 

қараб харакатланганда ғўзапоя кўтаргичлар 5 ётиб қолган ғўзани кўтариб териш 

аппаратининг 6 шпинделли барабанлари 7 орасига йўналтиради. Бунда шпинделлар 

Агротехник талаблар: Машинанинг терим тўлиқлиги, камида 90%; ерга тўкилган 

пахта миқдори, кўпи билан 4%; 10 м юрганда ерга тўкилган кўсаклар сони, кўпи билан 3 дона; 

бункердаги пахтанинг ифлослиги, кўпи билан 8%; чигитнинг механик жароҳатланиши, кўпи 

билан 1%; терим пайтида чигитдан толани ажралиши, кўпи билан 0,3%  ташкил этиши керак. 
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ўрнатилган барабанлар 7 трактор харакати бўйлаб, ундаги шпинделлар эса трактор 

харакатига қарама-қарши томонга  айланади. Айланаётган шпинделлар пахтани ўзига 

ўраб олади, сўнгра барабан уларни пахтани шпинделдан ажратиб олиш камерасига 

йўналтиради. 

 
11.1-расм. МХ-1,8 русумли пахта териш машинасининг 

тузилиши (а) ва териш аппаратининг (б)  технологик схемаси:1- трактор; 2- 

сўрувчи канал; 3- вентилятор; 4- ҳайдовчи канал; 5- ғўзапоя кўтаргич; 6-вертикал 

шпинделли териш аппарати; 7- вертикал шпинделли барабанлар; 8-бункер. 

Бу ерда шпинделлар тескари томонга айлантиради ва махсус ажратгичлар  

ёрдамида шпинделдан пахта ажратиб олиб, сўнгра уни сўриш каналига 2 йўналтиради. 

Сўриш каналига тушган пахта вентилятор 3 ҳосил қилган ҳаво ёрдамида пахтани 

сўрувчи 2 ва ҳайдовчи 4 каналлар орқали бункерга 5 йўналтиради. 

 Пахта териш машинасини ишга тайёрлаш. Пахтани исроф қилмасдан териб 

олишда қуйидаги ростлаш ишлари амалга оширилади.  

Дастлаб терим аппаратини машинанинг бўйлама ўқига нисбатан тўғри 

жойлашиши текширилади. Шундан сўнг вентилятор  тасмаларининг таранглиги, 

шпинделли барабанларнинг бир-бирига нисбатан ҳолати (паст-баландлиги) ва иш 

тирқишининг параллеллиги, қарама қарши барабанлардаги шпинделларнинг 

шахматсимон жойлашиши, пахтани шпинделлардан тўла ажратиб олиш ва шпинделлар 

юзасини яхши тозалаш учун ажратгичлар, технологик қайтаргичлар ва аппарат 

эшикчаларининг ҳолати кўрсатмаларда берилган ўлчамлардааниқ созланиши талаб 

этилади. 

4. Иш бўйича ҳисоботда: ишнинг мақсади, пахтани териб олиш технологияси 

ва агротехник тадбирлар, МХ-1,8 машинанинг  вазифаси, тузилиши ва ишлаш жараёни 

(13.1-расм) ва уни ишга тайёрлаш тартиблари  кўрсатилиши керак. 

  

Назорат саволлари: 

1.Пахтани машинада териб олишда қандай турдаги машиналардан 

фойдаланилади? Уларнинг асосий афзалликларини айтинг. 

2.Тик шпинделли пахта териш машинасининг вазифасини айтинг ва унинг 

ишлашини тушунтиринг. 

3.Машина теримига қўйиладиган агротехник талабларни айтинг. 
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12-АМАЛИЙ ИШ 
Ем-хашак йиғиштириш машиналари. 

Ишнинг мақсади:Ем-хашак йиғиштириш машиналарини тузилиши, ишлаши ва  

созланишларини ўрганиш. 

 Ишнинг бажариш тартиби 

1. Ем-хашак йиғиштириш машиналаринг турлари, тузилиши ва уларни ишга 

тайёрлашни ўрганиш  

 2.Пичанўргичлар. Қўш брусли яримосма роторли пичанўргичлар.  

 3.Пичан тўплагич ва преслагичлар. Силос комбайнлари.  

Ем-хашак йиғиштириш машиналаринг турлари, пичанўргичлар, 

 қўш брусли яримосма роторли пичанўргичларнинг тузилиши ва уларни ишга 

тайёрлашни ўрганиш 

Пичанни нобуд қилмасдан сифатли ўришда илмий жиҳатдан асосланган 

агротехника муддатларидан ташқари пичаннинг ўриш баландлигини тўғри танлаш, 

ўриш муддати ва ғарамлаш ишларини ташкил қилиш мухим аҳамиятга эга. Дуккакли 

ўтларнинг биринчи ўримини ўсимлик ғунчалай бошлаганда, пичанзордаги ўтлар 

гулламасдан олдин, бошқаларни ўсимлик бошоқлаган даврда ўтказиш керак. 

Тажрибаларнинг кўрсатишича табиий яйловларда ўтларни ердан 4 – 4,5 см, 

суғориладиган ерлардаги бир йиллик ва кўп йиллик ўтларни 5 – 6 см баландликда 

ўриши яхши самара беради. Пичан ўриш ва ғарамлаш ишларини 10-14 кунда тамомлаш 

тавсия этилади   

Пичан ўрилганидан кейин қуритилади. Ўрилган ўтларнинг каротинга бой 

барглари ва гуллари тез қурийди, пояси бир неча кунда қурийди. Чала қуритилган 

пичан ҳам, ўта қуритилган пичан ҳам озиқлик сифатини кўпроқ йўқотади. Ўта 

қуритилган пичанда каротин моддалари учиб кетади. Чала қуритилган пичанда озиқ 

моддаларини  емирадиган микроорганизмлар кўпаяди, пичан ўз-ўзидан қизий 

бошлайди.  

 

 

 

 

 

 

 

12.1-расм.Қўш  брусли ярим осма пичанўргич 

1-кардан вали; 2- занжирли узатма; 3-олдинги ўриш аппаратининг ҳаракат 

юритмаси; 4- орқа ўриш аппаратининг ҳаракат юритмаси; 5- орқа эксцентрикнинг 

қутиси; 6- орқадаги эксцентрик; 7,11- гидроцилиндр; 8-орқа ўриш аппарати; 9- 

пневматик таянч ғилдирак; 10-рама; 12- олдинги ўриш аппаратлари; 13- шатун; 14- 

олдинги эксцентрикнинг қутиси; 15- тасмали узатма; 16-домкрат; 17- сурувчи чивиқ 

18- тахта. 

Ҳозир пичанни сифатли ўриб олиш учун фермер хўжаликларида ўриш билан бир 

йўла тойлаш технологияси жорий қилинмоқда. Шунда пичандаги тўйимли моддалар 

кўпроқ сақланиб қолади. Ўрилган пичанни бир жойдан иккинчи жойга олиб бориш 

ишлари осонлашади. 
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Агар қуритилган пичан ҳам тойланса, кейинги ишлар учун қулайлик яратилган 

бўлади. Айрим илғор хўжаликларда ўт ўрилган заҳоти майдаланиб, юқори ҳароратда 

қуритилади ва ундан махсус аппаратлар ёрдамида пичан уни тайёрланади. 

Республикамизнинг турли тпбиий-иқлим зоналарига қараб пичан ўриш 

машиналарининг турли тизимлари қўлланилади. Масалан, ўтларни ўриш, қатор 

уюмлаш, транспорт воситаларига ортиш, чорвачилик фермалари яқинига ташиб 

келтириш ва ғарамлаш учун пресс-подборшчик ишлатилганида, КН-14 ўрнатма 

косилка, ППВ-1,6 ёки ППВ-1,3 пресс-подборшчик, ПТА-2,2 ёки ПТУ-3,1 той йиғгич, 

автомашина ёки трактор прицеплари ва СШР-0,5Б  ёки СНУ-0,5 юклагич-ғарамлагич 

машиналари тизимидан; пичан ўрилган жойга тўпланганида, косилкадан ташқари ПКС-

2М подборшчик-ғарамлагич, ВНБ-3 ёки ВНУ-3 ўрнатма волокушка, СШР-0,5 ёки СНУ-

0,5 юклагич-ғарамлагич, СТ-4 ғарамга ташигич ва СНУ-0,5 ғарамлагичдан иборат 

машиналар тизимидан фойдаланилади. 

 

 

 

 

 

 

12.2-расм.Роторли пичан ўргич 

1-сақлагич; 2-устун; 3-рама қаноти;  4- цапфа; 5- брус; 6- пичоқ; 7- ротор; 

8 - бўлгич; 9- тўсиқ; 10- кронштейн; 11- осгич; 12- ўқ; 13-рама 

Ўрмон-чўл зонасининг унча катта бўлмаган участкаларидаги пичанни ўришда 

кўндаланг ва ёнлама хаскашлар ишлатилади. Бу хилдаги хаскашлар  ўрилган ўтларни 

бир неча марта ағдариб, сифатли пичан олишга имкон беради.  

 

 

 

 

 

 

 

12.3-расм. КИР-1,5  майдалагич косилка 

1- тўсиқ; ёрдамчи пичоқ; 3- пичоқ; 4- қайтаргич 5- қувур; 6-ротор(барабан). 

Тоғли туманларда пичан ўриш учун ўзиюрар шассига ўрнатиладиган қамраш 

кенглиги унча катта бўлмаган косилкалар ишлатилади. ГП-14 кўндаланг хаскаш-

пичанзорда қуритилган пичанни  тўплаш, янги ўрилган ўтларни бевосита косилкалар 

кетидан уюмлаш учун мўлжалланган. Хаскаш рама, хаскаш аппарати, юриш қисмини 

автоматик кўтариш механзмларидан иборат.  

 ГВК-6 ғилдирак бармоқли хаскаш-уюмлагич пичанзордаги ўтларни тўзитиш, 

уюмлаш ва уюмларни ағдаришга мўлжалланган. Хаскашнинг иш органи бармоқли 

ғилдирак-кегайлар билан бирлаштирилган ҳалқа ва тўғиндан тузилган. ПС-1,6 

пресс-подборшчиклар уюмдаги пичан (похол) ларни йиғиб олишга, йиғиб олинган 

пичанни пресслаб тойлашга мўлжалланган. Пресс-подборшчик 1,6 м ли  йиғиш 
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қурилмасига эга бўлиб, уюмланган пичан массаси 1 кг/м гача бўлганини йиғиб 

пресслайди. Тойни боғлаш учун диаметри 2 мм ли пўлат сим ишлатилади. 1 тонна  

пичанни боғлаш учун 7-8 кг сим сарфланади.  

Косилкалар тракторнинг ҚОВдан ҳаракатланади. Тиркалма косилкаларни, 

ўзининг юриш ғилдираларидан ҳам ҳаракатга келтириш мумкин. Косилканинг асосий 

узеллари-қирқувчи аппарат, иш органларини ҳаракатлантириш, бошқариш механизми, 

рама ва косилкани тракторга ёки ўзиюрар шассига қўшишда ишлатиладиган 

қурилмалардан иборат.  

Косилкаларни  қирқувчи аппарати ўсимликни қирқишга мўлжалланган бўлиб, 

сегментли қўзғалувчан пичоқ  ва  қўзғалмас бармоқли брусдан иборат. Қўзғалмас 

бармоқли брусга бармоқлар маҳкамланган. Сегментлар пичоқнинг елкасига, 

пластинкалари бармоқларга мих парчин билан маҳкамланган. Пичоқ бармоқлар 

ўйиғида ҳаракатланиб, сегментнинг олдинги қисми билан қарши кесиш  пластинкасига, 

орқа  қисми билан  ишқаланиш пластинкасига таянади. 

 

12.4-расм.Поршенли  йиғиштиргич-пресслагич 

а-олд кўриниши; б- орқадан кўриниши; 

1- кардан узатмаси; 2- редуктор; 3- пресслаш 

камераси;4- поршен ва шатун; 5- йиғиштиргич; 6- 

ғилдираклар; 7- кўтариб тушуриш механизми; 8- 

тиркагич; 9- тиққич механизми; 10- тугунлаб-

боғловчи механизм; 11- той зичлигини ўзгартириш 

тутқичи. 

 

Пичан тўплагич ва преслагичлар. Силос 

комбайнлари. 

Маълумки маккажўхори, оқжўхори каби дағал 

пояли экинлар кўк пояси молларга силосланган 

ҳолда берилади. 

Экинларни силослашда хўжаликдаги техника воситаларига қараб олдин ўриб, 

кейин силосланади ёки тўғридан-тўгри комбайнда ўриб силослаб бостирилади. Агар 

кўк поя олдин ўрилиб кейин силосланадиган бўлса  косилкада ўрилиб, хаскаш ёки қўл 

билан йиғиштирилади ва махсус мосламалар ёрдамида майдаланиб кейин силос 

бостирилади. Кўкпоялар тўғридан-тўғри комбайнда ўриб майдаланса, улар бир йўла 

араваларга юкланиб, силос ўраларга ташилади. Силоснинг сифати яхши бўлиши учун 

кўк пояни айни етилган пайтида ўриш керак. Кўкпоя олдин ўрилиб, кейин майдалаб, 

силос бостириладиган бўлса бу ишларга жуда кўп меҳнат сарф бўлади. Шунинг учун 

уни комбайнларга ўриб, бир йўла майдалаб силос бостирлгани маъқул. 

 
14.5-расм.Силос комбайнининг технологик схемаси 

1-ўриш аппарати; 2-фаол бўлгич; 3-мотовило; 4- транспортёр; 5,6-битер 

барабанлар; 7- силлиқ жўва; 8- кесувчи брус; 9- майдалаш барабани; 10 -силос 

қувури. 

Маккажўхори, оқжўхори, кунгабоқар ва ёппасига қаторлаб ёки уялаб экилган 

бошқа экинларни силос учун ўришда СК-2,6А комбайни ишлатилади. Комбайн жатка, 
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майдалаш аппарати, бўшатиш транспортёри ва ёритиш қисмларидан иборат. Жатканинг 

мотовилоси пояларни қамраб, қирқувчи аппаратга узатади. Қирқувчи аппарат пояларни 

қирқиб, платформага ётқизади. Занжир-планкали транспортёр пояларни таъминлаш 

механизмига узатади. Таъминлаш механизми пояларни қарши қирқувчи пластинкага 

ўтказади. Пичоқли барабан пояларни майдалайди: майдаланган поялар горизонтал 

транспортёрга, ундан транспортёрга тушади. Қия транспортёр майдаланган массани 

комбайн билан ёнма-ён ҳаракатланувчи автомашинага ёки тележкаларга ортади. 

Комбайннинг жаткаси қирқувчи аппарат, дала айиргичи, бошмоқ, платформа, 

транспортёр, мувозанатлаш ва кўтариш  механизмларидан иборат. 

КС-1,8 «Вихрь» комбайни ҳосилдорлиги 800 ц/га гача бўлган, исталган усулда 

экилган маккажўхори ва бошқа экинларни силос учун йиғишда ишлатилади. Комбайн 

ўсимликни ўради ва кўкат озиқ учун майдалайди, шунингдек, пайкалдаги ўриб 

сўлитилган ўтларни йиғиб олади. 

Комбайн пневматик ғилдиракларга ўрнатилган рама, мотовилоли жатка, силос 

қирққич, силос трубалари, сница ҳамда узатиш  механизмидан иборат. Мотовило 

пояларни қирқиш аппаратига яқннлаштиради ва ўрилгандан сўнг уларни платформа  

тубига ўрнатилган занжир-планкали транспортёрга жойлайди. 

Ўрилган масса занжир-планкали транспортёр воситасида пружиналаш-тирилган 

юқори ва пастки битерли барабан, жўва ҳамда қарши қирқиш брусидан ташкил топган 

узатиш механизмига йўналтирилади. Пружиналар  таъсирида битерлар транспортёрига 

тушаётган масса қатламининг қалинлигига қараб бир-биридан узоқлашади ёки 

яқинлашади. Натижада майдаланадиган ўсимлик қатлами ўзгармас қалинликда тутиб 

турилади ва уч секцияли майдалаш барабан билан қирқиш  сифати белгиланган 

даражада сақланади. 

Барабан пояларни  яхши майдалаш ва уларни силос трубалари орқали транспорт 

воситаларига  узатишни  таъминловчи Т-симон спирал пичоқлар билан таъминланган. 

Қаторлаб уюмланган ўтлар узиб қўйилган қирқиш аппаратига (мотовилоси олиб 

қўйилган) ўрнатилган махсус подборшчиклар билан йиғиб олинади.  

Кўкпояни белгиланган (10,15,20 ва 30 мм) узунликда қирқишга эришиш учун 

майдалаш барабанига ҳар хил миқдорда пичоқлар ўрнатилади ёки юритмадаги  

юлдузчани алмаштириб, унинг айланиш тезлигини ўзгартирилади. Маккажўхорини 

силос учун йиғишда барабанга 9 та, ўсимликларни пичан уни ёки сенаж тайёрлаш учун 

майдалашда эса 18 та пичоқ ўрнатилади. 

Тиғ қалинлиги 0,3 мм ва улар билан қарши қирқиш бруслари орасидаги тирқиш 

кўпи билан 4 мм бўлганда ўсимликлар минимал узунликда майдаланади. Жатка ва 

мотовило сурилма  гидроцилиндр ёрдамида кўтарилади ва туширилади. 

Назорат саволлари 

   1.Ем-хашак йиғиштириш технологияси ҳақида маълумот беринг? 

   2.Ўргич ва комбайнларининг турлари, тузилиши, ишлаши ҳақида тушинча беринг? 

 3.Ем-хашак йиғиб олиш усуллари ва уларга қўйилган агротехник талаблар ҳақида 

тушинча     беринг? 

   4.Ем-хашак йиғиштириш технологияси ҳақида маълумот беринг? 

   5.Ем-хашак комбайнларининг вазифаси, умумий тузилиши ва ишлашини тушинтириб 

беринг? 

   6.Ем-хашак йиғиш комбайнларига  қандай агротехник талаблар қўйилади?  

7.Ем-хашакларни комбайнларда йиғиштириш тартибларини тушинтиринг? 
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13-АМАЛИЙ ИШ 
Ғалла комбайни ва дон саралаш машиналари 

Ишдан мақсад: Ғалла ўриш усуллари ва агротехник талаблар, комбайнларни 

тузилиши, ишлаш жараёни ва уни ишга тайёрлаш тартиблари 

бўйича кўникмалар бериш. 

Топшириқ 

1. Ғалла ўриш комбайнлари тузилиши ва технологик иш жараёнини ўрганиш . 

2. Маккажўхори комбайинининг тузилиши ва технологик иш жараёнини ўрганиш 

3. “Доминатор-130” ғалла комбайинини ишга тайёрлаш. 

 

Бошоқли  дон ҳосилини йиғиштириб олишда бир, икки ва уч  фазали  ўриб-

йиғиб олиш усуллари мавжуд.  

Бир фазали йиғишда пояларни қирқиш, янчиш ва донни ажратиш жараёнлари 

бир пайтда амалга оширилади.  

Икки фазали йиғишда эса дон пояси билан ўриб олиш ва дала юзасига қатор 

уюмлар кўринишида ташлаб кетиш, бу масса қуригандан сўнг қатор уюмини ердан 

кўтариб олиш, янчиш ва донни ажратиш ишлари бажарилади. 

Уч фазали ўриб-йиғиб олиш усулида пояларни қирқиш, қирқилган пояларни 

махсус қуритиш майдончаларига ташиш, уларни қуритиш, янчиш ва донни ажратиб 

олиш жараёнлари амалга оширилади. 

Республикамизнинг туроқ-иқлим шароити етиштирилган бошоқли дон ҳосилини 

қисқа муддатларда ғалла комбайнлари билан бир фазали усулда, яъни тўғридан-тўғри 

йиғиштириб олиш имконини беради. 

 

 

 

 

 

Комбайнлар асосий ишчи қисмларининг таснифланиши. Комбайнлар янчиш 

аппаратларини тузилишига қараб барабан-тагликли, барабанли ва роторли турларга 

бўлинади.  

 Барабан-тагликли аппаратлар айланувчи барабан ва кўзғалмас тагликдан иборат. 

Барабанлар штифтли ва савагичли  турларга бўлинади. 

Штифтли барабан ўрнатилган янчиш аппарати айланувчан барабанга шахмат 

тартибида жойлаштирилган штифтлар ва қўзғалмас панжарасимон тагликдан ташкил 

топган. Савагичли барабан ўрнатилган янчиш аппарати барабан  сирти бўйлаб, унинг 

ўкига параллел кертикли  савагичлар ўрнатилган.  

Ҳозирги кунда мамлакатимизда асосан “Класс” фирмасининг “Доминатор-130” 

ғалла ўриш комбайнлари  ишлатилмоқда. 

“Доминатор-130” ғалла комбайни  (13.1-расм) қамраш кенглиги катта 

бўлмаган  С 420 русумли жатка (қамраш кенглиги 4,27 м) ва классик кўринишдаги 

кўндаланг барабан-декали янчиш қурилмаси билан жиҳозланган. 

Комбайннинг иш тезлиги ўриб олинаётган ғалланинг ҳосилдорлиги ва унинг ётиб 

қолганлиги, майдоннинг текис-нотекислиги ҳамда бошқа омилларга қараб танланади.  

Дала ўт босмаган, ҳосилдорлик    40-50 ц/га ва поялар ётиб қолмаган текис далаларда 

4,6-5 км/соат иш тезлиги “Клаас-Доминатор-130” комбайнлари учун ҳам мақбул 

ҳисобланади.  

Агротехник талаблар: Комбайн жаткасидаги дон нобудгарчилиги, кўпи билан 0,5%, 

комбайн орқасидаги ерга тўкилган дон миқдори, кўпи билан 1,5%, бункердаги доннинг 

шикастланганлик даражаси,кўпи билан 2%, бункердаги доннинг тозалиги, энг камида  95% ни 

ташкил этиши керак.  
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13.1-расм. “Доминатор-130” комбайнининг схемаси. 

1-мотовило; 2-қия транспортер; 3-кабина; 4-бункер; 5-шнек; 6-янчиш аппарати; 7-

битер қайтаргич; 8-двигател; 9-орқа фартук; 10-сомон силкитгич; 11-юқори ғалвир; 

12-пастки ғалвир; 13-дон ирғитувчи доска; 14-вентилятор; 15-гидроцилиндр; 16-шнек; 

17-ён шиток. 

Комбайнни ишга тайёрлаш. Жаткани комбайнга тақишда унинг тўғри ўрнатилишини 

таъминлаш ва иш вақтида дала рельефига бир текис тушишини таъминлаш мақсадида 

гидроцилиндрнинг  пружиналарини созлаш керак бўлади. Ўриш аппарати ва шнек 

орасидаги масофа эса 580 мм қилиб ўрнатилади.  

Комбайннинг янчиш аппарати классик кўринишдаги кўндаланг барабан-декали 

янчгичдан иборат бўлиб, барабанга юқори янчиш қобилиятига эга 6 та савағич 

ўрнатилган.   

Улар донли массани деканинг 1170 қамраш кенглигида 12 та кўндаланг планкалар 

устидан олиб ўтиб янчади. Бошоқли дон экинларини ўриб-йиғиб олишда экиннинг 

ҳолатига қараб янчиш барабанининг айланишлар частотаси 1150÷1250 айл/мин 

оралиғида бўлиши керак. Янчиш аппаратида донли массага юмшоқ таъсир берилиши 

пояларнинг камроқ майдаланиши ва сомоннинг яхши уюмланишини таъминлайди. Бу 

эса ерга тушган сомонни қийинчиликсиз сифатли йиғиштириб олишга имкон беради. 

Барабан ва дека орасидаги тирқиш кенглиги ҳам экин турига қараб тортқи ёрдамида 

мос равишда ростланади (13.2-расм).Буғдой ва шунга ўхшаш бошоқли дон экинларини 

янчишда тортқи Н асосан 2-3 холатга қўйилади ва янчиш аппаратининг кириш 

қисмидаги тирқиш 13-15 мм, чиқиш қисмидаги 

эса 3-4 мм катталикга қўйилади. Беда ва бошқа майда уруғли экинларни янчишда эса 

кичикроқ тирқишлар, маккажўхори сўтаси, кунгабоқар каби йирик донли экинларни 

янчишда бирмунча каттароқ тирқишлар танланади. 

 

 

13.2-расм. Барабан ва дека орасидаги 

тирқиш кенглигини  созлаш:              К – 

янчиш аппарати кириш қисмидаги тирқиш;      

Ч– янчиш аппарати чиқиш қисмидаги 

тирқиш. 

 

Мамлакатимизда бошоқли дон экинларининг асосий қисми суғориладиган майдонларда 

етиштирилиши ва бу майдонларнинг катта  қисми 10 гектардан кам бўлганлиги  ҳамда 

кўпчилик майдонларда  бошоқли донлар пишиб етилгандан сўнг қисқа вақт ичида бир 

йиллик бегона ўтларни тез ривожланишини ҳисобга олган ҳолда “Класс” фирмасининг 
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“Доминатор-130” русумли комбайнлардан фойдаланиш юқори самара бериши 

тажрибаларда аниқланган.  

 

4. Иш бўйича ҳисоботда: ишнинг мақсади, донни ўриб олиш технологияси ва 

агротехник талаблар, комбайннинг тузилиши   (13.2-расм), ишлаши ва уни ишга 

тайёрлаш тартиблари кўрсатилиши керак. 

Назорат саволлари: 

   1. Бошоқли дон ҳосилини йиғиб-териб олишда қандай турдаги ғалла 

комбайнлари қўлланилади? Уларнинг афзалликларини айтинг. 

   2. Ғалла ўримига қўйиладиган агротехник талабларни айтинг ва уларнинг 

асосий моҳиятини тушунтириб беринг. 

   3. Кейс-2166 ғалла ўриш комбайнида қандай турдаги янчиш барабани 

ўрнатилган? 

   4. Барабанли янчиш қўрилмаси билан жиҳозланган комбайнлар қандай 

далалардаги ғаллани ўришда яхши натижа беради? 

 

 

14-АМАЛИЙ ИШ Мева хосилини йиғиб олиш машиналари. 

1. Ишнинг мақсади: Мева йиғиштириш усуллари ва агротехник талаблар, 

машиналарни тузилиши, ишлаш жараёни ва уни ишга тайёрлаш тартиблари бўйича 

кўникмалар бериш. 

 2. Керакли жиҳозлар: Мева йиғиш машинаси,  кўргазмали қуроллар, ўқув 

филмлари. 

3. Ишни ташкил этиш тартиби: 

 

евалар асосан икки усулда: узоқ муддатга сақланадиган мевалар қўлда махсус 

жиҳозлар ёки мева йиғадиган платформалардан фойдаланилган ҳолда ҳамда техник 

қайта ишлов беришга мўлжалланган ёки тезда истеъмол қилинадиган мевалар эса 

махсус йиғиш машиналари  билан  йиғиб олинади. 

КПУ-2 мева йиғиш машинасиқатор оралари кенглиги 6 м гача ва шохларининг 

диаметри 7 м гача бўлган боғзорлардаги данакли ва уруғли меваларни йиғиб олиш учун 

мўлжалланган.  

Машина  чап 4 ва ўнг 2 агрегатлардан (14.1-расм) ташкил топган бўлиб, улар 

ўзиюрар шассиларга ўрнатилган.  Чап агрегат 4 марказий рама, илгич 3, бўйлама 6 ва 

кўндалаланг 7 транспортерлар, контейнер учун майдонча 5  ва тебратгич 8 дан иборат.  

Тебратгич 8  гидромотор орқали ишга туширилади. 

Ўнг агрегат шасси 2  эластик материалдан ясалган роликларда ўрнатилган илгич 

1   бўлиб, уни гидроцилиндр ёрдамида дарахт танаси томон суриш мумкин.  

Машина қуйидагича ишлайди. Агрегатлар чап ва ўнг тарафдан мева дарахтига 

яқинлашиб,   илгич 1 ва 3 ларни  бир-бирига  яқинлаштиради ва тебратгич 8 ишга 

туширилиб дарахт танаси силкитилади. Тебраниш натижасида узилган  мевалар 

илгичларга тўкилади. Сўнгра улар қия ўрнатилган кўндаланг транспортер 7 лар  орқали 

бўйлама транспортер 6 га узатилади. 

М 
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14.1-расм. КПУ-2 мева йиғиш 

машинасининг тузилиши ва иш 

жараёни: 1ва 3- илгичлар; 2 ва 4-ўнг 

ва чап агрегатлар;  5-контайнер;    6 

ва 7-бўйлама ва кўндаланг 

транспортерлар;   8-тебратгич. 

 

Бунда тўкилган барглар ва майда чиқиндилар тебраниш ҳисобига мевалардан 

ажралади ва қарама-қарши томонга харакатланиб, пастга – ер юзасига тўкилади. 

Бўйлама транспортер 6 чиқиндилардан тозаланган меваларни контейнер 5 га узатади. 

ВУМ-15А русумли ўзиюрар шассига ўрнатилган мева йиғиш машинаси қатор 

ораси 3-4 м ва диаметри 3,5 м гача бўлган  олча, олхўри ва олма каби ярим бутали 

дарахтларнинг мевасини йиғиб олишда  фойдаланилади. 

Машинанинг асосий қисмларига  тебратгич 2 (14.2-расм), транспортер 3, осма 4 

ва кўчирма 1 бризентдан ясалган илгичлар, вентилятор ва транспортерга харакат 

узатиш механизми киради.  

 

 

 

14.2-расм. Мева йиғиш машинасининг 

 ( ВУМ-15А) тузилиши ва иш жараёни: 

1,4- илгичлар;  2-тебратгич;                 3-

транспортер; 5-экран;   6-шасси; 7-

контейнер;   8-вентилятор. 

 

Меваларни йиғиш учун агрегат қатор орасида юриб  дарахтнинг танасига 

тебратгичнинг қисқичи тўғри келгунча харакатланади. Сўнгра гидроцилиндр  ёрдамида 

транспортер 3 дарахт танасигача сурилади. Шу билан бирга осма илгич 4 иш ҳолатига 

қўйилади.  

Ёрдамчи  ишчилар қўшимча илгич 1 ни дарахтнинг ёнига ўрнатади. Натижада 

дарахт атрофида бир текис қабул қилиш юзаси ташкил этилади.  

Вибратор 2 ишга туширилади ва дарахт танасига амплитудаси 24 мм бўлган ва  

минутига 1200 тебраниш берилади. Узилган мевалар илгичларга тушиб йиғилади ва 

транспортер 3 га тушиб контейнер 7 га узатилади. Мевалар контейнерга тушиш 

пайтида  вентилятор 8 ҳосил қилган ҳаво оқими ёрдамида енгил чиқиндилардан 

тозаланади. Контейнер меваларга тўлгач шассининг юклаш жойига қўйилади.  

          4. Иш бўйича ҳисоботда: ишнинг мақсади, меваларни териб олиш усуллари ва 

агротехник талаблар, машинанинг тузилиши   (14.1-расм), ишлаши ва уни ишга 

тайёрлаш тартиблари кўрсатилиши керак. 

 

Назорат саволлари:  

1.Мева ва узумларни йиғиштириб олиш усулларини айтинг. 

 2.Қандай меваларни машиналар ёрдамида йиғиштириб олиш самарали 

ҳисобланади? 

 3.Мева йиғгич машиналарининг асосий қисмларини айтинг. 

 

 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 

 

 

 
278 

15-АМАЛИЙ ИШ 
Мелиорация ишларида ва суғориш ишларида 

қўлланиладиган машиналар. 

Ишдан мақсад: Талабаларга ер текислагичларни, ариқ ковлагичларни (канал 

қазигичларни), ерларни ўзлаштиришда қўлланилладиган 

машиналарни  тузилиши, ишлаши ва созланишларини ўрганиш. 

Т о п ш и р и қ 

1 .  Узун базали текислагични вазифаси тузилиши  ва  ишлаши 

2.   Ариқ ковлагичларни (канал қазигичларни) тузилиши ва ишлаши . 

3.   Агрегатнинг қишлоқ хўжалик ишлаб-чиқаришида тутган ўрни ва ахамияти.  

Узун базали текислагични вазифаси тузилиши  ва  ишлаши 

Узун базали текислагич (15.1- расм) суғориладиган ерларни текислаш учун 

хизмат қилади. Унинг асосий қисмлари: тубсиз чўмич 9, юмшаткич 10, рама 4, 

ғилдирак 8 лар, гидроцилиндр 2, 5 ва 6 лар. Чўмич 9 тубсиз бўлиб, сургич, алмашувчан 

пичоқ ва иккита ён канотлардан иборат. Юмшаткич 10 нинг тишларига сақлагич 

ўрнатилган. Машинанинг базаси (олд ва орқа ғилдираклари ораси) 12 м бўлганлиги 

сабабли, у дўнгчаларни яхши сезади. Раманинг деярли ўртасида бўлган чўмич вертикал 

йўналишда кам силжиши сабабли, деярли бир сатҳда юради. Юмшаткич 10 юмшатган 

дўнгча тупроғини чўмич кесиб олиб, чуқур жойларга бориб тўкади. 

Раманинг олд қисми гидроцилиндр 2  ва тортқи 3 орқали тортқич 1 билан, орқа 

қисми эса Н шаклидаги устун 7 билан гидроцилиндр 2 ва 6 ёрдамида уланган. 

Гидроцилиндрлар ёрдамида рама транспорт ҳолатига кўтарилса, орқа ғилдираклар 

устун 7  билан биргалик 0 да олди томонга бурилиб, машина базасини 8 метргача 

қисқартириб, уни ихчам қилади. 

15.1-расм. Узун базали текислагич. 

а-иш холати; б-транспорт холати;   1-

тиркагич; 2,5 ва 6-гидроцилиндрлар; 

3-тортки; 4-рама; 7-устун; 8-

ғилдираклар; 9-тубсиз чўмич; 10-

юмшаткич. 

 

 

 

    Ариқ ковлагичларни (канал 

қазигичларни) тузилиши ва ишлаши 

Ағдаргичли ариқ ковлагич ўнг ва чап томонга тупроқни ағдарадиган, бир-бирига 

тенг бўлган икки корпусдан тузилган ариқ олгич 6 ва ўқариқ ковлагич 7 дан иборатдир. 

Таянч қисми ғилдирак ёки чанғи кўринишида бўлади.15.2- расмдаги схемада 

кўрсатилган ариқ ковлагич суғоришдан олдин ўқариқ ҳам олиб кетади. Машинанинг 

ишчи қисмларига қўш ағдаргичли ариқ ковлагич, ариқ кўмгич ва иккита ўқариқ 

олгичлар киради. 

Машинанинг ариқ олувчи қисми чопиқ тракторининг орқасига, ариқни 

текислайдиган кўмгичини тракторнинг олдига ўрнатиб ишлатилади. Олинадиган ариқ 

чуқурлиги винтли тортқичлар билан созланади. Рамага кўндаланг қўйилган брусга 

грядиль 8 лар ўрнатилиб, уларга ўқариқ олгич бириктирилади. Грядилнинг орқа қисми 

ғилдиракка таяниб туради. Ўқариқ олгич кўндаланг брус бўйича силжитилиб, ариқ 

билан ўқариқ орасидаги масофа 110 см гача ўзгартирилади. Ўқариқларни ариқни 

ковлаш билан бир вақтда ёки алоҳида олиш мумкин. 

                                                                             

15.2-расм.Ариқ ковлагич-текислагич. 

1-текислагич; 2-ёйиш тах-таси; 3 ва 5-

гидроцилиндр-лар; 4-трактор; 6-қўш ағдаргичли 

арик олгич;  7-ўқариқ олгич; 8-грядиль. 
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Кўмгич иккита, бир-бирига тескари каратилиб ўрнатилган сургичлардан ва 

уларнинг ўртасига махкамланган ёйиш тахтасидан иборат. Кўмгични тракторга 

нисбатан ўрнатиш баландлиги винтлар ҳамда кўтариб-тушириш эса гидроцилиндр 3  

ёрдамида бажарилади. Кўмгич сургичларини бульдозер сургичидек ўрнатиб 

фойдаланиш мумкин. 

Универсал ариқ ковлагич-кўмгич ариқ ковлаш, уни кўмиш, уватни ясаш ва уни 

текислаш, уруғ экишдан олдин ерни текислаш ва тупроқни чизеллаш каби ишларни 

бажара олади. Ишчи қисмлар тўплами уч вариантда тайёрланади. 

Бу машина (15,3- расм) универсал рама 3 га эга бўлиб, бажариладиган ишга 

қараб, унга юқоридаги ишчи қисмларнинг тегишлиcи ўрнатилади. Ишчи қисмларнинг 

тупроққа ишлов бериш чуқурлиги иккита таянч ғилдирак ёрдамида созланади. 

Ғилдиракларнинг баландлиги тишли сектор 2 даги стопор ёрдамида белгиланади. Ҳар 

бир ғилдирак рама узайтиргичи 10 га нисбатан учта ҳолатда ўрнатилиши мумкин. 

Ариқ ковлагич иш вақтида чанғи 5 га тиралиб юради. Ариқ чуқурлиги 30 см 

ковланса, тубининг кенглиги 50 см қилинади, агар чуқурлиги 25 см ковланса, тубининг 

кенглиги 30 см бўлиши мумкин. Ариқнинг юқоридаги ўлчамларини таъминлаш учун 

ковлагичга тегишли пичоқ ва лемех ўрнатилади. 

Ариқни кўмиш учун рама узайтиргич 10 хамда орқа балкага сургич 7 ларни кенг 

томони олдинга қаратиб ўрнатилади. Сургич 7 ларнинг охирига, харакат йўналишига 

перпендикуляр қилиб силлиқловчи тахта 8 ва зичловчи ғалтак 9 ўрнатилади. 

Сургичларнинг бошини бир-бирига 210; 250 ёки 280 см қилиб қўйиш мумкин. 

Тупроқни уват кўринишида уюмлаш учун (15.3- в расм), сургич 7 лар ариқ 

кўмишдагидек ўрнатилади. Сургичларга узайтиргич 12 лар бириктирилади, тахта 8 ва 

ғалтак 9 қўйилмайди. Сургич учларининг оралиғи максимал, яъни 280 см қилиб 

қўйилади. Агрегат илгарилаб юрганида,  12-20 см чуқурликдаги тупроқни сургичлар 

орқага силжитиб, баландлиги  40 см, асосининг кенглиги 90 см бўлган уватни юзага 

келтиради. 

Уватни текислаш учун (15.3- г расм) сургич узайтиргичининг жойи алмаштирилади, 

сургичларнинг бошини бирлаштириб бириктирилади. 

 

15.3-расм. Универсал ариқ ковлагич – кўмгич. 

а-ариқ ковлагич; б-кўмгич; в-пол олгич; г-пол 

текислагич; д-чизел-култиватор; 1-таянч 

ғилдираклар ; 2-тишли сектор; 3-универсал рама; 

4-арик ковловчи ишчи қисм; 5-таянч чанғи; 6-

лемех; 7-кўмгич сургичи; 8-силликловчи тахта; 9-

зичлрвчи ғалтак; 10-брус узайтиригичи; 11-пол 

олич сургичлари; 12-пол шакллантиргич 

узайтиргичи; 13-пол текисловчи ишчи қисм; 14-

узайтиргич; 15-чизел-культиватор рамаси; 16-

юмшатувчи тиш: 

 

Ерларни ўзлаштиришда қўлланилладиган 

машиналарни   тузилиши ва ишлаши 

Далаларнинг гидрологик, тупроқ ва агроиқлим шароитини қулай ҳолатга 

келтирмасдан туриб дехкончиликда экинлардан юқори ҳосил олиш мумкин эмас. 

Ерларнинг мелиоратив ҳолатини яхшилаш учун махсус мелиорация машиналари, 

уларга қўшимча равишда оддий қурилиш, йўл қурилиши ва қишлоқ хўжалиги 

машиналари ҳам ишлатилади. 

Махсус мелиорация машиналарига дарахтзор ва бутазор ерларни тозалаб, 

бирламчи шудгорлашга тайёрлайдиган, суғориш ва зах қочириш учун турли ўлчамдаги 

ариқ ва каналларни ковлайдиган, кейинчалик эса уларни тозалайдиган, зовур ва ёпиқ 
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дренаж ўтказадиган, суғориш шохобчаларини тайёрлайдиган, суғорадиган ва бошқа 

ишларни бажаришга мўлжалланган машиналар киради. 

  Чангалзор-ботқоқбоп плуг билан ерга дастлабки ишлов берганда, майда 

бутасимон усимликлар тупроқ палахсаси тагига кўмилиб ташланади. Баландлиги 1,0 м 

гача бўлган буталар 25 см чуқурликкача, 1-2 м бўлганларини 30-35 см гача ва 2,0 м дан 

баландроқларини – 45-50 см чуқурликкача тупроқ билан кўмиб ташланади. Плугдан 

сўнг шудгорланган ердаги кесаклар оғир дисксимон қуроллар билан майдаланиб, 

ғилдираксимон ғалтаклар билан зичланади. Фрезали машиналар билан бирламчи ишлов 

берилса, кесакларни майдалаб зичлаш талаб қилинмайди. Буталар қалин ўсган 

жойларда аввалига уларни уриб, йиғиштириб олган маъқулдир. Буталарни уриш учун 

турли фрезасимон, бульдозер пичоғига ўхшаш ёки ротацион (айланувчан) пичоқли 

қуроллар ишлатилади. Катта хаскаш билан уларни тўплаб, махсус тўплагичлар билан 

ихчам уюмлар ҳосил қилинади. 

  

15.4-расм. Бутазор ерларни дастлабки шудгорлаш машиналари: 

а-буталарни суриш; б-буталарни кесиш; в-кундаков тўплагич; 1-понасимон ёргич;  2-

корпус; 3-туткич; 4-нидроцилиндр; 5-рама; 6-сургич; 7-пичоқ; 8-туткич; 9-фреза; 10-

электромотор; 11-кунда сургич; 12-қозиқ тиш. 

 

Йирик дарахт қолдикларини махсус кундаков машиналар ёрдамида 

йиғиштирилади. Махсус тош йиғиштиргичлар ёрдамида ер йирик тошлардан 

тозаланади. 

4.Тош йиғиш машиналари. 

 Даладаги тошлар қишлоқ хўжалик машиналарининг ишига халақит беради, иш 

органларини синдиради ва уларнинг тез ейилишига сабаб бўлади. Ҳайдалма қатламдаги 

тошлар остида сув тўпланиб қолади, тупроқнинг фильтрлаш хусусиятлари ёмонлашади. 

Дала тошлар билан турлича ифлосланади: жуда ифлос (тошлар миқдори 100 м3/га), 

ифлос (50-100 м3/га), ўртача ифлос (20-50 м3/га), бир оз ифлосланган (5-20 м3/га). 

Бульдозерни турлари ва ишлаши 

Бульдозер тупроқ қириндиларини тўплаб, сўргичи билан уни итариб силжитиши 

сабабли, уюмнинг икки четидаги тупроқ узлуксиз тўкилиб, сурилган тупроқ ҳажми 

камайиб туради. Бульдозер билан тупроқни 15-30 м масофага суриш мақсадга 

мувофикдир. 

Бульдозер сургичи рамага бикр (бурилмайдиган) ёки ён томонларига 40° гача 

бурилувчан қилиб (универсал) махкамланиши мумкин. Сургични кўтариб-тушириш 

ёки ён томонга буриш гидроцилиндр ёрдамида бажарилади (15.5- расм). Қия жойларни 

кириб, текислаш учун айрим бульдозер сургичи вертикал текисликда 20° гача 

энгаштириб ўрнатилиш имконига эга. Бульдозер трактор 4 нинг олдига осилади 

Тракторга итарувчи тўсинлар шарнирли ўрнатилиб (15.6- расм), гидроцилиндрлар 3 

ёрдамида паст-баландга кўтарилиш ва бурилиш имкони бор. Итарувчи тўсиқ  5 га эгри 

сиртли сургич 2 ўрнатилган. Бульдозер сургичининг рационал шаклини тўғри танлаш 

катта аҳамиятга эгадир. Кесиб олинган қиринди, бевосита сургич сирти бўйлаб устки 

қиррагача кўтарилиб, олд томонга ағдарилиши натижасида призмани шакллантириши 
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лозим. Агар сургич шакли нотўғри танланган бўлса, тупроқ сургич сирти бўйлаб 

силжимасдан, тупроқ призмасини тагидан юқорига кўтаришга харакат қилади, 

қаршилик кучлари кескин кўпайиб кетади. Сургичнинг рационал шаклини ўлчамлар 

таъминлайди, улардан кесиш бурчаги  = 50-55°; орқага энгашиш бурчаги Е = 75°; 

тиғининг кўтарилиш бурчаги  = 30-35°; устига ўрнатиладиган узайтиргични к = 90-

100° остида ўрнатилиши; сургични тупроққа ботириш h  30 cм; баландлиги h1 = 500-

1600 мм бўлади. Айрим бульдозерда кесиш бурчагини  = 35-55° орасида ўзгартириш 

мумкин. Сургичнинг пастки тиғи ўтмас бўлиб қолса, уни 180° га тўнтариб, устки, ўткир 

тиғини пастга ўрнатиш мумкин. Сургич тагига ўрнатилган бошмоқлар, уни ер 

нотекисликларига мосланиб юришини таъминлайди. 

 15.5-расм. Бульдозер турлари. 

а-буриламайдиган сургичли; б-бурилувчан 

сургичли; в-энгашувчан сургичли;  

1-бульдозер рамаси; 2-итаргич; 3-

сургич. 

 

 

 

 

15.6-расм. Ишлаётган бульдозер 

схемаси. 

а-бульдозернинг умумий кўриниши 

(призмани шакллантириш); б-оптимал 

шаклли сургич;  в-нооптимал сургич; г-

сургич ўлчамлари; 1-тупроқ призмаси; 2-

сургич; 3-гидроцилиндр; 4-трактор; 5-

итарувчи тўсин; 6-бошмоқ; 7-ўқ; 8-таянч 

галтаги; 9-кронштейн; 10-рама; 11-

хомўт; 12-рама бўшлиғи; 13-таянч 

бошмоғи. 

Бульдозернинг иш жараёни учга 

бўлинади: ковлаш, суриш ва тупроқни 

текислаш. Ковлашда сургич тиғи тупроққа 10-20 см чуқурликкача ботирилиб, 

илгарилаб юради ва тупроқ қириндисини кесиб  олади. Кесиб олинган қиринди тупроқ 

сургич олдига тўпланиб, призма кўринишида сурилади. Призманинг баландлиги 

сургичнинг устки қиррасига етганида уни 

кўтариб, ер сатҳи бўйлаб керакли жойга суриб 

борилади.  

15.7 расм.Скреперларни тузилиши ва 

ишлаши 
а-скрепернинг умумий кўриниши; б- эркин 

тўкадиган; в-ярим мажбурий тўкадиган; г-

мажбурий тўкадиган; 1-тиркагич; 2-хартум; 

3-гидроцилиндр; 4-олдинги тўсиқ; 5-чўмич; 6- 

ғилдирак; 7-кўтарувчи рама; 8-пичоқ. 

 

 

Скреперлар тупроқ қириндисини ўз чўмичига тўплаб олиб, уни 100-8000 м 

масофагача олиб бориш учун хизмат қилади. Чўмичининг ҳажми 3 м3 гача бўлса —

 кичик, 3-10 м3 бўлса — ўрта ва 10 м3 дан ортиқ бўлса - катта ҳажмли бўлиб 
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ҳисобланади. Агрегатланиш усулига қараб скреперлар тиркалма, ярим тиркалма ва 

ўзиюрар турларга ажратилади. Чўмичини тупроқдан бўшатиш усули бўйича эркин, 

ярим-мажбурий ва мажбурий тўкиладиган турларга бўлинади (15.7- расм). Эркин 

тўкиладиган чўмични бўшатишда уни йўлак тўнтариш талаб қилинади. Бундай чўмичга 

нам тупроқ ёпишиб қолиши машинадан фойдаланишни қийинлаштиради. Ярим-

мажбурий тўкиладиган чўмичининг туби ва орқа девори бурилиб, тупроқнинг 

тўкилишига ёрдам беради.  

Тиркалма скрепер ва чўмич турлари. 

Мажбурий тўкадиган чўмичнинг орқа ва ён деворлари тубига нисбатан силжиб, 

ёпишқоқ тупроқни ҳам сидириб чиқариб ташлайди. 

Скрепернинг асосий қисми бўлган чўмич 5 нинг пастки четидаги пичоқ 8 

олдинги тўсиқ  4 га ўрнатилган. Гидроцилиндр 3, тиркагич 1, ғилдираклар 6 ҳам 

скреперни агрегатлашда ёрдам беради. 

Чўмич олд тўсиғининг қабариқлиги машина харакат йўналиши томонида бўлса, 

чўмич минимал сурилиб, тупроққа тўлади. Скрепер пичоғини кесиш (ковлаш) 

бурчаги   25-40°   бўлади (қумлоқ ерларда кичикроқ ўрнатилади). Тўкилувчан тупроқ 

чўмич ҳажмининг 60-80% ни тўлдирса, ёпишқоқ тупроқ уюмланиши хисобига 130% 

гача тўлдиради. 

Скрепер ишини шартли равишда 4 қисмга ажратиш мумкин: чўмични тўлдириш, 

тупроқни манзилга етказиш, тўқиш ва изига қайтиш. Скрепернинг ишига бўладиган 

максимал қаршилик унинг чўмичи тўла бошлаганида содир бўлади, чунки кириб 

олинаётган тупроқ палахсаси чўмич ичидаги тупроқни сиқиб юқорига чиқариши керак. 

Шу сабабли скрепер чўмичи тўлаётганида, кўпинча, унинг орқасидан трактор итаради. 

Аввалига қалинроқ палахса кесилса, сўнгра қаршиликни камайтириш мақсадида, 

юпқароқ кесилиб, моторнинг зўрикиб учиб қолмаслигига эришилади. 

Грейдер ва экскаваторларни тузилиши ҳамда  ишлаши 

 Грейдер ер юзасини текислаш мақсадида ишлатилади. Унинг олдинги ва орқа 

ғилдираклари оралиғи (базаси) катта бўлиб, уларнинг ўртасига ўрнатилган сургич 

тупроқнинг дўнг жойини кесиб олиб, xуқуррок жойга ёки ён томонга сидириб, суриб 

ташлайди. 

Грейдерлар тиркалма, ўзиюрар, механик ёки гидравлик бошқарувли турларга бўлинади. 

Грейдернинг қисмлари (15.8- расм):  сургич 1, рама 2, сургич рамаси 8, олдинги 7 ва 

орқа 8 Ғилдираклар, бошқарув ричаглари, тиркагич 6 лардир. Сургич буриш доираси 9 

буйлаб 180° гача бурилиб (15.8-б  расм), қамраш бурчагини ўзгартириш (  = 90° – 

), сургич ўнг томонини кўтариб-тушириш, яъни қиялик бурчаги  = 10-15° оралиғида 

ўзгартириш (12.8- в расм) хамда сургични уз-узига параллел кўтариб-тушириб, тупроқ 

қириндисини қалинлигини ўзгартириш мумкин (8- г расм). Олдинги ҳамда орқадаги 

ғилдиракларни энгаштириб қўйиб, қияликда ишлаётган грейдерни етарли турғунлиги 

таъминланади. 

Сургич тиғини кесиш бурчаги  = 35-40° 

орасида ўрнатилиб, қириндини ажратиб олишда 

қаршиликнинг минимал бўлишига эришилади. 

Экин эқиладиган ерларни капитал текислашда ҳам 

грейдер яхши натижалар беради. Бундай ишни 

бажаришда грейдерни  = 90°,  = 40-60°,  = 0-

3° режимида ишлатган маъкул. 

15.8-расм. Тиркалма грейдер ва унинг сургичини 

ўрнатиш схемаси. 

а-грейдернинг умумий кўриниши; б-қамраш бурчагини ўзгартириш; в-сургичнинг 

энгашиш бурчагини  ўзгартириш; г-кесиб олинаётган тупроқ қириндиси қалинлигини 
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ўзгартириш; 1-сургич; 2-рама; 3-орқа ғилдираклар; 4-ўриндик; 5-бошқарув ричаглари; 

6-тиркагич;   7-олдинги ғилдирак; 8-сургич рамаси; 9-бурилиш доираси. 

Экскаваторлар бир ва кўп чумичли, универсал ва махсус, тўлиқ ёки қисман 

бурилувчан ва бошқа турларга бўлинади. Қишлоқ хўжалигида бир чўмичли универсал 

экскаваторлар ишлатилади. Универсал экскаватор бир неча турдаги ишчи қисмлар 

билан жиҳозланади. Улар тўғри чўмич (15.9- a расм), тескари чўмич (15.9-б  расм), 

драглайн ва ёнлама драглайн (15.9- в, г расмлар), грейфер (15.9- д расм), кран (15.9- e 

расм) дир. 

 

 

15.9-расм. Универсал экскаваторнинг 

алмашинувчан қисмлари. 

а-тўғри чўмич; б-тескари чўмич; в-

драглайн; г-ёнлама драглайн; д-грейфер; 

е-кран. 

   

 

Драглайн осилган экскаватор қуйидаги 

тузилишга эга: чўмич 5,  хартум 8, йўналтирувчи мослама 10, трос 2 ва улар илинган 

полиспаст; кўтарувчи 1, тортувчи 9 ва тўкдирувчи 6 трослар. Драглайн чўмичи 5 

хокандоз шаклига эга бўлиб, унинг ён жағлари ҳам ўткир ясалади. Чўмич занжир 4 

орқали трос 1 га илинган (15.10- расм) тортувчи тросни чўмичга ҳар хил баландликда 

улаб, унинг тупроққа ботиш бурчаги ўзгартирилади. Тўкдирувчи трос 6 нинг узунлиги 

шундай тайинланганки, тортувчи трос 9 таранглашганида кўтарилган чўмич 

тўнтарилиб кетмасдан, орқа томонига 15-20° га энгашиб туриши керак. 

  Полиспаст тросларининг узунлигини ўзгартириб, хартумни горизонтга 25...70° 

бурчак остида ўрнатиш мумкин. Йўналтирувчи мослама 10 нинг икки ғалтаги орасидан 

трос 9 ўтказилган бўлиб, тортувчи трос 9 ни ўровчи барабанга тўғрилаб йўналтиради. 

Драглайн маълум кетма-кетликда қуйидаги жараёнларни бажаради: тупроқни 

кесиб чўмични тўлдириш, тупроққа тўлган чўмични кўтариш, тупроқни керакли жойга 

тўкиш учун бутун платформани буриш, тупроқни тўкиш, платформани олдинги жойига 

қайтариш, чўмични тупроқ оладиган жойга тушириш. 

Тескари чўмич қисман бурилувчан ғилдиракли гидравлик экскаваторнинг асосий 

қисмидир. Бундай экскаватор ғилдиракли трактор базасида тайёрланган бўлиб, қишлоқ 

хўжалигида кўп ишлатилади. Экскаваторнинг асосий қисмлари: рама 2, бурилувчан 

платформа, хартум 5, дастак 6, чўмич 8, насос 13, гидроцилиндрлар 4, 7, 10 ва 12, таянч 

бошмоклар 11 дир. Бурилувчан платформа чумични 160° га бурилишини таъминлайди   

(15.10- расм). 

Керакли вазиятда тескари чўмич тўғри чўмичга айлантирилиши мумкин. Бундай 

экскаваторлар алмашувчан грейферли чўмич, кран юк кўтаргич, сомон ортиш учун 

хаскашли чўмич ва бошқа ишчи қисмлар билан жиҳозланади. Бундан ташқари, 

бульдозер сургичи билан ҳам жиҳозланади. 

15.10-расм. Ғилдиракли трактор 

базасидаги  гидравлик экскава-тор 

схемаси. 

1-трактор; 2-рама; 3-бурилувчи 

платфор-ма; 4,7,10 ва                  1-

гидроцилиндрлар;      5-хартум;  6-

дастак; 8-чўмич; 9-шарнир; 11-таянч 

бошмолар; 13-насос; 14-бульдозер 

сургичи;    15-бульдозер сургичининг 

гидроцилиндри. 
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НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ 

 1. Узун базали текистлагичнинг асосий қисмларини кўрсатинг? 

2. Ариқ кавлагич билан олинган, чуқурлик нима ёрдамида созланади? 

3. Дарахт қолдиқлари қайси турдаги машиналар ёрдамида бартараф этилади? 

4. Тош йиғиш машиналари неча хил бўлади? 

5. Циклик ишлайдиган  машиналар қайси ўлчамдаги тошларни теради? 

6. Узлуксиз ишлайдиган  машиналар қайси ўлчамдаги тошларни теради? 

 

16.1-АМАЛИЙ ИШ 

Агрегат тузиш.Машина-трактор агрегатларининг иш 

унуми. Агрегатларни ишлатишда энергия ва ёқилғи 

сарфи. 

Ишдан мақсад: Машина трактор агрегати тушунчаси, уни тузиш тартиби ҳамда 

агрегат турлари ҳақида маълумотга эга бўлиш.  

Т о п ш и р и қ 

1 . Агрегат тузиш ҳақида маълумот. 

2.   Агрегатни тузиш тартиби. 

3.   Агрегатнинг қишлоқ хўжалик ишлаб-чиқаришида тутган ўрни ва ахамияти.  

 

Агрегатни тузиш. 

 Агрегат бирон технологик жараённи, иш ёки вазифани бажара оладиган 

техникавий восита бўлиб, у энергия манбаи, иш бажарувчи машина ёки қуроллар ҳамда 

зарур холларда,  уларни бириктирувчи, харакат узатувчи  ёки ёрдамчи механизмлар 

бирикмасидан иборат бўлади. 

 Қишлоқ хўжалиги  ишлаб чиқаришида технологик жараёнлар хусусиятига кўра 

катта ва кенг майдонларда амалга оширилиб, бунда деярли барча жараёнлар дала 

бўйлаб харакатланувчи турли агрегатлар ёрдамида бажарилади ва улар қишлоқ 

хўжалик агрегатлари (ҚХА) деб юритилади. 

 Қишлоқ хўжалик агрегати энергетик қисм, қишлоқ хўжалик машинаси, ҳамда 

унга харакат узатувчи ёрдамчи механизмлар ва энергия манбаига бириктириш учун 

хизмат қилувчи ёрдамчи воситалар мажмуидан иборат бўлади. 

 Қишлоқ хўжалик машинасининг энергетик манбаи асосан тракторлардан иборат 

бўлганлиги учун қишлоқ хўжалик агрегати-машина тракторли агрегат (МТА) деб 

юритилади. 

 Қишлоқ хўжалик агрегатларида энергия манбаи сифатида, тракторлардан 

ташқари, электромоторлар, ички ёнув двигателлари, ўзи юрар шассилардан 

фойдаланилади. 

 Ёрдамчи қурилмалар сифатида тиркагич, ўрнаткич, ва бошқа  қурилмалар 

хизмат қилади. 

 Механизациялаштирилган дала ишларини  бажаришда МТА лар асосий ишлаб 

чиқариш воситалари бўлиб хизмат қиладилар. 

Агрегатни тузиш тартиби. 

Агрегатлар таркибини аниқлаш деганда конкрет шароитларга қараб маълум 

жараённи бажаришда қўйиладиган агротехника талабларига асосланиб керакли иш 

машиналарини танлаш назарда тутилади. Бу талаблар машиналарнинг сифат таркиби 

(типи) ва рухсат этилган ҳаракат тезлиги диапазонларини аниқлайди. 

Агрегат тузишга қўйиладиган асосий талаблар: 

1. Ишнинг яхши агротехникавий сифатини таъминлаш; 
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2. Агрегатга хизмат кўрсатадиган ишчилар сони энг кам, иш бирлигига ёнилғи 

сарфи ва эксплуатацион харажатлар минимал бўлгани ҳолда агрегатнинг юқори унумли 

ишлаши. 

3. Агрегатга хизмат кўрсатиш қулайлиги. 

Агрегатнинг самарадорлиги унинг таркибидаги трактор ва қишлоқ хўжалик 

машиналарининг эксплуатацион сифарларига, уларни тўғри бириктириш ва иш 

режимларини танлашга боғлиқ. 

Агрегатларнинг турлари. 

 МТА қишлоқ хўжалик ишларини бажариш усулига, энергия манбаининг турига, 

МТА таркиби ва ундаги ҚХМ лар ва қуроллар сонига, уларнинг трактор симметриясига 

нисбатан жойланиши ва унга бириктириш усулига, шунингдек бажарадиган ишининг  

турларига кўра бир неча гурухларга бўлинади; 

1.Агрегатлар қишлоқ хўжалик технологик жараёнларни бажариш услубига кўра; 

Мобиль ва стационар агрегатларга бўлинади.  

 Мобиль агрегатлар тортиб харакатлантирилувчи, ўзи юрар ва харакати 

чекланган агрегатларга бўлинади:  

 Стационар агрегатлар эса қўзғалмас ҳамда кучма агрегатларга бўлинади 

2.Агрегат энергия манбаининг турига кўра: Механикавий, электромоторли, шунингдек 

от-уловли агрегатларга бўлинади. Мобиль агрегатлар асосан ички ёнув двигателлари 

(моторли), айрим холларда эса от-улов тортиш кучидан фойдаланиб 

харакатлантирилади. Стационар агрегатлар эса деярли электромоторлар, қисман эса 

шамол ёки сув энергиясидан фойдаланиб ишлатилади. 

3. Агрегатлар қишлоқ хўжалик машиналари ёки қуролларини тракторларга бириктириш 

усулига кўра  Тиркама, ўрнатма ва ярим ўрнатма агрегатларга бўлинади: 

 Тиркама агрегатларда қишлоқ хўжалик машинаси ёки қуроли ўзининг юриш 

қисмига эга бўлиб, улар тракторларинг тиркаш илгагига бевосита уланади, ёки махсус 

тиркамалар ёрдамида бириктирилади. 

 Ўрнатма агрегатларда қишлоқ хўжалик машинаси трактор ёки бошқа турдаги 

энергетик воситаларнинг белгиланган жойларига бевосита ўрнатилади. Бундай 

агрегатларнинг салт ишлаш холатларида ҚХМ ёки қуролнинг оғирлиги тўлиқ 

тракторнинг юриш қисмига тушади. 

 Ярим ўрнатма агрегатларда ҚХМ ёки қуролларнинг баъзилари таянч 

ғилдираклари билан жихозланган бўлиб, уларнинг иш жараёни ёки салт ишлаш 

холатларидаги оғирлигининг бир қисми трактор ғилдиракларига, қолган қисми эса 

ҚХМ ёки қуролнинг таянч ғилдиракларига тушади. 

 1.Агрегатлар ҚХМ ёки қуролларнинг трактор симметриясига  нисбатан 

жойлашувига кўра симметрик ва асимметрик агрегатларга бўлинади. 

 2. Агрегатлар бажариладиган технологик жараёнлар турларга кўра-хайдов, экиш 

олди, экиш, парвариш қилиш, йиғиштириш, ташиш ва бошқа турдаги агрегатларга 

бўлинади. 

 3. Агрегатлар улардаги қишлоқ хўжалик машиналари ёки қуроллар сонига кўра 

бир машинали (одий) ва кўп машинали (мураккаб) агрегатларга бўлинади. Одий 

агрегатлар бор операцияни бажарувчи битта машинага эга бўлиб, баъзан 

тракторларнинг қувватидан тўлароқ фойдаланиш, иш унумини орттириш мақсадида 

бир хил операцияни бажарувчи машинанинг бир нечтасини бир тракторга 

бириктирилиб кўп машинали агрегат тузилади. 

 4. Агрегат бир вақтнинг ўзида бир неча жараёнларни бажарувчи машиналарни 

ўзида мужассамлаштирган бўлса (яъни, тупрокни юмшатувчи, майдаловчи, зичловчи ва 

экувчи машиналарни) бундай агрегат комплекс агрегат дейилади. 
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 5. Агрегатда энергия манбаи ва қишлоқ хўжалик машинаси ёки қуролининг 

рамаси ягона умумий рамадан иборат бўлса бундай агрегат ўзиюрар агрегат дейилади. 

Ўзиюрар агрегатларга пахта териш машиналари, ғалла ва озуқа йиғиш комбайнлари 

мисол бўла олади. 

 6. Агрегатларни хар хил агротехникавий муддатларда турли иш органлари билан 

жиҳозлаб, бошқа хилдаги технологик жараёнларни амалга ошириш мумкин бўлса, 

уларни универсал агрегат дейилади. 

 

16.2-АМАЛИЙ 

ИШ 
Машина трактор агрегатларининг иш унуми. 

Ишдан мақсад: Машина трактор агрегати иш унумлари, техник-хақиқий ва 

уларни ҳисоблаш. Смена вақти баланси, вақтдан фойдаланиш 

коэффициентларини ўрганиш. 

Т о п ш и р и қ 

1 . Машина трактор агрегати иш унуми хақида тушунчалар. 

2.   Машина трактор агрегатини назарий, техник ва хақиқий иш унумлари ва уларни 

ҳисоблаш. 

3.   Смена вақтининг баланси ва уни ташқил этувчилари.  

Агрегат иш унуми хақида тушунчалар. 

Маълумки, меҳнат унумдорлиги ишлаб чиқариш самарадорлигини энг мухим 

кўрсаткичларидан биридир. Меҳнат унумдорлиги сарфланган меҳнат бирлиги (1 киши-

соат, 1 киши кун) га тўғри келган махсулот миқдори билан аниқланади. Меҳнат 

унумдорлигини белгилайдиган асосий омиллардан бири машина трактор 

агрегатларининг иш унуми бўлиб, у агрегатнинг маълум вақт бирлиги ичида бажарган 

фойдали иш миқдоридан иборатдир. 

Машина-трактор агрегатларининг иш унуми қабўл қилинган вақт бирликларига 

қараб, соатлик, сменалик, суткалик, ойлик, мавсумлик ва  йиллик иш унумларига 

бўлинади. 

Соатлик иш унуми машинанинг бир соатдан бажарган фойдали иш миқдори 

(ҳажми) дан иборатдир. Соатлик иш унуми агрегатлар ишининг меъёрларини 

аниқлашда, режалаштиришда ва техника имкониятини тахлил қилишда қўлланилади. 

Сменалик иш унуми  агрегатнинг смена давомида бажарган иш ҳажмини 

характерлайди. Сменалик иш унуми соатлик иш унумига, смена вақтининг 

давомийлигига ва иш вақтидан фойдаланиш даражасига боғлиқ бўлади. 

Агрегатннг мавсум давомида бажарган иши унинг мавсумий иш унуми 

дейилади. Лекин соатлик, сменалик, суткалик, ойлик шунингдек мавсумий иш 

унумлари агрегатларнинг йил давомида фойдаланиш даражасини характерлай олмайди. 

Чунки агрегатлар йил давомида энергия сиғими турлича бўлган, бир-биридан фарқ 

қиладиган ишларни бажарадилар. Бироқ агрегатларнинг соатлик, сменалик  иш 

унумлари қанчалик юқори бўлса, йил давомида агрегатлардан фойдаланиш қанчалик 

яхши ташқил қилинган бўлса, уларнинг йиллик иш унуми ёки йиллик иш ҳажми 

шунчалик юқори бўлади. 

Агрегатлар иш унумининг бирликлари бажарилаётган ишлар турига қараб 

гектарларда 

 ( агар бажарилган иш хайдов, экин экиш, қатор ораларига ишлов бериш кабилардан 

иборат бўлса) ва  тонна-километрларда ( агар юк ташиш ишлари бажарилган бўлса) 

ифодаланади. 

Агрегатлар иш унумини турлари ва уларни ҳисоблаш. 

Машина-трактор агрегатларининг назарий, техник, ҳамда хақиқий иш унумлари 

фарқланади: 
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Назарий иш унуми деб агрегатнинг конструктив қамраш кенглиги, назарий 

харакат тезлиги ва вақтдан тўлиқ фойдаланганда эришиладиган иш унумига айтилади. 

Агар агрегатнинг иш кенглиги метрларда, харакат тезлиги эса 

километр/соатларда ифодаланса соатлик иш унуми қуйидагича ҳисобланади: 

Wн=0,1·Вк·Вн, га/соат; 

бу ерда: Вк-агрегатнинг конструктив қамров кенглиги, м; 

                 Вн-агрегатнинг назарий тезлиги, км/соат. 

Агар тезлик метр/секундларда олинса ҳисоблаш формуласи қуйидаги 

кўринишни олади: 

Wн=0,36·Вк·Вн, га/соат; 
Сменалик иш унумини ҳисоблаш учун юқоридаги ифодалар қуйидаги 

кўринишга эга бўлади: 

Wн=0,1·Вк·Вн·Тсм, га/см;     ёки     Wн=0,36·Вк·Вн ·Тсм, га/см; 

бу ерда: Тсм-смена вақтининг давомийлиги, соат. 

Агрегатнинг қамраш кенглиги, харакатланиш тезлиги ва иш вақтининг 

давомийлиги, унинг техник имкониятларига мос миқдорларда ҳисобланган иш унуми 

техник иш унуми дейилади: 

Дарҳақиқат, агрегат иш вақтида тўғри чизиқ бўйлаб харакатланмаслиги, ишлов 

берилган жойни қайта қисман қўшиб ишлаши  ва бошқа сабабларга кўра агрегатнинг 

хақиқий иш кенглиги конструктив қамраш кенглигидан фарқ қилади. Бундай холат 

агрегатнинг конструктив қамраш кенглигидан фойдаланиш коэффициенти билан 

характерланади, яъни =Вх / Вк;  -нинг миқдори турли ишлар учун хар хил 

қийматларга эга бўлиб, масалан, шудгорлашда 1,05...1,1; барча экинларни экиш, кўчат 

ўтказиш, экинлар қатор ораларига ишлов бериш ишлари учун 1,0 ва ерни ёппасига 

ишлаш-бороналаш, чизел қилиш, дискалаш, шунингдек пичан ўриш, донни ўриб-йиғиб 

олиш каби ишлар учун 0,95...0,98 га тенг қилиб олинади. 

Иш шароитларида трактор юриш қисмининг шатаксираши, двигател тирсакли 

валининг айланиш частотасини ўзгарувчанлиги, трактор ғилдиракларининг думаланиш 

радиусини ўзгариб туриши,  тракторнинг тўғри чизиқли харакат йўналишидан 

четланиши ва бошқа сабабларга кўра агрегатнинг иш тезлиги назарий тезлигидан фарқ 

қилади. Шатаксираш туфайли трактор назарий тезлигининг ўзгариши қуйидагича 

ифодаланади. 
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1 
ни VV  км/соат: 

Умумий холда эса агрегатнинг иш тезлигини аниқлашда тезликдан фойдаланиш 

коэффициенти билан ифодаланган қуйидаги формуладан фойдаланилади. 

Ви=Вн  , км/соат. 
Агрегатнинг иш тезлиги муайян шароитлар учун унинг тортишга бўлган 

қаршилиги бўйича тракторнинг тортиш характеристикасидан аниқланади. 

Агрегатнинг қамров кенглигидан, смена вақтидан ҳамда тезликдан фойдаланиш 

даражасини эътиборга олган холда техник иш унуми қуйидагича аниқланади. 

Wтехн=0,1ВкВн ,  га /соат  ёки    Wтехн=0,1ВкВнТсм   га / смена 

бу ерда -смена вақтидан фойдаланиш коэффициенти; шунингдек       Вн =Ви ва 

Вк   = Ви эканлигини эътиборга олинса агрегатнинг техник иш унуми  қуйидагича 

аниқланиши мумкин: 

Wтехн=0,1ВиВи  , га /соат  ёки Wтехн=0,1ВиВиТсм   га / смена 

Агрегатнинг қамраш кенглиги, харакат тезлиги ва  соф иш вақтининг техник 

асосланган қийматларидан фарқланиши сабабали, унинг хақиқий иш унуми ҳам техник 

иш унумидан фарқланади. Агрегат қанчалик тўғри тузилган ва унинг иши қанчалик 
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яхши ташкил этилган бўлса  хақиқий иш унуми техник иш унумига яқинлашади. 

Агрегат хақиқий иш унуми қуйидагича аниқланади. 

Wхак =0,1Вх·Вх· ,  га/соат ёки Wхак=0,1·Вх·Вх·Тх.см ,  га/смена 

Агрегатнинг хақиқий иш унумини назарий иш унумига нисбати агрегатнинг иш 

қобилиятидан фойдаланиш коэффициенти дейилади: 

ик=Wх/Wн; 

Смена вақтининг баланси ва унинг ташқил этувчилари. 

Агрегатларнинг иш унумига таъсир этувчи омиллардан бири вақтдир. 

Агрегатнинг смена давомидаги сарфланган вақти, асосий технологик жараённи 

бажариш яъни шудгорлаш, экиш, тупроқка ишлов бериш, пахта териш каби ишлардан 

ташқари, пайкал охирида бурилиш, пайкалдан пайкалга ўтиш, пайкалга кириш ва ундан 

чиқиш каби салт юришлар, зарур технологик операцияларни бажариш, яъни 

сеялкаларга уруғ ва ўғит юклаш, пахта териш ва ғалла ўриш комбайнларининг 

бункерларини бўшатиш, шпинделларни ювиш ва қирқиш аппаратларини тозалаш, 

агрегат таркибидаги трактор ёки қишлоқ хўжалик машиналарига техник хизмат 

кўрсатиш, фавқулотда содир бўлган носозлик ва бузилишларни бартараф қилиш, об-

ҳаво ёмон келиши, физиологик ва маиший эхтиёжлар учун сарфланган вақтлардан 

иборат яъни 

Тсм=Ти+Тс+То; 

бу ерда  Ти -агрегатнинг смена давомида соф технологик иш жараёни учун 

сарфлаган вақти ; Те-пайкал охирида бурилиш ва бошқа пайкалларга ўтиш учун 

сарфлаган вақти ; То-агрегатнинг барча бекор туриш вақтлари йиғиндиси ; 

Вақтдан фойдаланиш коэффициенти  

Агрегатларнинг смена вақтидан фойдаланиш даражаси вақтдан фойдаланиш 

коэффициенти билан аниқланади 

 = Ту/Тсм 

бу ерда Ти-агрегатнинг соф иш вақти, соат ; 

              Тсм-смена вақтининг давомийлиги, соат ; 

Вақтдан фойдаланиш коэффициенти агрегатнинг тўғри тузилганлигига, далани 

тегишли операциялар бажарилиши учун тўғри тайёрланганлигига, унинг шакли ва 

ўлчамларига, бурилиш ва харакат турларининг тўғри танланганлигига боғлиқ бўлади. 

Масалан, қуйидаги жадвалда вақтдан фойдаланиш коэффициентининг турли дала 

ишларини бажаришда пайкал узунлигига қараб ўзгариши кўрсатилган: 

Иш турлари Пайкал узунлиги, м 

 200 300 400 500 1000 1500 2000 

Ер хайдаш ; 0,61 0,68 0,75 0,78 0,81 0,84 0,85 

Чизеллаш, бороналаш ва текислаш; 0,67 0,72 0,77 0,81 0,84 0,87 0,89 

Чигит экиш; 0,54 0,55 0,56 0,57 0,58 0,60 0,62 

Ғўза қатор ораларига ишлов бериш; 0,67 0,69 0,70 0,71 0,73 0,74 0,75 

Пахта териш; 0,59 0,61 0,62 0,63 0,64 0,65 0,66 

Ғўзапоя йиғиш ; 0,67 0,68 0,69 0,70 0,71 0,73 0,74 

 Машиналардан тўғри фойдаланилиши, унинг техник ва ташкилий сабабаларга 

кўра тўхтаб туришлар вақтининг имкон борича камайтирилиши, инженерлик 

хизматини яхши йўлга қўйилиши, вақтдан фойдаланиш коэффициенти, шунингдек 

агрегатлар иш унумини оширишга имкон беради. 

 

16.3-АМАЛИЙ ИШ Агрегатларни ишлатишда энергия ва ёнилғи сарфи. 

Ишдан мақсад: Иш харажатлари ва уларни ҳисоблаш. Солиштирма 

харажатлар.Механизациялаштирилган дала ишларини ҳисобга 

олиш бирликлари. Меҳнат, энергия ва ёнилғи сарфи. 
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Т о п ш и р и қ 

1 . Меҳнат, энергия ва ёнилғи сарф харажатларини ҳисоблашни ўрганиш.  

2.   Иш харажатлари ва уларни ҳисоблаш.  

3. Механизациялаштирилган дала ишларини ҳисобга олиш бирликлари. 

Меҳнат, энергия ва ёнилғи сарфи. 

Меҳнат сарфи механизациялаштириш воситаларининг, ҳамда машина-трактор 

паркдан фойдаланишнинг иқтисодий самарадорлигини энг мухим кўрсаткичларидан 

бири ҳисобланади. Меҳнат сарфи турли усуллар билан аниқланади;  масалан 

бажарилган иш бирлигига тўғри келган меҳнат сарфи (киши-соат/ га) бўлса, 

етиштирилган махсулот бирлигига тўғри келган меҳнат сарфи  эса (киши-соат /тонна, 

ёки  киши-соат/ центнер) кўринишда аниқланиши мумкин. Баъзан умумий меҳнат 

сарфидан агрегатга бевосита хизмат кўрсатувчи ишчилар (тракторчи-машинистлар, 

тирковчи ишчилар) сарфлаган меҳнати ажратилади ва бевосита меҳнат сарфи деб 

аталади.  

 Смена давомида  бажарилган иш ва етиштирилган махсулот бирлигига 

сарфланган меҳнат миқдори қуйидагича аниқланади: 
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 121 ... , киши-соат/ тонна 

бу ерда м - ишчилар сони. 

ма, мё-агрегатга хизмат кўрсатувчи асосий ва ёрдамчи ишчилар сони; 

Wс-агрегат иш унуми, га/соат; 

Н1,Н2,...Нн-мазкур экинни етиштириш технологиясидаги хар бир бажарилган иш 

тури учун меҳнат сарфи, киши-соат/га; 

г- етиштирилган экин ҳосилдорлиги, тонна/га ; 

н-мазкур экинни етиштиришда бажарилган ишлар сони ;  

Меҳнат сарфини қуйидагича камайтириш мумкин: 

1. Замонавий техника воситаларидан фойдаланиш; 

2. Илғор технологияларни қўллаш ва ҳосилдорликни мунтазам ошириб бориш. 

3. Барча ёрдамчи операцияларни механизациялаштириш ва агрегатларнинг кўзда 

тутилмаган тўхтаб қолишларини бартараф қилиш: 

4. Технологик жараёнларни бажаришда иштирок этувчи ходимлар сонини 

камайтириш ; 

Машина-трактор агрегатлар самарадорлигини аниқлашда асосий  иқтисодий 

кўрсаткичлардан бири  иш бирлиги учун сарфланаётган энергия миқдори бўлиб, уни 

қуйидагича аниқлаш мумкин: 

А=Нил /Wе  ,     КВТ соат/ га ёки А=(Нил +Нков) / Wе  , квт соат/га 

Агрегатнинг смена давомида бажарган ишига кўра солиштирма энергия сарфи 

қуйидагича аниқланади : 

А=(Нил · Ти +Нил · Тс ) / Wсм, квт.соат/га 

бу ерда : Нил - тракторнинг фойдали иш учун сарфлаган қуввати, кВт Нков- 

тракторнинг қувват олиш вали орқали сарфлаган қуввати: КВТ; Wс ва Wсм - агрегатнинг 

мос равишда бир соатлик ва  сменалик иш унуми, га/ соат; га/смена . 

Ти ва Те - агрегатнинг смена давомидаги иш ва салт юриш вақтлари, соат; 

Машина трактор агрегатларининг самарадорлигини аниқловчи асосий иқтисодий 

кўрсаткичлардан яна бири ёнилғи сарфидир. Ёнилғи сарфининг миқдори 

операцияларнинг энергия сиғимига, иш шароитига боғлиқдир (жадвалга қаранг). 
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Агрегат бажарган иш бирлигига ( кг/га) ёки етиштирилган, шунингдек ишлов 

берилган махсулот бирлигига ( кг/тонна, кг/центнер) тўғри келган ёнилғи миқдори 

қуйидагича аниқланиши мумкин : 

г= Гем /Wем =(Гёи · Ти +Гёе · Те+ Гёс ·То )  / 0,1 · Ву · Ву · Тсм ·   
бу ерда: Гсм бир смена давомидаги ёнилғи сарфи; кг; 

Гёи , Гёе ,Гёо -мос равишда агрегат  юклама билан, салт ишлаганида, двигател салт 

ишлаганида двигателнинг бир соатлик ёнилғи сарфлари, кг; Ти,ТсТо - мос  равишда 

двигателнинг юқорида келтирилган режимларидаги иш вақтлари, соат; Ви- агрегатнинг 

хақиқий  смена вақтидан фойдаланиш коэффициенти. 

Двигатель иш режимига кўра  бир соат давомидаги ёнилғи сарфининг 

ўртача миқдорлари.  

Трактор 

маркалари 

Ёнилғи сарфининг ўртача миқдорлари, кг/соат 

Двигател салт 

ишлагинида 

Трактор салт 

юришида 

Агрегат салт 

юришида 

Агрегат нормал юклама  

билан юрганида 

К-701 3,5 16,0...27,0 19,0...30,0 32,0...51,0 

Т-150 К 2,5 10,0...13,5 11,5...17,0 25,0...30,0 

Т-4А 2,5 8,2...10,5 9,5...13,0 17,0...23,4 

МТЗ-80Х 1,5 4,5...6,5 5,0...7,0 9,5...13,5 

Т-28 Х 4 М 1,1 3,3...4,5 3,8...5,5 7,0...10,0 

Энергия сарфини қуйидаги йўллар билан камайтириш  мумкин: 

1. Қишлоқ хўжалик машиналарининг солиштирма қаршилигини камайтириш; 

2. Машина трактор агрегатларини тўғри тузиш; 

3. Машиналарни доимо ишга яроқли холатда сақлаш; 

4. Технологик иш жараёнларини агротехник талабларига мос шароитларда      

    бажариш; 

5. Смена вақтидан унумли фойдаланиш; 

 Ёнилғи сарфини камайтиришнинг асосий йўллари эса қуйидагилардан 

иборатдир. 

 1.Трактор двигателларининг ёнилғи билан ишловчи аппаратларини доимо 

техник созлигини таъминлаш; 

 2.Двигателларни оптимал тезлик иш режимларида ишлатиш ва барча режимли 

регулятордан фойдаланиш; 

 3. Агрегатларнинг иш унумини мунтазам ошириб борилишини таъминловчи 

тадбирларни жорий қилиш; 

Бевосита иш харажатлари-солиштирма харажатлар ва уларни ҳисоблаш. 

Механизациялаштирилган ишлар самарадорлиги ва провордида етиштирилган 

қишлоқ хўжалик махсулотларини нархини камайиши машина трактор агрегатларидан 

фойдаланиш даражасига боғлиқ бўлиб бунда бажарилган иш ёки етиштирилган 

махсулот бирлигига тўғри келган бевосита иш харажатлари агрегатнинг техник 

такомиллашганлиги, шунингдек иш шароитларига кўра фойдаланиш даражасини тўла 

акс эттирувчи асосий кўрсаткич ҳисобланади. 

Агрегатларнинг бажарилган иш бирлигига тўғри келган бевосита  пул 

харажатлари, амортизация, ремонт, техник хизмат кўрсатиш, ёнилғи ва мойлаш 

материаллари учун пул харажатлар, ҳамда агрегатга хизмат кўрсатувчи ходимлар 

маоши, ёрдамчи ишларни бажариш харажатлари йиғиндисидан иборат; яъни  

С0= Са+Ср+ Стхк+ Сас.мат.+ См+ Ссак   , сўм/ га 

    бу ерда С0- агрегатнинг бажарган иш бирлигига тўғри келган бевосита пул 

харажатлари, сўм/га 

           Са-амортизация ажратмалари, сўм/га 

   Ср-ремонт ишлари учун ажратмалар, сўм/га 
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 Стхк-- агрегатга техник хизмат кўрсатиш харажатлари, сўм/га 

 Сас.мат-асосий материаллар (ёнилғи мойлаш материаллари, уруғ, минерал 

ўғитлар) учун бўлган харажатлар сўм/га  

См - агрегатга хизмат килувчи ходимлар  маошлари, сўм/га  

Ссак- трактор, тиркагич,  қишлоқ хўжалик машинасини сақлаш учун қилинган 

харажатлар, сўм/га. 

Тегишли  махсулот  турини етиштиришдаги умумий иш харажатларининг ишлов 

берилган бир гектар майдонга тўғри келган миқдори қуйидагича аниқланади: 

С0= Сй /Wй  ; сўм/га 

бу ерда : Сй - йиллик иш харажатлари, сўм 

                 Wй- агрегатнинг йиллик иш унуми ( иш ҳажми), га /йил 

Машина трактор агрегатлари учун амортизация ажратмалари қуйидагича 

ҳисобланади 
              атр  Бтр                     атир  Бтир                         акхм  Бкхм 
Са =  +  +   ,  сўм/га 
         Тй .трWс100     Т.й.тир Wс  100         Т.й.кхм Wс 100 

бу ерда: атр, атир ,акхм-трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик  машинасини тиклаш учун 

ажратманинг йиллик меъёри. 

Бтр, Бтир,Бкхм  - трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик машинасининг баланс нархи 

(буюмнинг корхонада тайёрланиш таннархига 10...12 % миқдорида устама қуйилган 

баҳоси) сўм; 

Тй.тр, Т.й.тир, Т.й.кхм- трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик машиналарининг 

йиллик иш вақти,соат. 

Wс-агрегатнинг бир соатлик иш унуми, га/соат. 
 
     (а1

тр+а11
тр)  Бтр             (а

1
тир+а11

тир)  Бтир             (а
1

кхм+а11
кхм)  Бкхм 

Ср =  +  +   ,  сўм/га 
  Тй .трWс100              Т.й.тир Wс  100                  Т.й.кхм Wс 100 

 

бу ерда: а1
тр  ва  а11

тр - мос равишда трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик  машинасини 

тўлиқ (капитал) ва жорий ремонт қилиш учун йиллик меъёрий ажратмалар,%. 

 Машина трактор агрегатларига техник хизмат кўрсатишлар учун бўлган 

харажатлар қуйидагича ҳисобланади: 
              втр  Бтр                     втир  Бтир                         вкхм  Бкхм 
Стхк =  +  +   ,  сўм/га 
         Тй .трWс100     Т.й.тир Wс  100         Т.й.кхм Wс 100 

бу ерда: втр, втир ,вкхм-мос равишда трактор, тиркама ва қишлоқ хўжалик  машиналарига 

техник хизмат кўрсатиш учун йиллик меъёри ажратмалар,%. 

Машина трактор агрегатларининг иш жараёнида сарфланадиган асосий 

материаллар (ёнилғи ва мойлаш материаллари, уруғ, ўғит, захарли-кимёвий моддалар 

ва бошқалар) учун қилинган харажатлар қуйидагича ҳисобланади: 

Сас=Ми·Ци  , сўм /га; 

бу ерда: М1,М2,...Ми - мазкур ишнинг хар бир гектарига сарфланган асосий 

материаллар миқдорлари, кг/га; 

Ц1,Ц2,...Ци - мазкур ишда сарфланган материалларнинг бир килограммини 

баҳоси, сўм/ кг; 

Агрегатга хизмат қилувчи ходимлар учун иш хақи хужжатлари қуйидагича 

ҳисобланади: 
(ма  ф1+ме· ф2+с)  б 

См = ,  сўм/га 
Wсм 

бу ерда: ма  ва мё- мазкур ишни бажаришда иштирок этган асосий ва ёрдамчи ишчилар 

сони 
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ф1 ва ф2 -асосий ва ёрдамчи ишчиларнинг мазкур ишни бажаришдаги смена 

нормаси учун белгиланган таъриф ставкалари, сўм\смена. 

с-ишчиларга махорати, бажарилган иш сифати ва белгиланган мудатида 

бажарилганлиги учун тўланадиган қўшимча, сўм\смена. 

б-иш хақига қўшимча тўлашни ҳисобга оладиган коэффициент; 1,094 

Wсм -агрегатнинг бир семенада бажарган иш ҳажми, га\смена: 

Агрегатни сақлашга қуйиш учун қилинган харажат қуйидагича аниқланади. 
С1+С2+С3нкхм 

Ссак=     ,  сўм\га 
Wмавсўм    

бу ерда С1, С2 ва С3 -мазкур агрегатдаги трактор, тиркагич ва қишлоқ хўжалик 

машинасининг бир донасини келгуси мавсумга қадар сақлаш учун қилинган харажат, 

сўм\мавсум 

нкхм-агрегатдаги қишлоқ хўжалик машиналарининг сони, дона  

Wмавсўм-агрегатнинг мавсўмий иш уними, га\мавсум 

 

17-АМАЛИЙ ИШ Технологик харитани роли вауни ишлаб чиқиш. 

Ишдан мақсад: Машина трактор агрегатини ташкил этиш ҳамда пахта 

етиштириш технологиясига қўйилган агротехник талабларни 

ўрганиш, пахта етиштиришда талаб этилган техника ва 

технологияларни ўрганиш бўйича технологик харита тузиш. 

Т о п ш и р и қ 

1.Технологик харита тузиш. 

2.Пахта етиштиришда қўлланиладиган машина-трактор агрегатлари ҳақида 

маълумотларни йиғиш. 

3.Пахта етиштиришга қўйилган агротехник талаблар. 
 

Машина-трактор паркидан фойдаланиш  

 Ишлаб чиқариш жараёни: ўзаро боғлиқ ишлаб чиқариш операцияларининг 

кетма-кет алмашинуви бўлиб, улар ёрдамида бошлғич механт предмети бошқа бир 

якуний ёки  оралиқ холатга ўтади. Ишлаб чиқариш жараёнлари технологик, транспорт 

ва ёрдамчи жараёнларга бўлинади.  

Технологик жараён: ёрдамида ишлов бериладиган материалнинг хоссалари ёки 

холати бирор восита таъсирида ўзгартирилади. Дехқончиликда бундай жараёнларга 

ерга ишлов бериш, уруғларни экишга тайёрлаш, экиш ёки  ўтказиш, ўсимликларни 

парвариш қилиш ва хаказоларни киритиш мумкин. 

Транспорт жараёнлари: материални техник воситаларини, қишлоқ хўжалик  

махсулотлари, шунингдек одамларни ташиш учун бажарилади. 

Ёрдамчи жараёнлар:  технологик ва транспорт жараёнлар билан бирга ёки 

улардан олдин бажарилади. Бу жараёнларга машиналарга техник хизмат кўрсатиш, 

ортиш-тушириш ва бошқа ишлар киради. 

Технологик жараёнлар группаси хақида сўз юритилганда шуни эсда тутмоқ 

керакки, 90 га яқин турли қишлоқ хўжалик экинлари экиладиган хар хил тупроқ-иқлим 

зоналаридан  1000 дан ортиқ технологик жараёнлар бажарилади. 

Улар қуйидагилардан иборат:  

экиш, ўтқазиш, ўғит солиш; экинларни парвариш қилиш; хосилни йиғиштириб олиш; 

хосилга дастлабки ишлов бериш; ерларни мелиорациялаш ва маданий, техникавий 

ишлар. 

 Фойдаланиладиган энергия турига ва техник воситалар даражасига қараб ишлаб 

чиқариш жараёнлари қуйидагича: 

Механизациялаштирилмаган (қўлда бажариладиган); 
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Механизациялаштирилган, электрлаштирилган ва автоматлаштирилган группаларга 

бўлинади. 

Пахта етиштиришнинг технологик харитасини тузиш учун  

ВАРИАНТЛАР 

Тартиб 

номери 

Экин 

майдони, Ф 

(га) 

Режалаштирилган 

пахта хосилдорлиги, ҳ 

(ц/га) 

Битта картанинг 

ўртача майдони, Ф1 

(га) 

Картанинг 

узунлиги, Л 

(м) 

1 700 28 16 800 

2 720 28 16 820 

3 740 29 17 830 

4 760 29 17 840 

5 780 29 18 850 

6 800 30 18 860 

7 820 30 19 870 

8 840 30 19 880 

9 850 31 20 890 

10 860 31 20 900 

11 870 32 21 910 

12 880 28 22 920 

13 890 29 22 930 

14 900 29 23 940 

15 920 30 23 960 

16 940 30 24 970 

17 960 31 25 980 

18 980 28 19 990 

19 1020 29 20 1000 

20 1040 30 21 1200 

21 1060 31 22 1240 

22 1080 28 23 1250 

23 1070 28 24 1260 

24 1050 29 25 1270 

25 1030 30 25 1350 

26 1010 31 24 1280 

27 990 28 25 1250 

28 970 28 22 1210 

29 950 27 23 1230 

30 930 27 24 1235 

 

Ҳақиқий бирликлардаги иш ҳажмини ҳисоблаш (4-устун) 

(бу ерда, Ф-вариант бўйича экин майдони) 

У1. Ф·2 т У28. Ф га 

У2. У1·5 т/км У29. Ф га 

У3. Ф·15 м3 У30. Ф га 

У4. Ф·0,05 км У31. Ф га 

У5. Ф У32. Ф га 

У6. Ф·0,5 тонна У33. Ф га 

У7. У6· 5 т/км У34. Ф га 

У8. Ф га У35. Ф га 

У9. Ф га У36. Ф·0,5 га 

У10. Ф·0,2 га У37.1. Фбм   (Фбм-бурилиш майдони) 
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У11. Ф га У37.2. Фбм 

У12. Ф·0,4 га У37.3. Фбм 

У13. Ф·0,4 га У37.4. Фбм·3 

У14. Ф га У37.5. Фбм 

У15. Ф·0,550 кг/га У38. Ф·0,5·ҳ·0,6  

У16. У15·5 ткм У39. У38·5 ткм 

У17. Ф га У40. Ф·0,5- Фбм га 

У18. Ф·0,05 км У41. У40·ҳ·0,9·5 ткм 

У19. Ф·0,3 га У42. Ф·0,5·ҳ·0,20 т 

У20. Ф га У43. У42·5 ткм  

У21. Ф·2 т/м У44. У40 га 

У22. Ф·0,6 га У45. У40·ҳ·0,1·5 ткм 

У23. У21·5 ткм У46. Ф·0,5· ҳ·0,20 т 

У24. Ф·1,025 т У47. У46·5 ткм  

У25. У24·5 ткм У48. Ғ-Фбм 

У26. Ф га У49. У48·3 

У27. Ф·0,1 км У50. У49·3 ткм  

Пахта етиштириш технологик харитасини  ҳисоблаш 

6-устунни тўлдириш учун 4-устунни 5-устунга кўпайтирамиз 

14 устун . Wсм=Тсм*Wс                Тсм=7 соат,     Wс-13 устун 

15 устун. Wим=Wсм*нсм*Диш          Wсм-14 уст,   нсм-12 уст,  Диш- 8 уст 

16 устун. Мтр= У/Wим                                          У- 4 уст,         Wим – 15 уст 

17 устун. Мқхм=Мтр*нқхм                         Мтр- 16 уст,      нқхм-11 уст 

19 устун. Қи=У*Қ                         У-4 уст,      Қ-18 уст 

20 устун. Қмм=қмм*Қи                      қмм-1- жадвал,  Қи-19 уст 

21 устун. Қтрм=қурм*Қи                      қмм-1- жадвал,   Қи-19 уст 

22 устун. Қсол=қс*Қи                           қмм-1- жадвал,   Қи-19 уст 

24 устун. м=1 та (экишда ва ккульда 2 та киши) 

25 устун. Н0=м/Wс                          м-24 уст,    Wс-13 уст 

26 устун. Ну=У/Н0                           У-4 уст,     Н0-25 уст 

27 устун. 0.33*1000= 

Хар бири 10000 га кўпайтирилади, суммаси коэф-т 

28 устун. Су=У*С0*1000                    У-4 уст,    С0-27 уст 
 

Бурилиш майдонини хисоблаш 

 
1.Картанинг энини аниқлаймиз. 

,
100001

L

F
B


   м 
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2.Битта картани бурилиш майдонини аниқлаймиз 

,
10000

2
1

ВЕ
Fбм


  га 

3. Машина теримга ажратилган майдондаги карталар сонини аниқлаймиз 

,
5.0

1F

F
nк




 дона 

4. Умумий бурилиш майдонини  аниқлаймиз 

Фбм=Фбм1∙нк,   га 

Бу ерда:    Ф1-вариант бўйича битта картанинг ўртача майдони. 

        Л- вариант бўйича битта картанинг узунлиги,  м. 

1-жадвал  

Мой материалларининг нормалари (асосий ёқилғига  

нисбатан процент хисобида). 

Трактор маркаси 
Мотор 

мойи 

Автотрак

тор мойи 
Солидол 

Трансмисс

ион мойи 

Юргизиб 

юбориш учун 

бензин 

Т-100М, Т-4А 5,0 0,2 0,8 2,0 1,0 

Т-74, ДТ-75М 5,5 0,3 0,8 1,0 1,0 

ТТЗ-80.11., ТТЗ-80.10. 4,8 0,3 0,8 1,0 1,0 

Т-28Х4, Т-40А, Т-40М 4,8  0,5 1,5  

Календар муддатлардан фойдаланиш коэффициенти 

2- жадвал 

№ Ойлар  Коэффициент қиймати 

1 Январ 0,35 

2 Феврал 0,55 

3 Март 0,68 

4 Апрел, май, июн, 0,93 

5 Июль, август, сентябр 0,95 

6 Октябрь  0,97 

7 Ноябрь 0,90 

8 Декабрь 0,71 

 

18-АМАЛИЙ ИШ 
Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига техник қаров ва 

уларни  сақлашга қўйиш 

Ишдан мақсад: Қишлоқ хўжалик машиналарига техник хизмат кўрсатишнинг аҳамияти, 
хизмат кўрсатиш турлари. Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга 

қўйиш чора-тадбирлари ва усуллари. 

Т о п ш и р и қ 

1 . Тракторларни ишлатишда техник хизмат кўрсатиш.  

2.   Қишлоқ хўжалик машиналарига техник хизмат кўрсатиш. 

3. Қишлоқ хўжалик  техникасини сақлашга тайёрлаш, сақлаш ва сақлашдан    

чиқариш даврида техник хизмат кўрсатиш. 
 

Тракторларни ишлатишда техник хизмат кўрсатиш 

Тракторларда  техник хизмат кўрсатишда барча операциялар ювиш-тозалаш, 

текшириш ва кўздан кечириш, ростлаш, заправка қилиш ва мойлаш ишларидан иборат. 
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Хар сменада техник хизмат кўрсатиш (ХСТКХ) тракторлар ишлатиладиган 

жойнинг ўзида бажарилади. Бунда двегател, куч узатмаси ва юриш системаси қулоқ 

солиб эшитилади, гидравлик система ва назорат асбобларининг кўрсатишлари, ёритиш 

ва сигнализация асбоблари ҳамда тракторни бошқариш механизимлари текширилади, 

трактор чанг ва лойдан тозаланади, ташки махкамланиш жойларининг холати 

текширилади;  

Мой, ёнилғи, сув ва  электролитлар кўздан кечирилади. Иш давомида 

аниқланган барча нуқсонлар бартараф этилади. 

Биринчи техник кўрсатиш (1-ТХК) одатда, техник кўрсатиш агрегати, ёки 

заправка қилиш агрегатлари ёрдамида далада ўтказилади. Тракторнинг сирти ювилади. 

Хар сменада техник хизмат кўрсатишда ўтказиладиган барча операциялар бажарилади:  

агрегатлардаги мой сатхи текширилади, ва зарур бўлса камига мой қуйилади; 

тракторнинг подшипник, втулка ва узел шарнирлари  мойланади; мой  центрифугаси 

тозаланади, ва роторнинг айланиши текширилади; мойнинг дағал тозалаш  филтрлари 

тозаланади, ювилади, ҳаво тозалагич ва аккумляторларга хизмат кўрсатишга оид 

операциялар бажарилади; вентилятор тасмаларининг таранглиги текширилади, зарур 

бўлса ростланади, ёнилғи баклари,  филтр тиндиргичлар ёнилғини дағал ва майин 

тозалаш филтрлари  ювилади; ғилдиракли тракторларни шиналаридаги босим 

текширилади.  

Иккинчи техник хизмат кўрсатиш (2-ТХК)  стационар пунктларда ёки шамол ва 

ёғингарчиликдан ҳимояланган жойда ўтказилади. Бунда даврий 1-ТХК 

операцияларининг барчаси бажарилади. Двигател картеридаги мой алмаштирилади ва 

техник хизмат кўрсатиш агрегати АТО-С ёрдамида ювилади. 

Ёнилғи насоси ва регуляторнинг корпусидаги мой алмаштирилади; ҳаво 

тозалагич, мой қўйиш патрубкаси, двигател, сапуналари, узатмалар кутиси, буровчи 

моменти кучайтиргичининг ва қувват олиш валининг редукторлари, ёнилғини дағал 

тозалаш филтрлари, ёнилғи баки  бўғизининг қопқоғи мойнинг мойлаш системаси 

филтрларидан ўтиш қобилияти текширилади; форсункалар, клапанлар, коромислолар  

орасидаги зазорлар, ўт олдириш свечаси электротлари, узгич контактлари орасидаги 

зазор, тишлашиш муфталари, ўриш муфталари ва тормозларининг бошқариш 

механизмлари, рул бошқармаси, гусеницалар таранглиги хоказолар текширилади, керак 

бўлса  ростланади. 

Учинчи техник кўрсатиш ( 3- тхк )  стационар пунктида ёки ремонт 

устахонасида ўтказилади. Бунда тракторнинг техник холати аниқланади ва баҳоланади. 

(унинг қуввати ва иқтисодий кўрсаткичлари аниқланади) 2-ТХК операциялари қўшиб 

бажарилади. Совитиш системаси қуйқадан тозаланади, асоси й двигател головкасидаги 

гайкалар махкамлиги текширилади; форсункалар олинади ва курумдан тозаланади, 

ёнилғининг пуркаш бошланишидаги босим ва пуркалиш сифати текширилади, ёнилғи 

насоси (ТНВД) устахонасида махсус стентда текширилади. Зарур бўлса, 

двигателларнинг мойлаш системасининг агрегатлари гидравлик ва электр жихозлари 

махсус стентда текширилади; асосий ва юрғазиб юбориш двигателларининг таъминлаш 

системалари ювилади; ёнилғи майин тозалаш филтрлари алмаштирилади.  

Тишлашиш муфтаси ва юрғазиб юбориш двигателлари тўхтатиш мехнизмлари;  

олдинги ва кетинги кўприклари бош узатмасининг  подшипниклари, охирги  узатмалар, 

таянч катоклар, етакчи ва йўналтирувчи ғилдиракларининг подшипниклари; 

ғилдиракли трактор олд ғилдиракларининг  яқинлашуви ростланади;  барча 

тракторнинг механизм ва системаларидаги мой алмаштирилади ва бошқалар. Техник 

хизмат кўрсатиш охирида механизмларни салт  ишлатиб ва юкланиш билан 

текширилади. 

Мавсумий техник хизмат кўрсатиш    кузги-қишки ёки баҳорги-ёзги мавсумда 

ишлатишга ўтишда бажарилади. 
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Кузги-қишки мавсумга ўтишда двигателнинг совитиш  системаси ювилади; 

термостат,  дистанцион термометр ва жалюзаларни ишлаши текширилади; гидравлик 

система, трактор двигатели куч узатиш системаси мойларининг ёзги навлари қишки 

навларга  алмаштирилади, мойлаш системасининг мой радиатори ажратиб қуйилади; 

ёнилғи баклари қишки ёнилғилар билан тўлдирилади, ёнилғи  тозалаш филтрлари 

алмаштирилади; аккумулятор электролитининг зичлиги қишки холатга келтирилади; 

совитиш системаси антифриз билан тўлдирилади; Т-28 Х4М тракторига техник хизмат 

кўрсатиш  даврийлилиги қуйидагича бўлади; 

Биринчи Т.Х.К.  60, 120,180: мото соатда ёки 450; 900; 1350; кг ёнилғи 

сарфланганда  

Иккинчи  ТХК 240; мото соат ёки 1800 кг ёнилғи  сарфланганда бажарилади. 

 

Учинчи  ТХК  960; мото соат ёки 7200 кг ёнилғи  сарфланганда бажарилади. 

Масумий техник хизмат кўрсатиш (М.Т.Х.К.) Кузги қишки даврга ўтишда 

ташқи ҳаво температураси +5.С ва ундан паст бўлган температурада кўрасатилади.  

 

Қишлоқ хўжалик машиналарига техник хизмат кўрсатиш 

Қишлоқ хўжалик машиналарига техник хизмат кўрсатиш ҳам планли-олдини 

олиш системасининг мажбурий элементи ҳисобланади. 

Оддий қишлоқ хўжалик машиналари ва қуролларига (унверсал ариқ қазгич, 

сеялка, ўғитлагичли култиваторлар ва бошқалар) кундалик (хар сменада)  техник 

хизмат кўрсатиш, мураккаб машиналарга (чангитгич-пуркагичлар, пахта териш, кўсак 

териш, кўсак чувиш машиналари ва бошқалар) эса икки хил : КУНДАЛИК ВА 

ДАВРИЙ (планли) техник хизмат кўрсатиш кўзда тутилган.    

 

Чигит сеялкаларига техник хизмат кўрсатиш 

Хар сменада техник хизмат кўрсатишда сеялка ва унинг ишчи органлари, 

чангдан, лойдан ва ўсимликлар қолдиғидан тозаланади. Чигит экиш ва ўғит 

сошникларнинг жой жойига тўғри қўйилганлиги, шунингдек прикаткалар, окучниклар, 

маркёрларнинг тўғри қуйилганлиги текширилади ва ростланади. Поводкаларнинг 

вазияти, стопор пружиналар ва халкаларни тўғри тарангланганлиги текширилади. 

Тўғри ростланган иш органлари ер сиртига параллел туриши керак. 

Сеялканинг асосий узел ва деталлари сошниклар, загортачлар прикаткалар, 

окучниклар ҳамда шчитлар текширилади ва бирикмалари котирилади, тиркишларннинг 

тўғри ўрнатилганлиги ва экиш нормасининг тўғрилиги шаблон ёрдамида текширилади. 

Занжирларнинг таранглиги текширилади, аниқланган камчиликлар бартараф этилади. 

Ишқаланадиган деталлар ва бирикмалар мойланади. 

 

Пахтачилик кулътиваторларига техник хизмат кўрсатиш 

Хар сменада техник хизмат кўрсатишда чанг, лой ва ўғит ўтказгичлар ўғит 

қолдиқларидан тозаланади. Култиватор олдинги ва кетинги секцияларининг тракторга 

махкамланиш жойлари, кўтариш механизмлари ҳамда грядиллар текширилади ва 

ростланади. Иш органларининг тиғлари текширилади. Ўтмасланган иш органлари 

чархланади ёки алмаштирилади. 

Култиватор иш органларининг бирикмалари текширилади ва бураб 

махкамланади. Поводоклар холати, пружиналар таранглиги ва стопорлаш 

халқаларининг махкамлагичи текширилади. Барча ишқаланувчи деталлар мойланади. 

Чангитгич-пуркагичларга техник хизмат кўрсатиш 

Машина чанг ва дори  қолдиқларидан тозаланади. Резервуарга тоза сув солиб 

тўлдирилади ва машинанинг чангитиш қисми ювилади. 

Чангитиш ва пуркаш қурилмаси текширилади ва созланади. Бирикмалар, 

занжирлар текширилади ва ростланади. Редуктор, вентилятор, насос юритмаси, 
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плунжерли ва заправка қилиш насослари салникларининг зичлиги текширилади. Иш 

вақтида насосдан  сув сизмаётганлиги текширилади. Нуқсонлар бартараф этилади ва 

мойланадиган жойлар мойланади.  

Бу машинага хар 60 соатда планли (даврий) техник хизмат кўрсатилади. Бунда 

хар сменада бажариладиган ишлар  қилинади ва қўшимча равишда редуктор корпуси 

мойдан бўшатилади, дизел ёнилғиси билан ювилади, сўнг янги мой қуйилади; 

кулочокли муфталарнинг тўғри тишлашганлиги  текширилади, экиш аппаратлари 

шестерняларнинг тишлаши текширилади ва зарур бўлса ростланади. Чангитгич, 

пуркагич хар 120 соат ишлагандан сўнг втулка роликли занжир  жойидан олинади, 

керосинда ювиб қуритилади ва 95 %  графит кукунидан иборат иссиқ аралашмага 10 

мин. солиб қуйилади, сўнг олинади ва  мой силқиб оқиб бўлгач, артилади ва занжир 

жойига қўйилади. 

Пахта териш  машиналарини ишлатишда уларга техник хизмат кўрсатиш 

Пахта териш машиналарига  техник  хизмат кўрсатиш хар сменада ва планли 

(даврий) хизмат кўрсатишдан иборат. Пахта териш машиналарига техник хизмат 

кўрсатиш вақти завод кўрсатмасига мувофиқ терилган пахта майдонига қараб 

аниқланади. Лекин пахта терилган майдонни аниқлаш  бир оз қийинчилик туғдиргани 

муносабати билан пахта териш машиналарига  Т.Х. кўрсатиш ёнилғи сарфига қараб 

ўтказишни тавсия қилинади.  

Хар сменада  Т.Х.  кўрсатиш машиналарини чанг, лой, қуруқ барглардан 

тозалашдан бошланади. Машиналар сирти кўздан кечирилади ва камчиликлар бартарф 

этилади. Шпинделларни енгил айланиши, чўткаларни холати, барабанларни холати, 

пневмосистема, вентилятор,  сув  насослари кўздан кечирилади; мой сатхи теширилади, 

ва зарур бўлса барча мой қуйиладиган жойларга мой қуйилади.  

Цилиндрлар ва головкалар қовурғаларининг сирти ва қовурғалар ораси 2-3 

кунда қўшимча равишда текширилади ва керак бўлса тозаланади: ҳаво тозалагичнинг 

барча элементлари тозаланади ва бошқалар;  

Даврий (планли) техник хизмат кўрсатишда хар сменада бажариладиган барча 

ишлар  бажарилади; машина кўздан кечирилади, пайвандланган ва болт билан 

махкамланган жойлар текширилади; вентилятор ва шпинделли  барабан юритмалари 

текширилади;  барабанлар шпинделлари шахмат тартибида ўрнатилганлиги 

текширилади ва созланади. Шпинделлар юритмасининг холати текширилади; барча 

салниклар герметиклиги текширилади; ҳаво тозалаш системасининг барча элементлари 

кўрилади; аккумляторлар текширилади; шиналардаги ҳаво босими текширилади; мой 

қуйиладиган барча механизимлар мой билан тўлдирилади. 

Қўшимча  равишда хар  120 мото -соатдан сўнг мой қабул қилгичнинг тўри 

ҳамда магнити, мой центрифугаси тозаланади. Махкамланадиган барча механизмлар 

махкамлиги текширилади ва қотирилади.  

Бошқа барча мураккаб қишлоқ хўжалик машиналарига ҳам шу каби 

инструкцияда кўрсатилган тартибга қараб техник хизмат ўтказилади.  

 

Автомабилларга техник хизмат кўрсатиш 

Автомабилларга техник хизмат кўрсатиш кундалик техник хизмат кўрсатиш 

(КТХК), биринчи техник хизмат кўрсатиш (1-ТХК), иккинчи техник хизмат кўрсатиш 

(2-ТХК) ни ўз ичига олади. Кундалик техник хизмат кўрсатиш ўз ичига машиналарни 

ювиш, тозалаш, кўздан кечириш  нуқсонларни бартараф этиш,  мойлаш,  рул, тормоз 

бошқармаларини ва харакат хафсизлигини таъминлайдиган бошқа узел ҳамда 

деталларни  техник холатини аниқлашдан иборат. Биринчи техник хизмат кўрсатиш 

(1-ТХК) юк автомабиллари учун 2200 км масофа босиб ўтилганидан кейин ўтказилади. 

(Биринчи котегорияли йўл  шароитларида  ишлатилганда) иккинчи категориялик оғир 

йўл шароитларида ишлатилганда 22% камайтирилди, учинчи категорияли йўл 

шароитида эса 40 % камайтирилади. 1-ТХК операциялари сменалар орасида 
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бажарилади. Бунда автомабил тозаланади, ювилади, мой, сув ва ёнилғи билан заправка 

қилинади, бирикмалар тортиб махкамланади, автомабилнинг мухим қисмларининг иши 

текширилади.  

Иккинчи техник хизмат кўрсатиш.  Иккинчи техник хизмат кўрсатиш юк 

автомабиллари учун иш шароитларига қараб 6600... 11000 км масофа босиб ўтилгандан 

сўнг ўтказилади. 

Бунда 1-ТХК операцияларининг барчаси бажарилади ва 1-2 кунга автомабил 

экслуатация қилинишдан тўхтатилади ва стендларда (беговой барабанли) 

автомабилнинг техник иқтисодий кўрсаткичлари диогностика қилинади  ва 

камчиликлари бартараф этилади.  

Автомобилларга техник хизмат  кўрсатиш  нормативлари қуйидагилардан 

иборат: 

№ Автомобиллар минг. км. 1-ТХК минг. км. 2-ТХК 

1. Енгил 4 16 

2. Автобуслар 3,5 14 

3. Юк автомобиллари 3 12 

 Мавсумий техник хизмат кўрсатишда 

1-ТХК ёки 2-ТХК даги барча ишлар бажарилади ва уларга қўшимча равишда 

таъминлаш системаси  ювилади ва мой  ва совитиш суюқликлари мавсумга мос  

равишда алмаштирилади. 

Қишлоқ хўжалик  техникасини сақлашга тайёрлаш, сақлаш ва сақлашдан 

чиқариш даврида техник хизмат кўрсатиш 

Кўпчилик қишлоқ хўжалик машиналари (қуроллари) нинг  ишлаш даври жуда 

қисқа бўлади. Масалан плугнинг ишлаш даври (календар йилнинг давомийлиги % 

ҳисобида) 20...30% сеялкаларники 5...8%, пахта териш машиналариники 8...10% ни 

ташкил этади. Ишламаётган машиналарни қониқарсиз сақланса уларнинг ейилиши 

ортади. 

Қишлоқ хўжалик техникасини сақлаш ГОСТ  7751-79 бўйича белгиланган. 

Машиналарни сақлашга тайёрлаш, сақлаш вақтида ва сақлашдан олишда 

бажариладиган ишлар сақлаш усулига қараб белгиланади. 

Ёпиқ сақлаш. Бунда машиналар ёпиқ  биноларда, омборхоналарда, гаражда ва 

бостирмалар остида сақланади, лекин бу усул жуда кам маблағ талаб қилади. 

Очиқ сақлаш. Бунда машиналар очиқ майдонларда сақланади. Бунинг учун 

махсус бетондан қилинган майдонлардан фойдаланилади. (бетон 2-3 нишоб қурилади) 

бир қатордаги машиналар ораси камида 0,7 м бўлиши керак. Қаторлар орасига камида 6 

м бўлиши мақсадга мувофиқ. 

Аралаш сақлаш усули. Машиналарнинг мураккаб қисмлари ёпиқ усулда қолгани 

очиқ усулда сақланади. Машиналарни сақлашга тайёрлашда техник хизмат кўрсатиш. 

Машинани ювиш, тозалаш, кўздан кечириш ва бўяшга тайёрлашдан иборат 

бўлган операция И-турга киради, ИИ-тур эса коррозияга қарши ҳимоя бўёғи суркашга 

қаратилган ишлардан иборат. 

Деталларни бўялган сиртлари 0,3...5 (кгк/см2) босим остида сув пуркаб, 

бўялмаган сиртларини эса 2,0  МПА 20 (кгк/см2) босим билан сув пуркаб ювиш керак. 

Машинани хўл жойларини қуритишда сиқилган ҳаводан фойдаланиш мумкин. 

Машиналарни узоқ сақлашга тайёрлашда мойларни алмаштириш, эски 

мойлардан тозалаш каби ишларни амалга оширилади. Бу ишлар техник хизмат 

кўрсатиш агрегатлари АТО-АЭМ, АТО-4822,АТО-С агрегатлари ёрдамида бажарилади. 

Машинани сақлашга тайёрлашда техник хизмат кўрсатиш операциялари 

бажарилгандан сўнг машина сақлаш жойига келтирилади, алохида шароитларда 

сақланадиган агрегатлар узеллар ундан олиниб, чангдан тозаланади, бўялмаган 

сиртларга ҳимоя мойи суртилади, уларга машинанинг хўжалик номери ҳамда маркаси 
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ёзилган тахтача осиб қўйилади ва омборга топширилади. Асбоблар, ускуналар, 

мосламалар, эхтиёт қисмлар ҳам олиниб омборга топширилади. 

Сақлашга тайёрлашда электр ускуналар, (генератор, аккумлятор, стартер,  

магнето) тасмалар, юмшоқ ўриндиқлар ва бошқалар машинадан олинади. 

Сақлашда ва сақлашдан чиқаришда қишлоқ хўжалик техникасига техник хизмат 

кўрсатиш. 

Машиналарни сақлашда унга техник хизмат кўрсатиш қуйидагилардан иборат: 

машина ташқи кўздан кечирилади, машинанинг комплектлиги текширилади, пневматик 

машиналарда ҳаво босими текширилади, мой  оқмаётганлиги, блоклар ва корпуслар 

ишончли герметиклиги текширилади, коррозияга қарши суркалган қопламлар холати 

текширилади ва бошқалар. 

Аниқланган нуқсонлар бартараф этилади. Сақлашдан чиқаришда барча сақлашга 

қўйиш учун бажарилган жараёнлар акси бажарилади. 

 

19.1-АМАЛИЙ ИШ 
Асинхрон 3-фазали электр двигателлари.Бошқариш ва 

химоялаш аппаратлари. Ёритиш манбалари. 

Ишдан мақсад: Асинхрон двигателнинг конструкцияси; юргизиб юбориш 

хусусиятлари ҳамда характеристикалари билан танишиш. 
  Роторнинг айланиш тезлиги статор магнитавий мойдоннинг айланиш тезлигидан 

кичик ва нагрузкага боғлиқ бўлган ўзгарувчан ток машинаси асинхрон машина деб 

аталади.  

  Ўзгарувчан ток машиналари, двигателлар ва генераторлар иккита асосий 

гурухга, асинхрон ва синхрон машиналарга бўлинади. Роторнинг айланиш частотаси ва 

айланувчи магнит  майдон частотаси тенг бўлмаган ўзгарувчан ток машинасига - 

асинхрон машина дейилади. Роторнинг айланиш частотаси айланувчи магнит майдон 

частотаси билан тенг бўлган ўзгарувчан ток машинасига синхрон машина дейилади. 

 Ўзгарувчан ток машиналари фазалар сонига кўра, уч фазали ва бир фазали 

турларга бўлинади. Нисбатан қувватли ва энергияни иқтисод қилувчи ўзгарувчан ток 

уч фазали машиналари, бир фазали машиналарига қараганда кенг қўлланилади. 

Асинхрон машиналар синхрон машиналар каби статор ва ротордан иборат бўлиб, 

уларнинг статори синхрон машинаникидан фарқ қилмайди, аммо унинг роторига 

жойлаштирилган қисқа туташтирилган ёки фаза чулғамига ташқи манбадан ҳеч қандай 

ток берилмайди. Шу сабабли асинхрон машинанинг ротори синхрон бўлмаган, яъни 

асинхрон тезлик билан айланади. Асинхрон машиналар ҳам, бошқа электр машиналари 

сингари двигател, генератор ва электромагнит тормоз режимларида ишлай олади, аммо 

улар амалда асосан двигател сифатида кенг тарқалган. Конструксиясининг соддалиги, 

нархининг арзонлиги, ишлашда ишончлилиги ва шу каби афзалликлари билан ўзгармас 

ток ва синхрон двигателлардан фарқ қилувчи асинхрон двигателлар саноат, қишлоқ 

хўжалиги ва қурилишда фойдаланиладиган электр двигателларининг тахминан 95% 

ини ташкил этади. 

 Асинхрон двигателларнинг уч фазали тузилишдагилари жуда кенг тарқалгани 

сабабли уларни қисқача асинхрон двигателлар дейилади, яъни уч фазали сўзи 

қўшилмайди. Роторининг тузилишига кўра асинхрон двигателлар: а) қисқа 

туташтирилган  б) фаза (контакт халқали) роторли двигателларга бўлинади. 

 Асинхрон двигателларнинг статорига жойлаштириладиган уч фазали 

чўлғамнинг тузилиши синхрон машинанинг чулғамидан фарқ қилмайди.  Статор 

чўлғами, кўпинча, қисқартирилган қадамли, икки қатламли тузилишда бўлади. Бунда 

биринчи фаза чулғами С1 - С4, иккинчи фаза чулғами С2 - С5 ва учинчи фаза чулғами  

С3 - С6 билан белгиланади. Чулғамларни юлдуз ёки учбурчак схемаси билан қулайгина 

улаш учун, унинг учлари двигател шчитининг қисмаларига бириктирилган бўлиб, 
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чулғам учларини «юлдуз» ва «учбурчак» схемаларида улашга имкон беради. Бу 

чулғамларнинг учлари двигател шчитидаги қисмаларга уланади ( 19.1- расм). 

 Ишга тушириш токини қийматини ўлчаш амперметр ёрдамида ва 

кучланишинининг пасайишини ўлчаш эса волтметр ёрдамида амалга оширилади.  

 Роторнинг ўзаги электротехник пўлат тунукалардан йиғилади, сиртқи томони 

пазлар ҳосил қилувчи силиндрдан иборат бўлади. Уюрма токлардан ҳосил бўлувчи 

қувват исрофини камайтириш учун ротор ўзагини ташкил қилувчи ҳар бир пўлат 

тунуканинг икки томони изолясияловчи лак билан қопланади, қисқа туташтирилган 

роторли двигателнинг ротор ўзаги пазларига алюминий ёки мис стерженлари 

(таёқчалари) жойлаштирилиб, уларнинг бош ва охирлари алюминий ёки мис ҳалқа 

билан ўзаро қисқа туташтирилади. Бундай чулғамли роторга эга бўлган двигател қисқа 

туташтирилган роторли асинхрон двигател дейилади. 

 Фаза роторли двигателларнинг ротор ўзаги пазларига статорники сингари уч 

фазали чулғам ўрнатилади. Двигателни ишга тушириш токини камайтириш мақсадида 

ротор чулғами занжирига кетма-кет қилиб ташқи қаршилик киритилади (19.2 – расм, а). 

 Ротор чулғами юлдуз схемаси билан уланиб, унинг ҳар бир фазасига ташқи 

қаршиликни киритиш учун айланувчи ротор валига учта ўзаро ва валдан 

изолясияланган ҳалқа ўрнатилади. Ротордаги фаза чулғамининг учлари учта ҳалқага 

уланиб, ҳалқалар эса қўзғалмас чўткалар орқали ишга тушириш реостатига уланади 

(19.2 – расм, б ). 

 
    а                 б                           в 

19.1 - расм. Асинхрон двигателнинг чулғамлари ва унинг уланиш 

схемалари 

       
а                                       б 

19.2 - расм. Фаза роторли асинхрои двигателининг уланиш схемаси. 

Ротор чулғамининг ишга тушириш реостатига уланувчи учлари, Р1, Р2, Р3 билан 

белгиланади. Асинхрон двигателнинг статор чулғамига уч фазали ток берилса, у ҳолда 
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p

f
n 1

1

60 


                            (1) 

 тезлик билан айланувчи магнит майдони ҳосил бўлади Айланувчан магнит майдони 

ротор чулғамини кесиб ўтиб, унинг ёпиқ занжирга эга чулғамида э. ю. к. ва ток ҳосил 

қилади. Ротор чулғамидаги ток билан статордаги айланувчан магнит майдонининг 

ўзаро таъсири натижасида айлантирувчи электромагнит момент ҳосил бўлиб, натижада 

двигател 
2п  тезлик билан айлана бошлайди. 

 Айлантирувчи моментни ҳосил қилувчи кучларнинг йўналиши чап қўл қоидаси 

билан аниқланади. Шундай қилиб, двигателнинг статорига берилган электр энергияси 

электромагнит жараёни натижасида роторни айлантирувчи механик энергияга 

айланади.  

 Юқори қувватли қисқа туташли асинхрон элетродвигателини юргизиб юбориш 

токини камайтириш учун юлдуз усулидан учбурчак усулига ўтишни таъминловчи 

переключателдан фойдаланилади бунда электродвигател чўлғамлари дастлаб «юлдуз» 

усулида уланади двигател ротори номинал айланиш частотасига эришгандан сўнг 

переключател ёрдамида чўлғамлар «учбурча» усулида уланади. Бунда истемол 

қиладитган юргизиб юбориш  токининг қиймати уч маротаба камаяди 

 

 

 

19.3-расм. Уч фазали асинхрон 

электродвигателини тармоқга улашда 

переключател ёрдамида юлдуз 

усулидан  учбурчак усулига ўтиш 

схемаси 

 

 Асинхрон двигателнинг айланиш йўналишини ўзгартириш учун статор 

чулғамининг электр тармоғига уланадиган ҳар қандай икки учини ўзаро алмаштириш 

кифоя. Бунда айлантирувчи электромагнит майдони ва унга эргашиб айланувчи 

роторнинг айланиш йўналишлари тескарисига ўзгаради. Роторнинг айланиш тезлиги 

2п  айланувчи магнит майдонининг синхрон тезлиги 
1п  га нисбатан ҳамма вақт кичик 

бўлади.  

 Ротор чулғамининг қизиши учун сарфланадиган қувват исрофи сирпанишга 

тўғри пропорсионалдир. 

 Двигател ишлаганида ажралган иссиқлик энергиясининг бир қисмини  ташқи 

муҳитга  сарф  қилади, яъни маълум вақтдан сўнг ажралаётган ва ташқи муҳитга 

узатилаётган иссиқлик миқдорлари тенглашиб, қизиш турғун ҳолатга ўтади, двигател 

ҳарорати  ўзгармас бўлиб қолади. Двигателнинг қизиши ва совиши электр юритманинг 

иш режимига боғлиқдир. электр юритма  кўпинча ўзгарувчан юкланма билан ишлайди. 

Баъзи ҳолларда эса, ўзгармас ёки ўзгарувчан юкланмада: 

а) узоқ муддатли; 

б) қисқа муддатли;    

в) такрорланувчи қисқа муддатли режимларда ишлайди. 
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19.4-расм. Йўналишни ўзгартирувчи 

рубилникли ва элетродвигателли 

электр занжирини улаш схемаси. 

 

 Роторнинг айланиш йўналишини ўзгартириш зарур бўлган ҳолларда 

йўналишни ўзгартирувчи рубилникдан фойдаланилади унинг уланиш схемаси 4-

расмда келтирилган. 

 5 - расмда кўрсатилганидек уч фазали электродвигателни бир фазали 

электр тармоғига улаш мумкин. Бунда учун статор чўлғами  учбурчак усулида 

уланиб  чўлғамлар туташган  А ва С қисмаларга (клемма) 0 ва А фаза уланади. 

Чўлғамлар туташган В қисмага эса конденсатор С оқали фаза жиҳатидан А 

фазага нисбатан 900 ( 2/ ) бурчакга силжиган кучланиш берилади. Натижада, 

учбурчак шаклида уланган статор чулғамига 0, А фаза ва А 2/  уланиб 

айлантирувчи момент ҳосил қилади  Конденсатор сиғими қуйидагича 

аниқланади: 

нРС  1,0 ; МкФ 

Бу ерда  С-конденсатор сиғими, мкФ      нР -елетродвигателнинг номинал 

қуввати, Вт 

 
 19.5-расм. Уч фазали электродвигателни бир фазали электр 

тармоғига улаш. 

Назорат саволлари 

1. Асинхрон двигател статорида айланувчи сагнитавий майдон қандай 

ҳосил қилинади? 

2. Двигател нима учун асинхрон двигател деб аталади? 

3. Сирпаниш нима? 

4.Статор ва ротор нима учун яхши металлдан эмас, балки алоҳида 

листлардан йиғилади?     

 

19.2-АМАЛИЙ ИШ БОШҚАРИШ ВА ҲИМОЯЛАШ АППАРАТЛАРИ 
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Ишдан мақсад: 1. Магнитавий юргизиб юборгичнинг конструксияси, унинг 

асосий ва ёрдамчи электри занжирлари, бошқариш 

кнопкалари, иссиқлик релелари билан танишиш. 

2.  Қисқа туташтирилган роторли уч фазали асинхрон 

двигателни магнитавий юргизиб юборгич ёрдамида ишга 

тушириш малакалари ҳосил қилиш ва нормал режим 

бузииганда электрик двигателнинг тўхташига ишонч ҳосил 

қилиш. 

Умумий маълумотлар. электр юритмаларни бошқариш вазифаларига 

қуйидагилар киради: ишга тушириш, ҳаракат тезлигини ростлаш, айланиш 

йўналишини ўзгартириш, муайян иш режимини ишлаб туриш ёки берилган 

дастурга кўра режимларни ўзгартириш, секинлаштириш, тўхтатиш ва узиб 

қўйиш. 

Електр юритмаларни бошқариш схемаларига зарур бўлганида ҳимоялаш, 

блокировка, сигнализасия вазифаларини бажариш имконияти ҳам назарда 

тутилади. Қуйидагилар киритилиши мумкин: қисқа туташувлардан ҳамда электр 

двигател ва электр таъминотнинг ўта юкланишларидан, кучланишнинг номинал 

қийматдан ҳаддан ташқари четга чиқишидан, электр двигателнинг ўз ўзидан 

ишга тушиши ва ўчиб қолишидан ҳимоялаш; операторнинг бошқариш 

схемасининг программалаштирилган иш тартибини таъминловчи 

ҳаракатларнинг мазмун жиҳатдан нотўғри ва берилган кетма -кетликка мос 

келмаслигининг олдини олувчи блокировка. 

Қўл билан бошқариш автоматлаштирилмаган ишлаб чиқаришнинг энг 

оддий ҳолларида ва операторнинг ишлаши учун нормал шароитлар (електр 

юритмани бошқаришда электр токи билан шикастланиш хавфи юзага 

келмайдиган, катта жисионий куч, тезкорлик ва операсиялар сонининг кўп 

бўлиши талаб қииинмайдиган) яратилган хоналарда ўматилган юритмалар 

учунгина қўлланилади. 

Қўл билан бошқариладиган аппаратлар бевосита операторнинг қўл кучидан 

ҳаракатга келади. Бундай аппаратларга рубилниклар, пакетли узгичлар, 

реостатларва контроллериаркиради. 

Рубилниклар - электр занжирларининг элементиарини қўлда уиаш ва узиш 

учун мўлжалианган аппаратлардир. Улар кучланиш 500 В гача ва ток 1000 А 

гача бўлганида қўлланилади. 

Пакетли узгичлар - ўзгармас ва ўзгарувчан ток электр занжирларини қўлда 

улаш учун мўлжалианган кичик ўлчамли аппаратлардир. Улар кучланиш 220 ва 

380 В ҳамда ток 10 дан 400 А гача бўлганда қўлланилади. 

Контроллериар - куч занжирлари ва бошқариш занжирларида улаш ҳамда 

узиб - улаш учун мўлжалианган кўп позисияли аппаратлар. 

Улар одатда ишга туширишда резисторларни узиб - улашда, айланиш 

частотасини ва электр двигателларни реверсиашда қўлланилади. 

 

Магнитли юргизгич (ишга туширгич) лар 2,5…150 А 

ток кучига ва 380 волтгача кучланишга мўлжалланган 

бўлиб, блок контактлар, иссқилик релелари билан 

жиҳозланган. электр двигателини бошқариш учун мўлжалланган блок контактли 

ўзгармас ёки ўзгарувчан ток контакторлар гуруҳи ҳамда кнопка стансиясидан 

Ишнинг назарий 

асосланиши 
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иборат аппарат магнитли ишга туширгич дейилади. Магнитли ишга 

туширгичлар қурилмаларни масофадан улаб ажратиш ва ҳимоялашга хизмат 

килади. 19.2.1 - расмда нореверсив ва реверсив (електр блокировкали ёки 

механик блокировкали) магнитли ишга туширгичларнинг уланиш схемалари 

кўрсатилган. 

 
19.2.1 - расм. Нореверсив магнитли ишга туширгич схемаси 

Елетродвигателни қисқа перегрузкадан ҳимоялаш учун улар магнитли 

юргизгичлар РТ типидаги иссиқлик релеси билан жиҳозланган. 

Електродвигателда перегрузка бўлганда унинг чўлғамида ток кучи ошади 

бу ҳолда унга туташган спералсимон қизиш элементи ва унинг таъсирида 

беметалл пластина  қизийди. Қизиш натижасида беметалл пластина эгилиб  

унинг давомидаги кантактларни ажратади ва ток чўлғамга ўтмайди. 

 

 

 

 

19.2.2- расм. Реверсив магнитли 

ишга туширгич схемаси: 

а) электр блокировкали,  

б) механик блокировкали. 

 

 

РТ типидаги иссиқлик релесини иш (тайёр) ҳолатга келтириш учун орқага 

қайтариш кнопкасини босиш керак. 

Бошқариш  қурилмалар деганда, электр юритманинг бир қисми бўлиб, уни 

ишга тушириш, вал айланиш частотасини ўзгартириш, тормозлаш, тўхтатиш, 

нормал ёки ҳалокатга олиб келувчи ҳолатларида уни электр тармоғидан узиб 

ажратиш, хамда технологик жараён талабларига биноан электродвигател ва иш 

машинасининг айланиш йўналишини ўзгартиришга хизмат қиладиган 

қурилмалар тушинилади. 

 Рубилниклар ва алмашлаб улагичлар электр тармоғини улаб  ажратиш 

учун хизмат  килади. Рубилниклар ва алмашлаб улагичлар ўзгарувчан ток учун 

500 волтгача кучланишга ва ўзгармас ток учун 440 волтгача кучланишга 

мўлжалланган бўлиб, 1, 2, 3  қутбли  учқун ўчиргичли ёки учқун ўчиргичсиз 

бўлиши мумкин. 

 Пакетли ўчиргичлар ва алмашлаб улагичлар 6…400 А ток кучи ва 

250…380 волт кучланишга мўлжалланган  бўлиб, 1…7 қутбли   дастакни  090  га 

буриш билан ишлайди. 
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Барабанли алмашлаб улагичлар ток кучи 50 А гача бўлган электр тармоқларида 

ишлатилиб, 3 тадан 18 тагача электр занжири бўлган  тармоқларда  ишлатилади. 

 

 

19.2.3-расм. РТ типидаги иссиқлик 

релесининг схемаси. 

1 - спералсимон (нихром) қизиш 

элементи; 2-биметалл пластина; 3-

контактлар; 4-пружина; 5-орқага 

қайтариш кнопкаси. 

 

 

 Контролёрлар номинал қуввати 100 кВт.гача бўлса, 380 волт  кучланишли 

ўзгарувчан ва номинал қуввати 40 кВт.гача бўлса, 220 волт кучланишли 

ўзгармас ток электр тармоқларида ишлатилади. 

 Кнопкали ўчиргичлар кучланиши 500 волтгача ва ток кучи 6 А гача 

бўлган электр тармоқларида ишлатилади.  

 Алмашлаб улагичлар, 500 волтгача бўлган ўзгарувчан ва 220 волтгача 

бўлган ўзгармас кучланишли ток тармоқларида, ток кучи 4 А гача бўлган 

холларда ишлатилади. 

Контакторлар, ўзгарувчан ва ўзгармас ток контакторларига бўлиниб, 

электр юритмаларни автоматик бошқаришида ишлатилади. Уларнинг уланишлар 

сони 1200 уланиш/соатгача, иш токи 3…2500 А. гача, иш кучланиши 600 

волтгача бўлиб, электромагнит ёрдамида ишлайди. Ўзгармас ток 

контакторларининг ишга тушиш вакти 0,1…0,4 с оралиғида бўлиб, кўйиб 

юбориш кучланиши номинал кучланишнинг 10…20% ини ташкил қилади. 

 Бошқариш релелари, электр тармоғини электр импулслари ёрдамида улаб 

ажратувчи қурилмалар (вақт релеси, кучланиш ва ток релелари, герконлар)дан 

иборатдир. 

 Автоматик узгич (ажратгич) нинг схематик кўриниши ва тузилиши 

чизмада келтирилган. 

 Електромагнитли ажратгич. элетр приёмниги (ЕП) да қисқа туташиш 

бўлганда чўлғам 6 орқали ката ток ўтади ва унда юқори қийматли магнит 

майдони ҳосил қилади. Бу магнит майдони таъсирида ажратгичнинг пўлат узаги 

5 тортилади, натижада илмоқ ажралиб унинг давомидаги асосий котакт 

автоматик тарзда узилади 

 Иссиқлик таъсирида ишлайдиган ажратгич. 

 Елетр приёмнигида перегрузка (зўриқиш) бўлганда унга кетма-кет уланган 

қиздиргич элементида ток кучи ошади, натижада ажралаётган иссиқлик 

ҳисобига биметалл пластина 7  қизиб эгилади оқибатда пўлат ўзак пастга 

сурилади ва илмоқ ажралиб унинг давомидаги асосий котакт автоматик тарзда 

узилади. 

 

 

19.2.4-расм. Автоматик узгич. 

1-пружина; 2-асосий контакт; 3, 4-

илмоқлар (тутгич); 5-пўлат ўзак; 6-

електромагнит чўлғами; 7-биметалл 

пластина; 8-қиздириш элементи. 
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 Автоматик узгичлар, иссиклик релелари, ажратувчи электро-магнит 

механизм билан жихозланган бўлиб, курилмаларни улаб ажратиш ва 

химоялашга хизмат килади Сақлагичлар электр тармоғини ҳимоялашга 

хизмат қилади, встI
 да нормал ишлайди ва ҳамда сақлагичнинг ҳарорати 

60…700 дан ошмайди. 

 встII )50,1...25,1(
 да куймасдан  ишлайди. 

      встII )1,2...6,1(
 да  1,5…2 соатда сақлагич куяди 

н
н

вст I
I

I 8,0
3,1


      
деб олинади. 

 АД(асинхрон  двигател)лар учун: 



пуск

вст

I
I 

,        

бу ерда пускI
 -АД нинг ишга тушириш токи, А; 

           = 2…2,5 коеффисиент. 

      Агарда  сақлагич йўқ бўлса, уни ҳисоблашлар орқали қўлда ясаш мумкин: 

5,2

3

првст

вст

dK
I




,      

бу ерда прd
- симнинг диаметри, мм;  встК = 80 мис сим учун; встК  = 24,7 пўлат 

сим учун;      встК = 10,7 қўрғошин сим учун. 

Ҳозирги пайтда кўпчилик ишлаб чиқариш механизмларида электрик 

двигатеини ишга тушириш ва тўхтатиш учун магнитавий юргизиб юборгичлар 

ишлатилади. 

 
19.2.5-расм. 

Магнитли юргизиб юборгичлар ёрдамида электрик двигателлар фақат ишга 

туширилиб ва тўхтатилиб қолмасдан, балки уларни ўта нагрузкадан ҳам ва 

тармоқдаги кучланишнинг белгиланган нормадагидан (номиналдан 30% кўпроқ) 

пасайиб кетишидан ҳам сақлайди. 

Електрик двигатеини ишга туширишда «пуск» кнопкаси босилганида ишга 

туширувчи ғалтак В орқали ток ўтади, ғалтакда магнитавий майдон ҳосил 

бўлади, ғалтак ўзаги тортилади ва асосий контактлар И ва блок-контакт Б-К ни 
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туташтиради. Асосий контактлар И туташганда асинхрон двигател-нинг 

статорига ток ўтади ва двигател ишлай бошлайди. 

Блок-контакт Б-К туташганда «пуск» кнопкаси шунтланади, чунки 

кнопкадан бармоқ олингач, у пружина босимининг таъсирида ажралади. 

Двигатеини тўхтатиш учун «стоп» кнопкаси босилади, бунда ишга 

туширувчи ғалтак В га ток бормай қўяди, ғалтакда магнитавий майдон 

бўлмайди, ўзак ғалтакдан тушиб кетади ва асосий контактлар И ни очади, 

двигател статорига ток бермай қўяди ва двигател тўхтайди. 

Двигател ўта нагрузкадан ҳимоя қилиш учун иссиқлик релеси РТ хизмат 

қилади, у двигателнинг икки фазаси га уланади. 

Иссиқли релеси РТ қиздириш элементи, биметалл пластинка ва иссиқлик 

реиесининг блок-контактлари л-ПТ, 2-ПТ дан иборат. 

Қиздириш элементидан нормал токдан 25% ортиқ ток ўтганда биметалл 

пластинка эгилади ва иссиқлик реиесининг блок-контактлари л-ПТ ёки 2-ПТ ни 

ажратади ва двигател тўхтайди, чунки ишга туширувчи ғалтак В га ток келмай 

қуяди, ўзак ундан тушиб кетади ва асосий контактлар И ажралади. 

Тармоқдаги кучланиш нормал кучланишдан 30% дан кўпрқ пасайиб кетган 

ишга туширувчи ғалтакдаги ток камаяди, ғалтакнинг магнитавий майдони 

камаяди ва ўзак ундан тушиб кетади ҳамда контактлар И ажралади. 

 

 

 

1.  Двигател ва магнитавий юргизиб юборгич билан танишилади ҳамда 

уларнинг паспортидаги маълумотлар ёзиб олинади. 

2.   19.2.1-расмдан фойдаианиб, двигателни ишга тушириш учун схема 

йиғилади. 

3.  «Пуск» командаси босилиб, электрик двигател ишга туширилади ва нима 

учун «пуск» командаси босилганда двигатеининг ишга тушиши баён қииинади. 

4.  «Стоп» командаси босилиб, двигател тўхтатилади ва «стоп» командаси 

босилганида двигатеининг нима учун тўхташи баён қииинади. 

5.   электрик двигател тақрор ишга туширилади ва тормоз қурилмаси 

ёрдамида двигателга ўта нагрузка берилади ва ола нагрузка номинал 

нагрузкадан 25% дан кўпроқ ортиб кетганда двигател тўхтатилади. 

6.  Иссиқлик релесининг қандай элементлардан тузилганлиги ва унинг 

қандай ишиаши тасвирланади. 

7.  Қўшимча уланган патенсиометр ёрдамида ғалтакка берилаётган 

кучланиш пасайтирилади ва бун двигател нима учун тўхташи тасвирланади. 

8.  Б-К блок-контактнинг вазифаси ва бу контакт бўлмаганда схемада 

нима ҳо! юз бериш тасвирланади.  
 

НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ. 
1.   Қанақанги   аппаратлар   бошқариш   ва   ҳимоялаш   аппаратлари 

дейилади? 

2.   Рубилниклар нима вазифани бажаради? 

3.   Қўл   билан   бошқариладиган   аппаратларга   қанақанги   аппаратлар 

киради? 
  

Ишни бажариш 

тартиби 
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20-АМАЛИЙ ИШ Жун қирқиш агрегатлари. Сув таъминоти. 

Ишдан мақсад: МСО-77Б ва МСУ-200 жун қирқиш машинакалариннг 

вазифеси, иузилишива ишлашини ўрганиш. 

Т О П Ш И Р И Қ 

1. Машинкаларнинг вазифеси, тузилиши, ишлаши ва уларни ишга тайёрлаш 

тартибини ўрганиш. 

2. Машинкаларнинг техник тавсифҳомасини     ўрганиш  ва схемаиариничизиш. 

 

   С.Машинкалами ишлатиб кўриш ва амалий кўникмалар ҳосил қиииш. 

МСО-77Б (машинка стригалная для овес) жун қирқиш машинкаси ҳамма зотдаги 

қўйларнинг жунини олиш учун мўлжалланган. 

МСУ-200 (машинка стригаиная универсалная) машинкаси барча турдаги 

ҳайвонларнинг жунини оииш учун ишлатилади. 

ЖУН ҚИРҚИШ МАШИНКАЛАРИ 

Жун қирқиш машинкалари қўйларнинг жунини қирқиш учун ишлатилади. 

Ҳозир саноат жун қирқиш машинкаларнинг принсипиал жиҳатдан турлича бўл-

ган иккита: эгилувчан вал ёрдамида электр двигателдан ҳаракат оладиган МСО-

77Б ва ичига юқори частотаси электродвигател ўрнатилган МСУ-200 моделлари 

ишлаб чиқармоқда. 

МСО-77Б машинкаси қирқиш аппарати, сиқувчи эксентрик, шарнирии 

механизмлар ва корпусдан иборат.Машинканинг массаси 1,1 кг қирқиш 

аппаратнинг қамраш кенглиги 76,8 мм, пичоқнинг қуш юришлари сони 

минутига 2300 марта. Қирқиш аппарати жунни қирқиш учун хизмат қилади ва у 

тароқ ва пичоқ дан иборат. Улар легерланган пўлатдан тайёрланган ва 

жилвирланган конкрет сиртларга эга. Сиқиш механизми пичоқ бииан 

тароқларнинг иш текис-ликлари орасида керакли минима! зазорни таъминлайди. 

МАШИНКАЛАРНИНГ ТЕХНИК ТАВСИФНОМАСИ 
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У бир учи билан машинанинг корпусига ўрнатилган штусердан иборат. 

Штуцеминг иккинчи учига сиқиш гайкаси буралади. Гайка ричагини босади. 

Панжаралар пичоқка босим бериб, унинг тароққа сиқилишини таъминлайди. 

 
20.1-расм. МСО-77Б жун қирқиш машикаси: 

1-тароқ; 2-пичоқ; 3-қисувчи иапка; 4-таянч стержени; 5-корпус; 6-қисувчигайка; 

7-қисувчи паирон; 8-ролик; 9-екссентрик; 10-корпус; 11-узатиш ваии; 12-

ҳаракатлантирувчи шестерня; 13-ҳаракатланувчи шестерня; 14-екссентрик вал; 

15-ричаг; 16-втулка. 

Стержен сиқиш гайкаси бўшаган вақтда тушиб кетмаслиги учун унинг 

каллаги ричагга винт билан рнаҳкамланган пружинага кийгизилади. 

экссентрикли механизм валикнинг айланма ҳаракатини пичоқни 

ҳаракатлантирувчи ричагнинг илгариланма-қайтма ҳаракатига ўзгартириш учун 

хизмат қилади. Валикга бармоқли экссентрик бураб киргизилади. Бармоққа 

ролик кийгизилади. Валик айланганда ричаг ўйиғда жойлашган ролик 

ўйиқбўйлабсилжийди. 

Шарнирии механизм иш вақтида жун қирқиш аппаратининг ҳаракатини 

енгиллаштиради ва унинг исталган ҳолатда эгииўвчан валдан буровчи момент 

узатишга имкон беради. Шарнирии механизм ташқи ва ички кожухлар, 

кожухиар ажралишдан сақлайдиган шарнир қулфи, узатиш ваииги ва тишлар 

сони 12 та бўлган иккита шестернядан иборат. Шестерняларга жун тушишдан 

сақиаш учун шарнирии механизм ҳимоя кожухи билан жихозианган. Корпусга 

машинканинг барча механизмлари беркитилади ва бир вақтнинг ўзида даста 

бўлиб ҳам хизмат қилади. 

МСУ-200 маркали юқорл частотаии жун қирқиш машинкаси жун 

головкаси, эл.двигател ва таъминлаш шнуридан иборат, Жун кирқиш головкаси 

корпус, қирқиш аппарати, сиқиш механизми ва таъминлаш шнурини ўз ичига 

олади. Машинканинг қиска туташган роторли уч фазали асинхрон электр 
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двигатеии аиюминийдан , силиндрик шаклдаги корпусга жойлаштирилган. 

электр двигателининг роторининг кетинги ваииги штифт билан маҳкамланган 

икки парракли вентилатор ўрнатилган. 

                                
20.2-расм. МСУ-200 жун қирқиш машинкаси: 1-тароқ; 2-ролик; 3-марказдан 

қочма  механизм; 4-редуктор; 5-електродвигате!; 6-қанотлипаррак; 7-қобиқ; 8-

марказ; 9-тиргак; 10-пичоқ. 

Қуввати 0,13 кВт, кучланиш 36 В роторнинг айианиш сони 1100 айл/мин. 

Машинканинг массаси 1,5 кг, плчоқнинг минутига қўш юришлар сони 2200. 

Таъминлаш шнуринг узунииги 2,5 рнеир ва электр энергиясини ўзгартгичдан 

ПНВ-30 маркаии юргизиб юборгич орқали машинканинг эфекродвигателига 

келтириш учун хзмат қилади. МСУ-200 жун қирқиш машинкасининг  МСО-77Б 

машинкасига қараганда бир қатор афеалликиарга эга: эгиловчан вал вужудга 

кеитирадиган реактив момент бўлмайди. электродвигател пасайтирилган 

кучланиш билан ишлайди (36 В) иш унуми анча юқори (20-40%) гача.  
 
НАЗОРАТ САВОЛЛАРИ. 

1.Машинкаларнинг вазифеси, тузиииши ва ишлашини тушунтиринг. 

2.Машинкаларни ишга тайёрлаш тартибини айтинг. 

3.Машинкаларнинг техник тавсифриомасини ўрганиш ва схемалариничизиш. 
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II. МУСТАҚИЛ ТАЪЛИМ МАШҒУЛОТЛАРИ 

 

Мустақил ишни ташкил этишнинг шакли ва мазмуни 

Талаба  мустақил ишни муайян модулни хусусиятларини ҳисобга олган холда 

қуйидаги шакллардан фойдаланиб тайёрлаши тавсия этилади: 

- меъёрий хужжатлардан, ўқув ва илмий адабиётлардан фойдаланиш асосида 

модул мавзуларини ўрганиш; 

- тарқатма материаллар бўйича мавзулар қисмини ўзлаштириш; 

-  автоматлаштирилган ўргатувчи ва назорат қилувчи дастурлар билан ишлаш; 

 - махсус адабиётлар бўйича модул бўлимлари ёки мавзулари устида ишлаш; 

 -талабанинг касбий фаолияти билан боғлиқ бўлган модул бўлимлари ва 

мавзуларни чуқур ўрганиш. 

 

№ Мустақил таълим мавзулари 

1 Тошкент трактор заводида ишлаб чиқарилаётган тракторларнинг техник-

иқтисодий кўрсаткичлари 

2 Ўзбекистонда ишлаб чиқарилаётган автомобилларни техник таснифи 

3 Газбаллонли двигателларининг таъминлаш тизимини тузилиши ва 

ишлаши 

4 Двигателларни юргизиб юбориш тизимини хиллари, тузилиши ва 

ишлаши 

5 «КЕЙС» фирмаси тракторларининг афзаллиги ва камчилиги 

6 Суюқ органик ўғитларни сепиш машиналари. 

7 Маркер узунлигини аниқлаш 

8 Ўсимлик қатор ораларидаги бегона ўтларни йўқотишда механикавий ва 

кимёвий усулларни биргаликда қўллаш. 

9 Ишчи аралашмаларни тайёрлаш ва уларни пуркагичларга қуйиш. 

10 Кўчат ораларига ишлов бериш машиналари. 

11 Пахта тозалаш машиналари. 

12 Донни қайта ишлаш машиналари. Дон қуритгичларнинг умумий 

тузилиши ва ишлаши 

13  Мева етиштириш ва йиғиштиришда қўлланиладиган машиналар 

14 Пиллачилик машиналари 

15 Мелиоратив машиналар 

17 Технологик - хисоб харитаси 

18 Машина трактор агрегатини сақлаш 

19 Фойдаланиш жараёнида машина ва жиҳозларда пайдо бўладиган техник 

носозликларини тузатиш. Ишлатилган неъфт маҳсулотларидан қайта 

фойдаланиш. 

20 Дастурни ростлашни автоматик бошқариши тизими.  

21 Ишончлилик ва автоматика воситалари  тўғрисида асосий тушунчалар: 

элементлар параметрларнинг ўзгариш сабаблари: элементларининг 

ишончлилигини аниқлаш йўллари. 

22 Автоматлаштириш самарадорлигининг асосий кўрсаткичлари. 

23 Иссиқхоналарида ва парникларда қўлланиладиган  электр қурилмалари. 
 

 

  



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 

 

 

 
313 

III.  ГЛОССАРИЙ 

 
Атаманинг  

ўзбек тилида 

номланиши 

Атаманинг  

инглиз 

тилида 

номланиши 

Атаманинг  рус 

тилида 

номланиши 

Атаманинг  маъноси 

Трактор Tractor Трактор  Ғилдиракли  ва занжирли ўзиюрар машина 

бўлиб, қишлоқ хўжалик машиналарини 

кўчиб юришини таъминлаш ва унинг ишчи 

қисмларини  харакатга келтириш учун 

хизмат қилади. 

Двигател Engine Двигатель  Бу  иссиқлик, электр, гидравлик каби 

энергияларни  механик ишга айлантириб 

берадиган машинага айтилади. 

Ички ёнув 

двигатели 

Internal 

combustion 

engine 

Двигатель 

внутреннего 

сгорания   

Иссиқлик  энергиясини механик ишга 

айлантириб берадиган машинага айтилади.  

Меҳнат 

унумдорлиги 

productivity Производительн

ость труда 

Сарфланган  меҳнат бирлигига            (1 

киши-кун, 1 киши-соат) тўғри келадиган 

маҳсулот миқдори билан аниқланади. 

Иш унуми Performance Производительн

ость  

Вақт  бирлиги ичида белгиланган 

сифатдаги бажарилган иш миқдорига 

айтилади. 

Ағдаргичли  

плуг 

plow Плуг Шудгорлаш воситаси 

Ғалтак  мола Rollers Катки Тупроқни зичлаш, текислаш, кесакларни 

майдалаш қуроли    

Дискли  плуг Discplow Дисковый плуг Шудгорлаш воситаси 

Ишчи  орган Workingbody Рабочий орган Маълум бир технология операцияни 

бажаришга мўлжалланган қурол 

Ерга  ишлов 

бериш 

soilTreatment Обработки 

почвы 

Тупроқ структурасини ҳолатини 

ўзгартириш 

Корпус housing Корпус Шудгорлаш воситасининг асосий ишчи 

органи 

Мола Mala Мала Ишлов берилган ерлардаги кесакларни 

майдалаш, текислаш қуроли  

Ротоцион  

тирма 

Rotating 

harrow 

Ротационная 

борона 

Қотқолоқларни йўқотиш, тупроқни қисман 

юмшатиш қуроли  

Сақлагич Fuse Предохранитель Машина ва унинг ишчи қисмларини 

синишдан сақлаш. 

Технологик  

жараён 

Technologica

l process 

Технологически

й процесс 

Бирор бир ишни бажаришда амалга 

ошириладиган операциялар кетма-кетлиги. 

Технология Technology Технология операцияларни кетма-кетликда бажарилиш 

жараёни 

Тупроқ soils Почва-грунт Табий неъмат 

Тупроқ  

фрезаси 

soil millers Почвенная фреза Тупроқни жадал юмшатадиган машина. 

Чизел chisel чизель Тупроқни ағдармасдан чуқур ишлов 

берадиган қурол. 

Чизел- chisel- чизель- Тупроқни ағдармасдан чуқур ишлов 
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култиватор cultivator культиватор берадиган қурол. 

Уруғ seed Семена Ўсимлик ҳосили 

Экиш  ва 

ўтқазиш 

усуллари 

Techniques 

of sowing 

and planting 

Приёмы посева 

и посадки 

Дон ва кўчатларни маълум бир тартиб 

билан экиш ва ўтқазиш 

Сеялкалар Seeders Сеялки Бошоқли дуккакли экинлар уруғини 

экишга мўлжалланган машина. 

Эккичлар Openers Сошники Уруғларни, кўчакларни ишлов берилган 

тупроққа экиш ва ўтқазишни 

таъминлайдиган ишчи орган. 

Миқдорлаш  

аппарати 

sowing 

machines 

Высевающие 

аппараты 

Уруғлар ва тугунакларни миқдорлаб 

берадиган восита 

Уруғ  

ўтказгич 

spermaduct Семяпровод Миқдорлаб ўзатилган уруғларни эккичга 

етказиб берадиган восита. 

Кўчат  

ўтқазиш 

машинаси 

transplanted Рассадопосадочн

ая машина 

Кўчат ўтқазиш ишларини бажарувчи 

машина. 

Картошка   

экиш 

машинаси 

Potato planter Картофелепосад

очная машина 

Картошкани тайинланган миқдорда 

экишни таъминлайдиган восита. 

Экиш   

чуқурлиги 

planting 

depth 

Глубина посева Экин уруғларининг тупроққа кумиш 

чуқурлиги 

Ғалла Cereals Зерновые 

культуры 

Бошоқли экинлар 

Мум  пишиш wax ripeness Восковая 

спелось 

Дон маҳсулотларининг тўлиқ пишишидан 

олдинги ҳолати. 

Дон Corn Зерно Бошоқли, дуккакли экинлар асосий 

ҳосили. 

Сомон Straw Солома Бошоқли, дуккакли экинлар пояси. 

Поя Stem Стебель Бошоқли, дуккакли экинларнинг ҳосили 

йиғиштирилганидан кейинги маҳсулот. 

Бошоқ Virgo Колос Бошоқли, дуккакли экинларнинг меваси. 

Усуллар means Способы Маълум бир ишни амалга оширишда 

қўлланиладиган амаллар тартиби.  

Комбайн Combine Комбайн Ғалла массасини ўриб, ҳосилини янчиб, 

донини ва сомонини алоҳида-алоҳида 

йиғувчи машина. 

Ўргич reaper Жатка Ғаллани ўрадиган ва йиғиб ўзатадиган 

восита. 

Янчиш  

аппарати 

threshingmac

hines 

Молотильные 

аппараты 

Ғаллани янчиб, донини сомондан 

ажратувчи қурилма.  

Барабан Drum Барабан Янчиш аппаратининг асосий ишчи органи. 

Дон  

тозалагич 

cleaning Очистка Янчилган донни тозалаш қурилмаси. 

Саомон 

элагич 

strawwalker соломотряс Янчиш аппарати билан ишлов берилган, 

дони ажратиб олинган ўсимлик 

пояларидан донни ажратувчи қурилма. 

Технология Technology Технология  Бу белгиланган сифатдаги маҳсулотни 

олиш учун амалга ошириладиган 

биологик, кимёвий, физик ва агротехник 

жараёнлар йиғиндисидир.     
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Технологик 

жараён 

Technologica

l process 

Технологически

й процесс  

Бу  меҳнат предметига (тупроқ, дон, пахта 

ва ҳ.) йўналтирилган таъсирлар 

жамланмаси бўлиб, унинг натижасида 

ишлов берилаётган материалнинг хоссаси, 

жойлашиши, ҳолати ўзгаради. 

Ишлаб 

чиқариш иши 

industrial 

process 

Производственн

ая  процесс 

Бу  техника воситаларини ишлов бериш 

предметига таъсирини англатади. 

Ишлаб 

чиқариш 

жараёни 

Manufacturin

g process 

Производственн

ый процесс 

Талаб  этилган сифатга жавоб берадиган 

маҳсулот олиш мақсадида машина ва 

механизмлар томонидан белгиланган 

режимда (тезлик, меъёр ва сифатда) ва 

агротехник муддатда кетма-кетва ўзаро 

боғланган ҳолда  бажариладиган ишлар 

жамланмасига айтилади. 

Қишлоқ 

хўжалик 

агрегати 

agricultural 

machinery 

Сельскохозяйств

енный агрегат 

Энергия   манбаи, кўчма (мобил) иш 

машиналари ҳамда  уларни энергия 

манбаига улаш ва энергия узатиш учун 

хизмат қиладиган ёрдамчи қурилмалар 

бирикмасига айтилади. 

Машина-

трактор 

агрегати 

Machine 

Tractor unit 

Машина 

тракторный 

агрегат  

Механик  ва электр энергияси манбаи 

билан жиҳозланган қишлоқ хўжалик 

агрегатига айтилади. 

Анъанавий 

энергия 

манбалари 

Traditional 

energy source 

Традиционный 

источник 

энергии  

Қаттиқ , суюқ ёки газсимон ёқилғида 

ишловчи энергетика воситалари ҳамда 

электр узатиш тармоқларини ўз ичига 

олади.  

 

Ноанъанавий  

энергия 

манбалари 

Alternative 

energy 

sources 

Нетрадиционны

й источник 

энергии  

Қуёш , шамол, геотермик сув, органик 

чиқиндилар энергиясидан фойдаланишга 

асосланади. 
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1. Ўқув фани ўқитилиши бўйича услубий кўрсатмалар 

Ушбу фан  қишлоқ хўжалиги учун юқори малакали кадрлар тайёрлашда 

талабаларга «Қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришини механизациялаштириш» 

фанини ўргатиш катта аҳамияти эгадир. Бу фанни ўрганиш даврида талаба 

қишлоқ  хўжалигида қўлланиладиган тракторлар, автомобиллар, турли қишлоқ 

хўжалик машиналари, машина-трактор агрегатлари ҳамда технологик 

жараёнларни электрлаштириш  ва автоматлаштириш асослари тўғрисида 

назарий билимлар ва амалий кўникмалар ҳосил қилади.  Маҳсулот таннархини 

камайтириш учун, биринчидан уни етиштиришга замин бўлган ернинг 

унумдорлигига путур етказмайдиган, унинг ресурсини тежаш имконини 

берадиган, иккинчидан, камроқ энергия сарфлайдиган технологиялардан 

фойдаланиш мақсадга мувофиқ. 

Фаннинг ўқилишидан мақсад –аграр соҳада механизация воситаларини 

қўллаш хисобига иш унумини оширишнинг ўзаги бўлган тракторлар ва қишлоқ 

хўжалик машиналарининг тузилишини, ишлаш жараёнини, ҳамда уларнинг 

Республикамиз шароитига мос келадиган, турларини танлашни бўлажак 

бакалаврларга ўргатишдир. 

Фаннинг вазифаси: 

-трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарининг тузилиши; 

-машиналарнинг иш жараёни ва технологик созлашлари; 

-машиналарни танлаш ва уларни ишга тайёрлаш;  

-механизациялашган қишлоқ хўжалик  ишларини бажаришда технологик  

харитани тузиш; 

-қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришини электрлаштиришни ўргатишдан  

иборат. 

“Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришни механизациялаштириш” ўқув 

фанини ўзлаштириш жараёнида бакалавр: 

  -Республикамизда қўлланиладиган асосий ишлаб чиқариш жараёнларини   

механизациялаштириш учун қишлоқ хўжалик техникалар комплекслари; 

-электроэнергетика ва электротехнология ҳақида тасавурга эга бўлиш;    

-тупроққа ишлов бериш, ўғит сепиш, экиш ва ўтқазиш, экинга ишлов 

бериш, ўсимликларни ҳимоя қилиш, озуқа тайёрлаш машиналарининг  

тузилиши ва ишлашини билиш ва улардан фойдалана олиши; 

-ҳар хил  қишлоқ хўжалик экинларининг ҳосилини йиғиб олиш 

машиналарининг тузилиши ва ишлашини; 

-чорвачиликни комплекс механизациялаштириш ва электрлаштириш; 

-мамлакатимизда ишлаб чиқарилаётган ва чет эллардан келтирилаётган 

тракторлар ва қишлоқ хўжалик машиналарини бошқариш бўйича  

кўникмаларга эга бўлиши керак; 

-қишлоқ хўжалик ишларини бажариш технологик харитасини тузиш; 

-қишлоқ хўжалигини электрлаштириш воситаларидан фойдаланиш,  

ватанимизда ва хорижда ишлаб чиқарилаётган машиналарини танлаш улардан 

самарали фойдаланиш, илмий тадқиқот ишларида иштирок эта билиш 

малакаларига эга бўлиши керак. 
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1.1. Маъруза машғулотлари 

 1-жадвал 
№ Маърузалар мавзулари Дарс 

соати 

хажми 

1 Кириш. Трактор ва автомобилларнинг таснифи ва асосий 

қисмлари. 

2 

2 Ички ёнув двигателларининг таснифи.  2 

3 Трактор ва автомобилларни куч узатиш қисми 

(трансмиссияси). 

2 

4 Трактор ва автомобилларни юриш қисми ва бошқариш 

механизмлари. Трактор ва автомобилларни иш ва қўшимча 

жиҳозлари. 

2 

5 Трактор ва автомобилларда қўлланиладиган эксплуатацион 

материаллар, Трактор ва автомобиллар техник-иқтисодий 

кўрсаткичлари. 

2 

6 Кўп тармоқли фермер хўжаликлари иш фаолиятида тупроққа 

асосий ишлов бериш машиналари ва қуроллари 

2 

7 Ўғит сепиш машиналари.  2 

8 Кўп тармоқли фермер хўжаликлари учун экиш ва кўчат 

ўтказиш машиналари. 

2 

9 Кўп тармоқли фермер хўжаликларида экин қатор ораларига 

ишлов бериш машиналаридан фойдаланиш. 

2 

10 Кўп тармоқли фермер хўжаликларида ўсимликларни 

ҳимоялаш машиналари. 

 

11 Пахта ҳосилини териб олишда қўлланиладиган замонавий 

машиналар 

2 

12 Ем-хашак йиғиштириш  машиналари. 2 

13 Ғалла ўриш йиғиш машиналари. Дон тозалаш ва саралаш 

машиналари. 

2 

14 Кўп тармоқли фермер хўжаликларида картошка ва мева-

сабзавот хосилини йиғиб олиш машиналари 

2 

15 Боғдорчилик ишларида қўлланиладиган машина ва қуроллари. 2 

16 Мелиорация машиналари. Суғориш ишларида қўлланиладиган 

машина ва қурилмалар 

2 

17 Машина трактор паркидан фойдаланиш асослари. Агрегат 

тузиш. 

2 

18 Машина-трактор агрегатларининг иш унуми. Машина трактор 

паркини таркибини режалаштириш. Агрегатларни ишлатишда 

энергия ва ёқилғи сарфи. 

2 

19 Технологик харита тузиш. Техник хизмат кўрсатиш ва 

техникаларни сақлашга қўйиш 

2 

20 Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида-энергетика. 

Электроюритма қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида 

2 

21 Чорвачликни механизациялаш ва электрлаштириш. Қишлоқ 

ишлаб чиқариш технологик жараёнларини автоматлаштириш. 

2 

Жами     42   соат 
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Маъруза машғулотлари мультимедиа қурилмалари билан жихозланган 

аудиторияда академ гуруҳлар оқими учун ўтилади. 

1.2. Амалий машғулотлари 

2-жадвал 

№ Амалий машғулотлар мавзулари Дарс 

соатлари 

хажми 

1 Ички ёнув двигателларининг тузилиши ва ишлаш 

принципи.  

2 

2 Газ тақсимлаш механизмининг тузилиши ва ишлаш 

принципи. 

2 

3 Ички ёнув двигателларининг таъминлаш тизими. 

Автотракторларнинг совитиш ва мойлаш, юргизиб 

юбориш тизимлари. 

4 

4 Трактор ва автомобилларнинг электр жихозлари. 

Трактор ва автомобилларнинг юриш қисмлари. Трактор 

ва автомобилларнинг бошқариш механизмлари. 

Трактор ва автомобилларнинг  ёрдамчи ва иш 

жихозлари. 

4 

5 Плугларни турлари вазифаси, тузилиши ва технологик 

иш жараёнлари.  

2 

6 Ерга юза ишлов бериш машина ва қуроллари. 2 

7 Ўғит сепиш машиналари. 2 

8 Чигит ва дон, кўчат экиш машиналари. 4 

9 Экинларни парваришлаш машиналари. 2 

10 Ўсимликларни  химоялаш машиналари. 2 

11 Пахта йиғиштириш машиналари. 2 

12 Ем-хашак йиғиштириш машиналари. 2 

13 Ғалла комбайни ва дон саралаш машиналари. 4 

14 Мева хосилини йиғиб олиш машиналари. 2 

15 Мелиорация ишларида ва суғориш ишларида 

қўлланиладиган машиналар. 

2 

16 Агрегат тузиш. Машина-трактор агрегатларининг иш 

унуми. Агрегатларни ишлатишда энергия ва ёқилғи 

сарфи. 

2 

17 Технологик харитани роли ва уни ишлаб чиқиш. 2 

18 Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига техник 

қаров ва уларни сақлашга қўйиш. 

2 

19 Асинхрон 3-фазали электр двигателлари. Бошқариш ва 

химоялаш аппаратлари. Ёритиш манбалари. 

2 

20 Жун қирқиш агрегатлари. Сув таъминоти. 2 

Жами       48 соат 
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Амалий машғулотлар мультимедиа қурилмалари билан жихозланган 

аудиторияда ҳар бир гурухга алохида ўтилади. Машғулотлар фаол ва 

интерфаол усуллар ёрдамида ўтилади. Кўргазмали материаллар ва 

ахборотлар мультимедиа қурилмалари ёрдамида узатилади. 
                      

1.3. Лаборатория машғулотлари 

2-жадвал 

№ Лаборатория машғулотлар мавзулари Дарс 

соатлари 

хажми 

1 Трактор ғилдираклари оралиғини экинлар қатор орасига 

мослаш. 

2 

2 Пневматик шиналари холатини тупроқ илгичнинг ейилиш 

даражаси бўйича баҳолаш. 

2 

3 Трактор занжирининг таранглигини текшириш ва созлаш. 2 

4 Ғилдиракли тракторлар рул ва тормоз механизмлари холатини 

текшириш ва созлаш. 

2 

5 Трактор олд чироқларининг ёруғлик йўналишини ўрнатиш. 2 

6 Минерал ўғит сочгич миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига 

ростлаш. 

2 

7 Тишли ва дисксимон тирмаларнинг тупроққа ишлов бериш 

сифатини баҳолаш. 

4 

8 Чигит ва дон сеялкаларини миқдолагичини экиш меъёри ва 

уялар сонига ростлаш. 

4 

9 Культиватор ишчи қисмларини экинлар қатор орсига мослаш. 

Культиватор ўғит миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига 

ростлаш 

4 

10 Пуркагич миқдорлагичини дори эритмаси меъёрига ростлаш. 2 

11 Пахта териш аппаратининг агротехник кўрсаткичларини 

аниқлаш. Пахта теримини улуксиз оқим усулида ташкил 

этишда қўлланиладиган техникалар таркиби ва сонини 

аниқлаш. 

4 

12 Ғалла комбайни дон янчгичи ва тозалагичининг иш 

режимларини экинлар турига қараб ўрнатиш. Дон тозлаш 

машинасига экинлар турига қараб ғалвирлар танлаш. 

2 

13 Агрегат таркибини трактор тортиш кучидан фойдаланиш 

коэффициенти бўйича баҳолаш. Агрегат таркибини иш 

йўллари коэффициенти бўйича баҳолаш. 

2 

14 Агрегатнинг хақиқий  иш унумини фойдаланиш 

коэффициентлари бўйича баҳолаш. 

2 

Жами      36 соат 

Лаборатория машғулотлар мультимедиа қурилмалари билан жихозланган 

аудиторияда ҳар бир академ гурухга алохида ўтилади. Машғулотлар фаол 
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ва интерфаол усуллар ёрдамида ўтилади, “Кейс-стади”технологияси 

ишлатилади, кейслар мазмулни ўқитувчи томонидан белгиланади. 

Кўргазмали материаллар ва ахборотлар мультимедиа қурилмалари 

ёрдамида узатилади. 

  1.3. Мустақил таълим 

3-жадвал 

№ Мустақил таълим мавзулари хажми 

1 Тошкент трактор заводида ишлаб чиқарилаётган 

тракторларнинг техник-иқтисодий кўрсаткичлари 

4 

2 Ўзбекистонда ишлаб чиқарилаётган автомобилларни техник 

таснифи 

6 

3 Газбаллонли двигателларининг таъминлаш тизимини 

тузилиши ва ишлаши 

6 

4 Двигателларни юргизиб юбориш тизимини хиллари, 

тузилиши ва ишлаши 

6 

5 «КЕЙС» фирмаси тракторларининг афзаллиги ва камчилиги 4 

6 Суюқ органик ўғитларни сепиш машиналари. 6 

7 Маркер узунлигини аниқлаш 6 

8 Ўсимлик қатор ораларидаги бегона ўтларни йўқотишда 

механикавий ва кимёвий усулларни биргаликда қўллаш. 

4 

9 Ишчи аралашмаларни тайёрлаш ва уларни пуркагичларга 

қуйиш. 

4 

10 Кўчат ораларига ишлов бериш машиналари. 4 

11 Пахта тозалаш машиналари. 6 

12 Донни қайта ишлаш машиналари. Дон қуритгичларнинг 

умумий тузилиши ва ишлаши 

6 

13  Мева етиштириш ва йиғиштиришда қўлланиладиган 

машиналар 

6 

14 Пиллачилик машиналари 4 

15 Мелиоратив машиналар 4 

17 Технологик - хисоб харитаси 6 

18 Машина трактор агрегатини сақлаш 4 

19 Фойдаланиш жараёнида машина ва жиҳозларда пайдо 

бўладиган техник носозликларини тузатиш. Ишлатилган 

неъфт маҳсулотларидан қайта фойдаланиш. 

4 

20 Дастурни ростлашни автоматик бошқариши тизими.  4 

21 Ишончлилик ва автоматика воситалари  тўғрисида асосий 

тушунчалар: элементлар параметрларнинг ўзгариш сабаблари: 

элементларининг ишончлилигини аниқлаш йўллари. 

4 

22 Автоматлаштириш самарадорлигининг асосий кўрсаткичлари. 4 

23 Иссиқхоналарида ва парникларда қўлланиладиган  электр 

қурилмалари. 

4 

Жами       110 соат 
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2. ЎҚУВ МАТЕРИАЛЛАРИ МАЗМУНИ 

2.1. Маъруза машғулотлари 

Фаннинг назарий машғулотлари мазмуни 

Асосий қисм сифатига қўйиладиган талаб мавзуларнинг долзарблиги, уларнинг 

иш берувчилар талаблари ва ишлаб чиқариш эхтиёжларига мослиги, 

мамлакатимизда бўлаётган ижтимоий-сиёсий ва демократик ўзгаришлар, 

иқтисодиётни эркинлаштириш, иқтисодий-ҳуқуқий ва бошқа соҳалардаги 

ислоҳатларнинг устувор масалаларини қамраб олиши ҳамда фан ва техноло-

гияларнинг сўнгги  ютуқлари эътиборга олиниши тавсия этилади. 
Кириш. Трактор ва автомобилларнинг таснифи ва асосий қисмлари 

Қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришни механизациялашнинг аҳамияти ва 

ривожлантириш истиқболлари. Вазирлар маҳкамасини қишлоқ хўжалигини 

механизациялашга оид бўлган қонун ва қарорлари. Қишлоқ хўжалиги ишлаб 

чиқаришида энергетика воситаларидан фойдаланиш. Трактор ва автомобилларнинг 

қисқача тарихи. Тошкент трактор заводи ва Асака автомобил заводларининг ишлаб 

чиқараётган маҳсулотлари. Трактор ва автомобилларнинг таснифи. Трактор ва 

автомобилларнинг асосий қисмлари ва уларнинг вазифалари ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар, тақдимот, 

кластер,  

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10; .  
Ички ёнув двигателларининг таснифи.  

1 цилиндрли 4 тактли карбюратор ва дизел двигателларининг ишлаш принципи. 1 

цилиндрли 2 тактли карбюраторли двигателнинг ишлаш принципи. Кўп цилиндрли 

двигателларнинг ишлаши. Двигател механизм ва тизимлари 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар тақдимот, 

кластер усули.  

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10; 
Трактор ва автомобилларнинг куч узатиш қисми (трансмиссияси). 

1 цилиндрли 4 тактли карбюратор ва дизел двигателларининг ишлаш принципи. 1 

цилиндрли 2 тактли карбюраторли двигателнинг ишлаш принципи. Кўп цилиндрли 

двигателларнинг ишлаши. Двигател механизм ва тизимлари 

Трансмиссияларнинг вазифаси ва турлари. Механикавий трансмиссиянинг 

афзаллиги ва камчиликлари. Тракторларни куч узатиш қисми. Автомобилларни куч 

узатиш қисми. Барча гилдираклари етакловчи трактор ва автомобилларни куч узатиш 

қисмларидаги айирмаси ҳақида маълумотга эга бўлиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар тақдимот, 
мунозара. 

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10;. 

Трактор ва автомобилларнинг юриш қисми ва  бошқариш механизмлари. 

Трактор ва автомобилларни иш ва қўшимча жиҳозлари. 
Трактор ва автомобилларни юриш қисмининг элементлари ва уларни вазифалари. 

Трактор ва автомобилларни ўтагонлиги. Юриш равонлиги. Кўтарувчи системалар ва 

осмалар. Рул бошқармаси. Трактор ва автомобиллардаги тормоз тизимлари, уларни 

тузилиши ва ишлаши 

 Иш ускуналарини хиллари ва вазифалари. Гидравлик ўрнатма тизимлари. Қувват 

олиш вали (ҚОВ), ҳаракатлантириш шкиви, 2 ва 3 нуқтали ўрнатма қурилмалар.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот,мунозара. 

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10; 
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Трактор ва автомобилларда  қўлланиладиган  эксплуатацион материаллар. 

Трактор ва автомобиллар техник-иқтисодий кўрсаткичлари.   

 Ёқилгилар. Мойлар. Суюқликлар. Қишлоқ хўжалигида юк ташиш ишларининг 

турлари. Транспорт воситаларининг техник ҳарактеристикалари. 

 Тракторнинг тортиш ва қувват банланси. Тортиш кучи, ишчи тезлик, тортиш 

қуввати, соатбай ва солиштирма ёқилги сарфи. Тракторнинг умумий фойдали иш 

коэффиценти ва ёқилги тежамкорлиги. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот, мунозара.  

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10;. 
Кўп тармоқли фермер хўжаликлари иш фаолиятида тупроққа асосий 

ишлов бериш машиналари ва қуроллари 

Кўп тармоқли фермер хўжаликлари иш фаолиятида тупроққа асосий ишлов 

бериш  машиналари ва қуролларининг янги турлари уларни қўллашда илғор ресурс 

тежамкор технологиялардан фойдаланиш. Тупроқнинг физик ва технологик 

хусусиятлари. Тупроққа ишлов бериш усуллари. Плуглар ва уларга қўйиладиган 

агротехник талаблар. Осма, тиркама ва махсус плугларни ўрганиш.  Ерга юза ишлов 

бериш машиларининг турлари, тузилиши, иш жараёни. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар тақдимот, 

Б.Б.Б усули. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

Ўғит сепиш машиналари.  

Ўғитлар таснифи. Ўғитлаш усуллари. Агротехник талаблар. Ўғит сочиш 

аппаратлари. Ўғитлаш машиналарининг вазифаси умумий тузилиши ва технологик иш 

жараёни.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар,кластер. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8 

Кўп тармоқли фермер хўжаликлари учун экиш ва кўчат ўтказиш машиналари. 

Кўп тармоқли фермер хўжаликлари учун замонавий экиш ва кўчат ўтказиш 

машиналарининг тасниф, уларни  қўллашдаги агротехник талаблар, янги ва тежамкор 

техналогиялардан фойдаланиш. Сеялкаларнинг таснифи. Экиш ва кўчат ўтказиш 

машиналарининг вазифаси тузилиши ва ишлашини ўрганиш.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар,кластер. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

Кўп тармоқли фермер хўжаликларида экин қатор ораларига ишлов бериш 

машиналаридан фойдаланиш. 

Кўп тармоқли фермер хўжаликларида  пахта ва бошқа техник экинлар қатор ораларига 

ишлов бериш учун чопиқ культиваторларидан самарали фойдаланишда янги ва 

тежамкор технологияларни қўллаш. Культиваторларнинг таснифи ва уларни 

агротехник талаблар бўйича ишга тайёрлаш  ҳақида тушунчага эга бўлиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот, видео материаллар. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

Кўп тармоқли фермер хўжаликларида ўсимликларни ҳимоялаш машиналари. 

Кўп тармоқли фермер хўжаликларида қўлланиладиган ўсимликларни ҳимоя қилиш 

машиналари, агротехник талаблар. Чанглатгичлар. Уруғ дорилагичлар ҳақида 

тушунчага эга бўлиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот,блиц сўров. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

Пахта ҳосилини териб олишда қўлланиладиган замонавий машиналар 

Пахта ҳосилини териш машиналари. Ишлаб чиқарилаётган янги техникалар уларга 
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қўйиладиган агротехник талаб ва пахта хосилини йиғиб олишда замонавий 

технологиялар. Машиналарнинг тузилиши ва иш жараёни. Уларни ишга тайёрлаш 

ҳақида тушинча бериш.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар, Б.Б.Б усули. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

Ем-хашак йиғиштириш  машиналари 

Ем-хашак йиғиштириш технологияси. Пичан ўргичлар. Пичанўргичгич-эзгич ва 

пичанўргич майдалагичлар хақида тушунчалар бериш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот, видео материаллар, 

мунозара. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

 Ғалла ўриш йиғиш машиналари. Дон тозалаш ва саралаш машиналари. 

Ғалла хосилини йиғиштириш технологиялари. Агротехник талаблар. Ғалла 

комбайнларининг вазифаси, умумий тузилиши ва иши. Дон тозалаш машиналари. 

Донни тозалаш ва саралаш усуллари. Дон тозалаш машиналарининг тузилиши ва 

ишлаши хақида тушунчалар бериш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар, тақдимот, 

кластер. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

 Кўп тармоқли фермер хўжаликларида картошка ва мева-сабзавот хосилини 

йиғиб олиш машиналари 

Кўп тармоқли фермер хўжаликларида картошка, мева-сабзавот хосилини йиғиш 

технологияси ва машиналари уларга қўйиладиган агротехник талаблар. 

Машиналарнинг таснифи ва уларни ишга тайёралаш хақида тушунчалар бериш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: видео материаллар, тақдимот, 

Б.Б.Б усули. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
Боғдорчилик ишларида қўлланиладиган машина ва қуроллари. 

Ерларни хайдаш, юза ишлов бериш, кўчат ковлаш, экиш ва уларни парваришлаш, қатор 

ораларига ишлов бериш машина ва қуролларини ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот, Б.Б.Б усули. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
Мелиорация машиналари. Суғориш ишларида қўлланиладиган машина ва 

қурилмалар. 

Бутазор ва йирик тошли ерларни, дарахт қолдиқларини тозалаш. Ерларни суриш, 

текислаш ва шудгорлаш машиналари. Зовур ва каналларни ковлаш, тозалаш 

машиналари. Дренаж ўрнатиш машиналари. 

Суғориш усуллари. Кўчма ва стационар суғориш машиналари. Ёмғирлатиб ва 

томчилатиб суғоришда қўлланиладиган машина ва қурилмаларини ўганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот, қандай. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
Машина трактор паркидан фойдаланиш асослари. Агрегат тузиш. 

Ўсимликшунослик учун машиналар тизими улардан фойдаланиш. Қишлоқ 

хўжалик машиналардан фойдаланиш шароитлари. Ишлаб чиқариш жараёнларининг 

турлари. Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида технологик харитани роли ва уни ишлаб 

чиқиш учун дастлабки маълумотлар.  

  Агрегат турлари: Харакатдаги (мобиль) стационар, юклаш, канал қазиш, 

транспорт ва пахта териш машинаси. Агрегатнинг тортиш қаршилиги, иш тезлиги. 

Агрегатнинг бурилиш ва харакат турлари. Агрегатни танлашни ўрганиш. 
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Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот, Б.Б.Б усули.  

Адабиётлар: A1; A6; Қ10; . 
Машина-трактор агрегатларининг иш унуми. Машина трактор паркини 

таркибини режалаштириш. Агрегатларни ишлатишда энергия ва ёқилғи сарфи 

 Машина-трактор агрегатининг иш унуми (назарий ва техникавий). Харакатдаги 

(мобиль) стационар, юклаш, канал қазиш, транспорт ва пахта териш машиналарининг 

иш унуми. Машина-трактор агрегатларининг иш унумини ошириш йўлларини 

ўрганиш. 

Машина - трактор паркини оптимал таркибини аниқлаш (иш кунининг 

давомийлиги, ҳақиқий иш хажми ва талаб этилган агрегатлар сони) 

Талаб қилинган агрегатлар сони. Мехнат сарфи, энерги ва ёқилғи сарфини 

хисоблаш.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот, Б.Б.Б усули. 

Адабиётлар: A1; A6; Қ10. 
 Технологик харита тузиш. Техник хизмат кўрсатиш ва техникаларни сақлашга 

қўйиш. 

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида технологик хаританинг роли ва уни ишлаб 

чиқиш учун дастлабки маълумотлар, технологик харита тузишни  ўрганиш.  

Техник қаровлар турлари. Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига режали 

техник қаров тизими. Янги машиналарни чиниқтириб ишга тайёрлашни ўрганиш. 

Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга қўйиш, сақлашга тайёрлаш ва машиналар 

ховлисини режалаштириш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот,хулосалаш. 

Адабиётлар: A1; A5; Қ10. 
Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида-эенергетика. Электроюритма қишлоқ 

хўжалик ишлаб чиқаришида. 

 Электротехника ҳақида умумий маълумотлар. Электр занжирлар ва уларнинг 

элементлари. Ўзгармас ток ва унинг асосий қонунлари. Ўзгарувчан ток тизими ва унинг 

асосий қонунлари. Электр энергиясини ишлаб чиқариш усуллари. Электростанциялар 

ва уларнинг қўлланилиши. Электр энергиясини узоқ масофага узатиш ва тақсимлаш. 

Трансформаторлар. Куч ва маҳсус трансформаторларнинг тузилиши ва ишлаши. 

Электр таъминотининг сифати ва ишончлигига қўйиладиган талаблар.  

Электроюритма. Электроюритма турлари, тузилиши ва қўлланлиши. 

Электродвигателларнинг турлари, тузилиши, ва ишлаши. Электродвигателларнинг 

иссиқлик ва иш номинал режимлари. Электродвигателларни қувватини танлаш ва 

фойдаланиш қоидалари. Электродвигателдан иш машинасига механик узатиш. 

Узатмаларни турлари ва уларнинг узатиш сони. Бошқариш ва ҳимоялаш аппаратлари. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот,мунозара. 

Адабиётлар A1; A5; Қ10;  

Чорвачликни механизациялаш ва электрлаштириш. Қишлоқ ишлаб чиқариш 

технологик жараёнларини автоматлаштириш. 

Чорвачиликда сув таъминотини механизациялаш ва автоматлаштириш. Сув 

таъминоти тизими,   сув манбалари, сув кўтариш машина ва жиҳозлари, тармоқлари. 

Босим миноралари ва сув таъминотини автоматлаштириш. Гўнг тозалаш 

қурилмаларини таснифи, услублари ва турлари. Механизациялаштирилган 

гўнгхоналар. Чорвачилик биноларида микроиқлим. Чорвачилик биноларида 

микроиқлим ҳосил этувчи қурилмалар. Шамоллатиш ва иситиш тизимлари ва 

қурилмалари (электр калориферлар, кондиционерлар, иситувчи поялар, иссиқлик 

генераторлари). Жун қирқишни механизациялаш. Стационар ва кучма жун қирқиш 

қурилмалари. Жун қирқиш аппаратларининг турлари, тузилиши ва ишлаши.  
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Автоматлаштиришнинг моҳияти, тизимлари, турлари ва функциялари. 

Автоматиканинг очиқ ва берк цикллар бўйича ростлаш. Автоматика тизимларининг 

элементлари. Датчиклар ва уларнинг турлари. Чорвачилик ва ўсимликшунослик 

технологик жараёнларини автоматик бошқаришда қўлланиладиган ўлчаш асбоблар 

тизимини таснифи. Автоматик назорат тизими. Назорат ўлчов тизимларининг 

ўсимликшунослик ва чорвачиликда қўлланиши. Автоматик хабар бергич тизими. 

Бошқариш тизимини ижро этувчи қурилмалар. Электродвигателли, электромагнитли, 

пневматик ва гидравлик бошқариш механизмлари. Автоматик созлаш. Тескари алоқа 

тушинчаси. Дастурли созлашни автоматик бошқариш тизими. Ишончлилик ва 

автоматика воситаларининг техника-иқтисодий самарадорлиги тўгрисида асосий 

тушинчалар.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: тақдимот,  ўз-ўзини назорат. 

Адабиётлар A1; A5; Қ10; 
2.2. Амалий ишларини ташкил этиш бўйича кўрсатмалар 

Амалий ишларини ташкил этиш бўйича кафедра профессор-ўқитувчилари 

томонидан кўрсатма ва тавсиялар ишлаб чиқилади. Унда талабалар асосий маъруза 

мавзулари бўйича олган билим ва кўникмаларинини амалий масалалар ечиш орқали 

янада бойитиладилар. Шунингдек, дарслик ва ўқув қўлланмалар асосида талабалар 

билимларини мустаҳкамлашга эришиш, тарқатма материаллардан фойдаланиш, илмий 

мақолалар ва тезисларни чоп этиш орқали талабалар билимини ошириш, масалалар 

ечиш, мавзулар бўйича кўргазмали қуроллар тайёрлаш ва бошқалар тавсия этилади. 

Амалий машғулотларнинг тахминий рўйхати 

1.   Ички ёнув двигателларининг тузилиши ва ишлаши принципи.  

Машғулот мақсади: Ички ёнув двигателларини кривошип-шатун ва газ 

тақсимлаш механизмларини тузилиши ва ишлашини ҳамда унга қўйилган талабларни 

ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, блиц сўров.   

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10.  
2.   Газ тақсимлаш механизмининг тузилиши ва ишлашини  принципларини 

ўрганиш. 

Машғулот мақсади: Ички ёнув двигателларини кривошип-шатун ва газ 

тақсимлаш механизмларини тузилиши ва ишлашини ҳамда унга қўйилган талабларни 

ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум.   

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10.  
3. Ички ёнув двигателларининг таъминлаш тизими. Автотракторларнинг 

совитиш ва мойлаш, юргизиб юбориш тизимлари. 

Двигателни таъминлаш тизими. Карбюраторли ва дизели двигателларини   

ўрганиш. Автотракторларнинг совитиш ва мойлаш тизимлари, суюқлик билан 

совитиш тизимининг хиллари ва ишлашиини ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: кластер. 

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10 

4. Трактор ва автомомбилларнинг электр жихозлари. Трактор ва 

автомомбилларнинг юриш қисмлари. Трактор ва автомомбилларнинг бошқариш 

механизмлари. Трактор ва автомомбилларнинг  ёрдамчи ва иш жихозлари. 

Трактор ва  автомобилларнинг электр жихозлари, двигателни юргизиб юбориш 

қурилмалари. Трактор ва автомобилларнинг куч узатиш қисми. Тишлашиш муфтаси, 

узатмалар қутиси, куч узатиш қисмини тузилиши ва ишлашини ўрганиш. Трактор ва 

автомобилларнинг юриш қисми ва бошқариш механизмлари. Рул бошқармаси 

тузилиши ва ишлашини ўрганиш 
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Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, кандай.  

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10 

5. Плугларни турлари вазифаси, тузилиши ва технологик иш жараёнлари.  

Тупроққа асосий ишлов берувчи машиналарини тузилиши, ишлашини ўрганиш ҳамда 

уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш.  

 Қўлланиладиган таълим технологиялари: кейс стади. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

6. Ерга юза ишлов бериш машина ва қуроллари 

Тупроққа юзаишлов берувчи машиналарини тузилиши, ишлашини ўрганиш ҳамда 

уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш.  

 Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, мунозара. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
7.  Ўғит сепиш машиналари.  

Ўғит сепиш машиналари. Минерал, органик ва суюк ўғитларни сепадиган 

машиналарнинг тузилиши ва технологик иш жараёниини ўрганиш ҳамда уларга 

қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, нима учун.   

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
8. Чигит ва дон, кўчат экиш машиналари.   

Машғулот мақсади: Экиш машиналари. Дон, чигит ва картошка эккичларнинг 

тузилиши ва технологик иш жараёнини ўрганиш ҳамда уларга қўйиладига талабларни 

таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, ўз-ўзини 

назорат. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
9. Экинларни парваришлаш машиналари. 

 Экин қатор ораларига ишлов бериш машиналари. Культиватор озиқлантиргичнинг 

вазифаси, тузилиши технологик иш жараёни. Ишчи қисмларнинг вазифаси ва уларни 

жойлаштиришни ўрганиш ҳамда уларга қўйиладига талабларни таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари:  кандай.  

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

10.Ўсимликларни ҳимоялаш машиналари.  

Ўсимликларни ҳимоялаш машиналари. Вентиляторли ва штангали пуркагичлар, 

чанглатгичларнинг вазифаси, тузилиши ва технологик иш жараёнини ўрганиш ҳамда 

уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: кандай.. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

11.  Пахта йиғиштириш машиналари.  

 Пахта териш машиналарини вазифаси, тузилиши ва технологик иш жараёниини 

ўрганиш ҳамда уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: мунозара. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
12. Ем-хашак йиғиштириш машиналари. 

Ем-хашак йиғиштириш машиналари. Ўргичлар, хаскашлар, преслагичлар ва 

ғарамлагичларнинг вазифаси, тузилиши ва ишлаш жараёнини ўрганиш ҳамда уларга 

қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари:  видео материаллар, бахс 

мунозара. 
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Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

13. Ғалла комбайни ва дон саралаш машиналари. 

 Ғалла комбайни. Ғалла комбайнларининг тузилиши ва технологик иш жараёнини 

ўрганиш ҳамда уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, кластер.   

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

14. Мева хосилини йиғиб олиш машиналари. 

 Картошка ва сабзавот хосилини йиғиб олишда қўлланиладиган машиналарни ўрганиш 

ҳамда уларга қўйиладиган талабларни таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, блиц сўров 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

15. Мелиорация ишларида  ва суғориш ишларида қўлланиладиган машиналар.  

Мелиорация ишларида  ва суғориш ишларида қўлланиладиган машиналар 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум,.  

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
16. Агрегат тузиш. Машина-трактор агрегатларининг иш унумини аниқлаш. 

Агрегатларни ишлатишда энергия ва ёқилғи сарфи. 

 Агрегат тузиш. Машина-трактор агрегатларининг иш унумини ва агрегатларни 

ишлатишда энергия ва ёқилғи сарфи. аниқлашни ўрганиш.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: хулосалаш. 

Адабиётлар: A1; A6; Қ10.  
17. Технологик хаританинг роли ва уни ишлаб чиқиш 

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида технологик хаританинг роли ва уни ишлаб 

чиқиш учун дастлабки маълумотлар, технологик харита тузишни  ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум,. 

Адабиётлар: A1; A6; Қ10 

18. Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига техник қаров ва уларни сақлашга 

қўйиш. 

Техник қаровлар турлари. Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига режали 

техник қаров тизими. Янги машиналарни чиниқтириб ишга тайёрлашни ўрганиш. 

Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга қўйиш, сақлашга тайёрлаш ва машиналар 

ховлисини режалаштириш. 

Техник қаровлар турлари. Трактор ва қишлоқ хўжалик машиналарига режали 

техник қаров тизими. Янги машиналарни чиниқтириб ишга тайёрлашни ўрганиш. 

Қишлоқ хўжалик техникаларини сақлашга қўйиш, сақлашга тайёрлаш ва машиналар 

ховлисини режалаштириш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, блиц сўров. 

Адабиётлар: A1; A6; Қ10 

19. Асинхрон 3- фазали электр двигателлари. Бошқариш ва химоялаш 

аппаратлари. Асинхрон 3- фазали электр двигателлари. Бошқариш ва химоялаш 

аппаратлари. Ёритиш манбаларини ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: нима учун. 

Адабиётлар: A1; A6; Қ10 

20.Жун қирқиш агрегатлари. Ёритиш манбалари. Сув таъминоти. 

Жун қирқишни механизациялаш. Стационар ва кучма жун қирқиш қурилмалари. 

Жун қирқиш аппаратларининг турлари, тузилиши ва ишлаши.  
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Электр энергиясини узоқ масофага узатиш ва тақсимлаш. Трансформаторлар. Куч ва 

маҳсус трансформаторларнинг тузилиши ва ишлаши. Электр таъминотининг сифати ва 

ишончлигига қўйиладиган талаблари. 

Чорвачиликда сув таъминотини механизациялаш ва автоматлаштириш. Сув таъминоти 

тизими,   сув манбалари, сув кўтариш машина ва жиҳозлари, тармоқлари. Босим 

миноралари ва сув таъминотини автоматлаштириш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: кандай. 

Адабиётлар: A1; A6; Қ10 

 2.3. Лаборатория ишларини ташкил этиш бўйича кўрсатмалар 

Лаборатоия ишларини ташкил этиш бўйича кафедра профессор-ўқитувчилари 

томонидан кўрсатма ва тавсиялар ишлаб чиқилади. Унда талабалар асосий маъруза 

мавзулари бўйича олган билим ва кўникмаларинини амалий масалалар ечиш орқали 

янада бойитиладилар. Шунингдек, дарслик ва ўқув қўлланмалар асосида талабалар 

билимларини мустаҳкамлашга эришиш, тарқатма материаллардан фойдаланиш, илмий 

мақолалар ва тезисларни чоп этиш орқали талабалар билимини ошириш, масалалар 

ечиш, мавзулар бўйича кўргазмали қуроллар тайёрлаш ва бошқалар тавсия этилади. 
 

Лаборатория машғулотларнинг тахминий рўйхати 

1.Трактор  ғилдираклари оралиғини  экинлар қатор орасига мослаш  Ғилдиракли 

тракторларнинг ғилдираклари оралиғини (колеяси) экинлар қатор орасига мослаш 

тартибини ҳамда унга қўйилган талабларни ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари  кандай. 

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10;   
2. Пневматик шиналари холатини тупроқ илгичнинг ейилиш даражаси бўйича 

баҳолаш. 

Пневматик шиналари холатини тупроқ илгичнинг ейилиш даражаси бўйича 

баҳолаш ҳамда унга қўйилган талабларни ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари:  нима учун. 

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10. 

3. Трактор занжирининг таранглигини текшириш ва созлаш 

Трактор занжирларининг таранглигини текшириш ва созлашни ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: диалогик ёндошув. 

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10 

4.Ғилдиракли тракторлар рул ва тормоз механизмлари холатини текшириш ва 

созлаш. 

Ғилдиракли тракторлар рул ва тормоз механизмлари холатини текшириш ва созлашни 

ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: блиц сўров. 

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10 

5.Трактор олд чироқларининг ёруғлик йўналишини ўрнатиш. 

Трактор олд чироқларининг ёруғлик йўналишини ўрнатишни ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: блиц сўров. 

Адабиётлар: А1; А2;  Қ10. 

6.Минерал ўғит сочгич миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига ростлаш. 

Ўғитни далага сочиш ва тупроққа солиш машиналарини белгиланган ўғитлаш 

меъёрига ўрнатишини таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум,. 
 Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

7.Тишли ва дисксимон тирмаларнинг тупроққа ишлов бериш сифатини баҳолаш. 
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 Тишли ва дисксимон тирмаларнинг тупроққа ишлов бериш сифатини 

баҳолашни ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, кандай. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

8.Чигит ва дон сеялкаларини миқдолагичини экиш меъёри ва уялар сонига 

ростлаш. 

Чигит ва дон сеялкаларини миқдолагичини экиш меъёри ва уялар сонига 

ростлашни ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: қандай.  

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

9.Культиватор ишчи қисмларини экинлар қатор орсига мослаш. Култиватор ўғит 

миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига ростлаш. 

Культиватор ишчи қисмларини экинлар қатор орсига мослаш. Култиватор ўғит 

миқдорлагичини ўғит солиш меъёрига ростлашни ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, нима учун. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

10.Пуркагич миқдорлагичини дори эритмаси меъёрига ростлаш. 

Пуркагич миқдорлагичини дори эритмаси меъёрига ростлашни ва ишга 

тайёрлашни ўрганиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари:  нима учун. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

11. Пахта териш аппаратининг агротехник кўрсаткичларини аниқлаш. Пахта 

теримини улуксиз оқим усулида ташкил этишда қўлланиладиган техникалар 

таркиби ва сонини аниқлаш. 

Пахта териш аппаратининг агротехник кўрсаткичларини аниқлаш. Пахта 

теримини улуксиз оқим усулида ташкил этишда қўлланиладиган техникалар таркиби ва 

сонини аниқлашни таҳлил қилиш. 

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, муаммоли 

таълим. 

 Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 
12. Ғалла комбайни дон янчигичи ва тозалагичининг иш режимларини экинлар 

турига қараб ўрнатиш. Дон тозлаш машинасига экинлар турига қараб ғалвирлар 

танлаш. 

Ғалла комбайни дон янчигичи ва тозалагичининг иш режимларини экинлар 

турига қараб ўрнатиш. Дон тозлаш машинасига экинлар турига қараб ғалвирлар 

танлашни ўрганиш.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: ақлий хужум, кандай. 

Адабиётлар: А1; А3;  Қ7; Қ8. 

13. Агрегат таркибини трактор тортиш кучидан фойдаланиш коэффициенти 

бўйича баҳолаш. Агрегат таркибини иш йўллари коэффициенти бўйича баҳолаш  

Агрегат таркибини трактор тортиш кучидан фойдаланиш коэффициенти бўйича 

баҳолаш. Агрегат таркибини иш йўллари коэффициенти бўйича баҳолашни ўрганиш.  

Қўлланиладиган таълим технологиялари: топширик.   

Адабиётлар: A1; A6; Қ10. 

14.Агрегатнинг хақиқий  иш унумини фойдаланиш коэффициентлари бўйича 

баҳолаш. 

Агрегатнинг хақиқий  иш унумини фойдаланиш коэффициентлари бўйича 

баҳолашни ўрганиш. 
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Қўлланиладиган таълим технологиялари: диалогик ёндошув.. 

Адабиётлар: A1; A6; Қ10. 
  

 

“Қишлоқ хўжалигини механизациялаштириш ва автоматлаштириш” фанидан 

талабалар билимини рейтинг тизими асосида баҳолаш мезони 

“Қишлоқ хўжалигини механизациялаштириш ва автоматлаштириш” фани 

бўйича рейтинг жадваллари, назорат тури, шакли, сони ҳамда ҳар бир назоратга 

ажратилган максимал балл, шунингдек жорий ва оралиқ назоратларининг саралаш 

баллари ҳақидаги маълумотлар фан бўйича биринчи машғулотда талабаларга эълон 

қилинади. 

Фан бўйича талабаларнинг билим савияси ва ўзлаштириш даражасининг Давлат 

таълим стандартларига мувофиқлигини таъминлаш учун қуйидаги назорат турлари 

ўтказилади: 

 жорий назорат (ЖН) – талабанинг фан мавзулари бўйича билим ва амалий 

кўникма даражасини аниқлаш ва баҳолаш усули. Жорий назорат фаннинг хусусиятидан 

келиб чиққан ҳолда амалий машғулотларда оғзаки сўров, тест ўтказиш, суҳбат, назорат 

иши, коллеквиум, уй вазифаларини текшириш ва шу каби бошқа шаклларда 

ўтказилиши мумкин;  

 оралиқ назорат (ОН) – семестр давомида ўқув дастурининг тегишли 

(фанларнинг бир неча мавзуларини ўз ичига олган) бўлими тугаллангандан кейин 

талабанинг назарий билим ва амалий кўникма даражасини аниқлаш ва баҳолаш усули. 

Оралиқ назорат бир семестрда икки марта ўтказилади ва шакли (ёзма, оғзаки, тест ва 

ҳоказо) ўқув фанига ажратилган умумий соатлар ҳажмидан келиб чиққан ҳолда 

белгиланади; 

 якуний назорат (ЯН) – семестр якунида муайян фан бўйича назарий билим 

ва амалий кўникмаларни талабалар томонидан ўзлаштириш даражасини баҳолаш 

усули. Якуний назорат асосан таянч сўз ва ибораларга асосланган “Ёзма иш” шаклида 

ўтказилади. 

ОН ўтказиш жараёни кафедра мудири томонидан тузилган комиссия 

иштирокида мунтазам равишда ўрганиб борилади ва уни ўтказиш тартиблари бузилган 

ҳолларда, ОН натижалари бекор қилиниши мумкин. Бундай ҳолларда ОН қайта 

ўтказилади. 

Олий таълим муассасаси раҳбарининг буйруғи билан ички назорат ва 

мониторинг бўлими раҳбарлигида тузилган комиссия иштирокида ЯН ни ўтказиш 

жараёни мунтазам равишда ўрганиб борилади ва уни ўтказиш тартиблари бузилган 

ҳолларда, ЯН натижалари бекор қилиниши мумкин. Бундай ҳолларда ЯН қайта 

ўтказилади. 

Талабанинг билим савияси, кўникма ва малакаларини назорат қилишнинг 

рейтинг тизими асосида талабанинг фан бўйича ўзлаштириш даражаси баллар орқали 

ифодаланади.  

«Қишлоқ хўжалиги ишлаб чиқаришини механизациялаштириш» фани бўйича 

талабаларнинг семестр давомидаги ўзлаштириш кўрсаткичи 100 баллик тизимда 

баҳоланади. Ушбу 100 балл баҳолаш турлари бўйича қуйидагича тақсимланади: 

ЖН-40 балл   

ОН-30балл  

ЯН-30 балл. 
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Балл Баҳо Талабаларнинг билим даражаси 

86-100 Аъло 

Хулоса ва қарор қабул қилиш. Ижодий фикрлай олиш. 

Мустақил мушоҳада юрита олиш. Олган билимларини 

амалда қўллай олиш. Моҳиятини тушунтириш. Билиш, 

айтиб бериш. Тасаввурга эга бўлиш. 

71-85 Яхши 

Мустақил мушоҳада қилиш.  Олган билимларини амалда 

қўллай олиш. Моҳиятини тушунтириш. Билиш, айтиб 

бериш. Тасаввурга эга бўлиш 

55-70 Қониқарли 
Моҳиятини тушунтириш. Билиш, айтиб бериш. 

Тасаввурга эга бўлиш 

0-54 Қониқарсиз Аниқ тасаввурга эга бўлмаслик.  Билмаслик  

 

 Фан бўйича саралаш бали 55 баллни ташкил этади. Талабанинг саралаш балидан 

паст бўлган ўзлаштириши рейтинг дафтарчасида қайд этилмайди. 

 Талабаларнинг ўқув фани бўйича мустақил иши жорий, оралиқ ва якуний 

назоратлар жараёнида тегишли топшириқларни бажариши ва унга ажратилган баллардан 

келиб чиққан ҳолда баҳоланади. 

 Талабанинг фан бўйича рейтинги қуйидагича аниқланади: 
100

OV
R


 , 

бу ерда: V- семестрда фанга ажратилган умумий о`қув юкламаси (соатларда); 

О` -фан бўйича ўзлаштириш даражаси (балларда). 

 Фан бўйича жорий ва оралиқ назоратларга ажратилган умумий баллнинг 55 фоизи 

саралаш балл ҳисобланиб, ушбу фоиздан кам балл тўплаган талаба якуний назоратга 

киритилмайди. 

 Жорий ЖН ва оралиқ ОН турлари бўйича 55 балл ва ундан юқори бални 

тўплаган талаба фанни ўзлаштирган деб ҳисобланади ва ушбу фан бўйича якуний 

назоратга кирмаслигига йўл қўйилади. 

 Талабанинг семестр давомида фан бўйича тўплаган умумий бали ҳар бир 

назорат туридан белгиланган қоидаларга мувофиқ тўплаган баллари йиғиндисига тенг. 

 ОН ва ЯН турлари календар тематик режага мувофиқ деканат томонидан 

тузилган рейтинг назорат жадваллари асосида ўтказилади. ЯН семестрнинг охирги 2 

ҳафтаси мобайнида ўтказилади. 

 ЖН ва ОН назоратларда саралаш балидан кам балл тўплаган ва узрли 

сабабларга кўра назоратларда қатнаша олмаган талабага қайта топшириш учун, навбатдаги 

шу назорат туригача, сўнгги жорий ва оралиқ назоратлар учун эса якуний назоратгача 

бўлган муддат берилади. 

 Талабанинг семестрда ЖН ва ОН турлари бўйича тўплаган баллари ушбу 

назорат турлари умумий балининг 55 фоизидан кам бўлса ёки семестр давомида жорий, 

оралиқ ва якуний назорат турлари бўйича тўплаган баллари йиғиндиси 55 балдан кам 

бўлса, у академик қарздор деб ҳисобланади. 

 Талаба назорат натижаларидан норози бўлса, фан бўйича назорат тури 

натижалари эълон қилинган вақтдан бошлаб бир кун мобайнида факультет деканига 

ариза билан мурожаат этиши мумкин. Бундай ҳолда факультет деканининг 

тақдимномасига кўра ректор буйруғи билан 3 (уч) аъзодан кам бўлмаган таркибда 

апелляция комиссияси ташкил этилади. 

 Апелляция комиссияси талабаларнинг аризаларини кўриб чиқиб, шу куннинг 

ўзида хулосасини билдиради.  

 Баҳолашнинг ўрнатилган талаблар асосида белгиланган муддатларда 

ўтказилиши ҳамда расмийлаштирилиши факултет декани, кафедра мудири, ўқув-
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услубий бошқарма ҳамда ички назорат ва мониторинг бўлими томонидан назорат 

қилинади. 

 

Талабалар ОНдан тўплайдиган балларнинг намунавий мезонлари 

 

№ Кўрсаткичлар 

ОН баллари 

макс 1-ОН 2-ОН 

 1-16 мавзу 16-21 мавзу 

1 

Дарсларга қатнашганлик даражаси. Маъруза 

дарсларидаги фаоллиги, конспект 

дафтарларининг юритилиши ва тўлиқлиги. 

6 0-3 0-3 

2 

Бакалаврнинг мустақил таълим 

топшириқларини ўз вақтида ва сифатли 

бажариши ва ўзлаштириш. 

4 0-2 0-2 

3 
Ёзма назорат иши ёки тест саволларига 

берилган жавоблар 
20 0-10 0-10 

 Жами ОН баллари 30 0-15 0-15 

 

Талабалар ЖН дан тўплайдиган балларнинг намунавий мезонлари 

№ Кўрсаткичлар 

ЖН баллари 

макс 1-ЖН 2-ЖН 

 1-12 мавзу 13-20 мавзу 

1 

Дарсларга қатнашганлик ва ўзлаштириши 

даражаси. Амалий ва лаборатория 

машғулотлардаги фаоллиги, 

дафтарларининг юритилиши ва ҳолати 

4 0-2 0-2 

2 

Мустақил таълим топшириқларининг ўз 

вақтида ва сифатли бажарилиши. Мавзулар 

бўйича уй вазифаларини бажарилиш ва 

ўзлаштириши даражаси. 

10 0-5 0-5 

3 
Оғзаки савол-жавоблар, коллоквиум ва 

бошқа назорат турлари натижалари бўйича 
26 0-13 0-13 

 Жами ЖН  баллари 40 0-20 0-20 

 

Якуний назорат “Ёзма иш” ёки оғзаки савол-жавоблар, коллоквиум ва бошқа 

назорат турлари натижалари шаклида ўтказилиб 30 балл ажратилади. 

 

№ Кўрсaткичлaр 
Я Н бaллaри 

мaксимaл Ўзлaштириш oрaлиғи 

1 Фaн бўйичa якуний тест сўрoв 

нaзoрaти.   

30 0-30 

3 Жaми ЯН бaллaри 30 0-30 

 

Якуний назоратда “Ёзма иш”ларни баҳолаш мезони 

Якуний назорат “Тест” шаклида амалга оширилганда, синов кўп вариантли 

усулда ўтказилади. Ҳар бир вариант 30 та назарий ва амалий саволлардан иборат. 

Назарий саволлар фан бўйича таянч сўз ва иборалар асосида тузилган бўлиб, фаннинг 

барча мавзуларини ўз ичига қамраб олган. 
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«ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ  

ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ»  фанидан  

ТЕСТ САВОЛЛАРИ 
№ 1. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Ўзбекистонда  автомобил нечанчи йили ишлаб чиқарила бошлади? 

1996 йил 

  1995 йил 

1994 йил 

1997 йил 

№ 2. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Ҳар хил йўллардан ҳаракатланиш имкониятлари га қараб автомобил неча турга 

бўлинади? 

Оддий ва ўтағон турларга 

Оддий турга 

Ўтағон турга 

Оддий, манёврчан  ва ўтағон турларга 

№ 3. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Юк автомобиллари  асосий қисмлари қайси жавобда тўғри  берилган? 

Двигател, юриш қисми, рул бошқармаси тормоз бошқармаси трансмиссия Кузов 

 Двигател, Юриш қисми, Бошқариш тизими, Трансмиссия, Кузов 

Двигател, Шасси, Кузов, Ёрдамчи жиҳозлар 

Двигател, Шасси, Кузов, Бошқариш тизими,  Ёрдамчи жиҳозлар 

№ 4. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Биринчи ғилдиракли трактор қачон ва ким томонидан яратилган? 

1910 йил Рус олими Я.М.Мамин томонидан 

1879 йили  Ф.Билинов томонидан 

1869 йили О.Костович томонидан 

1952 йили Л.Шамшуренков томонидан 

№ 5. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Трактор ва автомобилнинг  бир биридан фарқи нимада? 

Вазифасида 

Ишлатилишида 

Двигателида 

Совитилиш системасида 

№ 6. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Кривошип - шатун механизмнинг вазифаси нимадан иборат. 

Поршенни илгариланма қайтма харакатини тирсакли валнинг айланма харакатига 

айлантириб беради 

 Поршеннинг айланма харакатини тирсакли валнинг илгариланма харакатига  айлантириб 

беради 

Ёнилғининг химиявий энергиясини механик энергияга айлантириб, уни юриш қисмига 

узатиб беради. 

Ёнилғининг химиявий энергиясини механик энергияга айлантириб беради 

№ 7. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Қандай машинага трактор дейилади. 

Тиркама ёки осма машина ва қуролларни харакатлантириш ҳамда прицепларни 

шатакка олишга мўлжалланган ғилдиракли ёки занжирли ўзиюрар машина трактор 

дейилади. 

  Тиркама  ёки осма машина ва қуролларни харакатлантиришга мўлжалланган ғилдиракли 
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ўзиюрар   машина трактор дейилади 

Қишлоқ хўжалигида ишлатилаётган дизел ёнилғиси билан ишлайдиган ғилдиракли ёки 

занжирли ўзиюрар машина трактор дейилади. 

Дизел двигателли, тезлиги паст ўзиюрар машинага трактор дейилади. 

№ 8. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Нормал аралашма бўлиши учун 1 кг ёнилғига неча кг хаво бўлиши керак? 

14,9 

13,2 

16,5 

12,1 

№9. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Қайси белгилар бўйича тракторлар синфларга бўлинади? 

Вазифаси, двигатели, остови ва юриш қисмининг тури бўйича 

Вазифаси, двигатели ва шасисининг тури бўйича 

Номинал тортиш кучи, двигатели ва шасисининг тури бўйича 

Вазифаси, номинал тортиш кучи, юриш қисми, остовининг тури бўйича 

№ 10. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Гусеницали тракторларнинг ғилдиракли тракторларга нисбтан афзалликлари 

қандай? 

Тупроққа солиштирма босими кам, ер билан ишлашини яхши, шатаксираши нисбатан 

кам, нам ерларда ўтағонлиги юқори 

Тупроққа солиштирма босими кам, қуввати катта, универсал ва қулай 

Тупроққа солиштирма босими кам, шатаксираши нисбатан кам,  бошқариш қулай, 

тезлиги ва қуввати юқори 

Тупроққа солиштирма босими кам, ер билан яхши илашади, тайёрлаш ва ТХК содда ва 

осон 

№ 11. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Қўшимча двигател ёрдамида юргизиб юбориш усули қайси двигателларда 

қўлланилган. 

Дизел двигателларда 

Электр двигателларда 

Карбюраторли двигател ва кам қувватли  дизел двигател 

Барча дизел ва карбюраторли двигател 

№ 12. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Иш  цикли  тактларининг сонига қараб двигателларнинг синфларга   бўлиниши 

қайси жавобда тўғри келтирилган. 

Икки ва тўрт тактли 

Уч ва тўрт тактли 

Фақат икки  тактли 

Икки ва уч тактли 

№ 13. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Дизел двигателида ёнувчи аралашма  нима хисобига аланга оланди. 

Юқори босим ва харорат хисобига 

  Электр учқуни хисобига 

Электр учқуни ва харорат хисобига 

Ишқаланиш ва харорат хисобига 

№ 14. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -3 

Двигателнинг ишчи цикли деб нимага айтилади? 

Киритиш, сиқиш, ёниш, кенгайиш ва чикариш  жараёнлари кетма-кет бажари-лишида 

ёнилғининг энергиясини механик ишга айланишига 
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Киритиш, сиқиш, ёниш, кенгайиш  жараёнлари кетма-кет бажари-лишида ёнилғининг 

энериясини   механик ишга айланишига 

Киритиш, сиқиш, ёниш ва чикариш  жараёнлари кетма-кет бажари-лишида ёнилғининг 

энергиясини механик ишга айланишига 

Киритиш, сиқиш, ёниш, кенгайиш ва чиқариш жараёнлари кетма-кет бажари-лишида 

ёнилғининг энергиясини электр энергиясига айланишига 

№ 15. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -3 

Цилиндрлар жойлашишига қараб двигателларнинг синфларга бўлиниши қайси 

жавобда тўғри келтирилган. 

Бир қаторли V – симон ва опозит 

Факат бир қаторли 

Фақат кўп каторли 

Бир ва кўп қаторли 

№ 16. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Карбюраторли двигател таъминлаш тизимининг вазифаси нима? 

Таъминлаш тизими двигателнинг иш режимига мос равишда маълум таркибдаги 

ёнувчи аралашмани тайёрлаш ва уни керакли миқдорда цилиндрларга етказиш. 

Таъминлаш тизими двигателни  ёнувчи аралашмани тайёрлаш, цилиндрларга етказиш. 

Таъминлаш тизими двигателга маълум таркибдаги ёнувчи аралашмани  етказиш бериш. 

Таъминлаш тизими  бакдан ёнувчи аралашмани тортиб цилиндрларга етказиш бериш. 

№ 17. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Поршен қандай вазифани бажаради? 

Газ босимини қабул қилиб поршен бармоғи ва шатун орқали уни тирсакли валга 

узатади 

Газларнинг босимини қабул қилиб шатун орқали трансмиссияга узатади 

Газларнинг кинетик энергиясини қабул килиб механик энергияга айлантириб беради 

Илгариланма-қайтма харакатни айланма харакатга айлантириб беради 

№ 18. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Двигателни юргизиб юбориш усуллари қайси жавобда тўла берилган? 

Қўл  воситасида, электр стартёр ва қўшимча двигател ёрдамида 

Қўл  воситасида, генератор ёрдамида, аккумлятор билан 

Қўл  воситасида, электр ёрдамида, шатакка олиш ва қўшимча двигател ёрдамида 

Қўл  воситасида, электр стартёр ёрдамида, аккумлятор билан 

№ 19. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Трактор ва автомобилларнинг қайси қисми механик энергияси манбаи 

хисобланади? 

Двигатели 

Трансмиссиси 

Шассиси 

Юриш қисми 

№ 20. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Совитиш тизимининг вазифаси нима? 

Двигателни оптимал иссиқлик режимини сақлаш учун хизмат қилади. 

Двигателни хар хил ахлатлардан тозалашга хизмат қилади. 

Двигателни  совуқ  режимини сақлаб туришга  хизмат қилади. 

Двигателни яхши ишлашини таъминлашга  хизмат қилади. 

№ 21. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Ички ёнув двигатели деб нимага айтилади? 

Ёнилғининг химиявий энергиясини иссиқлик ва кейин механик  энергияга 

айлантирадиган машинага 
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Ёнилғининг химиявий энергиясини иссиқлик энергиясига айлантирадиган машинага 

Ёнилғининг механик энергиясини иссиқлик энергиясига айлантирадиган машинага 

Ёнилғининг химиявий энергиясини электр энергиясига айлантирадиган машинага 

№ 22. Fan bobi-1;   Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

ИЁДлари қандай тизим ва механизмлардан ташкил топган? 

Кривошип-шатунли механизми, газ тақсимлаш механизми, совитиш, мойлаш,  

таъминлаш ва ёндириш тизимлари 

Кривошип-шатунли механизми ва  совитиш, мойлаш,  таъминлаш ва ёндириш 

тизимлари 

Газ тақсимлаш механизми, совитиш,  таъминлаш ва ёндириш тизимлари 

Кривошип-шатунли механизми, газ тақсимлаш механизми, мойлаш,  таъминлаш ва 

ёндириш тизимлари 

№ 23. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Мойлаш тизими қандай  вазифани бажаради? 

Двигател деталларини ишқаланувчи юзаларига етарли миқдорда  мой етказиб бериш 

билан улардаги ишқаланишни ва ейилишни камайтириш вазифасини бажаради 

Двигател деталларини ишқаланувчи юзаларига етарли миқдорда мой етказиб бериш 

Двигател деталларини мойлаш вазифасини бажаради 

Двигател мой сатхини ушлаб туради, етарли миқдорда мой етказиб бериш билан 

улардаги ишқаланишни камайтиради 

№ 24. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Совитиш усулига қараб  двигателларнинг  синфларга бўлиниши қайси жавобда 

тўғри берилган? 

Суюқлик ва хаво билан 

Фақат хаво  билан 

Фақат суюқлик билан 

Фақат сув билан 

№ 25. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Цилиндрлар сонига қараб двигателларнинг синфларга бўлиниши қайси жавобда 

тўғри келтирилган? 

Бир ва кўп цилиндрли 

Фақат бир цилиндрли 

Фақат икки цилиндрли 

Бир ва икки цилиндрли 

№ 26. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Қўшимча юргизиб юбориш  двигателида қандай ёнилғи ишлатлади. 

Бензин ёнилғиси 

Дизел ёнилғиси 

Газсимон ёнилғиси 

Қаттиқ ёнилғи 

№ 27. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Қандай двигател тўрт тактли дейилади? 

Иш цикли поршеннинг турт юришида ёки тирсакли валнинг икки айланишида 

бажариладиган двигателга 

Иш цикли поршеннинг икки юришида ёки тирсакли валнинг  икки айланишида 

бажариладиган двигателга 

Иш цикли поршеннинг икки юришида ёки тирсакли валнинг бир айланишида 

бажариладиган двигателга 

Иш цикли поршеннинг тўрт юришида ёки тирсакли валнинг бир айланишида 

бажариладиган двигателга 
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№ 28. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Маховик нималарга ёрдам беради? 

Кривошип-шатун механизмлари деталларни туриш нуқтасидан силжитишга такт 

давомида зарур бўлган кинетик энергияни тўплашга хамда тирсакли вални нотекис 

айланишини камайтиришга 

Газ тақсимлаш механизмлари деталларни, тирсакли вални нотекис айланишини 

камайтиришга 

Кривошип-шатун механизмлари деталларини туриш нуқтасидан силжитишга харакат 

қилади ва юргизиб юборишга хизмат қилади 

Такт давомида зарур бўлган кинетик энергияни тўплашга хамда тирсакли вални 

айлантиришга ёрдам беради 

№ 29. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Қўл  воситасида  юргизиш усули қайси  двигателларда қўлланилган? 

Карбюраторли двигател ва кам қувватли  дизел двигател 

Электр двигателларда 

Дизел двигателларда 

Барча дизел ва карбюраторли двигател 

№ 30. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Карбюраторли двигателда ёнувчи аралашма нима хисобига аланга олади? 

Электр учқуни хисобига 

Катта босим ва харорат хисобига 

Электр учқуни ва харорат хисобига 

Ишқаланиш ва харорат хисобига 

№ 31. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Дизел двигателида ёнувчи аралашма  нима хисобига аланга оланди? 

Катта босим ва харорат хисобига 

Электр учқуни хисобига 

Электр учқуни ва харорат хисобига 

Ишқаланиш ва харорат хисобига 

№ 32. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Аралашмани киритиш жараёнида қайси клапан ёпиқ туради? 

Чиқариш клапани 

Киритиш клапани 

Киритиш ва чиқариш клапани 

Ёпиқ турмайди 

№ 33. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Мойлашни неча хил усули мавжуд? 

Мажбурий, сачратиб. аралаш 

Cачратиб, мажбурий 

Cачратиб, мажбурий, ихтиёрий 

Мажбурий, ихтиёрий, аралаш 

№ 34. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Поршен йўли деб нимага айтилади? 

Юқори ва пастки чекка нукталар орасидаги масофага 

Юқори ва чекка нуктадан тирсакли валгача  бўлган масофага 

Пастки чекка нуктадан тирскли валгача бўлган масофага 

Ёниш камерасини энг баланд нуктасидан пастки чекка нуктагача бўлган масофага 

№ 35. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Энг кўп тарқалган юргизиб юбориш усули қайси жавобда тўғри келтирилган. 

Электр, стартёр ёрдамида 
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Қўл  воситасида 

Қўшимча двигател ёрдамида 

Генератор ёрдамида 

№ 36. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Центрифуга қандай вазифани бажаради. 

Мойни тозалайди 

Мойни тақсимлаб беради 

Мой тезлигини оширади 

Мойни сатхини ушлаб туради 

№ 37. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Поршен халқаларининг қандай турлари бўлади. 

Компрессион ва мой сидирувчи 

Компрессион, мойсидирувчи ва зичловчи 

Мой сидирувчи ва тутиб турувчи 

Мой сидирувчи, компрессион ва тутиб турувчи 

№ 38. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Компрессиион халқаларининг асосий вазифаси нимадан иборат. 

Поршень ва цилиндр деворлари орасидаги зазорни зичллаш учун хизмат    қилади 

Поршень ва цилиндр деворларидан мойларни сидириш учун хизмат қилади 

Поршень ва цилиндрни бир-биридан ажратиб туради 

Поршенларни ушлаб туриш учун хизмат қилади 

№ 39. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Мой радиатори қандай вазифани бажаради. 

Мойни температурасини пасайтириб туради 

Мой сатхини бир хилда тутиб туради 

Мой босимини бир хилда тутиб туради 

Мойни тозалашга   хизмат қилади 

№ 40. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

ИЁДларнинг қайси қисмлари босим остида мойланади. 

Тирсакли  валнинг узақ ва шатун подшипниклари 

Клапан ва коромислолар 

Тирсакли вални харакатга келтирувчи шкиви 

Юлдузча ва занжирлар 

№ 41. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Двигателларда қандай совитиш усуллари қўлланилади. 

Суюқлик, хаво ва мой билан 

Сув  ва антифириз билан 

Хаво, суюқлик  билан 

Хаво ва антифириз билан 

№ 42. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Шатуннинг  қайси элементи ажраладиган қилиб ясалади ва нима учун. 

Пастки каллаги,  тирсакли  валга  бириктириш учун 

Юқори каллаги, тирсакли валга бириктириш учун 

Пастки каллаги, поршенга бириктириш учун 

Юқори каллаги, поршенга бириктириш учун 

№ 43. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Картердаги мой сатхи ортиб кетса қандай холат содир бўлади? 

Поршен халқалари куяди, қурум хосил бўлади 

Двигател деталлари сирти ейилади ва подшипниклар эриб кетади 

Двигателни юргизиб бўлмайди 
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Двигател яхши ишлайди 

№ 44. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Реактив центирафугани нормал ишлаётганлигини қандай билиш мумкин? 

Двигател тухтатилгач камида 15…20 сек шовқини эшитилиши керак 

Хеч қандай белгиси йўқ 

Мой датчигини кўрсаткичига қараб билиш мумкин 

Двигател тўхтатилгач камида 40…60 сек шовқини эшитилиши керак 

№ 45. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Двигателда иссиқликни мажбуран ташқи мухитга чиқариш  қандай амалга 

ошириш мумкин? 

Суюқлик ёки  хаво билан 

Хаво билан 

Вентелятор  билан 

Радиатор билан 

№ 46. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Ёнилғи фильтрининг вазифаси нимадан иборат. 

Ёнилғини механикавий аралашма ва сувдан тозалайди 

Ёнилғини сувдан тозалайди 

Ёнилғини чанг зарраларидан тозалайди 

Ёнилғини йирик  зарраладан тозалайди 

№ 47. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Маховикнинг  асосий  вазифаси нимадан иборат. 

Тирсакли валнинг  нотекис айланиларини камайтиради 

Тирсакли  валнинг айланишларини осонлатиради 

Харакатни тишлашиш муфтасига узатади 

Тақсимлаш валнинг нотекис айланишларини камайтиради 

№ 48. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Центрифуга қандай куч таъсирида ҳаракатланади. 

Мой оқими ҳосил қилган реактив кучидан 

Тақсимлаш вали айланишидан 

Тирсакли вал айланишидан 

Мой хажмини ўзгаришидан 

№ 49. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -1 

Трансмиссиянинг вазифаси нимадан иборат. 

Трактор ва (автомобил) трансмиссияси двигател буровчи моментини ҳамда айланишлар 

частатасини миқдор ва йўналиши бўйича ўзгартириб юриш қисмига узатиб беради 

Трактор ва (автомобил) трансмиссияси айланишлар частатасини 5 маротаба 

кайтайтириб юриш қисмига узатиб беради 

Тракторт ва (автомобил) трансмиссияси двигател буровчи моменти ҳамда айланишлар 

частатасини миқдор ва йўналиши бўйича 4 маротаба қайтариб юриш қисмига узатиб 

беради 

Трактор ва (автомобил) трансмиссияси двигател буровчи моментини 2 маротаба 

озайтириб юриш қисмига узатиб беради 

№ 50. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Тишлашиш муфтаси вазифаси нимадан иборат. 

Двигателни трансмиссия билан равон қўшиш ва ажратиш, узатмани зарбсиз қайта 

қўшиш тракторни ёки автомобилни секинлик билан қўзғалишини таъминлайди 

Автотракторларни шиғов билан ҳаракатлариншларини таъминлайди 

Двигател юкланишларини камайтиради 

Двигателни трансмиссия билан доимий тишлашиб туришини таъминлайди 
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№ 51. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Кардан узатманинг вазифаси қандай. 

Двигател буровчи моментини олд ёки орқа кўприкка узатиб беради 

Двигател буровчи моментини пасайтириб олд ва орқа кўприкка узатиб бериш 

Двигател буровчи моментини кучайтириб олд ва орқа кўприкка узатиб бериш 

Двигател буровчи моментини фақат олд куприкка узатиб беради 

№ 52. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Автомобилларнинг трансмиссияси қайси қисмлардан иборат? 

Илашиш муфтаси, узатмалар қутиси, кардан узатмаси ва етакчи кўприк 

Илашиш муфтаси, узатмалар қутиси, юриш қисми, кузов ва етакчи ғилдирак 

Илашиш муфтаси, узатмалар қутиси, етакчи кўприк, тормоз системаси ва кузов 

Илашиш муфтаси, узатмалар қутиси, юриш қисми, тормоз системаси ва кузов 

№ 53. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Қандай трансмиссия механик трансмиссия дейилади. 

Фақат механик қурилмалардан ташкил топган 

Механик ва ёрдамчи электро кучайтиргичли 

Механик ва гидромеханик қурилмалардан ташкил топган 

Механик трансмиссиялар мавжуд эмас 

№ 54. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Узатмалар қутисида нима хисобига харакат узатилади. 

Шестрнялар хисобига 

Юлдузчалар хисобига 

Тасмалар хисобига 

Подшипниклар хисобига 

№ 55. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Тақсимлаш қутисининг вазифаси нимадан иборат. 

Буровчи моментни чиқиш валларига тақсимлаб беради 

Буровчи моментни етакчи кўприкларга тақсимлаб беради 

Буровчи моментни етакчи кўприкларга кучайтириб тақсимлаб беради 

Буровчи моментни чиқиш валларига кучайтириб  тақсимлаб беради 

№ 56. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Дифференциал механизм буриш пайтида нимани таъминлайди. 

Ғилдиракларни турли тезликда айланишини 

Ғилдиракларни бир хил тезлигини 

Ғилдиракларни тинч туришини 

Шовқин пасайтиришни 

№ 57. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Қайси тракторларда планетар механизм қўлланилади. 

Фақат занжирли 

Фақат ғилдиракли 

Баъзи занжирли 

Баъзи ғилдиракли 

№ 58. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -1 

Қандай ғилдиракка етакчи ғилдирак дейилади? 

Зўриқиш моментни ва двигател буровчи  моментини узатувчи ғилдиракка 

Зўриқиш моментни узатувчи ғилдиракка 

Бошқариладиган ғилдиракка 

Бошқарилмайди ган ғилдиракка 

№ 59. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -1 

Қандай ғилдиракка етакланувчи ғилдирак дейилади? 
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Зўриқиш моментни ва двигател буровчи моменти бўлмаган ғилдиракка 

Зўриқиш моментни узатувчи ғилдиракка 

Бошқарилмайди ган ғилдиракка 

Бошқариладиган ғилдиракка 

№ 60. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -1 

Тормоз тизимлари тузилишига кўра турлари қайси холатда тўғри берилган? 

Колодкали, дискли, лентали. 

Лентали, колодкали, дискали шестерняли 

Колонкали, шестрняли, лентали 

Колодкали, дискали 

№ 61. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -1 

Ғилдиракли машиналарда шинанинг вазифаси нимадан иборат? 

Ғилдиракка тушаётган динамик юкланишни камайтириш ва таянч юза билан илашишни 

ошириш 

Таянч юза билан контактга кириш 

Динамик нагрузкани камайтириш 

Шовқин чиқармаслик, динамик юкланишни ортириш ва таянч юза билан илашиш 

№ 62. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -2 

Занжирли тракторлар қайси механизм хисобига бурилади? 

Планетар механизми 

Тишлашиш механизми 

Блокировка механизми 

Етакчи механизми 

№ 63. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -2 

Трактор ва автомобилларнинг юриш қисми қандай вазифани бажарди? 

Автотракторлар харакат йўналишини ўзгартиради уларни тўхтатади ва қўзғалмас ҳолда 

тутиб туради 

Автотрактор етакчи ғилди-ракларини харакатга келтириб беради 

Етакчи ғилди-ракнинг айланма харакатини тракторнинг илгарлама харакатига 

айлантириб беради 

Двигател буровчи моментини етакчи ғилдиракларга узатади 

№ 64. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -2 

Автомобилларнинг шассиси қандай қисмлардан ташкил топган? 

Трансмиссия, бошқариш механизми ва юриш қисми 

Двигател, трансмиссия ва кузов 

Трансмиссия, двигател ва тормоз қисми 

Двигател, кузов, системаси ва рул бошқармаси 

№ 65. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -2 

Тракторда ва автомобилларда 4х2 маъноси нимани англатади? 

Тўртадан иккита ғилдираги етакчи 

Тўртадан тўртта ғилдираги етакчи 

Тўрттадан иккита ғилдираги етакланувчи 

Иккита ёки тўрта  ғилдираги етакчи 

№ 66. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -2 

Амортизаторлар қандай мақсадлар учун автомобилга ўрнатилади. 

Нотекис йўлларда равон юриши учун 

Двигателни силқинмасдан ишлаши учун 

Юк кўтариш қобилятини ошириш учун 

Бошқаришни енгиллштириш учун 
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№ 67. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -3 

Етакчи кўприк деб нимага айтилади. 

Ғилдираклари етакчи бўлган кўприкка 

Ғилдираклари бошқарилувчи кўприкка 

Ғилдираклари ва бошқарилувчи кўприкка 

Ғилдираклари етакланувчи кўприкка 

№ 68. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -3 

Амортизатор қандай вазифани бажаради. 

Автомобил кузови тебранишларининг сўнишини тезлатиши учун хизмат қилади 

Кўтарувчи система ва ғилдиракларни тебранишларини сўндиришни таъминлайди. 

Автотракторларга таъсир қиладиган динамик нагрузкаларни камайтириш 

Кўтарувчи  системага нисбатан ғилдиракни силжишиш характерини аниқлайди 

№ 69. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -1 

Аккумуляторлар батареяси вазифаси нима? 

Химиявий энергияни электр энергияга айлантиради 

Иссиқлик энергиясини электр энергияга айлантиради 

Механик энергиясини электр энергияга айлантиради 

Механик энергиясини химиявий энергияга айлантиради 

№ 70. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -2 

Генератор қандай вазифани бажаради 

Механик  энергияни электр энериясига айлатириб беради 

Механик  энергияни иссиқлик энергиясига айлатириб беради 

Иссиқлик  энергияни  электр  энергиясига айлатириб беради 

Химиявий  энергияни  электр энергиясига айлатириб беради 

№ 71. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -2 

Қувват олиш валлари қандай вазифани бажаради 

Станционар машиналарни иш органларни харакатлантиришга хизмат қилади 

Станционар машиналарни трактор двигателидан қайиш узатма орқали юритиш учун 

хизмат қилади 

Прицеп машиналарни шатакка олиш учун хизмат қилади 

Ўрнатма машиналарни улаш ва уларни ишини бошқаришга хизмат қилади 

№ 72. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -2 

Электр стартёрлар қандай вазифани бажаради 

Юргизиб юборишда тирсакли вални айлантиришга 

Юргизиб юборишда таксимлаш валини айлантиришга хизмат қилади 

Юргизиб юборишда таксимлаш шестернясини айлантиришга 

Юргизиб юборишда ёнилғи беришни яхшилайди 

№ 73. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -2 

Электр манбалари деганда нимани тушунасиз 

Аккумлятор ва генераторни 

Батареяли ва магнетоли ёндириш системалари 

Стартёрни 

Товуш ва ёруғлик сигнализаторларини 

№ 74. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -3 

Ўтағонликни ошириш воситаларидан қандай мақсадда фойдаланилади 

 Автомобилни ўтағонлигини оширишда фойдаланилади 

  Юкларни кўтариш ва силжитиш ҳамда автомобил тикилиб қолганда ўзини-ўзи  

чиқаришда   фойдаланилади 

Тягачли ярим прицеп билан шарнирли улаш учун фойдаланилади 

Автомобилни қувватии ва ўтағонлигини оширишида фойдаланилади 
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№ 75.Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Асосий ишлов бериш қандай машиналар ёрдамида амалга оширилади 

Плуглар ёрдамида 

  Бороналар ёрдамида 

Тирмалар ёрдамида 

Култиваторлар ёрдамида 

№ 76. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Плуг корпуси конструкциясига қараб плуглар қандай турларга бўлинади 

Лемехли, дискли, чизелсимон, ротацион, қурама 

  Лемехли, дискли, чизелсимон 

Лемехли, дискли 

Лемехли, дискли, чизелсимон, ротацион, тирмасимон 

№ 77. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Тупроққа асосий ишлов бериш машиналарини кўрсатинг 

Плуглар 

Тишли бороналар 

Дискли бороналар 

Культиваторлар 

№ 78. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Плуг товони деганда нимани тушунасиз 

 Тупроқнинг плуг билан юмшатилган қисми остида хосил бўлаётган зич қисмини  

   Плугни ости қисмини 

 Тупроқнинг плуг юмшатган қисмини 

 Тупроқнинг плуг билан юмшатгандаги нотекис юзасини 

№ 79. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Плуг пичоқларининг вазифаси 

 Текис девор хосил қилади, тупроқ  қатламини эгат деворидан ажратади ва эгат 

тубининг  тоза булишини таъминлайди, ағдаришга ёрдам беради 

   Ернинг бир хил чуқурликда ҳайдалишини таъминлайди 

 Тупроқ қатламини эгат деворидан ажратади ва эгат тубининг тоза булишини 

таъминлайди 

 Плуг пичоқлари тупроқнинг устки қатламини бўйлама вертикал текисликда  қирқади,  

текис девор ҳосил қилади 

№ 80. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Қишлоқ хўжалиги машиналари қайси белгиларига қараб турланади 

Вазифасига, энергия манбаига қандай бириктириш ва иш жараёнини қандай вазиятда 

бажарили-шига қараб 

  Қандай трактор билан ишлаши, неча киши бошқариши ва таянч ғилдиракларининг 

сонига   қараб 

Иш органларининг  массасига қандай материалдан   тайёрланганлигига ва уларнинг  

асосий     ўлчамларига қараб 

Иш тезлиги, иш унуми,  камров кенглиги, иш органларининг сонига қараб 

№ 81. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Қандай мақсадда лемех тиғига қаттиқ қотишма қатлами пайвандланади. 

Ўз-ўзидан ўткирланиши учун 

   Қаттиқлигини ошириш учун 

 Кенгайтириш учун 

Қалинлигини ошириш учун 

№ 82. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Плуглар қандай кўрсаткич-ларига қараб синфланади 
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Вазифаси, тракторга уланиш усули, конструк-цияси, корпуслар сони, мўлжалланган 

ишчи тезлигига қараб 

  Вазифаси, тракторгатиркалиши ва конструкциясига қараб 

Вазифаси, тракторга уланиш усули, конструк-цияси, корпуслар сонига қараб 

Вазифаси, тракторга уланиш усулига, мўлжалланган ишчи тезлигига қараб қараб 

№ 83. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Плугнинг ёрдамчи қисмларига нималар киради 

Рама, ғилдираклар, кўтариб тушириш механизми, тиркагич, сақлагич 

  Рама, ғилдираклар, тиркагич, тўсгич 

Рама, ғилдираклар, сақлагич 

Рама, ғилдирак, кўтариб тушуриш механизми, тиркагич, сақлагич, тўсгич 

№ 84. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Плуг корпуслари қандай турларга бўлинади 

 Ағдаргичли, ағдаргичсиз, ўйиқ, дисксимон, ёйсимон 

   Ағдаргичли, ағдаргичсиз, ўйиқ, дисксимон, қурама 

 Ағдаргичли, ағдаргичсиз 

 Ағдаргичли, ағдаргичсиз, ўйиқ, дисксимон, ўқсимон 

№ 85. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Плугларга ўрнатиладиган пичоқлар қандай турларга бўлинади 

Дисксимон, чопқисимон, ясси 

  Дисксимон, чопқисимон, доирасимон 

Чопқисимон, ясси, ёйсимон 

Дисксимон, ёйсимон, ясси 

№ 86. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Чим босган шунингдек,  уч йиллик бедазорларни хайдашда қандай сиртли 

ағдаргичлар кулланилади 

Маданий ёки цилиндрик сиртли 

   Барча турдаги  сиртли корпуслар 

Винтсимон ёки яримвинтсимон сиртли 

Сферик  сиртли корпуслар 

№ 87. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Плуг билан ишлов берилмаган ерларга қайси машина ёрдамида уруғ экилади. 

 Сеялка-культиватор 

  Пневматик сеялка 

Универсал сеялка 

Модулли сеялка 

№ 88. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Плуг корпусининг дала тахтаси нимага хизмат килади. 

Плуг харакатини турғунлигини таъминлаш ҳамда корпус стойкасига тушадиган бурама  

зўриқишни камайти-ришга хизмат қилади 

  Плугни тортишга бўлган қаршилигини камайтиришга 

Плугнинг корпусини белгиланган чуқурликда юришини  таъминлайди 

Плуг иш кенглигини оширишга хизмат қилади 

№ 89. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Пичоқларнинг турлари 

Дискли ва исканали 

  Дастали ва ёйсимон 

Текис сиртли 

Исканасимон 
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№ 90. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Плуг ишчи органларидан чимқирқарни вазифаси нима 

Тупроқ қатламининг ўсимлик қолдиқлари булган қисмини қирқиб эгат тубига ағдариб 

ташлашга хизмат қилади 

  Плуг корпуси ишдан чиқса уни алмаштиришга хизмат қилади 

Плуг  иш кенглигини оширишга хизмат қилади 

Хайдов эгат деворини сифатли бўлишини таъминлашга хизмат қилади 

№ 91. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Дисксимон пичоқ плугнинг қаерига ўрнатилади 

Охирги корпус олдига 

  Биринчи корпус оркасига 

Биринчи корпус олдига 

Охирги корпус оркасига 

№ 92. Fan bobi-1;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Кузги шудгорнинг ахамияти нимада 

  Ернинг юза қисмида тупроқнинг зичланмаган, ёғин сувини ўзига сингдириб оладиган 

уватли қатлам хосил қилиш, ёввойи ўтларга қарши курашиш, ҳар хил зараркунандаларига 

қарши курашишда 

  Бахорда ишни камроқ бўлишида 

Сув сарфини тежаб қолишда 

Кесакларни камроқ хосил бўлишида 

№ 93. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -3 

Тракторга уланишига қараб плуглар неча турга бўлинади 

Тиркалма, осма ва ярим осма 

  Тиркалма ва ярим осма 

Тиркалма ва осма 

Тиркалма, ярим тиркалма, осма, ва ярим осма 

№ 94. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -3 

Ерни шудгорлаш учун мўлжалланган машиналарни кўрсатинг 

ПЯ-3-35; ПЛП-6-35, ПД-3-35, ПОН-5-35 

  МВ-2,8; МВХ-5,4; ПХГ-4 

КРХ-4; КРХ-3,6; КХУ-4 

П-2,8; П-4; ППА-3,1 

№ 95. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -3 

ПН-4-35 плугининг қайси жавобида унинг камров кенглиги тўғри кўрсатилган 

ПН-4-35 - 1,4 метр 

  ПН-4-35 -  5  метр. 

ПН-4-35 -  2 метр 

ПН-4-35 - 1,0  метр 

№ 96. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Саёз ишлов бериш қандай машиналар ёрдамида амалга оширилади 

 Борона, култиватор, фрезалар ёрдамида 

   Борона, культиватор ва плуглар ёрдамида 

Плуглар, культива-торлар, фрезалар ёрдамида 

Плуглар, фрезалар, бороналар ёрдамида 

№ 97. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -1 

Тирмалар қандай турларга бўлинади 

Тишли ва дискли 

  Тишли ва тишсиз 

Тишли ва ярим тишли, дисксимон 
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Тишли, дисксимон, ўқ-ёйсимон 

№ 98. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Дискли бароналар билан тупрокка ишлов бериш чуқурлигини кўрсатинг 

  Енгил бароналар билан 10 см гача, оғир бароналар 20 см гача 

Енгил бароналарда 6 см гача, оғир бароналарда 12 см гача 

Енгил бароналар билан 12 см гача, оғир бароналар  16 см гача 

Енгил бароналар билан 14 см гача, оғир бароналар 22 см гача 

№ 99. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Қуйидаги гуруҳ машиналаридан дискли бороналарни кўрсатинг. 

БДН-3,0 , БДТ-3,0 

  ЗОР- 0,7 , БСО- 4. 

БЗН-6,0 , ЗБЗЛ-1,0. 

БЗТС- 1,0 , ЗБП-0,6. 

№ 100. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Дисксимон саёз юмшатгичлар тупроққа қандай чуқурликда ишлов беради 

6…15 см 

  4…10 см 

2…6 см 

10…20 см 

№ 101. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -1 

Қандай ўғитлаш усуллари мавжуд 

Экишдан олдин, экиш вақтида ва экишдан кейин 

  Экиш вақтида ва экишдан кейин ва қўшимча 

Экишдан олдин ва экишдан кейин 

Экишдан олдин, экиш вақтида, экишдан кейин ва қўшимча 

№ 102. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -1 

Плёнка остига экишнинг авзаллиги нимада деб ўйлайсиз 

Уруғни 7…10 кун олдин экиб табий намликда тез ундириб олишга имкон беради 

  Уруғни 7…10 кун олдин экиб, беҳато ундириб олишга имкон беради 

Ҳосилни юқори бўлишига имкон яратади 

Ҳеч қандай авзаллиги йўқ 

№ 103. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

СКН-6А машинаси  вазифасини кўрсатинг 

 Картошка  экиш 

 Мевали дарахтлар кўчатларини ўтқазиш 

 Турли экинларни   кўчатларини ўтқазиш. 

 Ғўза кўчатларини ўтқазиш 

№ 104. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Туксизлантирилган чигитни экадиган аппаратни кўрсатинг. 

Барабанли экиш аппарати 

Роторли экиш аппарати 

Дискли экиш аппарати 

Лентали экиш аппарати 

№ 105. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Уя ҳосил қилувчи аппаратларининг вазифаси 
Экиш машиналарида уруғлар билан уя хосил қилиш ва уни эгатга ташлаш учун 

Кўчат ўтқазиш ва сув қуйиш учун 

Эгат очиш ва минерал ўғит экиш учун 

Экилган уруғни кумиб ва қисман зичлаб кетиш учун 

№ 106. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Уялаш аппаратининг асосий ишчи қисми нима 
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Уяли диск 

Куракчали диск 

Уруғ ўтказгич 

Тишли ғалтак 

№ 107. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Сошникларнинг вазифаси. 

Уруғларни белгиланган чуқурликка етказиш ва кўмиш, эгат очиш учун 

Экиш,  ўтқазиш ва текислаш учун 

Бегона ўтларнинг илдизини кесиш ва юмшатиш учун 

Кесакларни эзиш ва тупроқнинг юза қисмини текислаш учун 

№ 108. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Сеялкаларда маркёрлар нима учун хизмат қилади. 

Маркерлар даланинг экилмаган томонида чизиқ чизиб, қайтишда янги қаторни экиш учун из 

қолдириб кетади. 

Маркерлар бункердаги уруғларни тушириб бериш учун хизмат қилади. 

Маркерлар уруғ экиш чуқурлигини созлаш учун хизмат қилади. 

Уруғ экиш қаторлари орасини созлаш учун хизмат қилади. 

№ 109. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Чигитни экиш учун  мўътадил чуқурликни кўрсатинг. 
3. . .6 см гача. 

1. . . 6 см гача 

2 . . . 9 см гача 

3 . . . 10 см гача. 

№110 . Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Дон экиш сеялкаларини кўрсатинг 
СЗ-3,6, СЗУ-3,6, СЗТ-3,6. 

СН-4, СКНБ-4,СМХ-4. 

СТХ-4, СЧХ-4, СХУ- 4, СТХБ-4. 

СХУ-4, СТВХ-4 

№ 111. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

НРУ-0,5 машинасини асосий ишчи органи нима 
Илонизи шаклидаги ўғит сепиш планкаси хамда горизонтал айланувчи сочиш диски 

Конуссимон бункер ва ғалтакли аппарат 

Аррасимон тўзитгич ва пружинали сепгич 

Шнекли узатгич таксимлагич 

№ 112. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Экиш усули деганда нимани тушунасиз 
Уруғни майдон бўйлаб жойлаштиришни 

Уруғни тупроққа сепишни 

Уруғни тупроққа кўмишни 

Экиш усули шарт эмас 

№ 113. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Умумий ҳолда сеялкалар қандай қисмлардан тузилган 

Миқдорлагич, уруғ ўтказгич, эккич, уруғ кўмгич 

Миқдорлагич, эккич, уруғ кўмгич 

Миқдорлагич, уруғ ўтказгич, эккич, уруғ кўмгич, зичлагич 

Эккич, уруғ кўмгич, зичлагич. 

№ 114. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Ўғит миқдорла-гичлар қандай турлага бўлинади 
Механик, пневматик ва гидравлик 

Механик ва гидравлик 

Механик ва пневматик 

Механик, пневматик, гидравлик ва гидромеханик 
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№ 115. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

Органик ўғитларни сочиш учун асосан қандай машиналар ишлатилади 
Кузовли прицеп кўринишидаги машиналар 

Кузовсиз прицеп кўринишидаги машиналар 

Ёпиқ бункерли машиналар 

Ҳимояланган махсус машиналарда 

№ 116. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

СУПН-8 универсал  экувчи  машина қандай экиш аппарати билан таъминланган. 

Пневматик 

  Тишли 

Дискли 

Гидравлик 

№ 117. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Ҳар қандай ўғитлаш машинасига қандай асосий талаб қўйилади 

Ўғитни тайин ланган миқдорда солинишини таъминлаш 

Ўғитни тўлиқ кўмилишини таъминлаш 

Ўғитни сифатини сақлаш 

Ўғитни чуқур кўмили-шини таъминлаш 

№ 118. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Сеялкаларга қандай талаблар қўйилади 

Майдонга уруғни бир текис тақсимлаш, маҳаллий шароитларга мослаб, тайинлаган 

меъёрда чуқурликка аниқ кўмиш 

Майдонга уруғни бир текис тақсимлаб жойлаш-тириш 

Уруғни маҳаллий шароитларга мослаб тайинланган чуқурликка аниқ кўмиш 

Дала майдонига аграном тайинлаган меъёрда уруғ экиш 

№ 119. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Уруғ турларини экишига қараб сеялкаларнинг қандай турлари мавжуд 

Махсус ва универсал 

 Универсал 

Махсус 

Махсус, универсал ва қурама 

№ 120. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Сеялкаларнинг миқдорлагичлари вазифаси нима 

Қутидаги уруғнинг муайян қисмини ажратиб олиб уруғ ўтказгичга тушуриб туриш 

Қутидаги уруғни узлуксиз тушушини таъминлаш 

Қутидаги уруғни саралаб ўтказгичга тушуриб туриш 

Тушаётган уруғни ҳар хил миқдорда ўтказгичга тушуриб туриш 

№ 121. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Органиқ ўғит сепадиган машиналарни аниқланг 

РОУ-5, ПРТ-10, ПРТ-16 

СТН – 2,8, РТТ-4,2 А 

СТН-2,8 , НРУ-0,5 

РЖТ-4, РЖТ-8 

№ 122. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Дискли экиш аппарати қайси сеялкаларда   ишлатилади 

C3-3,6, COH-2,8 

CO-4,2, СУПН-8 

СХУ-4, СЧХ-4 

СТХ-4, СЗА-3,6 

№ 123. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 
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Минерал ўғит сепиш машиналарни кўрсатинг 

РТТ-4,2,   РУС-5,  РМГ-4,  НРУ-0,5 

РТО-4, РОУ5, РЖТ-8,   ПРТ-10 

КРХ-4,   КРХ-3,6,   КРТ-4,   КХУ-4 

ХВА-1,2,   ХББ-1.,8,  ХВН-1,2 А,  ХВН-1,8 Б 

№ 124. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -1 

Культива-торлар қандай турларга бўлинади 

Ерга ёппасига ишлов берадиган, чопиқ қилувчи, махсус 

Ерга ёппасига ишлов берадиган ва махсус 

Ерга ёппасига ишлов берадиган ва чопиқ қилувчи 

Ерга ёппасига ишлов берадиган, чопиқ қилувчи, ағдарувчи, махсус 

№ 125. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -1 

Культиваторнинг иш унуми деганда нимани тушунасиз 

Вақт  бирлиги ичидаги бажарган ишини, яъни га/соат ўлчанади 

Бир сезондаги   бажарган ишини 

Бир ойдаги  бажарган ишини 

Хар куни бажарган ишини 

№ 126. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -2 

Дискли боронанинг вазифаси нимадан иборат 

Ерни юза қисмини юмшатиш, кесакларни майдалаш. 

Ерни юза қисмини текислаш, суғориш учун эгатлар очиш. 

Ерни юза қисмида эгат олиш, органик ўғит солиш 

Ерни юза қисмидаги кесакларни майдалаш. 

№ 127. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -3 

Култиватор ишчи қисмлари бажарадиган ишига қараб қуйидаги турларга 

бўлинади 

Юмшатувчи тишлар, ўтоқловчи ётиқ тишлар, ўқёйсимон ва чуқур юмшатувчи 

Юмшатувчи, саёз юмшатувчи, қатқалоқ қилувчи ва чуқур юмшатувчи 

Юмшатувчи ва ўтоқловчи 

Ўтоқловчи, юмшатувчи ва қурама 

№ 128. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -3 

Чопиқ култиваторларининг ҳимоя зонаси нима 

Кўчатларга зарар келтирмаслик учун қолдирилган масофа 

Култиваторнинг ишлов бериш масофаси 

Ўсимликларнинг культиваторга таъсир зонаси 

Культиватор ишчи органларини ишдан чиқмаслиги учун ўрнатилган масофа 

№ 129. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -3 

Ўсимлик қатор ораларига ишлов беришда ишлатиладиган машиналарни 

кўрсатинг 

КХУ-4, КРХ-4, КРХ-3,6, КРТ-4 

ЧКУ-4А, КФГ-3,6 

СХУ-4, СМХ-4 

СТХ-4, СЧХ-4 

№ 130. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-4; Qiyinchilik darajasi -3 

Чопиқ култиваторининг тишларини жойлаштиришда нималарга эътибор бериш 

лозим 

Ҳимоя зонасини таъминлаб, ўсимликларни қирқиб кетмаслигига 

Тупроқнинг майдаланиш даражасини таъминлаб беришига 

Эркин силжишига, қаршиликни камайишига; 

Ҳар хил масофада ўрнатишга 
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№ 131. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -1 

Гербицидлар нима учун қўлланилади 

Бегона ўтларни йўқотиш учун 

Ғўзаларни дефоляция қилиш учун 

Хашоратларни йўқотиш учун 

Ўсимликларни озиқлантириш учун 

№ 132. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -2 

ОПХ-28 мосламасининг вазафасини кўрсатинг 

Захарли дориларни ўсимликларга пуркайди 

Экинзорларга ва боғларга захарли дориларни  чанглатиш 

Ғўзаларни  дефоляция қилиш учун 

Ғўзаларни десикация қилиш учун 

№ 133. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -3 

Ўсимликларни химиявий  химоя килишда қайси гурух машиналар ишлатилади 

ОВХ-28,   ОВХ-600,  ОШУ-50, ОШХ-12-1А, ОВМ-1500 

УАХ-1,5,  КИР-1,5,  ППА-165,   ДДН-100 

ХН-3,6,  ХВН-1,2,   ХВН-1,8,   ХВА-1,2 

СКО-4,  СКО-3,6     МВН-2,8     ППА-3,1 

№ 134. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -3 

Ўсимликларни химиявий  ҳимоя килишда қайси гурух машиналар ишлатилади. 

ОВХ-28,   ОВХ-600,  ОШУ-50, ОШХ-12-1А, ОВМ-1500. 

УАХ-1,5,  КИР-1,5,  ППА-165,   ДДН-100 

ХН-3,6,  ХВН-1,2,   ХВН-1,8,   ХВА-1,2 

СКО-4,  СКО-3,6     МВН-2,8     ППА-3,1 

№ 135. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -3 

Пестицидлар қандай мақсадда қўлланилади 

Ўсимлик касалликларга, зараркунандаларига хамда бегона ўтларга       қарши курашиш 

учун қўлланилади 

Ўсимликларни микроэлемент билан таъминлаш учун 

Ўсимлик зараркунандаларини қириб юбориш учун 

Факат ўсимликларни озиқлантириш учун 

№ 136. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-5; Qiyinchilik darajasi -3 

 ОВХ-28 машинасининг иш унуми қанча. 

6…12 га/соат 

4…8 га/соат 

16…22 га/соат 

22…26 га/соат 

№ 137. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-6; Qiyinchilik darajasi -1 

Пахта териш машинаси вентилятори нима учун ҳизмат қилади? 

Пахтани бункерга ҳаво билан бирга юклайди 

Бункерга ҳаво хайдайди 

Хом кўсак тош, кесакни ажратади 

Ерга тўкилган пахтани теради 

№ 138. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-6; Qiyinchilik darajasi -2 

Шўткали барабан қиллари шпиндель тишларига неча  мм ботиб туриш  керак  

1,5 мм 

2,0 мм 

4 мм 

2,5  мм 
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№ 139. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-6; Qiyinchilik darajasi -2 

Вертикал ва горизонтал пахта териш машиналарининг асосий фарқлари 

топилсин. 

Шпинделлар жойлашишда 

Шпинделлар турида 

Пахта териш аппаратида 

Қаторлар сонида (ғўзалар) 

№ 140. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-6; Qiyinchilik darajasi -3 

Кўсак чувиш машинасини иш унуми  нима орқали созланади? 

Таъминлагич билан 

Импульсли вариатор билан 

Вентилятор билан 

Тасма билан 

№ 141. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-6; Qiyinchilik darajasi -3 

Пахта териш аппарати шпинделли диаметри неча мм  

24 мм 

50 мм 

10 мм 

20 мм 

№ 142. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-6; Qiyinchilik darajasi -3 

Кўсак чувиш машинаси ҳаракатни қаердан олади? 

Трактордан ва электр юритмадан 

Электр юритмадан 

Трактордан 

Редуктордан 

№ 143. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-6; Qiyinchilik darajasi -3 

 Ғўзапоя юлиш  учун қандай маркали машиналарни ишлатиш мумкин? 

КВ-4, КВ-3,6 , КИ-1,8 , КИ-1,2. 

СКО-2,4,  СКО-3,6 , УПХ-1,5 . 

17ХВ-1,8 , ХН-3,6 М. 

14ХВ-2,4А,  ХНП-1,8. 

№ 144. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-6; Qiyinchilik darajasi -3 

Пахта териш машиналарининг қандай турларини биласиз. 

Горизонтал ва вертикал шпинделли 

Вертикал шпинделли. 

Горизонтал шпинделли 

Горизонтал, вертикал ва универсал шпинделли 

№ 145. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -1 

Силос йиғиш машиналарини кўрсатинг ? 

КИР-1,5 , КСК-100, КС-1,8, GМД-700 

КС-2,1, КПС- 5,  РУМ-5 

КИ-1,2 , КИ-1,8,   РЖТ-4 

КШУ-6, КШУ-12, КШУ-18 

№ 146. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -2 

Донни қайси мақсадда тозаланади 

Озиқ-овқат учун дон, асосан, бегона ўтларнинг аччиқ ва заҳарли уруғидан, пуч, синган 

донлардан ажратилади,уруғлик тайёрлаш учун махсус етиштирилган ғалла  ҳосилини 

аввал тозалаб, кейин уруғлик учун сараланади 

Озиқ-овқат учун дон,  бегона ўтларнинг аччиқ ва заҳарли уруғидан ажратилади,уруғлик 

тайёрлаш учун етиштирилган ғалла  ҳосилини аввал тозалаб, кейин уруғлик учун 
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сараланади 

Озиқ-овқат учун дон, асосан, бегона ўтларнинг аччиқ ва заҳарли уруғидан, пуч, синган 

донлардан ажратилади, тозаланади,уруғлик учун махсус етиштирилган ғалла  ҳосилини 

аввал тозалаб, кейин уруғлик учун сараланади. 

Озиқ-овқат мақсадида ҳам, уруғлик мақсадида ҳам, дон яхшилаб ювилади, 

чиқиндилардан тозаланади, сўнгра қуритиб, тегирмонларда тортилади, қадоқланади 

истеъмолга берилади. 

№ 147. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -2 

Дон йиғиш комбайнлари ўриш аппаратлари-нинг турлари. 

Сегмент бармоқли 

Ротацион боронали 

Ротацион дискли, ротацион барабанли, сегмент бармоқли 

Призмали 

№ 148. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -2 

 ДОН-1500 комбайни янчиш барабани кенглиги қанча. 

1500 мм. 

500 мм. 

800 мм. 

1000 мм. 

№ 149. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -2 

Ғалла комбайни соломотряснинг вазифасини  кўрсатинг. 

Сомон таркибидаги донларни ажратади 

Янчиш қурилмасига тушаётган  унинг кенглиги бўйича бир текис  ёяди 

Янчиш қурил-масидан олинаётган сомонни тўплайди 

Қирқиш аппаратидан аралашмани янчиш қурилмасига   узатади 

№ 150. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -2 

Шпинделни иш зонасида нима айлантиради. 

Понасимон тасма 

Ролик 

Юлдузча 

Шестерня 

№ 151. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -2 

Дон экиш сеялкалари қандай сошниклар билан жиҳозланган. 

Дискали ва «Кил» симон сошниклар билан. 

Факат «анкер» типидаги сошниклар билан. 

Факат «полоз»ли сошниклар билан. 

«Анкер» хамда «полоз»ли сошниклар билан 

№ 152. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -3 

Кейс фирмасининг  комбайнлари янчиш барабани қандай типда 

Роторли 

Савагичли барабан 

Ясси барабанли 

Уюрмали 

№ 153. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -3 

 Ғалла комбайни мотовилосининг вазифасини кўрсатинг? 

Қирқиш аппаратига, ўсимлик поясини эгиб беради ва уни  қирқилган поядан тозалайди 

Жаткани берилган баландликка ўрнатишга ҳизмат қилади 

Янчиш аппаратига пояни узатади 

Қирқиш аппаратларини ҳаракатлантиради 
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№ 154. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -3 

Дон комбайнларини маркаларини белгиланг. 

СК-5А,  «Нива» СК-6, Аксиал- роторли, Дон-1500,Кейс. 

КСК-100, КИР-1,5. 

ЖВН-6А, ЖБР-10. 

КС-1,8 ,  КСС-2,6 

№ 155. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -3 

Дон йиғиш комбайнлари ўриш аппаратларининг турлари? 

отацион дискли, ротацион барабанли, сегмент бармоқли. 

Ротацион барабанли. 

Сегмент бармоқли. 

Призмали 

№ 156. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -3 

Дон сеялкаларида экиш миқдори қандай ростланади. 

Ростлаш ричаги ёрдамида новғалтак ишчи зонасини купайтириш билан 

Уруғ тушириш тешигини купайтириш билан 

Новғалтакни алмаштириш билан 

Узатма юлдузчаларини алмаштириш билан 

№ 157. Fan bobi-2;  Fan bo’limi-7; Qiyinchilik darajasi -3 

 Ўриш баландлиги қанча бўлиши керак. 

30-35см. 

40...45см. 

60...65см. 

10-12 см 

№ 158. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Комбайннинг ўриш баландлиги қандай омилларга қараб белгиланади 

поя баландлигига. 

бошоқ ўлчамларига.                                       

поялар қалин-сийраклигига 

ер релефига 

№ 159. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Машина трактор паркидан фойдаланишни  ўрганишдан асосий мақсадни 

кўрсатинг 

Қишлоқ хўжалиги техникаларини ишлатувчи мутахассисларни қишлоқ хўжалик 

техникаларидан фойдаланишнинг асосий қонуниятлари ва амарали усуллари билан  

қуроллантириб бориш 

Қишлоқ хўжалиги техника-ларини ишлатувчи мутахассислар тайёрлаш  

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқариш жараёнларини комплекс механизациялаштириш 

билан уларни техник қуролланиш даражасини ошириш 

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқаришида меҳнат унумдорлигини кескин ошириш ва ёқилғи 

нобудгарчилигига барҳам бериш 

№ 160. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

 Ишлаб чиқариш жараёни (процесси)нинг таърифини кўрсатинг. 

Қишлоқ хўжалик махсулотларини етиштириш бўйича маълум кетма-кетликда 

бажариладиган қишлоқ хўжалик ишларининг мажмуи 

Экинлар уруғларининг технологик хоссаларини ўзгартириш ишлари ҳамда кетма-

кетликда бажариладиган қишлоқ хўжалик ишларининг мажмуи 

Тупроқ хоссаларини ўзгартириш ишлари ва маълум кетма-кетликда бажариладиган 

қишлоқ хўжалик ишларининг мажмуи 

Тупроқ хусусиятини ўзгартириш ишлари ва маълум кетма-кетликда бажариладиган 
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қишлоқ хўжалик ишларининг мажмуи 

№ 161. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Тракторларнинг энергетик кўрсаткичларини кўрсатинг. 

Двигател қуввати, солиштирма ёнилғи сарфи, илмоқдаги тортиш кучи, тортишдаги 

фойдали иш  коэффициенти 

Қамраш кенглиги, умумий массаси, ғилдираклар сони, бўйлама ва кўндаланг базалари 

Агротехника талабларини ифодаловчи кўрсаткичлар 

Тракторнинг оғирлиги 

№ 162. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

Машина трактор агрегатини самарали ишлатишда дала масштаби қандай 

бўлгани мақсадга мувофиқ. 

Катта 

Кичик 

аҳамияти йўқ 

Ўртача 

№ 163. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -1 

 МТАни тузишда қандай асосий талаблар ҳисобга олинади. 

агротехникавий, техникавий ва иқтисодий талаблар ҳамда хизмат кўрсати-шнинг 

қулайлиги ва ишнинг хавфсизлиги 

техникавий ва иқтисодий талаблар 

агротехникавий ва техникавий талаблар ҳамда хизмат кўрсати-шнинг қулайлиги ва 

ишнинг хавфсизлиги 

агротехникавий, техникавий ва иқтисодий талаблар 

№ 164. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

МТАлар қандай тартибда тузилади. 

агрегатда ишлайдиган трактор ва қ/х машиналари типи ҳамда маркаси танланади; 

агрегатни ишчи тезлиги белгиланади; агрегатдаги машиналар сони ва унинг иш кўрсат-

кичлари аниқланади. 

агрегатда ишлайдиган трактор ва қ/х машиналари типи ҳамда маркаси танланади;  

агрегатдаги машиналар сони ва унинг иш кўрсат-кичлари аниқланади. 

агрегатда ишлайдиган трактор ва қ/х машиналари типи ҳамда маркаси танланади, 

агрегатни ишчи тезлиги белгиланади 

агрегатда ишлайдиган трактор ва қ/х машиналари типи ҳамда маркаси танланади; 

агрегатни ишчи тезлиги белгиланади; агрегатдаги машиналар сони ва унинг иш кўрсат-

кичлари аниқланади; агрегатнинг ёнилғи сарфи ҳисобланади 

№ 165. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Машина ва қуролларни тракторга бириктири-лишига кўра  агрегат турларини 

кўрсатинг. 

 Ярим тиркалма, ўрнатма (осма), тиркалма 

Ярим тиркалма, ўрнатма (осма), ярим осма 

Ўрнатма (осма), ярим тиркалма, 

Тиркалма, ярим тиркалма, ярим осма 

№ 166. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Комбинацияланган агрегатнинг таърифини кўрсатинг. 

Бир ўтишда икки ёки ундан ортиқ операцияни бажарадиган агрегат 

Ишчи органларининг сони 20 донадан ортиқ бўлган агрегат 

Иш тезлиги соатига 20 км гача бўлган агрегат 

Қувват олиш валидан фойдаланадиган агрегат 

№ 167. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Агрегатларнинг техник-иқтисодий кўрсаткичларини кўрсатинг. 
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Қамров кенглиги ва соатлик ёнилғи сарфи 

Тезлиги ва шатаксираши (сирпаниши) 

Соатлик иш унуми ва солиштирма ёнилғи сарфи 

Агрегатларнинг оғирлиги 

№ 168. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Шартли эталон трактор сифатида қандай трактор қабул қилинади 

Смена вақтининг бир соатида бир шартли эталон гектар ер хайдайдиган ДТ-75 

трактори 

Смена вақтининг бир соатида бир шартли эталон гектар ер хайдайдиган Т-130 трактори 

Смена вақтининг бир соатида бир шартли эталон гектар ер хайдайдиган Т-150 трактори 

Смена вақтининг бир соатида бир шартли эталон гектар ер хайдайдиган МХ-135 

трактори 

№ 169. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Далани шудгорлашда хайдов агрегатининг қандай харакат усули қўлланилади 

Пайкал бўйлаб 

Диагонал 

Доиравий 

Даврий диагонал 

№ 170. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Двигателнинг самарали қувватига таъсир этувчи асосий кўрсаткични кўрсатинг. 

Тирсакли валнинг айланиш частотаси 

Тирсакли валдаги таянч бўйинчалар сони 

Тирсакли валдаги шатун бўйинчалар сони 

Двигател иш циклидаги тактлар  сони 

№ 171. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Универсал агрегатнинг таърифини кўрсатинг. 

Йил мобайнида  бир неча операцияларни бажара олидаган агрегат 

Бир неча хил энергия туридан  фойдалана оладиган агрегат 

Бир ўтишда  бир неча операцияни бажарадиган агрегат 

Бир ўтишда  бир операцияни бажараш имкониятига эга бўлган агрегат 

№ 172. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Қишлоқ хўжалик ишлаб чиқариш жараёнларининг турларини  кўрсатинг. 

Кўчма ва стационар ишлаб чиқариш жараёнлари 

Механизациялаштирилган ва механизациялашмаган ишлаб чиқариш жараёнлари 

Кўчма, электрлаштирилган ва автоматлаш тирилган ишлаб чиқариш жараёнлари 

Механизациялаштирилган, Электрлаштирил ган ва автоматлаш тирилган ишлаб 

чиқариш жараёнлари 

№ 173. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Вазифасига қараб қишлоқ хўжалик агрегатлари қандай турларга бўлинади. 

чопиқ, умумий ишларга мўлжалланган ва махсус агрегатлар 

чопиқ ва умумий ишларга мўлжалланган агрегатлар 

чопиқ, умумий ишларга мўлжалланган, махсус ва ихтисослашган агрегатлар 

умумий ишларга мўлжалланган ва махсус агрегатлар 

№ 174. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Иш машиналари таркиби ва бир йўла бажарадиган ишлари сонига қараб қандай 

қ/х агрегатлари фарқланади. 

оддий, комплекс ва комбинациялашган 

оддий ва комплекс 

оддий ва комбинациялашган 

оддий, мураккаб, универсал ва комбинациялашган 
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№ 175. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Қ/х машинала-рининг иш органларини ҳаракатлантириш усулига кўра 

агрегатлар қандай фарқланади. 

трактор двигате-лидан, хусусий двигателдан 

трактор двигателидан ва автомобил двигателидан 

трактор двигателидан, автомобил двигателидан ва хусусий двигателидан 

трактор двигателидан ва хусусий двигателдан ва электродвигателдан 

№ 176. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

МТА таркибидаги тракторнинг запас қуввати нима учун керак 

иш вақтида қўшимча қаршиликларни енгиш учун 

керак эмас 

иш вақтида қўшимча машиналарни улаш учун 

иш вақтида тезликни ошириш учун 

№ 177. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Сменалик унумдорлик бирлигини кўрсатинг 

га/смена 

га-смена 

га/соат 

га-соат 

№ 178. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Меҳнат унумдорлиги нима. 

Сарфланган меҳнат бирлигига олинадиган маҳсулот миқдори 

Сарфланган маблағ бирлигига олинадиган маҳсулот миқдори 

Сарфланган меҳнат бирлигига олинадиган фойда 

Сарфланган маблағ бирлигига олинадиган фойда 

№ 179. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Смена вақтидан фойдаланиш коэффицентини маъноси нима. 

умумий смена вақтининг қанча қисми фойдали ишга сарфланганлигини билдиради 

смена давомида ишчилар сонини билдиради 

смена вақтининг қанча давом этишини билдиради 

умумий смена вақтининг қанча қисми ташкилий ишларга сарфланганлигини билдиради 

№ 180. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -2 

Иш сифатини ким текширади 

тракторчи машинист ва иш қабул қилувчи 

иш қабул қилувчи ва юқоридан келган комиссия 

Тракторчи машинист ва юқоридан келган комиссия 

ҳохлаган киши 

№ 181. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi - 

Йиллик унумдорлик нималарга боғлиқ 

сменадаги унумдорликка ва йил давомида трактордан фойдала-нишга 

йил давомида тракторчининг яхши ишлашига 

йил давомида тракторчининг яхши ишлаши ва техникани бузилмас-лигига 

йил давомида иш кунларининг миқдорига 

№ 182. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -3 

Тракторнинг тортиш тавсифномаси унинг қандай кўрсаткичлари орасидаги 

боғланишни ифодалайди. 

илмоқдаги қувват, иш тезлиги, соатлик ёнилғи сарфи, шатаксираш билан илмоқдаги 

тортиш кучи орасидаги  боғланишни 

илмоқдаги тортиш кучи, иш тезлиги, соатли ёнилғи сарфи, шатаксираш билан 

илмоқдаги қувват орасидаги  боғланишни 
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илмоқдаги қувват билан соатлик ёнилғи сарфи орасидаги боғланишни 

илмоқдаги  тортиш кучи билан шатаксираш орасидаги боғланишни 

№ 183. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-1; Qiyinchilik darajasi -3 

Иш машиналари таркиби ва бир йўла бажарадиган ишлари сонига қараб қандай 

қ/х агрегатлари фарқланади 

оддий, комплекс ва комбинациялашган 

оддий ва комплекс 

оддий ва комбинациялашган 

оддий, мураккаб, универсал ва комбинациялашган 

№ 184. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Машиналар сонига қараб қ/х агрегатлари қандай турларга бўлинади 

оддий ва мураккаб 

фақат оддий 

оддий, мураккаб ва универсал 

оддий, мураккаб ва комбинациялашган 

№ 185. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Агрегатнинг унумдорлиги деб нимага айтилади. 

агрегат вақт бирлигида бажарилган иш ҳажмига 

агрегатни вақт бирлиги давомида бажарган энг юқори иш ҳажмига 

агрегат қисқа вақда бажарган энг юқори иш ҳажмига 

агрегатни вақтга боғлиқ бўлмаган ҳолда бажарган иши ҳажмига 

№ 186. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Агрегатнинг сменалик унумдорлиги деганда нимани тушунасиз. 

агрегатни иш сменасида бажарган иш ҳажми 

агрегатни бир соатда бажарган иш ҳажми 

агрегатни йил давомида бажарган иш ҳажми 

агрегатни мавсум давомида бажарган иш ҳажми 

№ 187. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Агрегатнинг соатлик унумдорлиги деганда нимани тушунасиз. 

агрегатни бир соатда бажарган иш ҳажми 

агрегатни иш сменасида бажарган иш ҳажми 

агрегатни йил давомида бажарган иш ҳажми 

агрегатни мавсум давомида бажарган иш ҳажми 

№ 188. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -2 

Агрегатнинг сменалик унумдорлиги деганда нимани тушунасиз. 

агрегатни иш сменасида бажарган иш ҳажми 

агрегатни бир соатда бажарган иш ҳажми 

агрегатни йил давомида бажарган иш ҳажми 

агрегатни мавсум давомида бажарган иш ҳажми 

№ 189. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi - 

Агрегатнинг йиллик унумдорлиги деганда нимани тушунасиз 

агрегатни йил давомида бажарган иш ҳажми 

агрегатни иш сменасида бажарган иш ҳажми 

агрегатни бир соатда бажарган иш ҳажми 

агрегатни мавсум давомида бажарган иш ҳажми 

№ 190. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Тракторнинг тўла Ф.И.К. қандай аниқланади 

=(Nил+Nков)/ Nе 

=(Nил-Nков)/ Nе 

=Nил/(Nков+ Nе) 



ҚИШЛОҚ ХЎЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИЯЛАШТИРИШ ВА АВТОМАТЛАШТИРИШ 

 

 

 
374 

=Nил/(Nе-Nков) 

№ 191. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Двигателнинг ростлаш тасвифномаси унинг қайси кўрсаткичлари орасидаги 

оғланишни ифодалайди 

Самарали қувват, буровчи момент, ёнилғи сарфи, солиштирма ёнилғи сарфи билан 

Самарали қувват билан буровчи момент орасидаги 

Самарал қувват билан ёнилғи сарфи орасидаги 

Самарали қувват билан буровчи момент, ёнилғи сарфи, солиштирма ёнилғи сарфи 

тирсакли вал айланиш частотаси орасидаги 

№ 192. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-2; Qiyinchilik darajasi -3 

Двигателнинг самарали қувватига таъсир этувчи асосий кўрсаткични кўрсатинг. 

Тирсакли валнинг айланиш частотаси 

Тирсакли валдаги таянч бўйинчалар сони 

Тирсакли валдаги шатун бўйинчалар сони 

Двигател иш циклидаги тактлар  сони 

№ 193. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -2 

ҚХМнинг тортишга бўлган қаршилиги қандай аниқланади 

R=КВиш 

R=РилВиш 

R=КVиш 

R=Nе  Виш 

№ 194. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Чигит экиш агрегатларини ишлатишда харакатнинг қайси услубидан кўпроқ 

фойдаланилади 

Мокисимон 

Доиравиймокисимон 

Доиравий 

Айланма 

№ 195. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Трактор двигателининг бир соатлик ёнилғи сарфи қайси кўрсаткичга боғлиқ 

холда ўзгаради 

Юкланишга 

Тезланишга 

Сирпанишга 

Буровчи моментга 

№ 196. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Иш бирлигига сарфланган ёнилғи микдори қандай аниқланади 

;
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№ 197. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Ўғитлагичлар иш сифатини бахолашда қандай кўрсаткичлар аниқланади 

Ўғитлаш меъёри ва нотекислиги 
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Агрегат иш унуми 

Ўғитнинг турли хоссалари 

Агрегат вазни 

№ 198. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Тракторнинг тортиш тавсифномаси унинг қандай кўрсаткичлари орасидаги 

боғланишни ифодалайди. 

Илмоқдаги қувват, иш тезлиги, соатлик ёнилғи сарфи, шатаксираш(сирпаниш) билан 

илмоқдаги тортиш кучи орасидаги  боғланишни 

Илмоқдаги тортиш кучи, иш тезлиги, соатли ёнилғи сарфи, шатаксираш (сирпаниш) 

билан илмоқдаги қувват орасидаги  боғланишни 

Илмоқдаги қувват билан соатлик ёнилғи сарфи орасидаги боғланишни 

Илмоқдаги  тортиш кучи билан шатаксираш(сирпаниш) орасидаги боғланишни 

№ 199. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Солиштирма ёнилги сарфи қандай аниқланади. 
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№ 200. Fan bobi-3;  Fan bo’limi-3; Qiyinchilik darajasi -3 

Агрегатларнинг иши қандай кўрсаткичларга қараб баҳоланади. 

гектар ҳисобида соатлик ва сменалик иш унумига ҳамда бир гектарни ишлашга 

сарфланадиган ёнилғи ва меҳнат сарфига қараб 

бир гектарни ишлашга сарфланадиган ёнилғи ва меҳнат сарфига қараб 

гектар ҳисобида соатлик ва сменалик иш унумига қараб 

гектар ҳисобида соатлик ва сменалик иш унумига, бир гектарни ишлашга 

сарфланадиган ёнилғи ва меҳнат сарфига ҳамда тўланадиган суммага қараб 
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МОДУЛНИ ЎҚИТИШДА ФОЙДАЛАНИЛАДИГАН ИНТЕРФАОЛ ТАЪЛИМ 

МЕТОДЛАРИ 

«ФСМУ» методи. 

Технологиянинг мақсади: Мазкур технология иштирокчилардаги умумий 

фикрлардан хусусий хулосалар чиқариш, таққослаш, қиёслаш орқали ахборотни 

ўзлаштириш, хулосалаш, шунингдек, мустақил ижодий фикрлаш кўникмаларини 

шакллантиришга хизмат қилади. Мазкур технологиядан мавзу машғулотларида, 

мустаҳкамлашда, ўтилган мавзуни сўрашда, уйга вазифа беришда ҳамда амалий 

машғулот натижаларини таҳлил этишда фойдаланиш тавсия этилади.  

Технологияни амалга ошириш тартиби: 

- қатнашчиларга мавзуга оид бўлган якуний хулоса ёки ғоя таклиф этилади; 

- ҳар бир иштирокчига ФСМУ технологиясининг босқичлари ёзилган 

қоғозларни тарқатилади: 

 

 - иштирокчиларнинг муносабатлари индивидуал ёки гурухий тартибда тақдимот 

қилинади. 

ФСМУ таҳлили қатнашчиларда касбий-назарий билимларни амалий машқлар ва 

мавжуд тажрибалар асосида тезроқ ва муваффақиятли ўзлаштири-лишига асос бўлади. 

 

Намуна. 

Фикр: “Доминатор-130 комбайнининг ишчи қисмларини иш шароити-га мослаб 

созлаш дон нобудгарчилигини камайтиришнинг асосий усул-ларидан биридир”. 

Топшириқ: Мазкур фикрга нисбатан муносабатингизни ФСМУ орқали таҳлил 

қилинг. 

Венн диаграммаси методи 

Методнинг мақсади:  Бу метод график тасвир орқали ўқитишни ташкил этиш 

шакли бўлиб, у иккита ўзаро кесишган айлана тасвири орқали ифода-ланади. Мазкур 

метод турли тушунчалар, асослар, тасавурларнинг анализ ва синтезини икки аспект 

орқали кўриб чиқиш, уларнинг умумий ва фарқловчи жиҳатларини аниқлаш, таққослаш 

имконини беради. 

Методни амалга ошириш тартиби: 

 иштирокчилар икки кишидан иборат жуфтликларга бирлаштирила-дилар ва 

уларга кўриб чиқилаётган тушунча ёки асоснинг ўзига хос, фарқли жиҳатларини (ёки 

акси) доиралар ичига ёзиб чиқиш таклиф этилади; 

• фикрингизни баён этингФ

• фикрингизни баёнига сабаб 
кўрсатинг

С

• кўрсатган  сабабингизни  
исботлаб мисол келтирингМ

• фикрингизни умумлаштиринг У
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 навбатдаги босқичда иштирокчилар тўрт кишидан иборат кичик гурух-ларга 

бирлаштирилади ва ҳар бир жуфтлик ўз таҳлили билан гурух аъзоларини 

таништирадилар; 

  жуфтликларнинг таҳлили эшитилгач, улар биргалашиб, кўриб чиқилаётган 

муаммо ёҳуд тушунчаларнинг умумий жиҳатларини (ёки фарқли) излаб топадилар, 

умумлаштирадилар ва доирачаларнинг кесишган қисмига ёзадилар. 

Намуна: Ғалла комбайнлари янчиш аппаратлари турлари бўйича 

 

 

 

 

 

 

 

SWOT-таҳлил” методи 
Методнинг мақсади: мавжуд назарий билимлар ва амалий тажрибаларни 

таҳлил қилиш, таққослаш орқали муаммони ҳал этиш йўлларни топишга, билимларни 

мустаҳкамлаш, такрорлаш, баҳолашга, мустақил, танқидий фикрлашни, ностандарт 

тафаккурни шакллантиришга хизмат қилади.  

 
 

Намуна: Хорижий Доминатор-130 комбайни ўрилган ғаллани янчиш тизимини 

SWOT таҳлилини ушбу жадвалга туширинг. 

S 

Доминатор-130 комбайни ўрилган 

ғаллани янчиш тизимидан 

фойдаланишнинг кучли томонлари 

Ғаллани янчиш жараёнини ва 

донини ажратишни яхшила-ниши  ... 

W 

Доминатор-130 комбайни ўрилган 

ғаллани янчиш тизимидан 

фойдаланишнинг кучсиз томонлари 

Янчиш аппарати конструкция-сини 

мураккаблашиши ... 

O 

Доминатор-130 комбайни ўрилган 

ғаллани янчиш тизимидан фойдала-

нишнинг имкониятлари  

Электроник тизим турли ечимлар 

учун имкониятни кенгайтиради ... 

T Тўсиқлар (ташқи) 

Бундай тизим билан техникадан 

фойдаланувчиларнинг таниш 

эмаслиги ... 

• кучли томонлариS – (strength)

• заиф, кучсиз томонлариW – (weakness)

• имкониятлари
O –

(opportunity)

• тўсиқлар T – (threat) 

Барабан декали 

янчиш аппарати 
Роторли янчиш 

аппарати 
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Хулосалаш (Резюме, Веер) методи 

Методнинг мақсади: Бу метод мураккаб, кўптармоқли, мумкин қадар, 

муаммоли характеридаги мавзуларни ўрганишга қаратилган. Методнинг моҳияти 

шундан иборатки, бунда мавзунинг турли тармоқлари бўйича бир хил ахборот 

берилади ва айни пайтда, уларнинг ҳар бири алоҳида аспектларда муҳокама этилади. 

Масалан, муаммо ижобий ва салбий томонлари, афзаллик, фазилат ва камчиликлари, 

фойда ва зарарлари бўйича ўрганилади. Бу интерфаол метод танқидий, таҳлилий, аниқ 

мантиқий фикрлашни муваффақиятли ривожлантиришга ҳамда ўқувчиларнинг 

мустақил ғоялари, фикрларини ёзма ва оғзаки шаклда тизимли баён этиш, ҳимоя 

қилишга имконият яратади. “Хулосалаш” методидан мавзу машғулотларида 

индивидуал ва жуфтликлардаги иш шаклида, амалий ва семинар машғулотларида 

кичик гурухлардаги иш шаклида мавзу юзасидан билимларни мустаҳкамлаш, таҳлили 

қилиш ва таққослаш мақсадида фойдаланиш мумкин.  

 
 

Намуна:  

Ғалла янчигиш 

Барабан-декали Роторли 

афзаллиги камчилиги афзаллиги камчилиги 

    

Хулоса: 

 

Методни амалга ошириш тартиби: 

тренер-ўқитувчи иштирокчиларни  5-6 кишидан иборат кичик 
гуруҳларга ажратади; 

тренинг мақсади, шартлари ва тартиби билан иштирокчиларни 
таништиргач, ҳар бир гуруҳга умумий муаммони  таҳлил қилиниши 

зарур бўлган қисмлари туширилган тарқатма материалларни 
тарқатади; 

ҳар бир гуруҳ ўзига берилган муаммони атрофлича таҳлил қилиб, 
ўз мулоҳазаларини тавсия этилаётган схема бўйича тарқатмага 

ёзма баён қилади; 

навбатдаги босқичда барча гуруҳлар ўз тақдимотларини 
ўтказадилар. Шундан сўнг, тренер томонидан таҳлиллар 

умумлаштирилади, зарурий ахборотлр билан тўлдирилади ва 
мавзу якунланади. 
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 Фойдаланиладиган адабиётлар руйхати 

Асосий адабиётлар: 

1. Donnel Hunt Farm Power and Machineri Managemeent, USA, 2016 (дарслик) 

2. А.И. Комилов, К.А. Шарипов, Н.Т. Умиров, И.М.Марупов, Р.Т.Рустамов 

Трактор ва автомобиллар. Тошкент «Талкин» - 2003. (лотин алифбосида) 

3. Шоумарова М., Абдиллаев Т. кишлок хужалиги машиналари. Тошкент, 

Укитувчи 2002й. (дарслик). 

4. Н.И.Вершагин и др. Организация и технология механизированных работ в 

растениеводстве, Учеб, посб № ИРПО; Изд.центр «Академия», 2000 (дарслик). 

5.Ф.Б.Евдокимов Умумий электротехника Т.Укитувчи.1995. (дарслик). 

6. А. Обидов Машина-трактор паркидан фойдаланиш. Тошкент, "Тафаккур 

каноти", 2013. (дарслик). 

Кушимча адабиётлар 

1. Ш.М.Мирзиёев Танкидий тахлил, катъий тартиб интизом ва шахсий 

жавобгарлик- хар бир рахбар фаолиятининг кундалик коидаси булиши керак. 

Узбекистан вазирлар махкамасининг 2016 йил якунлари ва  2017 йил 

истикболларига багишланган мажлисдаги Узбекистон Республикаси 

президентининг нутки.Халк сузи газетаси 2017 йил 16 январ, №11. 

2. Ш.М. Мирзиёев Эркин ва фаровон демократик Узбекистон давлатини 

биргаликда барпо этамиз. Тошкент, "Узбекистон" НМИУ, 2017. - 29 б. 

3. Ш.М. Мирзиёев қонун устуворлиги ва инсон манфаатларини 

таъминлаш юрт тараккиёти ва халк фаровонлигининг гарови. "Узбекистон" 

НМИУ, 2017. - 47 б. 

4. Ш.М. Мирзиёев Буюк келажагимизни мард ва олий жаноб халкимиз билан 

бирга курамиз. "Узбекистон" НМИУ, 2017. - 485 б. 

5..И.А.Каримов "Қишлок хужалиги тараккиёти - тукин хдёт манбаи" 

Тошкент, "Узбекситон", 1998. 

6. Узбекистон Республикаси Президенти ва вазирлар махкамаси аграр сектор 

буйича кабул килган карорлари. 

7. Шоумарова М., Абдиллаев Т. Қишлок хужалиги машиналани. 

Тошкент 2006й. (лотин алифбосида дарслик). 

8. Шоумарова М. Абдиллаев Т. Қишлок хужалиги машиналари. 

(интернатдаги нусхаси). 

9. Мултимедия дарслик. Қишлок хужалиги машиналари (лотин 

алифбосида). 

10. О.К.Уримбоев ва бошкалар. «Қишлок хужалик ишлаб чикаришини 

механизациялаш» (Маърузалар матни). 

Интернет сайтлари 

11. www.gov.uz- Узбекистон Руспубликаси хукумат портали. 

12. www.lex.uz- Узбекистон Руспубликаси қонун хужжатлари 

маълумотлари миллий базаси. 

13. http www amazon ru. 20. httpwww.teh boors ru. 21. http www ziyonet uz. 

14. www agri-tech ru http www tdagromarret ru http www raise ru. 
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