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КИРИ III

Хознргп зпг мухпм вазпфалардан бпрп кпшлок хужалигп 
ишлаб чнкарншнп бозор киска муддатда нктпсоднётпга утка- 
зпшдпр. Шундагпна ахолшш ознк-овкат, саноатнн эса хом ашё 
бнлан етарлп даражада таъмпнлашга имкон яратнладн. By эса 
ер (|юидндан янада уиумлн на самаралп фойдаланпш, агросано- 
ат мажмушш рнвожлантпрнш, фан-тсхннка тараккпётшш жа- 
даллаштн|)нш ва бу жараёпдагн ютуклардан окнлона фондала- 
шш 1 , кпшлок хужалигп ишлаб чнкарншп тсхнологиясннн тако- 
мнллаштпрпш, технологии жараёнларин комплекс механнзацп- 
ялаш, автоматлаштирпш ва ишлаб чпкаршшш пзчпллпк бнлан 
иптснспвлашнн, техника иотс1 1цпалла]шдан фондаланншнп бу- 
тун чоаралар бнлан яхшнлаш, пктнеоднй баркарорлнк, тежам- 
корлик учун курашнн муттаспл кучайтпра бориш ва бошкалар- 
ни такозо зтади.

Ахолшш ознк-овкат махсулотларн бнлан, саноатнн хом ашё, 
чорвачнлпкнп эса ем-хашак бнлан таъминлаш оркали ознк-овкат 
дасту|)пнп амалга оширишга кумаклашншда дехкончплпк фани 
алохнда урин тутадп. Унппг acocnii вазифасп — зкпнлардан 
сн(|)атлп ва баркарор хоспл олиш, успмлпкларпп парварпшлаш, 
тупрок унумдорлпгшш муттаспл ошпра борнш жараёнларнпн 
назарнн жпхатдан урганиш.

Кпшлок хужалигп мутахасснсларн, жумладан, иктпеодчп- 
лар дехкончплпк ва чорвачпликда мул, спфатлн, арзои махсу- 
лотлар стпштпрпшпп оширпш учун соха ишлаб чпкарпшндагн 
технологии жараёнларнн, чунончн, зкинларнп парварпшлаш, 
хоенлнп пнкпб-тернб олпш, чорва молларшш асраш, бокпш хам- 
да улардан махсулот олпш, кпшлок хужалигида энергия ва тех- 
нпкадан самаралп фойдаланпш бнлан боглпк булган ншлар, 
шунпнгдек, моддпй харажатларнп тугрп режалаштнрпш, мехмат 
ва моцдпй сарфларнп х.псобга олншнннг технологии асосларини 
плмпй хамда амалпй жпхатдан нухта бнлишларн керак.

Бу кпшлок. хужалигп ва агросаноат мажмуишшг бошка 
тармокларпнн бозор нктпсоднётпга мос холатга кслтп[)пш макса- 
днда, кайта курпб чпкнш харакатп тобора кучайтпрплаётган 
хозпрги шаронтда, айнпкеа, мухпм. Aiinan шу зарурат «Кпшлок 
хужалигида ишлаб чнцарнш технологпясп» фанпнннг ахампя- 
тпнн янада оширадн.
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I боб

«КИШЛОК ХУЖАЛИГИДА ИШЛАБ ЧИЦАРИШ 
ТЕХНОЛОГИЯСИ> ФАНИНИНГ МАВЗУИ, УСУЛИ ВА 

ВАЗИФАЛАРИ

].] . Кпшлок хужалигп тармокларини рнвожлантнришда 
тсхнологпянпнг роли

Мустакнллнкка эрншган Узбекнстон Рсспублнкаси ва унинг 
кншлок хужалигп мохнаткашларп олдпга цуйилган энг мухпм 
вази(])алардан бири киска муддатда кншлок хужалигп ишлаб 
чикаришинп бозор иктнсоднётпга утказишдпр. Шундагпна ахо- 
лини ознк-овкат, саноатнн эса хом ашё билан старлн даражада 
таъмпнлаш имкониятларп кснгаядп.

Ахолпнп ознк-овкат махсулотларн, саноатнн хом ашё, чор- 
вачнлнкнн эса ем-хашак бплан таъмпнлаш оркалп Ознк-овкат 
дастуршш амалга ошнрншда «Дехкончплпк> фапп энг мухпм 
урин тутадп. Унинг acocnii вазпфатарпдан бпрн экинлардан 
сифатли ва баркарор хоенл олпш, успмлпкларнп парварпшлаш. 
тут i рок упумдорлнгпнп муттаспл ошнрнб бориш жараёнларинн 
назарпй жпхатдан урганпшднр.

Е|> — кншлок хужалигида пшлаб чицарншнинг асоснй 
воситаспди|).Е]) табиий-тарнхпй жисм булпб, узпга хос тпрпк 
организм. Ердан фойдачаншп жараённда унинг фпзпк-хпмпк 
хоссаларп ёмоплашпшп. упумдорлпги пасайншн, окпбагда экпн- 
лар хар хнл касаллпкларга чланпнпши, хосилдорлпгн, хоспл- 
нннг спфатп ксскин nacaiiiiniii мумкпн.

Е|)дан окнлона фондаланиш барча кншлок хужалигп хо- 
днмларннпнг, бутун инсонпятнпш энг мухпм вазпфаепднр. Бу 
вазнфа ернпнг табпнй унумдорлпгпни саклаган холда xaj> гек- 
тарндан с|)дан куп ва спфатлп махсулот олншга ка])атнлган. 
Ер фондндан янада унумлп ва самаралп фойдаланпш кишлок 
хужалигп пшлаб чикарпшпнп рпвоя{лантн|)иш, фап-тсхника 
тараккпётпнп жадаллаштпрпш ва унпнг ютукларндан (|)ойда- 
ланнш, пшлаб чпкарпш тсхноло1 няларинп такомнллаштирнш, 
технологии жараёнларнп комплекс механнзацпялаш, автомат- 
лаштприш ва пшлаб чнкарншнп пзчнллнк бплан интененвлаш, 
техника иотенциалларндан (^опдачанншпп бутун чоралар бн
лан яхшилаш, иктисодп!! баркарорлнк ва тежмко|)лпк уч\гн нз- 
чил ку]1аш олиб бориш ва бошкаларга боглнк.

Куёшнпнг псспкчнк анергпясп ва табпатдагп анорганнк мод- 
данинг органик моддага aii.iannnin (|>акат яшнл усимликларда содпр
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буладн. Чунончи, усимликлар факатпта куёш энсргиясини йикув- 
чигина эмас, бачки саиловчн хамдир. Усимлнкларни узнга хос бир 
«:$авод»га уЬсшатши мумкин. Заводда турли хом ашёлардан ха]) хил 
лиги махсулотлар ишлаб чикарплганп каби усимликлар хам турли 
анорганик моддаларни узлаштнриб, хар хил органик моддаларни 
синтсзлайди. ТПу билан бир каторда усимликнинг узи углс|юд, 
кислород, азот, фосфор, качин ёки бирор качория иссшушкнн ярат- 
майди, бачки уларни b im i  у]>аб турган ташки мухитдан ачади.

Экинларнинг тупрок-шушм шаронтлари хар хил худуд- 
ларда уетирнлиши дехкончплпк ншлари маълум давр, мапсум 
ски фаслларда олиб борилишини такозо этади.

Дехкончиликда цулланилаётган хар бир агротехник тад- 
бир, яъни срни ишлаш тупрокни мухофаза этишга, касачлик ва 
зараркурандачарга карши куграшиш эса, микроорганизмлар ора- 
сидаш мувозанатни саклашга сачбий эмас, бачки ижобий таъсир 
этиши ксрак.

1.2. «Кншлок хужалигида ишлаб чикариш тсхнологияси» 
фанининг мохияти, мазмуни, бошка фанлар билан ачокаси

«Дсхкончилнк» фанининг вазифаси тачабачарни дсхкон
чиликда кулланнластган наза|)ий асослар ва ишлаб чнкарнш- 
даги жараёнлар билан таништиришдир. У дехкончиликнинг 
илмий асослари, туирокнинг унумдорлиги ва маданийлик кур- 
саткичлари, экннлар устяриладиган шароитнн бошкариш усу- 
лари, уларни экиш, бетона утларга карши кураш тадбщхчари, 
ачмашлаб экиш, ерга ишлов бериш, дехцончилик тизими, таби- 
атни мухофаза килиш, дача тажрибасн усуллари каби булимлар- 
ни уз ичига олади.

Маданий уенмликларнинг танпш мухит бнлан хамкорлипии- 
ни аг]Х)ном1Ш фанларн, масачан, «Усгаьчикшунослик», «Саозавотчи- 
лик», «Полизчилик», «Кпшлок хужатик мстсриологияси», «Мелиора
ция», «Энтомология ва фнтопачогия» ва бонщачар хам урганади.

«Дсхкончилнк•> фанн табиат ва жамият тараккистининг 
объектив конунларига амач килади, илторлар тажрибасн, энг 
илгор хужаликларнинг ютуклари билан бойитади, мухим наза- 
рий ахамиятга эга булган янги цонунларнн аниклаш ва татбик 
этиш манбаи хизматнни утайди. Бу фанни хам ачохида эмас, 
бачки кншлок хужачиги фанлари билан узвий 6of.ihk холда 
урганиш такозо этилади.

Кншлок хужачигининг ривожланшп жа|)аёнида «дсхкон
чилнк» тушунчаси хам узгарди. Бинобарин, тарихий тараккист- 
нинг илк даврларида дехкончилик деганда, кншлок хужачиги
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шп.'шб чпкарпшп тушунплгап булса. ксппиш рпкожлаппш бос- 
кпчларнда чорвачплик ажралиб чпккач. успмлпкшунослнк кснг 
маънода тушунпла бошладп.

Дсхкотнликнпнг пккн кпсмга булиппшп бпринчп бо]> А.Т:х‘р 
XIX ас])да ёзган «Кпшлок хужалпгппппг самаралп асосларн» 
кптобпда баёп кплган. Китобпппг бпрппчи кисмнда умумпй ма- 
салалар. пккпнчпспда эса успмлпкларшшг таърнфларп на уларни 
парварпшлаш усулларшш баёп этадп. У кейппчалпк, ушбу кп- 
ТобнПШГ бп])ННЧИ кпсмпнп «Умумпй дехкончплпк>. ИКК11ИЧПСПНП 
эса «Успмлпкшунослнк» («Хусуспп дехкончплпк») деб помладп.

Бора-бо|)а «Умумпй дехк».пчнлпк>дан «Кншлок хужалигп 
куролларп на маш ппаларт, «Уснмлнкларнп зараркурапда на 
касаллнклардан хнмоя этпш>, «Тупрокшупослик>, «Мелиорация 
на упгглар т\трнспда таълпмот> кабпла]) алохпда фан спфатн- 
да ажралнб чикдп. Дехкончплпк эса ерла|)даи унумлп фойда- 
лапшн, тупрокппнг сама|)али унумдорлигпии ошпрпш, бегопа 
утлар на уларга карши курашиш каби масалалар бплапгпиа 
ш\туллана бошладп.

Плапетамизда успмлпкларпппг 500 мппгдан куприт одам- 
лар томонпдаи экплнб келппадп. Академик Н.Н.Вавплонпннг 
маълумотпга кура, дехкончплпк учуй 640 'гурдагп усимликлар 
куп рок ахампятга эга. Шулардан (Х.Бахтеен маклумотпга кура) 
190 ту]ш, жумладап, донлн экннла])1шпнг 78 турп. толали на 
мойлп экппла|шпнг Г53 турп, плдизменалп ва бошка экпнлар- 
иииг 60 турп дехкончиликда экпб, етпштирилмокда.

Бутун дунёдагп экпн майдонншшг купчплпк к.пемпга доп- 
лп экпплар, шунппгдек, пахта, картошка, зпшр, беда каби экни- 
лар экпладп. т т д о й  экпладнгап майдопиппг учдап бир кнемн, 
жавда]) па маржумак (гречиха) экпладнгап майдопиппг ярмп- 
дан зпёдн. маккажухорп экпладиган майдоннппг туртдан бп|) 
кпемпдап купрош, кунгабок.ар экпладиган майдопиппг 60%п, 
картошка ва канд ланлагп экпладиган майдопиппг 40%дап куп- 
рогп. толалп зпшрнпнг 78% п мамлакатпмпзда жойлашган.

Кишлок хужалпгнипнг моддпй - техника базаспнп мус- 
тахкамлаш (тракторлар, турли хил машппалар, куроллар, мине
рал уштлар, захарлп препаратлар, гербпцпдла|) бплан етарлпча 
таъмпнлаш), экпнла|)нннгянгп, се|)хоспл навларпнп экпш, удца- 
бурон кадрлар тайерлаш на уларнпнг малакаеппп ошпрпш, пл- 
корла]) тажрпбаеинп кснг ейшн. пмконпятларлаи сама])алп фой
даланпш асоспда экпплар хреплдорлпгпнп онпфпш, хоспл тан- 
пархпнп камайтпрнш оркали пктпеодпй самарадо])лпкка эри- 
пшш, шунпнгдек, успмлпкшунослнк тармопшн пптепспн рпвож- 
лантнрпш бплан ирригация на мелиорация пшларпнп апж ол-
8



дириб, куриц ва буз с])ларнп узлаштириш хпсобига :жин май- 
донларини KcuraiiTiipiiuj лозим.

Б у вазпфаларнп амалга ошпришда, айннкса, дехкончплпк 
самарадорлпгинп ошнршпда иктнеодчп кадрлар мухпм урин ту- 
тадп. Шундай зкан, улар хужалик фаолнятннн пцтисодий тах- 
лил килиш ва т\трн хулоса чикариш учуй экилаётган зкинлар- 
I I I H I F  биологик хусуснятларинп ва стиштириш агротсхникасинн 
иухта билпшларн керак.

«Успмлпкшунослнк» фанп маданпй усимликлар ва уларнинг 
уенш, рнвожланнш цонуниятларшш урганади. Хознр дехкончн- 
ликда зкплаётган хамма экин турларн кадимда ёввойи холда ус- 
ган. Улар тадрижпн (эволюцнон) ривожланиш ва сунъпй танла- 
ниб, иарварншланишп натижаепда мадаиийлашгаи. Ер шарининг 
кайсп кпемндан таркачганлпгнга караб, хар бир экин тури маъ- 
лум ташки m j 'x i i t  шароитларига мослашган. Kaiicn худуд (зона) 
га жойлаштпрпш масаласи уларнинг шу жихатларпни хнеобга 
олган холда хал зтпладн.Шунинг учун успмлпкшунослнк хам 
худуднп (зонал) хусуснятга зга. Бу хусусият ташки мух,пт ша- 
|юптп, х\ дуд туп | ю т  ва дехкончплпк тпзнми, экпладиган экпнлар 
турп ва уларнинг агротсхннкаснга караб белгплаиадн. Шу кону- 
ннятларнн текшпрпш, урганнш асоснда хар бир пав учун кулай 
шаропт яратадпган аг|ютсхника тадбирларп пшлаб чицилган.

«Успмлпкшунослнк» фанпннпг вазнфасн маданпй усимлпк- 
лархаётпнп (хоспл туплаш коиуниятларннп) текшпрпш, урганнш. 
улардан тобора куи|юц хоенл олиш пмконнятларннп анпклаш, сн- 
фатлп, арзон ва юкори хоспл етнштнрнш буйнча плмпп ва амашп 
асосга зга аг|ютехиик чора-тадбпрлар пшлаб чикншдан пборат.

«Успмлпкшунослнк» фанининг назарий асосп «Агробиоло
гия» фанп хнеобланадн. lily  бплан бпрга, у назарнн жпхатдан 
бевосита «Умумпй дехкончплпк», «Ботаника», «Агрокнмё», «Туп- 
рокшуноелнк», «Усимликлар физпологпясп», «Микробиология» 
каби фанларга асослапгап. Дехкончиликда хилма - хил мада- 
iniii усимликлар зкнлади. Уларни урганнш ва тегншлп агротех- 
нпка усуларпнп ишлаб чикнш жараёиида морфологпк тузнлн- 
ши, биологик хусусиятларн ва халк хужалигида пшлатнлншнга 
караб, улар бир печта гурухга булинадн.

1.3. «Кпшлок. хужалигида ишлаб чикариш тсхнологнясн» 
фанининг мавзуи, усули ва валпфаларп

«Дехкончплпк» фанининг рпвожланишпда М.В.Ломоно- 
совнннг (1711-17(51)) хпзматлари катта. У дастлаб табнат хо- 
днеаларпга матерпалнетнк караш бплан асос солдп, «Ер кат-
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ламлари хакида» («О слоях земных», 1763) номли классик аса- 
рида коратупрод ва торфларнинг хосил булиш жараснини би- 
ринчи булиб т\три ифодалаб берди. Буюк олим «Хайвон ва 
усимлик жисмларииииг чириши, вадтиинг утиши натижасида 
коратупрошгар хосил булган», дсб ёзгаи эди.

«Агрономия» нинг ривожланишида А.Т.Болотов ва И.М.- 
Комовларнинг хиссаси катга. А.Т.Болотов XVIII аернинг нк- 
кинчи яршща ср тузилиши, алмашлаб экиш, бетона утларга карши 
курашиш, далаларни угитлаш, тупрокни ишлаш каби масалалар- 
га оид макрлалари билан самарали дехкончиликнинг асосий та- 
мойилларинн баен этди. У «Далаларнинг булиниши хацида» 
номли китобида куп далали алмашлаб экиш, дехкончилик тизи- 
ми хакида тухталиб, стти далали алмашлаб экишда уч дала куриц 
дала булиши лозимлигини асослаб берди. А.Т.Болотовнинг таъ- 
кидлашича, курикнииг бир йиллик экинлар билан навбатлани- 
ши дехкончилик катори чорвачиликнинг хам ривожланишига 
имкон яратади. Унинг назарий ишларида угитларии куллаш 
масаласи катга ахамиятга эга. Шу билан бир каторда А.Т.Бо
лотов немис олими Ю.Либих ва француз олими Ж.Б.Буссега- 
дан 70 йил олдинроц «усимликларнинг минерал ва хаводан 
озшеланиш назарияси»ни ишлаб чшади.

И.М.Комов k v i I далали ва экинлар иавбатлаб экиладиган 
алмашлаб экитиии жорий этишии тавсия килди. Унинг езишнча, 
«дехконнинг асосий вази(|)аси унумсиз ерларни утитлаш, f китла- 
гаидан кейин эса тупроцнинг яхши хусусиятларини cmyiab колиш 
чораларини куришдан иборат. Биринчи максадга сабзавот, гуза 
ва ^тларии иавбатлаб экиш йули билан эришилади. Уларни шу 
тахлидда экиш керакки, ер мул-кул хосил бсрсин, аммо унум- 
дорлиги пасаймасин. Дехцоннинг асосий махорати турли усим- 
лшшарни навбатлаб экиш тартибини ернинг кучи кетмайдиган 
ва айни вактда илолш борича мул-к^л унум берадиган килиб 
белгилашдир. Бунга навбатлаб гох сабзавот, гох ут экиш нули 
билан эришилади. Олимнинг фикрича, дехкончиликнинг бун- 
дан кейинги ривожланиши кишлок хужалиги ишлаб чидари- 
шини интснсивлаштиришга боглик.

Д.И.Менделеев элемеитлар даврий тизимини яратиб, анор- 
гаиик кимс фанининг яратилишига бекисс хисса кушди. IIIv 
билан бир каторда у ерни хайдаш чуку[)лиги, дарахт экиш ва 
усимликларнинг озикланиши хамда хосилдорлигини оширишда 
минерал 5'титларга эътибор каратиб, дехцончиликни интеиси- 
фикациялашга даъват этди.

П.А.Костичсв (1845-1895) тупроцшуносликка агрономик 
нуктаи назардан ендашиб, агротлтцюкшуиосликка асос солди.
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У тупрокка ишлаб чикаришиинг асосий омилн дсб караб, туп
рок билан Усимлик орасидаги алокадорликни аникладн; туп- 
роцнннг сингднрнш крбилиятнни урганнш буйича катга ншлар 
килди хамда тупрок коллоиди тузилматарининг хосил булиши- 
да мухпм рол уйнашнни анпклади; тупрок унумдорлигнни ошн- 
рнш, тупроциинг мустахкам тузилмали булиши ва бу тузилманн 
caiyiaui учун алмашлаб экиш тадбирларини куллаишп тавсня 
этди. П.А.Костичсв маълумотига Караганда, туирокда тузилиш 
^осил булишнда куп йиллнк утлар мухпм урин тутади.

В.Р.Внльямснннг (1863-1939) «Тупроцшунослик» фанн- 
ни рнвожлаптирпш ва тупрокнинг пайдо булиш цонунларинн 
ишлаб чикпш борасида хизматларн катта. У тупрощпунослнк- 
да биологик назария асосчиси, тупрок хосил булиш жараёни- 
нииг ягона таълимоти яратувчиси хисобланади. В.Р.Вильямс 
табиатда модцачарипиг кичик биологик айланнши таълимоти- 
ни яратиб, тупрок уиумдорлигига бириичи булиб изох берди; 
тупрокнинг энг мухпм хоссаси ва агрономии сифати хисоблан- 
ган унумдорлик ундаги биологик жараёнларга узвий богсищ экан- 
лигини аниклади.

Хозирги замой дсхкрнчилигннииг ривожлаиишпга усим- 
лнкларнинг фотосинтез таълпмоти асосчиси К.А.Тимпрязсв (183
1820) катта хисса кушди. У усимликларнинг фпзиологик вази- 
фачарп ва хаёти учун зарур талабларни тскширпб, «Усимлшслар 
физнологиясн>ни ривожлантнрдн, «Биология» ва «Усимликлар 
фнзиологияси» фанларидаги хамма яигпликларнп кишлок ху- 
ж аш ги пшлаб чнкаришига татбик этишга харакат этдп.

Д.II.Прянишников (1845-1918) агрохимиклармактабишшг 
асосчиси хигоблапса-да, дехкончиликда экинларип навбатлаб экиш, 
кенг куламда мииерач ва органик угитларни куллаш, эюш май- 
доиларида цатор орачари ишланадиган ва дуккакли маданпй усим- 
ликларии купайтирнш тарафдори булди ва В.Р.Внльямснннг ут- 
дачачи тизнмннн хамма ерда жорий этишга карши чикди.

Кадимий дехкончилик маданиятн марказларидан бири хи- 
собланган хозиргп Урта Оснё республикачари, жумладан, Узбе- 
кистонда дехкончилик Ев|юна мамлакатлардагига нисбатан бир 
неча аср илгари ривожчанган, таракцни этган булса-да, бугуигн 
куида оунга хисса кушгап бобокачоп дехконларимнз ёки олим- 
ларимиздан биро^тгасшшнг исмини дачил асосида келтнра ол- 
маймпз. Чункн улар хащща бнрор маълумот сакланмаган. Бу- 
гунгн куида мамлакатнмнзда хачкнмиз хурматига сазова]) бул- 
ган олимлар, хужачпк рахбарларп ва ишлаб чикариш илгорлари 
куп. Чунончи, Ф.А.Соколов, С.Н.Рпжов, М.В.Мухаммаджоиои,
А.К.Кашкаров, З.С.Турсунхужаев, В.П.Кондратюк, Н.А.Мачиц-
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кий, Х.Турсугщулов, Ким Пен Хна ва бошкалар ana 1 11 \тiдлii фн- 
дойилар спраснга кн])адн. Академик С.Н.Рнжов (1Й03-1981) 
Узбскнстон пахтачплпк худудларпда пузани суторнш, тупроклар- 
пи урганнш, уларга онд утаубнй масалалар ва хоказолар уепща 
плмнй тадкикотлар олнб борнб, дехкончплпк фанининг рпвож- 
ланншнга катта хисса кушдп. Академик М.В.Мухаммаджонов 
вуза, беда, маккажухори, о к- жухорп ва уларнинг агротсхникаснга 
опд 200 дан ортик рнсола ва маколатар муаллнфидир.

Унинг «Руза агротсхннкасн», «Рузанн квадрат уялаб экиш», 
«Сугорнладнган нахтакор районларда алмашлаб экиш», «Пахта- 
кор район ерларннинг хайдатма катламп калннлигннн ошпрпш 
ва алмашлаб экиш», «Fysa нлдпз тпзпмп ва унинг хоенлдорли- 
гн», «Суторнладнган ерларнннг учтщорлнгннн тубдан ошнрувчп 
дехкончиликнинг янгп тпзпмп» каби мопографиялари дехкон- 
чнлпк фанп рпвожланншн ва нлмпй мутахасспслар стнштпрпш 
жараёнпда алохида ахамнят касб этадн. М.В.Мухаммеджо- 
новнннг таъкидлашича, дехкончплпк билан чорвачилпк бир- 
бирпга узвнй бокнш;. Олим кадимдан суторпб, дехкончилик килнб 
келннаётган худудлардагн механик таркнбн ошр, шагал катла- 
мп чукур жойлашган далачарда алмашлаб экпш буйича ем- 
хашак экннларп экпладнгап ерларии чукур (55-60 см) гомша- 
тнш бнлап одатдагн хайдовнн уйгунлаштприб, х,айдалма катлам 
каншлнгинн нккн марта ошпрдн. Шу тарнка тупрок унумдор- 
лнгп, экинлар хоенлдорлпгннп кескнн ошпрпшга упдовчн янгп 
тнзимнн пшлаб чпкди ва амалпётда жорнй этмокда.

Дехкончплпк фанининг юксапшшда, кншлок. хужалигп 
мутахасспсплнгн буйича малакаш  кадрлар тайёрлашда Узбекн- 
стонда хизмат курсатган фан арбобп, профессор А.К.Кашка- 
ровнннг хпзматн катта. У дехкончплпк маданиятпнп кутарпш, 
acocnii хайдов чукурлпгпнп табакачаштприш, бедаиоялардан гуза 
экпшда тула фойдаланпш ва ерга ншлов бернш сонннн камай- 
тнрншга, оралпк ва епдерат экинлар хпеобпга тупрок. унумдор- 
лпгпнн ошпрпшга онд бир канча асарлар му7аллифндпр.

Профессор, Узбскнстон Республпкаспда хнзмат курсат
ган агроном З.С.Турсунху'жаев г\.за агротсхннкасн, алмашлаб 
экпшнннг илмнй асосларп буйича нлмнй тадкпкотлар олнб бо- 
рнб, бир канча асарлар нашр этнб, «Дехкончилик» фанпни юк- 
салтнришга бара кат и хисса кушмокда.
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Кискача хулосалар

Ахолини озик-овкат махсулотларн, саноатни хом ашс, чор- 
ничиликни эса см-хашак билан таъминлаш, яъни озик-овкат 
дастурини хал килишда «Кишлок хужаликда ишлаб чикариш 
технологияси» фани иихоятда катта роль уйнайди.

«Кишлок хужалигида ишлаб чицариш технологияси» фани 
табиат ва жамият та| >аккиёти1 шнг объектив цонунларига амал 
Iуслади, илгорлар тажрибасн, энг илгор хужалшгларнинг ютутутри 
билан бойийди, мухим, назарий ахамиятга эга булган янги конуни- 
ятларни атщ лаш  ва татбид этиш манбаи булиб хизмат цилади.

Фаннинг назарий асоси «Агробиология» фани х,исоблана- 
ди, аммо у назарий жпхатдан бевосита «Умумий дехкончилик», 
«Ботаника», «Агрокимё», «Тупрощнунослик», «Усимликлар физи- 
ологияси», «Микробиология» каби фанларга асосланган.

Фаннинг мавзуи — кишлок зфкалигини хар томонлама 
урганиш ва ривожлантириш йулларини очиб бериш, вазифаси
— талабаларни дехкончиликда цулланилаётган назарий асослар 
ва ишлаб чикаришдаги жараёнлар билан танииггириш.

Назорат ва мухокама учун саволлар

1. «Дехкончилик» фани нимани ургатади ?
2. «Дехкончилик» фаннинг вазифалари нималардан иборат?
3. «Дехкончилик» фаннинг ривожланишида олимлар ва 

ишлаб чицариш илгорларининг роли нимадан иборат ?

Асосий адабиётлар

1. Узбекистан Республикасининг «Дехкон хужалиги туг- 
рисида» ги конуни. - Т.;.«Халц сузи» газетаси, 1992.

2. Каримов И.А. Узбекистоннинг срёсий - иктисодий ис- 
тикболининг асосий йуналишлари. - Т.: Узбекистон, 1994.

3. Эрматов А., Раниев В. Дехкончилик. - Т., 1990.
4. Ойхужаев Э. Кишлок. хужалик ишлаб чикариш техно- 

логияси. - Т., 1993.
5. Абдурахмонов Т., Рахминов Ю ., Шоакромов К.. Усим- 

ликшунослик. - Т., 1976.
6. Чорвачилик. Дарслик. - Т., 1980.
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II боб

УСИМЛИКНИНГ ЯШАШ ШАРОИТЛАРИ ВА 
ДЕВДОНЧИЛИК ЦОНУНЛАРИ

2Л. Усимликлар хаёт омиллари ва уларни бош карши
усуллари

Хамма усимликлар хам узига хос тирик организм булиб, 
усиши, ривожланиши ва хосил бсриши учун муайян шарт-ша- 
роитларни талаб цилади. Дсмак, уларнинг хает фаолияти та
шки мухит билан чамбарчас боглик. Шундай экан, усимлик
ларнинг ташки мухит билан узаро бокииглиги канчалик тулнк 
урганилса, уларнинг уси'ш ва ривожланиш жараенлари шунча- 
лик TyFpn бошкарилади ва юкорн хосил стиштирнш имкони 
яратилади.

Усимликларнинг ташки мухитга булган талаби хар бир 
ту}) ва нав учун хар хил. Маълумки, усимлик организми куёш- 
нинг ёрукшк хамда иссиклик энсргияси таъсирида Н, О, Р, К, Са, 
Мд, Fc ва бошка кимёвий злементлардан таркиб тонган. Усим
лик 1 г куруц модда хосил кнлншн учун мураккаб физиологик 
жараенларни бошидан ксчиради. Унинг усиши ва ривожлани
ши учун ёруганк, иссиклик, сув, хаво ва озик. моддалар булишн 
шарт. Булар дехкончиликда маданий усимликларнинг хаёт 
омиллари дейилади. Усимликларнинг хаёт омиллари икки гу- 
рухга булинади. Биринчи гурухга фазовий омиллар — ёруглик 
ва иссиклик, иккинчи гурухга эса ер омиллари — сув, хаво ва 
озик моддалар киради.

Усимликнинг усиши ва ривожланишига хаёт омиллари 
билан бир каторда мухит шароити хам таъсир этади. Мухит 
шароити уз навбатида уч гурухга булинади. Биринчи гурух туп
рок мухитини, яъни хайдалма к.атлам тузилиши, ернинг шурлан- 
ганлиги, сизот сувларининг сатхи, иищорийлик, кислоталилик 
ва бошкаларнн, иккинчи гурух. фитологик, яъни маданий усим
ликларнинг усув даврида уларга салбий таъсир этувчи бегона 
утлар, касаллик ва заракунандаларни, учинчи гурух агротехник 
тадбирларни уз . .ичига олади.

Ёруглик. Усимликда фотосинтез жараёни факат сруглик- 
да pyii беради. Унинг ёруглик ва куёт знергиясини узлаштири- 
пгп ассимиляция ёки (фотосинтез, денилади. Фотосинтез жараё
ни ту фай л и яшил усимликлар тупрок. ва хаводаги анорганик 
моддаларни (крахмал, канд, оксил, ёг) узлаштиради. Чунки, улар 
куёш нури знергиясини сингдириб, унинг ёрдамида карбонат
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ангидрид билан сувни узлаштиради ва улардан энсргияга бой 
булган турли хил органик бирикмалар хосил кнлади. Усимлик
нинг хлорофил доначалари таркибидагн карбонат ангидрид куёш 
нури таъсирида сув билан рсакцияга киришади. Бунда органик 
синтсзнинг дастлабки махсули - канд вужудга кслади ва эркин 
кислород ажралиб чикади.

Маълумки, кислород хамма тирик организмларнинг на- 
фас олиши учун зарур. Ксйинги йиллардаги илмий маълумот- 
ларга Караганда, фотосинтез йуналишига ёр\тликнинг спсктрал 
таркиби кучли, жумладан, цизил-сариц спектр нурлар асосан 
углсводларнинг, кук спектр нурлар эса оксилларнинг хосил бу- 
лишига таъсир этади. Текширишлардан маълумки, турли усим- 
ликларда органик моддалар турлича шаклланади. Хатто бир 
хил усимликларда хам ривожланиш даврларига биноан турли 
микдорда органик модда синтезланади. Нормал шароитда фо
тосинтез жарасни таъсирида усимликлар барг сатхининг хар 
кв. метри суткасига уртача 10-20 г органик моддани синтезлай- 
ди. Агар ёруглик етарли булмаса, усимликнинг ассимиляция 
сурьати кескин пасаяди, масалан, руза баргининг 1 кв. метр 
сатхи 1 соат давомида ёруща 1,45-1,46 г, булутли дамларда
0,06-0,07 г органик моддани синтезлайди. Шунингдск, соядаги 
кусакда пахта толасининг хосил булиш жарасни сустлашади 
ски батамом тухтаб колади.

Усимликлар ёрукшкка булган муносабатига кура, сругсс- 
вар ва сояпарвар усимликларга булинади. Fy3a ёругсевар усим
лик хисобланади. Агар ёруглик кам булгудск булса, у ингичка 
(нимжон), узун, capFHin булиб усади, баргларида хлорофил ни- 
хоя гда камаяди. Fy3a интенсив срукшкда яхши ривожланади 
ва мул хосил беради. Шунинг учун у кснг цаторлаб экилиб, 
вактида ягана килинади ва бсгона утлардан тозалаб турилади.

Иссшушк. Куёш иссицликнинг ягона манбаидир. Унинг 
нури ср сатхидан ка!1тганда иссикликка айланади. Куёш нури 
атмосфс|)ада царшиликка учрамайди. Шунинг учун атмосфера 
исимайди. Усимлик хаётида иссшслик омили ундаги биологик, 
кимёвий, физиологик, тупрокда эса биологик, физикавий ва ки- 
мёпий жараснларнинг ^тиши учун зарур.

Сув. Яшил усимлик массасининг 80-90% и сувдан таш- 
кил топган. У усимликнинг хамма, органларида булиб, хужай- 
ралари хастийлигини бслгилайди. Усимлик хаётида сув нихоят- 
да катта роль уйнайди. У тупровдан минерал тузлар ва карбо
нат ангидридни сувда эриган холида узлаштиради. Сувда эри- 
ган минерал тузлар усимликнинг хамма органларига таркати- 
лади, барг ва поялар оркали бугланиб, уни ортицча кизнб ке-
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тпшдан саклайди. Бугланиш учун сарф булган сув физик сув 
дсйнлади. У хужайраларнинг сувга булган талабини цондира
ди. Сувшшг бир кисми фотосинтез махсулотларшшнг хосил 
булишига сарфланади. Бу физиологик сув дсб аталади.

Хаво. Усимлик ва тупрод микроорганизмларнинг нафас 
олшпи учун атмосфера ва тупрок хавоси кислород хамда карбо
нат ангидрид маноаи булиб хизмат килади. Усимлик с|ютосин- 
тсз жараёни давомида ундан фойдаланади. Фотосинтез жарас
ни натижасида усимлик хосил килган хамма органик модда- 
ларнинг 93,5 %ини хаво ва сувдаги карбонат аигидриддан, 
факатгина 6,5 %ини эса тупроднинг минерал элсмснтларидан 
олади. Тупрок микроорганизмларининг нафас олишида орга
ник бирикмалар оксидланиб, хаётий жараёнлар учун зарур ки- 
мсвий энергия ажралади.

Усимлик ва тупрок микроорганизмларининг нафас оли- 
Ш1 1Ш1 яхшилаш мадсадида атмосфера ва тупрод хавоси алма- 
шинишини жадаллаштириш учун хар хил агротехник тадбир- 
лар утказилиб турилади.

Озик. моддалар. Усимлик организмлари фотосинтез мах- 
сулотлари, минерал элементлардан ташкил топган. Озик эле- 
мснтларисиз усимликнинг усиши ва ривожланишини тасаввуу) 
килиб булмайди. Улар одсиллар, сглар, аминокислоталар ва бо 
ища моддалар таркибига киради.

Усимликларда хилма - хил элсмснтлар учрайди. Жузьун 
таркибида Д.И.Менделеев даврий тизимидаги деярли хамма 
элемент мавжуд.

Усимлик i^ypyi  ̂массасининг 45%пнп углерод, 42%ини кис
лород, 6,5%ини водород, 1,5%ини азот, долган 5%ини эса кул 
элсмснтлари ташкил г^илади. Кул элементларига К, Са, Mg, крем
ний, S, бор, марганец ва бошкалар киради. Кул элсмснтлари усим
лик таркибида кам мивдорда булишига дарамасдан, унинг хаё 
тида мухим ахамиятга эга.

2.2.Усимликлар хаёт омилларининг тенг ахамиятлилиги ва 
алмаштириб булмаслик донунп

Бу донунни биринчи булиб В.Р.Вильямс таддид дилди. У 
усимликнинг хар бир хаёт омили билан узаро муносабатлари- 
ни узод вадт мобайнида алох,ида - алохида урганди ва тажри- 
бада ёки ишлаб чидариш шароитида бипорта омилни бошдаси 
билан алмаштириб булмаслигини, хар бир ом ил усимлик учун 
энг мухим ва алохида ахамиятга эга эканлишни исбот дилди. 
Бинобарин, усимликнинг сувга булган талабини vtht билан ва
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аксинча, ушлта булган лалабннп сук бплан конднриш мумкин 
эмас. Усимлик хаётида омплларнппг acocnii ски пккнламчисн 
пук. Уларнинг хаммасп тснг ахамиятлиднр. Бу конунга кура, 
усимлик хамма омпллар билан таъмпнлангапдагппа нормал 
усиши па рпвожлапншп мумкнп.

Минимум цонуни. Усимликларнинг хар бир хаёт омплига 
таъснрчаплнпиш алохида урганнш, омиллардаи бирортасинн бир 
микдорда узгартпрпб, цолганларн эса узгарншснз колдприлган- 
да кузатиластган омилдаи олпнаётган кушимча мнкдорн ол- 
дннгнспга Караганда ксйппгпспда камаппши аппкландп. Бу 
конунга кура, олпнаётган хосил мнкдори ннсбатан мннимумда- 
гн омнлга ооглнцлиги аннкландп.

10.Либих минимум конуншш Kvif«bani4a таърж]хчадп: «Дала 
унумдорлпгн (самарадорлиш) тупрокда энг минимум микдорда 
мавжуд булган шик алсмеитларшшнг зарур таркибий кисми бн
лан бсвоснта боглик.» Унинг фнкрнга кура, минимумда турган 
бп]Ю])-бнр омнл мицдоршш купайтириш билан олпнаётган кушимча 
х о с т  тугрп п]юнорднонал булнши ксрак. Кенннчалпк, Ю.Лпбих 
туп|юц унумдорлппшпнг KaMaiiiini конуншш, яъни туп|юкка бир 
хил микдорда (дозада) унгг кулланилганда унинг самарадорлиш 
камаинб боршипни эътироф этди. Бу конун Гсльрнгель на бошка 
тадкпцотчнлар илмнй ишларпнинг натнжачарп умумлаштнрилган- 
дан Kciiim анпкланди. Олпм Сакс дехкончиликда «минимум», «оп
тимум» ва «максимум» конупларпга тагриф берди. Унинг фпкрп- 
га кура, успмликлардан энг юкорп хосил, омпллар макбул мицдор- 
да булганда аншади. Омил мнкдорииинг KaMaiinuiii ёкн кунанппш 
хосплнннг камаиишнга олнб келадп. Чунончн, бирор бир омил, 
масачан, хастпн жараёнлар цандайдпр минимум ха]х)ратда бошла- 
нпб, макбул хароратда эса энг яхшп утадн. харорат янада ошшш! 
бплан :)са сскинлашадн, кейиичачпк умуман гухтайдп.

Оптпмач конун хам худди минимум конунндай мустахкам. 
Чункп, бу копун туфанли усимлик учун энг кулан шаронтлар 
яратилади. Усимлик учун макбул уенш шароити яратилгапда 
энг кам мехнат ва маблаг сарфлаб, гсктарндан энг куп ва сп- 
фатли махсулот олппадп. Уснмлнкда макбул шаронтда орга
ник моддачарнинг епптезланпшп тезлашади ва хосплнннг тар- 
кпб тдпнши самаралп ксчадн.

Усимлик учун макбул озикланиш шароптпип яратиш ознк- 
лантнрншнн \*еув давомида лабакалаштнрпб, тупрод типига кура 
тукрп ннсбатда куллапишпн такозо зтади. Дехкончиликнинг 
оптпмач конунпга бипоан энг юдо])н хосил олпшга усимлик 
хамма хаёт омиллари бнлан етарлн микдорда таъмпнланганда- 
гнна эришилади.
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Максима.! к о т н . Успмлнк хаётпда ;)пг кулан (оптпмал) 
шаронт бплаи бнр каторда нокулап (максимал), зарарлн шаро- 
пт хам булпшн, aiipiiM холларда уенмлпк шундап ша]юнт таъ- 
сп|шда куршпп хам мумкин. Бунда!! холларда у максимал копун 
сн(|)атпда намоён булади.

«Минимум», «оптимум» на «максимум» тушуп'шларп мантн- 
Kiiii жпхатдан бпрднр. Шунпнг учун хам уларнн дехкокчплпк нук- 
тан на^рида бнтга «минимум конунн» дсб цараладп. Дсхкончп- 
лнкда юкорп «а барка]юр хоспл (тнштпршп учун мш ш мр! koiiv- 
ннга амал кнлшп ксрак. Дсхкончнлнк жадаллашган сари срлар- 
нннг мелпоратпв холатннн яхпшлаш, шурларпп ioituni мухпм аха- 
мият касб .тгмокда. Апннкса, срларни органик модда — чирнндп 
бнлаи таъминлаш хозпргп давршшг долза])б вачпфасп булпб колди.

2 .3 .Хает омнлларннниг бнргаликда таъенр .тппн конупп

Кснннгп нилларда олнб борнлган тажрпба патпжала{)11 ол- 
дншп тажрпба хулосаларпга зид датплларпп анпкладн. Натнжада 
XIX аерда Ю.Лнбпхнииг минимум крнунпга Лпбшср кушнмча 
кирптдн. Ушшг мохпятп кунндагпча: «Уенмлпк. бошка омнл кан- 
чалнк оптнмал холда булса, у мшшмумда турган омиллардан шун- 
чалнк юкорп самара бплан фондаланадп>. 11[ундап кнлнб, плмнп 
тадкнкотларда ипебатаи мшшмумда турган омпллар бошка омнл- 
лар мивдорн (дозасп) бнлаи борлшушгп аннклаидп.

Уснмлнклар хает омнлларнншн' бнргаликда та1>снр этннш жуда 
хам узгарувчап, харакатчап булпб, (|ш;шка, кпмё па биология конуи- 
ларпга амал кпладп. Уларнн билшн уенмлнкларнпнг хает омплла- 
рнга бссоснта ёкн бнлвоента хам да унга якнн алокадагп омнлларга 
таъенр птнш пули бплан хатто, шиим ша]юнтн нокулан ннлларп хам 
:жпнлардан енфатлн, юкорп ва баркарор хоспл олпш нмкопшш бс- 
радн. Бу криунларниш талабларпга гула амал кнлннганда, тупрок 
унумдорлпш хам ошади.

Тущхидан олппгап моддаларпи каитарнш конупш. Бу копунни 
немне олпмп Юстнс Лпбпх 1840 Лил нхтн]Ю этган. «Каитарпш 
конунпшппг канкр лтплишп Ю.Лпбнхппнг улмас хп.чматларпдап 
бп|>11дпр. К.А.Тимирязев ва Д.Н.Пряншшшковла|) бу копушш уша 
давр фанндаги i in p i iK  пхтпро. дсб бахоладплар. Бу конунпннг мо- 
хнятп купидагнча: уснмлнклар хоспл бплаи туп|юкдаи ш ик мод- 
дала]ши олади. Аммо унпиг бнр кпсмнгииа гунг тарпкаепда яиа 
тупрокка каптариладп. Лскии колгап кпеми дсхкончнлнк ва чор- 
вачплик махсулотларп бплаи хужалнкдан. яънн тутфокдап чпкиб 
кстади.

Турли уенмлнкларнпнг кулпнп анализ кплиш iiy.ni бнлаи хар 
гал экнндан хоспл олпигапда шу хоспл бплан ердан капча а;ют,
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фосфор, К, Си на бошка злемснтлар олнб кстнлганлнгп апнклапа- 
дп Ю.Лпбпх рахбарлишда хамма зкпнлар учун алохнда минерал 
Утглпр ишлаб чпкнлган на хар K a i ic n  экин учун мсъёр белгплан- 
пш. Чупрокдап хоспл бплан канча минерал моддалар олпнган 
булса, ерга шунча микдорда \ f i i t  солпиганда хам олпнган х.оспл 
м^лжаллангапидан ошмапдн. Бннобарнн, тупрокда озпк моддалар- 
мпш бир хплп кунапнб, апрнмларн г>са, озапнб кстадп. Бу хоспл- 
пппг камайшпнга сабаб буладн. Аннан шундап холатлар окпбатп- 
д<1 олнк моддаларни тупрокка тулалнгпча K .a iiT a p in ii  назарнясп 
мунпффацпятсп.ипкка учрапдн. Aiipmi хатоларга пул куплнгап- 
лншга карама Ю.Лпбпх назарнясп «Агрономия», жумладан, <Аг- 
роки.мё> (фамларп тараккпётнга кап а таъсир курсатдп.

Малиумкн, тупрок усимликларнинг хаётпй омпллар бплан 
тьминлашшшда воситачн, уларнинг упшпп. уеншп ва рнвожланп- 
шида мухптлпк вазпфаенпи бажарадп. Шупппг учун уенмлпк хо- 
«*п.in бплан чнкпб кстгап озпк моддалар тупрокка кайтарплса, унинг 
унумдорлпгн ортадн ва акспнча. Хуллас, моддаларнпнг кайтарпш 
цопунп бузнлеа, тупрок. унумдорлпгн насаядн. Кайтарпш конунпга 
HM iui кплпш фанат тупрок унумдорлнгннн саклаш ёкп ошпрпш 
нмкоппнп кенгайтнрпбгнна кол май, балки снс])атлн махсулот етнш- 
тнршпда хам стакчн урпнни згаллайдп.

Дехкончплпк конупларп ва агротехника. Маълумки, усим- 
лнкларпппг х,аёт омиллари тнзнмн бнр хнл змас. Улар муапяп 
пап ёкп турпнпг бутун уешп ва рнвожлашпн бокпчларида турлнча 
булпшп такозо зтпладн. Чунончн, уенмлпк парваршпп давомида 
Каторларпп пшлаш кенглпгп, чукурлпгн хамда ншчп органларпп 
таилаш ерпннг холатп ва гузашшг ривожлапшнига да раб табака- 
лаштнрпо борнладн.

Агротехник тадбпрлар мажмуп уенмлнкнннг бутун вегета
ция давомнда узгарпб турадпгап талабпга мувофпк амалга оши- 
рплса, унннг уеншн ва рпвожланишпнн бонщараднган знг таъенр- 
чан омплга анланадн. Энг яхшп, самаралп агротехник тадбпр хам 
сифатснз У'тказплса, кутплган патпжапп бермайдн. Спфатснз. ёмоп 
бажарнлгап тадбпр факат фойдаенз булнбгнпа колмай, балки Туг- 
рилашшш K ii i in i i  ёкп тугрнлаб булмайднгап даражада зарар ксл- 
тпришн хам мумкпн.

Кулланнлаётган агротехник тадбпрлар зкинлар хосплдорлн- 
гигагнна змас, балки унинг хосилн сшфатпга хам тал.енр зтадн. N 
ёкп бу агротехник тадбпрни нотугрн цуллаш натнжаепда пахта 
пинг тола енфатп ёмонлашади, картошкада крахмал, шакар; кпзпл- 
чада канд модцаен камаядп ва хоказо. Бундам холатларда айникса, 
полиз махсулотларннинг енфатн ёмопланшбгнпа колмай, балки улар 
лез чирнйдн ва кпнща садлашда кпйнпчнлпклар тукдпрадн. Лгро 
•техник тадбпрларпн знг кулан муддатларда сифатли утказпш юкорп 
гамара беради.
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Кискача хулосалар

Усимлик усиши, ривожланиши ва хоспл бсриши учун му- 
айян шарт-шароитларни талаб килади. Демак, уларнинг хаёт 
фаолияти ташки мухдт билан чамбарчас боклик. Усимликлар- 
нинг ташки мухит билаи узаро богликлиги канчалик тулид 
урганилса, экинларнинг усиш ва ривожланиш жараёнлари шун- 
чалик тугри бошкдрилади ва юдори хосил етиштириш имкони- 
яти яратилади.

Бир неча йиллик тажрибалар шуни исботладики, ишлаб 
чидариш шароитида бирор-оир омилни бошка бир омил билан 
алмаштириб булмайди, хар бир омилнинг узи усимлик учун энг 
мухим ва алохида ахамиятга эга. Хаёт омилларининг тенг аха- 
миятлилиги ва алмаштириб будмаслик донунига кура, усимлик 
хамма омиллар билан таъминлангандагина нормал усиши ва 
ривожланиши мумкин.

Усимликлар хаёт омилларининг бнргаликда таъсир этиши 
жуда хам узгарувчан, хдракатчан булпб, физика, кимё ва биоло
гия донунларига амал килади. Бундай узаро таъсирларнинг дону- 
ниятларини билиш ^симликларнинг хаёт омилларига бевосита 
ёки билвосита хамда унга ядин атокадаги омилларга таъсир этиш 
йули билан хатто и и вш  шароити нокулай йиллари экинлардан 
сифатли ва баркарор хосил олиш мумкин. Шу донун талаблари- 
га тула амал дилинганда, тупрод унумдорлиги хам ошади.

Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Усимликларнинг х.аёт шароитлари ва уларни бошда- 
риш усуллари ниматардан иборат?

2. Усимликларнинг хаёт омшиари деганда нима тушунилади?
3. Х.°ёт омилларининг бнргаликда таъсир этиш донуни 

деганда нима тушунилади?
4. Дехдончиликнинг асосий донунлари ва уларшшг ишлаб 

чидаришни ривожлантириищаги роли деганда нимани тушунасиз?

Асосий адабиётлар

1. Узбекистан Республикасининг «Дехкончилик т\триси- 
да» ги донуни - «Халд с^зи», 1992 йил 13 август.

2. Узбекистан Республикасининг «Ер тукрисида» ги дону- 
ни. - Узбекистоннинг янги донунлари. - Т.: Адолат, 1991.
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III боб

ТУПРОКНИ МАДАНИЙЛАШТИРИШГА КАРАТИЛГАН 
КОМПЛЕКС ТАДБИРЛАР

ЗЛ. Тупрок унумдорлиги ва унинг мохдяти

Тупрок унумдорлиги деганда, ^симликни бутун вегетация 
давомида сув, озик элементлар ва бошка зарур омиллар билан 
таъминлаш хамда унинг фаолиятига кулай физик, физик-кимё- 
вий, кимёвий ва биологик шароитлар яратиш тушунилади. Унум- 
дорлик тупрокнинг доимий ва узгариб турадиган хусусиятидир. 
Тупрок унумдорлиги табиий ва сунъий турларга б^линади. Туп
рокнинг табиий унумдорлиги тупроц х,осил булиши жараёнида- 
ги табиий омиллар таъсирида шаклланади. У тупрокнинг хосил 
булиш шароитига, органик, минерал таркибига, кимёвий ва био
логик хоссаларига оиноан юк,ори ёки паст булиши мумкин.

Тупрокнинг сунъий ёки фойдали унумдорлиги инсонлар 
таъсирида яратилио, ерга ишлов бериш, фан ва тараккиёт би
лан оорлик х,олда ^згариб туради. Тупрок унумдорлигининг 
табиий ва сунъий турларга ажратилиши шартлидир. Уларни 
тубдан бир-оиридан ажратиш мумкин эмас.

Маълумки, фан-техника таравдиётн ва ишлаб чицариш унум
дорлиги ижтимоий муносабатларга, тупроц унумдорлиги эса айнан 
шу муносабатларнинг ривожланишига боклик. Фойдали унумдор- 
лик тупрокнинг хацидий табиий ва сунъий унумдорлик к^рсаткичи 
булиш билан бир кдторда, маълум даврдаги ижтимоий - иктисодий 
формациянинг тупрокка таъсири натижаси х^мднр.

Ривояшанган фан ва техника ишлаб чикаришда тупроцца 
таъсир этиб, ундаги усимликларга нокулай шаклдаги озик, мод- 
даларни осон ^узлаштирадиган холатга келтирибгина кол май, 
хатто унинг табиий хоссаларини хам узгартиради. Масалан, орга
ник, минерал, бактериал угитларни куллаш, алмашлаб экишни 
жорий этиш, ерларнинг шурини ювиш тупрокнинг кимёвий тар- 
кибини узгартириб, ундаги чиринди модда микдорини купайти- 
ради. Коллектор-дренаж ишларини амалга ошириш натижаси- 
да сизот сувларининг сатхини камайтириш, боткокликларни 
цуритиш каби тадбирлар эса тупрокнинг сув, хдво ва иссиклик 
тартибларини бошкаришга имконият яратади. Дехкончилик 
жадаллашгани (нтенсификацияла!иган) сари инсонларнинг туп
рок фойдали унумдорлигига таъсири ортиб боради.

В.Р.Вильямс илмий ишларида тупрок унумдорлигини 
шароит ва элементларга булди. Элементлар усимликнинг хаёт
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омилларидир. Бунга усимлик учун зарур булган озик модцалар 
ва сув мисол була олади. Тупрокнинг унумдорлик шароитига 
унинг физик хусусиятлари, бегона утл ар билан ифлосланиши, 
касаллик к^згатувчи ва зараркурандалардан хамда зарарли туз- 
лардан тозалиги, мухит шароити ва хоказоларни мисол тарика- 
сида курсатиш мумкин. Унумдорлик шароити тупрокнинг таби
ий хусусиятига боглик булибгина кол май, кишлок хужалиги 
ишлаб чикариш восит&ларининг ишлаш жараёни таъсирида, яъни 
тупрощш маданийлаштириш натижасида хости булади.

Дархакикат, тупрок кднчалик унумли булмасин, унумдор
лик шароити усимлик учун мухайё оулмаса, у нормал усмайди 
ва ривожланмайди. Натижада косили кам булади.

Му^ит реакцияси ёки мухит шароити деганда, тупрок эрит- 
масининг кислоталилиги, нейтраллиги ёки ишкорийлигини ту- 
шунамиз. Мухит реакциясини «pH» деб белгилаш кабул килин- 
ган. «pH» 7га тенг булганда мухит шароити нормал, еттидан 
катта булса, ишкорий, кичик булгудай булса, кислотали дейила- 
ди. «pH» мухит шароитининг курсаткичларидан бири хисобла- 
ниб, тупрок унумдорлигига, маданий усимликларнинг усиши ва 
ривонсчанишига хамда хосилдорлиги ва хосили сифатига катта 
таъсир этади. Маданий ^симликлар мухит реакциясига сезгир 
булади. Масалан, цитрус усимликлар кислотали мухитда яхши 
усса, маккаж5Ьюри, арпа, бурдой ва бошкалар бундай мухитга 
уртача бардошли булиб, кучсиз кислотали ва нейтрал мухитда 
эса яхши ^сади. Сули, жавдар, картошка, зигир каби экинлар 
кислотали мухитга анча бардошли.

Экинлар районлаштираётганда улардан юкори ва сифат- 
ли махсулот етинггириш учун хар бир худуднинг конкрет шаро- 
итларини хисобга олиш, хар бир тур ёки навнинг хаёт омилла- 
ри ва мухит шароитига муносабатини назарда тутмок л озим.

3.2.Тупрок маданийлиги ва уни яхшилаш тадбирлари

Тупрок унумдорлиги ва маданийлиги бир - бирига зид б<гл- 
май, балки бири игашнчисини такозо этувчи хусусиятлардир. Ерни 
маданийлаштириш учун кулланиладиган усулларни асосан био
логик, кимёвий ва физик усулларга булиш мумкин.

Биологик усул тупрокдаги органик модцаларнинг синтез- 
ланиши ва чиришини бонщариш, хар хил касаллик ва зарарку- 
рандаларга чидамли, махаллий шароитга мослашган, юкори хо- 
силли, сифатли экин навларини экиш, улар далаларда тлтри 
жойлаштирилиши ва алмашлаб экшшшини жорий этиш каби 
тадбирларни амалга оширишдан иборат.
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Кимёвий усул ёрдамида ерларни хар хил минерал угатлар, 
охак, гипс ва бошкалар билан угатлаб, тупрокда усимлик осон 
узлапггирадшан модцалар микдорини к^пайтириш мумкин. Ерга 
охак солинганда тупрокнинг кислоталилиги, гипс кУшилганда 
эса ицщорийлиги нормаллашиб, усимликнинг усиши учун кулай 
мухит яратилади.

Физикавий усул ерга физик-механик таъсир этишдан ибо- 
рат. Бунга ерга хар хил ишлов бериш, тупрок донадорлигини 
таъминлаш, унинг хаво, иссиклик, сув ва бошка режимларини 
бошкариш каби тадбирлар мажмуи мисол була олади. Бундан 
ташкари, кичик далаларни йириклаштириш, ерлар захини кочи- 
риш, шурини ювиш, сизот сув сатхини пасайтириш учун утка- 
зил адиган коллектор-дренаж ишлари хамда экин экишдан ол- 
дин ва кейин олинадиган эгат ёки жуяклар хам шундай тад
бирлар жумласига киради.

Ерни маданийлаштириш имконини берувчи учала усул- 
нинг хар бири тупрок хусусиятларига ва унда содир буладиган 
микробиологик жараёнларга турлича таъсир этади. Уларни 
кУшиб олиб бориш ерларни маданийлаштириш жараёнидаги 
зарур тадбирлардан хисобланади.

Тупрок унумдорлигининг биологик омиллари. Органик 
модцалар тупрокнинг мухим таркибий кисми хисобланади. Улар 
тупрокда усимлик, микроорганизм ва хайвонот колдикларидан 
тупланади. Бу моддаларнинг бир кисми эса чириш натижасида 
узгарган тук. тусли, мураккаб таркибли комплекс органик би- 
рикма, яъни гумусга айланади. Тупровдаги органик модцалар 
микдори ерга махаллий угатлар солиш, сидерат экинларни хай- 
даб юбориш, усимлик ва микроорганизм колдикдари ва тупрок 
фауналари хисобига тулдириб борилади.

Органик угатлар тупровда ^симлик узлаштира оладиган 
озик моддалар хамда гумус микдорини купайтиради ёки уни 
парчаланишдан саклайди. Экинлар тупрокда хар хил микдорда 
илдиз колдшшарини колдиради. Миедори турлича б^лганлиги 
учун хам бундай колдиклар тупрок унумдорлигига турлича таъ
сир этади. Органик моддалар тупланишида микроорганизмлар- 
нинг роли нихоятда катта. Хайвонат ва усимликнинг куруд 
колдиклари кулай шароитда микроорганизмлар туфайли карбо
нат кислота, аммоний, калий, кальций катионлари, N03, Р04 ан- 
нонларини ажратиб, нисбатан тез парчаланади.Органик модда
ларнинг парчаланмаган кисми маълум микдорда гумус тарки- 
бига киради. Микроорганизмлар фаолиятининг махсули ва ил- 
дизлар ажратадиган моддаларнинг маълум кисми хам гумус 
таркибига киради. Органик колдиклар хар хил тупрокларда
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турли микдорда тупланади. Одатда, ер устки катламларида цуйи 
катламлардагига нисбатан органик колдиклар купрод булади. 
Тупрокнинг сув-хаво тартибига кура, чиринди пайдо булиш 
жараёни аэроб ва анаэроб шароитда кечади.

З.З.Тупрокнинг биологик фаоллиги

Тупровда яшайдиган тирик мавжудодлар унинг таркибий 
цисми х,исобланади. Чунки тупрок хосил булишида, унинг унум- 
дорлигини оширишда тирик мавжудотлар, яъни турли микроор- 
ганизмлар, цурт-кумурсцалар, к^нгизлар, кемирувчи ва бошка- 
ларнинг роли нихоятда катта. Тупровдаги организмларнинг асо
сий кисмини кузга куринмайдиган микроорганизмлар ташкил 
этади. Сотом ва унумдор ернинг бир гектарида микроорганизм
лар с о н и  бир неча миллиард булиб, умумий массаси 10 т ни 
ташкил килади. Микроорганизмлар йил давомида 18-27 марта 
авлод беради, улар чикарган плазма массаси 8-12 т га етади. 
Ёмгар чувалчангларининг сони гектарига 5-6 млн.т.гача т^ р и  
кслади, унумдор, соглом тупрокда хаёт кайпайди.

Микроорганизмлар тупрокдаги усимлик ва хайвон дол- 
дощларини парчалайди. Уларни усимлик узлапггира оладиган 
холатгача минерализациялапггиради. Тупрокнинг унумдорлиги 
фитосанитария холати, унда хар хил зараркунанда ва касаллик 
кузгатувчилар мавжудлиги, бегона утлар билан ифлосланиш 
даражаси ва хокозолар билан аникланади. Чунки улар хамда 
илдиз атрофидаги микрофлоралар, хар хил чициндилар, усим
ликлар захарли моддалар ажратади ва хоказо. Х,ар хил зарар- 
кунандалар ва касалликлар хдсобига маданий экинлар хосили- 
га катга зарар етади. Айникса, замбуруглар, бактериялар ва 
вируслар келтирадиган юкумли касалликнинг зарари катта. 
Тупрок усимлик цолдиклари, бегона утларнинг уруглари, юдум- 
ли касалликлар манбаи хисобланади.

Маълумотларга Караганда, бегона ут ва зараркунандалар- 
нинг дунё о^йича дишлок, хужалигига келтирадиган зарари бир 
йилда тахминан 75 млрд. долларни ташкил этади. Касаллик ва 
зараркунандалар туфайли хосилнинг 15-20 %и йудотилади ёки
54,6 млрд. доллар микдорида зарар курилади. Касаллик ва за- 
ракунандалар усимликларга катга зиён келтиради, масалан, пахта 
Хосилининг уртача 10-30 %и, хашаки лавлаги, картошканинг 
20-40 %и, помидорнинг 15-50 %и, маккажухори, арпа, бугдой- 
нинг эса 10-15 %дан купрога йукотилишига сабаб булади.
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Кискача хулосалар

Тупрод унумдорлиги деганда, усимликни бутун вегетация 
давомида сув, озик элементлар ва зарурий омиллар билан таъ- 
м и т а ш  хамда унинг фаолиятига кулай физик, физик-кимёвий 
ва биологик шароитларни яратиш хусусияти тушунилади.

Маълумки, фан-техника тараккиёти ва ишлаб чикариш 
унумдорлиги ижтимоий муносабатларга боглик, б^лган холда, 
тупрок унумдорлигининг узгариши хам шу муносабатларнинг 
ривояшанишига богликдир. Тупрок унумдорлиги ва маданий
лиги бир-бирига зид булмай, балки бири иккинчисини такозо 
этувчи хусусиятлардир. Ерни маданийлаштириш учун куллани- 
ладиган тадбирларни асосан биологик, химик ва физик усул- 
ларга ажратиш мумкин.

Экинлар тупрокда хар хил мивдорДа илдиз колдикларини 
колдиради, шунинг учун хам улар тупрок унумдорлигига таъсир 
этади. Тупрокнинг оиологик активлиги, тупрок хосил булиши- 
да, унинг унумдорлигини оширишда тирик мавжудотлар, яъии 
турли микроорганизмлар, курт-кумурскалар, кунгизлар, кемирувчи 
ва бошкаларнинг роли нихоятда катта. Микроорганизмлар туп- 
рокдаги моддаларни ^симлик узлаштира оладиган холатгача 
минерал изациял аштиради.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Тупрод унумдорлиги нима? Бу хадда кандай фикрлар- 
ни биласиз?

2. Тупроднинг мо^ияти ва унинг усимликларга таъсири 
нимада?

3. Тупродни маданийланггиришнинг дандай асосий усул- 
лари бор?

4. Маданийлаштиришга халидит дилувчи омиллар.
5. Тупроднинг биологик фаатлиги деганда нимани тушунамиз?

Асосий адабиётлар

1. Узбекистан Республикасининг «Де^дончилик тугриси- 
да» ги донуни - «Халд с^зи», 1992 йил 13 август.

2. Узбекистан Республикаси Президенти И.А.Каримовнинг 
Самарданд ва Кашдадарё вилоятлари халд депутатлари сессия- 
ларида сузлаган нутдлари. 1995 йил, декабрь.

3. KapHMQp И.А. Прогресс дехканского хозяйства путь к 
изобилю. - Т.: Узбекистан, 1994.
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IV боб

БЕГОНА УТЛАР

4.1. Бсгона утлар ва уларга карши кураш чоралари .

Инсонлар томо1Шдан экилмайдиган, аммо экинлар орасида 
Усиб, уларга зарар етказадиган утлар бегона углар дейилади. Шу- 
нинг учун хам дехконлар баъзан бегона утларни хам ёввойи утлар 
деб атайдилар. Лекин ёввойи утлар ва бегона утлар бир-биридан 
фаркпанади. Чунончи, ёввойи утлар табиий шароитда, яъни ч^л- 
ларда, адирларда, TOF-тошларда усиб ривожланишга, бегона утлар 
эса экинлар орасида усишга мослашган. Узок табиий танланиш 
асосида баъзи бегона \тлар фадат муайян экинлар орасидагина 
Усишга шунчалик мослашганки, уларнинг алохида холда учратиш 
Кийин. Бундай бегона утлар мослашган ёки ихтисосолашган бего
на утлар дейилади. Масалан, ялтирбош фацат кузги жавдарда, 
беда орасида, беда зарпечаги, корамик; ва ёввойи наша бахорги 
бурдой орасида, курмак шолипояда усишга мослашган. Улар шу 
экинларнинг хамрохи, яъни йулдоши хисобланади.

Айрим бегона утлар куичилик экинлар орасида усадиган 
булса, уйха усимликнинг яшаш шароитига мослашади ва унинг 
хусусиятларини узида мужассамланггиради. Бегона утлар ма
даний усимликларнинг озик элементларига, улар оладиган на- 
млик ва ёругликка шерик булиб, хосилини камайтиради, хосили 
сифатини пасайтиради, таннархини эса оширади.Маълумотлар- 
га Караганда, хар йили бегона углар дунё буйича дехкончилик- 
ка тахминан 20,4 млрд. долларлик зарар етказмокда ёки хо- 
силнинг 14,5 %и бой берилишига сабабчи булмовда.

Республикамизда факат утлар туфайли пахта хосилининг 
15-20 %и, сабзавот ва бошка турдаги экинлар хосилининг 10
20 %и нобуд булади. Айрим холларда пахта етиштириш жара- 
ёнвдаги ялпи харажатнинг 2-5 %и, маккажухоричиликда эса 2
8 %и усимликлар орасидаги бегона утларни к^л билан йуко- 
тишга сарфланади. Бегона утлар экинларнинг усиши, ривожла- 
нишига салбий таъсир этибгина колмай, балки хосилни йигаб- 
териб олишда хам кийинчилик тугдиради. Пахта терши вакти- 
да гултожихуроз, олабута, итузум, куйиечак пахта толасининг 
сифати, терим машинасининг иш унумини пасайтиради. Ажрик, 
куйтикан ва бошкалар эса тукилган иахталарни подборшик- 
ларда теришни кийинлаштиради.
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Илдизпояли куп йиллик бегона утлар, айникса, гумай, ажрик, 
камиш кабилар экин катор ораларини ишлашни кийинлашти- 
ради.Натижада кушимча мехнат ва маблаг сарфлашга, яъни 
ерларни чизеллаш, махсус куроллар билан тароклаш, культива- 
циялаш, чукур шудгорлаш, ур\тлшши тозалаш каби тадбирларни 
амалга оширишга зарурат тугилади.

Эрта бахррда, хали далалар экинлар билан копланмаган 
даврда хар хил касаллик, зараркунанда ва хашаротлар купайиб, 
таркалишига бегона утлар имкон яратади. Масалан, ургимчак- 
кана к^йпечак, бузтикан ва янтокда яшайди, шира, кук курт 
тунлами, карадрина эса бузтикан, олабута, куйпечакда хаёт ке- 
чиради, узунтумшуд к^нриз окшура, латтатиканда куп булади, 
галла экинларининг занг ва бошка касалликлари бугдойшода, 
карам заракунандалари эса цуртэна, ёввойи турп кабиларда яшаб, 
купаяди ва кейинчалик бошка экинларга утади. Айрим бегона 
ут ypyFH ва органларида захарли моддалар булиб, одам ва хай- 
вонлар учун зарарли хисобланади.

Бегона ^т ва унинг ypyFH аралашган дон хирмони, пахта 
гарами тез кизиб, хом ашё сифати бузилади. Бегона утларнинг 
мухим биологик хусусиятларидан бири уларнинг нихоятда се- 
руру^лигидадир. Уларнинг ypyFH жуда майда булиб, бир мав- 
сумда жуда куп микдорда ypyF хосил килади. Масалан, бир туп 
куйпсчак - 1000 та, FyMaii - 4000, семизут - 50000, иттузум - 
45000, олабута - 150000, туякорин - 200000, ёввойи гултожиху- 
роз - 500000, гулявник - 750000 тадан ортщ  уруг хосил кила
ди. Бу курсаткич бир туп б\тдойда - 150-200 та, арпада - 200
300 та, маккаяфсорида - 500-700 та, бедада - 40-50 мингта, 
кузада эса - 350-450 тани ташкил этади.

Бегона утларнинг ypyFH унувчанлик кобилиятини узок 
вактгача сацлайди. Тажриба маълумотларига цараганда, семи- 
зут ypyFH 40 йил, тугмачагул ypyFH 57 йил, хорхорники 77 йил- 
дан кейин хам унувчанлик кобилиятини 6-18,2% саклаган. 
Бегона утлар ypyFH нокулай табиий шароитга, яъни совук. ва 
иссикка хам чидамли. Масалан, иткунок ypyFH 29°С ли совук. 
сувда, янтокиики 85-95°Сли иссик сувда ивитилганда хам унув- 
чанлигини йутютмагаи. Айрим бегона утларда аморф, яъни етил- 
ганлик даралшси хар хил булган ypyF шаклланади. Масалан, 
бир туп олабута бир мавсумда хар хил муддатда униб чикиши 
мумкин булган ypyF хосил килади.

Бегона утларнинг айрим турлари гетерокарпия - хар хил 
катта -кичикликдаги ypvF.ia|) хосил килади ва бу муайян тур-
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нинг кснг таркалишида катта ахамиятга эга. Бундай хусусият- 
лар бирорта хам маданий усимлик урукида намоён булмаган. 
Бегона утлар уруги асосан хандалма катламда куп, пастки кат- 
ламларда эса камрок учрайди. Бегона утлар маданий экинлар
нинг озикига шерик булибгина колмай, балки \сув даврида улар- 
нинг илдизи захдрли таъсир этувчи моддалар ажратиб чикара- 
ди.Бу моддалар маданий усимликларнинг усиши ва ривожлани- 
шига еалбнй таъсир этади.

Бегона утларга карши кураш самарадорлигига эришиш 
учун улар таркалишининг олдини олиш тадбирларини агротех
ник ва бошка тадбирлар билан узвий боглик холда олиб бориш 
зарур. Бегона утларни йукотишда бирорта тадбир агротехник 
тадбирнинг урнини босолмайди. Чунончн, агротехник тадбир 
бегона утлар урутларининг унувчанлик кобилиятини йукотиш- 
да, илдиз ва илдизпояларни эса к^кариб чикиш хусусиятидан 
махрум этишда энг тасирчан чора хисобланади.

Маълумки, агротехник тадбирлар Утказиш муддати ва мак- 
садига кура, ерни экишдан олдин ишлаш экилгандан кейин усим
лик цатор ораларига ишлов бериш ва кузги шудгорлаш тадбир- 
ларига булинади. Экин экишдан олдин ер канчалик сифатли 
ишланса, усимликларнинг усув даврида бегона утларни йуко- 
тиш учун шунча кам мехнат ва маблаг сарфланади. Бегона 
утлар билан ифлосланганроц ерларни улардан тозалаш учун 
ишчи органларини му1шммал, ёппасига ишлайдиган культива- 
тордан фойдаланиш яхши патижа беради. Бегона утларга карши 
курашга экин экишдан олдин киришган маъкул. Чунки бу дав- 
рда у ёки бу тадбирни бсмалол, сифатли утказиш мумкин.

Экин экишдан олдин куп йиллик илдизпояли бегона утлар 
Усган ерларда дискали бороналарни ишлатмаетик керак. Акс холда 
улар шщизпояларни майдалаб, бегона утларнинг купайишига са- 
бабчи булади. Дискали бороналар созланишига караб, бир йил
лик бегона утларни йукотишда яхши натижа беради. Катор ора- 
ларидаги бегона утлар культивация билан, Усимлик ёнидаги бего
на Утлар эса утоц ски чопик килиш билан й\таггилади.

Куп йиллик бегона утларни хар галги с\торишдан кейин 
ер юмшоклигида илдизи билан сугуриб олиш зарур. Бегона ут
ларга царши курашнинг махсус чораларига биологик, оловли, 
мулчалаш ва бошка усуллар мисол була олади.

Биологик кураш усули. Бегона утларга карши курашда 
биологик тадбирлардан алмашлаб экиш, экипт усули, муддати, 
меъери, маданий Усимликларнинг тез ва яхши усиши амалий
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ахамиятга эга. Бегона утларга карши (маданий экинларга за- 
рарсиз булган) хар хил микроорганизмлар ва зараркунанда 
хашаротлардан хам фойдаланиш мумкин.

Оловли кураш усулини бедапоялардаги зариечак манбала- 
рига, дала чстларидаги, йул ёдаларидаги, арид буйларидаги, ло
ток ёнларидаги бегона утларга карши уларнинг усув даври охи- 
рида — уруглари пишганда куллаш яхши натижа бсради. Чунки, 
бу вактда бегона ут уруглари хам куйдириб юборилади.

Мулчалаш усули. Бунда бегона ут уругларининг униб 
чидишига, унганларининг эса усишига йул дуймаслик ва бошка 
мадсадлар учун ср мулчаланади. Мулча тупроднинг иссиклик 
тартибига ижобий таъсир этиб, бегона утларнинг униб чидиши- 
ни эса умуман бартараф этади, пахта ва бошда экинларнинг 
хосилини кескин оширади.

Кимёвий кураш тадбирлари. Хрзирги вадтда дишлод ху
жалигида бегона утларга дарши кимёвий моддалар — гсрбицид- 
лар кенг дулланилмодда. Гербицидлар кимёвий таркибига кура, 
анорганик ва органикларга булинади. Органик гербицидлар - 
нинг хили кун сайин купайиб бормодда. Гербицидлар экинлар
га ва бегона утларга таъсир этиш хусусиятига кура, танлаб ва 
ёппасига таъсир этувчиларга булинади. Гербицидларнинг бего
на утларга таъсир даражаси дулланадиган меъёрини тугри бсл- 
гилашга боглид. Чунончи, гербицид муайян меъёрдан кам дул- 
ланилса, бегона утлар тулид зарарланмайди, ортидча дулланил- 
са маданий усимликларга салбий таъсир этади. Купчилик гер
бицидлар об-хаво харорати 18-24°°С атрофида булган шароит- 
да бегона утларга самарали таъсир этади, 25-30°°С да таъсири 
камаяди, 8-10°°С да эса умуман таъсир этмайди.

Гербицид дулланилган далалар бегона утлардан тоза бу
либ, гузанинг яхши усиши, ривожланиши ва юдори х.осил тупла- 
ши учун кулай имконият яратилади.

4.2. Бегона Утларнинг купайиши ва тардалиши

Бегона утлар хар хил йул билан купаяди. Масалан, гумай, 
к\'1 шечак, oKixij'pa, ёввойи гултожихуроз, шамак табгшарнинг уруги 
сув ордали, дамиш, илонут, одбош ва бошдаларнинг уруги ша- 
мол ёрдамида тардалади, чунки уларнинг уруизда турли хил 
мосламалар булади. Шувод, дуйтикан, шура каби бегона утлар 
усиш даврининг охирида, кузда думалод шар шаклига киради. 
Натижада улар шамолда кенг далалар буйлаб осонгина дума-
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лаб, пул - йулакай урушни тукиб боради. Цуйтикан, рузатикан 
ёпишувчи, илашувчи мосламалар булиб, хайвонларнинг жунига, 
одамларнинг кийимига ва бошка нарсаларга илашиб, спишиб, 
кора ва кизил итузумлар юмшок этли булганлиги учун кушлар 
ёрдамида таркалади. Бегона утларнинг биологик хусусиятла- 
риии, купайиши ва таркалишини хар тарафлама ^рганиш улар
га карши кураш усулларини ишлаб чикишга ва кулланилади- 
ган тадбирлар самарадорлигини оширишга имкон беради. Бе
гона утлар уругидан тапщари вегстатив органларидан хам куп- 
лаб авлод беради.

Урта Осис шароитида иссшугакнииг юкори ва намликнинг 
старли булиши, тупроц омилларининг куиайиши, усув давринииг 
узунлиги бегона утларнинг усиб, ривожланиши учун кулай шаро- 
нт яратади. Узбекистонда 72 оилага мансуб б^лган 841 бегона 
$т тури учрайди. Шундан 519 тури бир йиллик, 322 тури kwi 
йиллик бегона утлардир. Куп сонли бегона утларга карши сама- 
рали кураш олиб бориш учун улар биологик гурухларга ёки клас- 
сларга ажратиб лфганилади. Ишлаб чикариш шароитида эса 
улариинг мухим биологик хусусиятлари, яъни озшуганиши, яшаш 
даври ва куиайиш усулига кура таснифи мавжуд.

Бегона ^тлар таснифи (А.И.Мальцев маълумотлари)
Нопаразит бегона утлар Паразит ва ярим 

паразит бегона ^тлар
Кам имлликлар
офемерлар
бахоргилар:
а)эрта бахоргп
б)кеч бахоргн 
кншловчилар 
кузшлар
икки йиллик.г1ар

Куп йплликлар пегетатив усул и да 
к>11аядиган ёки ку и ай м ай д и ган л ар:
а ) 5тчилдизлнлар
б)]юиук илдизлплар
Вегетатив усулда ку! л и куиаядиганлар:
а)ниёзлплар
б)туганаклар
в)ер усти вегетатив органлари судралиб 
5'сувчилар
г)илдизиоялилар
д)илдизбачкил и

Паразитлар:
а)илдиз паразити
б)поя паразити 
Ярим паразитлар:
а) илдиз паразити
б)поя паразити

Нопаразит бегона утларга яшил барг ва илдиз тизимига 
эга булган хамда тупрокдаги сув - озик моддани бевосита узи 
узлаштирадиган ва мустацил хаёт кечирадиган бегона лтлар 
киради. Паразит бегона утларга Караганда нопаразит бегона 
утлар куп. Нопаразит бегона утлар усув даврининг киска ёки 
узунлигига кура, бир йиллик ва куп йилликларга булинади. Бир 
йиллик ва икки йиллик бегона утлар усув даврида 1 марта, куп
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йилликлар бир нсча марта ypyF беради.
Паразит бегона утлар муста кил яшаш добил иятига эга 

эмас, улар доимо нопаразит бегона утлар еки маданий усимлик
лар билан яшаб, улар хисобига озикланади хамда хакикий ва 
ярим паразит бегона утларга булинади. Хакикий паразитлар 
бир йиллик булиб, уларда барг, илдиз булмайди, бошка усимлик
ларнинг пояси, барги ва илдизларидаги шира билан озикланади. 
Уларда хлорофилл булмаганлиги учун яшил булмайди. Пара
зитлар х^жайин усимликларни суриш жойига караб, поя пара
зит ва илдиз паразитга булинади.

4.3. Бир йиллик, икки йиллик ва куп йиллик бегона утлар

Бир йиллик бегона утлар энг куп ва кенг таркалган био
логик гурух хисобланади. Купчилик бир йиллик бегона утлар 
(ктаок, окшура, олабута ва бошдалар) гетерокарпия, яъни хар 
хил катталикдаги уруг хосил дилиш хусусиятига эга. Гетеро
карпия муайян турнинг узок вактгача сакланиб колишига им- 
кон беради, дулай шароит вужудга келганда унинг купайиши- 
ни, ривожланишини таъминлайди.

Республикамизиинг сугориладиган ерларидаги экинлар ора- 
сида, шу жумладан, пахтазорларда бир йиллик бегона утларнинг 
асосан 519 тури учрайди. Улар, уз навбатида, уругларнинг униб 
чидиш муддатларига караб, эфемерлар, бахорги, дишловчи ва куз- 
ги бегона утлар каби биогурухларга булинади. Эфемерларнинг 
Уеув даври киска, униб чидишидаи y p v n i етилгунча - 1,5-2 ой 
давом этади. Бунга лолакизкалдок, юлдузут ва бошдалар мисол 
була олади. Бир тупи 15-25 мингтагача ypyF хосил килади. Ур\т- 
лар майда, тупрокда унувчанлигини бир нсча йил садлайди, аммо 
ернинг чукур датламларидан униб чида олмайди.

Бахорги бегона утлар, уз навбатида, эрта ва кеч бахорги- 
ларга булинади. Шунинг учун уларнинг майсалари бахорда ва 
кузда чикади, мавсумда бир марта ypyF беради. Эрта бахорги 
бегона утлар эрта бахорда униб, хаёти маданий экинларнинг 
хосили йириштирилгунча давом этади еки улар билан бир вадт- 
да тугайди. Буларга ёввойи сули, олабута, жар-жар ва бошкалар 
мисол була олади.

Кеч бахорги бегона утларнинг уруги тупрод старли диз- 
диргандагина униб чидиб, ривожланади. Уларнинг ypyFH мада
ний экинларнинг хосили йишштириб олингандан кейин етила- 
ди ва натижада ерга тукилади. Кечки экинлар орасидаги бегона 
Утлар ypyFH эса экинлар билан бир вадтда етилиб, хосилга души-
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либ кстади ва уни ифлослантиради. Масалан, ёввойи гултожи
хуроз, семизут, шамак, итдулод, итузум, бурган, туядорин ва бош- 
далар. Бегона утларнинг ypyFH хаётчанлигини нам, сугорилади- 
ган туиродларга Караганда дуруд ёки сугорилмайдиган срларда 
узок, вактгача садлайди.

Ёввойи сули ралласимонлар оиласига мансуб булиб, бир 
йиллик бегона ут хисобланади. Купчилик уни дора куза деб 
Хам аташади. Бош поясининг баландлиги 20-80 см, тик усади. 
Майсалари оч яшил рангда, ташди хгуринишидан маданий сули- 
га ухшайди. Ёввойи сулининг ypyFH июнь, июль ойларида, яъни 
•маданий экинлардан олдинрод ёки улар билан бир вадтда пи- 
шади. Хар бир тупида 600 донагача ypyF булади. Ур\тларининг 
майда-йириклиги, ранги, унувчанлиги бошодларнинг дайси дис- 
мида шаклланганлигига дараб турлича булади. Улар тупрод- 
нинг юза датламида тез униб чидади, 25-30 см чудурликда хам 
15 йилгача унувчанлигини йудотмайди. Ёввойи сули ypyFH дон
га д$шиб тортилгудай булса, унинг куринишини дорарод, мазаси 
эса тахиррод килади.

Од шура, олаб^та ш^радошлар оиласига кирувчи энг куп 
тардалган космополит бегона ут хисобланади. Узбекистонда 
од шура ва хушбуй шура турлари кенг тардалган. Хушбуй шура 
capFHiu яшил рангли, хушб;уй ХВД чидарадиган безли тукчалар 
билан допланган. Сассид шура узига хос $ткир хид чидаради. 
Сурориладиган экинлар билан бир даторда ховлиларда, арид ва 
й^л ёдаларида куп учрайди.

Од шура барглари унсимон доглар билан допланган булиб, 
сугориладиган экинлар, айнидса, руза орасида кенг таркалган. 
Пояси т\три, буйи 40-100 см га етади, сершох, япродлари тухумси- 
мон, чети кирраш. Шура жуда cepypyF булиб, бир тупида 1,5 
млн. тагача ypyF хосил булади. Уругларнинг катталиги асосан уч 
хил: йирик, жигарранг, майда дора ранг; майда дора, ялтирод 
булади. Йирик жигарранглиси муайян шароитда биринчи йили, 
майда дора ранглиси 2-йили, жуда майда дора ялтирод урчтлар 
эса 3-йили униб чидади. Улар хайвон еганда хам унувчанлигини 
т$ша йудотмайди, балки гунг билан дал ага тушиб, тез тардалади.

Ёввойи гултожихуроз гултожихуроздошлар оиласига мансуб 
булиб, бир йиллик, кеч бахорги бегона $тлардан хисобланади. По
яси тик усувчан, буйи 1 м ва ундан ортид б$либ, нихоятда cepypyF. 
Бир туп ёввойи гултожихуроз 500 минг ва ундан ортид ypyF хосил 
1$илиши мумкин, уруглари унувчанлигини 20 йшггача сакдайди. 
Ёввойи гултожихуроз кечки экинлар, яъни F$3a, маккажухори, лав-
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лаги ва сабзавот-полиз экинлари орасида кенг таркалган.
Шамак, доракурмак галладошлар оиласига мансуб, бир 

йиллик, кеч бахорги бегона хисобланади. Пояси похолпоя, 
буйи 80-100 см га етади. Япроклари узун, чети кадир - будур, 
пастдан шохланган пояси туксиз булади. Шамак уругидан к^- 
паяди ва ypyFH стилганда осон тукилиб, асосан сув оркали тар- 
далади. Бир туп шамак 2000 тадан 6000 тагача ypyF хосил 
килади. Тупрод намлигига караб, 20-30°° С даражали харорат- 
да 3-12 см чукурликдан униб чидади. Уруги майда, аммо унув
чанлигини тупродда 6-7 йил, сувда эса 3-4 йилгача садлайди.

Шамак шолининг энг асосий бегона ути хисобланади. Чунки 
уларнинг озид - овдат ва сув рсжимлари бир - бирига мос. У 
пахтазорларда, бедапояда ва бошда экинзорлар ва арид б^йла- 
рида куп учрайди.

Итд^нод — бошокдошлар оиласига кирувчи, буйи 70 см 
гача усадиган кеч бахорги бир йиллик ут. Унинг 2 тури бор: 
кук итдунод ва Од итдунод. Булар бир - бирига жуда ухшаш, 
попук илдизли, иссидсевар. Иткуноднинг япроклари энсиз, узун 
тасмасимон. Кук итдунод од итдунодда нисбатан сувсизликка 
чидамлирод эканлиш хамда ранга ва ур\тларининг куплиги билан 
хам фард дилади. Уруги майда, бир туп усимлигида 5500-7000 
тагача ypyF хосил булади. Улар унувчанлигини тупрокда 3 йил- 
дан 10 йилгача, сувда эса 8 ойдан 20 ойгача садлайди.

Пахтатикан — мураккабгулдошлар оиласига кирувчи сер- 
барг, пояси якка, шохланган, тик усувчан кеч бахорги бир йил
лик ут. Буйи 100 см ва ундан ортид булади. Урта Осиё респуб- 
ликаларида шу туркумга кирувчи д^йтикан хам учрайди. Улар 
асосан хайвонлар жуни, одамларнинг кийими ва бошда нарса- 
ларга илашиб тардалади. Бир туп \%шлигида 2,5 мингтагача 
ypyF хосил булади.

Итузум — итузумдошлар оиласидан булиб, буйи 75-100 см 
гача стадиган иссидсевар усимлик. У апрелнинг охири, май- 
нинг бошларида униб чидади. Етилган ва етилмаган уруглари 
20-30°°С ли хароратда яхши унади. Пояси т\три, тик, баъзан 
стиб 5:садп, асосидан шохлайди. Меваси майда, ранги дора, сар- 
f h i u ,  дизил, еса булади. Барги тук яшил, гуллари од, y p y F H  сарид 
рангли, буйраксимон. У июндан октябргача гуллайди, меваси 
июль - ноябрда пишади. Бир туп усимлиги 500 донадан 110 
мингтагача ypyF беради.

Кишловчи бегона утлар гурухига майсалари дишлаш доби- 
лиятига эга булган усимликлар, масалан, жак-жар, яркутка ва
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бошкалар киради.
Жар-жар, ачамбити — крестгулдошлар оиласига кирувчи, буйи 

10 см, баъзан 70 см келадиган бир еки бир неча пояга эга булган, 
яъни к^п новдали бир йиллик ут. Пояси тукчалар билан коплан- 
ган, илдизи ёнидан тутгбарг хосил дилади, турли витаминларга бой 
усимлик. У нихоятда полиморф, яъни узгарувчанлиги билан тур
ли шароитда яшашга мослашган. Жаг-жагнинг бахорги, кузги ва 
дишки шакллари бор. Шунинг учун уни эфемер уг деб хам ата- 
шади. Бир туп усимлиги 2 мингтадан 70 мингтагача ypyF бера
ди. Уруглари майда булганлиги учун 2-3 см чудурликдан униб 
чикади, аммо бир вакгда униб чикмайди, кукимтир, майда були- 
шига карамай, унувчанлигини 7—11 йилгача саклайди.

Бу усимликни халдимиз жуда кадимдан озик-овкат ва 
дори-дармон сифатида ишлатиб келади. Чунки, унинг таркиби- 
да рамкоглюкозит, чисопик, танид, С витамини, А провитамини 
ва хар хил тузлар мавжуд.

Кузги бегона углар (метла, ялтирбош, дорамид ва боцщалар) 
нинг уруги кузда униб чикади. Уларнинг майсаси яхши ffrmim ва 
ривожланиши учун кузги, кишки даврдаги паст харорат зарур. 
Кузги бегона утларнинг уруга дайси вактда униб чидишидан катьи 
назар факат калгуси йили поя, гул, мева ва уруг беради.

Ялтирбош — бошокдошлар оиласига мансуб, типик кузги 
ут. Поясининг баландлиги 12 см гача етади, уруглари катга- 
кичиклиги жихатидан жавдарники билан бир хил. Факат уру- 
гидан к^паяди. Уруглари 3-5 см чукурликда бир текис униб 
чикади.

Икки йиЛлик бегона \тлар. Айрим утларнинг усиши, ри
вожланиши ва уруг хосил килиши учун 2 йил зарур. 2 йиллик 
бегона $тлар уругидан ва илдиз куртакларидан куиайиши мум
кин. Бу гурухга кашкарбеда, сигиркуйруг^, сарик ёввойи беда, 
латгатикан, оккаррак, сутчун, ёввойи сабзи ва бошка усимлик- 
лар мисол була олади.

Цапщарбеда — дуккшодошлар оиласига мансуб, 2 йиллик 
усимлик. Бир туп усимлиги 17 мингтагача уруг беради. Уруит- 
нинг униши учун 50-60% намлик ва 13-17°°С харорат керак. 
Аммо униши кийин, чунки у сув утказмайдиган цаттик пустлок 
билан уралган. Шунинг учун хам унувчанлигини 20-22 йилдан 
ортикрок. садлайди. 1\ашкарбе дан и хайвонлар емайди. Негаки, 
унинг таркибида зарарли глюкозид, кумарин, холин, С, Е вита- 
минлар бор.

Куп йиллик бегона утлар. Бу биологик гурухдаги бегона
35



утлар турли хил оилага мансуб булиб, 322 турни ташкил этади. 
Улар бир йиллик ва икки йилликлардан фарк килади. Куп йил
лик бегона ^тларнинг к^паювчи махсус органлари булмай, гене- 
ратив (урутидан) ва вегетатив (илдизпоя, илдизкуртакларидан) 
купаяди. Улар усув даври мобайнида бир неча марта хосил (ypyF) 
берищи мумкин ва хар йили кшида ер устки органлари курийди.

Уцилдизлилар гурухига кирувчи бегона утларнинг умумий 
белгиси шундаки, уларнинг асосий, яъни ук илдизи тупроднинг 
чуцур (2-6-15 м.) катламларига кириб боради. Бу гурухга от- 
кулок, сачратци, окдурай, кампирчопон, кокиут, момадаймоц, эр- 
мон ва бошкалар киради.

Илдизпояли бегона утларнинг вакиллари куп ва турли хилда 
булиб, экинларга катта зарар келтиради. Урта Осиёда илдизпо
яли бегона утлар кенг тардалган булиб, уларга FVMaii, ажриц, 
камиш, саломалайкум, дала киркбугами, аччикмия, окмия ва бо
шкалар мисол була олади.

Илдиз бачкилиларга куйпечак, янток, какра, кизилмия, буз
тикан ва бопщатар киради.
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Кисцача хулосалар

Бегона утлар маданий усимликларнинг озик элементлари- 
га, намлигига шерик булиб, улар хосилини камайтиради, сифа- 
тини пасайтиради, таннархини эса оширади. Бегона утлар экин
ларнинг усишига, ривожланишига салоий таъсир этибгина цол- 
май, балки хосил ни йигиштириб олишда хам кийинчилик тугди- 
ради. Бегона утлар маданий экинларнинг озигага шсрик охла
ди, усув даврида илдизи маданий ^симликларга захарли таъсир 
этувчи моддалар ажратиб чидаради. Бу моддалар уларнинг усиши 
ва ривожланишига салбий таъсир этади.

Бегона утлар хар хил й^л билан купаяди. Масалан, румай, 
куйпечак, ощиура, ёввойи гултожихуроз, шамак кабиларнинг уруги 
сув орцали, к.амиш, илонут, окбош ва бошцаларнинг уруги ша- 
мол ёрдамида таркалади, чунки уларнинг уругида турли хил 
мосламалар булади. Шувок, кУйтикан, шура каби бегона утлар 
усиш даврининг охирида, кузда думалок шар шаклига киради, 
натижада улар шамолда кенг далалар буйлаб осонгина дума- 
лаб, йул-йулакай уругини тукиб, таркалиб боради. Куйтикан, гуза- 
тиканда ёпишувчи, илашувчи мосламалар булиб, хайвонларнинг 
жуни, одамларнинг кийими ва бошка нарсаларга илашиб, ёпи- 
шиб таркалади. Цора ва кизил итузумлар юмшок этли булгани 
учун цушлар ёрдамида таркалади. Бегона утлар купинча дала- 
ларга солинган, чиримаган г^нг билан таркалади. Бегона ут- 
нинг биологик хусусиятларини, уларнинг к^пайиши ва таркали- 
шини хар томонлама урганиш уларга карши кураш усулларини 
ишлаб чикиш ва кулланиладиган тадбирлар самарадорлигини 
оширишга имкон беради. Бегона утлар ̂ ругадан ташкари веге- 
татив органларидан хам куплаб авлод оеради.

Бир йиллик бегона утлар энг куп ва кенг таркалган био
логик гурух хисобланади. Купчилик бир йиллик бегона утлар 
(кУнок, ощиУра, олабута ва бошкалар) гетерокарпия, яъни хар 
хил катталикдаги уруг хосил килиш хусусиятига эга. Эфемер- 
ларнинг усув даври киска, униб чикишидан ypyFH етилгунча 
1,5-2 ой давом этади. Айрим утларнинг усиши, ривожланиши 
учун 2 йил зарур. 2 йиллик бегона Утлар уруги ва илдиз кур- 
такларидан купаяди.

Куп йиллик бегона утлар турли хил оилага мансуб булиб, 
322 турни ташкил этади, бир йиллик ва 2 йилликлардан фарк 
килади. Уларнинг купаювчи махсус органлари булмай, генератив 
(уругидан) ва вегетатив ( илдизпоя, илдиз куртакларидан) купа
яди. Улар усув даври давомида бир неча марта хосил (уруг) 
бериши мумкин. Хар йили кишда унинг ер усти органлари курийди.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Бегона утлар хацида нималарни биласиз? Улар кай да- 
ражада зарар келтиради?

2. Бегона утлар кандай тарцалади?
3. Бегона утлар кандай биологик хусуситяларга эга?
4. Бир йиллик ва к^п йиллик бегона утлар кандай гурух- 

ларга б^линади?
5. Бегона утларни таснифлашда нималар асос дилиб оли- 

нади?

• Асосий адабиётлар

1. .Узбекистан Республикасининг «Ер тугрисида» ги Кону- 
ни. — «Узбекистон янги.конунлари». - Т.: Адолат, 1991.

2. Каримов И.А. Узбекдстоннинг сиёсий - иктисодий ис- 
тикболининг асосий йуналипшари. - Т.: Узбекистон, 1994.

3. Эрматов А. Бегона утлар ва уларга карши курашиш. - 
Т.: Мехнат, 1987.
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V боб

АЛМАШЛАБ ЭКИШ ТЕХНОЛОГИЯСИ 

5Л. Алмашлаб экиш

Экинларнинг далалар ва йиллар буйича илмий асосда на- 
вбатланиши алмашлаб экиш, маълум режа асосида далалар буй
ича навбатланиши эса алмашлаб экиш чизмаси, дейилади. Ал
машлаб экиш чизмасидаги хамма далаларга хар кайси экин 
бирма-бир экилиб утган вадт алмашлаб экиш даври ёки рота- 
цияси, деб аталади. Алмашлаб экиш даври ёки ротацияси ал
машлаб экиш далалари соиига теиг булади.

Алмашлаб экиш чизмаси асосида экинларни йиллар ва 
далалар буйича жойлаштириш режаси ротация жадвали дейи
лади. Масалан, 1) маккажухори; 2) кузги бугдой; 3) лавлаги; 
4) ариа; 5) сули. Ачмашлаб экишда экилгаи экинлардаи ол- 
дииги экин Утмишдош хисобланади. Бир даланинг узига узок 
вадт давомида экилган бир турдаги экин сурункасига ёки муъ- 
тадил етиштирилаётган экин дейилади. Х^жаликнинг хамма 
даласига узок, вакт бир хил экин экилиши якказироатчилик 
дейилади.

Экинларнинг бир далада сурункасига етииггиришга сез- 
гирлиги турлича: картошка ёки лавлаги бир далада кетма-кет
2 йил, галла (арпа, бугдой, ловия, соя, мош) 3 йилдан ортид 
етииггирилса, хосили камаяди. Факат маккажухори ва оджухо- 
рини сурункасига бир далада 4 йил экиш мумкин, аммо сурун- 
кали экиш ерни чарчатади.

Минерал, органик угатлар, гербицидлар, экинни касаллик 
ва зараркунандалардан химоя килувчи воситалар муттасил экиш- 
нинг салбий таъсирини маълум даражада бартараф этади. Аммо 
бунда махсулот таннархи димматлаша боради. Буларнинг хам- 
маси алмашлаб экишни жорий этишни тадозо дилади. Алмаш
лаб экиш даврида оралид экин сифатида озидбоп ва сидерат 
экинлар (кузги жавдар, арпа, кузги рапс, хантал, горчица, перко 
ва бошдалар) экилади. Унумсиз ерларда экинларни алмашлаб 
экишни жорий этиш эвазига пахта хосилдорлигини оширишда 
самарали натижалар олинади.

Вильт, ургимчаккана кабилар билан зарарланган пахта да- 
лаларига беда, маккажухори ва бошда экинлар экилса, вильт хам 
ургамчаккана хам йудолади. Шуниндек, коракуя билан зарар
ланган галлазорларга бошда экин экилса, доракуя йудолади. Бир 
хил экин учун хавфли болтан касаллик ёки зараркунанда иккин-
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чи хил экинга хавфли эмас. Масалан, кунгабокар, тамаки, беда ва 
каноп зарпечакдан зарарланади, аммо маккажухри, ок жухори 
учун зарпечак мутлако зарар етказмайди ва хоказо.

Алмашлаб экиш туф и жорий килинганда далаларнинг 
мелоратив холати яхшиланади, тупроднинг шури камаяди. F 
Узадан кейин беда экилган далада сизот сув сатхи 60-100 см 
пастрокда булади. Беда барги жуда куп сув буглантириб, сизот 
сувлар сатхини пасайтиради, ер ости сувларининг юцорига кУ- 
тарилишига йул куймайди, бунда тупрок шури хам камаяди.

Д.Н.Прянишников экинларни навбатлаб экишни такозо 
этувчи хамма тажриба маълумотларини умумлаштириб, алмаш
лаб экишда экинларнинг самарали навбатланиши 4та, яъни ки
мёвий, физикавий, биологик ва иктисодий сабаблар асосида амал- 
га оширишни баён этди.

5.2. Навбатлаб экишнинг кимёвий сабаблари

Навбатлаб экишнинг кимёвий сабаблари экинларнинг био
логик хусусиятларига, тупрокда озик моддаларни хар хил мик
дорда ва нисбатда истеъмол килинишига боглик. Масалан, F^sa, 
маккажухори, каноп, карам тупроддан азотни, дуккакли экинлар 
эса, айницса, беда фосфор ва калийни куп истеъмол килади. 
Усимликлар узлаштирган озик моддаларнинг тупрокка цайти- 
ши хам турлича, яъни хосил ш тпнтириб олингандан кейин ерда 
долган анриз долдидларига хам боглик. Масалан, 1 т пахта 
хосили билан тупрокдан 56 кг азот, 23 кг фосфор, 53 кг калий; 
1 т кунгабоцар билан 50 кг азот, 27 кг фосфор, 228 кг калий; 
маккажухори билан (силос учун) 2,4 кг азот, 0,9 кг фосфор ва
3,6 кг калий чидиб кетади.

Ем-хашак экинлари узлаштирган моддаларнинг хаммаси 
тупрокка гунг булиб кайтади. Дуккакли экинларнинг aHFH.3 
цолдидларида ва илдизида туганак бактериялар туфайли азот 
куп, фосфор ва калий кам, бахорги гатла экинларининг ангиз 
долдидларида учала элемент хам оз микдорда учрайди.

Навбатлаб экишнинг кимёвий асослари утмишдошлардан 
кейин алмашлаб экиш далалари буйича кайси экинни жойлаш- 
тириш зар\рлигини, минерал уштлар мивдори ва нисбати кай 
даражада оулишини белгилашга имкон беради.

5.3. Экинларни навбатлаб экишнинг физик сабаблари

Маданий усимликлар биологик хусусиятлари ва куллани- 
лаётган агротехник тадбирлар билан тупроднинг зичлиги, дона-
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дорлиги ва хайдалма катлам тузилишига турлича таъсир этади. 
Шунинг учун хам усимлик усув даврида ва хосил йиганггирил- 
гандан кейин тупрокнинг сув, хаво ва иссиклик тартиблари тур
лича булади.

Катор оралари ишланадиган усимликлар экилган тупрок- 
нинг физик хоссалари, унумдорлиги, микроорганизмларнинг 
фаолияти, озик режимига усимликлар катор оралари ишлани- 
ши туфайли кулай шароит яратилади. Тупроц галла, айникса, 
куп йиллик экинларнинг хосили йигапггирилган дала тупрош- 
га Караганда анча юмшок булади. Ёппасига экилган экинлар 
ерни катор оралари ишланадиган экинларга Караганда купрок 
намсизл антиради.

Тупрок унумдорлигини ошириш ва унинг физик хусуси- 
ятларини яхшилаш учун алмашлаб экишда сидерат экинларни 
киритиш мухим ахамиятга эга. Бунда куп йиллик экинларни 
бир йилликлар билан, ёппасига экиладиганини катор оралари 
ишланадиган экинлар билан навбатлаб экиш лозим. Шундай 
килинганда тупрокнинг физик хусусиятларига ижобий таъсир 
этилади, унумдорлигидан самарали фойдаланилади, экинларда 
бегона утлар, зараркуранда ва касалликлар кескин камаяди.

5.4. Экинларни навбатлаб экишнинг биологик сабаблари

Маданий экин ва кулланилаётган агротехника бегона утлар
нинг купайишига хамда ривожланишига турлича таъсир этади. 
Маълумки, хар бир экин орасида муайян турдаги бегона $тлар 
^сади. Чунки, экинлар сурункасига етиштирилганда у ёки бу тур- 
даги бегона утларнинг ривожланиши учун кулай шароит яратила
ди. Масалан, кузги галла экинлари орасида кузги ва кдшловчи, 
бахорга галла экинлари орасида эса бахорги ва куп йиллик бегона 
утларнинг яхши усиши ва ривояшаниши учун кулай шароит мав- 
жуд. Кузги ва бахорги экинларни навбатлаб экиш иккала гурухга 
мансуб булган бегона утлар йудотилишини таъминлайди.

Катор оралари ишланадиган экинлар $стирилаётган ер- 
ларга уз вадтида, сифатли ишлов бериш экинзорларни бегона 
утлар ва уларнинг илдизпояларидан тозалайди. Усув даври цисца, 
тез пишадиган экинлар усув даври узун, кеч пишадиган экин
ларга Караганда бегона утлар билан камрок ифлосланади. Чун
ки купчилик бегона утлар ypyFH етилгунча тез пишадиган экин
лар хосили шшшггариб олинади. Натижада бегона утларнинг 
купайиши ва таркалиши учун кулай шароит булмайди.

Экинларни сурункасига экавериш окпбатида усимлшсчар 
замбурчтлар, бактериялар ва вируслар кузгайдиган касаллик-
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лар билан кучли даражада касалланади. Ралла, айникса, кузги 
экинлар коракуяси, турли хил илдиз чириши; Буза, каноп, зишр 
вертициллёз вильт-с^лиш; ингичка толали Fy3a, беда эса фуза- 
риоз сулиш касаллиги билан куп касалланади.

Бир хил экинни бир жойга так pop экавериш — якказиро- 
атчилик натижасида ер толикади, усимлик хар хил зараркуран- 
далардан, масалан, гуза ургимчаккана, кузги тунлам(к^к курт), 
гуза бити, к^сак курти, карадрина ва бошкалардан; лавлаги не
матода ва кук куртдан; донли экинлар эса кандала пашшаси- 
дан куп зарарланади. Экинлар канча узок, вакт сурункасига 
экилса, касаллик ва заруркурандалардан шунча куп зарарлана
ди, хосилининг микдори ва сифати ёмонлашади.

Экинларни биологик хусусиятларига, фаркланишига кура, 
навбатлаш касаллик ва зараркурандалар камайишини, тупрок 
микрофлораси, унинг биологик фаолияти ва таркиби ижобий 
йуналишда жадаллашишйни таъминлайди.

Д.Н.Прянишников, ер орикласа, минерал угатлар хфллаб, 
табиий хоссалари ёмонлашса, органик угатлар солиб, куп йил
лик экинлар экиб ва тутри ишлов бериб, карши курашишимиз 
мумкин, аммо касаллик ва зараркурандалар купайса, алмашлаб 
экишни жорий этмасдан туриб, уларга карши кураша олмаймиз, 
деб таъкиддаган эди.

Алмашлаб экишни жорий этиш ва агротехника усулларини 
такомиллаштириб бориш тупрок тшшкишининг олдини олади ва 
у билан боглик булган салбий таъсирларни бартараф этади.

Кишлок хужалиги техникаси ва ишчи кучидан самарали 
фойдаланиш учун алмашлаб экишда экиш ва хосилни йотши- 
тириш хар хил муддатларга тугри ксладиган экинлар (эрта ба
хорги, кеч бахорги, кузги) булиши максадга мувофивдир. Бунда 
дала иииарининг кулай муддатларда сифатли бажарилиши таъ- 
минланади. Шунинг учун хар бир хужалик алмашлаб экишда 
махаллий шароитга мослашган, юцори хосилли экин тури ва 
навини танлаши мухим ахамиятга эга.

Алмашлаб экиш худуднинг тупрод-иклим хусусиятлари ва 
бошца шароитларини назарда тутган холда белгиланиши зарур. 
Хар бир алмашлаб ,?киш агротехник ва иктисодий жихатдан 
асосланиши лозим. Узлаштирилган алмаштаб экишда куллана- 
ётган экин сурункасига экилаётган экинга Караганда хосилдор- 
ликнигина эмас, балки кулланилган хамма агротехник тадбир- 
ларнинг самарадорлигини хам ошириши даркор.
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Кискача хулосалар
Экинларнинг маълум режа асосида далалар буйича навбат- 

ланиши алмашлаб экиш чизмаси дейилади. Алмашлаб экиш чиз- 
масидаги хамма далаларга хар кандай экин бирма-бир экилиб $т- 
ган вакт алмашлаб экиш даври ёки ротацияси дейилади. Алмаш
лаб экиш даври ёки ротацияси алмашлаб экиш далалари сонига 
тенг булади. Алмашлаб экиш чизмаси асосида экинларни йиллар 
ва далалар буйича жойлаштириш режаси ротация жадвали дейи
лади. Алмашлаб экишда экилган экинлардан олдинги етиштирил- 
ган экин утмишдош хисобланади.

Навбатлаб экишнинг кимёвий сабаблари етиштирилаётган 
экинларнинг биологик хусусиятларидан, тупровда озик, моддалар
нинг хар хил мивдорда ва нисбатда истеъмол килинишидан келиб 
чикади. Навбатлаб экишнинг кимёвий асослари утмишдошлардан 
кейин алмашлаб экиш далалари буйича кайси экинни жойлашти
риш зарурлиги, минерал Угатлар микдори ва нисбатини кай дара- 
жада куллаш имконини оеради.

Экинларни биологик хусусиятларига кура фарк килувчила- 
ри билан навбатлантириш касаллик ва зараркунандаларнинг ка- 
майиши, тупрок микрофлораси, унинг биологик фаойияти ва тар- 
кибий йуналишда жадалаштиришни таъминлайди. Алмашлаб экиш- 
даги утмишдош экинлар биологик хусусияти ва уларнинг тупрок- 
даги таъсирига к^ра бахрланади.
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Назорат ва му^окама учун саволлар
1. Алмашлаб экиш нима?
2. Алмашлаб экиш, такрор экиш, сурункасига экиш ва якка- 

зироатчиликнинг бир - биридан фарди оорми?
3. Такрор экиш мумкин булган экинларни айтинг.
4. Утмишдош экин нима?
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VI боб

ЕРНИ ИШЛАШ ТЕХНОЛОГИЯСИ

6.1. Ерни ишлашдаги технологик жараёнлар

Ерни ишлаш деганда уни шудгор килиш, текислаш, асосий 
ишлов бериш, бороналаш, культивациялаш, чизиллаш, мола бос- 
тириш кабилар тушунилади. Булар, уз навбатида етиштирила- 
диган экинлар учун кулай шароит яратишни таъминлайди ва 
агротехник тадбирлар мажмуида мухим б$тин хисобланади. Бир- 
бири билан боглик холда утказиладиган хар хил механик таъ
сир этишларга ерни ишлаш тизими дейилади.

Ер ишланганда тупрок (сув, хаво, иссицлик ва бошкалар) 
режимларининг нормал утиши учун кулай шароит яратилади, 
яъни хайдалма катлам тузилиши ва унинг донаддрлиги узгара- 
ди; тупроднинг цуйи катламидаги озиц моддалар fOKopura кута- 
рилиб, уларнинг айланиш даври ва микробиологик жараёнлар 
тезлашади; органик - минерал угатлар ва, ангазлар тупрокка 
ц^шилади; тупрок юза цатламида ёки усимлик колдицларидаги 
зараркунанда ва касаллик цузгатувчилар й^котади; ангазлар 
сакланган холларда сув ва шамол эрозиясига карши ерга иш
лов бериб курашилади; ерни экин экишга тайёрлаш, яъни уни 
текислаш ва молалаш ёки аксинча эгат ва жуяк олиш хамда 
экинни парвариш килишда катор орасига ишлов бериш, эгат 
олиш ва хоказолар бажарилади; куриц ва б$з ерларни узлаш- 
тиришда, яъни ишлов берйшда куп йиллик Усимликлардан ут
лар хосил килган цатлам бузилади.

Ерга ишлов беришдан мацсад — маданий экинларнинг яхши 
усишини таъминлаш йули билан тупрод хайдалма кавати сама- 
радорлигини ошириш, ундан юкори ва баркарор хосил олиш- 
дир. Ерни ишлаш билан хайдалма цатлам майин, донадор хо- 
латга келтирилади, бегона утлар, зараркуранда ва хашаротлар 
йуц килинади, усимлик колдиклари ва сепилган угат тупроцца 
цушилади, намлик’ иссицлик, хаво режими яхшиланади, микро- 
организмларга кулай шароит яратилади. Калин хайдалма кат
лам хосил килиш билан тупрокда нам захираси к^пайтирилади, 
экинларнинг илдиз тизимлари тез ва яхши ривожланади. Нати- 
жада усимликлар озик моддаларни купроц Узлаштиради.

Академик В.Р.Вильямс курсатмаси буйича, ерни ишлаш 
тупрок тузилмали, яъни донадор булишини таъминлаш, демак- 
дир. Агар тупрок тузилмасиз - майда кесакчил, кукун ва чанг 
Холатда (кесакчаларнинг улчамлари 1-10 мм дан кам) булса,
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бундай тупрок ё м т р  сувини жуда секинлик билан шимади. Бу 
хол дала бетида сувнинг хал коп булиб к.олиши ёки киялик буй- 
лаб окиб кетишига сабабчи булади. Бундай тупрокларда копе- 
лярлар оркали намликнинг куп кисми бутланиб гсетади, хаво ва 
иссиклик режими бузилади.

Ерга механик ишлов бериш учун энергия, иш органи ва 
иш объекта - материал булиши керак. Шунинг учун хам срни 
ишлаш жараёнида машина ва куролларнинг иш органлари (ма- 
салан, плуг лемехи, бороналар тиши ва б .) трактордан ёки бо- 
ища энергия манбаидан энергия олиб, иш объекта - тупрокда 
таъсир цилиши билан унинг холати ва тузилиши узгартирила- 
ди. Ерга ишлов беришда максадга эришиш учун юмшатиш, хай- 
даш, майдалаш (увалаш), агдариш, кесши, аралаштириш, зичлаш, 
юза текислаш, каталок бузиш, бегона утларни илдизидан кирк- 
иш ёки олиб ташлаш, илдизларни тароклаб й^котиш, пушта, эгат 
хосил килиш технологик жараёнларини амал га ошириш зарур. 
Курсатилган йшларни бажаришда уларнинг хар кайсисига ало- 
хида агротехник талаблар куйилади.

Купчилик хрлатларда ерни ишлаш бир вактда бир неча 
технологик жараёнларни уз ичига олади. Масалан, ер хайдаш 
технологии жараёнида палахса ости ва ёнидан кесилади, у ай- 
лантирилади, майдаланади ва аралаштиради. Бир неча техноло
гик жараён ёки технологик жараёнлар ерни ишлаш тизимини 
ташкил килади. Ерни ишлашда махаллий тупроц-и!у1 им шарои- 
тини хисобга олган холда агротехник талабларга жавоб бера 
оладиган тизимни кабул килиш керше.

Ерга сифатли ишлов бериш учун машиналар ёрамида са- 
марали ишлов бериш - керакли микдорда органик, минерал лтит 
солиш ва уларни яхшилаб кумиш ва бошка тадбирлар амалга 
оширилиши керак. Ерни ишлаш энг куп мехнат ва энергия 
талаб киладигаи жараёнлардан бири булганлиги учун уни тулид 
механизациялаш зарур. Масатан, пахтачиликда ерни чигит экиш- 
гача ишлаш учун кузапоя юлгич машиналари билан гузапоя 
юлиш, плуглар билан шудгор килиш, тупроц намлигини caiyia6 
колиш максадида эрта к'уюамда бороналаш ёки молалаш, бего
на утларнинг илдизларини тароклаб йигиб йтеотиш, шудгор 
нотекисликларини текислаш, культвациялаш, дискалаш, чизел- 
лаш ишлари бажарилади. Айрим туирок-иклим шароитларида, 
яъни ёгингарчилик кам буладиган худудларда, тупровда етарли 
нам туплаш максадида яхоб ва хокоб берилади.

Бундан ташкари ер экиш олдидан сугорилиши мумкин. 
Бундар1 ишларнинг бажарилиши уругларнинг сифатли униб чи- 
киши ва ривожланишини таъминлайди. Яхоб ва хокоб берил-
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ган ёки берилмаган ерни экишга тайёрлаш тизими кузда шуд- 
горлаш муддатига караб турлича булади. Яхоб ва хокоб бс- 
ришдан аввал хайдалган ср юзаси текисланиб, пол олинади. 
Шур ювилгандан сунг марзаларни текислаш ишлари бажари- 
лади. Бундай ишлар, одатда, кузда ски эрта бахорда бажарила- 
ди. Шунинг учун хам ерни экиш олдидан кузда ишлаш - асосий 
ишлаш (шудгорлаш), бахорда ва экиш олдидан ишлаш тизим- 
ларига булинади. Бундан ташцари ерни махсус ишлаш тизими 
Хам мавжуд булиб, унга куриц ботцоцлик ерларни хайдаш; план- 
таш ва уч ярусли илуглар билан шудгорлаш; чукур юмшатиш, 
фрезерлаш; дарахт кучатлари утказиш учун чукур ковлаш; марза 
олиш ва бошцалар киради.

Уз вактида сифатли ишланган тупроцнинг унумдорлиги ошади.
Ерни игалашдаги технологик жараёнлар. Ерни ишлашда 

Хар хил куроллардан кенг куламда фойдаланилади ва куйидаги 
технологик жараёнлар бажарилади: ер катлами авдарилади, 
аралаштирилади ва юмшатилади, бегона ут илдизлари кирки- 
лади, тупрок зичланади, текисланади, эгат ва жуяк олинади, 
Тупрок юзасида адаизлар колдирилади.

Катламни агдариш технологияси. Ер катлами агдариб хай- 
далганда тупроцнинг физик хусусиятлари яхшиланади, донадор- 
лиги бузилган юза катлами эгат тагига тушади. Бунда vfht, орга
ник моддалар, бегона ут уруглари ва кишлок хужалиги экинлари 
касалликларини кузгатувчилар тупрок остига кумилиб, уларнинг 
яшаши учун нокулай шароит вужудга келади, ернинг юза цатла- 
мида тупланган ва усимликлар осон узлаштирадиган озик эле- 
ментлари намлиги старли чукуррок катламга тушади. Бунда озик 
элсментлари хайдалма катламда бир текисда таксимланади.

Ер ащариб хайдалмаса, катламнииг осТки кисмидаги но
кулай шароит таъсирида усимлик узлаштира олмайдиган шак- 
лдаги озик элементлар микдори ортади, нитрат тузлари камая
ди, микроорганизмлар фаолияти сусаяди. Ер агдариб хайдал- 
ганда плугнинг чимкиркарли устки каватини пастга, асосий кор- 
пуси эса ундан кейинги каватни 180° юкорига агдариб ташласа, 
цатлам тула ёки 135° га ащарилса, у ярим авдарилган булади.

Ер катламини юмшатиш технологияси. Ер юмшатилганда 
тупрокнинг хдво алмашилиниши, сув утказувчанлиги яхшила
нади ва микроорганизмлар фаолияти кучаяди. Ер заруриятга 
караб юза хайдов чукурлигида юмшатилади. Ер чуцур юмша
тилганда усимлик илдизи пастки катламларда хам яхши ривож- 
ланади. Ёмрир ёгиши, вегетация суториши, уз окирлиги ва бо
шка сабаблар туфайли юмшатилган тупрок зичлашади. Цумли 
ёки кумок тупроцларга Караганда соз тупроклар тсзроц «ути-
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риб» колади. Бундай холда ерни юмшатиш зарур булади. Кагк- 
алок пайдо булганда хам ер юмшатилади.

Хайдалма катлам тупрогани аралашгириш технологияси. 
Бу тадбир натижасида тупрокцаги органик ва минерал \титлар, 
микроорганизмлар хайдалма катламда бир текисда так,симла- 
ниб, тупрок унумдорлигини оширади. ХайДалма катлам тупро- 
гининг унумдорлиги бир хил б^лса, экин бир текисда ^сади, ри- 
вояшанади ва бир вактда пишади.

6.2. Ерни асосий ишлаш куроллари

Ерни ишлаш машина ва куролларини иш органлари туп
рок катламига таъсир этиш тамойилига кдраб, куйидаги беш 
гурухга булиш мумкин:

1. Катламларни агдариб хайдайдиган машина ва курол- 
лар. Буларга оддий ва махсус-ярусли, плантаж, бутазор-боткок 
плуглари киради. Бу гурухга кирувчи машина ва куролларнинг 
иш органлари тупроцнинг айрим катламларини (юмшатгич ва 
куроллардан ташкари) суриши, агдариши ва датламларни бир- 
бирига аралаыггириши мумкин.

Ерни авдариб хайдаганда цуйи ва устки катламлар верти
кал тскисликда бир-бири билан урин алмашади. Катламларни 
тулик 180° га ёки цисман тулиц 135° га айлантириб хайдаш 
усуллари агдариб хайдаш усулларига киради.

Ерни чимкиркар билан маданий хайдаганда тупроцнинг 
юза кисмини чимкиркар билан маданий олдинги эгат тубига, 
паст иккинчи катламини асосий корпус юкорига к^ариб , чим- 
киркар ташлаган цатлам устига ташлайди, натижада катламлар 
жой алмашади.

Тузлар 10-20 см чукурликда тупланадиган ерларда уч ярусли 
плуглар кулланш1ади. Бунда устки катлам айлантирилиб хайда- 
лади, иккинчи ва учинчи к.атламлар узаро жой алмаштириладп. 
Шундай килганда тутгрокнинг чириндили юкори щ еми (0-10 см) 
уз жойида колдирилади, энг ш^рланган >фта катлами (10-25 см) 
билан пастки катлам (25-40 см) 5рни алмапггирилади.

2. Катламларни агдармай хайдайдиган машина ва курол- 
лар. Буларга агдаргичеиз юмшатгич-плуглар, ётик кесувчи пан- 
жали культиваторлар, фреза, дискли плуг ва бошкалар киради. 
Улар билан тупроц юмшатилади, аралаиггирилади, л скин туп- 
рок кавати агдарилмайди, катламлар урни алмаштирилмайди. 
Бу усул билан эрозияга мойил булган ерлар акдармас'дан В.Т. 
Мальцев усулида хайдалади.

3. Ерни аралаш ишлайдиган машина ва цуроллар. Хай-
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далма датламнинг юдори кисми агдарилиб хайдалади, пастки 
кисми эса юмшатилади. Бунинг учун чимдиркарга эга булган 
агдарма плугларга чудурлатгичлар урнатилиб ишлатилади.

4. Ерни юза ишлайдиган машина ва куроллар. Бу ишларни 
бажариш учун тишли ва дискли бороналар, шлейфлар, мотигалар, 
лушильниклар, культиваторлар ва бошкалар хйзмат дилади. Улар 
tip дамп да тупрод заррачалари аралаштирилади, датдалодлар бу- 
зилади, тупрод юза кисми майда ва донадор дилиб юмшатилади, 
бегона утлар йудотилади. Хайдалма даватдаги кссакларни май- 
далаш ва далада бир текис говак хосил дилиш учун хайдалган 
орир тупродли ва чим босган ерлар дискаланади.

5. Далалар юзасини зичлайдиган ва текислайдиган машина 
ва куроллар. Бу гурухга текислагич-волкуша, мола, каток ва бош
далар киради. Улар ёрдамида шудшр текисланади, тупрод юзаси 
ва остки дисми зичланади. Хайдалган ерш! даторлаб зичлаш йули 
билан экилган уругларнинг тупрокда яхши ёпишиши, тупрод ва 
дор допламига шамал эррозияси таъсир дилишидан садланади.

Тупродни зичлаш технологияси. Тупрод зичланганда, яъни 
мола бостирилганда капиляр говаклиги ортади, яъни тупрод 
кесакчаларининг бир-бирига тегиб туриш оралидлари дисдара- 
ди ва тораяди. Натижада умумий говакликка нисбатан капил
ляр говаклик купаяди, тупрод «утиради». Тупродни зичлашда 
экпладиган ур\тнинг майда-йириклиги хисобга олинади. Майда 
ypyF экиладиган ер экишгача, йирик уруг экиладиган ер эса 
экишгача ва экиш вадтида зичланади. Шунда ypyF бир хил 
чудурликка тушади ва датор ораси ишланадиган экинларнинг 
датори турри б^лиши учун замин яратилади. Ерни зичлаш учун 
Хар хил мола ва бошда дуроллардан кенг фойдаланилади.

Ерни текислаш технологияси. Сугориладиган дехкончиликда 
ерни текислашнинг экин экиш ва уни парвариш дилиш учун 
ахамияти катта, чунки дала нотекис булса, ypyF бир хил чукур- 
ликка экилмайди ва текис униб чидмайди, сугоришда ер бир 
текис намланмайди, нотекис ерда нам тез б\тланади. Текис ерда 
экинлар сифатли парвариш дилинади ва хосил тула йигиштириб 
олинади, техниканинг иш унуми бир неча фоиз ортид булади.

Бегона утларнинг илдизини дирдиш технологияси. Ерни 
ишлашда 1 йиллик утлар йудотилади, куп йилликлари камая
ди. Бегона утлар илдизи асосан, ерни юмшатиш, датламни агда- 
риш ва аралаиггириш каби технологик жараёнлар амалга оши- 
риладиган вадтда дирдиб ташланади. Бегона утлар илдизини 
дирдишда культиватор ва дискалардан фойдаланилади.Илдиз 
пояли куп йиллик бегона утлар таркалган далаларни дискалаш 
бегона утларнинг купайшпига сабаб б^лиши мумкин. Шунинг
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учун бу тадбирларни бегона утларнинг таркибига да раб, табака- 
лаштириб утказиш л озим.

Эгат ёки жуяк олиш технолгияси. Ер ости суви юза жой- 
лашган ерларга кузги шудгордан кейин кузда жуяк ёки эгат 
олинганда тупроднинг хайдаш чуцурлиги ошади, унда нам ка- 
маяди, иссиклик режими, хапо алмашиниши яхшиланади.

6.3.Ерни чимкиркар плугда хайдаш

Хозирги вактда ер куп рок «П5-35М», «ПН-4-35» русумли 
тиркама ёки осма плуглар билан хайдалмокда. Бу плугларнинг 
асосий корпуси кенглиги 35 см, чимкиркарларники эса 24 см 
Демак, чимкиркарнинг кенглиги асосий корпус кенглигидан уч- 
дан икки марта кичик. Чимкиркари катламни 12-15 см чукур- 
ликда киркиб, эгат тубига, асосий корпус эса ундан кейинги 
катламни юкорига олиб чикиб, агдаради, аммо чимкиркар билан 
асосий корпус кенглиги орасидаги фарк катталиги учун хайдал
ма цатлам тула агдарилмайди.

Кейинги йилларда чимкиркар кенглиги 27 см гача узайти- 
рилган «ПЯ-3-35» русумли икки ярусли плуглар ишлаб чика- 
рилди. Маданий плуглардаги айрим камчиликлар икки ярусли 
плугларда маълум даражада бартараф этилган. Икки ярусли 
плуглар ерни маданий плугларга нисбатан чукуррок хайдаши 
мумкин. Ер икки ярусли плугда хайдалганда тупроц яхши увок- 
ланади, бегона утларнинг уруглари ва илдизлари чуцурроц к^- 
милади, натижада далаларда бегона утлар анча камаяди.

Бундан ташкари, икки ярусли плуг анаэроб ва аэроб жа- 
раёнларни вужудга келтиришда кулай шароит яратади. Туп
рокнинг пастки катламида хаво булмаганлиги учун анаэроб 
шароит вужудга келади, натижада органик модцалар микроор
ганизмлар ёрдамида парчаланиб, тупрок; донадорлигини тиклаш 
учун зарур чикинди хосил булади ва тупланади. Кислород етар- 
ли булган юкори цатламда эса аэроб шароит вужудга келади. 
Бунда органик моддалар минералланади ва усимликларнинг 
озикланиши яхшиланади.

Маълумки, катор оралари ишланадиган экинларни парва- 
риш килиш билан бокпщ булган амалларни бажаришда тупрод 
устки кисмининг донадорлиги камаяди ва у кукунлашади. Бу 
катламнинг донадорлигини тиклаш максадида тупрок эгат ту
бига туширилади. Юкори каватдан эгат тубига ташианган усим
лик колдшшари, илдиз масаси анаэроб шароитида чиринди хо
сил килиб, тупрод пастки каваги донадорлигининг тикланишига 
ёрдам беради.
50



Маълумки, хар хил зараркунандалар, касаллик дузгатув- 
чилар, бегона ут урутларининг асосий кисми тупроднинг устки 
катламида булади, ер чимдирдар плугда хайдалганда, улар туп
роднинг устки дисми билан бирга ащарилиб, чукур эгат тубига 
тушади ва купчилик дисми уша ерда нобуд булади.Бунда зарар- 
кунанда ва касаллик д^згатувчилар кислороднинг етишмасли- 
гидан, бегона ут уруглари ва илдизлари эса униб чидиш учун 
шароит нодулайлигидан нобуд булади. Кейинги йилларда ша- 
мол эрозиясига мойил ерларни агдармасдан, ангизлар садлан- 
ган холда асосий яссй ишлов бериш усули кенг дулланилмодда.

Ерни хайдаш асосан тракторлар плугларида бажарилади. 
Плугнинг лемихи датламнинг остида горизонтал холатда кеса- 
ди, отвал эса датлам тупрогани авдаради, уводлантиради. Плугга 
Урнатилган дискали пичод датламни вертикал ига кесиб, корпус 
буготида хас-чупларнинг тупланишига имкон бермайди. Плуг
нинг мухим дисимларидан бири чимдирдар хисобланади ва асо
сий корпуснинг олдига урнатилади. Хайдашда, чимдирдар хай
далма датламни юдори дисмидан 12-15 см чудурликда кесиб, 
эгат остига ташлайди. Чимдирдарнинг дамраш кенглиги асо
сий корпус дамраш кенглигининг 2/3 дисмини ташкил этади. 
Чимдирдар туфайли датлам мукаммалрод кумилади, шудгор 
юзаси текис охлади.

Чимдирдар плуг билан хайдалган ер маданий хайдов хи
собланади. Ерни хайдаш сифати плуг отвалларининг шаклига 
бокшд, яъни улар винтсимон, цилиндрсимон, ярим винтсимон ва 
маданий булиши мумкин. Винтсимон отвалли плуг ерни хай
дашда датламни яхши авдаради, аммо датлам ёмон уводланади. 
Шунинг учун бу плуглар механик таркиби огар, чимли тупрод- 
ларда д^лланилмайди. Цилиндрсимон отвалли плугда хайдал
ган датламнинг вертикал кесими айлананинг бир дисмини эс- 
латади. Бу отваллар датламни яхши уводлантиради, аммо ёмон 
авдаради. Шунинг учун хам улар механик таркиби енгил ва 
датор оралари ишланадиган экинлардан бушаган ерларни хай
дашда дУлланилади.

Ярим винтсимон отвалларнинг олд дисми-цилиндрсимон, 
ордарога эса винтсимонга я дин куринишда. Маданий отваллар 
дуйи дисмининг юзаси винтсимон, ярим винтсимон ва маданий 
отвалли плуглар датламини яхши уводлайди ва ащаради.

Катламни агдармай ерни ишлаш. Кейинги йилларда ша- 
мол эрозиясига мойил ерларни агдармасдан, ангизлар садлан- 
ган холда асосий ясси ишлов бериш усули кенг дулланилмодда. 
Дастлаб Т.С. Мальцев томонидан тупрод датламини агдармас- 
дан ишлаш тизими ишлаб чидилган ва у бугунги кунда агротех
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ника тадбирлари тизимида катта ахамиятга эга. Бу тизимга, 
айтщса, куп йиллик бегона утлардан тоза срлар 4-5 йилда бир 
марта ГР-27 куроли билан 30-40 см чукурликда, долган йилла- 
ри эса тегишли куроллар билан 10-12 см чукурликда юмшати
лади. Бунда тупрокнинг донадорлиги тикланади, сув, хаво ва 
озик рсжимлари яхшиланиб, экинлардан юкори хосил олиш учун 
кулай шароит яратилади,

Шамол эррозиясига царши курашнинг энг самарали усули 
донли экинлар уриб-йигиб олингандан cjfar анкизда экин по- 
яларини к,олдириш усулидир. Улар тупрокнинг шамол таъсири
да учиб кетиши, калин кор катлами хосил килиш ва шу билан 
тупрокнинг чукур музлашдан саклашга имкон яратади. Поялар 
шамол тезлигини бирмунча пасайтиради ва эриган кор, ёмшр 
сувининг окиб кетишини камайтиради, тупрокда сингишини 
енгиллаиггириб, уни яхши намлайди. Бу ишларни бажариш учун 
саноатимиз ётик. кескич-чуцур юмшатгич «КПГ-250«>, «КПГ-2- 
150» культиваторлари ва чукур юмшатгич «КПГ-2» ни ишлаб 
чидармокда. Культиваторлар шамол эррозияси таъсирида бол
тан тупрокдарни агдармасдан чукур юмшатади, ётик кесади. Бу 
усулда ерни ишлаш агдариб ер хайдашга нисбатан анча куп 
кувват талаб килади.

КПГ-250 урнатма, ётик кесгич-чукур юмшатгич культива- 
тори ангизда донли экинлар поясини 75-90% гача колдириб, туп- 
рокни 30 см чукурликкача юмшатади. Культиваторнинг хар би- 
рини 110 см камраш кенглигига эга булган иккита, 250 см кам- 
раш кенглигига эга булган битга ётик кескич-укёйсимон панжа 
билан ишлайдиган цилиб созлаш мумкин. Бегона ут илдизлари- 
ни киркиш учун иш органи 16 см чукурликка мослаб урнатила- 
ди. Иш органлари вертикал стойка ва унинг пастки кисмига пай- 
вандланган товон, товонга бириктирилган бошмок ва бошмокда 
махкамланган чап ва ;унг лемехлар ва исканадан иборат. Куль
тиватор универсал ^рнатма билан жихозлангани учун улар 1,4 
ва 3 тонна тортиш кучи классидаги тракторлар билан бемалол 
агрегатланади. Унинг массаси 495 кг, иш унуми 1,3 га/с дир.

«КПГ-2-150» урнатма, ётик кескич-чукур юмшатгич куль- 
тиватори хам «КПГ-250» сингари ишларни бажаради. У кам
раш кенглиги 150 см ли иккита ётик кескич, чап ва ^нг пичок- 
лар билан жихозланган. Культиваторнинг умумий камраш кен
глиги 3 м Чукур юмшатгич вариантида ишлаганда культиватор 
«К-700», «К-700А» ва «К-701», ётик кескич культиватори вари
антида эса, «ДТ-75», «Т-74», тракторлари билан агрегатланади. 
Ишлаш тезлиги 6-8 км/с, массаси 860 кг, иш унуми 7,8 км/с 
тезлигида 2,24 га/соатдир.
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«КПГ-2,2» тиркалма чукур юмшатгич-угитлагич экин по- 
ялари колдирилган, дам берилган ерларни кузда авдармасдан 
Хайдаш ва бир йула эгат тубига текис катламли килиб донадор 
угитларни солиш учун хизмат килади. «КПС-250» чукур юм- 
шатгичнинг иш органлари ва унга кушимча килиб эгат тубига 
уБит солиш мосламаси урнатилади. Угат солгич мосламаси v f h t  
йуналтиргич, капрондан ясалган кайтаргич, симметрик равишда 
жойлаштирилган иккита иш органининг кенглит буйича \тит- 
ларни таксимлаш учун мулжалланган кутидан иборат. Угит 
солиш аппарата культиваторнинг унг гилдирагидан кардан ва 
занжирли узатмалар ёрдамида харакатга келтирилади.

Угитларни иш органларининг камраш кенглиги буйича 
расаддаш, утат кабулигача юкори босимли вентилятордан хаво 
юбориш йули билан амалга оширилади. Вентиляторни хара
катга кслтирувчи гидромотор тракторнинг гидротизими ёрда
мида ишлайди. Мосламанинг ишлаш чукурлиги 10-30 см ора- 
лигида храповик ричагли таранглагич билан ростланади. Экин 
экиш олдидан ерга юза .ишлов берилганда, тупрок намлиги етарли 
даражада сакланади. Усиб чиккан бегона утлар й^колади, туп- 
рокдаги микроорганизмларнинг фаолияти учун зарур шароит 
яратилади. Тупрокда керакли озухш модцаларни т^плаш учун, у 
майдаланиб, донадор холатга келтирилади. Бу билан тупрок
нинг сув-хаво ва иссиклик режими яхшиланади. Ерга юза иш
лов берилганда экин касалликлари хамда зараркунандаларига 
карши самарали курашиш учун шароит яратилади. Экиш ол
дидан ерга ишлов беришдан асосий максад у[)угнинг униб чи- 
киши, усимликларнинг \7сшнини таъминлаш учун яхши шароит 
яратишдир. Ерга ишлов бериш дискли, тишли борона, лушиль- 
ник, галтак, мотига, ёппасига ишлов бериш культиватори хамда 
бошка машина ва куроллар ёрдамида бажарилади.

Ерни ишлаш сифатига тупрокнинг таъсир этувчи техно- 
логик_хусусиятлари. Ерни сифатли ишлаш кулланилаётган цурол- 
нинг тузилишига, яъни плуг отвалининг шаклига, ишчи орган- 
ларнинг типига, агрегатнинг юриш тезлиги ва тупрокнинг тех
нологик хоссаларига боглиц. Тупрокнинг технологик хусусияти 
унинг илашимлиги, ёпишк.01сшги ва хажм ОБирлиги билан ифо- 
даланади. Бу хусусият унинг намлиги, механик таркиби, кат
ти длиги, донадорлиги ва бошкалар билан белгиланади. Ернинг 
сифатли ишланиши даланинг усимлик колдиклари ва оегона 
утлар билан ифлосланганлик даражасига хам боглик.

Сернам ер хайдалганда тупрош яхши майдаланмайди, кат
лам и эшилиб, уво1шанмайди, курук хайдалганда эса катта-катга 
палахеалар ку'гади. Огир ва енгил соз тупроцли ерлар намлиги
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тула нам сишмига нисбатан 40-60% булганда хайдалса, яхши 
уводланади. Тупрод намлиги ортик булса, у ишчи органларга 
ёпишиб, ер сифатсиз хайдалади. Ерни ишлашнинг макбул муд- 
дати тупрод физик жихатдан етилган вадтдир. Тупроднинг етил- 
ганлигини анидлаш учун ишланадиган чудурликдан бир сиким 
тупрок олинади ва урта куч билан сидиб туриб, 1м.ча баланд- 
ликдан ташланади. Шунда ерга тушган тупрод уводланиб кет- 
са, уни ишлаш мумкин, агар сочилмаса, у физик жихатдан хали 
етилмаган ва ишлаш учун эрта хисобланади.

Тузилмали тупрод тузилмасиз тупродда Караганда агрегат- 
нинг ишчи органларига камрод ёпишади. Шунинг учун тузил ма
ли тупрод намлиги тузилмасиз тупродникига нисбатан ортидрод 
булган вактда хайдалса, ер сифатли хайдалаши мумкин. Хайдов 
сифати датламни авдариш даражасига хам боглид. Катлам данча 
куп (135°-160°) агдарилса, усимлик долдидлари ва хар хил ка
саллик д^згатувчилар, замбругаар хамда зараркунандалар туп
рокда яхширод кумилиб, ер юзаси текисрок булади.

Ерга у физик жихатдан етилгандагина ишлов бериш ке- 
рак. Етилмаган ерга ишлов берилса, тупроднинг физик ва кимё
вий хусусиятлари ёмонлашади, уни бартараф этиш учун ортикча 
мехнат ва маблаг сарфланади. Натижада экиннинг усишига, 
ривожланишига салбий таъсир этади, хосилдорлик камаяди.
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Кискача хулосалар

Ер катлами авдарилиб хайдалганда унинг физик хусуси- 
ятлари яхшиланади, донадорлиги бузилган юза катлами эгат 
тагига тушади, бунда угит, органик моддалар бегона ут ypyraa- 
ри ва кишлок х^жалиги касатликларини дузгатувчилар ер ости
та к^милиб, уларнинг яшаши учун нодулай шароит вужудга 
келади, ернинг юза датламида тупланган ва усимликлар осон 
^злаштирадиган озик элементлари намлиги етарли чудуррод 
датламга тушади.

Ер агдариб хайдалганда плугнинг чимдирдари устки дават- 
ни пастга, асосий корпуси эса ундан кейинги даватни 180 градус 
юдорига агдариб ташласа, датлам т^ла ёки 135 градусга авда- 
рилса, ярим авдарилган булади. Ерга ишлов берадиган дурил- 
малар: 1-с$да; 2-омоч; 3-ром; 4-»сабан» плуги; 5-бир копусли 
сакк плуги.

Ерни хайдаш асосан трактор плугларида бажарилади. 
Плугнинг лемихи датламнинг остидан горизантал холатда ке- 
сади, отвал эса датлам тупрогини агдаради, уводлантиради. Плугга 
урнатилган дискали пичод датламни вертикалига кесиб, корпус 
буготига хас, чупларнинг т^планишига имкон бермайди. Плуг
нинг мухим дисмларидан бири чимдирдар хисобланади ва асо- 
соий корпуснинг олдига урнатилади. Хайдашда, чимдирдар хай
далма датламнинг юдори дисмидан 12-15 см чудурликда кесиб, 
эгат остита ташлайди. Чимдирдарнинг дамраш кенглиги асо
сий корпус дамраш кенглигининг 2 /3  дисмини ташкил этади. 
Чимдирдар туфайли датламнинг кумилиши мукаммалрод, шуд- 
гор юзаси текис булади.

Чимдирдар 12-15 см чудурликда датламни дирдиб эгат 
тубига, асосий корпус эса ундан кейинги датламни юдорига олиб 
чидиб уни агдаради, аммо чимдирдар билан асосий корпус кен
глиги орасидаги фард катталиги учун хайдалма датлам тула 
агдарилмайди.

Кейинги йилларда чимдирдарнинг кенглиги 27 см гача 
узайтирилган «ПЯ-3-35» маркали икки ярусли плуглар ишлаб 
чидарилди. Маданий плуглардаги айрим камчиликлар икки ярусли 
плугларда маълум даражада бартараф этилган.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Ерга ишлов бериш нима ва у тупрок унумдорлигига 
кандай таъсир килади?

2. Ерга ишлов беришнинг асосий вазифаларини айтинг.
3. Ерга ишлов бериш куроллари кандай технологик амал- 

ларни бажаради?
4. Ерга асосий ишлов бериш усулларини айтинг.
5. Ерга кандай чукурликларда кандай?
6. Шамол эррозиясининг олдини олиш учун нималар килиш

керак
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VII боб

ЦАТО.Р ОРАЛАРИ ИШЛАНАДИГАН ЭКИНЛАРДАН 
БУШАГАН ЕРЛАРНИ ЭКИШГА ТАЙЁРЛАШ

7Л.Пахта далаларини экишга тайёрлаш

Мул хосил олиш ва ердан унумли фойдаланишда ерни экиш
га сифатли тайёрлаш мухим ахамият кеб этади. Хар бир тадбир 
хужаликнинг тунрок-иклим шароити хисобга олгшиб, вактида, 
сифатли утказилиши керак. Агар бирор тадбир агортехника та- 
лаоига мувофик, утказилмаса, у кейинги жараёнга салбий таъсир 
курсатади. Натижада хосилдорлик камаяди ва махсулот таннар- 
хи кимматл ашади. Ер экишга вактида, сифатли тайёрланса, тех- 
никадан самарали фойдаланиш мумкин булади.

Пахта далаларини экишга тайёрлаш. Пахтакор туманла- 
рининг тупроги табиий шароитга кура, бир-биридан кескин фарк 
киладиган учта: тупрош шурланмаган, жамгарма сув бермай- 
диган; тупроги шурланмаган, жамгарма сув берадиган ва туп- 
poFH шУр, шури ювиладиган зоналарга булинади. Сугорилади- 
ган ерларни зоналарга булишда сизот сувларининг сатхи ва 
мениралланиш даражаси асос килиб олинади. Пахтакор хужа- 
ликларда ерни экишга тайёрлашда куйидаги тадбирлар уткази- 
лади: дала гузапоядан тозаланади, ер текисланади, хайдаш ол
дидан сугорилади, жамгарма сув берилади, шур ювилади, махал- 
лий ва минерал угатлар солинади, кузда шудгорланади, ер экин 
экишдан олдин ишланади ва хоказо.

Пахта етиштирувчи туманларнинг 50-60% майдони туп- 
poFH турли даражада шурланган. Бундай худудларда шур ювиш 
ерни экишга тайёрлашда маълум кийинчилрпшар тугдиради. Шур 
зона асосан пасттекисликлардан иборат булиб, сугориладиган 
ерларнинг ярмини ташкил этади. Коракалпошстон Республи- 
каси, Сирдарё, Бухоро, Хоразм вилоятлари, Фаргона вилояти- 
нинг Кукон гурухи туманлари, Андижон ва Сурхондарё вилоят- 
ларининг айрим массивлари шу зонага киради.

Республикамиздаги сугориладиган ерлар тупрошнинг бир 
кисми шурланмаган. Шурланмаган ерлар х,ам экин экишгагача 
булган давр мобайнида лтказиладиган аг]х»мелиоратгш тадбир- 
ларга цараб, 2 зонага булинади. Биринчи зонада чигит тупроц
нинг табиий намига ундириб олинади. Экин экиш давригача ёган- 
сочин етарли тушади. Бу зона сугориладиган ерларнинг 30 %ини 
таш1шл этиб, тоголди туманларини уз ичига олади. Андижон, На
манган, Тошкент, Самарканд, К,анщадарё ва Сурхондарё вилоят-

57



лари, Киршзистон Республикаси Уш внлояти хамда Козогистон 
Республикаси Чимкент вилояти ерларининг куп кисми шу зона- 
га киради. Бу зонадаги ерлар кузда шудгорланмайди, уларга экиш 
олдидан сув бериш каби тадбирлар х;ам утказилмайди.

Иккинчи зонага экинлар ypyFH тупрокнинг табиий намига 
унмайдиган, атмосфера ёгин-сочини кам тушадиган, тупроги 
шурланмаган ерлар киради. Бу зонадаги ерларни экишга тай- 
ёрлашда яхоб ва жамкарма суви берилади. Улар сугориладиган 
ерларнинг 20 %ини ташкил этиб, асосан тотолди, уртача нишаб 
ва текис ерлар хисобланади. Бундай ерларни экишга тайёр- 
лашда маълум кийинчиликлар булади. Республикамизнинг Сур- 
хондарё, Канщадарё, Фаргона, Наманган вилоятларидаги айрим 
туманлар хамда сизот суви чукур жойлашган, йиллик ёган 200 
мм дан ошмайдиган жойлар шу зонага киради.

Экин экиш ва к^чат Утказиш технологияси. Экин экиш 
ва кучат утказишга к^йиладиган асосий талаб улардан юкори 
Хосил олиш максадида уруг ва кучатларни далада бир текис 
тугри таксимлашдир. Бунда учта технологик жараён асосий 
Хисобланади: экиш меъёрига риоя килиш, уруши ёки кучатни 
майдон буйлаб турри таксимлаш ва туби шиббаланган маълум 
чукурликка экиш. Шунингдек, кучат экишда унинг тик холда 
булишини таъминлаш талаб этилади.

Агар хар бир ypyF ва кучат атрофидаги озикланиш май- 
дончаси квадрат шаклида булса, ypyF ва кучат бир текис жой- 
лаштирилган хисобланади. Бу курсаткич экин оралиги ва унинг 
катор оралири масофасига, катордаги ypyF оралиги экиш меъё
рига, катор оралиги эса экиш ва кучат утказиш усулига борлик.

Экиш аппаратларининг бир - бирига нисбатан нотекис 
экиши 3%, экиш чукурлиги 1 см атрофида фарк килиши, ypyF- 
ларга механик зарар етказиш даражаси 0,3% дан ошмаслиги ва 
ер бетида к^милмаган уруглар кол мае лиги, уяларнинг маркази 
УК чизигига нисбатан 5%дан, колдириб кетилган жойлар 2%дан 
ошмаслиги керак.

Пахта сеялкаларидан фойдаланганда чигитни белгилан- 
ган меъёрда экиши, уялаб экканда хар бир уяга уртача 6 дона, 
цаторлаб экканда каторнинг хар бир метрига 40-50 дона чи- 
гит тушишини таъминлаш лозим. Катор оралирти 90 см килиб 
экилганда экиш меъёри гектарига 55-70 Kr/Fra, 60 см да эса 70
100 кг/Fra тенг булиши зарур. Бунда хар бир уяга 3-4 тадан 
чигит ташланади. Туксизлантирилган чигитлар уялаб 60 см 
катор оралирига экилганда 30-40 itr/Fra, 90 см катор оралирида 
Килиб экилганда эса 20-30 Kr/Fra меъёрда y p y F  сарфланади. 
Чигитлар, одатда, 4-5 см чукурликка экилади.
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Кучат утказиш машиналари билан кучат экиш жараёнида 
кучат тубига 0,2-0,6 л сув дуйиб кетилишини, кучатга шикает 
стмаслиги, кучат тик холда булиши ва униет атрофидаги тупрок 
зичланмаслиги ва нихоят, кучат тупрод билан аралашиб долмас- 
лигани таъминлаш керак. Кучат утказиш чудурлиги 5-20 см, 
кучат утказиш дадами 10-14 см булиши талаб дилинади.

Картошка эккичлар 50-70 гр ли картошка туганакларини 
бир меъёрда экишига, ундаги хатолик 3%дан ошмаслиги, долиб 
кетган жойлар булмаслигига эришиш зарур.„

Экинларга угат солиш технологияси. Уритлаш йули , би
лан экин хосилини маълум миддорга ошириш мумкин. Урит 
солиш меъёри тупрод тури, идлим шароити, агротехника сифати, 
Усимликларнинг ривожланиш босдичи ва оошдаларга дараб 
узгаради. Уритлар усимликларнинг усиши ва ривожланиши учун 
тупродда дулай шароит яратади. Натижада уларнинг хосил- 
дорлиги ва махсулот сифати ошади.

Усимликларга углерод, кислород, водород, азот, фосфор, 
калий, кальций, олтингугурт, магний ва бошда элементлар озид 
булади. Усимликлар илдизи теварак-атрофида яшайдиган мик
роорганизмлар уларнинг озидланиш жараёнига катта таъсир 
курсатади. Микроорганизмлар озик моддаларни усимлик осон 
равишда узлапггирадиган хрлатга айлантириб беради.

Экинларни парваришлашда уларнинг турлари буйича озид 
моддаларга талаби анидланиб, етишмаган озид моддалар тупрокда 
урит таридасида солинади. Экинларнинг озидага булган талаби 
уларни алмашлаб экиш ордали дисман дондирилиши мумкин.

Зараркуранда ва касалликларга дарши кураш технологияси. 
Усимликларнинг зараркунанда ва касалликларига дарши кураш 
чоралари кУрилмаса, дишлод хужалиги махсулотларининг салмош 
ва сифати кескин пасайиб кетади. Хар бир усимликнинг узига 
хос (умумий турларидан ташдари) зараркунанда ва 1сасалликлари 
бор. Масалан, МДХ, малакатлари худудида усимликларга зарар 
етказадиган 214 умуртдасиз жонивор, 150 дан ортид йиртдич ва 
текинхУрлар (паразитлар), усимлик ва хайвонларни касалланти- 
рувчи унлаб замбуруг ва микроорганизмлар анидланган.

Рузанинг асосий зараркунандалари — ургимчаккана, усим
лик бити, трипе, Kyit дурт (карадрина), чигиртка, беда дандала- 
си ва бошдалардир. Булар усимликни сУрадиган ва кемиради- 
ган турларга булинади. Fyea асосан гоммоз, илдиз чириш, вильт 
ва бошда касалликлар билан касалланади. Бу касалликлар ора- 
сида вильт энг хавфли булиб, пахта хосилини 30 % ва ундан 
купрод камайтиради, тола сифатини (узунлиги, пишидлиги) ва 
чигитнинг унувчанлик кУрсатгичини пасайтиради.
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Усимликларнинг зараркунанда ва касачликларига карши 
курашда агротехника, биология, механика, биофизика ва кимёвий 
усуллардан фойдаланилади. Агротехника усулида зарарли хаша
ротлар хамда касаллик кузгатувчи бактерия ва замбур\тлар ку- 
пайиб кетишининг олди олинади. Бунга илгор агротехникани 
куллаш ордали касачлик ва замбурурларнинг яшаш шароитла- 
рини нихрятда огаряаштириш йули билан эришилади. Агротех
ник усулларга экинларни турри алмашлаб экиш, ерни тугри иш
лаш, дяляни текислаш ва сугориладиган экинларни уз вадтида 
утод килиш, хрсилни диска мудцатларда йигаб-териб олиш, дача- 
ларни экин долдидларидан тозалаш, яхоб суви бериш, тупрок 
шурини ювиш, ур\тларни экишга тайёрлаш, янгича сугориш усул- 
ларига угиш, усимликларни карантинлаш ва бошдачар киради.

Хашаротларнинг купчилиги йиртдич, яъни бошда турдаги 
хашаротларни ео хаёт кечиради. Масалан, хондизи душизи ва 
унинг дурти усимлик битлари билан озидланйб, уларнинг ку- 
пайишига йул дуймайди. Теленомус дуртчачари хасва тухум- 
чаларида ривожланиб, уларни йуд дилади. Бундай хашаротлар 
махсус лабораторияларда купайтирилиб, зарарли хашаротлар 
кенг тардачган экинзорларга тардатиб юборилади. Бундай усул, 
биологик кураш усули, деб атачади.

Механика кураши усулида дарахт танларига махсус бел- 
боглар боглаш (олма дуртини й^чштиш учун), бегона утларни 
уларда дишлайдиган хашаротлар билан биргачикда ёдиб юбо- 
риш, хашаротларни териб олио (картошка коларат дунгизи) 
й^дотиш усуллари дулланилади. Карадрина дуртлари дулда те
риб олинади, шу билан бирга дахани бостириб сугориш усули 
билан хам дириб ташланади.

Механик кураш усулида хам, биологик кураш усулида хам 
куп мехнат ва харажат сарфланишига дарамасдан кузда ту- 
тилган самарага хар доим хам эришиб булмайди. Аммо шундай 
булса-да, бу усуллардан кенг мидёсда фойдаланиш керак. Чун
ки зараркунанда ва касачликларга карши курашда кимёвий усул- 
ни дуллаш атроф-мухит ифлосланишига, фойдачи жониворлар- 
нинг дирилиб кетишига сабаб булади.

Биофизика усулида зараркунанда ва касалликларга дарши 
ультратовуш, юдори частотали ток, радиактив препаратлар, ион- 
лаштирилган нурланишлар ва бошдачар дулланилади.

Усимликларни кимёвий усулда химоя дилиш учун дулла- 
ниладиган захарли дориларни пестицидчар, бегона утларга дарши 
курашда дулланиладиганларини гербицидлар, замбурурларга 
дарши ишлатиладиганларини фунгицидлар, бактерияларга дарши 
дулланиладиганларини бактерицидлар деб атачади. Албороцид-
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лар кимёвий хоссалари билан гербицидларга я дин туради. Улар 
ёгочли усимликларнинг зараркунандаларини ityi  ̂ дилишда, де- 
сикантлар усимликларни илдизи билан дуритишда, дефолянт- 
лар усимликларнинг баргини лулшш ва хосили пишиб етилиши- 
ни тезлатишда дулланилади.

Зарарли организмларни iiyi<; ишшща песшцидаардан ташца- 
ри думурсдаларни курдитадиган ёки жалб этадиган кимёвий препа- 
ратлардан хам фойдаланилади. Захарли дорилар суюд, кукунсимон 
ва газ холатада шилатилади. Суюд захарли дорилар эритма, суспен
зия, экстракт ва эмульсия холатада дулланилади. Эритма бир тар- 
кибли, икки ва ундан куп аралашмалардан ташкил топтан булади. 
Бунш мис купоросининг сувдаги эритмаси мисол була олади.

Суспензия - кукунсимон ва суюд дорилар аралашмаси б^либ, 
унда кукунсимон дори муаллад эримаган холатда долади (б^р 
ёки охакнинг сув билан аралашмаси). Экстракт усимлик ёки 
жонивор организмидан эритувчи моддалар ёрдамида ажратиб 
олинади. Эмульсия хар хил зичлик ва ёпишдодлик хусусиятига 
эга булган механик аралашмали суюдлик (сув билан мой ара- 
лашмаси ва бошкалар) дир.

Усимликларни кимёвий усулда химоя дилиш кенг таркал- 
ган. У универсаллиги, юдори иш унумига эришиш имконини 
бериши, оз маблар ва мехнат сарфи билан бошда усуллардан 
фард дилади. Лекин кимёвий усулдан фойдаланишда усимлик, 
жонивор, микроорганизмлар бир-бири билан мустахкам боглид 
эканлигини (биоциноз) унутмаетик зарур. Биоцинозни ташкил 
дилувчи аъзолардан бирининг йуд булиши, улар орасидаги му- 
возанатнинг бузилиши тирик занжирнинг узилишига олиб ке- 
лади. Шунинг учун хам пестицидларни у ёки бу зараркунанда 
ёки бегона утга дарши куллашдан аввал улар биоционозга дан- 
дай таъсир курсатишини билиш керак.

Айрим холларда кимёвий дорилар салбий таъсир курсати- 
ши мумкин. Кимёвий моддалар сурункасига ишлатилганда за- 
раркунандаларни йуд килади, шу билан бирга фойдали фаунани 
Хам дириб ташлаши мумкин. Препаратларнинг маълум турла- 
ри, масалан, ДДТ, ГХГП ва бошкалар дишлод х^жалиги махсу- 
лотларида долдид холда йишлиб долиш хусусиятига эгалиги 
сабабли, одам ва иссиддонли хайвонларнинг соглишга зарар 
етказади. Сурункасига бир хил препаратларни дуллаш зарарку- 
нандаларнинг шу препаратга мослашиб (адаптация) долишига 
олиб келади. Бунда препарат дозасини ошириш билан хам за- 
раркунандага таъсир дилиб булмайди.

Зараркунанда ва хашаротларга дарши энг яхши самарага 
барча усуллардан одилона фойдаланиш билан эришилади. Усим-
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лик зараркунандалари ва замбур\т спораларини йуд килиш учун, 
препаратлар маълум турдаги захарлар билан пуркалади ёки чан- 
гланади. Захарлар хашаротларга таъсир дилиши буйича ичи- 
дан (ичаклари ордали) ва тана сиртидан таъсир диладиган тур
ларга булинади.

Хашаротлар захарланган усимликлардан озидланганида, 
за^ар озик билан унинг ички органларига $тади, натижада улар 
улади. Захарнинг бошда тури хашаротнинг териси ёки бидин- 
ларида жойлашган нафас тешиклари ордали ичкарига кириб, 
уларни нобуд дилади. Ичак ордали таъсир диладиган захарлар- 
га арсснат кальций, арсенат натрий, фтор-селекат натрий туз- 
лари киради.

Арсенат кальций $та захарли од кукундир. Бу дори билан 
экинларни пуркаб, чигиртка, г^за тунлами ва бошда зараркунан- 
даларни й^Дотиш мумкин. У захарли емаклар тайёрлашда дул
ланилади. Самолёт ёрдамида экинларни пуркаганда гектарига 
5 кг, дул аппаратлари билан эса гектарига 7-10 кг сарфланади. 
Арсенат натрий чигиртка, к^к дурт тунлами ва карадрина дур- 
тларига дарши захарли емаклар тайёрлашда ишлатилади ва са
молёт ёрдамида далага сепилади. У кулранг кукун ёки дорам- 
тир паста шаклида булади. Уткир захарли. Эмульсия 100 л 
сувга 0,2 кг арсенат-натрий ва 0,3 кг янги учирилган охак 
душилиб, уларни яхшилаб аралаштирилиб тайёрланади.

Фторссл скат - натрий сувда деярли эримайдиган кукун 
шаклида булиб, кемирувчи зараркунандаларга дарши пуркалиб 
ишлатилади. Сиртдан таъсир диладиган захарлар туркимига 
анабазин-сульфат, никотин-сульфат, минерал мойлар, кир сову- 
нинг сувдаги эритмаси, гексохлоран ва бошдалар киради. Бу- 
лардан анабизин-сульфат ва никотин-сульфат усимлик битла- 
рига дарши курашда пуркаб ишлатилади. Бунинг учун 100 л 
сувга 100-150 гр анабизин-сульфат ёки 0,75 гр никотин-суль
фат ва 200 гр кир совун ёки 400 гр суюд совун душиб, яхши
лаб аралаштирилиб, эритма тайёрланади. Машина мойи, дизель 
ёд ил гаси ва бошдаларга совун ёки тупрод солиб, 4-l0 % ли 
дилиб тайёрланган эмульсия хазонрезгидан кейин ёки урта 
кукламда мевали дарахтларда дишлайдиган далдондор ва бо
шда зараркунандаларни й$д дилиш учун пуркалади.

Кир совун ёки кук совун эритмаси экинлардаги хар хил 
битларни й ^  дилиш учун ишлатилади. Эмульсияси 100 л сувга 
2-4 кг совун аралаштирилиб тайёрланади. Гексохлоран хаша- 
ротларнинг ичидан хам, ташдарисидан хам таъсир дилади. 
Шунинг учун унинг таъсири бошда захарлар таъсирига нисба
тан юдоридир. Айнидса, кемирувчи хамда сурувчи хашаротлар-
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га яхши таъсир курсатади, карадрина, куккурт, чигиртка, усим
лик бити ва бошкаларга хам таъсири кучли. Усимлик касаллик- 
ларига карши ишлатиладиган кимёвий преиаратлардан энг куп 
таркалгани олтингугурт, бордосс суюклиги, АВ, НИУИФ-2 до- 
риси ёки гроназандир.

Одатда, замбурур спораларини йукотиш, усимликларни ка- 
салликлардан саклаш максадида усимликлар ва уларнинг ypyF- 
ларига турли захарлар билан ишлов берилади. Олтингугурт 
усимликларга кукунсимон холатида сочилади, охак билан ара- 
лаштирилгач, хосил булган эмульсияси пуркалади. Улар мевали 
дарахтлар, ток ва бошка Усимликларнинг касалликларига карши 
ишлатилади. Бунинг учун сундирилмаган охак бир хисса, ол
тингугурт 10 хисса сувга аралаштирилиб, кайнатилиб, ИСО деб 
номланадиган куюк эмульсия олинади. Кейинчалик усимлик
ларга пуркаш учун уларга сув кушилиб, суюлтирилади.,

ИСОни киш фаслида 5, ёз фаслида эса 0,5 даражали эритма
си ишлатилади. Эритманинг куввати градусник билан улчанади.

Бордос суюклиги мис купароси (тутиё) ва охакдан тайёр
ланади. Бунинг учун 1 кг тутиё оз микдордаги сувда эритилиб, 
50 л сув билан аралапггирилади, натижада тутиё эритмаси хосил 
булади. Бошка идишда 1 кг охак очтирилиб, унга 50 л га якин 
сув кушилади ва фильтрланади. Хосил булган эритма тутиё эрит
маси билан аралаштирилади. Натижада, хаворанг тусдаги, тез 
ишлатиш керак булган 1 %ли бордос суюклиги хосил булади. У 
меваси данакли дарахтларнинг барг дошаниши, токларнинг дог 
касалликларига карши курашда асосий восита хисобланади.

АВ дориси бугдой донидаги коракуя касаллигига карши 
курашда кенг кулланилади. Бир тонна уруглик бугдой 3 кг ку
кунсимон АВ дориси билан дориланади. Граназан ёки НИУ- 
ИФ-2 дориси бугдой, арпа уруктридаги каттик коракуяни йук 
килиш учун ишлатилади. Бир тонна донга 1-1,65 кг захарли 
дори сарфланади.

Руза зараркуранда ва касалликларига карши кураш тех- 
нологияси. Пахтадан мул хосил олишда гуза зараркунанда ва 
касалликларига карши вактида комплекс кураш чораларини 
куллаш зарур. Чигит униб чикишидан илгари дала чеккалари- 
даги ёввойи утларга, сугориш тармокларига, тут ва бошка да- 
рахтларга 4-6 % ли нитрофен эритмасини гектарига 1200-1700 
л меъёрда пуркалади. Энди униб чикаётган гузани кемирувчи 
ва сурувчи хашаротлардан саклаш максадида тупрок остига Угит- 
инсектицид кулланилади. Fy3a вегетацияси даврида зарарку
нанда пайдо булса, угат-иннсектицид кайта солинади. Бу пре
парат чигит экиш вактида культиваторларнинг угитлагичи
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билан тупрокка 4-7 см чудурликда, чигитга нисбатан чудуррод, 
катор чизигадан 5-7 см масофада солинади.

Прспаратнинг гектарига сарфланадиган меъёри экиш 
усулига дараб узгаради. Масалан, усимлик датор орали™ 60 см 
булганда 50-60 кг, 90 см да эса, 35-40 кг донадор захарли дори
лар чигит экиш билан бир вадтда солинади. Рузани эрта озид- 
лантириш даврида угит-инсектицид аралашмалари 12-15 см 
чудурликка гузадан 15-17 см масофада, шонаташ даврида эгат- 
нинг тубидан 3-4 см чудурликда, 20-24 см масофада солинади.

Рузада зараркунандалар ёппасига купайишининг олдини 
олиш мадсадида, дала ва унинг зарарланиш даражаси ypyF униб 
чидандан вегетация даври охиригича кузатиб борилади.

Ургумчаккана баргнинг орда томони, усимлик бити ва трипе 
усимликнинг юдори дисмини куздан кечириб топилади. Кук 
дуртларни эрталаб гуза атрофидан, 1-2 см чудурликда тупрод- 
дан топиш ва териб олиш мумкин.

Хосилни йигаб-териб олиш технолошяси. Дишлод хужа
лигида энг мураккаб ва купмехнат талаб диладиган ишлардан 
бири етиштирилган хосилни нобуд дилмай уз вадтида йишб-тс- 
риб олишдир. Иипш-терим ишлари вактида ва дисда муддатда 
утказилмаса, vxociui миддори камаяди, сифати пасаяди. Масалан, 
пахта мудцатидан кеч терилса, толаларига зарар етади. Шоли 
урими кечиктирилиб, ёгангарчилик паитида утказ!шса, донн Kopaii- 
иб, сифати пасаяди ва унга мугор хиди уриб долади.

Ишим-терим ишларини х,ар бир хужаликда олдиндан ре- 
я{аташтириш ва тулид амалга ошириш яхши самара беради. 
Бунда экин майдони, усимлик тури, дулланиладиган асосий ва 
кушимча транспорт воситатари, югслаш-т\шириш, тозачаш иш
лари ва бошдачар хнеобга олинади, шунингдек, куприк, йул, ом- 
бор биноларини таъмирлаш кабиларга эътибор берилади.

Пахтани машинада териш технологияси. Маълумки, пах- 
тачилик энг куп дул мехнати талаб диладиган жараёндир. Пах
тани таннархини пасайтиришнинг мухим омилларидан бири 
штш-тсримни механизациялаштиришдир. Механизация мех- 
нат унумдорлигини кескин оширади, йигам-тсрим даврида ишчи 
кучига булган тачабни камайтиради. Пахта терими агротехни
ка талабларига тулид жавоб бера олиши учун биринчидан, да
лани машиначар юдори унум билан сифатли ишлашига имкон 
бердиган даражада тайёрлаш, иккинчидан, мапшналарни, теримга 
шайлиш, учинчидан, механик-хайдовчиларни вадтида тайёрлаш 
керак. Хозирги вадтда пахтани йишб-териб олишнинг тулид 
механизациялаштирилган усули кенг дулланилмокда.

Бу технология буйича (^за баргларини туктириш, пахтани
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теришдан 2-3 кун илгари агрегатлар айланадиган минтадалар- 
ни тайёрлаш йигим-теримни, хосилининг 50-60% и очилгандан 
сунг бошлаш, йигиштириб олинган пахтани узи ардарадиган 
трактор прицеплари билан пунктларга ташиш, биринчи терим- 
дан 12-14 кун утгач ва хосилнинг д^шимча равишда 25-30 %и 
очилганда иккинчи теримга киришиш керак. Шундан с$нг руза 
тубида долган пахта, кусак долдидлари териб олинади, улар дури- 
тилиб, тозаланади. Машиналар таъсирида ерга тукилган пахта 
подборшиклар билан йигиб олинади, сунгра дуритилиб, тозала- 
нади, рузапоялар юлинади, зарур булса, даладан олиб чидилади.

Очилган пахтани машинада териш учун далани тайёрлашга 
етарли даражада ахамият бериш керак. пахта териш машина- 
лари ишнинг сифати, пахта майдони дай даражада тайёрлан- 
ганлигига боглид. Бегона ^тлардан тозаланган, г^за чилпилма- 
ган, сугориш эгатлари нотЧтри очилган, минтада ва эгатлар те- 
кисланмаган, к^за оарглари туктирилмаган ёки ёмон тукилган 
майдонларда пахта териш машиналарининг иши унумли бул- 
майди, р^занинг кук барглари, бегона утлардан ажраииб чида- 
диган с\тодчик машина шпинделларининг тишларига ёпишиб 
долиб, терим даражаси пасаяди, терилган пахта хас-чуп, барглар 
билан ифлосланади.

Далани тайёрлаш кеч кузда рузапояларни йишб олишдан 
бошланади. Чигитни т\три чизидли ва датор оралиги бир-бири- 
га тенг холда экиш, рузаларни усиши даврида агротехника доида- 
лари асосида парваришлаш, тупродда турри ишлов бериш орда
ли пахтани машинада териш талабларига жавоб бера оладиган 
шароит яратиш мумкин. Катор оралигига ишлов бериш ва су- 
Fopum руза дала буйлаб бир текисда усишини таъминлайди. 
Агар сугориш аршутари вадтида очилмаса, датор оралиридаги 
тупрод культивация дилиниб, юмшатилмаса, icfcaimap F^3a туп- 
ларининг пастки дисмида шаклланиши мумкин. Бу эса, пахтани 
машинада териб олишни дийинлапггиради. Чунки пахтани руза- 
нинг пастки дисмидан териб олиш юдори дисмидан териб олишга 
нисбатан дийинрод.

Угит солиш сифати ва меъёрига, сугориш эгатлари очиш- 
да очарларни Fy3a датори марказидан ташдарига чидармасдан 
ишлашини таъминлаш учун трактор агрегатини бошкариш доида- 
ларига риоя дилиш керак. У и т ш  вадтида солиш ва рузани 
чилпиш, охирги сугориш пахта теримини муваффадиятли угка- 
зишга имкон яратади. Рязани охирги марта суроришда унинг 
холатига ахамият бериш керак. F^sa датор оралигига охирги 
марта ишлов берилгандан кейин, далада долган бегона углар 
дулда юлиб олиниб, ташдарига чидариб тапшанади. Сунгра «АН-
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2»> самолётларидан, «ОВХ-14», «ОПХ-14», «ОВХ-28», «ОПХ-28», 
зараркунанда ва касалликларига дарши курашда кулланилади - 
ган чанглагич, пуркакич машиначаридан фойдачаниб, гуза де- 
фоляцияланади, зарур холларда диссекация дилинади.

Дефоляция кимёвий препаратлар ёрдамида усимликлар 
баргларини сунъий туктириш, дессикация эса, ^симликни ^сиб 
турган жойида дуритишдир. Fysa баргини туктиришда кальций 
цианамид, дроип, хлорат магний, хлорат-хлорит кальций, диссе
кация дилишда хам магний хлорат-хлорит кальций, (юдори 
меъёрда) ва бошкалар дулланилади. Цитодеф хинозапин, хаёт, 
морель каби янги препаратларни ишлатилишга харакат дилин- 
модда. Бутефос, эндотал, бутилкаптакс, реглон, тиомочивина, иен- 
тохлор, фенол ишлаб чидаришдан олиб ташланган.

Кимёвий усулда дефоляция дилинганда гуза барги туки- 
либгина долмасдан, балки кусакларнинг пишиб стилиши ва очи- 
лиши 10-15 кунга тезлашади, тола сифати яхшиланади, шунин- 
гдек, териш машиначарининг иш унуми 10-15 %га, дул терими- 
ники эса, 15-20 % га ошади. Дефоляция Узбекистоннинг шимо- 
лий туманларида гуза тупида энг камида иккитадан, марказий 
ва жанубий туманларида 3-4 тадан к^сак очилганда бошланади 
ва имкони борича дисда муддатларда $тказилиши керак. Маъ- 
лум сабабларга кура, биринчи дефоляциядан 7-9 кун утгач, бар- 
глар 75% дан кам тукилган булса, пахта териш машиналарига 
яхши шароит яратилмаган, деб хисобланади ва дайта дефоля
ция утказилади. Биринчи дефоляцияда дропп дулланилган б^лса, 
иккинчи марта хар гектар хисобига 15-16 кг хлорат магний 
дуллаш тавсия дилинади.

Дессикация таъсирида бир-икки кун мобайнида гуза бар- 
гида фотосинтез жараёни мутлако тухтаб, гуза бутунлай (илди- 
зи билан) дурийди. Одатда, биринчи теримидан сунг гуза туп- 
ларидаги кусаюарнинг 60-65 %и, жанубий туманлш)да 70-75 
%и очилганда дессикация утказилади. Дессикация бу муддат
ларда утказилса, г^за бутунлай дуриб, куса1шарнинг очилиши 
тезлашади ва хосилга зарар етмайди.

Узбекистонда хар йили пахта майдонининг дарийб 90 %и 
«АН -2» самолётлари билан дефоляция ва дессикация дилина
ди. Самолётлар унумли ишлашини таъминлаш учун узунлиги 
400-1000 м ли датачар, бундай воситачар дефоляция ва десси
кация утказиш учун дулай булиши шарт. Рузага курук кимёвий 
препаратлар эртачабки шудринг парланиб кетмасдан, кечдурун 
кун ботишидан икки соат илгари шамолсиз ёки шамол тезлиги 
3  m/F cck гача булганда сепилади.

Препаратларни гузаларга самолётлар билан сепиш учун,
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. улардаги чанглагич мосламалари урнига пуркагич Урнатилади. 
Бу дорилар эрталаб соат 10 гача хамда дуёш ботишидан 3-4 
соат илгари 12 л/Fcck гача меъёр билан пуркалади. Сспиш 
меъёри гектарига 100-150, 200 булади. «АН-2» самолётсининг 
максимал камраш кенглиги соатига 160 км тезлик билан 5-7 м 
баландликда учганида кенглиги 25 м га тенг. Кичик самолётлар 
ишлашига шароит булмаган далаларни дефоляция ва дессика- 
циялашда тракторга Урнатиладиган чанглагич ва пуркагичлар- 
дан фойдаланилади. Казани дефоляция килиш учун бир гектар 
майдонга 15 кг хлорат магний еки 20-30 кг хлорад-хлорид каль
ций сарфланади.

Ерда ишлайдиган агрегатлардан фойдачаниб, ^симликларга 
кимёвий ишлов бериш истикболли усулдир. Чунки бу усулда 
препаратлар сарфи юкори б^лса хам дефоляция ва дессикация 
самарали булади, шунингдек, атроф-мухитнинг ифлосланиши, 
дефолянтлар таъсирида одам ва хайвонларнинг захарланиши 
камаяди. .

Дефолянт ва дессикантлар захарли булганлиги сабабли 
улардан фойдаланишда захарли моддаларни ишлатиш хадидаги 
тавсияномаларда к^рсатилган эхтиёт чорачарига т^ла риоя 
килиш мажбурийдир.

Fy3a дефоляция ёки дессикация дилингандан с$нг Ударид, 
эгатлар, шох-арик, чудур излар текисланади, кириш й^ллари тай
ёрланади.

Экиш машинада териладиган майдоннинг иккала бошида 
машина айланиши учун керак буладиган минтадалар чигит экиш 
давридаёд сеялкани асосий г^за даторларига кундаланг равишда 
харакатлантириб, 3-4 марта утиш йулида чигит экиб чидилади. 
Бу эса, 8-10 метрли минтадалар тайёрлашни енгиллаштиради.

Минтадаларни тайёрлашда очилган пахта «14-ХВ-2,4>; 
«ХН-3,6», «ХВ-5,4» пахта териш машиначари билан терилади, 
долган хосил эса, «СКО-2,4»; «СКО-3,6» курак териш машина- 
лари билан йигиб олиниб, ташдарига чикарилади. Шундай килиб, 
минтадачардаги пахта хосилининг 76-83 %ини машинада, кол- 
ганини эса, кулда теришга т\три келади. Хосил йигиб олинган- 
дан сунг минтада ва даланинг бошка ерларидаги текисланиши 
керак булган жойлар грейдер, «КЗУ-0,3»; «ПР-0,5»; «ГН-4» грей- 
дерли пичод ва бошдачар билан текисланади. Минтадаларда 
механизм ва машиналар дулланил ганда, кулда бажариладига- 
нига нисбатан мехнат сарфи 4 мартадан ортид тежалади.

Пахтани машинада теришда маншналар дала буйлаб маъ
лум доидачар асосиди харакатланиши керак. Бунинг учун пах
та дачаси маълум кенгликдаги пайкачларга ажратилиши, пай-
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калнинг кенглиги пахта териш машнасининг бир iif:m канча 
катордан пахта териб кета олиши ва ишлаш чизмасига мое 
булиши лозим.

Пахта териш машинасининг пахтани т^лик териб п л и т  
даражаси унинг далада бир текис ва маълум тезликда харакат- 
ланиб ишлашига, шпиндель ва счёткали барабанлари айланиш 
частотаси доимий булипвдга боглик. Шпиндель ва счеткали ба
рабанлари айланиш частотасининг камайиб кетиши машина- 
нинг иш тартиби бузилиши ва пахта териш технологик жараё- 
ни издан чикишига олиб келади. Шпинделларнинг пахтани илиб 
олиш хусусияти пасайиши, пневмотизимнинг хаво босими ка- 
майиши хисобига тсрилган пахтанинг куп кисми ерга тукила- 
ди. Агар уларда айланиш частотаси кескин ошио кетадиган 
булса, куракларнинг т^килиши купаяди. Шунинг учун меха
ник-хайдовчи агрегатни бир меъёрдаги тезликда дала ва минта- 
каларнинг текислаш даражасини хисобга олган холда харакат- 
лантириши керак.

Катор орали™ ва ёндош каторлар орачит кешлиги экиш 
жараёнида хатога й$ч куйилиши натижасида бир хил булмаслиги 
пахта териш машинасини бошкаришни щйинлаштиради. Нати- 
жада F$3a туплари териш аппаратлари тиркишига аник кирмайди, 
ерга т^киладиган пахта купаяди. Ёндош каторлар орачиги нормач 
холатда 3 см дан ошмаслиги керак. Лекин оу курсаткич амалда 
анча куп булади. Шунинг учун хам машинани икки ёндош катор- 
ларга тушириб шнлатиш мутлшад ман этилади.

Пахтани машинада териш самарадорлигига г^за тупининг 
ривожланиш даражаси ша1ши, улчамлари, куракларнинг пастки 
ярусда жойлашиши катга таъсир курсатади. Туп нормал ри- 
вожланган, буйи уртача 100 см атрофида, кам шохлаган булиши, 
далада ётиб колган туплар сони 3-5 % дан ошмаслиги керак. 
Агар ётиб колган туплар 10 % атрофида б^лса, машинанинг 
пахта териш даражаси 3-4 % га камаяди, хосилнинг ерга туки- 
лиши 2-7 % га ошади. Машина шпинделларини марказдан 100 
мм масофагача тушириш мумкин. Шунинг учун хам паст буй- 
ли рузалардаги, шунингдек, кузаларнинг пастки кисмидаги ерга 
якин ку|закла|)дан сифатли пахтани териб олиш иложи йук. 
Улар терим пайтида ерга тукилиб кетади. Териш аппаратлари- 
ни тупнинг пастки ярусидан маълум мицдоргача тушириб, пахта 
териш даражасини бирмунча ошириш мумкин. Лекин улар па- 
стга кераклш идан ортикча туширилса, шпиндачь барабанлари 
марзачарга тегиб судрачади. Бу хол машина аппаратларининг 
рамаси кенгайишига, у, уз навбатида, гуза тупининг буйи буйлаб 
пахта териш т^лшушгини таъминлай олмасликка хамда шпин-
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делларнинг куйи таянчи ва шпинделлари куп ейилиши ва anria- 
ратнинг тез-тез ишдан чикиб туриши, пахта териш машинала- 
рининг мавеумий унумдорлиги пасайиб кетишига сабаб булади.

Пахта майдонида долган бегона утлар ва йирик кесаклар 
хам машинанинг пахта териш жараёнига таъсир курсатади. Улар 
терилган пахтани ифлос дилади ва машиналарни куклатиб 
дуяди. Шпинделлар F^sa тупининг кук массасидан ажралган 
ёпишдод суюклик билан допланади. У шира, чанг ва пахта 
толаси билан бирикиб, дотади ва шпиндель тишларини утмай- 
диган дилиб дУяди. Шунинг учун хам даладаги оегона утлар 
дулда юлиб йудотилиши, тупларда куп барглар долмаслиги, 
шпинделлар уз вадтида ювилиб турилиши керак.

Юдорида баён этилганлардан куриниб турибдики, пахта
ни машиналарда теришда хом ашёнинг сифати ва т^лидлиги 
пахта майдонини теримга тайёрлаш даражасига боглик.

Ерга тукилган пахтани териш технологияси. Одатда, пах
та хосилининг 18 %га ядини ерга тукилади. Бунга терим даври
да об-хаво шароитининг нодулай булиши, агротехника доидала- 
рига риоя дилмаслик, машина ва пахта майдонининг теримга 
талаб даражасида тайёрланмаганлиги ва бошдалар сабаб була
ди. Тукилган пахтани дУлда териб олиш мушкул ва сермехнат 
ишдир. Чунончи, бутун хосилни йигиб-териб олишга сарфлана- 
диган мехнатнинг деярли 60% и тукилган пахталарни теришга 
сарфланади. Шунинг учун хам пахтадан юдори хосил олиш- 
нинг асосий воситаларидан бири пахтачиликда механизацияни 
яхши йулга куйиш ва етиштирилган хамда тукилган пахтани 
машиналарда теришдир.

Хозирда тукилган пахтани механик турдаги иш органлари 
билан териб оладиган, тузилиши содца, куп дувват талаб эт- 
майдиган, хосилнинг куп дисмини тупродда аралапггирмай те- 
радиган «ПХН-1,2»; «ПХ-2,4»; «ПХП-1,8» ва «ПХС-3,6» пахта 
подборшиклари ишлаб чидарилмокда.

«ПХН-1,2» ва «ПХ-2,4» пахта подборшиклари икки ва турт 
даторли булиб, усимликлар датор оралиги 60 см ли гуза пайкал- 
ларида ерга тукилган пахтани териш учун мулжалланган. Под- 
боршикларга пахтани дисман хас-чуплардан тозалайдиган то- 
залагич Урнатилади. Подборшик «Т-28х4М» тракторига урна- 
тилиб, ишлатилади.

Тугшлган пахта подборшиклар билан хосил машинада икки 
марта териб олингандан сУнг терилади. Машина биринчи мар
та даладан утишида тугшлган пахтанинг 55-60 % гачасини, 
иккинчи утишида эса, 75-80 % гачасини териб олади. «ПХП- 
1,8» ва «ПХС-3,6» пахта подборшиклари икки ва турт даторли
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булиб, тукилган пахтани бир утишда териб кетишга мулжал- 
ланган. У «Т-28х4М» ва «МТЗ-80» тракторлари билан агрегат- 
ланади. Бундай подборшиклар катор оралтчи 90 см га мулжал- 
ланган булиб, тукилган пахталарни териб, кисман тозалаб хам 
кетади.

«ПХС-3,6» пахта подборшиги тракторларга тиркашб иш- 
латилади. «ПХС-1,8» пахта подборшиги рама, териш аппаратла- 
ри, кабул дилувчи, узатувчи цилиндрик барабанлар, конвеер тоза- 
лагачлари, тарокчалар, цайтаргичлар, бункерлар, супирувчи чётка- 
лар, валлар ва занжир юритмалари валларидан иборат. Подбор- 
шик уз рилдирагидан занжир узатмалар орцали механизм ва узел- 
ларни харакатга келтиради. Унинг териш аппаратлари териш 
тасмаси, иш секцияси, етакчи барабан ва аппарат секциясини 
осиш мосламасига эга булган к^гаргач валидан ташкил топган.

Машина дата буйлаб харакатланиш вактида туп киялан- 
тиргичлари билан гуза тупларини чап томонга сурадилар. На- 
тижада катор оралигида тула ишлашга имкон яратилади ва 
тасмалар айланиб, шкивлардан 3?тиш зонасида уларнинг кесик- 
лари жагга ухшаб очилади, у билан ерга тукилган пахтани илиб 
олади. Тасмалар шкивлар зонасидан утиши биланок уларнинг 
кесиклари бекилиб, пахтани кисиб колади. Етакчи шкивлар зо
насида тасмаларнинг кесиклари кайтадан очилади ва уларга 
илинган пахта кабул килувчи-узатувчи цилиндрсимон барабан- 
га ташланади.

Тасматарнинг кесиклари пахта ва хас-чупларнинг бир 
кисмини дамраб олади, аралашма ва тупрокларни ерга тукиб 
кетади. Транспортер тасмалари билан илаштирилган пахта бун- 
керга ташланади. Транспортер тасмалари тарокдарнинг тиш- 
лари орасида харакатланганлиги хисобига тароклар хас-чуп ва 
кесакларни тутиб колади. Бу чикиндилар тароц буйлаб кжори- 
га кутарилади ва цайтаргичнинг резина куракчаларига узати- 
лади. Куракчалар чикиндиларни уриб, териш тасмаларининг 
юдори тарморига иргитади ва у жойдан ерга ташлаб кетади.

Тукилган пахталарни машиналарда теришдан илгари да
лада бункерни бушатиш жойлари тайёрланади. Машиналардан 
туширилган аралашма бир марта «УПХ-1,56» кусак чувиш ма- 
шиналаридан утказилади. Зарур холларда терилган масса су- 
шилкаларда цуритилиб, сунгра к^сак чувиш машиналаридан 
утказилади. Подборшиклар далада маромида ишлашини таъ
минлаш максадида, уларни каторларга киритиш олдидан ёндош 
катор оралари аницланади, яъни сеялка изи аникланиб, улар ана 
шу издан юртилади. Fy3a туплари эгилиб ёки ётиб колган жой- 
ларда агрегатнинг ишлаш тезлиги пасайтирилади, каторларга
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машинанинг аппаратлари ишлатилмаган холда киритилади. 
Бункерни уз вактида бушатиш зарур. Аралашмани куп вакт 
бункерда колдириб булмайди. Акс дол да бункерни тозалаш 
цийин кечади.

Подборшикларни далада уч хил технологик усулда ишла- 
тиш мумкин. Биринчи усулда очилган пахта пахта териш ма- 
шиналари билан икки марта терилгандан сунг хосилнинг ерга 
тукилган кисми подборшиклар, туплардаги хосил колдицлари 
кусак териш машиналари ва нихоят, яна подборшиклар билан 
терилади. Тукилган пахта ердан канча тез териб олинса, сифа
ти шунча яхши булади. Иккинчи усулда очилган пахта машина
да икки марта, тукилган пахта хам икки марта терилади. Сунг
ра кусак териш машиналари билан дала узил-кесил тозалаб 
чищшади. Учинчи усулда очилган пахта машинада икки марта, 
руза тупидаги хосил цолдиклари курак териш машиналари, ерга 
тукилган пахта подборшиклар билан терилади. Зарур булса, 
тукилган пахта иккинчи марта машинада терилиши мумкин. 
Бу технологик усул кенг кулланмокда. У ёки бу технологик 
усулни амалда цуллаш, Fyaa тупларининг иккинчи машина тери- 
мидан кейинги холатига ва об-хаво шароитига боглик.

Ёгинчарчиликдан олдин терилган пахтага хазон, майда хас- 
чуп, гузапучок, бегона утлар ёпишган, унинг ифлослик даражаси 
60-70 %, намлиги 15-20 % булади. Пахта аралашмадан «УПХ- 
1,56» кусак чувиш машинасидан Утказилиб тозаланади. Чувиш 
машиналарида икки марта кайта тозалганда унинг ифлослик 
даражаси 20 % гача пасайиши мумкин. Ёгангарчиликдан кейин 
терилган пахтанинг намлиги 35-37 % булганлиги учун уни дала 
шароитида тозалаш кийин. Бундай пахтани куритиш учун «2Л СТ- 
400» русумли новли ут сушршкалардан фойдаланиш тавсия этил- 
ган. Аммо бу турдаги сушилкаларни Узгартирмаслик лозим.

Подборшик билан ердан териб олинган нам пахта «ПУ-
0,5» юклагичи билан «2ПТС-4-93» русумли трактор прицепига 
юкланади ва ташиб келиниб, «2ПТС-400» сушилкаси ношгарига 
70-120 мм качинликда ту1{илади ва 90-95°С ли хароратда цизи- 
тилган хаво билан 40-50 мин. куритилади, сунгра хаво окимида 
5-10 мин. совитилади. Куритилган пахта транспортер ва кия 
статлар воситасида сушилкани ёнига жойлапггирилган «УПХ- 
1,56» кУсак чувиш машиналаридан фойдаланиб тозаланади.

Маълумотларга кура, ердан териб олинган, ифлослик да
ражаси 25 % булган бир тонна пахтани пахта териш машинаси 
подборшик билан бирга тозалаганда 51,1 киши-соат, ифлослиги 
40-46 % булган шунча пахтани куритиб, бир сидра тозалаш 
учун эса 16 киши-соат сарфланади.
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Рузапоя йириш технологияси. Пахта, кусак ва ерга тукил- 
ган пахта йикиб-тсриб олингандан сунг гузапоялар йикиб оли- 
ниши керак. Бу иш вактида бажарилмаса, кузги шудгор кечи- 
киб, кейинги йили юдори хосил етиштиришга саибий таъсир етади. 
Рузапояни йигаб-териб олишда «КВ-4А»; «КВ-3, 6А» рузапоя 
юлгич уюмлагич «КИР-1,5»; «КУФ-1,8»; «КИ-2,4» ва «КИ-3,6»; 
«КИ-1,2»; «КИ-1,8» туридаги юлгич-майдачагич, плуглар билан 
душиб хайдаш, юлгич-преслагичлар йуналишларига ахамият 
купрод даратилмокда. Бу усулни к^ллашда гузанинг вилт ка- 
сачигига чалинган ёки чалинмаганлигига катта ахамият бериш 
керак. Вилт касаллиги билан зарарланган рузапоя дачадан, ач- 
батта, олиб чикилиши керак. С^нгра ерни хдйдаб, шудгор килиш 
мумкин. Даладан сочма прессланган ва майдачанган холда олиб 
чидилган гузапоя ёкилри, кимё саноати хом ашёси ва дурилиш 
материачлари сифатида кенг кулланилмокда.

Куп хужачикларда далани хайдашга тозачаб тайёрлашда 
конвеер (потокли) усуллари дулланилади. Бунда кусак териш 
машиначари ва механик подборшиклар дачадан ишлаб утган- 
дан с^нг, рузапояни юлиб, бир каторга даста-даста дилиб* кета- 
дилар. С^нгра р^запоялар «ВНХ-3» ёки «ВУ-400» волокушачари 
билан йигиштирилиб, дала ташдарисига суриб чидарилади. 
Далага ташлаб кетилган хамда дача ташдарисига суриб чида- 
рилган рузапоялар «ПУ-0,6» универсач юклагич билан «2-ПТС- 
4-793» ёки «2-ПТС-3376» трактор прицепларига ортилади ва 
садлаш жойларига ташилади.

Хом ашё сифатида узод вадт садланадиган булса, рузапо
ялар «ПСБ-1,8»; «ПС-1,6Х>> пресс-подборшиклари билан прес- 
сланади. Бунинг учун «КВ» туридаги машина билан уюмлаб 
ёки даста-даста дилиб бир даторга ташланган рузапоя пресс- 
подборшик билан йишлиб, тойлаб богланади ва «ЛПУ-2» тар- 
нови воситасида трактор прицепларига ортилиб, садланадиган 
жойга ташилади.

Рузапоя юлгич машиначари хосил териб олинган майдон- 
даги рузапояларни илдизи билан юлиб, икки ёки турт датордан 
юлинган рузапоачарни бир даторга даста-даста дилиб ёки даторга 
уюмлаб кетади. «КВ-4» машинаси 50 см датор орачигига, «КВ- 
3,6» 90 см датор орачшига м^лжачланган. Бу иккала машина- 
нинг тузилиши ва ишлаш тартиби бир- бириникига ухшаш.

Машина дача буйлаб харакатланганда унинг юлувчи иш 
органлари асоси булган панжачар рузапояларнинг атрофини 
маълум чудурликда юмшатиб, кесиб, сугириб кетади. Чеккачар- 
да жойлашган бармодли дисклар икки четки датордан юлинган 
рузапояларни четки колосниклар орасидан олиб утиб, уртада
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жойлашган бармодди дискларга узатади, уларни уртадаги икки 
датордан юлинган пояларга душади ва марказий колосникга 
йуналтиради.

рузапоя допламалар билан туп тутгичларнинг берк чи- 
видлари уртасидаги бушлидда утказилиб, тупродцан узил - ке- 
сил аяфатилади. Чивидлар пружиналар ёрдамида ярим очид 
холатида дуйилганда рузапоя бушликдан узлуксиз одим билан 
утиб, далада датор уюмлар хосил дилади. Агар чизиклар берк 
холатига урнатилган булса, рузиоя чивидлар оралиги бушлигада 
тупланади. Поялар бушлидда йигилиб, купая бориб, тула даста 
Хосил булади ва чивидлар очилиб, рузапоя дастаси ерга ташла- 
нади, сунгра чивидлар яна олдинги холатига дайтади.

Юлгич-майдалагич «КИ-1,2» ва «КИ-3,6» машиналари 
датор орали™ 90 смли, «КИ-2,4» русумли машина эса 60 см 
булган гузапояларни бир йула 2 ёки 4 датордан юлиб, майдалаб, 
дал ага сочиб ёки агрегат ордасига тиркалган трактор прице- 
пига ташлаш учун хизмат дилади. Улар одатда «Т-28-Х4М» ва 
«МТЗ-80Х» тракторлари билан агрегатланади.

Машина асосий дисмлари рама, майдалагич, ишлатиш пан- 
калари, тадсимлаш ред^^тори, карданли вал, клечашч ва бошда- 
лардан иборат. Машина датор оралигига тушганда панжалар 
рузапоя илдизини туирокдан кучиради. Рузапояни узатгичлар- 
нинг айланувчи бармодли дисклари колосниклар орасидан олиб 
утади ва жуфт куваларга узатади. Роторли майдалагичнинг катга 
тезликда айланадиган пичоклари гузапояларни майдалайди, уни 
майдалагич пичодларининг механик таъсири ва ротор катга 
тезликда айланиш натижасида хосил буладиган хаво одими дувур 
буйлаб юдорига птдилади.

7.2. Ерни хайдашдан олдин сугориш ва шур ювиш

Республикамизнинг Сурхондарё, Кашдадарё, Бухоро вило- 
ятларидаги айрим пахтако]! хужаликларда кузги шудгорлашдан 
олдин ер даттид ва дуруд булади. Бундай ерларга хайдалганда 
плуг ботмайди, уларда хайдов чудурлиги бир хил булмайди ва 
катта-катта палахеа кучиб, юзаси нотекис булади. Куз иссид ва 
дурук. качган йиллари кузги шудгорни сифатли утказиш учун 
дал ага хайдашдан олдин енгил сув берилади, бунда тупрокда 
нам тупланади, унинг хам ахамияти катта.

Тупроднинг шУри ювилганда ер юмшайди ва сифатли хай- 
далади. Шурланган ерларнинг шури шурланиш даражасига 
дараб хдйдашгача ва хайдалгандан кейин ювилади, бунда куч- 
сиз ва Уртача шурланган тупродлар кузги шудгоргача, кучли
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шурланган ерлар эса кузги шудгордан кейин ювилса яхши на- 
тижа беради.

Пахта йигам-терими тамом булиши биланок г^запоялар 
йигиштирилиб, дала полларга булинади ва шур ювилади. Шур 
ювишга данчалик барвадт киришилса, у шунчалик яхши нати- 
жа беради, яъни иссик кунда туз яхши эрийди-. Ерда нам яхши 
сяклянипт учун кукламда тупрод етилиши билан дала текисла- 
ниб, бороналанади. Шури ювиб булинган далаларнинг поллари 
текисланади, органик ва минерал укитлар солингандан кейин 
кузги шудгорлашга киришилади. Ер ости сувлари чидиб кета- 
диган коллектор ва зовурлар яхши ишлагандагина шур ювиш- 
дан кутилган натижага эришиш мумкин.

Кузги шудгор дилинмасдан шури ювиладиган участкалар- 
да эса шур ювилгандан кейин марзалар текисланади, тегишли 
органик ва минерал угитлар солиниб, кейин сифатли шудгор 
Утказилади. Шури ювилган майдонларнинг тузи тупрод юзаси- 
га дайта кутарилмаелиги учун уни сифатли бороналаш зарур. 
Ёгангарчиликдан кейин бороналаш такрорланади.

Сугориш ишлари технологияси. Кишлод хужалиги экин- 
ларидан, айникса, сугориладиган ерларда, юдори хосил олиш учун 
сугориш агротехникаси талабларига даътий риоя дилиш зарур. 
Сугоришнинг сифати ва идтисодий афзаллиги дулланиладиган 
усул ва техникага боглид.

Экинларни сугоришга дуйидаги агротехник талаблар дУйила- 
ди: дала буйлаб сувнинг тарапиши ва сугориш мсъёри бир хил 
булиши, тупрод намлиги хамда усимликниет сувга булган айни вад- 
тдаги талабига асосланиш; сугориш жараёни тупрод эррозиясини 
чш^ирмаетиги, ушшг тузилиши ва унумдорлиги пасайишига таъсир 
кУрсатмаслиги керш{. Дал ага сув келтириш ва сугориш даврида 
сувнинг газавата чигаппи, тутцюгшинг керакли даражадан куп на- 
мланишига йул куймаслик лазим. Шунинщек, сугориш усимлик 
уругларининг униб чидишини шшшоаштирмаслиги, уларга меха- 
шп« шикает етказмаслиги, пояларни синдирмаслиги ва йидитмасли- 
ги, гуллаши ва чангланишига зарар етказмаслиги талаб дилинади.

Сугориш ишлари унумини ошириш учун бу жараённи ило- 
жи борича купрод механизациялаш ва автоматлаштириш, бо
шда ишларни бажаришга тусдинлик дилмаслик, диялик дара- 
жасига дарамасдан ерларни сифатли сугоришни ташкил дилиш, 
кам мех пат ва маблаг сарфланадиган усуллардан кенг фойда- 
ланиш тавсия этилади. Сугориш даврида, айнидса, кул кучи кам 
ишлатилишига эришиш зарур. Сугориладиган дехкончилик, шу 
жумладан, пахтачиликда сугориш ишлари экин усмайдиган дав- 
рда ва уларнинг вегетацияси даврида бажарилади.
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Экин усмайдиган даврдаги сугоришларга ср шурини ювиш, 
нам туплаш ёки яхоб суви бериш киради. Экиннинг усиш дав- 
ридаги сугоришлар сони ва меъёри, об-хаво шароити, ср ости 
сувларининг чудур жойлашганлиги, яхоб суви берилган ёки бе- 
рилмаганлиги, тупрок. шури ювилган - ювилмаганлиги кабилар- 
га богдид булади.

Урта Осиё, шу жумладан, Узбекистон шароитида юзалаб, 
ёмгирлатиб, тупрод остидан хамда томчилатиб сугориш усулла- 
ри дулланилади. Юзалаб сугориш усули, уз навбатида, сувни 
эгатлардан жилдиратиб одизиб, унинг бир кисмини окавага чи- 
дариш ва чикармасдан сугориш хамда бостириб, куллатиб суго- 
риш турларига булинади.

Кччирма арматура (най, сифон, дороз, тешикли тахта, дамиш ва 
бошдалар) сувчиларнинг мсхнатини енгиллаштириш мадсадида хар 
дайси эгатнинг бошига урнатилади. Кучма даттид, ярим датгид суго
риш дувурларини тезлик билан таркиёларш б$лиш ва йи ри ш  мумкин 
булган очид сугориш шохобчалари ва дувурларга улаш мумкин.

Очид сурориш шохобчаларидан ва дувурлардан сув олиб 
ишчайдиган эпшувчан шлангли кучма агрегат. (>1ид сугориш 
шохобчаларидан сув олиб ишлайдиган даттид кучма дувурли 
сугориш машиналари.

Очид сугориш шохобчалариндан .сув олиб ишлайдиган 
<<ППА-165У», «ППА-300» туридаги эгилувчан дилиб ясалган 
шлангли сугориш машиналари. Очид сурориш шохобчаларидан 
сув олиб, стационар холатда ва харакатда ишлайдиган, шланг- 
лар ёрдамида сугорадиган икки данотли сугориш машиналари.

Цувурдан сув олиб, стационар холатда ишлайдиган, шлан- 
глар ёрдамида сугорадиган кенг дамровли, гилдиракли сурориш 
машиналари. Тешикли ср остига кумилган сугориш дувурлари 
билан сугорадиган стационар тизимлар. Тадсимлаш тармодча- 
рига эга булган навлар, паст босимли дувурлар, стационар авто
матик тизимлар. «КДУ-55М» туридаги ёмгирлатиб сугориш ур- 
натмаси. «КИ-50» туридаги уртача одимли, ёмгирланиб cyFO- 
риш ускуначари. «ДЦА-100М», «ДДА-100МА» очид сурориш тар- 
модларидан сув олиб сугорадиган, харакатланиб ишлайдиган, 
дисда одимли, данотли ёмгирлатиб сугорадиган машиналар.

Кувурлардан сув олиб, уз жойида айланиб сугорадиган 
урта ва дисда одимли ёмгирлатиб сугориш машиналари. Кувур
лардан сув олиб, стационар холатда ищлаб сугорадиган урта 
одимли кенг дамровли ёмгирлатиб сугориш машиналари. Очид 
сугориш шохобчалари, дувурлар ёки юкори босимли шлангалар- 
дан сув олиб, олдинга харакатланиб сугориладиган урта одими 
кенг дамровли ёмгирлатиб сугориш машиналари.

75



Урта ва узок синхрон - импульс окими аппаратлар билан 
жихозланган мавсумий стационар автоматлаштирилган комп- 
лекслар. Кучирма, арматуралар воситасида экинларни эгатлаб 
сугоришда дУлланиладиган энг оддий мосламалар. Улар суго- 
риш жараснини снгиллаштириш билан бир каторда, сувчилар- 
нинг мехнат унуми 25-50% ошишига имкон яратади. Бундан 
ташдари улар ударидлар очиш, чим келтириш ва уларни эгат 
бошига босиш ишларини бажаришга хожат колдирмайди.

Сифонлар, одатда, резина, металл, пластмасса ва бошка 
материаллардан ясалади. Улардан хар бирининг диаметри 2-5 
см, узунлиги 75-100 см, вазни 100-250 гр Эгаллувчи ски даттид 
дилиб ясалган булади. Полиэтилендан тайсрланган сифонлар 
пишидлиги, енгиллиги, арзонлиги ва ишлатишда кулайлиги хам- 
да сув одимини осон ростлаши билан бошка матсриаллдан ясал
ган сифон турларидан ажралиб туради.

Сифондан утадиган сув мицдори дуйидаги тенглама буйи
ча аникланади:

q = 0.0225с/2 Jh
Бу ерда: q - сув сарфи, л/сек;
d - сифон диаметри, см;
h - сув напори, м.
Каналлар ва сугориш шохобчаларидан сув тупрокда син- 

гиб кетишининг, олдини олиш, сувни далага тардатишни тез- 
лапггирувчи сугориш машиналарини Урнатиш, уларни ишлатиш 
жараснларидан халос булиш, харажатларни камайтириш учун 
дувурлар ва новлардаи фойдаланилади.

Одатда, ута нишаб булган майдонларни сугоришда канал
лар, дувурлар ва ёпик сугориш тизимига тааллудли булган дурил- 
матар ишлатилади. Бунда майдоннинг нишаб томонига мослаб 
Урнатилган, эгатга датор ораш ш  тенг масафода очилган те- 
шиклар ордали бериладиган сугориш дувурларидан фойдала
нилади. Бунда асосий 1̂ увурларнинг аксарияти стационар хо- 
латда ер бетидан 40-60 см чудурликда урнатилади. Сув дувур- 
ларга эркин одиб киради еки насослар билан хайдатаб, сугориш 
дувурлари ер юзасида ётдизилиб, улаш муфтаси ордали гидран- 
тларга уланади. Майдоннинг бир дисми сугорио булингандан 
сУнг, сугориш дувурлари янги позицияга кучирилади.

Кучма дувурлар синтетик материаллардан ясалган, хар 
бирининг узунлиги 5-6 см, эгилувчан, бир-бири билан осон ва 
тез уланади, диаметри асосий дувур диаметридан кичик. Синте
тик материаллардан ясалган эгилувчан шлангларни кам нишабли
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ерларни сугоришда куллаш мумкин. Ер юзасидан маълум ба- 
ландликда урнатилган навларга узунлиги 300-350 м, диаметри 
350 мм ли эгилувчан шланглар уланади.

Эгатлаб сугориш усули катор оралигига ишлов берилади- 
ган гуза ва бопща экинлар, 6of ва узумзорларда кенг куллани
лади. Бунинг учун «ППА-15П» ва «ППА-300» кучма сурориш 
агрегатларини ишлаб чикариш йуяга цуйилган. Бу агрегатлар 
воситасида эгатлаб ва чек (пайкал) буйича сугориш мумкин. 
Улар редукторли насос, суриш трубопровода, эгилувчан шланг, 
сугориш кувури, сугориш шлангини ёйиш ва йигаш курилмаси 
ва электорлардан ташкил топган. Тракторнинг орка томонида 
рамага редукторли насос урнатилган ва у тракторнинг КОВи- 
дан харакат олиб, ишлайди. Суриш трубопроводи бир томон- 
дан, насоснинг суриш патрубкасига, иккинчи томони эса, сеткали 
сув кабул цилувчи мослама билан тутанггирилган. Насоснинг 
босим патрубкасига кайтарма клапанли цуги уланган. Цайтар- 
ма клапан машинани ишга тушириш вактида босим йулини ту- 
сиб, вакуум хосил килади ва суриш йулларининг сув билан ту- 
лишига имкон яратади хамда машинанинг ишлаб кетишини 
енгиллаштиради. Сурориш 1̂ увурларининг узунлиги 100 ёки 120 
м булиб, узаро патрубка ва хомутлар воситасида бириктирилган 
туртта эгилувчан шланглардан ташкил топган.

Сугориш шланглари экинларни эгатлаб сугоришга мул- 
жалланиб, катор оралиги кенглигига караб (60-90 см) созлана- 
диган сув чикариш клапанлари билан таъминланади. Сув чика
риш босимини сундириш максадида чекларни сурориш учун 
мулжалланган цувурларга махсус сундиргичлар урнатилади. 
Сугориш шлангларини ёйиш ва йотши ускунаси махсус бир 
укди тиркама тележкаларга ёки тракторнинг олд кисмига мах
сус рамаларга Урнатилади. Ускуна барабан, червякли редуктор, 
муфта ва гидромотордан иборат.

Экинларни эгатлаб сугориш учун аввал сурориш шлангла
ри ёткизилиб чикилади. Агрегатнинг харакат йулида шланг уз 
орирлиги хисобига галтакдан бушаб ёйилади. Унинг бир учи 
насоснинг босим найи билан уланади, суриш кувури эса, сувга 
туширилади. Электорни ишга солиб, унинг сУриш йули сувга 
тулгандан сунг насос ишга туширилади ва электор иши тухта- 
тилади. Натижада сув сугориш шлангига хайдалади.

Машина билан экинларни сугориш жараёнида сувчи эгат- 
ларга сув тугри, бир текис таксимланишини назорат кдшиб, за
рур холларда сув сарфини созлаб боради. Сугориш жараёни 
тугаллангандан сунг сугориш шланглари машинадан ажратила- 
ди, суриш кувури транспорт холатига келтирилади. Шланглар
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узаро ажратилади, агрегат ёйилган сугориш шланглари йуна- 
лиши буйича галтакка нисбатан тугрилао урнатилади. Сугориш 
шлангининг учи галтакка бириктирилиб, туширилади. Рал так 
айланма харакат дилиб,^зига шлангларни Урайди. Шундан сунг, 
агрегат янги жойга утио, уз ишини такрорлайдй.

«ППА-300» сугориш машинаси кулланилганда иш унуми 
дул билан еугоришга нисбатан 2-2,5 марта ошиши, айнидеа, 
беда, шоли сугорилганда сувни 40 %гача тежаш мумкинлиги 
анидланган.

Экинларни ёмшрлатиб сугориш бошда сугориш усулла- 
рига дараганда бир данча афзалликларга эга. Бу усулни дУлла- 
ганда майдон юзаси текис оулишига катта ахамият берилмай- 
ди. Ундан диялиги жуда катта майдонларни сугоришда хам 
фойдаланиш мумкин. Емшрлатиб сугоришда сугориш меъёри 
оз булиш билан бир вадтда угит солиш, сувни тежаб сарфлаш 
имконияти яратилади. Ёмгирлатиб сугориш жараёнида сув дала 
юзасига сунъий ёмиф куринишида ёгдирилади. Бунда сув том- 
чилари хаво ва тупрод намлигига утиб, кулмак ёки одава хосил 
дилмайди.

Ёмгирлатиб сугориш машина ва дуролларининг иш орган
лари сув одимини ёмгар томчиларига айлантириб, уларни маъ
лум масофага улодтиради ва дала юзасига бир меъёрда сепади. 
Ёмгар хосил дилиш жараёнига дараб машиналар одимли ва 
елпигичли турларга булинади. Одимли машиналар ассиметрик 
булиш, сув одимини хосил дилади ва уни катта тезликда хара- 
катлантиради. Натижада сув хаво даршилигига учраб, томчи- 
лар хосил булади. Одимнинг тезлиги данчалик катга булса, том- 
чилар шунчалик майда булади.

Сугориш машиналарини иш органлари ёки ёмгирлатиш 
насадка ва аппаратлари, сочиш масофаси ва сув босими буйича, 
дисда одимли ёки паст босимли (томчининг учиш масофаси 8 м 
гача, сув босими 0,05-0,15 Мпа), урта одимли ёки урта босимли 
(35 м; 0,15-0,5 Мпа) ва узод одимли ёки юдори босимли (60 
м; 0,5 Мпа дан куп) булади. ___

Насадка ва аппаратларнинг сув сарфи Q = М W^j2gH м21 сек 
га тенг.

Бу ерда: W - наеадканинг кундаланг дисми сатхи, мм2;
М - сув сарфи коэффициента;
g - эркин тушишнинг тезланиши, 9,8 м/сек2;
Н - сувбосими, м.
Машина стационар холатда турганида, томчилар етиб бор- 

ган жойгача булган масофа сектор шагаида ёмгирлатиб суго-
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рилади. Майдонни дойра буйича ёмгирлатиб сугориш учун улар 
машинага нисбатан доиравий харакатга келтирилади. Буриш 
мосламали одимли иш органлари ёлпигачеимон иш органлари- 
дан мураккаб тузилган булиб, уларни бир вактда ёмшрлатиш 
аппаратлари хам деб аталади. Бундай мосламалар машина ва 
дурилмаларга нисбатан кузгалмас килиб урнатилади ва бир хил 
Холатда туриб, атрофидаги майдонни томчилар етиб борган 
жойигача ёмгирлатиб сугоради. Тузилиши содда, ёмшрлатиш 
насадкаси деб ном олган.

Дсфликаторли насадкаларда сув одими унинг тешиклари- 
дан маълум тезликда отилиб чикиб, дефлекторга урилиб, юпка 
сув плеикаси хосил дилади ва хаво билан туднашиб, майда том- 
чиларга булиниб кетади.

Кисда одимли иш органлари сифатида купинча ёмгирла- 
тиш насадкаси дулланилади. Насадкаларнинг дефлекторли, ти- 
рдишли ва Марказдан дочирма турлари булади. Дефлекторли 
насадкалар энг кенг тардалган булиб, улар «ДДА-100М»; «ДДА- 
100МА» ва бошда ёмгирлатиш машиналарига урратилади. Ти- 
рдишли насадкалар бир томонлама ёмгирлатиб сугориш зару- 
рати тугилгандагина дулланилади.

Марказдан дочирма насадкалар амалда селскцион участ- 
каларни, хиёбонларни, гулзорларни ёмгирлатиб сугоришда дул- 
ланиладиган машина ёки ускуналарга Урнатилади. Сув насадка 
корпусининг тангенсиаль шаклида ясалган каналлари ордали 
утадиган булганлиги сабабли бурама харакат йуналишини ола- 
ди. Сув одими юдори допдоднинг марказий тешигидан чиддан- 
да уртаси буш булган айланма одим шаклини олади. Одим тс- 
шикдан чиданда кенгайиб, юпда воронкасимон иарда хосил 
дилади. Парда хаво даршилигига учраб, майда томчиларга ай- 
ланади.

Урта одимли ёмгирлатиш аппаратлари, аппарат стволини 
айлантириш 6viiii4a обкашеимон ва гидравликли фаол труби- 
нали булади. Улар уч хил иш соплосига булиниши мумкин. 
Обкаш сув одими хисобига бурилади, дайтишида эса, пружина 
хисобига аппаратииинг стволига урилиб, 2-3° га бурилади. «Роса- 
1», «Роса-2» ва «Роса-3», «ДКШ-64», «Волжашеа», ДМ («Фре
гат») урта одимли ёмгирлатиш аппаратлари факат габарит 
улчамлари, иш унуми, сектор буйича сугориш ускунаси ва со- 
плосининг сони билан бир - биридан фард килади.

Машина бир хил холатда туриб, экинларни сугоради. Уни 
бир холатдан иккинчи холатга утказишни тележка воситасида
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амалга оширилади. Бир холатда туриб, сугориш тугаллангандан 
сунг, орда навбатдаги холатта двигатель эгатга нисбатан унинг 
кундалангига дараб утказади. Узод одимли ёмгирлатиш аппа
ратлари айланувчи стволининг турига дараб, ббкашсимон, гид
равлик турбинкали, реактив, вакуумли турларга булинади.

Узод одимли аппаратлар «ДА-2», «ДД-15», «ДД-30», «ДД- 
60» машиналари стволларнинг дойра ёки сектор буйича хара
катланиб ишлайдилар. Сув одимининг учиш масофаси аппа- 
ратнинг узель конструкдияси, сув одимининг ствол ичида TyF- 
риланишн, унинг сопл оси ва диаметри хамда сув босимига 6of- 
лид. Сув босими данча катта булса, ёмгирлатиш сугориш сифа
ти шунча яхши булади.

Сув одими хисобига хосил буладиган хаво сийракланиши 
тамойилида ишлайдиган буриш механизмларида, ёмшрлатиш 
аппаратининг соплоси, одатда, дефузор (кеигайтирилган насад
ка) билан тамом булади. Сув одими дифузорнинг тор тешиги- 
дан утиши натижасида у ерда вакуум зонаси хосил булади. Бу 
зонани найлар ордали пневматик, масалан, диофрагмали, атмос
фера ва дефузор вакууми орасидаги босим фарди хисобига иш
лайдиган двигатель билан бириктирилади. Диофрагмани теб- 
раниши узатиш механизми ордали аппаратининг стволини ха- 
ракатга келтиради.

Ёмгирлатиш аппаратининг стволини айлантириш учун 
соплонинг Удини ствол удига нисбатан маълум бурчаги буйича 
Урнатишда реактив моментдан хам фойдаланилади. Бундай та- 
мойилда ишлайдиган узод одимли ёмшрлатиш аппаратлари, 
одатда, тормоз мосламалари билан жихозланади. Узод одимли 
ёмшрлатиш машиналари мамлакатимиз ва чет давлатларда кенг 
дулланилади. Улар тиркама, урнатма, уз двигателидан ва трак- 
тордан харакат олиб ишлайди. Бу машиналарнинг энг куп 
тардалгани тракторга урнатилиб, унинг довидан харакат олиб 
ишлайдиган туридир. Улар очид манбапардан сувни сУриб ола- 
ди, стационар х°лда ишлайди. Машина суриш, кутариш меха
низми, насос, редуктор, узод буриш механизмига эга булган одимли 
аппарат, гидроугатлагич ва электрдан ташкил топган.

Бу турдаги машина билан экинларни сугориш учун му- 
ваддат аридлар очилади. Уларнинг оралиш одимнинг етиб 
бориш масофасига боглид. Сугориш жараёни дойра ва сектор 
усулларида амалга оширилади. Бир хил холатда туриб купрод 
майдонни сугориш имконияти мавжуд булганлиги сабабли дои-
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ра усулидан купрод фойдаланпш мадсадга мувофиддир.
Трактор нови ордали харакат оладиган ёмгарлатиш ма- 

шиналарининг оким соплодан чидишида хосил буладиган кине- 
тик энергия хисобига (таркибий дисмларга ажратиладиган, ку- 
чириб урнатиладиган ва кенг дамровли ма1циналарда) ишлай- 
диган турлари мавжуд. Кинетик энергия хисобига ишлайдиган 
аппаратлар вертикал техшсликка тебранадиган обкаш-й^нал- 
тирувчи куракча ва айланиб харакатланадиган турбинкалар- 
дан иборат.

Узок окимли тебранадиган обкашли аппаратда соплодан 
чикаётган сув окими белкуракчаларга урилади ва уни 120°гача 
пастга буриш билан бир каторда 2-6° га хам суради. Обкаш- 
нинг иккинчи учига Урнатилган посонги куракчани олдинги хо- 
латига, яъни оким зонасига дайтаради ва шу жараён дайта- 
дайта такрорланади. Куракчалар факат ствол ни бурабгина 
цолмай, дефлектор вазифасини хам бажаради. У оким зонасига 
кириш жараёнида аппаратнинг атрофидаги, одим зонасидан 
чикканда аппаратдан узок жойлашган ерлар сугорилади.

Турбинкали аппаратларда стволнинг дойра буйича хара- 
катланиши турбинкалар куракчалари соплодан чикаётган сув 
одимига дараб, уни харакатга келтиради, турбинкалар узатма 
ордали харакатни стволга узатади ва айлантиради.

Узок одимли ёмгарлатиш машиналари бопща турдаги ма- 
шиналарга нисбатан материал сигимининг камлиги, ихчамлиги, 
Кулай харакатланиши ва юдори угагонлиги билан фард дилади. 
Бу машиналар ёрдамида бир ва куп йиллик усимликларга за
рар етказмасдан, к^лмак хосил дилмасдан текис ерларни хам 
сугориш мумкин.

Импульсли ёмшрлатиш тизимининг бошда тизимлардан 
фарди шундаки, бунда сугориладиган майдонга сув булиб-булиб 
(импульсли) сепилади. Бундай тизим насос станцияси, магист- 
рал, тадсимлагич, сугориш дувурлари ва импульсли аппаратлар- 
дан иборат. Аппарат сув туплаш ва чидариб ташлаш такрор- 
ланадиган, сидилган хаво холатларида ишлайди.

Автотебратгичли аппарат турида сув чидариш бундай дав- 
рга нисбатан 5-10 (сув сарфи 0,5-1 л/сек), мажбурий турида 
эса, 50-200 (0,1 л/сек-гача) марта куп. Мажбурий турдаги ап- 
паратли сугориш тизими юдорида курсатиб утилганлардан та- 
шдари автоматик команда билан ишлайдиган импульс опера- 
тори, дувур тармогада босим тушиши натижасида ишлайдиган
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учта асосий элемент гидроаккумулятор, бекитиш курилмалари, 
соплоли стволдан ташкил топган.

Сув юкори босим ва кам микдорда гидроаккумулятор 6 га 
куйилади ва у ер да аста - сскин йигилади, бу вактда 3 ва 4 
клапанлари ствол 1 йулини бскитади. Гидроаккумулятордаги 
Хаво сикилиб, унинг босими ортиб боради. Босим максимал да- 
ражага етганда, команда импульсли генератор босимни, босим 
тарморига куйиб юборади, натижада сикилган хаво таъсирида 
клапан 4, сунгра клапан 3 очилади ва у ерда йигалган сув оти- 
либ чикади. Шу дакикада бурилиш механизми ишга тушади ва 
аппаратнинг корпуси маълум бурчакка бурилади. Хамма алпа- 
ратлар бир вактда ишга тушади. Гидроаккумуляторда босим 
пастки чегарагача тушиши билан клапан 4 пружина 5 таъсири
да бекиладн. Тармокда босим ошиши билан поршен 2 таъсири
да клапан 3 бекилади, сунгра иш жараёни такрорланади.

Томчилаб сугоришда экинларга дала юзасига ерга урна
тилган кувур, шлангалар ва уларга урнатилган томчилагич мос- 
ламаларидан кам микдорда сув бериш, экин ва дарахт ости 
зоналари каткалок булмайдиган килиб, усимлик вегитацияси 
даврида тупрок намлигини керакли меъёрда саклаб туриш учун 
фойдаланилади. Бу усул сувни тежаш, тупроцни локал намлаш, 
киялик ерларни сугориш имконини яратади. Томчилагичнинг 
махсус мосламалари воситасида сув сарфи созланади.

Тупроц остидан сугориш усулида сув хайдаш чукурлиги 
купинча 40-50 см, оралиги 1-2 метр килиб ёткизилган намла- 
гич дувурларидан фойдаланилади. Сув экинни илдиз зонасига 
юборилганлиги сабабли намлик тупроц юзасига чикмайди, на
тижада сув-хаво режими яхшиланади, сувнинг сингиш даража
си ошади, сугориш муддати кискаради, катор оралотига ишлов 
бериш, угитлаш, бегона утларга царши кураш, сугориш тармоц- 
ларини очиш, уларни текислаш учун талаб щшинадиган ишлар
ни бажаришга хожат колмайди. Бу сугориш усулида 20% гача 
сув тежаланади. Бир центнер пахта етиштириш учун эгатлаб 
сугориш усулига Караганда 1,5 баробар кам сув сарф булади.

Куп йиллик Утларни йигиштириб олиш технологияси. 
Сугориладиган ерларда тупрок унумдорлипши ошириш ва чор- 
вачилик учун мустахкам ем-хашак базаси яратиш максадида 
беда ва дон-дуккакли (вика, ёввойи нухат, к$к нухат) экинлар 
экилади. Бу усимликлар таркибида оксил, аминокислота, вита
мин, микроэлемент ва бошда фойдали моддалар булади. Бун-
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дан ташкари уларнинг илдизларида туганак бактериялар яхши 
ривожланади. Бу бактериялар атмосферадаги молекуляр азот- 
ни узлаштириб, мураккаб азот бирикмасига айлантиради ва 
тупродни азот билан бойитади.

Далага беда экиш вилт касаллигига карши курашнинг 
самарата тадбирларидан хисобланади. Беда к^п йиллик ^сим- 
лик, уни йил давомида етти мартагача уриш мумкин. Беда по- 
ясининг буйи 75-100 смгача етади, илдизи эса 2-5 м чукурликка 
кириб боради. Гули тупгулда шода-шода булиб жойлашган, ха- 
шаротлар ёрдамида четдан чанглатади. Беда об-хаво шароити- 
га караб февраль ва мартнинг биринчи ярмида дон-ут сеялка- 
лари билан хар гектар хисобига 16-20 кг меъёрда 2-2,5 см 
чукурликка экилади. Уруги майда, тупрок харорати 2-3° га ет- 
ганда униб чика бошлайди, 20 даража атрофидаги хароратда 
маромида ривожланади. Уруги униб чидданидан 10-12 кун $т- 
гач, усимликларида биринчи чинбарг, сунгра уч япрокли барг 
чикади. Урта Осиснинг сугориладиган ерларида беданинг «Тош- 
кент-1», «Тошкснт-72», «Тошкент-3192», «Вахш-233», «Узган» ва 
«Хоразм» навлари экилади.

Бедадан юдори пичан хосили олиш учун биринчи йилда 
гектарига 120-150 кг микдорида фосфор, 60-75 кг калий ^гит- 
лари солинади. Иккинчи ва учинчи йилларда гектарига 75-100 
кг фосфор ва 50 кг катай берилади. Бахорда экилган беда 
биринчи марта буйи 10-12 см га етганда сугорилади. Биринчи 
уримгача тупрод намлигига караб уч мартагача гектарига. 1000
1200 м3 меъёрда сув берилади. Бир, икки ва уч йиллик бедалар 
дайта уриш оратигада уч мартагача гектарига 1000-1200 м:! 
меъёрда сугорилади. Икки ва уч йиллик бедапояларни кузги- 
кишки ва эрта бахорги бороналаш v f i it  ва кимёвий препарат
лар солиш билан биргатакда олиб борилади.

Бедани уз вадтида уриб-йигиб олмаслик унинг хосили ис- 
роф булишига, барглари тукилиб, поялари дагашашиши хисоби
га сифати ва туйимлилик даражаси пасайишига сабаб булади. 
Беда 25-30% гуллаганда уни ердан 7-8 см бачандликда уриш 
тавсия этилади. Шу вадтда урилган беда пичани юдори сифат
ли, озид моддатарга бой булади, уларнинг барглари, гуллари, гун- 
чалари садланиб долади.

Пахтадан юдори хосил олиш ва чорвачилик махсулотларн 
етиштиришни купайтириш максадида дишлод хужалиги ама- 
лиётида ачмашлаб экиш тизими кенг дулланилади. Алмашлаб
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экиш деганда, экинларни далалар ва йиллар буйича тугри на
вбатлаб экиш тушунилади.

Республикамиз шароитида асосий экин хисобланган руза- 
га барча экин майдонининг 70-75 %и, маккажухори ва од жу- 
хорига 12-14 %и, дон-дуккакли экинларга 2-3 %и, илдизмевали 
ва бошка экинларга 10-12 %и ажратилган.

Руза-беда алмашлаб экиш чизмасида хужаликларнинг 
шароитига караб, 8, 9, 10 ва 12 далали тизим дулланилади. Мисол 
таридасида саккиз далали алмашлаб экиш чизмасини олиб ку- 
райлик. Унда олти дала гуза, икки дала ем-хашак экинларига 
(уч дала - 9, 10, 12 далалари ем-хашак экинларига), колганлари 
гузага ажратил ади.

Утлардан пичан тайёрлашда уларга дуйидаги асосий агро
техника ва идтисодий талаблар дуйилади. Пичан меъёрдан ортид 
даражада майдаланиб кетиши, тупланиши, турли аралашмалар 
душилиши ва ифлосланишининг олдини оладиган Урим-йигам 
машиналари комплексидан фойдаланиш; хар бир технология 
жараёнини энг дулай агротехникавий муддатларда бажариш ва 
нобудгарчиликга йул дуймаслик; барча Урим-йигим ишларини 
тартиб билан кетма-кет бажариш; экилган утлар пичанини 
уришда агрегатни ернинг хайдаш й^налиши буйлаб, t o f  шарои
тида табиий утлар пичанини Уришда нишабликка нисбатан к$н- 
даланг равишда харакатланиб ишлашини таъминлаш; хар дайси 
машинада бажариладиган ишларни юдори сифатли утказиш ва 
бошда урим-йшим машиначарининг ишлаши учун зарур шаро
ит яратиш; табиий утларни ер юзасидан 6-8 см баландликда 
бир текис уриш; урод машиначари ёрдамида Урилган ва хас- 
каш машиналари билан йотилган утларни khhfhp чизид буйлаб 
ётдизиб кетиш; сулиган утларни йигиб, зичламасдан уюмлаш 
ва уларнинг бир текислигини, сифатини таъминлаш; конденци- 
он намликда утларни батамом йигиб-териб олиш керак.

Хаскаш машиналарда урилиб, дачада дуритиш учун дол- 
дирилган Утларни майдонда долдириб кетмасдан йигиш, под
боршиклар яхши ишлашини таъминлаш учун уюмлар бир чизид 
буйлаб ташланиши, уларнинг энлари 1,5 м дан ошмаслиги, зич- 
лиги эса, уюмлар узунлиги буйлаб бир хил булиши керак.

Подборшиклар пичанни уюмлардан исроф юишасдан, узлук- 
сиз, бир текис, иложи борича барг ва гулларини тукиб юбормасдан, 
тупрод билан ифлослаиггирмасдан, кам механик таъсир утказиш 
билан бошда иш органларига йуналтириб бориши керак.
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Утларнинг тез ва бир текис куришини таъминлаш зарур. 
Тайёрланган пичаннинг сифати ут уриш муддатларига боктак. 
Уларни энг яхши ривожланиб, таркибида энг куп озик модда 
тупланган даврида Уриш максадга мувофшедир.

Табиий утлар Уриш вадтидан илгари Уриб олинганда пи- 
чани озик моддаларга бой ва туйимли булади. Утлар гуллаш 
даврининг охирида дагаллашиб, таркибидаги озщ  моддалар ка- 
майиб кетади ва хазм булиши цийинлашади. Бу озида сифати 
ёмонлашишига олиб келади. Бир майдондаги Утлар хар йили 
барвакт, айникса, бошоцлаш даврида уриб олинаверса, хосили 
йилдан - йилга камайиб кетади. Бунинг олдини олиш учун ут
лар бошоклай бошлаган, гуллай бошлаган, тулик гуллаган, уруг- 
лари етиладиган даврларида озицлантирилади.

Майдон бирлигидан йигиб олинаДиган пичаннинг микдо- 
ри ва сифати Уриш баландлиги билан чамбарчас боглик. Утлар 
паст баланликда Урилса, куп пичан олиш мумкин. Бунда улар- 
нинг озикдик сифати хам ортади, лекин уриш баландлиги агро
техника коидаларида курсатилган курсатгичдан пасайиб кетса, 
яъни утларнинг хамма барглари ва куртаклари Урилса, улар се- 
кин усади ва кейинги йилларда хосили камаяди.

Утлар машиналарга тицилиб колишининг олдини олиш 
учун урок машиналари-косилкаларни юргизишдан илгари, улар- 
нинг киркиш аппаратлари ишга туширилади. Матпиналар пай- 
калга кириб, иш бошлагандан сунг киркиш аппаратлари керак
ли уриш баланлигига Урнатилади хамда урим агрегатининг ха
ракат тезлиги бачгиланади. Утлар урилганда улар тулик кеси- 
лиши ва урод машинасининг шунга мувофик тезликда ишла- 
шини таъминлаш керак.

7.3. Кузги шудгор

Кузги шудгор агротехника тадбирлари орасида усимликлар
нинг усиши, ривожланиши хамда эрга етилиши ва мул хосил бери- 
шида мухим рать уйнайди. Ер кузги шудгор килинганда тупрод- 
нинг агдарилган серкесак катлами кеч куз ва килт даврларидаги 
c o b v i \  ва вадти - вакти билан булиб турадиган илщ кунларда гохо 
музлайди, шхо эрийди. Натижада палахса маидатаниб, тупрок майда, 
донадор булади. Шудгорда атмосфера ёгинларининг тупланиши 
ва хаво алмашинишининг яхшиланиши, микроорганизмлар фао- 
лияти жадатлушувига кулай шароит яратади. Ер кузда шудгор
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килинганда тупроцнинг физик хусусиятлари яхшиланади, уруглар 
тупроцнинг табиий иамига униб чицади ва гегсгарларда т^лиц ку- 
чатлар хосил булади. Кузги чуцур шудгорда бегона $т уруглари, 
хар хил касаллик таркатувчи заракунандалар тупроцнинг чукур 
цатламларига тушади, илдизпояли куп йиллик бегона утлар эса 
юцорига чициб, музлайди ва хаётчанлигини й^цотади. Шудгорлаш- 
дан олдин ерга солхшган минерал хамда органик угитлар ва бо- 
шца органик массалар усимлик илдизи ривожланадиган чукур 
цатамга кумилади ва усимликларнинг уигглардан самарати фой- 
дачаниши учун кулай шароит таъминланади.

Ер икки ярусли плугларда уз вактида чуцур хайдачса, куз
ги шудгор сифатли булади. Сифатли утказилган кузги шудгор 
бахорги хайдовга нисбатан пахта хосилини 10-20% оширади, 
Хосил сифати юкори бУлишини таъминлайди. Кузги шудгорнинг 
эрта бахорги хайдовдан яна бир афзашшги шундаки, бунда гуза 
эрта етилади ва мул хосил беради.

Сугориладиган дехдончилик шароитида вацтида, сифатли 
утказилган кузги шудгор хар хил туирод-иклим шароитида пах
та хосилдорлиги гектаридан 2-6 ц. ва ундан хам куп ошишини 
таъминлайди.

Илгор хужашкларнинг иш тажрибаси вацтида, сифатли 
утказилган кузги шудгор дачатарни бегона утдан тозахашда зарур 
тадбир эканлигини, ерни экин экишдан олдин сифатли ишлаш, 
тулик к^чат олиш ва мул хосил етиштириш учун кулай шаро
ит яратишини курсатмодда. Кузги шудгорлаш самарасини оши- 
риш уни утказиш муддати, хайдаш чуцурлилиги ва сифатига 
боглик. Кузги шудгорлашнинг сифати ерни хайдаш сифатига 
куйилган татаблар асосида аницланади.

Кузги шудгор сифати уз вадтида утказилиши, яъни шудгор
лаш муддатларини туфи белгилаш билан боглик. Кузги шудгор 
ер етилганда - тупрод яхши уваганиб кетадиган вадтда уткази
лиши зарур. Кузги шудгор чукур утказилса, тупроцнинг сув утка- 
зувчанлиги, хаво ашашиниши ва озиклаииш тартиби яхшилана
ди хамда микроорганизмларнинг фаолияти жадатлашади. Бу- 
ларнинг хаммаси, уз навбатида, экинларнинг усишига, ривожла- 
нишига ва хосилдорлигига ижобий таъсир этади. Шудгорлаш 
чукурлиги уиинг асосий сифат белгиларидан бири хисобланади.

Ерларни чукур шудгорлаш шур тупроцдаги тузларнинг 
ювилишига ижобий таъсир этади. Ерни хайдаш чукурлиги туп
роднинг бир датор хусусиятлари, чунончи, хайдалма катлам
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цалинлиги, хайдалма датлам остининг унумсизлиги, утлок,-тукай 
тупрокдарда, глейли ски кум, шагалтош кдтламларнинг жойла- 
ниш чуцурлигига караб белгиланади. Кадимдан сугориб дехк- 
ончилик килиб келинаётган ерларни кузда 30-35 см ва ундан 
ортицрок чуцурликда шудгорлаш лозим. Янги узлаштирилаёт- 
ган ерларни эса кузда 20-25 см чукурликда х.айдаш мумкин.

Тахтапинг
узунлиги

Тахта ва плуглар.
«КДП-35», <■ МТЗ- 
2», «Т-38М», 3-5 

корпус.™ плуг бплан

«ДТ-54А», «Т-75* 4 
корпус.™ плуг билап 

тахтапинг узунлиги, м

«С-80», «С-100», «Т- 
4», «Т-125», 3-5 

корпус.™ плуг бнлан
300 40 - _
500 50 60 -
700 60 70-. 80
900 70 80 90-100
1200 70-80 90-100 100-110
1500 70-80 , 100-110 110-120
2000 70-80 100-110 120-130
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Кискача хулосалар

Мул хосил олиш ва ердан унумли фойдаланишда ерни 
экин экишга сифатли дилиб тайёрлаш катта роль уйнайди. Агар 
бирор тадбир агротехника талаоига мувофид утказилмаса, у 
кейинги ишларнинг сифатсиз бажарилишига сабаб булади.

Пахтакор хужаликларда ерни экишга тайёрлашда дуйи- 
даги тадбирлар утказилади: дала гузапоядан тозаланади, ер те
кисланади, хайдаш олдидан сугорилади, жамгарма сув берилади, 
шур ювилади, махаллий ва минерал угатлар солинади, кузги 
шудгор килинади, ер экин экишдан олдин ишланади ва хоказо.

Куз иссик ва дуруд келган йиллари кузги шудгорни си
фатли утказиш учун далага хайдашдан олдин енгил сув берила
ди, бунда тупродда нам тупланади, унинг хам ахамияти катта.

Тупрокнинг шури ювилганда ер юмшайди ва сифатли хай- 
далади. Шурланган ерлар шурланиш даражасига караб, хай- 
дашгача ва хайдалгандан кейин ювилади, бунда кучсиз ва урта
ча шурланган тупродлар кузги шудгоргача, кучли шУргланган- 
лари эса кузги шудгордан кейин ювилса, яхши натижа беради.

Пахта йигим-терими тамом булиши биланок гузапоялар 
йигиштирилиб, дала полларга булинади ва шур ювилади. Шур 
ювишга канчалик барвакт киришилса, у шунчалик яхши нати
жа беради, яъни иссик кунда туз яхши эрийди.

Кузги шудгорнинг сифатли булиши унинг уз вадтида ут- 
казилиши, яъни шудгорлаш муддатларини тугри белгилаш би
лан боглид. Кузги шудгор ер етилганда тупрод яхши уваланиб 
кетадиган вадтда утказилиши зарур. Кузги шудгор чудур утка- 
зилса, тупроднинг сув утказувчанлига, хаво алмашиниши ва озид- 
ланиш режими яхшиланади хамда микроорганизмларнинг фао- 
лияти жадаллашади.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Ерга асосий ишлов бериш усулларини айтинг.
2. Пахта далалари экишга цандай тайёрланади?
3. Экин экиш ва кучат утцазишда цандай талаблар цуйи-

лади?
' 4. Угатлаш усимликларнинг холатини яхшилайдими?

5. Усимлик зараркуранда ва касалликларига карши ку
раш чоралари амалга оширилмаса, цандай холат юз беради?

6. Кишлок хужалигида етииггирилган хосилни нобуд кил- 
май вактида йигаб-териб олиш нима учун зарур?

7. Ер хайдашдан олдин нима учун сугорилади ва шури 
ювилади?

8. Ерлар нега кузда шудгорланади?
9. Ерни кузда шудгорлашнинг афзалликлари нималардан 

иборат?

Асосий адабиётлар

,1. Узбекистон Республикасининг «Ер туррисида» ги Кону- 
ни. «Узбекистон янги цонунлари», - Т.: Адолат, 1991.

2. Каримов И.А. Прогресс дехканского хозяйства путь к 
изобилю. - Т.: Узбекистон, 1994.

3. Каримов И.А. Узбекистоннинг сиёсий ицтисодий ис- 
тикболининг асосий йуналишлари. - Т.: Узбекистон, 1994.

4. Ойхужаев Э.Й. Кишлок х^жалик ишлаб чикариш тех
нологияси. - Т., 1993.

5. Эрматов А., Раниев В. Дехдончилик. - Т.: Мехнат, 1990.
6. Эрматов А. Сугориладиган дехдончилик. - Т.: Мехнат, 1987.
7. Турахужаев Т.И. Кишлод хужалиги технологияси, меха- 

низациялаш ва электрлаштириш. Маърузалар матнлари. - Т., 2000.
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VII боб

ЕРНИ ХАЙДАШ ТЕХНОЛОГИЯСИ

8.1. Ерни хайдаш усуллари

Ерни сифатли хайдашда хайдаш усулларининг ахамияти 
катта. Ер асосан, икки усулда, яъни айланма ёки шанлли ва тахта 
(загон )ларга булиб хайдалади. Айланма ски шаклли хайдаш уча- 
стканинг уртаси ёки чсккасидан бошланади. Бунда плуг кайри- 
лишларда хайдаш чукурлигидан к^тарилмайди, хайдаш эса учас- 
тканинг уртаси ёки четида тугатилади. Бу усулда ср сифатли 
хайдалмайди, чунки хайдаш чукурлиги хамма срда бир текис бул
майди, яъни учаспшнинг Уртасида чукур, кайрилишларда эса юза 
булади, хатто айрим жойлар хаидалмай чача колади. Бурилиш 
жойларида паст-оачандликлар хосил булади. Айланма хайдашда 
трактор плуги участканинг охирида ердан кутарилмай бурилади, 
натижада у тез бузилади ва плуг синади. Шунинг учун дсхдон- 
чиликда айланма ёки шаклли хайдаш усули ман этилган.

Дала т\три тахталарга-загонларга булиб хайдалганда си
фатли булади. Шунинг учун далани хайдашдан олдин тахта - 
ларга булиб чикилади. Агрсгатнинг юришига караб, тахталар 
хайдалганда марза ёки эгат хосил булади. Плуг тахтанинг ур- 
тасидан юриб, охирига кслганда иккинчи юришни унг томондан 
бошласа, бунда агдарилаётган катлам ёнма-ён тушиб, марза хо
сил булади. Кейинги хайдашлар навбат билан хар томондан 
давом эттирилади, бунда катламлар хамма вакт марза томонга 
агдарилади. Плуг тахтанинг чсккасидан юриб, охирига кслган
да чап томондан юрса, кейинги юришлар хам шундай давом эт- 
тирилса, тахтанинг Уртасида чукур эгат хосил булади.

Трактор бир текисда юриши, марза ва эгатлар сонини ка- 
майтириш учун тахтанинг эни 40-80 м булгани яхши. Кичик 
дала битта, катта далалар эса бир неча тахтага булиниб, ичкари- 
га ёки ташкарига авдариб хайдалади. Акс холда марза ва эгат
лар сони купайиб, ернинг рельефи бузилади, уни текислаш учун 
куп мехнат сарфланади. Масалан, дала беш тахтага булиниб, 
хар бир тахта алохида-алохида ичкарига караб хайдалса, бешта 
марза ва туртта чуг<ур эгат хосил булади. Ток сонли тахталар- 
ни ичкарига, жуфт сонли тахтачарни эса ташкарига агдариб 
хайдалганда марзачар ва эгатлар сони тахтачарни факат ичка
рига ёки ташкарига агдариб хайдачгандагига Караганда деярли 
икки марта камаяди. Тахтачар хар йили эгат ва марза усулида 
навбат билан хайдаб турилса, текис сакланади ва жорий текис-
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лаш учун мехнат кам сарфланади хамда экинларни сугориш ва 
бошка ишлар сифатли бажарилади. Шунинг учун хар бир тах- 
тада биттадан трактор ишлаши л озим.

Тракторлар, плуг корпуслар к а й р и л и ш  жойларинииг
COII11 кепглпги, м

КД-35, Т-38М 3-4 12-14
ДТ-54, ДТ-54А 4-6 18-20

Т-74, Т-75
С-80, С-100, Т-4

Т-125 8 -1 0 20-25

Трактор ва плугнинг маркасига караб тахтанинг узунлиги ва
кенглиги

Тахтанинг
узунлиги

Трактор ва плуглар
КДГ1-35, МТЗ-2, Т- 
38М, 3-5 корпус.™ плуг 
билан

ДТ-54Л, Т-75, 4- 
корпусли плуг билан 
тахтанинг кенглиги, м

С-80, с-100, Т-4, Т- 
125, 3-5 корпусли 
плуг билан

300 40 - -

500 50 60 -

700 . 60 70 80
900 70 80 90-100
1200 70-80 90-100 100-110
1500 70-80 100-110 110-120
2000 70-80 100-110 120-130

Ерни хайдаш муддати. Хайдаш мудцати хар бир хужалик- 
нинг зонал ицлим шароити ва экин агротсхникасига боглик. 
Шудгор цанчалик барвакт утказилса, ерда нам куп т^планади 
Хамда тупроцнинг хусусиятлари яхшиланиб, экинлардан юкрри 
хосил олинади. Хайдаш муддати экиладиган экинга хам боглик.

Пахтакор хужаликларда ер асосан кузда хайдалади, лекин 
Хоразм, Фаргона вилоятининг Куцон гурухи туманлари, Кора- 
цалпогастоннинг бир канча хужаликлари бу тадбир тупрок - ицлим 
шароитини хисобга олиб, бахорда утказилади. Бунда хайдаш муд
дати тупроцнинг физик стилишига цараб белгиланади. Ер етил- 
ганда хайдалмаса, кейинчалик содир б^ладиган камчшшкларни 
т^рилаш цийин, сцилга ва маблаг куп сарф булади.

8.2. Ерни ишлаш цуроллари, уларнинг тезлиги ва ахамияти

Агрегатнинг иш унумини ошириш мацсадида уларнинг 
цамров кенглиги оширилади, аммо сугориб дехцончплик цили- 
надиган далалар майдонининг кичиклиги, айницеа, кучли трак- 
торлардан тула фойдаланишга унчалик имкон бермайди. На- 
тижада кучли хайдов тракторлари ерни шудгорлаш даврида бир
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- икки ой ишлатилиб, бошка вакт бекор колади. Шунинг учун 
универсал, енгил ва кучли «МТЗ-50» типидаги тракторлар куп- 
лаб чидарила бошлади. Бундай тракторлардан 2-3 корпусли 
плугда ер хайдаш, ерни экишга тайёрлаш, экин махсулотларини 
ташиш ишларида фойдаланиш мумкин.

Хозирги вактда агрегатларнинг иш унумини ошириш учун 
кам ров кенглигини эмас, тезлигини оширишга ахамият берил- 
мокда. Бунинг учун далаларни кенгайтириш, яъни майдонлар 
8-10 га булиши талаб этилади.

Хозир ишлатилаётган плуглар соатига 4-5 км тезликда ер 
Хайдашга мулжалланган. Тезлик оширилса хам ер сифатли хай- 
дал иши ва ёнилги тежалиши анидланган. Ер соатига 7-7,5 км 
тезликда хайдалса, датлам яхши агдарилади, уводланади ва те
кис чидади. Ер соатига 12-15 км тезликда хайдалиши хам мум
кин, бунинг учун плугларни такомиллаштириш зарур. Ерни 
ишлашда культивация, дискалаш, мола бостириш ва бошда иш- 
лар соатига 7-9 км ва ундан ортид тезликда бажарилса хам 
сифатли булади. Юкори тезликда ишланган ерни хайдаш, экишга 
тайёрлаш, экиш ва бошда жараёнлар киска хамда мадбул муд- 
датларда бажарилади.

8.3. Хайдов сифатини бахолаш

Хайдов сифати ерни хайдаш вадтида ёки хайдалгандан 
кейин текширилади. Ерни сифатли хайдаш учун аввал плугни 
ишга тугри тайёрлаш ва каровдан утказиш керак. Х я й ття т  тез
лигини, харакат йуналиши ва хайдаш усулини олдиндан анид- 
лаш ернинг сифатли хайдалишини таъминлайди. Хайдаш си
фати дала буйича текширилади. Ернинг сифатли хайдалиши бу 
тадбирнинг уз вадтида утказилишига, хайдов чудурлиги агре
гат буриладиган жойдан тахтанинг охиригача бир хил були- 
шига боишд.

Хайдалаётган датламнинг тУла агдарилиши ва уводлани- 
ши катга ахамиятга эга. Бедапоя ва ангизлар, айнидса, сифатли 
Хайдалиши керак. Катлам ащарилмаса, эрта бахорда беда ёки 
бегона утлар усиб, органик массалар тупродда яхши кумилмай, 
экин сифатсиз экилади. Органик массалар — хас-чупларнинг 
10%и тупродда кумилмай долса, ер сифатсиз хайдалган хисоб
ланади. Плуг корпусларининг хар дайсиси агдараётган датлам 
бир - бирига зич ёндашиб туриши керше, акс холда улар орали- 
гидаги органик массалар кумилмай долади. Агрегат соатига 4
5 км тезликда юрганда датламлар яхши агдарилади, бундан кам 
булса, яхши ащарилмайди, бу холда иш тухтатилади.
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Корпуснинг дамраш кенглиги хайдаш чудурлигига нисба
тан кичик булса, ер сифатсиз хайдалади, чунки датлам т^ла авда- 
рилмай, эгатни тупрок кумиб кетади. Агар тупрок курукрок 
булса, датлам яна хам кам агдарилади.

Хайдалган ерда палахсаларнинг хосил булиши тупроднинг 
дай даражада уводланишини курсатади. Диаметри 5 см дан катта 
кесаклар палахса хисобланади. Бир м2 ерда уртача беиггадан 
ортид палахса булса, хайдаш донидарсиз хисобланади. Такрор 
экин экиладиган ер тупроги яхши уводланиши керак, акс холда 
уни майдалашга к^п мехнат ва ёнилги сарфланади, экин экиш 
кечикади. Кузги шудгорда палахса хосил булса хам зарари йуд, 
чунки дишки ёгин-сочинда у майдаланиб кетади. Ер хайдашда 
загонлар тугри олиниши керак. Бу асосан бошланишдаги загон- 
нинг тугри чидишига боглид. Загон нотугри олинган булса, куп 
жой хайдалмай долади. Куз билан чамалаганда чала жой уму- 
мий майдоннинг 0,2%идан ортид булмаслиги лозим, акс холда 
ер донидарсиз хайдалган хисобланади. Ерни тахталарга б^либ 
хайдашда хосил булган загон кенглиги плуг корпусининг дам
раш кенглигидан ортид ёки кам булмаслиги керак, чунки бунда 
Хам куп жойлар хайдалмай (чала) долади. Хайдаш вадтида 
марза ва чудур эгатлар к$п хосил б^лса, хайдаш сифатсиз чица- 
ди, уларни текислаш зарур булади. Шунинг учун марза ва чу
дур эгатларнинг кам булишига харакат дилиш керак.

Ер соатига 8 км дан ортид тезликда хайдалса, плугларга 
конструктив тузатишлар киритилиши ёки махсус плуглар иш- 
латилиши лозим. Шунда ер сифатли хайдалади. Ангаэни, куп 
йиллик экинлардан бушаган ерни хайдаш ва кузги шудгор си- 
фатини анидлашда хам шу талаблар д^йнлади.
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Кискача хулосалар

Ер асосан, икки усулда, яъни айланма ёки шаклли ва тахта 
(загон)ларга булиб хайдалади. Айланма хайдашда плуг участ- 
канинг охиридан ердан к^тарилмай, трактор бурилади, натижа
да у тез бузилади ва плуг синади. Шунинг учун дехкончиликда 
айланма ёки шаклли хайдаш усули ман этилган.

Дала тугри тахталарга-загонларга булиб хайдалганда си
фатли булади. Шунинг учун далани хайдашдан олдин тахта- 
ларга б рт б  чидилади. Агрегатшшг юриш характерига дараб, 
тахталар хайдалганда марза ёки эгат хосил булади. Трактор
нинг бир текисда юриши, марза ва эгатлар сонини камайтириш 
учун тахтанинг эни 40-80 м булгани яхши.

Енгил ва кучли «МТЗ-50» типидаги тракторлар куплаб 
ишлаб чидарила бошлади. Бундай тракторлардан 2-3 корпусли 
плугда ер хайдаш, ерни ишлаш ва етиштирилган махсулотларни 
ташиш ишларида фойдаланиш мумкин булади. Натижада трак- 
тордан дишлод хужалигининг хамма сохаларида йил давомида 
унумли фойдаланилади.

Хозирги вадтда агрегатнинг иш унумини ошириш учун дам- 
ров кенглигини эмас, тезлигини оширишга ахамият берилмокда. 
Тезлик оширилса хам ер сифатли хайдалиши ва ёнилга идтисод 
дилиниши анидланган. Ерни юдори тезликда ишланганда, ерни 
хайдаш, экишга тайёрлаш, экиш ва бошда жараёнлар дисда хам
да оптимал муддатларда бажарилади. Хайдов сифати ерни хай
даш вадтида ёки хайдалгандан кейин текширилади.

Ернинг сифатли хайдалиши бу тадбирнинг уз вадтида ут- 
дазилишига, чукурлиги, агрегат буриладиган жойдан тахтанинг 
охиригача бир хил булишига боглик. Бедаиоя ва ангазлар, ай- 
нидса, сифатли хайдалиши керак. Ер хайдашда загонлар т, ,-ри 
олиниши керак, у асосан бошланишидаги загоншшг тугри чиди- 
птига боглид. Загон нотугри олинса, куп жой хайдалмай долади. 
Куз билан чамалаганда чала жой умумий майдоннинг 0,2%идан 
ортид булмаслиги лозим, акс х°лДа , ер донидарсиз хайдалган 
Хисобланади.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Ерни маданий ёки икки ярусли хайдаш деганда нима 
тушунилади?

2. Ерни хайдаш усуллари деганда нима тушунилади?
3. Ерни хайдашда кайси усулни куллаган маъкул?
4. Ерни ишлаш цуролларини мисатлар асосида тушунтиринг.
5. Тракторлар тсзлиги ерни хайдашда кандай ахамият 

касб этади?
6. Хайдов сифати цандай хисобланади?

Асосий адабиётлар
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2. Узбекистон Республикасининг Самарканд ва Кашкада- 
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IX боб

ЕРНИ ЮЗАЛАБ ЮМШАТИШ ВА СИФАТИНИ БАХОЛАШ

9.1. Ерни юзалаб юмшатиш

Дехцончиликда ерни юзалаб юмшатиш, галтак, культива- 
циялаш, бороналаш, мола бостириш, эгат олиш, мотигалаш, те
кислаш каби агротехника тадбирлари куп кулланилади. Бунда 
ер асосан 3-15 см чукурликда ащарилиб ёки ащармай юза юм
шатилади. Ерда майда кесакчали доналар хосил булиши, уни 
бегона утлардан тозалаш ва текислашда тупрокни юзалаб юм- 
шатишнинг ахамияти катта. Бунда экин сифатли экилишига, 
кучатлар тулик, булишига, усимликлар яхши усиши ва ривожла- 
нишига кулай шароит тугилади.

Ерни юзалао ишлаш тадбирларининг хар бири узига хос 
хусусиятларга эга. Шунинг учун экин экишда унинг биологик 
хусусияти, агротехника тадбирларига булган талаби ва тупрок- 
иклим шароитини назарда тутиб, тадбирнинг бирорта тури кул- 
ланилиши керак.

Ерни лушчильник билан юзалаб юмшатиш. Агротехника 
талабига биноан ангиз 4-15 см чукурликда лушчильник билан 
авдармай юмшатилади. Бу тадбир ерни хайдаш урнини боса 
олмайди, аммо ундан кейинги асосий хайдаш билан бирга бего
на утларга карши курашда бугланишнинг олдини олиш учун 
энг яхши тадбир хисобланади. Аншз дискали ёки корпусли луш- 
чильникларда юмшатилади.

Донли экинларнинг (арпа, бугдой) хосили йигинггириб 
олингандан кейин тупрок котиб колади. Бундай ерни хайдаш 
бир датор кийинчилшелар тугдиради. Плуг ащарган катлам 
увокданмайди, йирик палахсалигича колади. Бундай ерда иш- 
лаган сеялка муддатидан олдин ишдан чикдди ва ypyF бир хил 
чукурликка кумилмай, экин сийрак чикиб, хосил кам булади. 
Бундай палахса «ЗКК-6» русумли мола билан майдаланади, аммо 
куп холларда бу тадбир хам яхши натижа бермайди. Бундай 
ернинг йирик кесакларини майдалаш учун дискали ёки OFnp 
рельели моладан фойдаланилади. Бу тадбирлар хам яхши нати
жа бермайди. Шунинг учун Урим-йигим билан бир вадтда aH F- 
изни лемехли «ПЛ-5-25» юза юмшатгич куроллари билан 10-12 
см чуцурликда юмшатиш тавсйя этилади. Бунда намли1шинг 
капилляр кутарилиши камаяди, бегона утлар, хамма экинлар
нинг заракунанда ва касалликлари купайишининг олди олина
ди.
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Бедапояни «БД-3,4А», «ЛБД-4,5» русумли лушчильниклар 
билан ишлаш яхши натижа беради. Бунда Усиб чикаётган бе
гона утлар йуколади, минерал уштлар тупродка яхши аралаша- 
ди ва беданинг илдиз буризи тез усади. Натижада бедапоянинг 
сув утказувчанлиги ва хаво алмашиниши яхшиланиб, микроор- 
ганизмларнинг фаолияти кучаяди.

Культивапия. Бегона утларни йудотиш ва хосил булган 
датдачодни хамда зичлашиб долган тупродни агдармасдан юм
шатиш учун культивация утказилади. Бу ишлар культиватор- 
лар билан бажарилади. Ер экиш олдидан ва датор ораларини 
ишлаш даврида культивация дилинади, бунда Усимликнинг усиши 
ва ривожланиши учун дулай шароит яратилади.

9.2. Ерни ёппасига юмшатиш

Ерни ёппасига юмшатиш, экин датор ораларини юмша
тиш учун ишлатиладиган ва универсал культиваторлар булади. 
Культиваторларнинг ишчи органлари панжалардан иборат. 
Панжалар тупродни юмшатувчи, пружинали ва бегона утларни 
кесадиган учбурчак ясси пичод шаклида булади. Ерни ёппасига 
юмшатиш учун ишлатиладиган «КПИ-4А» универсаль чизель - 
культиваторлар билан кузда шудгор килинган далаларда ат
мосфера ёгин-сочин натижасида хосил булган датдалод ва 
даттид ерлар 10-14 см чудурликда юмшатилади. Ер юзаси юм- 
шатилганда капилляр говаклар бузилади, бугааниш камаяди ва 
тупроднинг пастки катламларидаги нам садланиб долади. Ба
хорда утказилган культивация натижасида тупроднинг иссиц- 
лик режими ва хаво алмашиниши яхшиланади. Култивацияда 
бир вадтнинг узида ер юмшатилади ва бегона утларга дарши 
курашилади хамда тупрокда тупланган нам узод садланади.

Экин даторлари ораси «НКУ-4-6А», «КРХ-4», «КРХ-3,6» 
русумли культиваторлар билан юмшатилади. Бунда усимлик 
катор ораларини юмшатиш чудурлиги хар хил булади ва бегона 
утлар йудотилади. Универсал культиваторларга махсус ишчи 
органлар, яъни экин датор ораларини юмшатувчи, уток дилувчи, 
эгат олувчи, Уитт солувчи ва бошда дисмлар урнатилади. Уни
версал культиваторлардан усимликнинг датор ораларини узу- 
наси ва кундалангига ишлашда эгат олиш, угит солиш ва бо
шда тадбирларни амалга оширишда кснг фойдаланилади. Суго
риладиган дехдончилик шароитида руза, маккажухори ва бо
шда экинларнинг катор ораларини юмшатиш учун ротацион 
мотегалар ишлатилади.

Шури ювилган ерни юмшатиш ва илдизпояли куп йиллик
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утлар билан ифлосланган ерни ундан тозалаш учун чизель - 
культиваторлардан фойдаланилади.

Бороналаш. Ерни юза юмшатиш, каткалокни йукотиш ва 
йирик кесакларни майдалаб, тупродни донадор дилиш учун ер 
«зиг-заг» боронада бороналанади.Бороналанганда ер юзаси те
кисланади, ут йуколади ва бугланиш камайиб, нам садланади,- 
Бороналар хар бир тишига тушадиган солиштирма оифлигига 
караб уч турга — огир, уртача ва енгил бороналарга булинади. 
Эрта бахорда ер етилиши билан намликни садлаш ва бегона 
утларга дарши курашишда огар, экин экилгандан кейин хосил 
булган датдалодни юмшатиш учун енгил бороналар ишлатила
ди. Майда уруглар ва \титларни тупродда аралаштиришда хам
да ёппасига экилган (арпа, бугдой ва бошда) экинларни сий- 
раклатишда енгил бороналашнинг ахамияти катта.

Молалаш. Бахор дургодчилик кслган йилларда, арпа, буг
дой ва бошда экинларни экишдан олдин ерга мола бостирила- 
ди. Бунда уруглар бир хил чудурликка кумилади ва ер юзаси 
текисланади. Бунинг учун силлид, текис цилиндрли юзали, ут- 
мас тишли «ЗКК-6А» ва бошда турдаги галтак молалардан фой
даланилади. Мола бостирилганда йирик кесаклар майдалана- 
ди. Тупрод юзаси бир оз зичланади: чигит, маккажухори, оджу- 
хори ва бошда йирик уругларни экишгача ва экиш билан бир 
вадтда ерга экиш сеялкаларига урнатилган галтак мола бости- 
рилади. Шунда уруг билан тупрод оралиги зичлашади ва туп- 
роднинг остки датламларидан нам капилляр кутарилиши хисо
бига ер бетига (ypyF ётган датламга) кутарилади. Натижада 
уруглар тез ва дийгос униб чидади. Ралла экилган майдонлар 
енгил борона билан бороналади.

Ерни юзалаб юмшатиш сифати ерни ишлаш вадтидан бош- 
лаб, назорат дилиб борилади. Иш сифатли булишини таъмин
лаш учун, аввало, ишчи органларининг тулид ва тугри урнати- 
лишига ахамият бериш керак.

Маълумки, хар бир тадбирнинг уз вадтида бажарилиши, 
яъни тупрод етилганда утказилиши унинг сифатига катта таъ
сир этади. Ер етилмасдан бороналанса ёки чвдслланса йул кШ- 
илган хатони бартараф этиш кийип. Ёппасига юза юмшатади- 
ган агрегатлар соатига 8-9 км тезликда ишлаши лозим, чунки 
секин ишласа, бегона утлар яхши кесилмайди ва тупрод етарли 
уводпанмайди. Иш сифатини текширишда экин датор оралари- 
нинг ишланиш чуггурлигига, тупроднинг майдаланиш дараяеа- 
сига, бегона утларнинг дирдилишига, угитларнинг белгиланган 
чут^урликка солинишига ва усимликларнинг шикастланмаган- 
лигига ахамият бериш керак.
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9.3. Узбекистон шароитида пахта етиштириш 
технологияси

Узбекистон шароитида пахта етиштириш технологияси 
жутрофий зонанинг холатига караб учта асосий турга булина
ди. Биринчи зонада (пахта экиладиган экин майдонининг 25 
%дан rtjhipoFH т$фи келади) ёгингарчилик етарли булганлиш 
сабабли чигит табиий намликдан бемалол униб чикади. Одатда, 
бу зонанинг тупроги унумдор, тузи кам, соф тупрокдан иборат. 
Бу зонага Тошкент, Жиззах, Самарканд вилоятлари, Фаргона 
водийсининг t o f  олди туманлари киради.

Иккинчи пахтачилик зонасига ёгингарчилик камрод б^ла- 
диган, тупроги намликни яхши щиммайдиган t o f  о л д и  туманлари 
киради. Республикада бундай зона чигит экиладиган барча ер
ларнинг 17 %ини ташкил килади. Намлик етарли даражада бул- 
маганлиги сабабли бу зонада, одатда, чигитни ундириб олишни 
таъминлаш учун яхоо ёки чигит суви бериш тавсия этилади. Бу 
зонанинг тупрош унумдор, катлами калин, шурланмаган c o f  туп
рок булиб, ер ости сувлари чукур жойлашган. Бу пахтачилик 
зонаси биринчи зонага нисбатан пастрокда жойлашган.

Учинчи пахтачилик зонасига 58 %дан ортид чигит экила
диган, нишаби кам, тупрогининг шурлик даражаси турлича бул
ган ерлар киради. Бу зонада чигитни талаб даражасида унди
риб олиш учун тупроднинг шури ювилади. Тупрогининг дятла
ми турли далинликда минералланган, шурланган c o f  тущюклар- 
дир. Бу зонага юдорида келтирилган иккала пахтачилик зона- 
сидан пастродда жойлашган ва марказий Фаргона, дисман Тош
кент, Жиззах, Самарканд, Сурхондарё, Кашдадарё вилоятлари- 
нинг ерлари ва Сирдарё, Бухоро, Хоразм вилоятлари хамда Кора- 
дал погистоннинг хамма ерлари киради.

Пахтачилик хужаликлари кщорида курсатилган зоналар- 
нинг бирига кириши мумкин. Лекин айрим х^жаликлар жугро
фий жойлашишига кура, битта зонани уз ичига олмайди. Чунки 
оитта хужачикда тупрокнинг хар хил турлари учрайди.

Пахта етиштириш ва уни йикиб-тсриб олиш технологияси 
курсатилган зоначарда, энг аввачо, тупродни экишга тайёрлаш 
усуллари билан фард дилади. Биринчи зонада чигит экишдан 
илгари ер сугорилмайди, иккинчи зонада яхоб ёки чигит суви 
берилади ва шщоят, учинчи зонада эса, ерни хайдаш олдидан, 
унинг шури ювилиши тавсия этилади. Курсатилган омилларни 
хисобга олиб, тупрокда ишлов бериш усуллари, шур ювиш муд- 
датлари, утитлаш ва бошдачар узгариши мумкин. Шу жумла- 
дан, вегетация даврида гузани парвариш дилиш хам табадача-



ниши мумкин. Масалан, далаларда сизот сувлари ер юзасига 
якин жойлашган зоналарда к5?занинг вегетация даврида 4-5 
марта сугориш етарли. Одатда, иккинчи ва учинчи зоналарда 
сизот сувлари чукур жойлашганлиги сабабли гузани 6-7 марта 
сугориш керак. шунга мувофих^ хуза ва бошка экинларни пар- 
вариш килиш, технологик жараснларни бажариш муддатлари 
Хам дифференциал равишда узагариши мумкин. Бу узгариш- 
лар технологик карталарда яцкол акс этгирилади.

Иккинчи зонанинг айрим дисмларида баъзи йиллари куз- 
х̂ иш, куклам фаслларида куп ёшнгарчилик булиши мумхшн. 
Бундай ерлар тупрокда экиш олдидан намлик етарли даражада 
йигилиши сабабли яхоб ва чигит суви беришга зарурат дол- 
май ди. Бундай холларда тупрохщи экишга тайёрлашда техноло
гик жараёнлар худди биринчи зоналардагидек булиши керак. 
Айрим йилларда учинчи зонада майдоннинг бир цисмидаги шур- 
ларни ювмаса хам булади, баъзи йиллари эса, яхоб сувини бериш 
билан чегараланиш хам мумкин.

Юкорида келтирилган зоналар пахта стииггириш жараё- 
хш — экиш, парвариш цилиш ва хосилни йигиб-териб олиш тех
нологик жараёнларининг сони ва муддатларига кура, бир-бири- 
дан фар 1̂  х^илади. Лекин уларда бир хил ишлар амалга ошири
лади. Улар асосан тупрокнинг мелиоратив холатига борлиц холда 
бажарилади.
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Дисдача хулосалар

Дехдончиликда ерни юзалаб юмшатиш, галтак, культива- 
циялаш, бороналаш, мола бостириш, эгат олиш, мотигачаш, тс- 
кислаш каби агротехника тадбирлари kvji дулланилади. Бунда 
ер асосан, 3-15 см чудурликда агдариб ски агдармай юзачаб 
юмшатилади. Агротехника талабига биноан ангиз 4-15 см чу
дурликда лушчильник билан агдармай юмшатилади. Бу тадбир 
ерни хайдаш урнини боса олмайди, аммо у кейинги асосий хай
даш билан бирга бегона утларга дарши курашда, бугланишнинг 
олдини олиш учун энг яхши тадбир хисобланади. Ангиз диската 
ёки корпусли лушчильникларда юмшатилади.

Урим-йиким билан бир вадтда ангизни лемехли ПР-5-25 
юза юмшатгич дуроллар билан 10-12 см чудурликда юмшатиш 
тавсия этилади. Бегона утларни й^дотиш ва хосил булган цат- 
дачодни хамда зичлашиб долган тупродни агдармасдан юмша
тиш учун культивация утказилади.

Экин даторлари ораси НКУ-4-6А, КРХ-3,6 марката куль
тиваторлар билан юмшатилади. Бунда усимлик ораларини хар 
хил чудурликда юмшатилади ва бегона утлар йудотилади. Уни
версал культиваторларга махсус ишчи органлар, яъни экин датор 
орачарини юмшатувчи, утод дилувчи, эгат олувчи, уитт солувчи 
ва бошда дисмлар ^рнатилади. Универсач культиваторлардан 
Усимликнинг датор орачарини узунаси ва кундачангига ишлаш- 
да, эгат олиш, угит солиш ва бошда тадбирларни амачга оши- 
ришда кенг фойдаланилади. > •

Шури ювилган ерни юмшатиш ва илдизпояли куп йиллик 
утлар билан ифлосланган ерни ундан тозачаш учун чизель куль
тиваторлардан фойдачанилади. Ерни юзачаб юмшатиш, цатца- 
лодни йудотиш ва йирик кесакларни майдачаб, тупродни дона
дор дилиш учун ер «зиг-заг» боронада бороналади. Бороналан- 
ганда ер юзаси текисланади, утлар йудолади ва бутланиш ка- 
майиб, нам садланади.

Бунинг учун силлид, текис цилиндрик юзачи, утмас тишли 
ЗКК-6А ва бошда типдаги гачтак молачардан фойдаланилади. 
Мола бостирилганда йирик кесаклар майдаланилади ва тупрод 
юзаси бир оз зичланади. Fama экилган майдонлар енгил боро
на билан бороначади. Ерни юзачаб юмшатиш сифати ерни 
ишлаш вадтидан бошлаб назорат дилиб борилади. Ишнинг 
сифатли булишини таъминлаш учун, аввачо, ишчи органлари- 
нинг тулид ва тугри урнатилишга ахамият бериш керак.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Ерга юза ишлов бериш кандай омилларга боишк?
2. Ерни юза юмшатиш кандай бахоланади?
3. Ерни юмшатишнинг ахамияти нималардан иборат?
4. Ерни ёппасига юмшатишда ишлатиладиган культива- 

торлар?
5. Молалашнинг ахамияти нимада?
6. Пахта стиштириш технологиясининг турларга булиниш 

сабабларини айтинг.

Асосий адабиётлар

1. Узбекистон Республикасининг «Дсхкончнлнк тугриси- 
да» ги Конуни, «Халк сузи», 1992 йил 13 август.

.2. Узбекистон Республикасининг «Ер т$грисида» ги Кону
ни. «Узбекистон янги конунлари», - Т.: Адолат, 1991.

3. Каримов И.А. Узбекистоннинг сиёсий - иктисодий ис- 
тикболининг асосий й$налишлари. - Т.: Узбекистон. 1994.

4. Ойхужаев Э.И. Кишлок хужалик ишлаб чикариш тех- 
нологияси. - Т., 1993.

5. Эрматов А., Раниев В. Дехцончилик. - Т.: Мехнат, 1990.
6. Эрматов А. Сугориладиган дехкончилик. - Т.: Уцитув- 

ч и ,1986.
7. Турахужаев Т.И. Кишлок хужалиги технатогияси, меха- 

низапиялаш ва злектрлаштириш. Маърузалар матнлари. - Т., 2000.
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X боб

БАХОРГИ ХАЙДОВ ТЕХНОЛОГИЯСИ 

ЮЛ. Бсдапояни хайдаш

Рсспубликамизнинг айрим хужаликлари баъзи сабабларга 
кура, асосий хайдовни кукламда утказишади. Буига Хоразм ви- 
лояти, Коракалпогистон Республикаси хамда Фаргона вилояти- 
нинг Кукон гурухи туманлари мисол була олади.

Хоразм вилояти ва Коракалпогистон Республикасининг 
тупроги шур, сизот суви якин ва ерининг рельефи асосан текис 
хисобланади. Бу худудларда аввало ерни хайдашдан олдин шурни 
ювиш керак, акс холда ер бахорда етилмай, экин экиш кечика- 
ди. Совуд барвакт тушиб, ер музлайди. Хатто гузапояни юлиб 
хам улгурилмайди. Шунингдек, бу вилоятлар пахта етиштиришда 
энг шимолий туманлар булгани учун пахта хосилини йигишти- 
риб олиш кеч тугалланиши экин майдонининг шУрини кузда 
ювиш имконини бермайди.

Худуднинг рельефи текис булганлиги учун ернинг шури 
3-4 марта, айрим участкатарда 5 марта ювилади. Шундан кей- 
ингина ср етилиши билан поллар бузилиб, текисланади, махал- 
лий, минерал угитлар солинади ва хайдалади. Агар кукламда 
шамолли кунлар купрод булгудай булса, ернинг юза кисми ети- 
либ, пастки кавати эса хайдаш учун етилмайди ва кийинчилик- 
лар тугдиради. Чунончи, катор ораларига дастлабки ишлов бе
риш вадтида усимликларнинг илдизи шикастланиши ёки узили- 
ши мумкин, натижада хосил камаяди. Шунинг учун бахорги 
хайдовдан кейин ер бир неча марта чизелланади, мола бостири- 
лади, яъни пастки катламдан кесаюар юкорига чикарилиб, май- 
даланади ва тупрод муайян даражагача зичлаштирилади. Шун
дан кейингина экин экилади.

Алмашлаб экиш чизмасида беда гузадан кейин экилади- 
ган асосий экин хисобланади. Гузадан кейин беда экишдан мак- 
сад ернинг унумдорлигини ошириш, физик хоссаларини яхши- 
лаш ва беда плдиз массасининг чиришини бонщариб, ундан ка- 
шща 5-7 йил фойдаланишдир. Маълумки, уч шшлик беда урта
ча агротехникада гектарига 500 кг дан ортид биологик азот ва 
16-22 тоннадан ортид илдиз массаси туплайди. Ерни хайдаш 
технологияси тугри ташкил этилмаса, беда туплаган органик 
масса тезда минераплашади. Беда илдизи бахорда кукариб чи- 
дишининг олдини олиш ва органик массаиинг чиришини се- 
кинлаштириш учун бедаиояни хайдаш технологиясини такомил-
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лаштириш керак. Бунинг учун бедапояни хайдашдан 5-7 кун 
олдин плугнинг барча отваллари олиниб, лемехлари яхшилаб 
уткирлаштирилади ва 5-6 см чудурликда хайдалади. Ана шунда 
беданинг илдиз б\тигш 5-6 см чудурликда кесилиб, унувчанлиги 
йудотилади.

Бедапояни 20-25 октябрдан 10-15 ноябршча хайдаш керак. 
Хайдаш чукурлиги хар бир зонанинг тупроц-идлим шароитига караб 
бёлгиланади. Сизот сувлар чукур жойчашган, ери цурук ва катгик 
бедапояни сифатли хайдаш учун 7-10 кун аввал сугориш керак. 
Бедапояни икки ярусли плугда чукур хайдаш яна хам яхши натижа 
беради.

Урта Осиёнинг турли тупроц-ицлим шароитида 2-3 ^рим- 
дан кейин бедапояни ёзда чукур (45-60 см) агдариб хайдаш 
самарали эканлиги аникланган. Зона шароитига караб, бедапоя 
дастлаб 30-40 см чукурликда хайдалса, кейинги йили 20-22 см, 
учинчи йили 30-40 см чукурликда хайдалади. Экин майдонла- 
рини хар йили турли чукурликда хайдаш беда ва бошка экин
лар т^плаган органик моддалардан самарали фойдаланиш, кам 
харажат дилган холда куп хосил олиш имконини беради.

10.2. Ерга бахорги экинларни экиш олдидан 
ишлов бериш

Ерни экиш олдидан ишлаш бороналашдан бошланади. Бо- 
роналанганда даланинг юзаси текисланади, энди усиб келаётган 
бир йиллик бегона $тлар йукотилади, кесаклар майдаланади, хо
сил булган каткалок, юмшатилади ва нам бугланишининг олди 
олинади. Ерни экишдан олдин ишлашни тупроц етилмасдан бош- 
лаш хам катта зарар келтиради, чунки бунда сгангарчиликдан 
тупрокда калин катцалок хосил булади, унинг юза щеми зичла- 
шади. Кукламда 8-10 см чуцурликдаги тупрод етилиши билан 
ерни ишлай бошлаш керак.

Республикамизнинг турли тупрок-иклим шароитида бу муд- 
дат тахминан куйидаги даврларга тугри келади: Сурхондарё, Каш- 
кадарс ва Бухоро вилоятларида февраль ойининг биринчи яр- 
мига ёки мартнинг биринчи беш кунлигага, Фаргона водийсида 
(Андижон, Наманган ва Фаргона вилоятлари) март ойининг 
биринчи ярмига, Сирдарё, Жиззах, Тошкент ва Самарканд вило
ятларида март ойининг иккинчи ярми, Хоразм ва Коракалпога- 
стон Республикасида эса март ойининг учинчи ун кунлиги ёки 
апрель ойининг биринчи беш кунлигига тугри келади.

Курсатилган муддатлар кукламнинг келишига караб уз- 
гариши мумкин. Ерни экиш олдидан ишлаш усуллари шудгор-
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нинг холатига ва унга яхоб бериш хамда тупрокнинг шурини 
ювиш вактига караб белгиланади. Яхоб берилмайдиган, шури 
ювилмайдиган ерларни экишга тайёрлаш учун бир - икки мар
та бороналанади, сунгра мола бостирилади. Агар ср бороналан- 
гандан кейин ёмшр ёгса, бу иш яна такрорланади.

Ёгангарчиликдан кейин шудгорнинг юза кисми зичлашган 
булса, чизель-культиваторлар билан юмшатиш, сунгра мола бос- 
тириш керак. Ут босган ерларда юзпанжалар Урнатилган юм
шатгич - культиваторлардан фойдаланган маъкул. Тупроцнинг 
механик таркибига караб, эгатлар оркали гектарига 1000-1500 
м3 хисобидан сув берилади. Ер етилиши билан уцаршутр текис
ланади ва дала буйламасига ёки кундалангига кетма-кет иккита 
уланган борона юргизилади. Чигит экишгача ерни яхши юмша
тиш учун чизель-культиватор, культиватор ва дискли бороналар- 
дан фойдаланилади.

Кукламда ерни саёзрок булса хам кайта хайдашга йул цуй- 
маслик керак. Агар яхоб берилгандан ёки тупрок шури ювил- 
гандан кейин жуда зичлашиб, бегона ут босган булса, плугнинг 
агдаргичларини олиб куйиш, ерни юмшатиш керак.

Ер бахорда хайдалганда зудлик билан дисклаш ва борон- 
лаш лозим. Акс холда тупрокдаги нам тез бугланиб кетади. 
Ерларни экишга вактида, сифатли тайёрлаш экинлардан тезпи- 
шар ва юкори хосил олишнинг гарови хисобланади.

10.3. Ангаз ва ерни ишлаш тизими

Еппасига экилган галла экинлари хосили йигиштириб олин
ган дала ангаз дейилади. Ангазни ишлаш усули экиладиган ва 
утмишдош экин караб хар хил булади. Ангазни ишлаш тизими 
уни лушчильниклар билан юза юмшатиш ва кузги шудгорлаш- 
дан иборат. Экинлар хосили йигаштириб олингандан кейин ср 
жуда котиб кетганлиги туфайли хайдашда бир катор дийинчи- 
ликлар тугалади. Хайдалма катлам тупроги увоцланмай, балки 
йирик-йирик палахеа кучади. Уз-узидан маълумки, бундай ер
ларда экин сифатли экилмайди. Экин экишда сеялка тез ишдан 
чикади, y p y F  бир хил чуцурликка экилмайди, натижада кучат 
сийрак булади ва хосил камаяди.

Хайдалганда хосил булган кесакларни майдалаш учун ср 
галтакланади. Бирок куп холларда бу хдм кутилган натижани 
беравермайди. Бундай пактда диск ёки огар рачьедан килинган 
мола бостирилади. Бу тадбирларнинг хдммаси хам тегишли на
тижани бермай, куп мехнат ва маблаг сарфланишига сабаб 
булади. Шунинг учун хосил йигаштириб олинаётган вактда
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ангиз бир й$ла хайдалса, тупрод сифатли ишланади. Бунда ер 
аввал хосилни уриб-йигаб олиб, кейин хайдалгандагига кара
ганда палахса 2-3 марта кам хосил булади. Ahfh3 урим-йигим 
ишлари билан бир вадтда хайдалганда ер фадат сифатли иш- 
ланиогина дол май, балки ундаги к т̂т йиллик бегона утлар хам 
кескин камаяди.

Одатда, ангиз хайдалаётганда ер текис булишини, тупрод 
яхши увоцляншпини хамда бир оз зичланишини таъминлаш учун 
плугга сихли галтак тиркалади.

Ер стилиши билан плугга «зиг-заг» борона юргазилади, с$н- 
гра ер текисланиб, мола бостирилади ва такрорий экин экилади.

106



Киска хулосалар

Республиканинг айрим х^жаликлари баъзи бир сабаблар- 
га кура, асосий хайдовни к^кламда утказишади. Бунга Хоразм 
вилояти, Корадалпористон Республикаси хамда Фаргона вилоя- 
тииинг Кудон гурухи туманлари мисол була олади.

Бахорги хайдовдан кейин ср бир нсча марта чизелланади, 
мола бостирилади, яъни пастки датламдан кесаклар юдорига 
чикарилиб майдаланади ва тупрод муайян даражагача зичлаш - 
тирилади. Шундан кейингина экин экилади. Ерни экиш олди
дан ишлаш шудгорни бороналашдан бошланади. Алмашлаб экиш 
чизмасида беда гузадан кейин экиладиган асосий экин дсб хи
собланади. Ерни хайдаш технологияси т$гри ташкил этилмаса, 
бедада т^планган органик масса тезда минераллашади. Беда 
илдизи бахорда кукариб чидишининг олдини олиш ва органик 
массанинг чиришини секинлаштириш учун бедапояни хайдаш 
технологиясини такомиллаштириш керак. Бунинг учун бедапо
яни хайдаигдан 5-7 кун олдин плугнинг барча отваллари оли- 
ниб, лемехлари яхшилаб уткирлаштирилади ва ер 5-6 см чудур- 
ликда хайдалади. Ана шунда беданинг илдиз бушзи 5-6 см чу
курликда кссилиб, унувчаилиги й^долади. Бедапояни 20-25 ок- 
тябрдан 10-15 ноябргача хайдаш керак.

Ёппасига экилган галла экинлари хосили йишштириб олин- 
ган дала аншз дейилади. Ahfh3 ишлаш усули экиладиган ва 
утмишдош экинга караб хар хил булади. Ангизни ишлаш тизи
ми уни лушчильниклар билан юза юмшатиш ва кузги шудгор- 
лашдан иборат. Ahfh3 урим-йигим ишлари билан бир вадтда 
хайдалганда ер фадат сифатли ишланибгина долмай, балки куп 
йиллик бегона утлар хам кескин камаяди.

Одатда, ангиз хайдалётганда ер текис булишини, тупрод 
яхши уводланишини хамда бир оз зичланишини таъминлаш учун 
плугга сихли ралтак тиркалади. Сугориладиган зоналарда со
мон йишштирилиб олиниши биланод ангиз сугорилади, ср ети- 
лиши билан плугга «зиг-заг» борона юргизилади.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Рсспубликамизнинг кандай тупрок-иклим шароитлари- 
да бахорги хайдов утказилади ва нима учун?

2. Бахорги хайдовнинг ташкилий агротехник камчилик- 
ларини айтинг.

3. Бедапояни хайдаш деганда нима тушунилади?
4. Ерни экиш олдидан ишлаш кандай бошланади?
5. Ер бахорда хайдалганда нега дискаланади, бороналанади?
6. Аншз ва ерни ишлаш деганда нималар тушунилади?

Асосий адабиётлар

1. Узбекистон Республикаси Олий Кенгашида Республика 
Президента И.А.Каримов сузлаган нутц. 1995 йил, декабрь.

2. Узбекистон Республикасининг Самарканд ва Кашкада- 
рё вилоятлари халк депутатлари сессияларида И.А.Каримов 
сузлаган нутклар. 1995 йил декабрь.

3. Каримов И.А. Прогресс дехканского хозяйства путь к 
изобилю. - Т.: Узбекистон, 1994.

4. Ойхужаев Э.И. Кишлок. хужалик ишлаб чикариш тех- 
нологияси. - Т., 1993.

5. Беляцев А.В., Крутилин В.А. Механизация сельскохо
зяйственного производства. - М.: Агропромиздат, 1991.

6. Эрматов А., Раниев В. Дехкончилик. - Т.: Мсхнат, 1990.
7. Эрматов А. Сугориладиган дехкончилик, - Т.: Мехнат, 1987.
8. Турахужаев Т.И. Кишлок хужалиги технологияси, меха- 

низациялаш ва электрлаштириш. Маърузаггар матнлари. - Т., 2000.
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XI боб

YPYF ВА УНИ ЭКИШ ТЕХНОЛОГИЯСИ

11.1. Уруглик сифати ва уни аниклаш.

Уруглик сифати — юкори хосил олишда асосий курсаткич 
хисобланади. Уруг келгусида усимликларнинг биологик ва х$- 
жалик белгиларини узида тула мужассамлашгирган булади. Аммо, 
Хамма экинлар уруганинг сифати хар хил. Бунинг сабаблари 
асосан уч гурухга: экологик (айрим усимликларни хар хил 
шароитда усишидан); генетик (ирсий белгиларнинг утиши); 
матрикал (усимликнинг биологик ва мева хосил килиш харак- 
теридаги сабаблари)га булинади.

Бир Усимликнинг Узида урупшнг хосил булиш шароитла- 
ри турлича, яъни биринчи хосил булган уруглар, одатда, озик 
моддалар билан яхши таъминланади, натижада юкори хосилли- 
лик хусусиятга эга булади. Масалан, гузанинг биринчи конуси- 
даги чаноцлардаги чигит, маккажухорида сута урталаридаги, буг
дой, арпа ва жавдарда эса бошоцларнинг урта кисмида биринчи 
шаклланган донлар, сули, тариц бошоцларининг юкори цисми- 
даги, дуккаклиларда эса поясининг куй и щгемидаги донлар шундай 
хусусцятга эга.

Усимликларни етиштиришда кулланилаётган технология 
даражаси ypyF сифатига таъсир этувчи асосий омил хисоблана
ди. Уруглик экин етиштирилаётган участкаларда агротехника, 
фан ва дехкончилик маданияти канча юкори булса, уруглик 
хосили ва унинг сифати хам шунча юкори булади. Экинларни 
парвариш цилишда кулланиладиган агротехника даражасига 
цараб ypyF сифати яхшиланиши мумкин. Тажрибаларнинг кур- 
сатишича, сифатли ypyF унумдор ерга экилиб, илгор агротехни
ка цулланилганда ундан юкори хосил олинади, аммо мазкур 
ypyF бир далага мунтазам узоц йил экилаверса, ypyF сифати 
ёмонлашиб, хосил камаяди. Мул ва сифатли уруг хосили олиш 
учун ажратилган пайкалларда парвариш килинаётган усимлик- 
лардан энг яхшиларини ажратио олиш керак.

Селекция навлари уругларини экиш энг яхши натижа бе
ради. Чунки бундай навлар сслекция-тажриба станцияларида 
энг яхши усимликларни узок йиллар давомида танлаш ва ча- 
тиштириш йули билан етиштирилади.

Хар бир селекция нави ёки жайдари нав узи мослашган 
туттрок-шслим шароитида муайян хужалик ёки тумандагина мул 
Хосил беради. Махаллий шароитда яратилган навлардан энг
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юкори, бошда жойлардан келтирилган навлардан эса нисбатан 
камрод хосил олинади. Шунинг учун мамлакататимизда экин
ларни районлаштириш тартиби жорий этилган. Нав канча си
фатли булмасин, айникса, д^лланилаётган агротехника тадбир- 
лари бузилганда унинг сифати бузилади. Натижада вадти-вад- 
ти билар экин навларини алмаштириш зарурияти тутлади. Ма
салан, Узбекистонда 1913 йилдан хозиргача гуза навлари беш 
марта - биринчи марта 1921-1931 йилларда, иккинчи бор 1932
1941, учинчи марта 1942-1946, туртинчи марта 1947-1964, бе- 
шинчи марта 1969-1970 йилларда алмаштирилди.

Натшарини янгилаш муддати экин турига караб турлича 
булади. Узидан чангланадиган гуза, арпа, бурдой, сули каби экин
ларнинг навлари хар т^рт-беш йилда, четдан чангланадиган 
маккажухори, жавдар, дорабурдой сингари экинларнинг навлари 
эса 3-4 йилда бир марта янгиланади.

11.2. Нав тозалиги

Экишга мулжалланган уруглар юкори сифатлилигидан 
ташдари уларнинг нави хам тоза булиши зарур.

Хар бир худудда шу ХУДУД учун районланггирилган нави 
юдори даражада тоза уругларни экиш керак.

Селекция станциялари ва элита - урчтчилик эфкаликла- 
рида етиштирилаётган, давлат стандарти (ГОСТ) буйича на- 
вдорлик ва экиш талабларига жавоб берадиган, нав тозалиги 
юдори (донлилар учун камида 99,8%, F\'3a учун 100%) уруглар 
элита уруглари дейилади. Элита уруглари районлаштирилган 
навнинг хамма курсаткичлари буйича сараланган энг яхши ypyF- 
дир. Элита уругларини экио, улардан олннган уруглар биринчи 
репродукция уруглар хисобланади. Биринчи репродукция ypyF- 
ларидан 2 - репродукция уруглар олинади ва хакозо.

Урутнинг тозалиш-навдорлиги ундаш наел хусусиятларига 
караб белгиланади ва у % хисобида ифодаланади. Нав тозалиги 
буйича уругаик чигитлар дуйидаги талабга жавоб бериши зарур:

ЭЛИТА I репродукция JJ репродукция 111 репродукция

11ав тозалиги 
камида 100%

99.0% 98.0% 96.0%

Донли экинлар нав тозалигига кура, уч тоифага (1-99,5%, 
П-98,0%, Ш-95,0%) булинади. Нав тозалиги дала шароитида 
апробация утказиш ордали аникланади. Уруглик учун экилган 
бирор бир нав давлат стандарти (ГОСТ) меъёрларига муво-
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фрщ келса, хужаликка «Апробация акта» берилади. У муайян 
нав уруглиги учун асосий хужжат хисобланади.

Унувчанлик уругликнинг асосий сифат белгиси саналади. 
Унувчанлик деганда, анализ учун олинган, намунадан нормал униб 
чиккан % хисобидаги уруглар мицдори тушунилади. Унувчанлик 
лаборатория унувчанлиги ва дала унувчанлигига булинади.

Лаборатория унувчанлигида экинларнинг уруги макбул 
(20°С) ёки узгарувчан хароратда 7-10 кун давомида ашщлана- 
ди. Уруглар лаборатория шароитида фильтр цогоз устида еки 
цумда ундирилади. Лаборатория унувчанлигида уруишнг k i i Af - 
ос унувчанлигини кУрсатувчи хусусиятларидан униб чикиш кучи 
ёки унувчанлик энергияси хам анщланади. Киска муддатда, яъни
3-4 кунда % хисобида нормал унган уруглар унувчанлик кучи 
юкори уруглардир. Унувчанлик энергияси канча юкори булса, 
уругларнинг униши кийгос кечади, усимликлари хосили ва хо
силининг сифати хам шунча юкори булади.

Дала унувчанлиги деб дала шароитида унадиган урукчар- 
дан униб чиккан нихолларнинг % хисобидаги микдори тушуни
лади. Одатда, уругларнинг дала унувчанлиги лаборатория унув- 
чанлйгидан камрок булади, чунют уларнинг тупровда униши 
хамма вакт хам макбул лаборатория шароитдагидек кечавер- 
майди. Купгина нихолларнинг униб чикишига тупрокца катка- 
лок хосил булиши, уругларнинг чириши, усимталарни хар хил 
зараркунанадалар зарарлаши ва бошдалар каршилик килади.

11.3. Уруг сифати

Районлаштирилган хар кандай экин навидан юдори хосил 
олиш учун унинг уруги сифатли, шу билан бирга давлат стан
дарта (ГОСТ) талабларига мувофик булиши керак. Уругнинг 
сифати цуйидаги курсаткичларга о о р л и к : тозалиги, унувчанлиги 
ва униб чикиш энергияси, намлиги, бир хил катталикда булиши, 
хужалик жихатидан я ]Х )1 сл и л и ги , зараркунунда ва касаллшшарга 
чидамлилиги.

Хамма хужаликларда ypyF сифатини давлат урурчилик 
лабораториялари назорат килиб туради. Бунинг учун белги- 
ланган муддатларда,яъни ниш ва бахор фаслининг бошида хамма 
хужаликлардаги уругларнинг хар бир иартиясидан махсус кул- 
ланмага мувофик уртача намуна олинади. Урурликдан намуна 
олишда махсус курол-шчупдан фойдаланилади. Уртача намуна 
учун уругнинг катта-кичиклигига цараб 50 г (сабзи ва бошка 
майда уругли экинлар)дан 1 кг гача (донли экинлар) намуна 
олинади.



Урутнинг тозалиги дсб, асосий экин урушдан олинган со- 
рлом, ярокли уруглар микдори (%и) га айтилади. Урутнинг то- 
залигини анидлаш учун йирик донли экинлар — маккажухори, 
н$хат кабилардан 50 г, жуда майда уттли  беда кабилардан эса 
5 г дан иккита намуна олинади. Хар бир намуна уруглик тахта 
ски текис ок. когоз устига тукилиб, уни иккита фракцияга — 
ярокли ypjraapra ва чидитга ажратилади. Хар бир фракция 
аниклиги 0,01 г булган техник тарозида тортилади.

Урутнинг тозалиги ярокли (тозаланган) уруг ошрлигини 
100 га купайтириб, умумий огарликка булиш билан анидлана- 
ди. Масалан, 200 г урутнинг 198 грами ярокли булса, тозалиги

ни ташкил этади.
Хар бир экин учун урутнинг классига караб давлат стан

дарти белгиланган. Уруглик донлар белгиларига асосан давлат 
стандарти (ГОСТ) (10467-63) буйича тозалиги, унувчанлиги, 
бегона ут ва бошкалар билан ифлосланганлига караб 3 клас- 
сга булинади. Давлат стандартига мос келган уруглар, конди- 
цион ypyF, дейилади. Белгиланганидан паст сифатга эга булган 
уруглар III классга кабул килинади. Бундай уруглар ноканди- 
цион ypyF хисобланади.

Уруглик участкаларига факат биринчи, бошда майдон- 
ларга III класс уруглар экилади. III классли ypyF эса агроном- 
нинг рухсати билан экилади. Уругликка карантин днлинган 
бегона ут ypyFH аралашган булса, уни экиш тадндланади. YpyF- 
ни экишга тайёрлашда асосан дуйидаги тадбирлар амалга оши- 
рилади: ypyF хар хил аралашмалардан тозаланио, йирик, ваз- 
минрод уруглар ажратиб олинади.

Уругларни катга - кичиклигига дараб саралаш мухим аха
миятга эга. Бир хил катгаликдаги уруглар экилганда бир текис 
униб чидади ва ривожланади. Тажрибаларда сарачанган кузги 
ва бахорги бугдой ypyFH экилганда хосилдорлик гектарига урта- 
ча 2,3 ц, бахорги арпаники - 2,2 ц, сулиники-3.7 ц. ва чигитни- 
ки - 3,5 ц.дан ортик булганлиги аншоанган. Узбекистонда чи- 
гитларнинг уруглик фонди сараланганда экишда 40 минг тонна 
тежалиб, саралаш эвазига эса 300-350 минг тонна кушимча 
пахта хосили етиштириш мумкинлиги маълум булди. Маккаж$- 
хори дони ма{ща- йириклигига дараб махсус машиналарда са- 
раланади.

Уругни тозаташ ва саралаш асосан унинг физик-механик 
хусусиятлари (доннинг буйи, эни, йугонлиги, солиштирма огир- 
лиги, тузилиши ва шакли) га дараб аматга оширилади.

Экинларни экиш усулини тугри бслгилаш механизациядан 
самараш фойдаяанилган холда энг кам мехнат сарфлаб, юкори
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хоспл етиштпршл имкошшн беради. Уругаи экпшгача булган 
хамма зару]шй чора-тадбирлар (уруиш тозалаш, саралаш, хужа- 
лпк жихатдан яроклилигшш аниклаш, касаллик ва зараркунан- 
даларга карши дорплаш хамда бошкалар) га тулик риоя килиш, 
нпхолларнн бир текисда ундприб олиш билан бир каторда хам
ма майдонларда кучат бут булишини таъминлайди. Кучат 
калннлпги экинларнинг бнологик хусусиятларига кура, турлича 
булади ва уни экиш усулпга биноан бошкаршн мумкин.

Экинларни экиш усули цуйнлаетган талаб ва илмпн - тех
ник тараккнет асосида доимо узгарнб боради. Масалан, Ок
тябрь тунтарншпгача чигит кулда айланма ёки т\три жуяклар- 
га .экилган булса, кейинчалик экиш ишларн механизациялаш- 
тирнлиши натижасида у 70 см ли катор оралигада экила бош- 
ланди. 1954 йиллардан эъгиборан чигитни 60 см катор орали
гада 60 см ва квадрат уялаб экиш жорий этилди. 1969-70 
йиллардан бошлаб, кенг каторлаб, яъни катор оралишда 90 см 
кенглнкда экилмокда.

Хар кандай экиш усули далада экинларнинг оптимал kJ?- 
чат калпнлнгнни таъминланиши зарур. Шунинг учун майдон
ларда кучатларнинг муайян калинлигшш вегетация даврининг 
охирига к.адар саклаб цолиш зарур. Нихолларнинг тулик. униб 
чпкппш ва кейинчалик маромида усиши, ривожланиши хамда 
юкорп хосил шакллантириши, экиш усули, муддати, меъёри ва 
чукурлпги, уруиншг хужалнк жихатидан яроклилигн хамда ерни 
экишга тайёрлаш сифати ва хоказоларга бокшц.

Экинларни экиш ва нарваришлашда комплекс механиза- 
цпядан кенг фойдаланнш учун экиш каторлари талаб даража- 
епда тугри, кенг ва уялар орасн бир хил булишини таъминлаш 
зарур. ‘
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Кискача хулосалар

ypyF сифати юдори хосил ачишда мухим асосий 1$рсаткич хи
собланади. YpyF, келгусидаги усимликни биологик ва х^жалик белги- 
ларини узида туда мужассамлаштирган булади. Аммо, хамма экин
ларнинг ypyF сифати хар хил булади. Бунинг сабабларини асосан уч 
гурухга: эколотк (айрим усимликларнинг хар хил шароигда усиши- 
дан); генетик (ирсий бслгачарини Зтиши); матрикал (усимликни 
биологик ва мева хосил дилиш характеридаги сабаблар)га булинади.

Уруглик экин стиштирилаётган участкаларда агротехни
ка, фан ва дехдончилик маданияти анча юдори булади. Экишга 
мулжалланган уруглар, юдори сифатли булиши билан бир даторда 
нав соф, яъни тоза булиши хам зарур.

Мазкур зона учун районлаштирилган юдори нав тозали- 
гидаги уруглзрни экиш керак.

Селекция станциялари ва элита — уругчшшк х$жаликлари- 
да етиштирилаётган, давлат стандарти (ГОСТ)нинг навдорлик ва 
экиш талабларига жавоб берадиган, нав тозалиги энг юдори (дон- 
лилар учун камида 99,8%, пахта учун 100%) булган уруглар эли
та уруглари дейилади. Бундай уруглар районлаштирилган навнинг 
хамма курсаткичлари буйича сараланган энг яхши уруг саналади. 
Элита уругларини экиб, улардан олинган уруглар биринчи репро
дукция уруглари, биринчи репродукция урутларидан олпнган уруг- 
лар иккинчи репродукция уруглар дейилади ва хоказо.

Урутнинг тозалиги део, асосий экин уругидаги сотом, ярокли 
уруглар микдорига (процентига) айтилади. Урутнинг сифати дуйи- 
даги курсаткиччарга оокшк: тозалиги, унувчанлиги ва униб чидиш 
энергияси, намлиги, бир хил катгаликда булиши, зфкалик жихати- 
дан яроклилиги, зараркунанда ва касалликларга чидамлилиги.

Хамма хужаликларда уруг сифатини давлат урутчилик 
лабораториялари назорат дилиб туради. Урутнинг тозалигини 
аникдаш учун йирик донли маккажухори, нухат кабилардан 
200 г, уртача майда донли бурдой, арпа жавдарлардан 50 г, жуда 
майда, беда ва бошда шу кабиларнинг хар биридан эса 5 г дан 
2 та намуна олинади.

Хар бир намуна уруглик тахта ёки текис од kofo3 устига 
тукилиб, 2 та фракцияга, яъни яродли урутларга ва чигитга 
аяфатилади. Хар бир фракция анидлиги 0,01 г булган техник 
тарозида тортилади. ХаР бир экин учун урутнинг классига дараб, 
давлат стандарти белгиланган.

Давлат сгандартига мос качган уруглар конлицион уруг дей- 
м лад и. Белгиланганидан паст сифатга эга булган уруглар 3 классга 
кабул килинади. Бундай уруглар нокондицион уруг хисобланади.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Уруг сифати деганда нима тушунилади?
2. Кйтланнладиган технология ypyF сифатига таъсир этадими?
3. Нав тозалиги деганда ннмаларни тушунасиз?
4. Урурнинг сифатли булиши кандай курсаткичларга боглик?
5. ypyF тозалиги кайси к^рсаткич билан белгиланади?
6. Давлат стандарта (ГОСТ) тушунчаси нимани ифодалайди?

Асосий адабнётлар

1. Узбекистон Республикаси «Дсхкончнлнк туррисида» ги 
Цонуни - «Халк с^зи» 1992 йил 13 август.

2. Каримов И.А. Прогресс дехканского хозяйства путь к 
изобилю. - Т.: Узбекистон, 1994.

3. Каримов И.А. Узбекистоннинг смёсий иктисодий ис- 
тикболининг асосий йуншшшлари. - Т.: Узбекистон, 1994.

4. Эрматов А., Раниев В. Дсхкончнлнк. - Т.: Мехнат, 1990.
5. Турахужаев Т.И. Кишлоц хужалиги технологияси, меха- 

низациялаш ва алегсгрлаштириш. Маърузалар матнлари. - Т., 2000.
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XII боб

ДОНЛИ ВА БОШКА ЭКИНЛАРНИНГ ХОСИЛИНИ УРИБ- 
ЙИРИБ ОЛИШ ТЕХНОЛОГИЯСИ

12Л. Донли экинлар хосилини уриб - йигаб олиш

Ралла думбул ва тула нишиб стилганда уриб-йигаб оли
нади. Сут пишидлик даврида дон яшил тусда, нчи сутсимон 
суюдлик билан тула булади. Бу даврда органик моддаларнинг 
поя ва барглардан донга утиш жарасни тухтамайди. Думбул 
пишидлиги даврида дон ссрсув ва юмшок булади. Бу вадтда 
вегстатив органлардан донга органик моддаларнинг келиши 
т^хтайди. Тула пишиб етилган дон даттиклашади.

Усимлик тури, физиолошк холати, тупрод-иклим шароити 
ва бошдаларга кура, галлани бир фазали т\т|шдан-т^кри ски икни 
фазали алохида усулида уриб-йигиб олиш тсхнологиялари мав- 
жуд. Биринчи усулда фадат комбайн цулланади. Иккинчи усул- 
да эса, донни думбул даврида, катка билан урилиб, уюмлар хоспл 
дилтади. Уюмларда урилган масса дуригандан cjnr, бошокдар- 
дага донлар пишиб стилганда, подборшик урнаталган комбайн 
билан масса йигиб олиниб, донларн янчилади. Алохида йитм- 
тсрим усулини тУюидан-т^ри комбайнлаш усулига нисбатан 5
10 кун олдинрод бошлаш керак. Шундай щшшгавда, у’рим-йи- 
f iim  жараёнида дон ис]Х )ф  булишини камайтириш мумкин.

Донли экинлар хосилини уриб-йитб олишнинг алохида 
усули дон стилганда тез тукиладиган, бошодлари синадиган, по- 
ялари ётиб долишга мойил булган, дала буйлаб бир тскисда 
пишиб етилмаган хамда бегона утлар босиб кстган майдонлар- 
да дулланилади. Бу усулни дуллаш учун 1 кв.м майдонда ба- 
ландлиги камида 60 см булган 300 та усимлик булиши керак. 
Усимликлар далада сийрак жойлашган ва буйи паст б^лса, улар- 
дан деярли уюмлар хосил дилиб булмайди. Бу эса дон иерофн 
ошиб кстишига олиб келади. Куп йиллик утлар, масалан, беда 
урутини йишб-тсриб олишда уруги майда, сернам ва бир текис 
пишмаслигини, осон тукилишини хисобга олган холда икки 
фазали yp iiM -ih iF iiM  усулини дуллаш тавсия этилади.

Икки фазали урим-йигам усулида дон иерофгарчилиги бир 
фазалнга нисбатан кам булади. Бу эса, дон йишмини гектарига 
2-3 центнерга оширади ва икки фазали усулда сарфланган 
кушимча харажатларни доплайди. Алохида урим-йигам усули
да пояларни дирдиш баландлиги 12-35 см, уюмларнинг далии- 
лиги ва кенглиги (1,6-1,7 м.) бир текис булиши керак. Катка-
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да дон исрофи 0,5%, ётиб долган экинларни Уриб-йишшда 1,5% 
дан ошмаслиги зарур.

Бир фазали урим-йигим усули паст буйли, пишиб стилган, 
сернам галлани, донли экинларни йигиб-териб олишда дуллани
лади. Донли экинлар сийрак усган далада катка воситасида хдр 
бир погон метрга хосил килинган уюмлар хажми 1,4 кг дан кам 
булса, комбайндан фойдаланган маъдул. Комбайн каткаларини 
киркиш баландлиги 5-20 см булиб, паст буйли ва ётиб долган 
экинлар 10 см, узун пояли, бегона Утлар босган жойда эса 15-20 
см баландликда урилади. Комбайнларнинг каткаларида дон 
исрофи 1%, ётиб, энгалшб долган экинларни уриб-йигаб олиш
да 1,5%, комбайнлар молотилкаларида янчилмасдан долган бо- 
шокдар 1,5-2%, доннинг майдаланиши 1%, урурликларники 2%, 
озид экинлари учун 3%, дуккакли экин ва шоли учун 5% дан 
ошмаслиги керак.

Моллар учун озид тайёрлаш технологияси

Озид базасшш мусгахкамлаш чорвачилик махсулотлари етиш- 
тиришни муваффадиятли равишда ривожлантиришда асосий омил 
Хисобланади. Илгор технология асосида азида етииггиришни ме- 
ханизаииялаиггириш, озида етиштиришда мехнат сарфини камай- 
тириш, ем-хашакни йигиб олиш, иерофгарчилшши камайтириш ва 
унинг туйимлшшк сифатини яхпшлашга даратилган.

Озида тайёрлаш хайвонларни илмий жихатдан асослан- 
ган меъёр ва рационлар буйича сифатли ози длантиришни таъ- 
минлашга йуналтирилган ташкилий, технологик, идтисодий ва 
инженерлик тадбирлари мажмуидир. Озида тайёрлашни меха- 
низациялаштиришда дулланиладиган машиналар тайёр ем-ха
шакни йишб олиш ва садлашга оид барча ишлаб чикариш тех
нологик жараёнлари комплекс механизациялаштирилишини 
таъминлаши керак.

Хайвонларга бериладиган турли озидларни учта асосий гу
рухга булиш мумкин: факат чорвачилик эхтиёжлари учун етиш- 
тириладиган озидлар (пичан, сенаж, силос, витаминли кукатлар 
ва бошдалар), дахкончиликда иккинчи даражали махсулот хи- 
собланувчи озидлар ва чорвачилик эхтиёжлари учун ажратила- 
диган озидлар (дон, иохол, картошка, илдизмева ва бошдалар), 
минерал озидлар ва антибиотиклар (бур, туз, микроэлементлар), 
крахмал ва озид-овдат хголдшуларидан иборат озидалар.

Пичан молларнинг дишки рационларидаги озиданинг асо
сий турларидан бири хисобланади. Пичан таркибида хайвон
ларни сифатли озидлантириш учун зарур барча модцалар мав-
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жуд. Пичан тайёрлаш технологияси жараёнида комплекс мс- 
ханизациялаштириш машиналарини куйидаги асосий тадбирлар- 
ни бажаришда куллаш назарда тутилади: уриш, хаскаш билан 
узунасига уйиб туплаш, уюмлаш, карамлаш, преслаш. Кухгат- 
нинг тури, хосилдорлиги ва тупрок - иклим шароитига караб, 
пичан тайёрлашнинг маълум чизмаларда кулланилади.

Сочилган пичан тайёрлаш технологияси

Сочилган пичан тайёрлаш технологияси куйидаги жара- 
ёнларни уз ичига олади: f r  Уриш-хаскашлар билан узунасига 
уюмлар хосил килиш-тупларни транспорт воситасига ортиш- 
ташиш-гарамлаш.

Пичан тайёрлаш учун сугориладиган ерларга экилган беда 
ва бошда утлар ёки кирларда табиий шароитда усадиган утлар 
уриб, куритилади ва йигиб олинади. Сугориладиган ерларда ва 
дирларда утлар гуллай бошлаганда уч брусли «КТП-6», икки 
брусли «КДП-4,0» ва бир брусли «КС-2ДА», «КСГ-2,1», «КСП- 
2,1»; ротадион «КОН-2,1», фронталь «КФН-2,1», «КНФ-2,6», 
«КПП-2,0», плюшилка «КПФ-3,0», косилка-иодборшик-майда- 
лагич «КУФ-1,8» косилкалари кулланилади. Утлар урилгандан 
сунг намлиги 36-40 % булгуича уз жойида х^уритилади. Сунгра 
хаскаш машиналари «ГП-14», «ГТП-6», «ГВК-8», «ОГ», «КГ-1» 
билан тудачаниб, уюмлар хосил килинади. Уюмларда цуриб, 
намлиги 20-25 % га етганда «ВНШ-3,0», «ВВ-0,4» волокушала- 
ри ёрдамида гарамланади. Рарамлардаги пичан намлиги 15-17 
% булганда caiuiain жойига ташиб борилади ва гарамлагич ма
шиналари ёрдамида гарамланади.

Косши«а-подборшш{-майдалагич «КУФ-1,8» ёрдамида ут 
уриб олиниб, тслежкаларда саклапади, сунгра у фермаларга ёки 
силос босиладиган жойларга ташилади. Сочилган пичан тайёр
лаш хужаликларда энг куп кулланиладиган усулдир. Бу усул 
кулланилганда пичанни туп килиш. судраб йигиш жараёнлари 
кулланилмаганлиги хисобига ишлатиладиган машиналар сони 
камаяди, Урим-йишм муддатлари кискаради, исрофгарчилик хамда 
мехнат сарфи 1,5 мартагача камаяди.

Прессланган пичан тайёрлаш

Прессланган пичан тайёрлаш куйидагиларни уз ичига ола
ди: ут уриш-узунасига уюмлар хосил 1шлиш-маълум %гача 
куритилган пйчанларни иресслаб, даладан йигиш-пичан тойла- 
рини йигиш-тойларни таи ш ш - ка рам л а и г.
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Урилган Утларни тойлаш максадида хаскаш машиналари 
воситасида т^ри  чизикли уюмлар хосил килингандан с^нг «ПС- 
1,6Г» ва «ПС-1,6Г>> пресс-подборшиклари билан тойланиб, дала- 
га ташлаб кетилади. Даладан тойлар тележка-подборшик-той- 
жойлагич «ГУТ-2А» билан платформага йишлади ва «ТЩН- 
2А>> билан FapaM килинадиган жойга ташиб олиб борилади, сун- 
гра «ПФ-0,5» фронтал юклагичи билан FapaM килинади.

Бу усулда олдингисига нисбатан Урим-йигим вацтида, пи- 
чанни сацлашда ва молларга таркатишда исрофгарчилик бир- 
мунча камаяди, утларнинг барг ва гуллари тукилиши 2,5 марта
гача камаяди. Пичан тойларини ташиш жараёнида уларнинг 
ихчамлиги хисобига маблак сарфи камаяди, транспорт восита- 
ларидан унумли ва тулик фойдаланишга имкон яратилади.

Хрзирги вактда энг илгор пичан тайёрлаш технологияси
— бир в&цтнинг узида Уриб, эзиб далага куритиш учун ёйиб 
кетиш. Уриб, эзиб кетилган утлар далада 3-4 соат давомида 
к,уриб, йикиштириш учун стилади. Бунда уларнинг гуллари, бар
глари тукилиб, нобуд булмайди. Шу усулда тайёрланган пичан 
маълум даражада куригандан сунг сочилган холда ёки пресслаб 
йигиб олиниши мумкин.

Майдаланган кук ут ва брикстланган пичан 
тайёрлаш технологияси

Майдаланган кук ут тайёрлаш тсхнологиясида хамма 
жараёнлар битта агрегат ёрдамида бажарилади ва асосан мол
ларга озика хдмда ут уни тайёрлашда кулланилади. Бу усулни 
кулланганда бир тонна махсулотга мехнат сарфи икки марта, 
машинадан фойдаланиш харажатлари 30 % гача камайишига 
имкон яратилади. Кук ут машина билан улчами 7-15 см килиб 
циркплган булиши керак.

Даладан пичанни, брикетларга мулжалланган брикет-под- 
боршиклар Уриб-йигиб олиб, маълум улчамда майдалаб брикет- 
лайди. Брикетлаш машиналари пичан брикетларини 320-470 
KrFM орапшада пресслаб, зичлайди. Бундай машиналар улчам- 
лари 16x16, 22x32, 50x50, 50x75 мм ли брикетлар ясайдилар. 
Брикетларни саклаш кулай, ташиш арзон, мехнат сарфи бошка 
усулларга нисбатан кам булади. Брикстланган озика витамин- 
ларга бой булади. Лекин брикетлаш усули билан озика учун 
пичан тайерлаш бошка усулларга нисбатан кимматга тушади. 
Шунинг учун хам бу технология хужаликларда кенг таркачган 
эмас.
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Пичан талкони ёки ут уни тайёрлаш технологияси куйида
ги жараёнларни уз ичига олади: ут уриш-майдалаш-ташиш-дури- 
тиш-кушимча равишда майдалаш-догоз допларга талдон ёки гра- 
нулла х,олатида жойлаш - коронга ва дуруд жойларда саклаш.

Грануллаларнинг улчами - диаметри 50 мм, узунлиги 30
40 мм,

Утларни уриш ва майдалаш, майда килиб кесишни таъмин- 
ловчи хар кандай машина ёрдамида бажарилиши мумкин. Маса- 
лан, «КИК-1,4» уриш-майдалаш машинаси урилган утаи бсвоси- 
та даланинг узида майдалайди ва дуритиш пунктига ташиб кел- 
тиради ёки «РСС-6», «РСС-6Б» туридаги похол-силос киркгичлар 
билан бевосита пунктнинг узида майдалашни ташкил дилиш 
мумкин. Майдаланган масса сунъий равишда тарновли, барабан- 
ли, пневматик сушилкаларида (дуритиш жойи) куритилади. Су- 
шилкалар иссидчик хароратига дараб, паст (1000° гача) ва юдори 
хароратларда куритадиган турларга булинади.

Тарновли «2-ЛСТ-400» - стационар, паст хароратли, иссид 
бсрадиган генераторли, суюд ёдилгада шплавдиган сушилкадир. 
Сушилка комилексига иккита тарнов ва дуритилган массани 
майдалайдиган майдалагич (дробилка) киради. Худди шу мак- 
сад учун барабанли «АВМ-0,4», «АВМ-0,4А», «АВМ-0,65> ва «АВМ- 
1,5» сушилкалар кулланилади. Бундай сушилкачар юдори харо- 
ратда ишлайди. Жойдан - жойга харакатланиб утадиган бу су
шилкалар билан дон махсулотларини хам 1?уритиш мумкин.

Купинча яиги урилган утнинг намлиги 75-80 % атрофида 
булади. Унинг бир тоннасиии дуритиш учун таркибидан 700 кг 
га ядин сув-утини парлатиш талаб дшшнади. Бунда жуда куп 
ёдилги сарфланади. Шунинг учун ут урилгандан сунг дала
нинг узида 2-4 соат давомида намлиги 60-65 % га тушгунча 
сулитилади. Шунда ёдилги сарфини 20-60 % гача камайтириш 
имконияти тугилади ва сушилканинг иш унумини 1,5-2 баро
бар ошишига эришилади. Утни дала шароитида сулитиш муд- 
дати 8-12 соатга чузилиб кетса, унинг таркибидаги каротин 
моддаси микдори 33-35 % га камаяди.

Сулиш даврини дисдартириш мадсадида ут косилка-эз- 
гичлар («КПВ-3,0») ёрдамида урилади. Бу машиналар билан 
уриб - эзилган ут икки соат давомида сулиб улгуради, сунгра 
иодборшик-майдалагич-ортгичлар билан даладан йириштириб, 
олиниб сушилкаларга ташиб келтирилади. Пичан талдонини 
тайёрлаш ва ундан фойдаланиш идтисодий жихатдан фойдали- 
дир. Чунки у чорва моллари ва паррандалардан олинадиган

Пичан талкони тайёрлаш технологияси
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мах,сулот мицдори ва сифатини оширишга имкон яратади.
Республикамизда асосий хом ашё сифатида пичан ташео- 

ни тайёрлашда куп йиллик Усимликлар, айникса, бедадан кенг 
микёсда фойдаланилади. Чунки беда усимлиги таркибида бо
шда утларга нисбатан протеин ва каротин модцалари куп. Чу- 
нончи, бир кг беда пичани талконида 16-19 % протеин, 200-250 
гр каротин мавжуд. Куп йиллик утлар тез усади, уларни йил 
давомида 6-7 мартагача уриш, бедазорлардан 5-7 йил давомида 
етарли даражада хосил олиш мумкин. Янги урилган беда барги 
таркибида курук модда хисобида 90 % каротин ва 60-70 % 
протеин бор. Беда барглари унинг умумий вазнига нисбатан 42 
% ни ташкил килади. *

Пичан тачкони тайёрлашни ташкил килиш учун биринчи 
гачда х^жачикнинг шу махсулотга булган тачабини аницлаш, 
сунгра муайян холатдаги ерга беда ёки бошка утларни уларнинг 
хосилдорлиги ва ишлатиладиган сушилкалар иш унумини хисоб- 
га олган холда экиш керак. Масачан, сушилканинг иш унуми 
650 кг/соат булганда, у 12 соат ишлатилса, 7 тга якин тайёр 
махсулот бериши мумкин. Бир центнер пичан тачконини тайёр
лаш учун намлиги 75-79 % булган 4-5 тонна ут керак. Бир 
сутка давомида шундай ут массасидан 400 ц. сарфланади. Одатда, 
пичан тал ко ни чорва моллари ва паррандачарга бериладиган 
омихта озшугарга 7-12 % мивдорида арачаштирилиб берилади. 
Натижада азика сифати янада яхшиланади. Масачан, Toiniyiap 
рационига хар боши хисобига суткасига бедадан тайёрланган 9
10 гр пичан тачкони киритилса, улар к^п тухум беради хамда 
озикачарига витаминлар кушиб бериш зарурияти цолмайди.

Пичан тайёрлаш технологик жараёнлари куйидагича ба- 
жарилади: биринчи вариант: ут уриш-майдалаш-сушилкачар- 
га эл итиш - ку ])итиш - май дал аб, тащонга айлантириш-сацчаш; 
иккинчи вариант: \риш ва эзиш-цуритиш-майдалаш-сушилка- 
га ж^натиш-цуритиш-майдачаб тачконга айлантириш-саклаш: 
Бу иккача технология жараённи давом эттириб, пичан тачцони- 
дан гр^нулачар тайёрлаш мум1шн.

Урим-йигим машиначари сифатида косилка, косилка-эз- 
гич, косилка-майдачагич ва силос комбайнларидан фойдачани- 
лади. Бу ишларни бажаришда «КУФ-18» ва «Е-280» косилка- 
майдачагичлар ишлатилади.

Озикни брикетлаш ва гранулачаш технологияси

Пичан тачкони ва прессланган пичан тайёрлаш билан 
чорвачиликнинг озикага булган тачабини кондириш ва бу бо-
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радаги муаммоларни хал дилиш мумкин. Лскин пичан талкони 
ва прессланган пичанлар хажми нисбий катга, зичлиги кам бул- 
ганлиги сабабли, уларни ташиш ва саклаш жараёнлари дийин- 
лашишига олиб келади. Шунингдск, саклаш даврида уларнинг 
озидлик диймати пасайиб кетади. Бу камчиликлар пичан талк
они ва пичанларни брикстлаш хамда грануллалаш билан барта- 
раф дилиниши мумкин. Яъни брикстланган ва грануллаланган 
озиддарда 93-96 % туйимлик сифати сакланиб колади. Бундай 
озидларни хар хил дУшимчачар кушиш билан бойитиш мум
кин. Брикет ва грануллаланган озидлар айнидса, гушт ва сут 
стиштирадиган хужачикларда куп фойда келтиради.

Брикет ва грануллалар тайёрлашда пичандан ташдари 
хом ашё таридасида озидабоп донлар хам кулланилади. Хозир
ги вадтда брикстлар фадат пичандан омихта озидали ва одсил- 
витамин душимчачи дилиб тайёрланади.

Брикетлаш машиналари йиггич-дозатор, транспортер ва 
сув билан таъминлаш мосламаларидан иборат. Уларнинг асо
сий иш органлари горизонтал холатда жойлаштирилган матри
ца ва прссслайдиган иккита валдир. Матрицада 60 та понаси- 
мон пичодлар булиб, улар фланецга бириктирилган булади. 
Понасимон пичодларнинг пазаларига пласстинкали клапанлар 
махкамланган. Пичодларнинг ён томонини клапанлар билан 
бнргаликда 60 та пресс-камералар ташкил дилади. Брикстлар- 
нинг зичлик даражасига клапанларнинг холатларини узгарти- 
риш билан эришилади.

12-17 % гача дуритилган, майдаланган иичан машина- 
нинг дориштиргичига тушади ва у ерда бошда компонентлар 
билан аралаштирилиб, прсссларга юборилади. Пресслардан ди- 
амстри 20-50 мм, узунлиги 30-40 см булган грануллалар чида
ди. Грануллалаш жараёнида каротин моддасининг 5 % гача 
камайишига ва грануллаларнинг 5 % гача удаланишига Мл 
дуйилади. Грануллаларнинг зичлиги 600-900 кг/м атрофида 
булади. Улар 50 мм дан узун булмаслигини таъминлаш зарур.

Грануллалар тайёрлаш учун иш унуми 3 TFcoaT булган 
«ПБС-З» ва «ОПК-З» грануллаторлари дулланилади. Бу мапга- 
налар билан сунъий равишда дуритилган бир кг беда пичани- 
дан тайёрланган брикетлар 950 г сут, агар брикетлар дача ша
роитида дуритилган бедадан тайёрланган булса, 500 г сут олишга 
имкон беради. Бундан ташдари сагслаш даврида брикет ва гра- 
нуллачар таркибидагн озид моддалар пичан тойларидагига нис
батан кам иероф булади.

122



Силос тайёрлаш технологияси

Силос тайёрлаш технологияси куйидаги жараёнларни уз 
ичига олади:

уриш-майдалаб киркиш-трансиорт воситасига ортиш-та- 
шиш-силос иншоотлари олдига тушириш-иншоотларга жойлаш- 
массани шиббалаш-силос устини ёпиш.

Силос икки хил усул билан бостирилади. Биринчи усулда 
силосланадиган усимликлар ^рилиб, силос иншоотларига ташиб 
келтирилиб, иншоотларга жойлаш олдидан майдаланади. Ик
кинчи усулда эса, усимликлар бир вактнинг узида урилиб, кирк- 
илиб майдаланади ва иншоотларга ташиб келтирилиб, силос 
бостирилади. Биринчи усулда усимликлар косилка ва хаскаш 
машиналари билан урилиб, уюмланади. Силос иншоотларига 
ташиб келтирилган усимликлар силос майдалагич билан кирк- 
илиб майдаланади ва силос иншоотларига жойланади.

Маккажухори, ок жухори ва бошка усимликларни «КС- 
2,6», «КСС-2,6», «КС-1,8», «КСГ-3,2» силос комбайн лари, «ПСЕ- 
12,5» озик. й и т п  комплскслари билан уриб-йигиб олинади.

Силос комбайнлари платформа жаткали, алмаштирилади- 
ган жаткали ва киркиб майдаловчи турларга булинади. Силос 
бостириш ва тайёрлашда цуйидаги аг|ютехиика талабларига риоя 
щииш керак: силос массаси, силос иншоотида яхши шиббала- 
ниб жойлашиши, х.аво утмаслиги, сизот сувлари таъсир кил- 
маслиги зарур. Силос иншоотлари шундай курилган булиши 
керакки, уларга силос массасини тушириш, шиобалаш (бу иш, 
одатда, занжирли тракторлар билан бажарилади), масса осон 
олинадиган ва ортиладиган хамда иншоотнинг очик кисми им- 
кони борича оз, иншоотдан силосни ортицча шарбатлари осон 
чикадиган булиши керак.

Силос асосан силос хандакларга босилади. Улар силос 
минораларига хам бостирилиши мумкин, лекин бизнинг шарои- 
тимизда, хандакларни куриш арзон, улардан фойдаланиш анча 
кулай. Шунинг учун у]зали силос ишноотлари кенг цулланила- 
дй. Силос хандакларнинг ер юзасида жойлашган, ерга ярим ва 
бутунлай кирган турлари булиб, хужаликлар улардан шароитла- 
рига мосини танлаб олишлари керак.

Сенаж тайёрлаш технологияси

Сенаж консервлаш усулида таркиби витамин ва осон хазм 
буладиган протеин моддаларига бой булган дуккакли хамда гал- 
ладош усимликлар аралашмасидан тайёрланади. Сенаж тайёр-
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лаш технологияси куйидаги асосий жараснларни уз ичига ола- 
ди: усимликларни Уриш-далада сулитиш-даладан йигиштириш 
ва киркиб майдалаш-ташиш-зич берк (герметик) минора ёки 
бетон ураларга тукиш-зичлаш-устини беркитиш.

Сенаж тайёрлаганда озик моддалар силосга нисбатан кам, 
яъни 12 % нобуд булиши мумкин. Сенажнинг туйимлилиги янги 
урилган утларнинг туйимлилик сифатига якин туради. Шу
нинг учун сенаж киш фаслида чорва молларини боцишда ким- 
матли озида хисобланади.

Сенажга мулжачланган усимликлар урилиб, дачада намлиги 
50-55 % га тушгунча сУлитилади. Сунгра йигиб, киркиб-майда- 
ланади ва транспорт воситасига юкланади. Бу ишларни бажа- 
риш учун косилка, хаскаш, хаскаш машиналари, майдачагич- 
юклагич-подборшик ёки махсус мосламага эга булган силос 
комбайнлари ёки подборшикли косилка-майдачагич машинача- 
ри ишлатилади. Бу машиначар майдачанган массани транспорт 
воситачарига юклайди ва улар сенаж минорачари ски хандак- 
ларга ташиб келтирилади. Сенаж массаси пневматик транс - 
портерлар ёрдамида минорачарга жойлаштирилади. Минора хар
4-5 м майдачанган масса билан тулдирилгандан сунг шиббача- 
ниб борилади. Агар сенаж хандакларга босиладиган булса, уларга 
каватлаб тукилган сенаж массаси трактор ски шиббачагичлар 
билан зичланади. Хандак тулдирилгандан сунг унинг устига 
полиэтслен пленка ёпиб куйилади. Плёиканинг четлари 15-20 
см цачинликда киринди, торф ёки 5 см цачинликда тупрод би
лан бостирилади.

Сенаж тайёрлаш жараёнида намлиги етарли даражада 
булган хандакларни усимлик массаси билан бир хил тскислик 
ва дачинликда тухтовсиз равишда тулдириш, яхшилаб шибба- 
лаб, зичлаш керак. Сенаж босиш муддати 3 кундан ошмаслиги 
лозим. Сенажни хандакдан 50 см цалинликда вертикач катлам- 
лаб олиб, шу куннинг Узида молларга бериш тавсия этилади.

12.2. Донли экинлар хосилини ва похолини уриб-йигиб 
ачиш технологияси

Рачла думбул ва тула пишиб етилганда уриб-йигиб оли
нади. Сут пишиклик даврида дон яшил тусда, ичи сутсимон 
cyioiyniK билан тула булади. Бу даврда органик моддаларнинг 
поя ва барглардан донга утиш жараёни тухтамайди. Думбул 
пишиклиги даврида дон серсув ва юмшок булади. Бу вактда 
вегетатив органлардан донга органик моддаларнинг келиши 
тухтаган булади. Тула пишиб етилган дон к аттик булади.
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Усимлик турп, физиологик холатн, тупрок-иклим шароити 
ва бошкаларга кдраб качланп бир фазали тукридап-'птрп ком- 
байилаш ски икки фазали — алохида усулида уриб-йигиб олиш 
тсхнологиялари мавжуд. Биринчи усулда галлаии урнб-йншб олпш 
учун факат комбайн кулланилади. Иккинчи усулда эса, доллар 
думбул даврида, жатка бнлан урилиб, уюмлар хосил кплпнадн. 
Уюмларда ypimraH масса цурптплгандан сунг, бошокдардагп дон- 
лар пишиб стилганда, подборщик урнатнлгаи комбайн билан масса 
йотиб олиииб, донларн янчиладн. Алохида урим-йпшм усулини 
туг])идан - тугри комбайнлаш уел лига нисбатан 5-10 куп олдин - 
рок бошлаш керак. Шундай кплинганда урпм-йниш жараенида 
доннииг iicixmJ) булишини камайтирнш мумкин.

Донли экинлар хосилини уриб-йишб олишда ачохида усул
— дони стилганда тез тукиладнган, бошоцлари синадиган, иояла- 
ри етиб колпшга мойил булган, дала буйлаб бир текисда пишиб 
етилмайдиган хамда бегона лтаар босган майдонларда кулла- 
ннлади. Бу усулни куллаш учун 1 кв. м матщонда хар бирининг 
баландлнги камида G0 смлн 300 туп усимлик булиши керак. 
Усимликлар далада снйрак жойлашган ва буйп паст булса, улар
дан деярлн уюмлар хосил цнлиб булмайдн. Бу эса дон иерофн 
ошиб кстншига олнб келади.

K \ t i  йиллик утлар, масалан, беда уругани ypn6-inini6 олишда 
унинг майда, сернам ва бир текис ппшмаслигини, осон танли- 
шинн хпеобга олган холда икки фазаш ^рим-йишм усулини 
куллаш тавсия этнладн.

Икки фазали y p i iM - i i i iF i iM  усулида дон иерофгарчилпш бир 
фазаш  усулдагпга нисбатан кам булади. Бу эса, йиишггириб 
олинадиган дон мпкдоринн гектарига 2-3 центнерга ошнрадн 
ва икки фазаш  усулда сарфланган кушимча ха|)ажатларии доп
л ат  имконини беради. Алохида урнм-йнгам усулида поянарни 
киркиш батандлигн 12-35 см, \томларнинг калинлиги ва кенг
лиги (1,6-1,7 м.) бир текис булиши керак. Жаткада дон иеро- 
фи 0,5, ётиб колган экинларни урнб-йнтшда 1,5 % дан ошмас- 
лигн зарур.

Донни бир фазаш  y p n M - i i i iF i iM  усули паст буили, пишиб 
етилган, сернам донли экинларни йигаб-териб олишда куллаш i- 
лади. Донли экинлар снйрак усгаи далада жатка воситасида 
хар погон метрда хосил к.нлинган уюмлар хажми 1,4 кг дан кам 
булса, комбайндан фойдатанган маъкул. Комбайн жаткачари- 
нинг киркиш баландлнги 5-20 см булиб, паст б^йли ва ётиб 
колган экинлар 10 см узун пояли, бегона утлар босган жойлар- 
да эса, 15-20 см бачандликда jpa олади.

Комбайнларнинг жаткаларида дон иерофи 1, ётиб, энга-
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шиб долган экинларни уриб-йикиб олишда 1,5 %, комбайннинг 
молотилкаларида янчилмасдан долган бошоклар 1,5-2 %, дон- 
нинг майдаланиши 1 %, урукшкларники 2 %, озид учун 3 %, 
дукакли экинлар ва шоли учун 5 % дан ошмаслиги керак.

■ Похол йигаштириб олиш технологияси

Похол чорвачиликда асосан дагал озид хамда молларнинг 
тагига солинадиган тушама сифатида ишлатилиши мумкин. 
Бунинг учун пахол майдаланиб, далага сочилади. Сунгра ер 
хайдалади. Похол йигиштириш донни уриб-йишб олиш билан 
бир вадтда олиб борилганда, ерни юмшатиш ва хайдаш, экиш 
ишларини уз вактида олиб бориш имкони яратилади.

Похол ва дипид т^илами комбайндан туширилгандан сунг, 
Урнатма «ВНШ-3», «ВНШ-3,0», тросли «ВТУ-10», универсал «ВУ- 
400» волоДушалари ёки «КУН-10» туи ташигич, «ПФ-0,5» фрон- 
тал кфамлагич, «СТГТ-60» тарам хосил дилгичлар, пичан т^пла- 
рини ташишда «СА-60» гарамташигичлардан фойдаланиб т^п- 
лар, дала чеккасига чидариб куйилади ёки фермаларга элити- 
либ, 6 м дан баланд булмаган гарамлар хосил дилинади.

Похол ва дипидни майдаланган холда тайёрлаш учун ком- 
байнларга «ПУН-5» ва «Пун-6» универсал мосламалар урнатила- 
ди. Майдаланган махсулот прицепларга ортилиб, садлаш жойи- 
га элитилади. Бундан ташдари комбайндан майдаланиб, майда- 
ланмай тушадиган похол ва дипидни ангазга уюмлаб кетиш, кей
инчалик транспорт воситатарига ортиш, прицепга майдаланган 
пичан ва д и п и д н и  ортиб, датага сочиб кстиш, ангиздаги уюм ски 
туплардан майда!анган пичан ва дипидларни сочиш ва бошда 
технологик жараёнлар шароитга дараб кулланилиши мумкин.

Похол ва дипидларни прссслаб тайёрлаш технологиясида 
«ПС-1,6» ва «ПСБ-1,6» пресс-подборшик, «ГУТ-2,5» иодборшик- 
той жойлагич, «МТ-1» иодборшик-ирЕитгач, «ТШН-2,5» той игга- 
белларини ташийдиган, «ПТН-4,0» прицепларга тойларни юк- 
лайдиган подборшиклар кенг дулланилади. Бу машиналардан 
ташдари «ПРП-1,6» рулон пресс-иодборшиклари ва уларни транс
порт воситасига иргатиш ва гарамлаш учун «ППУ-0,5» мосла- 
мачаридан фойдатанилади.

Канопни \фиб-йигаб олиш технологияси

Каной димматбахо тола берадиган техника ^симлигидир. 
Ундан олинадиган тола узининг ииакдек майинлиги, ингичка- 
лиги, пишидлиги ва яхши йигирилиши билан бошда толатардан
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ажралиб туради. Каноп толасидан турли озик-овкат махсулот- 
лари: ун, гуруч, канд ва бошдаларни солиш ва саклаш учун коп, 
данорлар тайёрланадп. Шунингдск, каноп толасидан шпагат, 
канат, аркон, кистирма, ватин, брезент, унинг олий навларидан 
эса матолар, сочик, дастурхон ва гиламларнинг асоси учун иш- 
латиладиган иплар ишлаб чидарилади. Каноп толасидан ту
килган мато ва тикилган доллар намлик утказмайди ва уларга 
солинадиган махсулот ифлосланмайди, узок вакт сакланганда 
озик-овкат махсулотининг сифатига путур стмайди.

Каноп усимлигининг поясидан тола ажратиб олингандан 
сунг, унинг узаги (костра) дан kofo3, курилиш материали, кар
тон ишлаб чикариш мумкин. Кук холатдаги барг, узак ва ку- 
саклардан усимликларни озидлантириш учун компост угитла- 
ри тайёрлаш мумкин.

Каноп республикамизда Тошкснт вилоятида етиштири- 
лади. Яшил канопнинг вегитация даври 115-120, тулик пишиб 
стилиш даври 136 кунни ташкил дилади. Бир гектар ердан 56
60 центнер топали пустлод (луб), 170-190 ц. каноп пояси, 2
3,6 ц. ypyF олинади. Каноп асосан луб ва ypyF олиш мадсадида 
экилади. Шунинг учун хам уни экиш, парвариш дилиш, уриб- 
йириб олиш агротехникаси бир хил эмас. Каноп майдонлари- 
нинг 90% ига яшил, долганига уруглик каноп экилади. Урутли 
канопдан хам тола олинади. Лекин у яшил канопга нисбатан 
2-2,5 марта кам тола беради.

Кук канопнинг поялари дала шароитида урилиб, тезлик 
билан ундан луб ажратиб олинади ва далага ёйиб дуритилади, 
сунгра оогланиб, лубзаводчарга ж^натилади. Лубзаводларда лубга 
биологик ёки кимёвий ишлов берилади. Биологик ишлов бериш 
учун луб катта ховузларга солиниб, буктириб дуйилади. Бунда 
микроорганимзлар лубни бириктириб турадиган яшил массани 
парчалайди, натижада толалар ажралади. Титиш машиналари- 
да толалар ювилиб, тозаланади хамда ажратилади. Уруглик ка
нопдан ypw.iap сидирилиб олиниб, янчилгандан сунг лубзавод- 
ларга топширилади.

Канопни уриб-йишб олиш ofhp ва куп мехнат тш1аб дила
диган жараендир. Каноп етиштириш ва уни уриб-йигиб олиш 
учун дилинадиган мехнат сарфининг 50 % га ядини урим-йи- 
шм даврига тугри келади. Хужаликларда машиналар тизимига 
киритилган, каноп пояларидан лубларини ажратиб оладиган «ЛО- 
1» луб аяфатгич, «МК-6А» каноп молотилкаси кенг кулланилади. 
Улардан хар бирининг иш унуми 6 т/соатга тенг. Хозирда бир 
вадтнинг узида яшил канопни уриб, ундан лубларни ажратиб 
кетадиган, иш унуми 0,3-0,5 га/соат булган ва уруглик канопни
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урнб-ппшб олишга мулжалланган комбайннннг «КУ-2» модп- 
фнкацпясп пшлаб чикарншга тайсрланмокда.

Яшпл канопнп уриб-йишб олиш тсхиологпясп, пояларнп 
пастки кисмндан киркиш, шиши, луб ажратгнч мани шала рига 
олиб кслпш, луб ажратнш, лубнн курнтнш максаднда далага 
ёйпш, курптшшш тсзлатпш учун уларни титиш, iiimini, боклаш, 
траисно])т воснталарпга ортнб, луб заводларнга олиб бориш ва 
топпшрнш жараёпларинп уз ичига олади. Комбайнлар бплан 
кпрцнш, iiiiF iiH i, поялардан лубларни ажратнб олпш, далага ёпиб 
кстиш жараёнларп бир йула бажарнлади.

Хужалнкларда кук капопшшг 60 % га якшш тугридан- 
турри комбайнлаш, колгани эса, икки фазали усул к^лланилиб 
iiiiFJглади. Агрсгатнпнг кайтнш жойлари, комбайиларшшг дала
дан б1фпнчп марта утнш йуллари, пояларп энгашиб ски ётиб 
колган жойлар икки фазали усулда, колганлари комбайнлаш 
бплан уриб-шинб олинади.

Каноп уриб-шшшшш бошлашдан 3-4 кун плгари дала 
машина бсмалол ншлай оладиган да ража да тайёрлаб купплп- 
шп керак. Бушшг учун дата чсккаспда усган капоп каторншшг 
2 мстридаш усимликлар кул бплан, колганп эса косилкада урп- 
лпб, агрстатларшшг бсмалол айланшшпш таъминлай оладиган 
жой (4-5 м кенглнкда) очилади. Майдон энн катта булган лол
ларда. эгатлар буйлаб G катор каноп урилиб, машнналарнннг 
ишлашн учун 100-150 м оралппща жой ажратнладн. «КС-2,1» 
косплкалар билан урилган каноп 6 та ишчн пшлатадпган <ЛО- 
1А>> луб ажратгпчдан утказилади. Лж])атплган лубнп бптта пшчп 
кабул кплпб олади, 4 та пшчп эса, yinnir машнпадан чиккан 
кнсмннп апкпзга сппш бплан банд булади.

Луб ажратшч агрегатн атрофндагн урилган каноплар ма- 
шинадап утказплпб булгандан суш улар бошка жойга кучпрп- 
ладп ва иш кантадан давом эттнрпладп. Лублар 3-4 кун даво
мида куритплгандан супг. бокланпб, транспорт воспталарпга 
юкланадп ва луб заводларнга топширпш учун жупатплади. Бптта 
луб-, ажратгнч' агрсгатпда 12 пшчп, шу жумладан, тракторчн 
ишлапди. 3-4 та луб ажратгнч агрсгатни махсулот билан бптта 
косилка бсмалол таъминлайди.

Апшзга ёппб кунилган лубла]! куршшшп тсзлатпш учун 
1-2 кундан сунг акдарпб чнкнладн. Цурптплган лубнннг на- 
млигп 20 % дан ошмаслиги керак, акс холда саклаш дав|)нда 
толаларишшг енфатп пасаяди.

(j.i Л1шчпла|) «АО-1» луб аж])атгпч тахминловчи транспортс- 
рн (1) га урилган яшпл каноп тупларини бнр оз ёйнб, таркатпб, 
искала]) жуфт (2 ва 3) ларининг тиркишига йуналтирадплар.
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Каноп жувалар жуфти орал придан $тиш жараёнида эзилиб, узаги 
25-30 мм узунликда синдиргич брус (4), воситасида синдири- 
лади. Сунгра у савагич барабан (5 ва 6) лар таъсирига тушади. 
Бу ерда эзилган ва майда-майда килиб синдирилган каноп по
лей савагич барабанлар билан саваланиб, лублари ^загидан аж- 
ратилади. Ажратилган луб чикариш транспортерига утади ва 
уни ишчилар дабул килиб олиб, ангизга ёйилади. Поянинг $зак- 
лари машина остига, ерга ташланади.

Луб комбайнлари билан тикка холатдаги ва вертикал те- 
кислиги буйича 40 тагача эгилган каноп уриб-йирио олиниши 
мумкин. Луб комбайни киркиш аппарата, кисгич транспортер- 
лар блоки, кундаланг транспортер столи, луб ажратгич ва т$п 
хосил килгичлардан иборат. Комбайн дала б^йлао иш жараён- 
ларини бажариб харакатланаётганида, чап ва унг айиргичлари 
билан уриладиган даторларни урилмайдиганларидан ажратади. 
Поя кутаргич каноп пояларини пастдан юкорига каратиб та- 
раб, чирмашиб кетганларини бир-биридан ажратади. Тасмали 
транспортер-пояларни сидиб олади, айни шу вадтда киркиш 
аппарата, уларни таг дисмидан дирдади. Сунгра поялар кунда- 
ланг транспортер столига ётказилади. Тасмали транспортер 
буйлаб юдорига дараб силжитиш жараёнида, пояларнинг паст
ки дисмлари ут ажратгичга дуч келади. Ут ажратгич каноп 
пояларига ёпишган бегона утлар ва пишмаган паст буйли по- 
яларни тародлаб, ажратиб ташлайди.

Столга ташланган поялар кундаланг транспортер агрегат- 
нинг харакат йуналишига нисбатан кундаланг равишда сил- 
житилиб, эзгич-узатгич жуванинг конуссимон учига узлуксиз 
одим билан ^тказилади. Бу жувалар пояларни эзиб, пастки учи
ни тутиб турувчи жувага ва савалагич барабанга узатади. Бу 
барабаннинг савагичлари яшил пояларни букиб синдиргич бру- 
си устида букиб синдиради, сунгра уларни савалаб, лубдан узак- 
ларини ажратади. Ажратилган луб тасмали транспортер билан 
ажратгичнинг иш зонасидан олиб чидилади ва улушлагич би
лан дия доска ордали букилган таемасимон (Г-симон) шаклда 
дуритиш учун аншзга ташлаб, ёйиб кетилади. Аншзда дуриши- 
ни тезлатиш мадсадида лублар 1-3 кун давомида бир марта 
агдариб чидилади, сунгра йинтлиб, богланиб, транспорт восита- 
ларига ортилиб, лубзаводларига жунатилади.

Комбайнни уруглик каноп пояларни йигаб олишга мослаш
ган жаткага айлантариш максадида ундан луб ажратгич меха- 
низ млари ечиб олинади ва улушлар хосил дилинадиган мослама- 
лар урнатилади, кундаланг транспортернинг занжирлари, битга 
узайтиргич илгак бармокли Занжирга алмаштирилади.
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12.3. Картошка етиштириш ва уни йигиб-териб олишнинг 
интенсив технологияси

Интенсив технология буйича картошка етиштириш ва 
йигиб-териб олишда кулланиладиган машиналар комплекси, 
картошка етинггириладиган зоналарнинг хусусиятлари, об-хаво 
шароитлари, шу зона б\чшча илмий тавсиялар ва илгор тажри- 
ба ю т у к л а р и г а  бокпщ. Картошка етиштириш ва уни йигиб- 
териб олиш учун ерни картошка экишга тайёрлаш, урит солиш 
ва кетма-кет бажариладиган бошка ишлар тартиби мавжуд Унга 
кура, ер экишга тайёр килингандан сунг картошка олдиндан 
культиваторлар ёрдамида хосил килинган 12-14 см баландлик- 
даги марзага ёки текис ерга экилади. Марза олиш билан бир 
вактда тупровда минерал ^гитларнинг бир кисми солинади.

Туганаклар картошка саклаш омборларидан «ТПК-30» 
транспортер-подборшиклари ёрдамида транспорт воситаларига 
ортилйб, «КСП-25», «КСП-50» ёки «КСП-754»лар билан асраш 
пунктларига элитилади. У ерда тупрок ва усимлик колдикдари- 
дан тозаланиб, кондицияга т$фи келмайдиган катга туганаклар, 
кесак ва тошлар кул билан ажратиб ташланади. Экиладиган 
картошка туганакларида 20-40, 20-80 ва 80 граммдан ошик, бо
шка фракциядаги туганаклар булмаслигини таъминлаш керак.

Ингам-терим машиналари иши сифатига картошка палак- 
ларининг массаси, шакли ва бошкдлар таъсир курсатади. Шу
нинг учун машинабоп, туганаклари гужанак уялар хосил кила- 
диган, палаклари ёйилио кетмайдиган, думало^ шакли, бир те
кис, мустахкам кобшуш ва этли, массаси 80-200 г булган кар
тошка навларини экиш тавсия этилади.

Картошкани йигиб-териб олишда тугридан-тугри комбай- 
нлаш, к^п фазали ва комбинациялаштирилган усуллар ^улла- 
нилади. Т5'тридан-т\три комбайнлаш усулида хосил «ККУ-2А», 
«ККМ-1,4» ва «КСК-4» картошка комбайнлари билан цазиш, 
тозалаш, йигаш ва транспорт воситаларига юклаш жараёнлари 
бир вактда бажарилади. Куп фазали йигиб-териш усулида кар
тошка «КТН-2Б», «КСТ-1,4» картошка ковлагичлари билан ков- 
ланиб, тупрок бетига уюмлаб кетилади. Ердан картошкани те
риб олиш жараёни кул билан бажарилади.

Картошка комбинациялаштирилган усулда «УКВ-2» ков- 
лагич катор - ую мл агич машинаси билан ковлаб олиниб, хосили 
йигиб олиниши керак булган икки датор оралигига каторлаб 
уюмлаб кетилади. Комбайн катордаги картошкаларни ковлаши 
билан бир вацтда уларнинг ковланиб, уюмлаб кетилган кисми- 
ни хам йигиб олади.
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Картошкаларни узлуксиз йигиб-териб олиш ва уларга 
ишлов беришда машиналарнинг технологии комплекси кулла
нилади, Уларга картошка ковлагичлар, картошка комбайнлари, 
транспорт воситалари, саралаш машиналари ва картошка пун- 
ктлари киради. Картошка палаклари бункерли ротацион косил
ка-майдалагич «КИР-1,5Б» билан уриб-йотиб олинади.

Катошка кавлагичлар

Картошка ковлагичлар роторли, элеваторли, грохотли ва 
комбинациялаштирилган турларга булинади. Картошка ковла- 
гич бир йула бир ёки икки катордаги картошкаларни, улар туп
рокда жойлашган чукурликгача ковлаб, туганак жойлашган 
катламни силкитиб, зароа бериб, эзиб, тупрокни элайди ва кар
тошкаларни ер бетига ташлаб кетади.

«КТН-А» роторли-иткитма картошка ковлагич 60 ва 90 см, 
катор оралишда экилган картошкаларни ковлаб олишга мул- 
жалланган. Машина картошка экилган датор оралигида хара
катланиб, лемехи билан картошка уялари жойлашган тупрок кат- 
ламини кесади. Айланаётган панжакасимон парракли ротор кат
ламни, картошка палаклари билан бнргаликда 1,5-2 метр масо- 
фага, чет томонга иткитади. «КСТ-1,4» элеваторли ярим урнатма 
картошка ковлагич бир йула катор оралига 60 ва 70 см булган 
икки катордаги картошкани ковлашга мулжалланган.

Картошка ковлагич актив лемех билан жихозланган б^либ, у 
14 мм амплитуда ва 3, 3; 9, 4 ва 10, 5 с-4 частотасида тебранадиган 
Килиб ясалган. Ковлагич лемехдан тапщари тезкор, асосий ва кас- 
кадсимон элеватор, юритма нилдираклар, таянч гилдиракдан ташкил 
топган. Тебранувчи лемехлар тупрок катламини яхши майдалайди, 
унта тупрок деярли ёпишиб колмайди, тупрок ва палакнинг элева
тор олдида тупланиб колишини бартараф килади, шу билан бирга 
ковлагичнинг тортиш каршилигини пасайтиришга имкон яратади.

Лемех билан кесиб олинган тупрок катлами картошкалар 
палаклари билан бнргаликда, катга тезликда (2,03, 2,3 ва 2,54 
WFceK.) харакатланадиган тезкор элеваторга узатилади. Бу ерда 
тупрок катлами интенсив равишда майдаланилади, улар силки- 
тилиб, сепарация килиниб, картошкалар ажратиб олинади. Бу 
жараён асосий каскад элеваторида хам давом этади. Тупрок 
катламлари бир элеватордан иккинчисига утиш жараёнида 
юкоридан ташланиши хисобига к^шимча равишда майдалана- 
ди. Майда тупрок элеваторнинг чивиклари орасидан утиб, ерга 
тушади. Картошка, майдаланиб улгурмаган кесак, картошка 
палаклари эса каскад элеваторидан тушиб, уюм хосил булади.

131



«КСК-4-1» узиюрар картошка ковлагич -юклагич бир йула 
турт каторга экилган картошкаларни тукридан -тугри комбайн- 
лаш усули билан йигиб-териб олишга мулжалланган. Машина- 
нинг туртта лемехи воситасида тупрок; катламлари картошка- 
лари билан бирга асосий элсваторга ^тказилади. Элеватор тсб- 
раниб харакатланиши натижасида тупрок; кисман майдаланиб, 
эланиб ерга тукилади, колган масса эса, иккинчи элеваторга уза- 
тилади, бу ерда картошкаларни ажратиб олиш жарасни кайта- 
дан такрорланади.

Иккинчи элеватордан картошка ва бошка пнсвматик ба- 
лон-кесак эзгачга тушади ва у ерда кесаклар эзилиб майдала- 
нади, сунгра иккита кундаланг элеваторга, у ердан элеваторга 
тушади. Майдаланган кесаклардан хосил булган тупрок транс
портер билан далага сочиб кетилади. Учинчи элеватордан кар
тошка ва тупрок таркок чивикли транспортерга ва у ердан транс
портер, сунгра тушириш транспортерининг таркок чивикларида 
осилиб, сикиш (пачак ажратгич) транспортерига ^тказилади. 
Ажратилган картошка уюмга, сунгра транспортерга ва у ердан 
агрегат билан снма-ён харакатланаетган транспортга юклана- 
ди. Картошка палаш ва чикинди аралашмалар транспортер ва 
уюм ёрдамида далага ташлаииб кетилади.

Картошка комбайнлари

Картошка комбайнлари картошкани казиб, улардан пачак- 
ларини, тупроцдаи ажратиб, транспорт воситаларига ортиб бе
риш учун хизмат килади. «ККУ-2А» комбайн 60 ва 70 см катор 
оралиптда экилган картошкани бир йула икки каторидан йи- 
риб-тсриб олишга мулжалланган. У элеваторли ва гачвирли 
модификадиясида ишлаб чикарилади. «ККУ-2» комбайии база- 
сида турт даторли «ККМ-4» ва «КУВ-2» ковлагич уюмлагич 
машиналари ишлаб чидарилмодца.

«ККУ-2» картошка комбайни лемехлари, асосий элеватори, 
кесак майдачагичларининг ишлаш тамойили худди «УКВ-2» 
машинасиникидек. Масса кесак эзгичдан утиб, иккинчи элева
торга тушади. У ерда тупрок ва майда арачашмачар узинасига 
урнатилган чивидлар орачигидан хосил булган тешиклардан 
утади. Элеватордан кутаргич барабанига утиш вактида картошка 
пачаклари пачак ажратгич транспортери чивикларида осилиб 
колади, сунгра шу транепортернинг сикиш полотнаси ва чивик- 
лар орачигида кисилади. Савагачли чивидлар картошкачарни 
пачакларидан юлиб олади ва улар кутаргич барабанига тукила
ди. Пачаклар эса, ерга ташлаб кетилади.
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Кутаргич барабани узига тушган массадан майда аралаш- 
маларни ажратади, картошкаларни, колган кссак ва усимлик 
аралашмаларини уюмнинг иолотнасига ташлайдн. У ерда мас
са иккита оким — картошка ва аралашмалар окимларига ажра- 
лади. Картошкалар уюмдан думалаб, саралаш транспортсрининг 
пастки кисмига тушади. Аралашмалар эса, уюмнинг юкори то- 
монидан шу транспортернинг юкори кисмига тушади. Ажрат- 
гич -картошка окнми, аралашма окимидан саралаш транспор- 
тсрида ажратишга имкон яратади. Аралашма окимдаги кар
тошкалар саралаш столида ишчилар томонидан ажратилади. 
Транспортер воситасида саралаш транспортсрндан картошка
лар бункерга тукилади. Аралашмалар саралаш транспортсри
нинг юкори кисмидан хосили йигалган дала юзасига ташлаб 
кетилади. Агар аралашмаларда картошкалар булса, транспор
тер реверс воситасида орка томонга харакатлантирилиб, масса- 
ни кайта ишлашга йуналтирилади. Бункер картошка билан тул- 
гандан с^нг, транспорт воситасига оушатилади.

Картошка саралаш машиналари

Картошкаларни фракцияларга ажратиш, шикастланганла- 
рини ажратиб олиш ва уларни хар хил аралашмалардан тоза- 
лаш, махсус картошка саралаш машиналари ва пунктларида 
амалга оширилади. Картошка саралаш машиналари далада ски 
картошка садланадиган ва унга якин жойларда ишлатилади. 
Саралаш ишларини йигим-терим даврида, уларни саклаш, жой- 
лашдан илгари ски саклаш даврида бажариш мумкин.

Одатда, картошка комбайнлари бнлан йигнладиган хосил тар- 
1шбида 20% гача хар хнл аралашмалар, шу жумладан, 15% гача 
кесак булиши мумкин. Шунинг учун хам уларни саралаш билан бир 
вактда кесак, тошларни ва ксснлган, ириганларшш ажратиш керак. 
Саралаш ва тозалаш жараёнларини бажаришда роликлп ва боища 
иш органларидан фойдалашшадп. Кондицияни таъминлай алмай- 
диган картошкалар саралагич сталларида кесак ва тошлардан кул 
ски автоматик ажратгичлар ёрдамида ажратлади.

«КСП-25» картошка саралаш пункта картошка йигаб-тс- 
риб олингандан сунг унга ишлов беришга мулжалланган. Пункт 
одатда, ёпиц хоналарга урнатилади ва технологик чизик буйича 
жойлаштирилган бункер аралашма ажратгнч, игнали сепаратор, 
саралагич стол, турсимон саралагич ва транспортерлар тизими 
ва йигиш бункерларнни уз ичига олади.

Картошка бункердан аралашма ажратгнчга узагилади. Ара
лашмалар, яъни тупрок ва вазни 20 г дан кам булган картошкалар
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Иг ната сепараторга тушиб, унинг игначарига санчилади ва арачашма- 
лардан тозачангандан сунг, бункерда йигилади, арачашмачар эса, транс
портер ёрдамида тупчаниб, ташдарига чидарилиб, сочиб юборилади.

Арачашма ва майда картошкачардан тозачанган картош
ка одими учта сарачаш столига тушади. Асосий картошка окими- 
дан ишчилар кесак, тош ва бошка арачашмачарни териб олиб, 
транспортерга, транспортер эса уз навбатида уларни тупга таш- 
лайди. Ишчилар томонидан териб олинган катта улчамли ва 
шикастланган картошкачар транспортерга ташланади ва унинг 
воситасида бункерда йигилади. Картошканинг асосий окими 
биринчи турли сарачагичга тушади ва у ерда массаси 50г. дан 
ортид ва кам булган икки хил фракцияга ажратилади. Биринчи 
фракция бункерга, иккинчиси эса, сарачагичга тушади. Сарача- 
гичнинг полотнасидан тушган картошкачарнинг (40-80 г) 25
50г. лиси бункерда йигилади. Бункерлардан картошкачар транс
порт воситачарига ортилиб садчаш яюйларига олиб борилади.

Картошка садлаш жойларига «ТЗК-ЗО» транспортер юк
лагич ва «СТК-ЗО» транспортерлар тизими, саклаш жойларидан 
«ТПК-ЗО» подборшиклари билан юклаш - тушириш жараёнла- 
ри бажарилади.

Картошка экиш ва кучат утказиш машиналари

Картошка экиш машиначарининг яравизация дилинма- 
ган ва килинган туганакларни экиш учун мулжалланган турла- 
ри булади. Яравизация дилинмаган туганакларни экиш учун 
мулжалланган «СКС-4» ва «СКМ-6» туридаги машиначар энг 
куп кулланилади. Бу машиначарнинг ишлаш тамойили хамда 
к^п иш органларининг констру1«циясида узгариш in i\. Л скин 
улар иш органларининг секциялари сони, уларни яюйлаштириш 
ва юритма тизими билан фарк килади.

Машина марзага ва текис жойга туганак экиш билан бир 
вактда угит хам солиб кетади. Катор орачига 70 см булио, 
тугшхаклар оратшгини 22, 26, 30 ва 35 см масофада экадиган 
килиб созлаш мумкин. Машинанинг хар бир секцияси бункер 
ва иккита кошик-дискачи аяфатиш ва экиш аппаратлари, ик- 
китадан \тит солгичлар ва сошниклар, икки жуфт кумиш дис- 
клари ва боронкачардан иборат.

Кия тубли бункерга юкланган картошка туганаклари рос- 
тлаш учун Урнатилган заслонкачи дарчадан утиб, таъминловчи 
ковшга тушади.Шнеклар кошикла]ш билан бир донадан туга- 
накни дисиб олиб, бункер зонасидан олиб чидади ва очган эгат- 
га йуначтирилган дайтаргичга ташлайди. Худди шу ерда со-
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шникнинг олд кисми томонида уритлаш аппаратидан уиет со
линади. Эгатлар диск ва боронкалар бплан кумиладн.

«СКН-6А» кучат утказиш машиналари сабзавот, мсвали, 
тамаки ва бошка экин кучатларини катор оралиш 60, 70, 80 ва 
90 см, экиш кадами 25, 30 ва 35 см килиб утказишга мулжал- 
ланган. Машина каторлаб, уялаб ва квадрат уялаб илдизн очик 
ва тувакчаларда устирилган к^чатларни экишда кулланади. У 
сугориладиган ва сугорилмайдиган зоначарда ишлатилади. Ку
чат каторлаб 50-70 см, бир й$ла уч катор килиб экиш вариан- 
тида 80-90 см катор орал мина экилади.

Машинанинг кучат утказиш аппаратлари кушимча ва 
срдамчи ускуначардан иборат булиб, унинг юритма вали, суго- 
риш ва тутрилаш (корректировка) механизмлари машинанинг 
асосий брусига урнатилади. Утказиш аппаратига харакат ма
шинанинг галдирагидан олинади. Валнинг чап учига сугориш 
мсханизми урнатилган.

Ущазиш аппаратининг асоси брус булиб, унга шарнирли килиб, 
к^чат ущазиш секциялари бириктирилади. Хар бпр секция рама, 
дискли (нурли) кучат Ущазиш туридаги аппарат, сошник, тупрок- 
ни зичлайдиган галтаклар, сугориш бачога, кучат яшиги ва утир- 
гичлардан иборат. Кушимча ускуналарга сув учун иккита бак, элск- 
тор, шланглар, кучатни эхтиёт киладиган стелчая{ киради. Кучат 
уткаитш аппарата тупровда эгат хосил килиб, кучатни у ерга, яъни, 
кучат утказиладиган жой га етказиб беради, ущазади, атрофига 
сув куяди ва атрофидаги тчттрокни зичлаб кетади.

Утиргичда нюйлашиб олган, харакат й^начишига нисбатан 
тескари холда утирган ишчилар кучатни яшикдан олиб, утказиш 
аппаратининг кучат,кискичларига илдизини ташцари томонга 
килиб урнатадилар. Ущазиш аппаратининг дисклари соппшк оч- 
ган эгатга кучат ущазади, шу билан бир каторда уша ерга сув 
куйилади. Рачтаклар воситасида экилган к^чат атрофидаги туп
род зичланади. Кучат утказиш машинасида тракторчидан танща- 
ри кучат утказувчи олта нафар ишчи ва экилган кучатларни тик- 
лаб кетиш учун хар икки каторга бир ишчи тайинланади.

Кучат ^тказиш машиначари харакат секинлаштиргичларга 
эга «МТЗ», «ДТЗ-Т» тракторлари билан агрегатланади.

Канд лавлаги етиштириш ва йишб-териб олишнинг 
интенсив технологияси

Канд лавлаги етиштириш ва йигиб-териб олиш интенсив 
технологиясида асосий ва экиш олдидан ср юзасига ишлов бе
риш, экиш, экинларни парвариш килиш. уларнинг керакли качин-
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липши таъминлаш, йигиб-териб олиш, махсулотга ишлов бериш 
ва бошка жарасилар агротехникада курсатилган муддатларда, 
асосан машиналар билан бажарилади.

Ерга асосий ишлов беришда ангиз 27-32 см чукурликда 
юмшатилиб, органик ва минерал угат йиллик меъерининг 2/F3 
кисми солингандан сунг хайдалади. Сугориладиган ерларда 
кушимча равишда ср хайдалгандан сунг, тупродни текислаш 
тавеня этиладн. Канд лавлагинннг калибрланган уруглари «ССТ- 
А», «ССТ-3» сеялкалари билан 3-5 см чукурликка катор оралиги 
45 ва 60 см килиб, бир метр масофага 12-25 та ypyF экилади.

Канд лавлагини йигиб-териб олиш ва унга ишлов беришда 
узлуксиз ва тушириб-ортиш усуллари кулланилади. Узлуксиз усулда 
комбайн воситасида у билан енма-ен харакатланаетган транспорт 
воситасига тозаланган лавлаги ортилади. Лавлаги кабул пунктла- 
рига, пачаклари эса, силос бостириладиган жойларга ачитчади. 
Узлуксиз тушириш-ортиш усулида лавлаги дата чеккасига вак- 
тинчалик уюмлаб дуйилади, сунгра юкланиб транспорт воситача- 
ри билан кабул пунктига ташилади. Лаачагини транспорт воси- 
тачарига орппн жараёнида тупрод ва палаклардан дисман тоза
ланади. Узлуксиз тушириш-ортиш усулида лавлаганинг бир кисми 
Кабул пунктларига ж^здатилади, долганп эса, дача чеккасига вак- 
тинчачик уюм килиб дуйилади. Кейинчачик улар хам транспорт 
воситачарнга юкланиб, кабул пунктларига жунатилади.

Лавлаги иачаги «БМ-6А», «БМС-6» машиначари воситаси
да урилиб, бу машиначар билан ёнма-ён харакатланадиган транс
порт воситасига ортилади. «РКС-4», «РКС-6», «КС-6Б» комбай
нлари билан лавлаги ковланиб олиниб, тупрод ва долган лавла
ги баргларидан тозачанадп хамда транспорт воситасига орти
лади. «6М-6А» иачак йигиш машннаси датор оралиги 45 см 
дилиб экилган лавлагинннг ihmi6-TcpH6 олинишиии енгиллаш- 
тириш мадсадида унинг пачакларини бир йула битта датордан 
уриб-йигиб олишга мослаштирилган.

Машина датор орачпгада ишчаш жараёнида унинг датор 
бошдаргичи, автоматик мослама ёрдамида дирдиш аппаратлари- 
нинг катор уди буйлаб йуначтирнлади. Кулирлаш мосламаси- 
нинг шуии илдизмевага тегиб, автоматик равишда дирдиш аппа- 
ратини маълум бачандчикда лавлаги качлагани дирдишга мос- 
лайди. Пичодчар лавлагини качлаклаб, яъни унинг юдори дисми 
бплан баргларини дирдиб, $зининг иарраклари билан буйлама 
транспортерга ташлаб беради. У ердан барглар дия кундаланг 
транспортерга ва ундан транспорт воситасига юкланади.

«БМ-4» иачак ш ш ш  машинаси бир йула турт катордаги 
лавлагини качлаклаб, пачашни нигаб кетади. Бу машина катор
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оралига 60 смга мулжалланган булиб, сугориладиган срларда 
кенг кулланилади. «РКС-6» лавлаги йигаш машинаси канд лав
лаги илдизмевачарини уларнинг палаклари уриб-йигиб олин- 
гандан сунг, йипю-тсриб олиш учун мулжалланган. Бу машина 
катор оралига 45 см килиб экилган далаларда ишлаш учун 
мулжалланган. Машина бир йула олти датордаги илдизмева- 
ларни кавлаб олиб, аралашмалардан тозалайди ва снма-ён ха- 
ракатланастган транспорт воситасига юклайди.

Машина, одатда, лавлагиси барглари уриб-йигиб олинган 
лавлашзор буйлаб харакатланиб, бошкариш автомата, казгич 
иш органлари галдпракнинг катор чизиш устида харакатла- 
нишини таъминлайди. Казгичнинг дискли панжалари 7-10 см 
чудурликка урнатилади ва уларнинг айланиши натижасида ил- 
дизмевалар тупроддан ажратиб олингач дискларининг паррак- 
ларига утказиб берилади. Тупроднинг асосий дисми датордан 
ташкарига вилка воситасида чидариб ташланади. Парракли бикр 
дисклар воситасида махсулот шнекли тозалагичга узатилади. 
Шнсклар воситасида усимлик аралашмаларидан тозаланган 
плдизмевалар машинанинг урта дисмига силжитилиб, буйлан- 
ма транспортерга ташланади. У, уз навбатида, лавлагини бун- 
керга ту1«ади. Бункер остига н^ойлаштирилган кундаланг транс
портер массани юклаш транспортерига, юклаш транспорта эса, 
транспорт воситасининг кузовига юклайди.

«РКС-4» йишб-териб олиш машинаси узиюрар булиб, <РКС- 
6» машинасининг модификацияси хисобланади. Бу машинадан 
сугориладиган срларда фовдачанилади. Лавлаги датор орали™ 60 
см булганда турт датордага хосилни бир й^ла йигиб-тфиб кетади-

«КС-6Б» машинаси «КС-6»нинг модификацияси булиб, «БМ- 
6А» машинаси билан барги хосил йигиштириб олинган дала- 
лардан лавлаги туганаюарини йи™б-териб олиш учун хизмат 
дилади. У шасси, 110 кВт ли дизель двигатели, олдинги ва орда 
куприклар, дискали дазгичлар, батареялар, шнекли тозатагич 
дурилмалари, кундачанг ва тасмачи транспортерлар, бункер, ке- 
сак майдачагич мосламалари, юклагич элеватор, гидромеханик 
дурилма, иш органларини назорат дилиш тизими, электр жи- 
хозлар, юриш кисми ва кабинадан иборат.

«КНТ-2,1Б» л'фнатма ва «СПС-4,2» узиюрар юклагичлар 
транспорт воситасига, дачага уюмлаб дуйилган буюмлардан ва 
тупродлардан тупрод ва барглардан тозачаб ортади. Уюм ва 
туплардан лавлагини транспорт воситасига ортишни енгиллаш- 
тириш мадсадида уларнинг бачандлиги бир, эни эса 3-3,5 м дан 
ошмаслиги керак.

Машинанинг олд кисмига кулачокли таъминлагич, сн то-
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монларига йитта шиток урнатилган. Таъминлагич иккита та- 
янч галдиракка таяниб ишлайди. Машинанинг рамаси стак- 
ловчи ва етакланувчи иккита галдиракка таянган.

Таъминлагич уюмлардан туганакларни валнинг кулачок- 
лари ёрдамида олиб, фаол битер валига узатади. У ердан махсу- 
лот шнекли транспортерга, сунгра буйлама транспортерга $та- 
ди. Илдизмевалар буйлама транспортёр дан шнекли тозалагичга 
тушади. У ердан тупрок усимлик колдикларидан тозаланиб, 
махсулот юклаш транспортёри ва ундан транспорт воситасига 
юкланади.

Сабзавот экинлар хосилини йигиб-териб 
олиш технологияси

Сабзавот етиштириш ва йигиб-териб олишга куп мехнат 
сарфланади. Бу жараёндаги мехнат сарфининг деярли 60 фо- 
изи йигиб-териб олиш даврига тугри келади. Шу боисдан хам 
сабзавот усимликлари хосилини йигиб-териб олиш жараёнида 
машиналар воситасидан фойдаланишга ахамият бериш зарур. 
Бунда картошка, канд лавлаги ва илдизмевали бошка усимлик
лар учун поток усулида ишлайдиган машиналар комплексидан 
фойдаланилади. Буларга сабзи, пиёз, лавлаги, редиска, шолгом 
йигиш машиналари киради.

Сабзавот махсулотларининг сифатига уларни уз вактида 
йигиб-териб олиш катга таъсир курсатади. Улар нозик, сифати 
тез пасайиб кетадиган булганлиги сабабли, йигим-терим маши- 
наларига алохида агротехника талаблари куиилади. Помидор, 
бодринг, гармдори, оацлажон, ошковок йигиб-териб олиш, ай- 
никса, куп мехнат талаб килади, чунки улар бир йула пишиб 
етилмайди, шунинг учун йигиб-териб олиш жараёни бир неча 
бор такрорланади.

Сабзавотларни йигиб-териб олиш учун картошка ва лав
лаги хосилини йигаштириб олишда кулланиладиган машина
лар кайта жихозланиб, мосланади ёки сабзавот учун мулжал
ланган махсус машиналардан фойдаланилади. Сабзавот йи- 
габ-териб олиш машиналари куйидаги агротехника талаблари- 
га жавоб бера оладиган булиши керак: илдизмевали усимлик
ларни йигао-териб олишда машина ва куроллар 30 см im;vp- 
ликда тупрокни ковлай олиши ва хосилни тупрокдан шикастла- 
1шш даражасини 5% дан оширмасдан ажратиб олиши зарур. 
Уларда 1 % гача ёпишган тупрок булишга рухсат этилади.

Карамнинг 35% гача стилганларини йигаб-териб олиш ва 
уларнинг шикастланиш даражаси 5 %, исрофланиши эса, 2% дан
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ошмаслиги керак. Карамни машиналар билан йигиб-тсриб олиш 
учун уларнинг огирлиги 1,5-2,5 кг, диаметри 14-20 см, баланд- 
лиги 15-20 см булиши лозим.

Сабзини машиналар билан йириб-териб олиш учун улар
нинг барглари тик х.олатда булиши, баландлиги 20-25 смдан 
ошмаслиги, купи билан 2 кг куч таъсирида срдан сугириб оли- 
ниши, йотиб олинган махсулотда 3 % гача барг ва тупрод ара- 
лашмалари булишига й$л дейилади.

Писзни йириб-териб олиш вадтида унинг 1/F3 кисми туп
род сиртига чидиб туриши, 3 % гача шикастланиши, 3-7 % гача 
исроф булиши ва йигиб-тсриб олинган писзда 7 % гача тупрод 
булишига йул дуйилади.

Хосили бир вадтда пишиб етилмайдиган сабзавот экин- 
лари танлаб-танлаб дул билан йигиб олингандан сунг, уларни 
даладан юк ташиш транспортига юклаш ва уларга ишлов бе
риш ски саклаш жойларига элтиш ишлари механизациялашти- 
рилган холда олиб борилади. Бунда «ПОУ-2», «ЛУС-0,1» плат- 
формаларидан фойдаланилади.

Цовун, тарвуз ва бошка махсулотларни йигиб-тсриб олишда 
эса, кснг дамровли «ТШП-25>> транспортсридан фойдаланилади.

Бир вадтда пишиб стиладиган помидор, ксчпишар тарам, 
пиезбошлар узлуксиз поток усулида махсус машиналар билан йигиб- 
тсриб олинади. Бу машиналар махсулотни йишб-тсриб олиш би
лан бир каторда, уларни турли, ар&лашмалардан тозалаб, транс
порт воситасига ортиб беради. Йигилган хосилга стационар пун- 
ктларда ишлов берилади. Озик-овкат учун мулжалланган илдиз- 
меваларни дисман мехаштция воситасида йишб-тсриб олиш учун 
«СНУ-ЗС» лавлаги кутаргич, «ОПКШ-1,4» дазгач, поток усулида 
йигаб-тсриб олиш учун махсус жихозлар билан таъминланган 
картошка ва пиёз ковлагичларидан фойдаланилади.

«СНУ-ЗС» лавлаги кутаргич билан лавлаги тупрокда юза 
жойлашган илдизмевалар — сабзи, редиска, шолром ва бошка- 
ларнинг жойлашиш урнидан кучиради, натижада уларни дул 
билан йигиб олиш енгиллашади. «МТЗ-60» ва «Т-40М» трак- 
торларига урнатилиб ишлатиладиган лавлаги кутаргичнинг кам- 
раш кенглиги 1,4 м булиб, унга 45 см датор оралигида экилган 
илдизмеваларни кутариш учун учта панжа, 60 см оралигида 
экилган илдизмеваларни кутариш учун иккита панжа 28 см 
чудурликка мослаб $рнатилади.

Лавлаги кутаргич иш жараёиида скоба ёки панжалари 
билан тупрод датламини маълум чудурликда кесиб, дисман уни 
к^таради ва бир вадтда майдалайди. Натижада тупрод билан 
илдизмевалар орасидаги богликлик йуколади.
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«ММТ-1» машинаси сабзи ва хураки илдизмсваларни йи- 
габ-тсриб олиш учун мулжалланган. У 30 см катор орашгада 
бир чизидда экилган баргли сабзавотларни йигаштириб олади.

Машина узининг кавлагач панжалари билан тупродни юм- 
шатиб кетади ва барг кутаргич бплан энгашган барг л арии тиклаб, 
уларни баргидан сугарадиган аппаратга йунаггиради. Баргидан 
сугарадиган аппарат иккита понасимон узлуксиз тасмалардан 
ташкил топган булиб, уларнинг орасига тушган сабзовот барглари 
маълум босимда сшжшб, тупрокдан илдизмсваларни сугариб ола
ди ва барг ажратгич аппаратига йунатшради. У ерда илдизмева- 
ларнинг барглари кссилади. Барглар х.осили йигаб олинган далага 
ташлаб кетилади. Илдизмсвалар эса, мапшнанинг транспортёрла- 
рига туширилади, шу ерда машина билан ёнма-ён харакатланаёт- 
ган транспорт воситасига юкланади ва «ПСК-6» стационар пунк- 
тига ски «ЛСК-0» линиясига ишлов бериш учун жунатилади.

«ТШП-25» транспортёри танлаб ёки ёппасига дулда те- 
рилган полиз махсулотлари — довун, тарвуз, ковок ва бошдалар- 
ни транспорт воситасига ортиш учун мулжалланган. У тележ
ка, иккита я%йкатШ транспортёр ва махсулотни транспорт во
ситасига жой'лаштирадиган мосламадан ташкил топган. Транс - 
портёрнинг умумий дамров кенглиги 21м  б^либ, унга трактор- 
чидан ташкарй 8 та теримчи хизмат дилади. Транспортёр «МТЗ» 
тракторига тиркаб ишлатилади. Иш тезлиги ута секин: 0,2-1,2 
км/соат, иш унуми эса, 11 т/соатга тенгдир.

«ПОУ-2» сабзовот платформаси дишлод хужалигага мул
жалланган ююарни ташиш учун ва бир йула пишиб етилмай- 
диган сабзовотларни яшикларга теришда ишлатилади. Терим- 
чилар платформа ортида юриб, хосилни челак, сават ва бошда 
идишларга териб, платформага дуйгшган яшикларга тукади. 
Яшиклар тулгандан сунг, улар даладан ташдарига олиб чиди- 
либ, платформалардан транспорт воситаларига ортилади.

Платформанинг иш тезлиги «ТШП-б» транспортёрникига 
тенг, датор оралига 60, 70, 80 ва 90 см дилиб экилган далаларда 
ишлатишга мулжалланган. Платформа «Т-25А» трактори би
лан душиб ишлатилади ва унга 14 та ишчи хизмат килади. 
Унинг умумий камраш кенглиги 12 м, иш унуми 1.5 т/соатдир. 
Икки тоннагача юк кутара олади.

«ПСП-1,4» кучма Ш1ат(]юрма нарвони тсплицаларда усим- 
лшихарни парвариш дилиш, хосилни йигаб-тсриб олиш ва уларни 
ташишга мулжалланган. У рама, юриш дисми, стойка, кутариш 
ва суриш механизмлари ва тормозлардан ташкил топган, иш уну
ми помидор теришда 64 кг/соат, бодриш теришда эса, 165 кг/оат, 
150 кг юкни ЗО-ШЗ см бачандликка к^арпши мумкин.
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«АУС-0,1» агрегати бир йула пишиб етилмайдиган бодринг, 
помидор, ошковок ва бошкаларни йигиб олишда кулланилади.

Агрегат дала буйлаб секин харакатланади. Кул билан 
терилган хосил яшик-туплагичга ортилади. Яшик-туплагичлар 
тулгандан сунг, улар кундаланг транспортёрга агдарилади, у ер- 
дан махсулот кутаргич транспортёри ва у, навбатида, яшчик- 
ка утказилади. Яшчик рольганга урнатилган булиб, улар кузов 
томонига караб сурилади. Агрегат дала чеккасига чикади ва у 
ерда яшчиклар транспорт воситаларига ортилади. Агрегатга 
18 киши, шу жумладан, 14 терувчи, 2-3 юкловчи ишчи хизмат 
килади. У 1,4 тонна тортиш кучига эга булган трактор билан 
агрегатланади. Унинг камров кенглиги 10 м, иш тезлиги 0,45
0,54 км/соат.

Помидорларни пишиб етилишга караб к^п марта териш- 
дан ташкари бир марта ёппасига териб олиш технологиясидан 
Хам кенг фойдаланилади. Бир марта йигиб-тсриб олиш техно
логияси кулланилганда, мехнат сарфи 3-6 марта камайишига 
эришилади. Бу уеул, одатда, бир вадтда пишиб етиладиган по
мидор навлари хосилини йигаб-териб олишда кулланилади. 
Помидорни бир мартада ёппасига йигиб'-териб олиш машина
лари комплексига «СКТ-2» помидор йигиб-тсриб олиш комбай- 
ни, «ПТ-3,5» платформа, «КОН-О, 5» контейнер-тункаргичи, «АВН- 
0,5» контейнер-юклагич ва «СПТ-1» помидорларни саралаш 
стационар пунтлари киради.

«СКТ-2» узиюрар помидор йигиб-тсриб олиш комбайни 
ургич кабул килгич, х.осил ажратгич, саралагич, транспортер, бун
кер, юриш дисми, двигатель ва трансмиссиядан ташкил топган. 
Комбайн 50-90, 40-100, 40-120 см катор оралигига ишлов бе- 
ришга мулжалланган. Унинг дамров кенглиги 1,4-1,6 м, иш 
тезлиги 0,65-3,9 км/соат, иш унуми 0,17-0,3 га/соат. Комбайн- 
да комбайнчидан ташкари 20 нафаргача сараловчи ишчи хиз
мат килади.

Комбайн иш жараёнида ажратгич билан помидор тупла- 
рини киркиш аппаратига й^налтиради. Пичодлар тупрод устки 
датламини кесади ва унда жойлашган помидор туплари хамда 
тукилган хосил билан биргаликда уларни транспортёр-ажрат- 
гичга ва элеваторга, улар оркали к^чма транспортерга йуналти- 
ради. Бу масса икки окимга булинади. Тупрок ва ил гари ерга 
тукилган хосил элеватор ва транспортер оралигадаги тирдиш- 
дан тушпб, чидариш транспортери ордали транспортернинг са
ралаш стол ига тукилади. Стол ёнида турган ишчилар одимдан 
дизил ва кук помидорларни танлаб олио, тукилган помидорлар 
транспортерига ташлайдилар. Бу транспортер хосил ни саралаш
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столининг транспортерига йуналтиради. Тупрод ва кондицияга 
тугри келмаган хосил иккита транспортер ордали даланинг хо
сили йигиб олинган дисмига ташлаб кетилади.

Иккинчи одимда помидор туплари хосили билан бирга- 
ликда кучма транспортердан клавишли хосил ажратгичга ту
шади. Хосил клавиш ва барабанлар билан тупдан ажратилган- 
дан сунг, улар саралаш столига утказилади. Помидор палаги 
клавишлар воситасида далага ташлаб кетилади. Вентилятор 
ёрдамида помидор уюмидаги енгил аралашмалар хаво одими 
билан учирилиб, тозаланади.

Тупдан узиб ажратилган хосил клавишлар бармодлари 
орасидан Утиб, транспортерга тушади ва ундан саралаш столи
нинг транспортерига утказилади. Бу ерда биринчи ва иккинчи 
одим хосиллари дУшилади. Ишчилар к$к помидорларни териб 
олиб, транспортерга ташлайдилар. У ердан барабанли элева
торга утказилади. Элеватор узининг чумичлари билан хосилни 
олиб, бункерга ташлайди. Кондицияга тугри келмайдиган хосил, 
аралашмаларни ишчилар ажратиб олиб, хосил йигиб олинган 
далага махсус дарчалар ордали ташлаб кетадилар. Кондиция- 
дари хосил кжлаш транспортёри ордали комбайн билан ёнма- 
ён харакатланадиган «ПТ-3,5» платформасига Урнатилган кон- 
тейнерга юкланади. Хом помидорлар билан бункер тулгандан 
сунг комбайн тухтатилади. Юк тушириш транспортёрига хам 
помидорлар учун мулжалланган «ПТ-3,5» платформасидаги 
контейнерлардан бири келтирилиб, бункернинг дарчаси очила- 
ди. Хосил транспортёрга ва ундан транспортёр ордали контей- 
нерга тушади.

«МСК-1» ярим Урнатма карам йигиш комбайни карамлар- 
ни бир датордан йигаб-териб олиш ва уларни товар холатига 
келтириш, садлаш мадсадида барглари билан йигиб-териб олиб, 
бир йула транспорт воситасига ортиш учун мулжалланган. 
Комбайннинг дамраш кенглиги 0,7 м., иш унуми 0,15-0,20 га/ 
соат, механизм ва узеллари «МТЗ» туридаги тракторга урнатма 
холда бириктирилади.

Комбайн дала буйлаб ишлаши жараёнида унинг дабул 
дилгич шнеки, айланувчи айиргич конуси карамнинг барггули 
тагига келтирилади, ерга ёпишган карам баргларини кутариб, 
ушлаб туриб текисловчи шнекка узатади. Шнеклар стропли 
транспортёр билан бнргаликда уни текислайди ва тирдишга 
киришдан олдин карам боши кутарилиб дуйилади. Пичод воси
тасида барггуллар дирдилади. Карам бошлари стропли транс
портёр билан чивидли транспортёрга утказилади ва уз навбати- 
да, карамни барг аяфатгичга узатади. Бу ерда барггуллар ка-
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рамдан ажратилгандан сунг, карам бошлари текшириш столи- 
нинг транспортёр тасмаси томон йуналтирилади. Комбайннинг 
иш майдончасида турган ишчилар кул билан тозалаш жараё- 
нини охирига етказадилар ва карамни саралайдилар. Ярокли 
карам бошлари чивикли элеватор ва у ердан очилувчан тарнов 
оркали транспорт воситасига юкланади.

Хул мева ва узумни йигиб-териб олиш технологияси

Одатда, узок мудцатга саклаб куйнладиган х^л мевалар 
факат кулда терилади. Бунинг учун богбоп махсус инвентар- 
лар ва хосил йети т  платформаларидан фойдаланилади. Агар 
Хул мева терилгандан сунг истеъмол килишга ёки техник иш
лов бериш учун мулжалланган булса, хосил йигиб-териб олиш 
машиналари ёрдамида йигипггирилиб олинади.

Богбоп махсус инвентарларга илмокли сават-устунча, хо
сил йигиш копчиги, нарвон, таглик ва бошкалар киради. Аввал 
дарахтнинг пастки, с^нгра устки ва юкори шохларидаги мева
лар терилади. Шохларнинг узок учларидаги меваларни териб 
олишда пневматик равишда кесувчи ёки тебратгичли хосил сил- 
китгичлардан фойдаланилади. Узум бошлари пичоц, кайчи ёки 
бощайчилар ёрдамида кесилиб, узилади. Резавор меваларнинг 
Хосили тарокчалар ёки к$л вибраторлари билан тараб олинади.

«ТЛС-0,66», «ЛТО-ЗА» ва «ЛТО-3» навларига ажратшн- 
калибрлаш машиналарида мевалар сифати ва улчамлари буйи- 
ча калибрланади ва яшикларга жойланиб, омборхоналарга жой- 
лаштирилади. Данакли мевалар думи билан терилиб, навларига 
ажратилади ва калибрланади.

Мева ва узумни йигиб-териб олиш жараёнидаги ишлар 
маълум тартибда, технологик жараёнлар бир-бирига халащгг 
бермасдан бажарилиши керак. Бу, технологик жараёнларнинг 
самарали бажарилиши ва ишнинг ташкил килинишига боглик. 
Технологик жараёнлар ва уларни бажариш учун керакли маши
налар юкорида келтирилганларга асосланиб шакллантирилади.

Хул мева ва узумларни териш жараёнида уларни жамга- 
риш учун катор оралигига меваларга мулжалланган «КСП-0,5» 
контейнерлари, узумга мулжалланган бункер-жамгаргич «БКБ- 
2,8» ёки «ТВС-2» прицеплари куйилади. Теримчи ишчилар бу 
идишларга саватга терилган меваларни соладилар. Контейнер- 
лар т^лгандан с^нг уларни катор оралигадан чикариб, транс
порт воситасига «ПВСВ-0,5» хаскашли юклагич ёки «ПК-4», 
«ВУК-З», «ПТ-3,5» урнатма Ю1{лагичлар билан ташилади. Узум 
ва бошда резаворлар яшикларга жойланиб, «АВН-0,5» агрегати
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билан мевазордан олиб чикиб кетилади. Бошарда мева хоси
лини узлуксиз одим усулида йигиб-териб олиш учун мулжал
ланган машиналар комплекси мавжуд.

«ПК-4» прицеп - контейнер ташигич узумзор ва боглар- 
дан тагликларга урнатилган контейнер ёки яшикларга жойлан- 
ган х$л меваларни ташиб олиб чидиш хамда 6of катор орали- 
ииа буш контейнер ва яшикларни келтириш, таркатиш учун 
хизмат килади. Платформа «ППК-0,5» юклагичли тракторга 
кушиб ишлатилади. У турт тонна юк катара олади. Юриш 
тезлиги 20 км/соат, датор оралипща эса 7 км/соат. Контейнер- 
нииг габарит улчамлари 1200x840x840 мм дир. Агрегатнинг 
иш унуми 1,28 т/соатга тенг. Платформа «МТЗ-80» трактори 
билан агрегатланади.

Контейнер - ташигич пастки ва юдориги платформали 
б^либ, улар туртта тиргаклар ёрдамида устма-уст дилио жой- 
лаштириладиган дилио ясалган. Тиргаклар платформалар би
лан шарнирли дилиб бириктирилганлиги хисобига юдориги ик
кита гидроцилиндирга эга булган платформани пастга, горизон- 
тал холатини садлаган холда тушириш ёки юдорига кутариш 
мумкин. Пастки платформа занжирли гидроюритмали транс
портёр билан жихозланган, улар контейнерларни платформа 
буйлаб суришга имкон яратади.

Юкларни юдориги платформачарга ортиш учун, аввато, 
улар пастга туширилади, сУнгра юклагич билан бешта контей
нер юкланади. Платформа кутарилади ва пастки олтита кон
тейнер платформага ортилади. Улар ишлов бериш пунктига 
элитилгандан сунг контейнерлар юклаш тартибига нисбатан 
тескари тартибда туширилади. Бушатилган контейнер - таши
гич платформасига буш контейнерлар юкланади, сунгра улар 
6of ёки узумзорларга олиб борилиб, датор орачирига тулдириш- 
га дулай оралидца тардатиб чидилади.

«ППК-0,5» порталь юклагич транспорт воситачарига 350 
кг гача булган махсулот жойлаштирилган контейнерларни 
юклаш учун хизмат дилади. Юклагич соатига 60 га ядин кон
тейнерларни юклай олади. Юклагич, узининг Псимон стреласи 
билан илгарилама дайтма харакатланадиган булганлиги сабаб
ли тракторнинг олд дисмидан контейнерларни олиб, трактор 
устидан ошириб утказиб, платформага урнатилади. Тагликлар
га ортилган яшикларни ортиш учун юклагич стреласи душимча 
равишда панжали кутаргич билан таъминланади.

«ПОС-0,5» хосил йиргич илатформаси датор ораюти 3 ,5
5 м булган пальметли борларда хул мева йигиб-териб олиш ва 
дарахтларга шакл бериш учун хизмат дилади.
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«ПК-4» контейнер - ташигич рамасига урнатилган плат
форма иккита сурилма траплар билан таъминланган. Улар мах
сус механизм воситасида харакатга келтирилади. Дарахтларга 
шакл бериш учун платформага компрессор Урнатилади ва пнев- 
матик асбоблар билан жихозланади. Йигам-тсримни бошлаш- 
дан илгари пастга туширилади ва унга бешта буш контейнер 
ортилиб, яна к^тарио дуйилади. Траплар дарахт тупларига якин 
дилиб куйилади. Теримчилар трап буйлаб харакатланиб, хо- 
силни иккита ярим датордан териб оладилар ва терилган мах- 
сулотни контейнерга соладилар. Сунгра траплар силжитилиб, 
олдинги холатига келтирилади.

Шундан сунг агрегат янги жойга утказилиб, йигим-терим 
ишларини давом эттирпшга мослаштирилади. Платформа «МТЗ» 
туридаги тракторига душиб ишлатишга мулжалланган булиб, 
унда бир вактда 4-6 тсримчи, дарахтга шакл бериш ишларини 
бажарувчи 6-7 ишчи ишлаши мумкин. Платформа билан йи- 
ким-торим ишлари бажарилганда соатпга 500-600 кг хул мева 
териш, 25 тагача дарахтларга шакл бериш мумкин.

«ПКО-0,75» хосил йиггич хам «ПОС-0,5» хосил йикгич 
вазифасини бажаради. Лекин бу машина шохлари ривожлан- 
ган дарахтларнинг, датор оралиги 6-8 м, буйи 6,5 м гача булган 
богларда ишлаш учун мулжалланган. Бундан тащдари «ПКО-
0,5» теримчпларни дарахтларнинг юдори кисмига кутариш учун 
иккита майдонча билан жихозланган.

Машина билан биргаликда 6-8 та теримчи, дарахтга шакл 
берувчи 8-10 та ишчи ишлашига мулжалланган. Х,осил йигтич 
«МТЗ» туридаги трактор билан агрегатланади. Унинг ёрдамида 
соатига 500-600 кг хул мева териш ва 20 тагача дарахтга шакл 
бериши мумкин. .. .

«БУМ-15А» хосил йигтич машинаси, олча, олхури ва олма 
меваларини шох-бутогинннг диаметри 3-5 метргача булган, катор 
оралиги 3-4 м килиб экилган дарахтлардан йигиб-териб олиш 
учун мулжалланган.

Машина катор оралотига кириб, дарахт танаси даршиси- 
да вибратор кисгичга тугри келадиган килиб тухтатилади. Трак- 
торчи гидроцилиндрларни ишга солиб, транспортер силкштич 
билан биргаликда дарахт танаси томон силжитади, шу билан 
биргаликда дарахт остига чодир ёйилади. Ихжита ишчи дарах- 
тнинг бошка томонига кушимча чодир урнатади. Дарахтнинг 
хар томони чодирлар билан уралгандан сунг, гидроцилиндрлар 
воситасида дарахт танаси силкитгич данотлари билан дисила- 
ди, вибратор ишга туширилади ва минутига 1200 частота, 24 мм 
амплетуда оилан дарахтга тебраниш харакати йуналтирилади,
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натижада дарахтдан хул мевалар узилиб, чодирларга ва улар- 
дан эса, транспортерга, сунгра контейнерга й^налтирилади. Хул 
мевалар транспортердан тушиши вадтида хаво одими билан 
майда хас-чуплардан тозаланади.

Машина бир соат давомида 120 та дарахтдаги мевани 
иккита ишчи ёрдамида йигиб-териб олиши мумкин.

«ШПУ-1А» хосил йиггич машинаси данакли, пучод урутли 
ва ёнгок мевали дарахтлардан хосилини йигиб олишда дулла- 
нилади, дарахтлар датор оралиги 6 м дан ошик, шох-бутогининг 
диаметри 6 м гача булган богларда ишлатишга мулжалланган.

«КПУ-2» хосил йигаб-терио олиш комбайни данакли, пучок 
уругли ва ёнгод мевали, датор оралиги 6 м дилиб экилган, шох- 
бутогининг диаметри 7 м гача булган дарахтлардан иборат 6of- 
лардаги дарахтларнинг меваларини йигиб-териб олишда ишла
тилади.

Комбайн дарахтга ядинлашиб, чодирлар дарахтнинг икки 
томонидан ёйилади. Вибратор ишга солинио, дарахт силкити- 
лади, натижада мевалар дарахтдан узилиб, чодирлар ва аморти- 
зациялаштирилган тасмаларга, кейин кундаланг транспортер- 
ларга думалаб тушади. Улар, уз навбатйда, мсваларни буйлама 
транспортерга ва ундан ажратгич дияликка узатадилар. Киялик 
тасмаси мева одимига дарши харакатланиб, барг ва бошка ара- 
лашмаларни олиб, ерга ташлаб кетади. Мевалар эса, идишларга 
думалаб тушади.

Комбайн бир соат давомида 35-45 та дарахтдаги мева- 
ларни йигиб-териб олиши мумкин. Бунда хосилнинг 90-95 %и 
бир йула йигиб-териб олинади. Комбайнга иккита тракторчи 
ва иккита ишчи хизмат курсатади.

«КВР-1» узум комбайни кайта ишлашга мулжалланган, 
шпалдерларга таралган, датор оралиш 2-4 м дилиб экилган ток 
хосилини йигиб-териб олишда ишлатилади, бир датордаги узум- 
ни силкитиш усули билан йигиб-териб олади.

Дала буйлаб харакатланиши натижасида комбайн, унинг 
бармодлари икки томондан ток тупига урилиб, уларни силкита- 
ди. Ток новдаси ва узум бошларидан кужумлар ажралиб, чодрф- 
ларга туахюади. У ердан гужумлар икки томонга тушади ва 
транспортер ёрдамида бункср-т\т1лагичда йигилади. Соплодан 
чидадиган хаво одими хосилни барг ва бошка аралашмалардан 
тозалайди. Бункердан узум транспорт воситаларига ортилиб, 
ишлов бериш пунтларига элтилади. Комбайннинг иш унуми
0,5 га/соат, тезлиги 2,1 км/соат, бункернинг хджми 0,9 м
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Диспача хулосалар

Сут пшшщлик даврида дон яшил туе да, ичи сугсимон су- 
юклик билан тула булади. Бу даврда органик моддаларнинг 
поя ва баргларидан, донга утиш жараёни тухтамайди. Думбул 
пишиклиги даврида дон серсув ва юмшок. булади. Бу вадтда 
вегетатив органлардан донга органик моддаларнинг кслиши 
тухтаган. дон тула пишиб етилган, катти к. булади.

Усимлик тури, физиологик холати, тупрок-иклим шароити 
ва бошкаларга караб, галлани бир фазали — тлтридан-тугри ком
байнлаш ёки фазали — алохида усулида уриб-йигиб олиш тех- 
нологиялари мавжуд. Биринчи усулда фадат комбайн д^ллана- 
ди. Иккинчи усулда эса, хосил думбул даврида, катка билан #ри- 
либ, уюмлар хосил килинади.

Икки фазали урим-йигим усулида дон иерофгарчилиги бир 
фазалидагига нисбатан кам булади. Бу эса, дон йигишини гек- 
таридан 2-3 центнерга оширади ва икки фазали усулда сарф- 
ланган кушимча харажатларни цоплайди.

Картошка етиштириш ва уни йигиб-териб олиш учун ерни 
картошка экишга тайёрлаш, \тит солиш ва кстма-кет бажари- 
ладиган бошка ишлар тартибли олиб борилади.

Ер картошка экишга тайёр килингандан сунг, картошка 
олдиндан 12-14 см баландликда культиватор дрдамида хосил 
килинган марзага ёки текис ерга экилади. КартОшка йишм- 
терим машиналарининг иш сифатига картошка палакларининг 
массаси, шакли ва бошкалар таъсир курсатади. ПТунинг учун 
машинабоп, т^ганаклари гужанак уялар хосил киладиган, па- 
лакларни ёйилиб кетмайдиган, думалок шаклли, бир текис, мус- 
тахкам к,обидли ва этли, массаси 80-200 г булган, енгил ажрала- 
диган картошка навларини экиш тавсия этилади. Картошкани 
йигиб-териб олишда тутридан-тугри комбайнлаш, куп фазали 
ва комбинациялаштирилган усуЛлари кулланилади.

Сабзавот ва мева-чевани йигиб-териб олишда хам узига 
хос усуллардан фойдаланилади.
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Назорат ва мухокама учун саволлар

1. Донли экинлар хосили кандай йигиб-териб олинади?
2. Донли экинларни хосилини уриб-йигиб олишда кандай 

усуллардан фойдаланилади?
3. Картошка етиштириш кандай амалга оширилади?
4. Картошка хосилини йигиб-териб олиш кандай маркали 

комбайнларда амалга оширилади?
5. Сабзавот экинлари хосилини йигиб-териб олишнинг 

кандай усуллари бор?
6. Узум ва мева-чеваничи?
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2. Ойхужаев Э. Кишлок хужалик ишлаб чицариш техно
логияси. - Т., 1993.

3. Кишлок хУжалигида механизациялаштирилган ишлар- 
нинг ташкил этилиши ва технологияси. - Т.: Уцитувчи, 1980.
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XIII боб

КИШЛОК ХУЖАЛИГИНИ МЕХАНИЗАЦИИЛАШ 
ТЕХНОЛОГИЯСИ

13.1. Кишлок. хужалигини механизациялаш
Узбекистон Рсспубликасида моддий-тсхника базасини мус- 

тахкамлаш тадбирлари, аввало, дсхкончилик ва чорвачилик мах- 
сулотлари етиштириш ва кайта ишлаш хажмини янада купайтп- 
pinu, уларнинг сифатини яхшилаш, таннархини пасайтириш хам
да мехнат унумдорлигини оширишни кузда тутади. Максадга 
эришиш учун эса кишлок хужалигини жадаллапггириш зарур. 
Ишлаб чикаришни фан-техника ютуклари хамда илгор тажри- 
балар асосида ташкил этмасдан, комплекс механизациялаштир- 
масдан ва автоматлаштирмасдан туриб, кишлок хужалигини жа- 
даллаштириш тугрисида ran хам оулиши мумкин эмас.

Шу боисдан хам давлатимиз дишлод хужалигини техника 
билан кайта куроллантиришга катта ахамият бермовда. Натижа
да машиналар парки микдор жихатидан усиши билан бир каторда 
сифат томонвдан хам узгармовда; оширилган тезликда ишловчи 
анча кувватли тракторлар («К-701», «Т-150К», «ДТ-75С», «МТЗ- 
82»), дон ва техника эгашларини йигиб олиш учун анча такомил- 
лаштирилган комбахшлар («СК-611», «Колос», «КСК-100», «РСК- 
6»), автоматика ва назорат воситалари жорий дилинмокда.

Теххшкадан юдори самарали фойдачашпи муаммолари би
лан «Машина-трактор паркидан фойдачаниш» фани шукуллала- 
ди. Бу фаннинг асосий мадсади 1щшлод хужалиги машиначари- 
нинг ишлатиш хоссачаридан тула фойдачанишга йуналтирилган 
техник, тсхнологик ва тапжилий тадбирлар тизими донуниятлари- 
ни Урнатиш хамда бу тизимни ишлаб чхщаришдан иборат. Техни- 
кадан самараш фойдаланишни амачга оширишда дшилод хужа
лиги ишлаб чицаршни ижоддорлари (новаторлари) хам салмохми 
Хисса кушмо1едачар. Уларнинг тажрибаси шуни курсатадшш, кишлок 
хужатиги техххикаендан тугри фойдаланиш мапшнатар иш унуми- 
ни анча оширшпга, уларнинг сакланишини яхшилашга, дача ишла- 
рини iyicK.a муддатларда утказиш ва кам мехнат хамда маблаг 
сарфлаган холда экинлардан юкори хосил олишга имкон беради.

Илгор тажрибаларни республшгамизнинг хар бир механи- 
заторига стхсазиш хужалик рахбарлари ва мутахасеххсларининг 
биринчи галдаги вазифачаридир.

Аг]Х)саноат мажмуини ривожлантириш, фан-техника та- 
ракхдастнни жадачлаштириш, ишлаб чикариш жараёнларини мс- 
ханизациялаш асосида озик-овкат дастурини бажариш хозирги
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куннинг энг асосий вазифаларидан биридир. Бу вазифалар:
- кишлок хужалиги ишлаб чикаришини изчиллик билан 

интенсивлаш;
- агросаноат мажмуини, ишлаб чикариш техника потен

циал л аридан фойдаланишни бутун чоралар билан яхшилаш;
- идтисодий ва тежамкорлик учун кураш хамда кишлод - 

даги ижтимоий-маиший турмуш шароитларини янада яхшилаш 
тадбирларини уз ичига олади.

Келгусида дехкончиликнинг асосий тармодларини комп
лекс механизациялашда фойдаланиладиган тракторлар, авто- 
мобиллар, кишлок хужалиги машиналари хамда дуролларининг 
техник даражаси ва сифати оширилади. Шунингдек, ишлаб 
чидарилаетган техникага материал сарфи изчиллик билан ка- 
майтириб борилади.

Бунинг учун:
- саноатда ишлаб чикарилаетган машиналарни такомил- 

лаштириш, янгп конструкциядаги машиналар яратиш;
- машина-трактор агрегатларининг иш унумдорлиги, дув- 

вати, дамров кенглиш ва харакат тезлигини ошириш;
- автоматик бошдариш, назорат-сигнал дурилма асбобла- 

ридан кенг мидиесда фойдаланиш йулга дуйилади. Бу эса асо
сий экинларга ишлов оериш ишларини тулид механизациялаш- 
тириш имконини беради.

Кишлод хужалигида асосий энергия манбаи булиб хизмат 
диладиган тракторлар бошда турдаги энергия манбааларига нис
батан нисбий текис энергия бера оладиган, утувчан, юдори ма- 
неврли булганлиги сабабли кенг мидссда ишлатилади. Хозирги 
вадтда илмий асосланган тракторлар типажи к^лланилмодда.

Трактор дишлод хужалиги машиналари билан агрегатлан- 
ган, иш жараёнларшто сифатли ва юдори унум билан бажарадиган, 
комплекс механизацпялашган тра1сторлар тракторлар типажи деб 
аталади. Шунинг учун хам тракторлар типажига ресиублш<амиз- 
нинг хар бир хужалиги идлим игароитшш хцеобга олган холда 
илмий жихатдан асосланган трактор маркаларп кирпталади.

Кшшюд хужалиги, дуршшш, Мл курнлиши, ср качиш, транс
порт ишлари ва бошда ишларни бажариш учун мулжалланган 
рилдиракли еки занжирли машина трактор деб аталади.

13.2. Кишлод хужалигида механизациялаштирилган ишлар 
технологияси ва машиналар тизими

Механизацпялашган ишларнинг технологии асослари. 
Экинларни экиш, парваришлаш ва хосилни йигиб-териб олиш
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учун маълум ишлар кетма-кст бажарилиши керак. Дехкончи
ликда бажариладиган ишлар, масалан, ср хайдаш, ср юзасига 
ишлов бериш, экиш, катор орачишга ишлов бериш, хосилни йи
гиб-териб олиш ва бошдалар асосий, ердамчи ва транспорт 
ишларидан ташкил топган.

Кпшлок, хужачигига мехнат предметларини, масалан, тс- 
рилмаган пахта, тозаланмаган ур\т ва бошкаларни охпрги ски 
орачид махсулотга айлантириб оерадиган вакт ва ишни бажа
риш шарти буйича бир-бири билан узаро богланган ишлар йи- 
гиндисига ишлаб чикариш жарасни дейилади. Ишлаб чикариш 
жарасни, $з навбатида, кузгалувч.ан ва кузгалмас ишлаб чида- 
риш жараёнларига булинади. Кузкалувчан ишлаб чикариш 
жараёни — техника воситалари ишлов берадиган кузгалмас 
материачлар, майдон, дала буйлаб харакатланиши (масалан, экин 
экиш, культивация дилиш ва бошдалар), д^згалмас ишлаб чи- 
дариш жараёни эса, кузгалмас дилиб 5фнатилган техника воси
тасига матсриачларни узатиш ва уларни ишлов берилгандан 
сунг дабул дилиб олиш билан (масачан, куракни далада чувиш, 
пахтани сушилкада дуритиш ва бошкалар) белгиланади.

Ишлаб чидариш жараёни дул кучи бплан бажариладиган, 
механизациялаштнрилмаган, механизм ва машиналар ёрдамида 
бажариладиган, механизациялаштнрилган, элсктр юритмачари- 
дан фойдачаниб, элсктрлаштирплган ва хар турдаги автомат - 
лардан фойдачаниб автоматлаштприлган турларга булинади.

Матсриачларнинг хоссаси ва холатини узгартириш учун 
турли техника, физик ёки кимёвий воситачар билан уларга иш
лов бериш, бир-бирига богаанган, кстма-кет ксладиган жараён- 
ларнинг бажарилишини таъмннловчи ишлар йигиндисига тех
нологик жараён дейилади. Технологии жараёнларнинг асоси 
ишлаб чидариш жараёнлари хисобланади.

Кишлод хужачиги жараёнлари асосий (технологик), ёр- 
дамчи турларга булинади. Агрегатнинг дачада ишлаши, бури- 
лиш жойларига ишлов бериш ва бошдачар асосий жараёнлар 
туркумпга киради. Тайёрлаш ва якунлаш н{араёнлари (дачани, 
агрегатни ишга тайёрлаш, ишни кабул дилиб олиш ва топши- 
риш ва бошдачар), йул - йулакай жараёнлар (машиналарни 
ростлаш, асосий жараёнлар бажарилиш сифатини назорат дилиш 
ва бошдачар) эса ёрдамчи жараёнлар сирасига киради.

Агротехник ку]зсаткич, Ягараёнларнп бажариш вадти ва 
тартиби, ишлатиладиган машиначар ва уларнинг иш унуми, 
машиначардан агрегат тузпш усуллари, уларнинг иш курсат- 
кичлари (ёдилш, мехнат, маблак сарфи ва бошдачар) ва бошд
алар хадидаги маълум тартибда жадвач таридасида берилади-
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ган маълумотлар йипгадисига технологик карталар дейилади. 
Тсхнологик карта кишлок хужалиги ишлаб чидаришида режа- 
ланггиришнинг янги усули хисобланади. У кишлок хужалиги 
ишлаб чикариши операцияларида агробиология фани ютудла- 
ринн, илгор технология ва техника воситаларини дуллаш ва 
уларнннг самарадорлигини оширишга имкон яратади.

Машина - трактор паркидан унумлн фойдаланиш учун 
механизациялаштирилган ишларнинг анид технологияси були
ши ва улар режалаштирилиши керак. Режалаштиришда дишлод 
хужалиги ишлаб чидаришидаги операциялар, уларнинг кстма- 
кет бажарилиши хадидаги ва бошда маълумотлар тсхнологик 
картага мос килиб олинади. Тсхнологик карта иш шароитлари 
тавсифига, агротехник талаблар, асосий ва транспорт агрегат- 
лари таркиби ва ишлов режимини танлаш, агрегатларни ишга 
тайёрлаш, майдонни ишга тайёрлаш хадидаги маълумотларни, 
унумдорлик, сдилш ва мехнат сарфи, агрегатинннг ишлаш тар- 
тиби, бажариладнган иш услуби ва иш сифатини назорат дилиш, 
мехнат мухофазасн буйича кУрсатмаларни уз ичига олади.

Махсулотларнн CTimmipimma «агробиология» фани кяудла- 
ри ва илгор тсхтюлогияни куллаш тех1шкадан с]юйдаланиш сама- 
радорлиппнн янада ошприш ва комплекс механизациялаштириш 
жараёнинн ривожлантиришнинг мухим шарти хисобланади.Тех- 
нологик картани тузиш, яъни режалаштиришнинг янга шаклини 
куллаш ишлаб чикариш жараёшшп илмий асосда ташкил этишга 
имкон яратади. Тсхнологик карталар барча ишларни тулик. ]южа- 
лаштнрпшга, техникага булган талабни ашщлаш ва ундан одилона 
(]ю1'щаланишга имкон яратади. Шу билан бир каторда у оркали 
|Х‘ясалаштирилган хосилш! олиш учун керак буладиган мехнат ва 
пул маблактари cajxjimui х,исоблаб бориш мумшш.

Аг|к)технмка тачабларига жараённн бажариш мудцати, иш
лаш усули, экиш мсъери, уриш баландлиги ва бошкалар киради.

Одатда, тсхнологик карталар 100 га экин майдони хисо- 
бига, хар кайси экинни иарваришлаш ва хосилини йигиб-териб 
олпшга мулжаллаб тузилади. Олинган маълумот хар дайси иш 
ту|ш б^'йича I га майдонга мехнат ва маблар сарфини анид- 
лашга имкон яратади. Хужалнюарда дулланиладиган тсхно
логик карталаринпиг шакли турлича булади.

Тсхнологик карта дуйидагнларга асосан тузилади: 
Экинларни экиш, парваришлаш ва хосилни йигиб-териб олиш 

буйича барча технолопж операциялар кстма-кет берилади. Агар 
хужаликда Tcxnononnt операцияии бажариш учун техникав1П1 во- 
ситалар булмаса, у холда от-улов ски гсулда бажариладнган ишлар 
кпритилади. Иш хажми (га, Т.Т. - км ва бошдалар) берилади.
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Физикавий тракторлар эталон ва механизациялаштирил- 
ган ишларнинг физикавий хажмини шартли эталон гсктарлар- 
га маълум коэффициент оркали утказилади. Хар бир оиераци- 
яни бажариш учун унга куйиладиган талаблар берилади. Маса
лан, машина тсримида камида 56-60 % к^саклар очилганда, 75
80 % хосил йигиб-тсриб олиниши керак.

Агрегат таркиби, янги трактор ва машиналарнинг мар- 
каси ва сони курсатилади. Агрегатда хизмат кцлувчи шахслар- 
нинг сони бс])илади.

Кишлок хужалиги ишларшшнг давомийлиги турлича бу- 
лишини хисобга олиб, унинг курсаткичи соатда берилган.

Агрегатнинг 1 соатдаги иши берилади.
Агрегатнинг иш кунида бажарган иши берилади.
Бажариладиган операцияларни бошлаш ва кучайтиришни 

агро-техникавнй нуктаи назардан мадсадга мувофик муддатла- 
ри белшланади. Иш куни сони курсатилади.

Агрегатда хизмат курсатувчи шахслар сонини агрегатнинг 
бир соатдаги иш унумдорлигига таксимлаб, иш бирлигига кет- 
ган мехнат сарфи анпкланади. Майдонга сарфланадиган мех- 
натни аниклаш yiyii хосил булган булинма бутун иш хажмига 
купайтирилади. Битта агрегатнинг белгиланган муддатдаги 
ишини аниклаш учун унинг кундузги иш унумдорлиги иш кун- 
лари сонига куиайти]ш;1ади.

Майдондагн иш хажми 1т)саткичи агрегатнинг иш кунла- 
рида бажарган ишига булиннб, агрегатларга буладиган эхтисж 
аниш1анади. Бажарилган иш бирлигига сарфланган c k i m f h  меъ- 
ёри аниклагич 6yiiii4a белгиланади.

Сарс])ланадиган ёкилш 1 га майдонга айлантириб хисоб- 
лаб чикилади.

Агротехникада хизмат килувчи шахсларнинг иш хакига 
кетадиган харажатлар махсус к^лланмалар, ишбай таъриф» став- 
каси ва таъриф ставкаси воситасида белгиланади.

13.3. Дехкончиликда к^лланиладиган интенсив технология
асослари ва машина-тракторли агрегатни тайёрлаш

Кишлок х р ш и ш  экинларини етиштириш ва йикиб-тс- 
риб олишнинг интенсив технологияси фан-техника lOTyiyiapn 
ва ilifop тажрибалардан комплекс равишда фойдаланпш, де- 
макдир. Интенсив технология хар бир усимлик тури буйича 
илмий асосланган маълум тадбирларни уз ичига олади. Уларга 
алмашлаб экиш чизмаси буйича экин турларини далага жой- 
лаштириш, замонавий тсхникани куллаш ва улардан самарали
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фойдаланиш, юкори сифатли уруглари и районлаштириш, агро
техника талабларига асосан органик ва минерал угатлар со
лиш, гербицндлардан фойдаланиш, барча жараёиларни уз вак
тида, сифатли килиб бажариш, ташкнлий-тсхннкавий ишла])ни 
бажаришнпнг илгор усулларидан фойдаланиш ва бошкалар 
киради.

Кишлок хужалигига интенсив тсхнологияни жорий килиш 
экинлар хосилдорлигини оширншга, махсулот бирлнгнга мех
нат ва маблаг сарфини камайтиришга имкон яратади. Хар бир 
экинни стиштиришда тсхнологик жараёнлар комилскси бажа- 
рилйшн керак. Бунинг учун бажариладнган ишнинг хар бирнга 
агротехник талаблар куйнлади. Иш шароити ва тартибига караб, 
машина-тракторли агрегат, агротехника ва эксплуатация талаб
ларига мувофик агрегат ишлашга тайёрланади ва унинг иш 
тезлиги, далада ишлаш жараёнидаги харакат йуналиши ва усул- 
лари аникланади, далани агрегатнииг нормал ишлашига мос- 
лаш ва уни ташкил килиш усули танланилади. Хисоб-китоб, 
текшириш, нш сифатини бахолаш, техника хавфензлиги ва ёиг- 
иига карши кураш чоралари белгиланади.

Тсхнологик оисрацнялариинг асосий енфат курсаткпчла- 
рп хар бгго операцняни бажарншда унга купиладпган агротех
ник талабларга катъпп риоя килишднр. Агротехник талаблар 
технологии к$рсаткичлар пптндпен булиб, кишлок хужалиги 
ишларинннг бажарилпш сифатини ифодалайдн. Тсхнологик 
курсаткичларга ишнинг бажариш муддати ва давомийлиги, иш
лов берилиши натнжаенда ишлов ёерпладпгаи матсриалда со- 
дир буладиган узгарншлар (ерни хайдаш чукурлнги, бегона ут- 
ларни й$'к килиш фонзп, утларни уриш баландлиги, терилган 
пахтанинг тозалик даражаси ва бошкалар), материал сарфи ва 
махсулотнинг сон ва енфат буйича перофгарчнлнкка йул куй- 
илгаи микдори ва бошкалар киради. Технологик жараён агро
техник к^рсаткичларнинг у ёки бу булимларига риоя килмас- 
лик, махсулот хажми камайиши ва сифати пасайишига олиб 
келади. Шунинг учун хам кишлок хужалиги экинларини етиш
тириш ва уларнинг хосилини йигаб-териб олиш операциялари- 
ни бажарншда хар бирпга куйиладигаи агротехник талабларга 
катыш риоя килиш талаб килинадн.

Маълум кишлок хужалиги тсхнологик операцпяларнни 
бажариш учун машина-тракторли агрегатни танлаб олишда, 
тупрокнинг намлиги ва рельефи, даланинг улчамлари, даладаи- 
далага утнш шароитларп, махсулот бирлигига энг кам эксплуа
тация харажатлари тугри кслишннн хпеобга олиш зарур. Одат
да, ута нам ерларда заижирлн трактор ва юриш кисми занжирли
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булган узиюрар машиналардан фойдаланилади. Бир нсча 
кишлок хужалиги машиналаридан тузилган агрсгатларнинг 
дамраш кенглиги ишлов бериладиган даланинг улчамлари ва 
даладан далага бсмалол ута олишини хисобга олган холда бел
гиланади. Бундан ташдари агрегат юкори утолувчаи, маневрли 
булиши талаб дилинади.

Катор оралигига ишлов беришга мулжалланган трактор
лар, шлдираклари оралигига узгартирмладпган (колея), уснм- 
ликларга шикает етказмаслиги учун тор пневматик еки зан- 
жирли булиши керак. Катор оралигига ишлов берадиган маши
налар дамров кенглиги ва ишлов бериладиган датор оралига 
бир-бири билан узаро богланиши зарур.

Технологик операцияларни юдори сифатли дилиб бажа- 
ришда машина-тракторли агрегатларни ишга тайёрлаш катта 
роль уйнайди. Трактор ва дишлод хужалиги машиналарини ишга 
тайёрлашни умумий ва махсус турларга булиш мумкин. Уму- 
мий тайёрлашга техник хизмат курсатиш доидаларида к^рса- 
тилган, махсус турда эса ишлаб чикариш жараёнларининг у 
ёки бу турларини оажаришга мулжалланган операциялар кира- 
дн. Бу операцияларни вадтида ва сифатли бажариш иш упуми- 
нинг усиши, нефть махсулотларн сарфи ва таъмирга сарф була- 
диган маблаг камайишига имкон яратади.

Агрегатларни ишга тайёрлаш жараёни трактор, кишлок 
хужалиги машиналари ва дуроллари, керакли холларда тирка- 
гичларни ишга тайёрлашни уз ичига олади. Бунда машина ва 
куролларга иш органлари 5'рнатилади ва уларнинг механизм ва 
узеллари созланади. Агрегатни тайёрлашдаи аввал, агрегат тар- 
кибига кирадиган машиналарнинг тулидлиги (комплектность), 
техник холати ва улар йурикномага асосан т^трп йигилганлиги 
анидланади. Бу ишлар хужалик ва бригада (булим)ларнинг 
созлаш майдончаларида бажарилади, якунловчи созлаш эса, пай- 
калда амалга оширилади.

Агрегатни ишга тайёрлашда тракторчи бригадир ёки унинг 
ёрдамчиси рахбарлигида:

-трактории тайёрлаш (трактор гилдиракларини керш^пи 
оралидда мослаш, пневматик шиналарнинг хаво босимини тек- 
шириш ва созлаш, занжирнинг таранглигиии созлаш, руль чам- 
барагининг салт бурилиш холатини ва унга таъсир диладиган 
куч микдориии анидчаш, ^рнатма ва тиркалма мосламалари, 
обтекателлар, визир мосламалари, издолдиргич, тунда ишлашга 
мослашган ёритиш асбоблари, тракторчи ва агрегатда хизмат 
дилувчи ишчи билан икки томонлама алода воситалари урпа- 
тиш) ишларини;
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-  машиналарни тайёрлаш, уларнинг иш органларнни жой- 
лаштирпш ва созлаш, рилдиракларпшг тскшириш, экиш мсъёри- 
га созлаш ва бошка операцияларни;

—тиркагични тайёрлаш (улар узайтиргичлари тугри бирик- 
тирилишини, маркер узуилигини аниклаш ва созлаш) операци- 
яларини;

-  агрегатни тузиш (тракторни тпркагич билан, унн эса 
кишлок хужалиги машиналари билан бирпктириш, тугри би- 
риктирилганлигини тскшириш, керак булса агрегатнинг энг ки- 
чик айланиш радиусини аниклаш) операцияларнни бажаради.

Экин майдонини агрегатнинг ишлашига тайёрлаш экин 
майдонини агрегатнинг ишлашига тайёрлаш, даланн куздан кс- 
чириш, тусикларни ураш ёки бартараф килиш, агрегатларни нор- 
мал ишлашига халакит берадиган нотекисликларни н\'к килиш, 
агрегатнинг биринчи утиш чпзпш ва минтадалардан, дата чск- 
каларида айланиш жойларинн белгилаш операцияларнни уз 
ичига олади.

Пайкалиинг улчамларн оптимал булиши ва агрегатнинг 
юкори иш унумига, тежамкорлпк бнлан ишлашига эришишга 
имкон яратилишн, тахтанинг улчамларн смена даврида агрегат
нинг даладаи-далага утиши чузилиб кетишинннг олдини олиш 
максадида даладаги хапакат усули ва таркиби бнлан богланган 
булиши, папкалнинг бир томонига нисбатан паралсл харакат 
кила олиши (айланма харакатдан ташкарн) керак. Агар пай- 
калнинг шакли эгри-бугри булса, агрегатнинг кайрилиб айлани- 
шн ва тахтага кириши 57чун салт юрнш мшедори 15 % ва ундан 
куп га ошиши аниклаиган. Шунинг учун хам дала чеккаларпни 
гг\'т])илап1 тавсия этилади.

Дала куздан ксчирилиб ва унинг улчамларн, рельефи кон- 
фигурацияси ашщлангандан сунг, к^йилган талабларни хисобга 
олган холда агрегатнинг харакат усуллари танланади. Маса
лан, кияликда жойлашган экин майдонларига ишлов бериш 
кияликка нисбатан кундаланг равишда олиб борилади. Бу t j t i - 
])ок катламиии сув бнлан ювилиб кетпшдаи садлайди. Барона- 
лаш жараёнини ер хайдаш йуиалишига нисбатан перпендику
ляр равишда утказиш тавсия этилади. Агар бошокли усимлик
лар йишб-териб олиш олдидан ётиб долган булса, агрегатни 
усимликнинг ётган томонига карши ёки унга нисбатан бурчак 
остида хара1«атлаитириш лозим.

Агрегатни майдондан биринчи утиш йули тугри чизигшп, 
назорат кила оладиган булиши керак. Биринчи утиш йулининг 
эгри-бугри булиши агрегатнинг иш сифати пасайиши, трактор- 
пинг руль ва бурилиш механизмларп тез ейилишн, иш унуми
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пасайиши ва ишлов бериладиган майдон бирлигига сцилга, мех
нат, маблаг сарфи ошишига олиб келади.

Экин майдонининг икки чеккасида ёки чсгарасидан ташк- 
арида агрегат айланиши учун минтака керак. Минтака козик- 
лар билан белгилаб чикилади, сунгра плуглар ёрдамида 6-10 см 
чукурликда назорат эгати олинади. Бу эгат агрегатнинг иш 
органларини ишга солиш ва ишдан тухтатиш учун белги хисоб
ланади. Минтаканинг эни агрегатнинг камраш кенглигига, бу- 
рилиш усулига бовдик булиб, камраш энига каррали килиб оли
нади. Агрегат накшман усулда айланадиган булса, минтака
нинг эни 3R+L, сиртмоксиз булса, 1,5R+L га тенг килиб 
олинади. Бунда R—бурилиш радиуси; L—эса агрегатнинг пай- 
калдан чикиш узунлигидир. Амалда агрегатнинг бурилиш ра
диуси унинг камраш кенглигига тенг килиб олинади.

Экиш майдонидан олинган назорат эгатлари оралигадаги 
масофа буйин (гон) деб аталади. Далани тайёрлашда кейинги 
килинадиган иш, экин майдонини пайкалларга булиб чикиш- 
дир. Пайкалларнинг узун томонлари тугри чизшуш ва параллел 
булиши керак. Агар оу талабларга риоя килинмаса, агрегат 
ишлаганда пайкалларда ишлов берилмаган жойлар колади ва 
уларга кушимча ишлов беришга тугри келади. Натижада иш 
сифати пасаяди, харажат ортиб кетади.

Пайкал деб, агрегатнинг маълум вакт давомида (одатда,
2-3 смена давомида) ишлашини таъминлайдиган экин майдо- 
нига айтилади. Агар майдонда бир ёки бир неча агрегат иш
лайдиган б^лса, уларнинг хар бири учун алохида пайкал ажра- 
тилади. Ишнинг бундай усулда ташкил килиниши агрегатлар- 
нинг иш сифати ва микдорини текшириб бориш, уларга техник 
хизмат курсатиш ва ёкилги-мойлаш материаллари билан таъ- 
минлашни осонлаштиради.

Майдонларни пайкалларга булиб чикиш бригадир ёки унинг 
уринбосари бошчилигида агрегатга хизмат килувчилар билан 
бнргаликда амалга оширилади. Бунинг учун газчуп, эккер, бур- 
чакулчагич, эклиметр ва бошка асбоблардан фойдаланилади.

Агар агрегат ерни ичкарига ва танщарига караб агдариб 
хайдайдиган булса, пайкалнинг эни куйидаги тенглама восита
сида аникланади:

с=^2{ь-ви+т2)+м
Агрегат доиравий усулда харакатланганда С = га

тенг булади.
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Бу ерда: L - тахтанинг иш узунлиги, м;
Ви - агрегатнинг иш дамраш кенглиги, м;
R- агрегатнинг айланиш радиуси, м.
Агрегатлар экин майдонининг пайкашарида дуйидаги тар- 

тибда ишлайди: минтаканинг назорат эгатига киргандан с#нг, 
машиналарнинг иш органлари иш холатига келтирилади ва аг
регатнинг иш харакати олдидан утказилган биринчи $тиш чи- 
3hfh ва 2-2,5 м масофада утказилган дозидлар буйича бошла- 
нади. Агрегатнинг биринчи ва иккинчи утиш йулларида маши
налар иш органларининг созлиги текширилиб борилади.

Ер хайдаш жараёнида баланд марза хосил б^лмаслигини 
таъминлаш учун агрегатни биринчи ^тиш й^лида плугнинг ол- 
динги корпуси хайдаш чудурлигини ярмига ва охиргиси эса т^лид 
чудурликка созланиши керак.

Кишлок хужалиги ишлаб чидаришида механизациялангга- 
рилган ишларни одилона равишда ташкил дилиш хосилдорликни 
ошириш билан бир даторда иш сифатини яхшилаш ва эксплуата
ция харажатлари микдорини пасайтиришга имкон яратади. Агре
гатнинг иш сифати курсаткичлари технологии жараёнларни бажа- 
ришда дулланилганда, унинг лузилиш сифатига объектив бахо бе
риш хам кузда тутилади. Агрегатнинг иш сифати бир канча омил- 
лар, иш органлари ва механизмларининг конструкцияси, ишлов 
бериладиган объектнинг физик-механик хусусиятлари, жараёнлар- 
нииг уз вактида бажарилиши ва бошкаларга богсшд.

Агрегатларнинг иш сифатини тскширишдан асосий мадсад, 
операцияларнинг хар доим юдори савияда бажаршшшини таъмин- 
лашдан иборат. Технологии ясараснларнинг лурлари, тскшириш усул- 
ларшшнг мураккаблиги, автоматлапггириш даражаси, мутахассис- 
ларнинг савиясига дараб тскширишнинг хар хил усуллари дулла
нилади. Тскшириш натижасида олинган маълумотларга асосан 
механизатор керакли холларда агротехника доидаларига мувофид 
агрегатни созлаши, иш таргибига тузатиш киритиши itepaii.

Хозирги вадтда агрегатнинг иш к^рсаткичларини текши- 
ришда дуйидаги усуллардан фойдаланилади:

Автоматик тскшириш. Бунда автоматик $лчаш натижасида 
олинган маълумотлар, яъни сигналлар ордали иш сифати текшириб 
борилади. Масачан, СНУ-4 пахта ссялкасига урнатилган «Кедр» ашо- 
матик текшириш сигнал тизими сеялканинг маълум жойларида чи
гит лидилиб долганини тракторчша сигналлар ордали хабар дилади.

Энг содда мосламалар билан д^лда текшириш. Бу усулда 
олишан маълумотлар, одатда, етарли даражада сифатли булмайди.

Агрегатнинг иш сифатини дуйидаги гурухларга булиш 
мумкин:
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1. Хайдаш чукур лиги, уруиш экиш чудурлиги, v f iit h u  с о 
л и ш  чудурлиги, пахтани машинада териш фоизи ва бошкалар.

2. Ушт, ypyF, гербицид солиш, экиш ва сепиш мсъёрлари.
3. Йул дуйиладиган исрофгарчилик мидцори, уругларга 

механик зарар етказиш фоизи, анид экиш усулида ypyF ташла- 
масдан утиш ва бошкалар.

4. Юдоридаги гурухларга кирмаган курсаткичлар, масалан, ср 
хайдаганда усимлик долдидтарини тупрокда к^миш, культивация 
дилинаётгаяда бегона утларни кесиб кетиш даражаси ва бошдалар.

Агрегатларнинг юдорида келтирилган иш курсаткичлари- 
ни текшириб бахоланганда, бажариладнган ишларнинг иккин
чи даражали кУрсаткичлари юдори сифат, асосий курсаткичи эса, 
паст сифат белгисини курсатувчи маълумотлар бериши Мум
кин. Натижада, уртача маълумот донидарли булиши, бошдача 
дилиб айтганда, тескари хулоса чидаришт мойил курсаткичлар 
олиниши хам мумкин. Шунинг учун. хам, агрегатларнинг иш 
сифати технологик операцияларни таркибий дисмларга булиб, 
масалан, иш сифатига ypyFH H  бир текис экиш, ypyFHH экин чу- 
дурлиги, чигитни механик зарарланиш даражаси ва бошдалар 5 
балли тизим билан белгиланиб, уларнинг йигиндиси тскшириш- 
ни бахолаш учун асос дилиб олинади.

Тсхнологик жараёнларнинг иш курсаткичларини бахолаш- 
да хар бир операция бахоланиб, сунгра операцияларнинг иш 
курсаткичлари йигиндиси хисобланади.

Агрегатнинг иш сифатини текшириш бошланшч ёки созлаш, 
жорий ва кабул дилиш турларига булинади. Бошланшч ски созлаш 
максадида утказиладиган текшириш агрегатлар ишга тушиши олди- 
дан бажарилади. Агрегатларнинг ишлаш даврида вакти-вадги билан 
жорий текшириш утказилади. Жорий текширишни утказишдан асо
сий мадсад бажариладнган ишнинг бошлангич холатидаги иш сифа
тини саклаб туриш ва сознинг маълум вакт давомида тургунлигини 
таъминлаб туршцщр. Маълум хажмдаги иш бажарилгандан с^нг кабул 
дилиш сифати камида бир сменалик иш давомида бригадир ски бу- 
лим агрономи ёхуд махсус текширувчилар томонидан бажарилади. 
Иш сифатини текшириш механизаторлар бажарадиган ишнинг си
фатига дараб хад тулаш билан ботик булгандагина экин майдони- 
дан юдори хосил етиштириш имкони яратилади.

13.4. Дехдончиликда технологик жараёнларнинг 
бажарилишини одилона ташкил дилиш

Дехдончиликда дул ёки механизация воситасида бажари
ладиган жараёнлардаги иш унумига ишларни тугри, илмий асос-
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да ташкил килиш, материал ва мехнат рссурслари, иш унумини 
ошириш, махсулот таннархини пасайтириш киради. Дехдончи- 
ликда тсхнологик жараёнларни одилона ташкил этишда мута- 
носиблик, уз вактида бажариш, маромийлик, узлуксизлик ски 
кетма-кстликка риоя килиш зарур.

Агар тсхнологик жарасн бир канча тсхнологик жараён- 
лардан ташкил топган, бир-бири билан ишчилар сони ва агре
гатнинг иш унуми ордали богланган булса, унга иш мутаносиб- 
лик билан ташкил дилинган хисобланади. Айрим жараёнлар
нинг махаллий шароитларга мосланган, катъий агротехника 
мудцатларида юкори сифатли бажарилиши уз вактида бажа- 
ришни ташкил килиш, дейилади.

Технологик жараёнларни бажаришни ташкил килиш учун 
ишлаб чикариш жараёни ёки бир-бири билан богланган бир канча 
жараёнлар ягона маром билан бажарилиши керак. Бу, ишни ма- 
ромда бажаришни ташкил килиш, дейилади. Хар бир жараён- 
нинг маромлилиги асосий жараёнларни (экиш, парвариш килиш, 
йигаб-тсриб олиш ва бошдалар), бажариш давоми инггирокчи- 
лари ва агрегатларнинг анид, бир текис ишлашига 6 о е л и д . По
ток усулида ишлашда бир-бири билан богланган ишлаб чикариш 
жараёнларининг ягона суръат (темп) билан бошаниши узлук
сизлик билан бажаришни ташкил дилишни ифодалайди.

Машиналар тизими, машина-тракторли агрегатлар ва улар
нинг таснифи. Кишлод хужалигини комплекс механизациялаш 
экинларни агротехника талабларига мувофид етиштириш ва 
хосилини йигиб-териб олишдаги асосий ва ёрдамчи ишлаб чи- 
дариш жараёнларини тулид механизациялаш, дсмакдир.

Кишлод хужалиги ишлаб чидаришини комплекс механи
зациялаш ордали дул мехнатини енгиллаштириш, иш унумини 
ошириш, экин хосилдорлигини кутариш ва унинг таннархини 
пасайтиришга эришилади. Комплекс механизация экинларни 
етиштириш ва хосилини йигиб-териб олишнинг интенсив тсх- 
нологияси асоси хисобланади. Комплекс механизациянинг кей
инги ва олий босдичи дишлод хужалиги ишлаб чидариши жара
ёнларини автоматлапггириш хисобланади. Комплекс механиза
циянинг моддий-тсхника асоси тсхнологик жараёнлар механи- 
зацпялашишни таъминлайднган машина-дуроллар, тракторлар, 
транспорт воситалари йигиндисидан ташкил топган машина
лар тизимидир.

Машиналар тизими технологик жараёнларни, яъни иш уну
ми, бажариладнган иш даврини узаро ботаб турувчи, тулид ме
ханизациялаш учун зарур булган хар турдаги машина-дуроллар, 
транспорт воситалари, машина ва механизмлар йигиндисидир.
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Машиналар тизимини дуйидаги йуналишда ривожланти- 
риш режаланган:

- энергетика базасининг дисман узгариши, яъни 10 та тор- 
тиш классига эга булган тракторлар ишлаб чидариш. пахтачи
лик учун энг кенг ва тор даторли куза датор оралигига ишлов 
бериш учун мулжалланган «МТЗ-100» трактори асосида трак
торлар яратиш;

- далаларни уг босишининг олдини олиш учун плуглар 
оиласини яратиш;

- дон - уптг ссялкаларининг модификацияларини, маса
лан, рапс уругини экадиган сеялкалар яратиш;

- эррозияга дарши кураш учун мулжалланган техниканинг 
янги авлодини яратиш;

- дуюд ^Битларни тайёрлаш, ташиш ва солиш учун маши
налар яратиш ва ишлаб чидариш;

- паст босимли шиналарга эга булган транспорт-техноло
гик воситалар яратиш;

- донли экинларни йигиб-териб олишдаги машиналар си
фатини яхшилаш;

- дон ва уруглар йигиб-териб олингандан сунг поток тех- 
нологиясини жорий дилиш;

- дишлод хужалиги машиналаридан фойдаланпш шаро- 
итларини яхшилаш.

Пахтачилик учун мулжалланган машинлар тизими зонал 
асосда тузилган булиб, атдинги машиналар тизимидан деярли фард 
дилмайди. У 46 техника воситасини, шу жумладан, 7 та янги 
машина ва дуролларни уз ичига олади. Бу машиналар тизимида 
хозирги вадтда д^л дучи билан бажариладиган, масалан, чигитни 
экишга тайёрлаш, хужалик ички сугориш тармодларини созлаш, 
гузани чеканка дилиш ва йигим - терим машиналарини дала чек- 
касида айланадиган минтада — бурилиш зоналарини тайёрлаш 
каби технологик жараёнларни механизациялаш кузда тутилган.

Кишлод хужалиги корхоналари ихтисослаштирилганда 
дабул дилинган агротехника ишларини ташкил дилиш ва бош- 
даларга дараб, машиналар тизими дуйидаги турларга булинади:

-  айрим экинларни етиштириш ва хосилини йигиб-териб 
олиш, масалан, пахта етиштириш учун;

-  бир неча жараёнларни бажариш учун;
-  тармо длар-далачилик, чорвачилик ва бошдалар учун;
-  маълум дишлод хужалиги зонасида ишлаб чидариш жа- 

раёнларини комплекс механизациялаш учун;
-  хужалик зонасига хос булган алохида хужаликдаги иш

лаб чидариш жараёнларини комплекс механизациялаш учун.
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Машиналар тизимига кирувчи машина фадат экин турига 
караб эмас, балки шу зонанинг табиий - идлим шароитига караб 
хам табакаланади. Масалан, сугориладиган ва сугорилмайдиган 
(лалмикор) срларда маккажухори, бущой, картошка ва бошда- 
ларни етиштириш жараёнини комплекс механизациялаштириш 
учун маълум талаблар дуйилади. Шу билан бир каторда улардан 
олинадиган хосил бирлигига, энг кам мехнат ва маблаг сарфлан- 
ган холда, сифатли ва юкори хосил олишга эришилиши шарт.

Машиналар тизими тупрод - идлим, ишлаб чидаришга мос 
булиши, экинларни парвариш килиш ва хосил ни йишб - териб 
олишда кслажакда дулланиладиган илгор технология ва таш- 
килий ишларни хисобга олиш, иш унумини ошириш ва дишлод 
хужалиги махсулоти бирлиги таннархини камайтиришга эри
шиш, иложи борича хужаликдаги трактор, камбайн ва дишлод 
хужалиги машиналарининг тури ва маркалари камайтирилиши 
керак. Лекин хамма ишларни юдори самара билан бажариш 
учун керакли миддорда техника воситаларига эга булиш, маши
налар тизимидаги хар бир машина агротехника ва зоотехника 
талабларига тулид жавоб бера оладиган, поток усулида ишлай
диган машиналар комплекси бир-бири билан тсхнологик жара
ёнлар узлуксизлиги ва иш унуми билан, катор оралишга ишлов 
берадиган машиналар датор оралит кенглиги ва датор орали
гига бир йула ишлов бериши билан боктид ва машиналар тизи
ми юдори техник -идтисодий курсаткичларга эга булиши керак.

Машиналар тизимининг техник-идтисодий курсаткичла- 
рига механизациялаштирилган ишларнинг даражаси (%да), 
иптнинг энергия билан таъминланиши, яъни бир гектар ерга 
тугри келадиган энергия билан таъминланиши, сумларда ифо- 
даланадигаи машина таъминоти ва механизациялаштирилган 
ишларнинг зичлиги, машина-тракторли агрегатнинг металл си- 
гими, яъни бир гектар ишлов бериладиган ерга тугри келадиган 
масса бирлиги, техниканинг бир гектар ерга т^гри келадиган 
солиштирма босими ва бошдалар киради.

Юдори даражада механизациялаштирилган кишлок. ху
жалиги корхоналарида машина ва дуроллар айрим технология 
жараёнларида жуда мухим валифани бажаради.

Техникада бир турдаги энергияни иккинчи турга айланти- 
риб берувчи ва маълум ишларни бажарувчи механизм ва узел- 
лар йигиндисига машина деб аталади. Машиналар вазифата- 
рига дараб дуйидаги турларга булинади:

- машина двигателлар. Улар воситасида бир турдаги энер
гия ишлатилиши дулай булган бошда турдаги энергияга айлан- 
тириб берилади;
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- иш машиналари ёки кишлок хужалиги машина ва дурол- 
лари. бу машиналар ишлов бериладиган материалларни, иш 
объектларинининг керакли даражадаги ш ш ш , хоссаси, холати, 
вазиятини ^згартириб боради;

- иш машиналарининг асоси иш бажарувчи механизмлар 
хисобланади. Керакли технологик жараёнларни бажариш учун 
харакат иш машиналари ордали бажарувчи механизмларга уза- 
тилади.

Кишлод хужалигида механизациялаштирилган техноло
гик жараёнлар машина-тракторли агрегатлар воситасида бажа
рилади. Улар энергия манбаи, иш машиналари хамда энергия 
манбаида хосил дилинадиган энергияни машиналарга узатувчи 
механизмлардан (трансмиссия) тузилган булади. Энергия ман
баи сифатида трактор, узиюрар шасси, ички ёнув ёки электрдви- 
гателлари ва бошдалар дулланиши мумкин.

Кишлод хужалигида дала ва транспорт ишларини бажа- 
ришда энг кенг дулланиладиган механикавий энергия манбаи 
трактор дир. Тракторларга, одатда, иш машиналари тиркалиб ёки 
урнатилио ишлатилади. Тракторга иш машиналари тиркагич- 
лар воситасида тиркалиб ишлатилганда тиркагичлар энергияни 
энергия манбаидан иш органларига узатиш механизмлари-транс- 
миссия вазифасини бажаради.

Энергетик дисми трактор ёки узиюрар шасси, иш машина
лари ва уларни бириктириб турувчи механизмлар шшшдиси- 
дан ташкил топган ва бир вадтнинг узида бир ёки бир неча 
технологик жараёнларни бажарадиган машина ва механизмлар 
йигиндисига машина-тракторли агрегат деб аталади.

Машина - тракторли агрегатлар бажарадиган ишларнинг 
турига дараб хайдов, экин экиш, кучат утдазиш, чопид ва бо
шда ишларни бажаришга мулжалланган булади.

Агар машина-тракторли агрегат трактор ва унга ишлатала- 
диган юк ташиш воситалари-техникалардан ёки тракторлардан ибо- 
рат булса ёхуд тракторларга кузов урнатилган булса, бундай агре- 
гатларга юк ташиш машина-тракторли агрегатлар деб аталади.

Машина-тракторли агрегатлар бир вадтнинг узида бажа
радиган ишлар сонига дараб оддий, мураккаб комплекс тур
ларга булинади. Оддий машина - тракторли агрегатлар фадат 
битта технологик жараённи бажаради. Мураккаб машина-трак - 
торли агрегатларни, одатда, комбайнлар деб аталади. Бундай 
агрегатлар бир неча кетма-кет ва бир вадтни узида бажарила- 
диган технологик жараёнларни бажариш учун ишлатилади. 
Бунга мисол таридасида дон комбайнлари, курак териш ва бо
шда агрегатларни курсатиш мумкин.

163



Комплекс машина-тракторли агрегатлар даладан бир ути
шида кетма-кет бир неча технологик жараёнларни бажаради. 
Механизациялаштирилган технологик жараёнлар кучма (мо- 
биль)-стационар, кучма-стационар турларига булинади.

К^чма технология жараёнлар иш машиналари энергия 
манбаи ёрдамида дала буйлаб харакат килиб юриши натижа- 
сида содир булади.

Стационар технологик жараёнлар олдиндан тайёрлаб куй- 
илган жойларни, жойлаштирилган машиналарга (хирмонларда, 
биноларда, бостирмада ва бошкаларда) ишлов бериладиган 
дишлод хужалиги материалларини ташиб келиб, бажариш йули 
билан амалга оширилади. Агар агрегат далада хдракатланаёт- 
ган вактида тухтао-тухтаб иш бажарса (масалан, курак чувиш 
машинаси), у кучма-стационар туркумига киради.

Иш машиналарини харакатга келтириш ва уларни дала 
буйлаб юргазиш учун электр манбаи, яъни ички ёнув, электр ва 
бошка турдаги двигателлар, узатиш механизмлари (трансмис
сия) купчилик холларда машинанинг рамасига урнатилади. Бу 
учала асосий кисмнинг энергия манбаи, узатиш механизмлари 
ва иш машиналарининг узаро бириктирилиши узиюрар агре
гат деб аталади.

Машина-тракторли агрегатлар энергия манбаи ва узатиш 
механизмларидан фойдаланиш усулига караб тортиш, тортиш - 
юритиш ва юритиш турларига булинади. Тортиш агрегатида 
энергия манбаи-трактор ёки узиюрар шасси факат иш маши- 
наларини тортиш вазифасини бажаради (масалан, трактор-тир- 
кама плуг, трактор текислагич). Тортиш-юритиш машина - трак
торли агрегатларида энергия манбаи факат тортиш воситасини 
бажарибгина колмай, унинг двигатели кувватини бир кисми кув- 
ват олиш вали оркали юритмага узатилади. Юритиш агрегат
ларида двигатель куввати узатиш механизмлари оркали иш ма
шиналари механизмларининг харакатланишига сарфланади.

кишлок хужалиги машина ва куролларининг тракторга 
бириктирилишига караб машина-тракторли агрегатлар тирка- 
ма, урнатма ва ярим урнатма турларга оулинади. Тиркама ма
шина-тракторли агрегатларда бир ёки бир неча иш машиналари 
трактор ёки узи юрар шасси рамасига бевосита, ярим Урнатма 
машина-трактор агрегатида иш машиналари трактор рамала- 
рига урнатилади. Иш машинаси массасининг бир кисми уни 
таянч гилдираклари оркали ерга ва колгани эса, тракторнинг 
орка куприги оркали юритиш кисмига такеимланилади.

Машина-тракторли агрегатлардаги иш машиналари ва 
куроллари трактор буйлама укига нисбатан жойлашишига караб
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симстрик ва ассимстрик турларга булинади. Ассимстрик агре- 
гатларда иш машиналари энергия манбаининг бир томонига 
чидариб жойлаштирилган ва 1нундай холда ишлайдиган булади 
(масалан, ирссс-подборшик, силос комбайни ва б.). Асосан 
дишлод хужалигида дулланиладиган агрегатларнинг деярли 
хаммаси симметрик дилиб ясалади (масалан, ср юзасига ишлов 
бериш, экиш, культивация дилиш ва бош.).

Машина - тракторли агрегат тузишда бир нсча иш маши- 
наларини тракторга тиркаш ски урнатиш учун тиркагичлардан 
фойдаланилади. Тиркагичлар бажарадиган вазифасига дараб, 
универсал ва махсус турларга булинади. Дишлод хужалиги 
машиналари тракторга бириктирилиши буйича тиркалма, ур- 
натма ва ярим Урнатма турларга ажратилади.

Симетрик дишлод хужалиги машиналарини трактор би
лан бириктиришда (сеялка, чизель, культиватор ва о.) универ
сал, ассимстрик дишлод хужалик машиналарини (плуг, косилка, 
жатка ва б .) бириктиришда эса, махсус тиркагичлардан фойда
ланилади.

Универсал тиркагичларда маркер ски из долдиргич ишла- 
тилиши мадсадга мувофид. Чунки бу мосламалар д я л я д я из 
долдиради, буж а далага ишлов беришда тракторчига чала жой- 
лар долмаслигини ски айрим жойларга дайта ишлов бсрилмас- 
лигини таъминлашга кумаклашади.

Трактор ва дишлод хужалиги машиналарининг эксплуата
ция курсатгичларига уларнинг тсхнологик, техник ва идтисодий 
курсаткичлари киради. Тракторнинг асосий технологик курсат- 
кичи у мулжалланган тсхнологик жараёнларни баяшриши, дс- 
макдир. Технологии жараённи бажариш учун трактор дуввати 
ва тортиш кучи етарли даражада булиши хисобга олиниши зарур.

Кишлок, хужалиги машиналарининг асосий тсхнологик 
курсаткичлари деганда, улар бажарган маълум технологии жа- 
раёнинг (ишлов чудурлиги, уруиш экиш чукурлиги ва б.) меъ- 
ёрга мос кслиш даражаси, нобудгарчилик ёки усимликнинг 
шикастланиш даражаси тушунилади. Дишлод хужалиги маши
наларининг асосий техник курсаткичларига уларнинг тортиш 
даршилиги, дамраш кенглиги, иш органларини харакатга келти- 
риш учун дуввати, массаси хам киради.

Трактор ва узиюрар шасси двигателлари дуввати, ёдилш- 
нинг солиштирма сарфи, юритиш дисмининг шатакспраши, энер
гия сигами, максимал тортиш кучи, фойдали шп коэффициенти 
(ФИК) уларнинг асосий техник курсаткичларини ташкил килади.

Трактор ва дишлод хужалиги машиналарининг техник 
курсаткичларидин машина-тракторли агрегатларни тузишда ва
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уларнинг' иш тартибинн аниклашда фойдаланилади. Техник 
курсаткичларга уларнинг эксплуатация мустахкамлиги хам ки
ради. Машиналарнинг эксплуатация мастухкамлиги курсаткич
лари к а т а  юкори булса, мавсум давомида бузилиб тухтаб к,олиш 
холлари шунча оз ва кам булади, уларнинг конструкцияси му- 
каммал хисобланади.

Машина-тракторли агрегатларнинг асосий курсаткичлари 
уларни махсулот ски иш унуми бирлигига нисбатан сарфлана- 
диган хакищш эксплуатация харажатлари билан белгиланади. 
Агрегатнинг иш бирлигига нисбатан иш унумдорлиги, сцилги, 
мехнат ва энергия сарфи унинг энг мухим курсаткичлари хи
собланади.

Машина-тракторли агрегат ва бундай агрегатлар тарки- 
бига кирадиган машиналарнинг эксплуатация курсаткичлари 
бир-бири билан чамбарчас ботик. Уларнинг купи иш шароити 
ва мухитга караб доимо узгариб туради. Масалан, тракторнинг 
куввати, илмок тортиш кучи, фойдали иш коэффициенти туп
рок холатига, агрегатнинг тезлик режимига, двигателнинг на
грузка даражасига ва бошкаларга таъсир килади.

Машина-тракторли агрегатларнинг эксплуатация харажат- 
лари. Машина-тракторли агрегатнинг эксплуатация харажат- 
ларига асосан бажарилган иш бирлигига сарф буладиган ёкплга 
микдори, мехнат ва энергия киради.

Екилпт сарфи тракторга Урнатилган асбоблар норматив, на
зорат агрегатлари ёрдамида хамда хронометраж йуллари билан 
ашщланади. Агрегатнинг бир гектар ердаги ишни бажариш учун 
скилга сарфи техник мсъёри дуйидаги ифода оркати аникданади:

q  _  Qcm _  Qu Ти + Qc Тс + QT ■ Тт
~  W C M  W C M

Бу ерда : QCM- бир смена давомидаги ckilifu сарфи, кг;
Сш - смена иш унуми, га/см;
QLp Q(- QT " агрегат нагрузкада салт юриб ва двигатели 

ишлаб, узи тухтаб тургандаги ёкплга сарфи, кг/га;
Т ; Т ; Тт - агрегат нагрузкада, салт юриб ва двигатели 

ишлаб, узи тухтаб тургандаги вак,т, с.
Мойлаш материаллари, юргазиб юбориш сцилгалари трак

тор, автомашина, комбайн, узиюрар шасси сарфлайдиган okimf- 
ига караб маълум фоизда, кишлок хужалиги машиналари учун 
эса бажариладнган ишнинг хажмига караб ажратилади.
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Бир гектар ерга мехнат (Н) ва энаргия (А) сарфи дуйи- 
дагича анидланади:

_ ( М + М , ) - Г гм
w  одам - с/га
” с м

N  - ТА  —  И Л  1  С М
“ w  кВт - с/га

"  с м

A — и л  +  ^ к о в )  ' Т с м
л  и кВт - с/га

"см
Бу ерда: m - агрегатда хизмат киладиган механизатор- 

лар сони;
т ,  - агрегатда хизмат киладиган ишчилар сони.
Бир гектар ерда кишлок хужалиги ишларини бажариш 

учун сарф буладиган эксплуатация харажатлари (маблагаар) 
айрим харажатлар хшгиндисидан ташкил топади.

SY = X SA + X SPT + SEM + Sx сум/га

- агрегатни рсвольвация ски амортизация учун аж- 
ратиладиган пул с^м;

Х,^/т - агрегатдаги машиналарнинг таъмири ва техника- 
вий даров лари учун маблаг сарфи, с$м;

SHM - аргсгатни ёдшпи ва мойлаш материаллари учун 
маблаг сарфи, сум;

S x- агрегатда хизмат дилувчиларнинг иш хаки, сум;
I. Амортизация аяфатмаси дуйидагича анидланади:

^ jS A = Sa*m  + Sa*m u p+ Sa*кхм*П м  СУм/га

Бу ерда: Ба*т; Sa*Tiip; Ба*кхм - агрегатдаги трактор, 
дишлод хужалик машиналари ва тиркагичларга амортизация 
аяфатмаси, сум;

Пм - агрегатдаги кишлод хужалиги машиналари сони. 
Амортизация ажратмалари трактор, дишлод хужалиги машина
лари ва тиркагичлар учун алохида анидланади. Масалан, трак
торлар учун:
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JAT~ т . w  СУм/га
о _ (а + а ) з

tu-wc

Бу ерда: Б - тракторнинг баланс нархи ёки нархнома (пре- 
скурант) буйича бахоси, сум;

а ’; а» - ревовация ва капитал таъмир учун амортизация 
ажратмасининг йиллик мсъсри;

Т - тракторни бир йил давомида уртача ишлаш вакти, соат;
W - смена вактида бир соатлик иш унуми, га/соат.
Шу йул билан кишлок хужалиги машиналари ва тиркагич- 

лар учун керакли амортизация ажратмалари аницланади. Бу
нинг учун керакли амортизация ажратмаларининг бир йиллик 
меъёрини хамда агрегатнинг смена иш унумини билиш керак.

II. Агрегатдаги машиналар таъмири ва техник карови учун 
сарф буладиган маблак куйидагилардан ташкил топади:

^ j S рт Spj-tj +  Spj-tj-pjp + 5 рт*кхм * Пм  сум/га
Бу ерда: S|(r.r; S S ^  - трактор, кишлок машинаси ва 

тиркагич таъмири учун сарф буладиган маблаг.
Битта машина учун маблаг сарфи куйидаги тенглама во

ситасида аникланади:

_ ( Лр + А Я)Б
p̂m-m у/ СуМ/га

й С
Бу ерда: Ар; Ат — таъмир ва техник каров учун йиллик 

ажратма меъёри. Тракторлар учун Ар = О
Кишлок хужалик машиналари учун факат жорий таъ- 

мирга маблаг ажратилади.
III. Бир гектар ерга сарф килинадиган ёнилт ва мойлаш 

материаллари учун маблаг куйидагича аникланади:
5  е  и =  Q  е сум/га.

Бу ерда: Q - бир гектар ерга сарф буладиган скилки мик
дори, кг/га;

с - бир кг ецилкини комплекс бахоси, сум.
Ёкилкининг комплекс бахоси асосий ва двигателни юрга- 

зиб юбориш учун сарф буладиган скилки ва мойлаш материал- 
ларидан ташкил топади.

IV. Агрегатда хизмат киладиган механизатор ва ишчилар
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учун иш хаки (маош) кишлок хужалиги ишлаб чидаришида 
иш хаки тулаш буйича курсатмаларга асосан туланади. Иш 
хадини хисоблашда тариф ставкаси асос булади.

Агрегат смена меьёрини бажариши учун ишчиларга дуй - 
идаги микдорда иш хаки (Sx) ажратилиши керак:

о _ (т ,/ , +ш2/ 2)ГСД1. .. ,
^ ---------- сум/га.
VV CM

Бу ерда: ш,; m - агрегатда хизмат киладиган механиза
тор ва ишчилар сони. Айрим механизациялаштирилган ишлар
нинг тарифлари норматив матсриалларда берилади.

fp f2 - механизатор ёрдамчи ишчи учун бир соатли иш 
хаки (ставкаси) сум.

Тсхникага мухандислик хизмати курсатиш. Машиналар 
ишлапги жараёнида уларнинг асосий эксплуатация хусусиятлари 
узгариб боради: тупродни ишлашнинг уртача чукурлиги камая
ди, чигитни бир тскисда экиш жараёни бузилади; катор оралари
ни ишлаш смонлашади; юмшатиш чукурлиги ва дамраш кенгли
ги камаяди; тсрилаётган пахта мивдори камайиб, ерга к#п т^ки- 
лади, машиналар бир меъёрда ишламайди, яъни техник сабаблар- 
га кура, купрод ишламай ту]>иб долади. Хар дандай машинанинг 
иш к^рсаткичлари ишлаш жараёнида аста-сскин пасая боради.

Шу билан бир вадтда агрегатнинг иш унумдорлиги пасай- 
иб, бир гектар ерга сарф буладиган ёкилга мивдори ошади. Бузи- 
лишлар натижасида агрегатнинг смена вактидан фойдаланпш 
коэффициента камаяди, хатто авария содир булиши мумкин.

Одатда, машинанинг дастлабки эксплуатация хусусиятлари 
фадат маълум чегарада узгаришига, иш сифати донидарли були- 
шини, тежамкорлиги ва ишончлилигини таъминлайдиган узга- 
ришга йул дуйилади. Машинашшг узлуксиз, бешикаст ишлай
диган, иш сифати ва тежамкорлиги эса йул дуйилган талаб дара- 
жасида узгарадиган холати, нормал ишлаш холати, дейилади.

Демак, машиналарга мухандислик хизмати курсатишнинг 
асосий вазифаси машина-тракторли агрегатнинг тухтовсиз ва унумли 
ишлашини таъминлаш, хизмат муддатани ошириш хамда ажра- 
тилган маблагларни тея{амкорлик билан сарф дшшшдан иборат.

Машиналарнинг эскириш ва ейилиш жараёнлари дстал- 
лар тайёрланган матсриалнинг физик-кимёвий хоссаллари, де- 
талларнинг бир-бири билан ишдаланиш даражаси, уларга ту- 
шадиган солииггирма босим мивдори ва нисбий силжиш тезли
ги; дсталлар харорати, дсформацияси, уз вадтида техник хиз
мат курсатиш, мойлаш сифати, мой мивдори ва уни дсталлар
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орал и ки га киритиш унумига боглид. Булардан энг асосийси 
машина бирикма дсталларининг ейилишидир. Бунда дсталлнинг 
огирлиги, улчамлари, хатто, шакли узгаради.

Дсталлар ва машиналарнинг сйилиши механик, иссидлик 
ва занглаш таъсирида ейилиш турларига булинади. Механик 
ейилнш асосан деталь бирикмаларининг узаро ипщаланиб иш- 
лаши натижасида содир булади. Улар силжиш, думалаш (коче- 
ние) хамда мураккаб ишдаланиш турларига булинадилар.

Поршень билан гилза орасида, тирсакли вални шатун ва узак 
иодшипнинларига тадсимлаш валининг подшипниклари хамда 
бошкларда силжиш, ишдаланиш содир булса, роликли ва золдирли 
подшигашклар куйилган хамма тизим ва узелларда бир вадтнинг 
узида силжиш ва думалаш, ишдаланиш содир булади. Бунга мисол 
килиб, хар турдаги тиш-рилдиракли узатмаларни олиш мумкин.

Машиналарда ишлаш жараёнида ейилишнинг хамма тур- 
лари содир булади. Бириктирилган икки деталь орасидаги ейи
лишнинг усиш конунияти мавжуд.

Машина механизмлардаги белгиланган созлашларнинг бу- 
зилиши. Машинашшг нормал ишлашини таъминлайдиган созловчи 
микдорлар (зазорлар, бурчаклар, босим, харорат ва хоказо) рос- 
тлаш к^рсаткичи хисобланади. Ростлашнинг маълум чегарадан 
ортиб кетиши уларнинг бузилишига олиб келади. Ростлашнинг 
аста-сеиин бузилиши мударрар б\'либ, унга дуйидаги нудсонлар: 
деталларнинг ейилиши, таянч ва утиш сиртларининг пачодчани- 
ши еки ишкаланиш натижасида материаллар сифатининг узга- 
риши (утказувчанлиги, эгаллувчанлиги, тузилмасининг усиши, 
занглаш ва хоказо), бириктирилган сиртларнинг ^згарувчан куч 
ва харорат таъсирида микросилжиши сабаб булади.

Ростлашнинг аста-секин бузилиши, ростлаш курилмасининг 
чизмаси ва тузилишига 6 о е л и к . ■ остланишни уз вактида текшириш 
ва зарур булган ростлаш микдорини аникдаш машинага техник 
хизмат курсатиш жараёнидаги асосий ишлардан хисобланади.

Машина ишлаётганда шароитнинг кескин $згариши (плугга 
рузаиоянинг тикилиб колиши, пахта териш машинасининг кабул 
камерасига г^за шохлари ва барглари тикилиб колиши ва хако- 
зо) одатда, тасодифий хол б^лса х,ам купинча ростлашнинг бу
зилишига ва хатто деталларнинг синишига сабаб булади. Ма
шина - агрегат ва механизмлардаги арзимаган нуксонни уз 
вактида бартараф этмаслик деталларнинг тез ейилиши, синиши 
ва яродсиз булио долишига олиб келади.

Трактор, пахта териш ва бошка кишлок хужалиги маши
налари хамда автомобилларга уз вадтида сифати техник хиз
мат курсатиш, тегишли эксплуатация материалларини ишла-
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тиш ва техник эксплуатация коидаларига риоя дилиш улар
нинг ишончли ишлаш муддатини оширади.

13.5. Кишлок х^жалигидаги ишлаб чш^ариш жараёнлари ва 
механизациялаштириш воситалари

Эрта бахорда ерга y p y F  ташлаб, то экинлар дан юдори си
фатли хосил олгунга кадар булган ишлар бир данча жараёнлар- 
ни уз ичига олади. Ишлаб чидариш жараёни узаро бокшд иш
лаб чидариш опсрацияларининг кетма-кет алмашинуви булиб, 
улар ёрдамида бошланигч мехнат мехнат предмета бошда бир 
якуний ёки оралид холатига утади. Ишлаб чидариш жараёнлари 
технологик, транспорт ва ердамчи жараёнларга булинади.

Технологик жарасн ёрдамида ишлов бериладиган мате- 
риалнинг хоссалари ёки холати бирор восита таъсирида узгар- 
тирилади. Дехкончиликда бундай жараёнарга ерга ишлов бе
риш, уругларни экишга тайёрлаш, экиш ски утдазиш, усимлик
ларни парвариш дилиш ва хоказоларни киртиш мумкин.

Транспорт жараёнлари материал ни силжитиш, техника 
воситаларини дишлод хужалиги махсулотларн, шунингдек, одам- 
ларни ташиш учун бажарилади.

Ёрдамчи жараёнлар технологик ва транспорт жарёнлари 
билан бирга ёки улардан олдин бажарилади. Бу жараёнларга 
машиналарга техник хизмат курсаташ, ортиш-тушприш ва бо
шда ишлар киради.

Технлогик жараёнлар гурухп хакида суз юритилганда, шуни 
эсда тутмод керакки, 90 га я дин турли дишлод хужачиги экин- 
лари экиладиган хар хил тупрод-идлим зоналарида мингдан 
ортид тсхнологик жараёнлар бажарилади.Уларни дуйидаги асо
сий гурухларга булиш мумкин:

- ерга ишлов бериш жараёнлари (ангизни юза хайдаш, 
хайдаш, бороналаш, культивация килиш);

- экиш, ^тдазиш, Угит солиш;
- экинларни парвариш килиш;
- хосил ни йинпптирб олиш;
- хосилга дастлабки ишлов бериш (тозалаш, дуритиш, са

ралаш) ;
- ерларни мелиорациялаш ва маданий, техникавий ишлар.
Фойдаланиладиган энергия турига ва техник воситалар

даражасига дараб ишлаб чидариш жараёнлари: механизация- 
лаштирилмаган (дулдабажариладиган); механизациялаштирил
ган; электрлаштирилган ва автоматлаштирилган (автоматик 
дурилмалардан фойдаланиб) гурухларга булинади.
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Машина-тракторли агрегатлар ва уларш1нг таснифи._Механи- 
зацшшаштнрилган ягатснлар дишлод хужалик ишлаб чикаришида 
машина агрсгатлари билаи оажарилади. Машинали (машина-трак- 
торти) агрегат (МТА) энергетик днем, узатиш мсханизми ва иш 
машинаси-куролларнинг к$;шилмасидан иборат. Кишлок хужалиги 
ишлаб чикаришида хам мобиль, хам стационар машинали агрегатлар 
ишлатилади. Мобиль агрегатлар технологии операцияларни юрнб 
бажаради. Стационар агрегатлар маълум бир жойда туриб иттшяйупт.

Оддий агрегатлар битта операцияни бажариш учун мул- 
жалланган бир типли машина (куроллар)дан тузилади.

Комплекс агрегатлар бир вадтнинг узида бир нечта опе
рацияни (масалан, экиш олдидан культвациялаш, уигг солиш 
билан экиш, шиббалаш) бажарувчи турли машина дуролларни 
бирлаштирилади. Машина энергия манбаи билан бириктири- 
лиш усулига дараб тиркама, урнатма, ярим урнатма, тортпб 
юритиладиган ва узиюрар агрегатларга булинади.

Тиркама агрегатлар узининг юриш аппарата (юриш дис
ми) га эга булган машина - тракторнинг тиркаш плгагига улана- 
дп ски. тиркама ёрдамида энергетика воситасига бирнктирилади.

Урнатма агрегатларда машина тракторга урнатилади ва 
одатда, узининг юриш аппарата булмайди. Ярим урнатма агре
гатларда иш машинаси массасининг бир дисми узининг юриш 
аппаратига, долган кисми тракторга тушади. Тортиб юритила
диган агрегатларда двигатель дувватининг бир дисми трактор
нинг КОВ ордали иш органларига берилади.

Узиюрар агрегатларда энергитик дисм, узатиш дурилмаси 
ва иш машинаси бирлашган холда булади. Бундай агрегат юриш 
ва стакловчи аппаратига эга. Бажариладиган иш турига дараб 
хайдаш, экиш, йишш аппаратлари оулади.

Дишлод хужалиги ишлаб чидаришининг энергетик воси- 
таларп ва уларнинг таснифи. Дишлод хужалиги ишлаб чидари
шининг энергетик воситалари харакатланувчи, харакатланиши 
чскланган ва стационар турларга булинади.

Харакатланувчи воситаларга тракторлар, Узиюрар шасси - 
лар, узиюрар машиналар, автомобиллар, от-уловлар киради. Ха
ракатланиши чскланган военталар канатли, канат-тракторли ва 
элсктр кабелли машиналар хамда тортдилар тизимидан иборат.

Стационар воситалар электр ва иссиклик мосламалари 
хамда двигателлари, шамол ва гидравлик двигателлари, дозон- 
лар, бут хосил дилгичлар ва иситгичлардан иборат.

Дишлод хужалигида ердаги энергетик манбалардан ташд- 
ари, бегона утларга, экинларнинг касалликлари ва заракунанда- 
ларига дарши курашда авиациядан хам фойдаланилади.
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Кискача хулосалар
Ишлаб чикаришни фан-техника ютуцлари хамда илгор 

тажриба асосида комплекс механизациялаштирмасдан ва ав- 
томатлаштирилмасдан туриб, кишлод хужалигини интснсифи- 
кациялаш т^трисида ran хам булиши мумкин эмас. Шу боисдан 
хам давлатимиз кишлок х^Ькаиигини техника билан кайта курол- 
лантиришга доимо катта ахамият бериб кслмовда.

Агросаноат комплексини ривожлантириш, фан-техника 
тараккиётини жадаллаштириш, ишлаб чикариш жараёнларини 
механизациялаш асосида озик-овкат дастурини бажариш хо
зирги куннинг энг асоссий вазифаларидан оиридир.

Кишлод хужалиги, курилиш, й$л дурилиши, ер казиш, транс
порт ва бошка ишларни бажариш учун мулжалланган галди- 
ракли ёки занжирли машинага трактор деб аталади.
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Назорат ва мухокама учун саволлар
1. Кишлок хужалигини механизациялаштириш деганда 

нималар тушунилади?
2. Кишлок хужалигини техника билан кайта дуролланти- 

риш дсгандачи?
3. Механизацияни дишлод хужалигида куллаш зарурияти 

нимада?
4. Экин майдонини агрегатнинг ишлашига тайёрлаш дан- 

дай амалга оширилади?
5. Дехдончиликда тсхнологик жараёнларнинг бажарили- 

шини одилона ташкил дилиш дандай амалга оширилади?
6. Машиналар тизими нималардан ташкил топган?
7. Машина-тракторли агрегатларнинг эксплуатация 

харажатлари тутрисида тушунча беринг.
8. Техникага му^андислик хизмати к$рсатиш деганда ни- 

маларни тушунасиз?
Асосий адабиётлар
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XIV боб
КИШЛОК ХУЖАЛИГИНИ ЭЛЕКТЛАШТИРИШ 

ТЕХНОЛОГИЯСИ
14.1.Кишлок хужалигини электрлаштириш

Дехдончилик ва чорвачиликни хар томонлама интенсивлаш 
асосида махсулот ишлаб чидаришни кескин к^пайтириш, дишлод 
игсгисодиёти самарадорлигини ошириш энг долзарб вазифадир. Озид- 
овдат дастуршш муваффадиятли хал этиш, хужатшшарда барка- 
рор мехнат жамоаларини барпо килиш, уларнинг эхгиежларини 
тула-тукис кондириш учун дишлокдарни кайта дуриш, янгилаш ва 
обод дилиш ишлари янада кенг к^ламда давом этгирилмодца.

Кишлокдаги маданий-маиший хаёт шароитларини яхши- 
лаш, шахар билан дишлод ^ртасидаги мухим тафовутларни йу- 
дотиш учун хали куп куч-гайрат, вакт ва маблаг сарфлаш ке
рак. Бу масалаларни хал этишда дишлод энергетикаси хизмати 
катта роль $йнайди.

Электр энергаясининг дудратли кучи сунъий дарёлар дуришга, 
янги ерларни $злаштиришга, уларда пахта, дон, ем-хашак экинла
ри, сабзавот ва бор-роятардан мул хосил етиштиришга срдам 
бермодда. Электр энсргиясидан кенг фойдаланилаетган далаларда 
ва фермаларда, устахоналарда, иссидхоналарда, консерва тайёр
лаш ва махсулотларни дайта ишлаш цехларида кишлод xfasam- 
ги мехнатининг самарадорлиш анча юкорилашди. Масалан, йи
рик чорвачилик комплексларида тсхнологик жараенларни бошд- 
аришда электр асбоб-уекуналар комплектидан фойдаланиш бир 
центнер г^пгг етиштириш учун сарфланадиган мехнатни дарийб 
саккиз марта камайтиришга имкон беради.

Хозирги ягамият хаётида алектр энершясининг жуда катга 
ахамияг касб этишига сабаб унинг бошка турдаги энергияларга нис
батан афзашшкларидир. Электр энершясининг жуда универсаллиш 
унинг асосий афзатлигидир, чушш уни энергиянинг бошда турларига 
осонлик билан $згаргариш, унча катга б^лмаган иерофлар билан узод 
масофаларга узатиш ва турли истеъмалчилар уртасида осонгина тад- 
симлаш мумкин. Кишлод хужалигини электрлаштириш умуман, рес- 
публикамизни ёппасига алсктргаштириш билан боглид.

Хозирга вадтда деярли хамма хужаликлар электр энергия- 
сини давлат энергия тизимлари ва йирик электр станцияларидан 
олади. Кишлок х^жатшгани электрлаштиришни янада ривожлан- 
тириш яшраёнида дехкончиликда, чорвачиликда, паррандачиликда, 
суюриш ишларида, иссидхона-парник хужаликларида, дишлод ху- 
жалиш махсулотларини дайта ишлаш корхоналарида ишлаб чи-
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дариш жараёнларини комплекс электрлаштиришнн амалга оши- 
риш учун электр энергиясидан фойдаланпш доираси янада кенга- 
яди. Электр энергияси электр станцияларида хосил дилинади. 
Электр станциялари электр генераторларини айлантирувчи бир- 
ламчи энергия турига кура, иссиклик, гидравлик атом, шамал, куёш 
(гелиостанциялар), гсотермал алектр станцияларига булинади.

Гидроэлектр станциялар энг арзон энергия беради. Лекин 
тугонлар, шлюзлар ва бошда гидротехник иншоотлар дуриш 
учун катта маблаг ва анча вадт кетади. Шунинг учун хозирги 
вадтда гидроэлектр станциялар дуриш билан бирга иссидлик 
электр станциялари дуриш ишлари хам кенг авж олдирилган.

Хозирги кунларда юдори дувватга эга булган бир данча 
атом электр станциялари курилмокда. Олимларнинг фикрича, 
атом электр станцияларини махаллий энергия манбалари етиш- 
майдиган туманларда дуриш энг фойдалидир.

Иссиклик электр станциялари электр энергиянинг асосий 
манбаи хисобланади. Хамма электр энергиянинг тахминан 85 
%и иссидлик элсктр станцияларида хосил дилинади. Иссидлик 
электр станцияларида (ТЭС-тепловые элеьегро станции) бошла- 
нгич энергия сифатида ёдилги; кумир, торф, табиий газ, нефть ва 
унинг махсулотларн, ёнувчи сланецлардан фойдаланилади. Ис
сидлик станциялари 6yF турбинали, ички ёнув двигателли ва газ 
турбинали булиши мумкин. Энг куп тардалгани 6yF турбинали 
станциялардир. Бундай станцияларда утхонада сдилган сдилга- 
нинг ёнишидан чиддан иссидлик энергияси дозондаги сувни иси- 
тиб, уни бугга айлантиради, 6yF эса 6yF трубалари ордали турбина- 
га берилади. Турбинанинг парракларига юборилган 6yF турбина 
билан бириктирилган электр генераторини айлантиради, генера
тор турбина айланиши механик энергиянп алектр энергияга ай
лантиради. Ишлаб булган 6yF кондснсаторда, кейинчалик дозон- 
ни таъминлаш учун ишлатиладиган сувга айланади. ByF турби
нали станциялар конденсацион станциялар, деб аталади.

Юдори вольтли электр узатиш линиялари ёрдамида Узаро 
бирлаштирилган ва мамлакатнинг маълум районларини бирга
ликда электр энергия билан таъминловчи электр станциялар 
гурухи энерготизим дейилади.

Элсктр станцияларида хосил дшшнган уч фазали ток энерги
яси уларш ёнма-ён жойлашган кучайтирувчи очид ёки ёпид типдаги 
трансформатор подстанцияларига узатапади. Бу подеганцияларда 
кучланиш уч фазали трансформаторлар ёрдамида бир неча юз минг 
водьтгача кучайтирилади. Электр энергияси кучайтирувчи транс- 
форматордан юдори вольтли линиялар ордали пучланншни 6-10 
минг В гача камайтира оладиган пасайтирувчи трансформатор под-
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станцияларига оладиган пасайтирувчи трансформатор подстанция- 
ларига узатилади. Бундай кучланишли атсктр энергияси саноат 
корхоналари ва дишлод трансформатор подстанцияларига узатила
ди. Бу ерда кучланиш 380-220 ва 127 В гача, яъни исгеъмолчилар- 
ни бевосита таъминловчи диматгача пасайтирилади.

Кишлок хужалигини элсктрлаштиришда асосан давлат 
энергетика тизимларидан ва айрим саноат электр станциялари- 
дан фовдаланилади. Буларга кишлок хужалиги истеъмолчила- 
рини улаш учун юкори кучланишли электр узатиш линияларига 
эга булган туман кишлок трансформатор подстанциялари кури- 
лади. Агар кишлод хужалиги истеъмолчиларини энергия тизи- 
мига улаш мумкин булмаса, улар дишлод иссидлик электр стан
циялари ёки гидроэлектростанциялари ёрдамида элсктрлаштири- 
лади. Уларда хосил дилинадиган электр энергия йирик электр 
станциялар электр энергиясига нисбатан анча димматга тушади.

Кишлод электр станциялари сугориш учун сув омборлари 
х,амда сугориш каналлари дуриш кулай булган жойларда барпо 
этилади. Кишлок иссидлик электр станциялари бирламчи дви
гатели 6yF машинаси булган 6yF ва бирламчи двигатели ички 
ёнув двигатели булган дизель электр станцияларига булинади. 
Уларнинг стационар ва кучма хиллари мавжуд.

Кучма электр станциялари айрим чорвачилик ферматари ва 
дата шийпонларини ачектр энергияси билан вадгинча таъминлаш, 
дурилиш ва ёгоч тайёрлаш ишларшш мсханизациялаштириш ва 
бошдатар учун хизмат дилади. Улардан, шунишдек, электр таъми- 
нога тухтаб долган хшиарда захира атсктр энергия манбаи сифа- 
тида хэм фойдатаниш мумкин. Кучма атектр станциялар уларни 
тайерлаган завод томонидан комплект равишда, яъни генератор, 
бошдариш шчити, улчаш асбоблари, бошдариш аппаратлари х,амда 
бирламчи двигатель билан биргатидца ишлаб чш«арилади.

14.2. Кишлок хужатигини электлаштириш
самарадорлигининг асосий курсаткичлари

Кишлод хужатигини электрлаштириш самарадорлигини 
анидлаш учун бошлаотич курсаткичлар куйидагилардир: ср 
майдони ва шудгор дилинган ерлар (га); натурат ва пул хисо- 
бида экинлар буйича дехдончилик махсулотлари етиштириш; 
хайвонлар тури буйича уларнинг- сони ва натурат хамда пул 
хиеобида чорвачилик махулотлари етиштириш; сохатар ва жа
раёнлар буйича электр двигателлари, электр аппаратлари ва 
дурилматарининг сони ва дуввати; электрлаштириш воситата- 
ри (подстанциялар, электр узатиш линиялари, машиналар, аппа-
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ратлар, курилмалар)нпнг киймати; урнатилган 1 кВт кувват- 
нинг киймати; бутун хужалик, сохалар ва жараёнлар буйича 
йиллик истеъмол килинадиган энергия; кишлок хужалик мах- 
сулотлари етиштириш учун электрлашгача ва электрлапггирил- 
гандан кейинги мехнат сарфлари; хизмат курсатувчилар сони.

Кишлок хужалигидаги ишлаб чикариш жараёнларини элек- 
трланггириш тадбирлари иктисодий жихатдан максадга муво- 
фиклигининг асосий курсаткичи дуйидаги формула ёрдамида 
аникланадиган (хисобот) харажатлардир:

Х=КР+Э
Бу ерда: К-капитал куйилмалар, сум;
Р-самарадорлик коэффициенти, у энергетикадаги куйил

малар учун 0,15 га тенг.
Э-йиллик эксплуатация харажатлари, сум.
Тадкосланадиган хамма вариантлар бир хилдаги йиллик 

ишлар хажмига ёки мах;сулот бирлигига хисобланади. Хисобий 
харажатлари камрок чиккан вариант тежамлирок саналади. 
Элект энергиясидан фойдаланишдан олинадиган иктисодий 
самарани бахолашда капитал цуйилмаларнинг узини коплаш 
к^рсаткичидан фойдаланиш кулайрокдир. У куйидаги форму
ла ёрдамида аникланади:

К
м Э2 - Э ,

Бу ерда: I ^ -цоплаш муддати;
Kj-элсктрлапггиришдаги капитал куйилмалар, сум;
К2-электрлаштиришсиз капитал куйилмалар, сум;
Э,-Э2-тегишли йиллик эксплуатация харажатлари.
Энергитика учун кУйилмаларнинг урнини коплаш норма

тив муддати 7 йил.
Ердамчи курсаткичлар сифатида кишлок хужалиги мех- 

нати тежамининг усиш курсаткичидан фойдаланиш мумкин.
Мехнат сарфини тежаш (%) куйидаги формула ёрдами

да анидланади:
.  7— ^ М О О

ml 1
Бу ерда : Т, -мехнат тежами;
inj-электрлаштиришгача махсулот (ёки иш) бирлигига 

сарфланган мехнат, одам-соат;
ш„ -шунинг узи электрлаштирилгандан кейин.
Мехнат унумдорлигининг усиши (%)
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ml - m 2 
M = —-----  100,у m2

Баъзи холларда электр энергиясидан олинадиган идтисо- 
дий самара кишлок хужалик махсулотларининг куиайиши ёки 
улар унинг сифати яхшиланиши ордали ифодаланади. Шу са- 
бабдан махсулотнинг купайиши ёки сифати яхшиланиши билан 
боишд булган самарадорлик курсаткичларини дишлод х^жали- 
гини электрлаштириш самарадорлигининг умумий тизимига 
киритиш мумкин.

Махсулот бирлиги учун келтирилган (хисобий) харажат- 
лар дуйидаги формула ёрдамида анидтанади:

К Р + Э + + К
-------Ц — 1 -

Бу ерда: -махсулот бирлиги учун келтирилган харажат, 
сум; К̂  — махсулот микдорининг усишидан ёки сифатининг ях- 
шиланишидан олинадиган кушимча йиллик самара,сум;

М- йиллик махсулот хажми.
Капитал дУйилмаларнинг узини доплаш мудцати дуйидаги 

формула ёрдамида анидланади:
^  К,.к2

_ 1д,и Э2-(Э,_Дэ) ’
Кишлод хужалигини электрлапггиришнинг идтисодий са- 

марадорлигини хисоблаш учун технологик карталар асос дилиб 
олинади.Тсхнологик карталар икки хил булиши мумкин: 1)ай
рим ишлаб чидариш жараёнларини электлапггиришнинг идти
содий жихатдан энг самарали воситаларини танлаш учун; 
2) дишлод хужалиги объектини комлекс электрлапггиришнинг 
макбул ваиантларини асослаш учун.

14.3.Электр энергиясидан дишлод хужалигида фойдаланиш
курсаткичлари

Кишлод хужалигини электрлаштириш самарадорлигини 
характерлорвчи идтисодий курсаткичлардан ташдари, электр 
энергиясидан фойдаланиш даражасини характерловчи курсат
кичлардан хам кенг фойдаланилади.Бу кУрсаткичларга электр 
билан таъминланганлик, электр билан дуролланганлик, электр 
энергиясидан фойдаланиш тузилмаси ва ишлаб чидаришнинг 
электрлаштирилиш даражаси киради.

Электр билан таъминланганлик энг мухим курсаткичлар
дан булиб, у дишлод хужалигидаги ишлаб чидариш жараёнла-
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рининг электрлаштирилиш имкониятларини характсрлайди. 
Элсктр билан таъминланганлик данчалик юдори б^лса, ишлаб 
чидариш жараёнларини элсктрлаштириш ва дишлод мсхнат- 
кашларииинг маданий-маиший эхтиёжлари учун шунчалик куп
род электр энергия ажратиш мумкин:

Э =W /s,Т С) 7

Бу ерда: W -хамма манбалардан олинадиган ёки айни 
сохада сарфланган элсктр энергияси, кВт-соат;

S - шудгорланган ср ски дишлод хужалик ерлари майдони, 
га (моллар сони).

Энергия билан дуролланганлик Э (кВт, одам ёки кВт со- 
ат,одам) дуйидаги формула билан хисобланади:

Э =Р / N.. ,к ур
Бу ерда: Р-энсргитика воситаларининг жами дуввати (о.к 

ски кВт) ёки жами истеъмол дилинган элсктр энергияси мивдо
ри, кВт-соат;

N.. -ходимларнинг уртача йиллик сони.
Мсхнатнинг энергия билан дуролланганлиги буйича ста

тистик -идтисодий курсаткичдан кснг фойдаланилади. У ишлаб 
чидаришда фойдаланиладиган электр энергиянинг ишчиларнинг 
мехнат сарфига булган нисбатини ифодалайди.

Электр энергиясидан фойдаланиш тузилмаси дишлод ху- 
жалигининг айни сохасида ( паррандачилик, чучдачилик, дора- 
молчилик ва хоказо) электр энергиясидан ишлаб чидаришда 
фойдаланиш фоизини ифодалайди.

. К% =
о

Бу ерда: ХУ^-ишлаб чидариш эхтиёяоари учун сарфлан
ган электр энергиянинг мивдори, кВт-соат.

Дишлод хужалиги ишлаб чидаришининг элсктлаштири- 
лиш даражаси электр энергиясидан фойдаланиб, бажарилган 
ишлар хажмининг умумий иш хажмига булган фоиз хисобида- 
ги нисбати асосида анидланади.

Э = И /И  ,, д э ум’

Бу ерда: Э -электрлаштирилиш даражаси;
И-элсктр энергиясидан фойдаланиб бажарилган ишлар 

хажми;’
И -умумий иш хажми.
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Кисдача хулосалар

Кишлок хужалигини электрлаштириш самарадорлигинп 
анидлаш учун бошланшч курсаткичлар куйидагнлардир: ср 
майдони ва шудгор дилинган ерлар (га); натурал ва пул хисо- 
бида экинлар буйича дсхкончнлнк махсулотлари етиштириш; 
хайвонлар тури буйича уларнинг сони ва натурал хамда пул 
хисобида чорвачилик махулотларн етиштириш; сохалар ва жа- 
раенлар буйича электр двигателларн, электр аппаратлари ва 
курилмаларшишг сони ва дуввати; электрлаштириш воситала- 
ри (подстанцияла]), электр узатиш линиялари, машиналар, аппа- 
ратлар, дурилмалар)нинг диймати; урнатилган 1 кВт дувват- 
нинг диймати; бутун хркалик, сохалар ва жараёнлар буйича 
йиллик истсъмол дилинадиган энергия; кишлок. хуя{алик мах
сулотлари етиштириш учун элсктрлашгача ва электрлаштирил- 
гандан кейинги мехнат сарфлари; хизмат к$рсатувчилар сони.

Кишлок электр станциялари с\ториш учун сув омборлари 
хамда сугориш каналларп дуриш кулай булган жойларга дури- 
лади. Кишлок. иссидлик электр станциялари бирламчи двигате
ли 6yF машинаси булган б\т ва бирламчи двигатели ички ёнув 
двигатели булган дизель электр станщшларига булинади. Улар
нинг стационар ва кучма хиллари мавжуд.

Кишлод хужалигини электрлаштириш самарадорлигинп 
характерлорвчн идтисодий курсаткичлар дан ташдари, электр 
энергиясидан фойдаланиш даражасини характерловчи курсат- 
кичлардан хам кенг фойдаланилади.Бу курсаткичларга электр 
билан таъминланганлик, электр бнлаи куролланганлик, электр 
энергиясидан фойдаланиш тузилмаси ва ишлаб чидаришнинг 
элсктрлаштирнлиш даражаси киради.
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Назорат иа мухокама учун саволлар

1. Хужатикларнинг атсктр энергиясига булган талаби 1\дндаи?
2. Кпшлок хужалигида энергия манбаи сифатида нима- 

лардан фойдаланилади?
3. Чорвачнлик фермачарпдагп ташиш ва юклаш ишлари

ни элсктлаштириш кандай ахамият касб этади?
4. Элсктрлаштнрпшнинг иктисодий самарадорлиги кандай?
5. Элсктр энергиясидан кишлок хужалигида фойдаланиш 

кандай амачга оширилади? "
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